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(54) MUNZSORTIERMASCHINE UND VERFAHREN ZUM SORTIEREN VON MUNZEN

(67)  Die Erfindung betrifft eine Miinzsortiermaschine
(1) und ein Verfahren zum Sortieren von Miinzen (5). Um
Minzen méglichst unterbrechungsfrei und mit hohem
Munzdurchsatz zu sortieren, ist erfindungsgemaR eine
Muinzsortiermaschine (1) zum Sortieren von Miinzen (5),
mit wenigstens einem an einem Sortierausgang (9) en-
denden Sortierpfad (7), mit wenigstens einer Halterung

fir und/oder einer Zuleitung zu einem Sortierbehalter

(17) an dem Sortierausgang (9), mit wenigstens einem
Uberlaufpfad (45), der umschaltbar an wenigstens zwei
Uberlaufausgangen (27, 29) endet, mit wenigstens je-

weils einer Halterung fur und/oder einer Zuleitung zu ei-

nem Uberlaufbehélter an den Uberlaufausgangen (27,
29), mit wenigstens einer Steuereinrichtung, die einen
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Eingang fiir ein den Fullstand des wenigstens einen Sor-
tierbehalters reprasentatives Fillstandsignal (F) auf-
weist, wobei die Mlnzsortiermaschine (1) in Abhangig-
keit vom Fiillstandsignal (F) von einem Sortierzustand in
einen Uberlaufzustand umschaltbar ausgestaltetist, wo-
bei im Sortierzustand erkannte Miinzen (5) eines festge-
legten Minztyps entlang dem Sortierpfad (7) und im
Uberlaufzustand die Miinzen (5) dieses Miinztyps ent-
lang dem Uberlaufpfad (45) geleitet sind, und wobei nach
einem Umschalten vom Uberlaufzustand in den Sortier-
zustand der wenigstens eine Uberlaufpfad (45) von dem
einen Uberlaufausgang (27, 29) zu dem anderen Uber-
laufausgang (27, 29) umgeschaltet ist, vorgesehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Minzsortiermaschi-
ne und ein Verfahren zum Sortieren von Miinzen.
[0002] Miuinzsortiermaschinen zum Sortieren von
Minzen und entsprechende Verfahren sind bekannt und
kommen beispielsweise bei Banken und im Handel zum
Einsatz. In der Regel werden verschiedene Mulnztypen
anhandihres Wertes unterschieden und voneinander ge-
trennten Sortierbehaltern zugefihrt. Ist ein Sortierbehal-
ter fur einen bestimmten Miinztyp voll bzw. hat dieser
Sortierbehalter einen vorgegebenen Fillstand erreicht,
so kénnen diesem Sortierbehalter keine weiteren Min-
zen des entsprechenden Miinztyps zugefiihrt werden.
Bekannte Munzsortiermaschinen unterbrechen dann
entweder den Sortiervorgang oder fihren die flr diesen
Sortierbehalter bestimmte Miinzen wieder einem Ein-
gang der Miinzsortiermaschine zu, so dass diese solan-
ge in einem Sortierumlauf verbleiben, bis der entspre-
chende Sortierbehalter gegen einen Sortierbehalter ge-
tauscht wurde, welcher den vorgegebenen Fiillstand
noch nicht erreicht hat, beispielsweise da dieser noch
leer ist.

[0003] DiesebeidenVorgehensweisen sind zwar prak-
tikabel, weisen jedoch jeweils Nachteile auf. So fuhrt das
Anhalten des Sortiervorgangs zum Stillstand der Maschi-
ne, wodurch der Sortiervorgang in dieser Zeit unterbro-
chenist. In dieser Zeit kénnen also keine weiteren Min-
zen sortiert werden. Das automatische Zurtckfihren der
Minzen in den Eingang der Miinzsortiermaschine hat
den Nachteil, dass die Leistung der Miinzsortiermaschi-
ne herabgesetzt wird, da diese Minzen solange nicht
verarbeitet werden kénnen, bis der entsprechende Sor-
tierbehalter gewechselt wurde.

[0004] Es ist also die Aufgabe der Erfindung, eine
Minzsortiermaschine zum Sortieren von Miinzen und
ein Verfahren zum Sortieren von Miinzen bereitzustellen,
die zumindest einen der oben genannten Nachteile Uber-
winden und dadurch einen effizienten und unterbre-
chungsfreien Betrieb von Miinzsortiermaschinen erlau-
ben.

[0005] Erfindungsgemal ist diese Aufgabe geldst
durch eine Minzsortiermaschine zum Sortieren von
Minzen, mitwenigstens einem an einem Sortierausgang
endenden Sortierpfad, mit wenigstens einer Halterung
fur einen und/oder einer Zuleitung zu einem Sortierbe-
halter an dem Sortierausgang, mit wenigstens einem
Uberlaufpfad, der umschaltbar an wenigstens zwei Uber-
laufausgéangen endet, mit wenigstens jeweils einer Hal-
terung fiir einen und/oder einer Zuleitung zu einem Uber-
laufbehélter an den Uberlaufausgéngen, mit wenigstens
einer Steuereinrichtung, die einen Eingang fiir ein fir den
Fillstand des wenigstens einen Sortierbehalters repra-
sentatives Fullstandsignal aufweist, wobei die Miinzsor-
tiermaschine in Abhangigkeit vom Fillstandsignal von
einem Sortierzustand in einen Uberlaufzustand um-
schaltbar ausgestaltet ist, wobei im Sortierzustand er-
kannte Minzen eines festgelegten Minztyps entlang
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dem Sortierpfad und im Uberlaufzustand die Miinzen die-
ses Miinztyps entlang dem Uberlaufpfad geleitet sind
und wobei nach einem Umschalten vom Uberlaufzu-
stand in den Sortierzustand der wenigstens eine Uber-
laufpfad von dem einen Uberlaufausgang zu dem ande-
ren Uberlaufausgang umgeschaltet ist.

[0006] Fur das erfindungsgemaRe Verfahren ist die
Aufgabe gel6st durch ein Verfahren zum Sortieren von
Miinzen, wobei in einem Sortierzustand einer Miinzsor-
tiermaschine sortierte Mlinzen wenigstens eines Miinz-
typs entlang wenigstens einem Sortierpfad wenigstens
einem Sortierbehalter zugefiihrt werden, in einem Uber-
laufzustand, in dem der wenigstens eine Sortierbehalter
einen vorgegebenen Fiillstand erreicht hat, Miinzen die-
ses Miinztyps entlang wenigstens einem Uberlaufpfad
zu einem von wenigstens zwei Uberlaufausgéngen ge-
flhrt werden, und wobei bei einem Wechsel der Maschi-
ne vom Uberlaufzustand in den Sortierzustand der we-
nigstens eine Uberlaufpfad von einem Uberlaufausgang
zu dem wenigstens einen anderen Uberlaufausgang um-
geschaltet wird.

[0007] Die erfindungsgemaRe Lésung erlaubt es, eine
Munzsortiermaschine unterbrechungsfrei und in der Re-
gel ohne EinbulRen bei dem Miinzendurchsatz zu betrei-
ben. Durch das Umschalten des Uberlaufpfads von dem
einen Uberlaufausgang zu dem anderen Uberlaufaus-
gang ist es méglich, die Miinzen, die im Uberlaufzustand
durch den einen Uberlaufausgang ausgegeben wurden,
zu entnehmen. Beispielsweise kann ein im Uberlaufzu-
stand mit dem einen Uberlaufausgang verbunden gewe-
sener Uberlaufbehalter im Sortierzustand gegen einen
leeren Behalter getauscht oder ausgeleert werden. In
dieser Zeit steht der andere Uberlaufausgang zur Aus-
gabe von Miinzen bereit, sollte die Mlinzsortiermaschine
wieder vom Sortierzustand in den Uberlaufzustand
wechseln. Somit ist gewahrleistet, dass stets ein Uber-
laufpfad mit einem Uberlaufausgang bereitgehalten wird.
Im Uberlaufzustand, also wenn Miinzen Uber den we-
nigstens einen Uberlaufpfad zu dem einen von wenigs-
tens zwei Uberlaufausgéngen geleitet werden, kann der
betreffende Sortierbehalter gegen einen leeren Sortier-
behalter getauscht werden, so dass die Miinzsortierma-
schine nicht angehalten werden muss. Da die Miinzen
in diesem Uberlaufzustand nicht automatisch dem Ein-
gang der Miinzsortiermaschine, sondern dem Uberlauf-
ausgang zugeflhrt werden, wird die Leistung der Ma-
schine in dieser Zeit nicht herabgesetzt.

[0008] Die erfindungsgeméafie Lésung kann durch ver-
schiedene, beliebig miteinander kombinierbare Ausge-
staltungen weiter verbessert werden. Auf diese Ausge-
staltungen und die mit ihnen verbundenen Vorteile istim
Folgenden eingegangen.

[0009] GemaR einer ersten vorteilhaften Ausgestal-
tung kann der wenigstens eine Sortierpfad mit wenigs-
tens einer Miinzzahleinrichtung zur Zahlung von den Sor-
tierpfad passierenden Miinzen und zur Erzeugung des
Fullstandsignals versehen sein. Der Fillstand eines mit
dem Sortierausgang verbundenen Sortierbehélters kann
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also durch die den Sortierpfad passierenden Miinzen be-
stimmt werden.

[0010] Alternativ oder zusatzlich dazu kann die Mlinz-
sortiermaschine wenigstens einen Sortierbehalter um-
fassen, der mit dem wenigstens einen Sortierausgang
verbindbar ist und wenigstens einen Flllstandsensor zur
Erzeugung des Fillstandsignals aufweist. Der Sortierbe-
halter kann entweder durch die Halterung am Sortieraus-
gang haltbar sein, oder mit der Zuleitung verbindbar.
[0011] Um Mdinzen schnell und einfach dem wenigs-
tens einen Uberlaufpfad zuzufithren, kann der Uberlauf-
pfad eingangsseitig mit wenigstens einer Aussortiervor-
richtung versehen sein, die dazu ausgebildet ist, Miinzen
wenigstens einem Endabschnitt des wenigstens einen
Uberlaufpfads zuzufiihren.

[0012] Weist die Mlnzsortiermaschine beispielsweise
eine Mulinzsortierstrecke auf, bei der Miinzen verschie-
dene Einlasse passieren, wobei jeder Einlass fir eine
bestimmte Miinzgro3e vorgesehen ist, so ist die wenigs-
tens eine Aussortiervorrichtung bevorzugt vor den Ein-
lassen entlang der Mlinzsortierstrecke angeordnet. Die
Miinzen kénnen also bereits dem Uberlaufpfad zugefiihrt
werden, bevor diese zu den Einlassen gelangen. Jeder
Einlass kann unmittelbar mit wenigstens einem Sortier-
pfad verbunden sein. Bevorzugt wird der Miinztyp durch
wenigstens eine Miinzsensoreinheit erkannt, bevor die
Minzen entlang einer Miinzsortierstrecke die wenigs-
tens eine Aussortiervorrichtung passieren. So kénnen
die Miinzen im Uberlaufzustand friihzeitig dem Uberlauf-
pfad zugefiihrt werden, bevor diese weitere Strecken in
der Minzsortiermaschine zuriicklegen. Insbesondere
kénnen die Miinzen dann dem Uberlaufpfad zugefiihrt
werden, bevor diese die Sortiereinldsse entlang der
Minzsortierstrecke erreichen. Alternativ dazu kénnen
die Mlnzen auch an einer anderen Stelle von der Miinz-
sortierstrecke, sofern vorhanden, abgezweigt werden.
[0013] Die wenigstens eine Aussortiervorrichtung
kann beispielsweise durch einen Schieber, eine Weiche,
einen Ejektor oder eine 6ffenbare Falltiir gebildet sein.
Auch kann es moglich sein, die Aussortiervorrichtung
selbst zum Zahlen von aussortierten beziehungsweise
an den Uberlaufpfad tibergebenen Miinzen zu verwen-
den. Dadurch kann die Aussortiervorrichtung zur Erzeu-
gung eines Fiillstandsignals eines Uberlaufbehélters ge-
nutzt werden.

[0014] Das Umschalten des Uberlaufpfads von dem
einen Uberlaufausgang zu dem anderen Uberlaufaus-
gang kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass we-
nigstens zwei Endabschnitte des wenigstens einen
Uberlaufpfads vorhanden und diese jeweils eingangssei-
tig mit einer separaten Aussortiervorrichtung versehen
sind. Im Uberlaufzustand kann dann eine der beiden Aus-
sortiervorrichtungen Miinzen des festgelegten Miinztyps
dem einen Endabschnitt, der zum einen Uberlaufaus-
gangfuhrt, zufihren. Wechselt die Miinzsortiermaschine
dann von dem Uberlaufzustand in den Sortierzustand,
kann diese erste Aussortiervorrichtung inaktiv geschaltet
werden. Das heildt, sie wird zumindest voribergehend
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nicht zum Aussortieren von Miinzen verwendet. Alterna-
tiv oder zusatzlich kann der zuerst genutzte Endabschnitt
und/oder dessen Uberlaufausgang auch verschlossen
werden. Die Umschaltung auf den anderen Uberlaufaus-
gang erfolgt dann dadurch, dass der zweite Endabschnitt
von den Miinzen genutzt werden kann und die zweite
Aussortiervorrichtung dann betriebsbereit ist und, in Ab-
hangigkeit des Fiillstandsignals, Miinzen von dieser Aus-
sortiervorrichtung dem zweiten Uberlaufausgang tber
den zweiten Endabschnitt zugeflihrt werden kénnen, so-
bald der Fillstand einen definierten Wert erreicht, bei-
spielsweise wenn ein Sortierbehalter voll ist oder eine
maximale Flllmenge von Miinzen erreicht hat.

[0015] Die Minzsortiermaschine kann auch iber we-
nigstens eine weitere Aussortiervorrichtung verfligen,
welche beispielsweise zum Aussortieren von Ausschuss
dienen kann. Ausschuss kénnen beispielsweise Miinzen
von Fremdwahrungen, Falschgeld, nicht umlauffahige
Minzen oder Gegenstande sein.

[0016] Eine andere vorteilhafte Ausgestaltung der
Minzsortiermaschine kann dadurch erhalten werden,
dass die Minzsortiermaschine wenigstens eine Um-
schaltvorrichtung, insbesondere eine Weiche, mit einem
Eingang und mit wenigstens zwei Ausgdngen umfasst,
deren Eingang durch wenigstens eine Aussortiervorrich-
tung Miinzen zufiihrbar sind, und deren wenigstens zwei
Ausgange mit jeweils einem Uberlaufausgang verbun-
den sein. Auf diese Weise kann das Ende des Uberlauf-
pfades einfach von einem Uberlaufausgang zum Uber-
laufausgang umgeschaltet werden. Bei dieser Ausge-
staltung ist eingangsseitig nur eine Aussortiervorrichtung
notwendig.

[0017] Um aussortierte Miinzen zahlen zu kbénnen,
kann wenigstens ein Uberlaufpfad mit einer Miinzzahl-
einrichtung versehen sein.

[0018] Die Miinzsortiermaschine kann wenigstens ei-
nen, bevorzugt wenigstens zwei Uberlaufbehalter um-
fassen, die jeweils mit wenigstens einem der Uberlauf-
ausgange verbindbar sind. Bevorzugt weist der wenigs-
tens eine Uberlaufbehélter wenigstens einen Fiillstand-
sensor auf.

[0019] Die Miinzsortiermaschine kann mit den Uber-
laufausgé@ngen zugewiesenen Behaltersensoren verse-
hen sein, die zur Erkennung eines Behaltertyps und/oder
einer Behalterkapazitat eines Uberlaufbehélters ausge-
bildet sind. Dadurch kann die Miinzsortiermaschine zu-
mindest erkennen, ob ein Uberlaufbehalter mit einem
Uberlaufausgang verbunden ist. Bevorzugt erkennt die
Muinzsortiermaschine auch die Menge eines bestimmten
Munztyps, die dieser Behalter aufnehmen kann.

[0020] GemaR einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung kann die Minzsortiermaschine wenigstens eine
Verriegelung zum Verriegeln wenigstens eines Uberlauf-
behélters an der Munzsortiermaschine aufweisen. Auf
diese Weise kann das unbeabsichtigte Entfernen eines
Uberlaufbehalters von der Miinzsortiermaschine verhin-
dert werden.

[0021] Derwenigstens eine Uberlaufbehalter kann we-
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nigstens eine Signalanlage aufweisen, die zum Anzeigen
einer Wechselbereitschaft ausgebildet ist. Sind bei-
spielsweise in einem Uberlaufzustand Miinzen in einem
Uberlaufbehalter gesammelt worden und hat ein Wech-
sel vom Uberlaufzustand in den Sortierzustand stattge-
funden, so dass der Uberlaufpfad auf den anderen Uber-
laufbehélter bzw. den anderen Uberlaufausgang umge-
schaltet ist, so kann der Uberlaufbehélter, in dem bereits
Minzen vorhanden sind, gewechselt werden. Dies kann
durch eine Anzeige signalisiert werden. Ebenso kann in
diesem Zustand automatisch die Verriegelung, sofern
vorhanden, geldst sein.

[0022] Das erfindungsgemafle Verfahren kann da-
durch weiter verbessert werden, dass der im Uberlauf-
zustand mit dem ersten Uberlaufausgang verbundene
Uberlaufbehalter im Sortierzustand geleert und/oder ge-
geneinen leeren Uberlaufbehalter ausgetauscht wird. Es
sei noch anzumerken, dass nach einem Austausch oder
einer Entleerung des vorgenannten ersten Uberlaufbe-
hélters die Uberlaufbehalter ihre Zuordnungen tauschen
kénnen. Das heifdt, derjenige Uberlaufbehalter, der beim
Wechsel des ersten Uberlaufbehélters in der Maschine
verbleibt, ist dann der Behalter, welcher im Uberlaufzu-
stand Miinzen aufnehmen kann. Ist dann der vorgenann-
te erste Uberlaufbehélter getauscht bzw. geleert und da-
durch ebenfalls wieder flllbar, kann beim Wechsel der
Miinzsortiermaschine vom Uberlaufzustand in einen
Sortierzustand auf diesen urspriinglich ersten Uberlauf-
behalter umgeschaltet werden, so dass dieser dann den
zweiten bzw. den anderen Uberlaufbehélter darstellt.
[0023] Bevorzugt wird der jeweilige Betriebszustand,
also Uberlaufzustand oder Sortierzustand von der Miinz-
sortiermaschine angezeigt. Dies kann an einer Anzeige
derMinzsortiermaschine oder direkt an Anzeigenanden
Behaltern selbst erfolgen.

[0024] Wahrend des Betriebs der Miinzsortiermaschi-
ne kann der Fall eintreten, dass, wahrend eines Uber-
laufzustandes, zuséatzlich zu dem einen Sortierbehalter,
dessen Flillstandsignal den Uberlaufzustand ausgel®st
hat, wenigstens ein weiterer Sortierbehalter einen vor-
gegebenen Flllstand erreicht, beispielsweise dadurch,
dass dieser voll ist, In diesem Fall werden auch die Min-
zen, die fir diesen zweiten Sortierbehalter vorgesehen
waren, durch den Uberlaufausgang zu dem Uberlaufbe-
halter gefiihrt. Dann werden also Miinzen unterschiedli-
cher Miinztypen in den Uberlaufbehélter ausgegeben
und die Miinzen kénnen nach dem Umschalten in den
Sortierzustand wieder einem Eingang der Miinzsortier-
maschine zugefihrt werden.

[0025] Fiir den Fall, dass ein Uberlaufbehélter oder
wéhrend des Uberlaufzustandes selbst einen maximalen
Fullstand erreicht, kdnnen die Miinzen voriibergehend
iber den jeweils anderen Uberlaufausgang an den je-
weils anderen Uberlaufbehélter ausgegeben werden. In
dieser Zeit kann der gefiilte Uberlaufbehélter geleert
oder gegen einen leeren Uberlaufbehélter ausgetauscht
werden. Schaltet die Maschine dann wieder in den Sor-
tierzustand um, kann der Uberlaufpfad auf denjenigen
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Uberlaufausgang umgeschaltet werden, dessen Behal-
ter zuletzt geleert bzw. gegen einen leeren Behalter aus-
getauscht wurde.

[0026] Es sei noch anzumerken, dass die vorgenann-
ten Merkmale der Munzsortiermaschine samtlich im er-
findungsgemafen Verfahren angewendet werden kén-
nen und umgekehrt.

[0027] Im Folgenden ist die Erfindung beispielhaft an-
hand verschiedener Ausfiihrungsformen mit Bezug auf
die Zeichnungen naher erlautert. Die bei den Ausfih-
rungsformen beispielhaft dargestellten Merkmalskombi-
nationen kénnen nach Malgabe der obigen Ausfiihrun-
gen entsprechend der flr einen bestimmten Anwen-
dungsfall notwendigen Eigenschaften der erfindungsge-
mafen Munzsortiermaschine durch weitere Merkmale
erganzt werden. Auch kénnen, ebenfalls nach Malgabe
der obigen Ausflihrungen, einzelne Merkmale bei den
beschriebenen Ausflihrungsformen weggelassen wer-
den, wenn es auf die Wirkung dieses Merkmals in einem
konkreten Anwendungsfall nicht ankommt.

[0028] In den Zeichnungen werden fir Elemente glei-
cher Funktion und/oder gleichen Aufbaus stets dieselben
Bezugszeichen verwendet.

[0029] Es zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsform einer erfindungs-
gemalen Minzsortiermaschine in einer sche-
matischen Darstellung; und

Fig. 2  eine zweite Ausfiihrungsform einer erfindungs-
gemalen Minzsortiermaschine in einer sche-
matischen Darstellung.

[0030] Im Folgenden ist der Aufbau einer ersten vor-

teilhaften Ausfihrungsform der erfindungsgemalen
Munzsortiermaschine mit Bezug auf die Fig. 1 beschrie-
ben. Anschlielend ist das erfindungsgemafRe Verfahren
zum Sortieren von Minzen beispielhaft anhand dieser
Ausfihrungsform beschrieben.

[0031] Fig. 1zeigteine Minzsortiermaschine 1 in einer
schematischen Ansicht. Der Ubersichtlichkeit halber sind
dabei nur die zur Beschreibung der Erfindung notwendi-
gen Elemente der Miinzsortiermaschine 1 dargestellt.
[0032] Die Minzsortiermaschine 1 weist eine Miinz-
sortierstrecke 3 auf. Die Miinzsortierstrecke 3 ist in Fig.
1 lediglich beispielhaft kreisrund und im Uhrzeigersinn
verlaufend durch die gestrichelte Linie dargestellt. Die
Munzsortierstrecke 3 kann ebenso gut geradlinig oder in
jeder anderen geeigneten Form verlaufen. In Fig. 1 ist
beispielhaft eine Miinze 5 gestrichelt dargestellt. Miinzen
5 kdnnen entlang der Mlnzsortierstrecke 3 transportiert
werden. Ein Transportmittel ist in Fig. 1 nicht dargestellt.
Lediglich beispielhaft seien rotierende Birsten, Foérder-
bander oder schiefe Ebenen als Mdglichkeiten zum
Transport von Mlinzen 5 entlang der Miinzsortierstrecke
3 genannt.

[0033] Von der Miinzsortierstrecke 3 zweigen Sortier-
pfade 7 ab, welche an Sortierausgangen 9 enden. Uber
jeden Sortierpfad 7 kdnnen sortierte Miinzen jeweils ei-
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nes festgelegten Miinztyps an jeweils einem der Sortier-
ausgange 9 ausgegeben werden. Zur Sortierung der
Minzen kann die Mlinzsortiermaschine 1 beispielsweise
Sortiereinldsse 11 aufweisen, welche jeweils den Beginn
oder Eingang eines Sortierpfades 7 darstellen. Die Sor-
tiereinldsse 11 kénnen beispielsweise Offnungen unter-
schiedlicher GréRe entlang der Miinzsortierstrecke 3
darstellen, in die Miinzen mit der entsprechenden GréRRe
hineinfallen kdnnen. Dabei sind die Minzsortiereinldsse
11 mit steigender GréRRe entlang der Miinzsortierstrecke
3 angeordnet.

[0034] Jeder Sortierausgang 9 kann mit einer Halte-
rung 13 fur einen und/oder einer Zuleitung 15 zu einem
Sortierbehalter 17 fur sortierte Miinzen 5 versehen sein.
Eine Halterung 13 kann beispielsweise dazu ausgestal-
tet sein, einen Sortierbehalter 17 zu halten. Beispielswei-
se kann ein Sortierbehalter 17 als Beutel oder Kasten
ausgebildet sein, der an der Halterung 13 so befestigt
werden kann, dass Miinzen 5 durch den Sortierausgang
9 in den Sortierbehalter 17 gelangen kénnen.

[0035] Alternativdazu kann der Sortierausgang 9 auch
mit einer Zuleitung 15 versehen sein. Die Zuleitung 15
kann beispielsweise ein Rohr, eine Rinne oder eine Fall-
strecke sein, durch die Miinzen 5 aus dem Sortieraus-
gang 9 in einen Sortierbehalter 17 gelangen kdnnen. In
diesemFallkdnnen die Sortierbehalter 17 beispielsweise
von der Uibrigen Miinzsortiermaschine 1 beabstandet an-
geordnet sein. In Fig. 1 ist die Halterung 13 bzw. die
Zuleitung 15 lediglich schematisch als gestrichelte Linie
um einige der Sortierausgange 9 dargestellt.

[0036] Wenigstens einer der Sortierpfade 7 kann mit
wenigstens einer Miinzzahleinrichtung 19 versehen sein,
welche Miinzen 5, die den Sortierpfad 7 passieren, zah-
len kann. Alternativ oder zuséatzlich kann wenigstens ei-
ner der Sortierbehalter 17 mit wenigstens einem Fiill-
standsensor 21 versehen sein, welcher den Fllstand im
Sortierbehalter 17 bestimmen und ein Fillstandsignal F
erzeugen kann. Auch die Minzzéahleinrichtung 19 am
Sortierpfad 7 kann zur Erzeugung eines Fillstandsignals
F ausgebildet sein. Wenn beispielsweise eine bestimmte
Anzahl von Minzen 5 den Sortierpfad 7 passiert hat,
kann die Minzzahleinrichtung 19 ein Fllstandsignal F
erzeugen, um anzuzeigen, dass eine vorbestimmte An-
zahl von Miinzen 5 im Sortierbehalter 17 enthalten ist.
[0037] Die Minzsortiermaschine 1 weist eine Steuer-
einrichtung 23 auf. Die Steuereinrichtung 23 kann zur
Steuerung der Mlinzsortiermaschine 1 ausgebildet sein.
Die Steuereinrichtung 23 besitzt einen Eingang 25 fir
ein Flllstandsignal F. Das heif3t, von einem Fillstand-
sensor 21 oder einer Minzzahleinrichtung 19 erzeugte
Fillstandsignale F kénnen an den Eingang 25 geleitet
werden. Die Steuereinrichtung 23 kann beim Eingang
eines Fillstandsignals F vorgegebene Aktionen ausfiih-
ren. Dieses ist weiter unten mit Bezug auf die Funktion
der Miinzsortiermaschine 1 bzw. das erfindungsgemafe
Verfahren naher beschrieben. Die Steuereinrichtung 23
bzw. der Eingang 25 fir das Flllstandsignal F kénnen
Uber geeignete Leitungen mit Fillstandsensoren 21 oder
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Munzzahleinrichtungen 19 und, falls notwendig, mit wei-
teren Elementen der Miinzsortiermaschine 1 verbunden
sein.

[0038] Die Miinzsortiermaschine 1 besitzt zwei Uber-
laufausgange 27 und 29. An den Uberlaufausgangen 27
und 29 kénnen Miinzen 5 eines festgelegten Minztyps
ausgegeben werden, wenn der fir diesen Mlinztyp vor-
gesehene Sortierbehalter 17 einen vorgegebenen Fiill-
stand erreicht hat bzw. wenn fir diesen Miinztyp ein Fill-
standsignal F am Eingang 25 der Steuereinrichtung 23
eingegangen ist. Die Uberlaufausgénge 27 und 29 sind
bevorzugt mit Halterungen 31 fiir oder Zuleitungen 33 zu
Uberlaufbehaltern 35 und 37 versehen. Die Halterungen
31 kénnen wie die oben beschriebenen Halterungen 13
der Sortierausgange 9 und die Zuleitungen 33 kénnen
wie die Zuleitungen 15 der Sortierausgange 9 ausgebil-
det sein.

[0039] Die Uberlaufbehélter 35 und 37 kénnen Fiill-
standsensoren 39 aufweisen. Die Fillstandsensoren 39
kédnnen mit der Steuereinrichtung 23 verbunden sein, um
den Fiillstand der Uberlaufbehalter 35 und 37 an die
Steuereinrichtung 23 zu Ubermitteln.

[0040] Jeder der Uberlaufausgange 27 und 29 ist mit
jeweils einem Endabschnitt 41 und 43 eines Uberlauf-
pfades 45 verbunden. Der Uberlaufpfad 45 ist jeweils
durch den Pfad vorgegeben, den eine Miinze 5 auf dem
Weg zu einem der Uberlaufausgange 27 oder 29 nimmt.
Der Uberlaufpfad 45 setzt sich dann aus einem Teilstiick
der Mdinzsortierstrecke 3 und dem jeweiligen En-
dabschnitt 41 oder 43 zusammen.

[0041] Diein Fig. 1 dargestellte Ausfliihrungsform der
Minzsortiermaschine 1 weist zwei Aussortiervorrichtun-
gen 47 und 49 auf. Die Aussortiervorrichtungen 47 und
49 sind dazu ausgestaltet, Miinzen 5 von der Miinzsor-
tierstrecke 3 auf die Endabschnitte 41 oder 43 umzulei-
ten. Die Aussortiervorrichtungen 47 und 49 kénnen bei-
spielsweise Schieber oder Klappen besitzen, welche
Minzen 5 von der Minzsortierstrecke 3 wegbewegen
kénnen. Dies ist schemenhaft durch die Pfeile in Fig. 1
dargestellt.

[0042] Die Munzsortiervorrichtung 1 kann jeweils den
Aussortiervorrichtungen 47 und 49 zugewiesene Uber-
laufeingédnge 51 und 53 aufweisen. Miinzen 5 kénnen
durch die Aussortiervorrichtungen 47 und 49 in jeweils
einen der Uberlaufeingénge 51 und 53 bewegt werden.
Die Uberlaufeingénge 51 und 53 stellen jeweils den Be-
ginn eines Endabschnitts 41 bzw. 43 des Uberlaufpfads
45 dar.

[0043] Bevorzugtsind die Uberlaufeingénge 51 und 53
quer zur Minzsortierstrecke 3 von dieser beabstandet,
sodass Miinzen 5 nur dann in einen der Uberlaufeingén-
ge 51 und 53 gelangen kénnen, wenn sie durch eine der
entsprechenden Aussortiervorrichtungen 47 oder 49 zu
einem der Uberlaufeingénge 51 oder 53 bewegt werden.
[0044] Die Endabschnitte 41 und 43 kénnen mit Miinz-
zahleinrichtungen 55 und 57 versehen sein, sodass Mun-
zen, welche den Uberlaufpfad 45 an einem der En-
dabschnitte 41 oder 43 passieren, gezahlt werden kon-
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nen. Daruber kann ein Rickschluss auf die Anzahl der
in einem der Uberlaufbehalter 35 oder 37 gesammelten
Minzen 5 gezogen werden. Die Miinzzahleinrichtungen
55 und 57 sind bevorzugt mit der Steuereinrichtung 23
verbunden, sodass die Anzahl der Miinzen 5, welche den
Uberlaufpfad 45 passiert haben, an diese Ubermittelt
werden kann.

[0045] Bevorzugtweistdie Miinzsortiermaschine 1 zu-
mindest an wenigstens einem Uberlaufausgang 27 oder
29 wenigstens einen Behaltersensor (nicht dargestellt)
auf, der dazu ausgebildet ist, zumindest zu erkennen, ob
ein Uberlaufbehalter 35 oder 37 an einem Uberlaufaus-
gang 27 oder 29 vorhanden ist. Besonders bevorzugt ist
der wenigstens eine Behaltersensor auch dazu ausge-
bildet, die Aufnahmekapazitit eines mit dem Uberlauf-
ausgang 27 oder 29 verbundenen Uberlaufbehélter 35
oder 37 zu erkennen. Dies kann beispielsweise dadurch
geschehen, dass der Behéltersensor eine Behalterken-
nung, mit der der Behalter versehen ist, auslesen kann.
Die Uberlaufbehalter 35 und 37 sind in einem solchen
Fall bevorzugt jeweils mit einer Behalterkennung verse-
hen, welche eine Angabe Uber die Aufnahmekapazitat
enthalt, oder anhand diese beispielsweise durch die
Steuereinrichtung ermittelbar ist.

[0046] Ebenso kdnnen die Sortierausgadnge 9 mit Be-
haltersensoren versehen sein, welche entsprechend
Sortierbehalter 17 erkennen kénnen.

[0047] Die Minzsortiermaschine 1 kann an wenigs-
tens einem Uberlaufausgang 27 eine Verriegelung (nicht
dargestellt) zum Verriegeln wenigstens eines Uberlauf-
behalters 35 oder 37 an der Miuinzsortiermaschine 1 auf-
weisen. Die Verriegelung kann die unbeabsichtigte Ent-
nahme eines Uberlaufbehalters 35 oder 37 verhindern.
Bevorzugt ist die Verriegelung mit der Steuereinrichtung
23 verbunden und ist durch diese steuerbar.

[0048] Eine weitere vorteilhafte, hier nicht dargestellte,
Ausfiihrungsform der Minzsortiermaschine 1 kann an
wenigstens einem Uberlaufbehélter 35 oder 37 wenigs-
tens eine Signalanlage aufweisen, die zum Anzeigen ei-
ner Wechselbereitschaft des Behalters ausgebildet ist.
Insbesondere kann die Signalanlage ein Display oder ein
Leuchtmittel sein. Bevorzugt ist die Signalanlage durch
die Steuereinrichtung 23 steuerbar.

[0049] Die Minzsortiermaschine 1 weist bevorzugt
wenigstens einen Minzsensor 59 auf, welcher entlang
der Miinzsortierstrecke 3 vor der wenigstens einen Aus-
sortiervorrichtung 47 oder 49 und vor den Sortiereinlas-
sen 11 angeordnet ist. Der Miinzsensor 59 ist bevorzugt
mit der Steuereinrichtung 23 verbunden und kann zur
Erkennung des Minztyps, der Wahrung, der Echtheit
und/oder der Umlauffahigkeit von Miinzen 5 dienen.
[0050] Bevorzugt weist die Minzsortiermaschine 1
wenigstens eine weitere Aussortiervorrichtung 60 auf,
welche dazu genutzt werden kann, Ausschuss, also bei-
spielsweise Gegenstande, Falschgeld oder nicht umlauf-
fahige Miinzen von der Miinzsortierstrecke 3 in wenigs-
tens einen weitere Ausschusseinlass 61 zu bewegen.
Die weitere Aussortiervorrichtung 60 und der weitere
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Ausschusseinlass 61 sind bevorzugt entlang der Miinz-
strecke

[0051] Im Folgenden ist die Funktion der zuvor be-
schriebenen Ausfiihrungsform einer Miinzsortiermaschi-
ne 1 und das erfindungsgeméafie Verfahren zum Sortie-
ren von Miinzen beschrieben:

In einem Sortierzustand werden Miinzen 5 entlang
der Munzsortierstrecke 3 bewegt und anhand ihrer
Grolle durch die Sortiereinlasse 11 auf die Sortier-
pfade 7 verteilt. Dabei ist jeder Sortierpfad 7 einem
Minztyp, beispielsweise einem Miinzwert, zugewie-
sen. In einer alternativen Ausgestaltungsform kann
die Zuweisung auch nach anderen Parametern als
der GréRe der Miinzen erfolgen. Dabei kann bei-
spielsweise der Miinzsensor 59 behilflich sein, wel-
cher in diesem Fall bevorzugt dazu in der Lage ist,
einen Minztyp zu bestimmen.

[0052] Die sortierten Miinzen 5 gelangen tber die Sor-
tierpfade 7 zu den Sortierausgangen 9, durch die sie in
Sortierbehalter 17 gelangen kénnen. Ist an einem der
Sortierbehalter 17 ein vorgegebener Fillstand erreicht,
so kann ein Fillstandsignal F an den Eingang 25 der
Steuereinrichtung 23 Gibermittelt werden. Das Fiillstand-
signal F kann beispielsweise von einer dem Sortierpfad
7 zugewiesenen Miinzzahleinrichtung 19 oder von einem
dem Sortierbehalter 17 zugewiesenen Fillstand Sensor
21 erzeugt und ausgegeben werden. Im Falle einer
Minzzahleinrichtung 19 kann auch nur ein Zahlsignal an
die Steuereinrichtung 23 weitergegeben und in dieser zu
einem Fllstandsignal F aufsummiert werden. In diesem
Fall reprasentiert das Zahlsignal ebenfalls ein Fiillstand-
signal F.

[0053] Istfir einen Mlnztyp ein Fillstandsignal in der
Steuereinrichtung 23 eingegangen, so befindet sich die
Miinzsortiermaschine 1 fiir diesen Miinztyp im Uberlauf-
zustand. Dieser Miinztyp gilt dann als der festgelegte
Miinztyp. Miinzen 5 dieses Typs werden im Uberlaufzu-
stand der Minzsortierstrecke 3 entnommen, bevor sie
den diesen Miinztyp zugewiesenen Sortiereinlass 11 er-
reichen kénnen. Dazu wird diesem Miinztyp bevorzugt
durch die Steuereinrichtung 23 eine der Aussortiervor-
richtungen 47 oder 49 zugewiesen. Lediglich beispielhaft
sei im Folgenden die Aussortiervorrichtung 47 genannt.
[0054] Dadie Miinzen am Beginn der Miinzsortierstre-
cke 3 vom Miinzsensor 59 erkannt werden, kann durch
die Steuereinrichtung 23 bestimmt werden, wann eine
Minze des festgelegten Miinztyps die Aussortiervorrich-
tungen 47 passiert. Dadurch kann die Aussortiervorrich-
tung 47 in dem Moment ausgeldst werden, indem diese
von einer Miinze 5 des festgelegten Miinztyps passiert
wird.

[0055] Die Aussortiervorrichtung 47 bewegtdie Miinze
5 dann in den Uberlaufeingang 51, wodurch die Miinze
5 tiber den Endabschnitt 41 des Uberlaufpfads 45 zum
Uberlaufausgang 27 bewegt wird. Durch den Uberlauf-
ausgang 27 gelangt die Miinze 5 bevorzugt in einen
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Uberlaufbehalter 35.

[0056] Die Zeit, in der sich die Miinzsortiermaschine 1
fur den festgelegten Miinztyp im Uberlaufzustand befin-
det, kann dazu benutzt werden, den Sortierbehélter 17
fur den festgelegten Miinztyp zu leeren oder gegen einen
leeren Behalter 27 zu wechseln. Miinzen des festgeleg-
ten Miinztyps werden solange in dem Uberlaufbehalter
35 gesammelt. Bevorzugt wird dabei anhand eines Be-
haltersensors 39 oder einer Miinzzahleinrichtung 55 die
Anzahl der im Uberlaufbehalter 35 gesammelten Miin-
zen 5 gezahlt.

[0057] Alternativ oder zusétzlich dazu kann die Anzahl
der im Uberlaufbehélter 35 gesammelten Miinzen des
festgelegten Minztyps auch anhand der Ausldseereig-
nisse der Aussortiervorrichtung 47 oder anhand der An-
zahl der durch den Miinzsensor 59 erkannten Miinzen 5
des festgelegten Miinztyps bestimmt werden.

[0058] In dem zuvor beschriebenen Uberlaufzustand
sind also die Aussortiervorrichtung 47 und der Uberlauf-
ausgang 27 zur Ausgabe der Miinzen des festgelegten
Miinztyps aktiv. Der Uberlaufpfad 45 erstreckt sich dabei
zumindest vom Minzsensor 59 uber den Endabschnitt
41 bis zum Uberlaufausgang 27.

[0059] Wird der Sortierbehalter 17 des festgelegten
Munztyps geleert oder gegen einen leeren Sortierbehal-
ter 17 ausgetauscht, so dass Miinzen 5 des festgelegten
Munztyps wieder tber den Sortierpfad 7 zum Sortierbe-
halter 17 gelangen kénnen, so wird die Minzsortierma-
schine 1 wieder in den Sortierzustand geschaltet. Durch
das Umschalten vom Uberlaufzustand in den Sortierzu-
stand wird die Aussortiervorrichtung 47 inaktiv, damit
Minzen 5 des festgelegten Minztyps nicht mehr Uber
den Endabschnitt 41 zum Uberlaufausgang 27 und in
den Uberlaufbehélter 35 gelangen kénnen.

[0060] Gleichzeitig wird der Uberlaufpfad 45 auf den
Uberlaufausgang 29 umgeschaltet. Mit anderen Worten
wird ein Uberlaufpfad 45 bereitgehalten, welcher tber
den Endabschnitt 43 zum Uberlaufausgang 29 fiihrt. Fiir
den Fall, dass wieder einer der Sortierbehélter 17 einen
vorgegebenen Fillstand erreicht und die Miinzsortierma-
schine 1 in den Uberlaufzustand schaltet, kénnen Miin-
zen 5 eines dann festgelegten Miinztyps iiber den Uber-
laufpfad 45 an den anderen Uberlaufausgang 29 ausge-
geben werden. Der dannfestgelegte Mlnztyp muss nicht
dem Miinztyp des zuvor beschriebenen Uberlaufzu-
stands entsprechen.

[0061] Durch das Umschalten auf den anderen Uber-
laufausgang 29 beim Wechsel vom Uberlaufzustand in
den Sortierzustand ist es mdglich, den bereits zumindest
teilweise gefiillten Uberlaufbehalter 35 zu lehren oder zu
wechseln ohne den Betrieb der Mlinzsortiermaschine 1
zu unterbrechen. Dies gilt insbesondere fiir den Fall,
dass die Mlnzsortiermaschine 1 wahrend der Leerung
oder des Wechsels des Uberlaufbehélters 35 wieder in
einen Uberlaufzustand umschaltet. Dadurch, dass der
Uberlaufpfad 45 auf den Uberlaufausgang 29 umge-
schaltet ist, kdnnen in einem solchen Fall Miinzen 5 in
dem Uberlaufbehalter 37 gesammelt werden.
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[0062] Der Vollstandigkeit halber ist noch zu erwah-
nen, dass nach einem zuvor beschriebenen Zyklus die
Uberlaufausgénge 27 bzw. 29 und die Uberlaufbehalter
35 bzw. 37 die Zuordnungen wechseln. D.h., werden
Miinzen in einem Uberlaufzustand im Uberlaufbehalter
37 gesammelt und schaltet die Miinzsortiermaschine 1
wieder in den Sortierzustand um, so wird der Uberlauf-
pfad 45 auf den Uberlaufausgang 27 umgeschaltet.
[0063] Besondersbevorzugt sind die Uberlaufbehalter
35 und 37 separat von Behaltern fiir Ausschuss vorhan-
den. Dadurch ist es mdglich, Miinzen 5 von nur jeweils
einem Miinztyp in einem Uberlaufbehalter 35 oder 37 zu
sammeln. Wenn diese Miinzen 5 gezahlt werden, kon-
nen sie zusammen mit den Miinzen 5 gleichen Miinztyps
aus den Sortierbehéltern 17 ausgegeben werden. Da-
durch kann eine erneute Zahlung der in einem Uberlauf-
behalter 35 oder 37 gesammelten Miinzen 5 entfallen.
[0064] Esistauchmdglich, dass, wahrend eines Uber-
laufzustandes zusétzlich zu dem einen Sortierbehalter
17, dessen Fiillstandsignal F den Uberlaufzustand aus-
geldst hat, wenigstens ein weiterer Sortierbehélter 17 ei-
nen vorgegebenen Fiillstand erreicht, beispielsweise da-
durch, dass dieser voll ist, In diesem Fall werden auch
die Miinzen 5, die fir diesen zweiten Sortierbehalter 17
vorgesehen waren, durch den Uberlaufausgang 27 zu
dem Uberlaufbehalter 35 gefiihrt. In einem solchen Fall
werden also Miinzen 5 unterschiedlicher Miinztypen in
den Uberlaufbehalter 35 ausgegeben und die Miinzen 5
kénnen nach dem Umschalteninden Sortierzustand wie-
dereinem Eingang der Miinzsortiermaschine 1 zugefiihrt
werden.

[0065] Firden Fall, dass ein Uberlaufbehalter 35 oder
37 wahrend des Uberlaufzustandes selbst einen maxi-
malen Fllstand erreicht, kdnnen die Miinzen voriber-
gehend iiber den jeweils anderen Uberlaufausgang 29
oder 27 an den jeweils anderen Uberlaufbehalter 37 oder
35 ausgegeben werden. In dieser Zeit kann der gefiilite
Uberlaufbehalter 35 oder 37 geleert oder gegen einen
leeren Uberlaufbehalter ausgetauscht werden. Schaltet
die Maschine dann wieder in den Sortierzustand um,
kann der Uberlaufpfad auf denjenigen Uberlaufausgang
umgeschaltet werden, dessen Behalter zuletzt geleert
bzw. gegen einen leeren Behalter ausgetauscht wurde.
[0066] Die zuvor beschriebene Miinzsortiermaschine
1 und das beschriebene Verfahren kénnen dadurch er-
weitert werden, dass mehr als zwei Uberlaufausgéange
und entsprechend Aussortiervorrichtungen und Uber-
laufbehalter vorhanden sind.

[0067] Im Folgenden ist eine weitere vorteilhafte Aus-
fuhrungsform einer erfindungsgemafen Miinzsortierma-
schine 1anhand der Fig. 2 beschrieben. Der Kiirze halber
ist dabei nur auf die Unterschiede zu der mit Bezug auf
die Fig. 1 beschriebene Ausfiihrungsform eingegangen.
[0068] Im Unterschied zur vorher beschriebenen Aus-
fuhrungsform weist die in Fig. 2 gezeigte Ausfiihrungs-
form nur eine Aussortiervorrichtung 47 und einen Uber-
laufeingang 51 auf. Die Umschaltung des Uberlaufpfa-
des 45 kann mittels einer Umschaltvorrichtung 63 erfol-
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gen, welche als Weiche 65 ausgebildetist. Die Umschalt-
vorrichtung 63 besitzt einen Eingang 67 und zwei Aus-
gange 69 und 71. Der Eingang 67 ist mit dem Uberlauf-
eingang 51 verbunden, sodass Miinzen 5 durch die Aus-
sortiervorrichtung 47 dem Eingang 67 (ber den
Uberlaufeingang 51 zufiihrbar sind. Die beiden Ausgan-
ge 69 und 71 sind jeweils mit einem Uberlaufausgang 27
bzw. 29 durch die Endabschnitte 41 bzw. 43 des Uber-
laufpfads 45 verbunden.

[0069] Die Umschaltvorrichtung 63 istbevorzugtdurch
die Steuereinrichtung 23 steuerbar d.h., die Steuerein-
richtung 23 kann den Uberlaufpfad 45 dadurch zwischen
den beiden Uberlaufausgéngen 27 und 29 umschalten,
dass die Umschaltvorrichtung 63 Miinzen 5 vom Eingang
67 entweder an den Ausgang 69 oder an den Ausgang
71 weiterleitet.

[0070] Bezugszeichen

1 Miinzsortiermaschine
3 Miinzsortierstrecke

5 Miinzen

7 Sortierpfad

9 Sortierausgang

11 Sortiereinlasse

13  Halterung

15  Zuleitung

17  Sortierbehalter

19  Munzz&hleinrichtung
21 Fillstandsensor

23  Steuereinrichtung

25 Eingang

27  Uberlaufausgang

29  Uberlaufausgang

31 Halterung

33  Zuleitung

35  Uberlaufbehélter

37  Uberlaufbehélter

39 Fdllstandsensor

41  Endabschnitt

43  Endabschnitt

45  Uberlaufpfad

47  Aussortiervorrichtung
49  Aussortiervorrichtung
51  Uberlaufeingang

53  Uberlaufeingang

55  Mdunzzahleinrichtung
57  Mdunzzahleinrichtung
59  Mdinzsensor

60  Weitere Aussortiervorrichtung
61  Weiterer Ausschusseinlass
63  Umschaltvorrichtung

65 Weiche
67 Eingang
69 Ausgang
71 Ausgang

F Fullstandsignal
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Patentanspriiche

1.

Minzsortiermaschine (1) zum Sortieren von Miinzen
(5), mit wenigstens einem an einem Sortierausgang
(9) endenden Sortierpfad (7), mit wenigstens einer
Halterung fiir und/oder einer Zuleitung zu einem Sor-
tierbehalter (17) an dem Sortierausgang (9), mit we-
nigstens einem Uberlaufpfad (45), der umschaltbar
an wenigstens zwei Uberlaufausgangen (27, 29) en-
det, mit wenigstens jeweils einer Halterung fir
und/oder einer Zuleitung zu einem Uberlaufbehélter
an den Uberlaufausgéngen (27, 29), mit wenigstens
einer Steuereinrichtung, die einen Eingang fir ein
denFillstand des wenigstens einen Sortierbehalters
reprasentatives Fullstandsignal (F) aufweist, wobei
die Minzsortiermaschine (1) in Abhangigkeit vom
Fullstandsignal (F) von einem Sortierzustand in ei-
nen Uberlaufzustand umschaltbar ausgestaltet ist,
wobei im Sortierzustand erkannte Miinzen (5) eines
festgelegten Miinztyps entlang dem Sortierpfad (7)
und im Uberlaufzustand die Miinzen (5) dieses
Miinztyps entlang dem Uberlaufpfad (45) geleitet
sind, und wobei nach einem Umschalten vom Uber-
laufzustand in den Sortierzustand der wenigstens ei-
ne Uberlaufpfad (45) von dem einen Uberlaufaus-
gang (27, 29) zu dem anderen Uberlaufausgang (27,
29) umgeschaltet ist.

Minzsortiermaschine (1) nach Anspruch 1, wobei
der wenigstens eine Sortierpfad (7) mit wenigstens
einer Miinzzahleinrichtung (19) zur Zahlung von den
Sortierpfad (7) passierenden Miinzen (5) und zur Er-
zeugung des Fillstandsignals (F) versehen ist.

Minzsortiermaschine (1) nach Anspruch 1 oder 2,
wobei die Miinzsortiermaschine (1) wenigstens ei-
nen Sortierbehélter (17) umfasst, der mit dem we-
nigstens einen Sortierausgang (9) verbindbar istund
wenigstens einen Flllstandsensor (21) zur Erzeu-
gung des Fllstandsignals (F) aufweist.

Minzsortiermaschine (1) nach einemder Anspriiche
1 bis 3, wobei wenigstens ein Uberlaufpfad (45) ein-
gangsseitig mit wenigstens einer Aussortiervorrich-
tung (47, 49) versehen ist, die dazu ausgebildet ist,
Minzen (5) wenigstens einem Endabschnitt (41, 43)
des wenigstens einen Uberlaufpfads (45) zuzufiih-
ren.

Minzsortiermaschine (1) nach Anspruch 4, wobei
wenigstens zwei Endabschnitte (41, 43) des wenigs-
tens einen Uberlaufpfads (45) vorhanden und je-
weils eingangsseitig mit einer separaten Aussortier-
vorrichtung (47, 49) versehen sind.

Minzsortiermaschine (1) nach Anspruch 4 oder 5,
wobei die Miinzsortiermaschine (1) wenigstens eine
Umschaltvorrichtung (63) mit einem Eingang (67)
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und wenigstens zwei Ausgangen (69, 71) umfasst,
deren Eingang (67) durch wenigstens eine Aussor-
tiervorrichtung (47, 49) Miinzen (5) zufiihrbar sind,
und deren wenigstens zwei Ausgange (69, 71) mit
jeweils einem Uberlaufausgang (27, 29) verbunden
sind.

Muinzsortiermaschine (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 6, wobei wenigstens ein Uberlaufpfad (45) mit
einer Miinzzahleinrichtung (55, 57) versehen ist.

Muinzsortiermaschine (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 7, wobei die Miinzsortiermaschine (1) wenigs-
tens einen Uberlaufbehalter (35, 37) umfasst, der
mit wenigstens einem der Uberlaufausgange (27,
29) verbindbar ausgestaltet ist.

Munzsortiermaschine (1) nach Anspruch 8, wobei
der wenigstens eine Uberlaufbehalter (35, 37) we-
nigstens einen Flllstandsensor (39) aufweist.

Munzsortiermaschine (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 9, wobei die Mlnzsortiermaschine (1) mit den
Uberlaufausgangen (27, 29) zugewiesenen Behal-
tersensoren versehen ist, die zur Erkennung eines
Behaltertyps und/oder einer Behalterkapazitat eines
Uberlaufbehalters (35, 37) ausgebildet sind.

Muinzsortiermaschine (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 10, wobei die Miinzsortiermaschine (1) wenigs-
tens eine Verriegelung zum Verriegeln wenigstens
eines Uberlaufbehalters (35, 37) an der Miinzsortier-
maschine (1) aufweist.

Verfahren zum Sortieren von Miinzen (5), wobei in
einem Sortierzustand der Maschine (1) sortierte
Minzen (5) wenigstens eines festgelegten Miinz-
typs entlang wenigstens einem Sortierpfad (7) we-
nigstens einem Sortierbehalter (17) zugeflihrt wer-
den, und in einem Uberlaufzustand, in dem der we-
nigstens eine Sortierbehalter (17) einen vorgegebe-
nen Fillstand erreicht hat, Miinzen (5) dieses Miinz-
typs entlang wenigstens einem Uberlaufpfad (45) zu
einem von wenigstens zwei Uberlaufausgangen (27,
29) gefuihrt werden, und wobei bei einem Wechsel
der Maschine (1) vom Uberlaufzustand in den Sor-
tierzustand der wenigstens eine Uberlaufpfad (45)
von einem Uberlaufausgang (27, 29) zu dem we-
nigstens einen anderen Uberlaufausgang (27, 29)
umgeschaltet wird.

Verfahren nach Anspruch 12, wobei der im Uberlauf-
zustand mit dem ersten Uberlaufausgang (27, 29)
verbundene Uberlaufbehélter (35, 37) im Sortierzu-
stand geleertund/oder gegen einen leeren Uberlauf-
behalter (35, 37) ausgetauscht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 13, wo-
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bei Miinzen (5) des festgelegten Miinztyps im Uber-
laufzustand durch wenigstens eine Aussortiervor-
richtung (47, 49) dem wenigstens einen Uberlauf-
pfad (45) zugefiihrt werden.

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 14, wo-

bei Mlinzen (5) durch wenigstens eine Umschaltvor-
richtung (63) zu einem der wenigstens zwei Uber-
laufausgéange (27, 29) gefiihrt werden.
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