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Description

DOMAINE DE L’INVENTION

[0001] La présente invention est relative au domaine
des textiles enduits. Elle concerne plus particulièrement
le domaine des textiles enduits destinés à être déployés
à la demande, pour protéger une zone des rayons du
soleil par exemple. Pour des raisons mécaniques et es-
thétiques, de tels textiles sont préférentiellement tendus
transversalement.

ETAT ANTERIEUR DE LA TECHNIQUE

[0002] De manière générale, les textiles sont mis en
tension transversale par rapport à un châssis grâce à un
dispositif de guidage latéral intégré au textile. Par exem-
ple, le dispositif de guidage est introduit dans une glis-
sière du châssis positionnée de manière à tendre le tex-
tile. Il existe principalement deux grandes catégories de
textiles munis d’un dispositif de guidage latéral.
[0003] La première catégorie concerne les toiles dé-
crites dans les documents US 2012/0325416 et EP 2 335
956 qui sont composées d’une nappe textile sur laquelle
est thermocollé un dispositif de guidage au niveau d’une
première lisière. Dans ce cas, le dispositif de guidage
comporte une bande textile, par exemple, en polyester
thermocollée à la surface d’une nappe textile générale-
ment formée par un tissu enduit de polychlorure de vinyle
(PVC). Cependant, en pratique le thermocollage d’un tel
dispositif sur la nappe textile conduit à la formation d’une
surépaisseur, certes minime, mais suffisante pour con-
duire à la formation de plis disgracieux qui sont notam-
ment observés lors de l’enroulement autour de l’axe de
la glissière. Ce phénomène peut conduire à la détério-
ration de la toile ainsi qu’à celle du mécanisme d’enrou-
lement automatisé/motorisé.
[0004] Plus gênant, ce phénomène est malheureuse-
ment irréversible puisque lors du déploiement de la toile,
les plis sont toujours présents et visibles à l’oeil nu. Dans
ces conditions, ces dispositifs de guidage sont largement
insatisfaisants, au moins sur le plan esthétique.
[0005] La deuxième catégorie concerne les toiles de
protection solaire telles que décrites dans le document
EP 2 799 657. Ce type de dispositif de guidage présente
une portion qui est solidarisée à la nappe textile et un
ensemble d’éléments disjoints qui viennent coulisser
dans la glissière. Ces toiles se distinguent des toiles pré-
cédemment décrites notamment en ce que l’épaisseur
du dispositif de guidage est imbriquée dans l’épaisseur
de la nappe textile. En d’autres termes, la présence du
dispositif de guidage n’engendre pas de surépaisseur
locale par rapport au plan du textile. Toutefois, le De-
mandeur a constaté que la zone de la bande textile com-
prise entre, d’une part, les éléments disjoints coopérant
avec la gorge de la glissière et, d’autre part, la zone de
solidarisation, présente une épaisseur relativement fai-
ble pour que le dispositif de guidage puisse être inséré

dans la gorge. Ainsi, lorsque la toile est déployée, la lu-
mière se propage à travers cette zone de la bande textile
et la toile ne protège donc pas du soleil de manière ho-
mogène/uniforme sur l’intégralité de sa surface.
[0006] En outre, le Demandeur a également constaté
un autre inconvénient au cours de l’utilisation de ces toi-
les. Les éléments disjoints insérés à l’intérieur de la gorge
du profilé peuvent être réalisés par une spirale en poly-
amide ou encore un fil comportant un chapelet de boules.
Or, ces éléments disjoints, réalisés en matériaux faible-
ment compressibles peuvent de temps en temps se su-
perposer localement et créer, lors de l’enroulement de
la toile, une surépaisseur supplémentaire qui conduit à
des problèmes similaires, notamment :

- au blocage de la toile dans la glissière ; et dans cer-
tains cas,

- à la formation de plis sur la toile.

[0007] Dans tous les cas, le constat est identique : au
cours du coulissement de la toile, le mécanisme auto-
matique peut se bloquer et ainsi conduire à la détériora-
tion du textile et/ou du mécanisme automatisé.

EXPOSE DE L’INVENTION

[0008] Afin de résoudre les problèmes susmentionnés,
le Demandeur a mis au point un textile enduit dont les
lisières sont munies d’un ruban apte à coulisser à l’inté-
rieur d’une glissière.
[0009] Ainsi, l’invention concerne un textile enduit in-
cluant une âme à base de fils et une matière d’enduction,
comprenant une partie centrale et deux lisières munies
chacune d’un ruban réalisé en un matériau plus rigide
que la partie centrale du textile, de manière à former une
zone de pliage entre ladite partie centrale et ladite lisière,
l’épaisseur totale desdites lisières munies desdits rubans
étant inférieure ou égale à l’épaisseur de ladite partie
centrale.
[0010] En d’autres termes, l’invention concerne un tex-
tile dont deux bordures opposées sont munies d’un ruban
qui permet de rendre les bordures plus rigides que le
centre du textile pour les rendre pliables afin de coopérer
avec une glissière, tout en garantissant un enroulement
aisé et sans surépaisseur au niveau des bordures.
[0011] L’invention concerne également un ensemble
textile/glissière comportant :

- un textile (1) selon l’une des revendications précé-
dentes, dont les deux lisières (3) sont orientées dans
le sens de coulissement, et

- au moins une glissière (9), munie d’une gorge (8) et
d’une cavité (10) destinée à recevoir ladite lisière (3)
et une portion au moins de ladite partie centrale (2)
dudit textile (1),

dans lequel,
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• le textile enduit est plié le long de ladite zone de
pliage (5) entre ladite partie centrale (2) et ladite li-
sière (3) ladite zone de pliage (5) étant du côté op-
posé à la dite gorge (8),

• ladite lisière (3) est en butée contre une paroi interne
de la glissière située du côté de ladite glissière por-
tant ladite gorge (8).

[0012] En d’autres termes, l’ensemble textile/glissière
selon l’invention permet le maintien d’une feuille textile
entre deux glissières grâce au pliage des lisières de la
feuille textile et plus précisément des zones intégrant les
rubans caractéristiques qui travaillent ainsi en flambage
lorsqu’elles sont dans les glissières.
[0013] Un avantage de l’invention est l’absence de su-
répaisseur aux niveaux des lisières lors de l’enroulement
du textile enduit.
[0014] Un second avantage de l’invention est que l’en-
roulement du textile enduit ne génère pas de pliure.
[0015] Un autre avantage de l’invention est que le tex-
tile enduit ne se bloque pas dans la glissière.
[0016] Un avantage supplémentaire de l’invention est
que le textile enduit permet une protection homogène
des rayons du soleil sur l’intégralité de la longueur du
textile.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

[0017] La manière de réaliser l’invention, ainsi que les
avantages qui en découlent ressortiront bien de la des-
cription qui suit, à l’appui des figures annexées, dans
lesquelles :

- La figure 1 est une vue de face d’un textile enduit
selon une première forme de réalisation de l’inven-
tion.

- Les figures 2a et 2b sont des coupes transversales
du textile enduit de la figure 1, montrées respective-
ment à plat et plié.

- La figure 3 est une vue de face d’un ruban selon un
mode particulier de l’invention.

- La figure 4 est une vue en perspective d’un ruban
selon un autre mode de réalisation particulier de l’in-
vention.

- La figure 5a est une vue transversale d’une glissière
selon l’invention montrée sans textile.

- La figure 5b est une vue transversale d’une glissière
selon l’invention dans laquelle le textile enduit de la
figure 1 est introduit.

- La figure 6 est une vue en perspective d’un ensemble
store selon un mode de réalisation de l’invention.

DESCRIPTION DETAILLEE DE L’INVENTION

[0018] L’invention concerne un textile enduit (1) in-
cluant une âme (6) à base de fils et une matière d’en-
duction, comprenant une partie centrale (2) et deux lisiè-
res (3) munies chacune d’un ruban (4) réalisé en un ma-

tériau plus rigide que la partie centrale (2) du textile (1),
de manière à former une zone de pliage (5) entre ladite
partie centrale (2) et ladite lisière (3), l’épaisseur totale
(e34) desdites lisières (3) munies desdits rubans (4) étant
inférieure ou égale à l’épaisseur (e2) de ladite partie cen-
trale (2).
[0019] Conformément à l’invention, le textile enduit (1)
comporte une âme (6) fibreuse recouverte d’une matière
d’enduction.
[0020] De manière générale, l’âme (6) peut être de na-
tures très variées et par exemple constitué d’un tissu,
d’un tricot ou encore d’un non-tissé.
[0021] L’âme (6) à base de fils peut être réalisée à
partir de fils en polyester, en polyamide, en polyacrylate,
en acrylique, en carbone ou encore en verre ou en mé-
lange de ces matières. Ces fils présentent généralement
un titre compris entre 140 et 2200 dtex, avantageuse-
ment comprise entre 280 et 1100 dtex.
[0022] Dans la suite, on désigne par « textile », tout
tissu ou analogue revêtu d’une couche d’enduction, ou
encore des tissus ou tricots réalisés à partir de fils en-
duits, soit une combinaison de ces deux derniers.
[0023] De manière préférée, la matière d’enduction est
un matériau thermoplastique. Le matériau thermoplasti-
que est préférentiellement choisi dans le groupe com-
prenant le chlorure de polyvinyle (PVC), les silicones, les
polymères fluorés tels que l’ECTFE, ETFE, PVDF, PFA,
FEP et THV.
[0024] En pratique, ce textile présente une épaisseur
globalement comprise entre 250 et 1000 mm, avantageu-
sement voisine de 500 mm +/- 100 mm, préférentiellement
égale à 450 mm.
[0025] Conformément à l’invention et comme illustré à
la figure 1, les deux lisières (3) sont munies chacune d’un
ruban (4) réalisé en un matériau plus rigide que la partie
centrale (2) du textile (1), de manière à former une zone
de pliage (5) entre ladite partie centrale (2) et lesdites
lisières (3).
[0026] Préférentiellement, la zone de pliage (5) permet
de générer une rotation de ladite lisière (3) d’un angle
pouvant aller jusqu’à 150° par rapport au plan du textile
enduit (1). Les figures 2a et 2b illustrent cette rotation.
Dans la figure 2a, les lisières (3) sont dans le plan du
textile enduit (1) comportant une âme (6). Dans la figure
2b, les deux lisières (3) ont subi une rotation selon l’axe
des zones de pliage (5) à partir de leur position respective
dans la figure 2a.
[0027] Conformément à l’invention, les deux lisières
comportent donc un ruban (4) réalisé en un matériau plus
rigide que la partie centrale (2) du textile (1). En pratique,
le ruban (4) présente un module d’Young supérieur à
1800 daN/mm2.
[0028] On entend par direction transversale la direc-
tion perpendiculaire à la lisière (3).
[0029] Le ruban (4) peut être en tout type de matériau
répondant aux critères susmentionnés. En particulier, le
ruban (4) peut être métallique. De manière avantageuse,
le ruban (4) peut être un acier inoxydable présentant une
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résistance mécanique comprise entre 1300 et 2000
N/mm2, avantageusement comprise entre 1800 et 2000
N/mm2. En dessous d’une résistance de 1300 N/mm2,
le Demandeur a constaté que le ruban (4) métallique
peut-être difficilement usinable et qu’il se détériore ou se
déforme trop facilement et/ou rapidement. Au-dessus de
2000 N/mm2, le ruban (4) métallique présente une rigidité
trop élevée qui peut gêner l’enroulement du textile.
[0030] De manière générale, le ruban (4) métallique
présente une épaisseur comprise entre 100 et 200 mm.
Lorsque le ruban (4) métallique présente une épaisseur
inférieure à 100 mm, il risque de se détériorer au cours
de l’usinage, et de ne pas présenter un module d’Young
suffisant.
[0031] Le ruban (4) métallique possède généralement
une largeur comprise entre 4 et 8 mm, avantageusement
une largeur de 6 mm.
[0032] Selon un mode de réalisation préférentiel, le ru-
ban (4) métallique est composé de S-Flex25(I4419), pro-
duit et commercialisé par la société « PATURLE
ACIERS ».
[0033] Selon un autre mode de réalisation préférentiel,
le ruban (4) métallique est en inox (316) qui permet la
conduction électrique et ainsi d’amener de l’énergie élec-
trique au textile enduit. Cette énergie électrique peut par
exemple servir à varier la couleur d’un textile enduit d’un
vernis thermochromique.
[0034] En pratique, la lisière (3) munie d’un ruban (4)
peut être recouverte d’un matériau adhésif permettant
sa solidarisation au textile (1), tel qu’une colle ou encore
un film, réalisé à partir d’un matériau choisi dans le grou-
pe comprenant les matériaux époxy, les polyuréthanes,
les acrylates. Ce matériau adhésif présente des proprié-
tés adhésives avec les matériaux thermoplastiques com-
me le PVC par exemple.
[0035] En outre, le ruban (4) métallique peut préala-
blement subir un traitement de surface de manière à ga-
rantir l’adhésion avec le matériau adhésif. Par traitement
de surface, on entend un traitement du type dégraissage,
rinçage, séchage.
[0036] Selon un mode de réalisation particulier, le ma-
tériau adhésif est une colle époxy qui adhère au ruban
(4) métallique par réticulation sous exposition aux rayons
infrarouges (IR). Dans ce cas, la zone de solidarisation
est alors appelée « zone de collage ».
[0037] Le matériau adhésif présente en pratique une
épaisseur de l’ordre de quelques micromètres, typique-
ment entre 2 et 8 mm, préférentiellement voisine de 3 mm
+/-0,5 mm. Généralement en dessous de 2 mm, l’adhé-
sion entre le textile de la lisière (3) et le ruban (4) n’est
pas satisfaisante et au-dessus de 8 mm, on peut observer
une légère surépaisseur locale.
[0038] De manière préférée, le ruban est imbriqué di-
rectement au moins partiellement dans la lisière. Dans
un mode de réalisation le ruban (4) est entièrement im-
briqué dans la lisière (3).
[0039] Dans tous les cas, l’épaisseur du ruban (4) est
imbriquée dans l’épaisseur du textile (1) qui le reçoit.

Autrement dit, localement aucune surépaisseur n’est for-
mée et la surface d’un textile (1) selon l’invention est
donc « sensiblement » plane. Ainsi, au cours de l’enrou-
lement / déploiement du textile (1), on ne forme pas de
plis disgracieux contrairement à certains dispositifs de
l’état de la technique.
[0040] De manière avantageuse, le ruban est ajouré
comme sur la figure 3, et la matière d’enduction traverse
les jours (7) du ruban (4), de manière à augmenter l’an-
crage du ruban (4) dans la lisière (3). Lorsque le ruban
(4) est plaqué à chaud sur l’une des lisières (3) d’un textile
enduit (1), alors le matériau thermoplastique du textile
(1) traverse les zones ajourées (7) par un phénomène
de fluage et se répand en partie sur la face opposée du
ruban (4).
[0041] Ainsi, de manière préférée, le ruban (4) est ajou-
ré et la matière d’enduction traverse les jours (7) du ruban
(4). Le taux d’ajourement du ruban doit être suffisant pour
assurer un ancrage efficace mais pas excessif pour con-
server un module d’Young suffisant.
[0042] Par ailleurs, les jours doivent être positionnés
de manière à ne pas générer de faiblesses qui pourraient
conduire à une cassure du ruban. Ainsi, on évitera autant
que possible que des jours se situent au milieu du ruban.
De manière avantageuse, les jours sont de formes oblon-
gues ou rectangulaires et majoritairement orientés de
telle manière que leur longueur est dans le plan de la
direction transversale du ruban.
[0043] Dans la forme de réalisation illustrée à la figure
1, le ruban est sous forme de bande plate. Dans cette
configuration, il est à noter que le ruban doit être posi-
tionné de telle sorte que lorsque le textile est plié, suivant
la zone de pliage, ledit ruban se trouve à l’intérieur du
triangle formé par la lisière et la partie centrale. En d’autre
termes, la rotation de la lisière doit être faite dans le sens
où le ruban se trouve du côté aigu de l’angle formé entre
la lisière et la partie centrale.
[0044] Dans un mode avantageux de l’invention illustré
à la figure 4, le ruban (4) est en forme de U. De cette
manière le ruban se trouve des deux côtés de la lisière.
Dans ce mode de réalisation, le ruban est ajouré au ni-
veau de la courbure du U afin de permettre sa mise en
forme. Cette forme en U permet au ruban d’être plié
autour du bord du textile enduit ce qui confère une
meilleure résistance au flambage du ruban et un textile
enduit avec une bordure plus franche.
[0045] Conformément à l’invention, l’épaisseur totale
(e34) desdites lisières (3) munies desdits rubans (4) est
inférieure ou égale à l’épaisseur (e2) de ladite partie cen-
trale (2). De manière préférée, l’épaisseur totale (e34)
desdites lisières (3) munies desdits rubans (4) est stric-
tement inférieure à l’épaisseur (e2) de ladite partie cen-
trale.
[0046] On entend par épaisseur totale (e34) desdites
lisières (3) munies desdits rubans (4) la distance entre
la face inférieure de la lisière (3) et la face supérieure de
la lisière (3) une fois le ruban (4) imbriqué dans la lisière
(3). En d’autres termes, l’épaisseur totale (e34) desdites
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lisières (3) munies desdits rubans (4) n’est pas la somme
de l’épaisseur de la lisière (3) avant incorporation du ru-
ban (4) et de l’épaisseur du ruban (4) mais l’épaisseur
de la lisière (3) dans laquelle est imbriqué le ruban (4).
En toute circonstance, dans le textile enduit (1) selon
l’invention, l’épaisseur (e2) de la partie centrale (2) est
supérieure ou égale à l’épaisseur (e34) de la lisière (3).
[0047] L’invention concerne également un ensemble
textile/glissière comportant :

- un textile (1) selon l’une des revendications précé-
dentes, dont les deux lisières (3) sont orientées dans
le sens de coulissement, et

- au moins une glissière (9), munie d’une gorge (8) et
d’une cavité (10) destinée à recevoir ladite lisière (3)
et une portion au moins de ladite partie centrale (2)
dudit textile (1),

dans lequel,

• le textile enduit est plié le long de ladite zone de
pliage (5) entre ladite partie centrale (2) et ladite li-
sière (3) ladite zone de pliage (5) étant du côté op-
posé à la dite gorge (8),

• ladite lisière (3) est en butée contre une paroi interne
de la glissière située du côté de ladite glissière por-
tant ladite gorge (8).

[0048] L’ensemble textile/glissière selon l’invention est
avantageusement un ensemble store ou une tente.
[0049] On entend par sens de coulissement le sens
dans lequel le textile (1) est introduit dans la glissière (9).
[0050] On entend par section transversale la section
du ruban (4) qui est dans le sens perpendiculaire au sens
de coulissement.
[0051] La glissière (9) peut être réalisée en un matériau
choisi dans le groupe comprenant l’aluminium, les ma-
tériaux polymères tels que le polypropylène, le polyamide
chargé de verre ou non.
[0052] Conformément à l’invention, et comme illustré
à la figure 5a, la glissière (9) est munie d’une gorge (8)
et d’une cavité (10) destinée à recevoir ladite lisière (3)
et une portion au moins de ladite partie centrale (2) dudit
textile (1).
[0053] De manière avantageuse, lorsque la lisière (3)
est introduite dans ladite glissière (9), ladite lisière (3) est
en contact avec au moins une paroi de ladite cavité (10).
[0054] De manière avantageuse, ladite cavité (10) in-
clue une zone courbée dans le sens de coulissement de
manière à faire pivoter ladite lisière d’un angle allant jus-
qu’à 150°.
[0055] Conformément à l’invention, et comme illustré
à la figure 5b, les lisières (3) sont introduites avec des
zones de pliage (5) entre ladite partie centrale (2) et les-
dites lisières (3), ladite zone de pliage (5) étant du côté
opposé à ladite gorge (8). En d’autres termes, lorsque la
lisière (3) est introduite dans la glissière (9), ladite lisière
(3) est en butée contre une paroi interne de la glissière

située du côté de ladite glissière portant ladite gorge (8)
et la zone du textile à la frontière entre la partie centrale
(2) et la lisière (3) se situe du côté de la glissière à l’op-
posé de la gorge (8).
[0056] De manière avantageuse, et comme illustré à
la figure 6, l’ensemble textile/glissière est un ensemble
store (13) selon l’invention et il comporte un moyen de
torsion (11) assurant le passage du ruban (4) d’une con-
figuration où il est dans le prolongement du textile (1),
hors de la glissière (9), vers une configuration repliée
lorsque le ruban (4) pénètre dans la glissière (9). Ce
moyen de torsion (11), qui agit sur le ruban, peut fonc-
tionner avec des organes mécaniques ou éventuelle-
ment des organes magnétiques. Dans un mode de réa-
lisation, le moyen de torsion (11) est solidaire de ladite
glissière (9). Dans un autre mode de réalisation, le moyen
de torsion (11) est indépendant de ladite glissière (9). Le
textile (1) dans l’ensemble store (13) est enroulé autour
d’une barre (12) au fur et à mesure que ledit textile (1)
est coulissé hors des glissières (9).
[0057] Ainsi de manière optionnelle, l’ensemble texti-
le/glissière comporte un moyen de torsion (11) apte à
provoquer le pivotement de la lisière par rapport à la par-
tie centrale du textile lorsque le textile pénètre à l’intérieur
de la glissière.
[0058] De manière avantageuse, ledit moyen de tor-
sion (11) est solidaire de ladite glissière (9).
[0059] Ainsi, l’invention présente au moins les avanta-
ges suivants :

• absence de surépaisseur aux niveaux des lisières
(3) lors de l’enroulement du textile enduit (1),

• absence de pliure sur le textile (1) lors de l’enroule-
ment de celui-ci,

• absence de risque de blocage du textile enduit (1)
dans la glissière (9),

• protection homogène des rayons du soleil sur l’inté-
gralité de la longueur du textile (1).

Revendications

1. Textile enduit (1) incluant une âme (6) à base de fils
et une matière d’enduction, comprenant une partie
centrale (2) et deux lisières (3) munies chacune d’un
ruban (4) réalisé en un matériau plus rigide que la
partie centrale (2) du textile (1), de manière à former
une zone de pliage (5) entre ladite partie centrale (2)
et ladite lisière (3), l’épaisseur totale (e34) desdites
lisières (3) munies desdits rubans (4) étant inférieure
ou égale à l’épaisseur (e2) de ladite partie centrale
(2).

2. Textile selon la revendication 1, dans lequel l’épais-
seur totale (e34) desdites lisières (3) munies desdits
rubans (4) est strictement inférieure à l’épaisseur
(e2) de ladite partie centrale (2).
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3. Textile selon la revendication 1, dans lequel le ruban
(4) présente un module d’Young supérieur à
1800daN/mm2.

4. Textile selon la revendication 1, dans lequel ledit ru-
ban (4) est ajouré, et dans lequel la matière d’en-
duction traverse les jours (7) du ruban (4).

5. Textile selon la revendication 1, dans lequel ledit ru-
ban (4) est réalisé en métal, typiquement en acier.

6. Ensemble textile/glissière comportant :

- un textile (1) selon l’une des revendications
précédentes, dont les deux lisières (3) sont
orientées dans le sens de coulissement, et
- au moins une glissière (9), munie d’une gorge
(8) et d’une cavité (10) destinée à recevoir ladite
lisière (3) et une portion au moins de ladite partie
centrale (2) dudit textile (1),

dans lequel,

• le textile enduit est plié le long de ladite zone
de pliage (5) entre ladite partie centrale (2) et
ladite lisière (3) ladite zone de pliage (5) étant
du côté opposé à la dite gorge (8),
• ladite lisière (3) est en butée contre une paroi
interne de la glissière située du côté de ladite
glissière portant ladite gorge (8).

7. Ensemble selon la revendication 6, dans lequel, lors-
que la lisière est introduite dans ladite glissière, ladite
lisière est en contact avec au moins une paroi de
ladite cavité (10).

8. Ensemble selon la revendication 6, dans lequel la
cavité (10) inclue une zone courbée dans le sens de
coulissement de manière à faire pivoter ladite lisière
d’un angle allant jusqu’à 150°.

9. Ensemble selon la revendication 6, caractérisé en
ce qu’il comporte un moyen de torsion (11) apte à
provoquer le pivotement de la lisière par rapport à
la partie centrale du textile lorsque le textile pénètre
à l’intérieur de la glissière.

10. Ensemble selon la revendication 9, dans lequel le
moyen de torsion (11) est solidaire de ladite glissière
(9).

11. Ensemble selon la revendication 9, dans lequel le
moyen de torsion (11) est indépendant de ladite glis-
sière (9).

Patentansprüche

1. Beschichtetes Textil (1) mit einem Kern (6) auf Garn-
basis und einem Beschichtungsmaterial, umfassend
einen Mittelteil (2) und zwei Kanten (3), die jeweils
mit einem Band (4) versehen sind, das aus einem
Material hergestellt ist, das starrer ist als der Mittelteil
(2) des Textils (1), so dass eine Faltzone (5) zwi-
schen dem Mittelteil (2) und dieser Kanten (3) gebil-
det wird, wobei die Gesamtdicke (e34) dieser mit den
genannten Bändern (4) versehenen Kanten (3) klei-
ner oder gleich der Dicke (e2) dieses Mittelteils (2) ist.

2. Textil gemäß Anspruch 1, bei dem die Gesamtdicke
(e34) dieser mit den genannten Bändern (4) verse-
henen Kanten (3) deutlich kleiner ist, als die Dicke
(e2) dieses Mittelteils (2).

3. Textil gemäß Anspruch 1, bei dem das Band (4) ein
Elastizitätsmodul von über 1800daN/mm2 aufweist.

4. Textil gemäß Anspruch 1, bei dem dieses Band (4)
durchbrochen ist und bei dem das Beschichtungs-
material durch diese Durchbruchstellen (7) des Ban-
des (4) geführt wird.

5. Textil gemäß Anspruch 1, bei dem dieses Band (4)
aus Metall ausgeführt wird, typischerweise aus
Stahl.

6. Bauteil Textil/ Gleitschiene, umfassend:

- ein Textil (1) nach einem der vorhergehenden
Ansprüche, dessen beide Kanten (3) in der
Gleitrichtung ausgerichtet sind und
- mindestens einer Gleitschiene (9), versehen
mit einer Kehle (8) und einer Vertiefung (10),
bestimmt zur Aufnahme dieser Kante (3) und
mindestens einen Abschnitt dieses Mittelteils (2)
dieses Textils (1),

bei dem

• das beschichtete Textil entlang der Faltzone
(5) zwischen diesem Mittelteil (2) und dieser
Kante (3) gefaltet wird, diese Faltzone (5) befin-
det sich auf der entgegengesetzten Seite zu die-
ser Kehle (8),
• diese Kante (3) stößt an eine Innenwand der
Gleichschiene, die sich auf der Seite dieser
Gleitschiene befindet, die diese Kehle (8) ent-
hält.

7. Einheit gemäß Anspruch 6, bei dem, wenn die Kante
in diese Gleitschiene eingeführt wird, diese Kante
sich in Kontakt mit mindestens einer Wand dieser
Vertiefung (10) befindet.
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8. Einheit gemäß Anspruch 6, bei dem die Vertiefung
(10), enthalten in einer gekrümmten Zone in Gleit-
richtung, so dass diese Kante um einen Winkel bis
zu 150° kippen kann.

9. Einheit gemäß Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass sie eine Torsionsvorrichtung (11) enthält,
die in der Lage ist, das Kippen der Kante bezogen
auf den Zentralteil des Textils zu verursachen, wenn
das Textil ins Innere der Gleitschiene eindringt.

10. Einheit gemäß Anspruch 9, bei dem das Torsions-
mittel (11) fest mit dieser Gleitschiene (9) verbunden
ist.

11. Einheit gemäß Anspruch 9, bei dem das Torsions-
mittel (11) von dieser Gleitschiene (9) unabhängig
ist.

Claims

1. Coated textile (1) incorporating a fiber-based core
(6) and a coating material, having a central part (2)
and two selvages (3) being each endowed with a
ribbon (4) made of a material that is more rigid than
the central part (2) of the textile (1), in such a manner
as to form an area of folding (5) between the said
central part (2) and the said selvage (3), with the total
thickness (e34) of the said selvages (3) endowed with
the ribbons (4) being less than or equal to the thick-
ness (e2) of the said central part (2).

2. Textile in accordance with claim 1, in which the total
thickness (e34) of the said selvages (3) endowed
with the said ribbons (4) is strictly less than the thick-
ness (e2) of the said central part (2).

3. Textile in accordance with claim 1, in which the rib-
bon (4) has a Young’s modulus greater than 1800
daN/mm2.

4. Textile in accordance with claim 1, in which the said
ribbon (4) is added on, and in which the coating ma-
terial passes through the openings (7) in the ribbon
(4).

5. Textile in accordance with claim 1, in which the said
ribbon (4) is made of metal - typically steel.

6. Textile/slide ensemble incorporating:

• A textile (1) in accordance with one of the pre-
ceding claims, of which the two selvages (3) are
oriented in the direction of sliding, and
• at least one slide (9) endowed with a groove
(8) and a cavity (10) designed to accommodate
the said selvage (3) and at least one portion of

the said central part (2) of the said textile (1),

in which,

• the coated textile is folded along the length of
the said folding area (5), between the said cen-
tral part (2) and the said selvage (3), with the
said folding area (5) being on the side opposite
the said groove (8),
• the said selvage (3) is pressed agains one in-
terior wall of the slide, located on the side of the
said slide bearing the said groove (8).

7. Ensemble in accordance with claim 6, in which, when
the selvage is inserted into the said slide, the said
selvage is in contact with at least one wall of the said
cavity (10).

8. Ensemble in accordance with claim 6, in which the
cavity (10) incorporates an area curved in the direc-
tion of sliding, so as to cause the pivoting of the said
selvage to an angle of up to 150°.

9. Ensemble in accordance with claim 6, character-
ized by the fact that it incorporates a means of twist-
ing (11) able to cause the pivoting of the selvage in
relation to the central part of the textile when the
textile enters within the slide.

10. Ensemble in accordance with claim 9, in which the
twisting system (11) is integral with the said slide (9).

11. Ensemble in accordance with claim 9, in which the
twisting system (11) is independent of the said slide
(9).
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