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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Fla-
schen(zellen)trager fir eine Behalterreinigungsmaschi-
ne, der ein langliches Tragerprofil mit, an ihrem unteren
Ende verbundenen, sich nach oben erstreckenden Sei-
tenschenkeln aufweist. Ein Flaschenzellentrager geman
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 istin der EP 1281 447
beschrieben. Der Vorteil dieses Flaschenzellentragers
liegt darin, dass er sehr leicht ist und mit wenig Materi-
alaufwand herstellbar ist, was im Betrieb eine deutliche
Energieersparnis mit sich bringt. Ein mdglicher Nachteil
dieses Flaschenzellentragers liegt darin, dass die Stro-
mungsverhaltnisse fir eine optimale Reinigungswirkung
nicht immer vorliegen. Die EP 498 172 A1 beschreibt
einen Flaschenzellentrager, bei dem obere Seitenwand-
teile im Bereich einer stumpfen Seitenkante an die unte-
ren Seitenwandteile anschlieRen. Die Erfindung betrifft
nicht nur einen Trager fir Flaschenzellen, sondern auch
einen Trager fur die direkte Aufnahme von Flaschen. Da-
her wird nachfolgend der Begriff Flaschen(zellen)trager
verwendet. Beide Begriffe werden nachfolgend synonym
genutzt und schlieRen beide Formen mit ein.

[0002] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, einen Fla-
schen(zellen)trager und auch eine Reinigungsmaschine
mitmehreren Flaschen(zellen)trager zu schaffen, die en-
ergiesparend sind und eine bessere Durchstréomung der
zu reinigenden Behélter, insbesondere Flaschen, er-
moglichen.

[0003] DieAufgabederErfindungwird durch einenFla-
schen(zellen)trager gemal Anspruch 1 und durch eine
Reinigungsmaschine mit den Merkmalen des Anspru-
ches 12 gel6st. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind Gegenstand der zugeordneten Unteranspri-
che.

[0004] Erfindungsgemal ist der Flaschen(zellen)tra-
ger aus einem, insbesondere einstiickigen geschlosse-
nem langlichen Tragerprofil, insbesondere aus Metall-
blech gebildet. Uberschreitet das langliche Tragerprofil
eine gewisse Lange, so kann das Tragerprofil auch aus
mehreren Einzelteilen gebildet worden sein, welche bei-
spielsweise durch Schweilen miteinander verbunden
wurden.

[0005] Das Tragerprofil hat ein unteres Tragerteil um-
fassend zwei an ihrem unteren Ende verbundene und
sich nach oben und voneinander weg erstreckende Sei-
tenschenkel, die untere Seitenwandteile des Tragerpro-
fils bilden. Weiterhin umfasst das Tragerprofil ein sich
zwischen den Oberkanten der Seitenschenkel erstre-
ckendes Oberteil, welches einen horizontalen mittleren
Abschnitt mit Aufnahmedéffnung fir Flaschenzellen und
sich beidseitig des mittleren Abschnitts nach unten er-
streckende seitliche Abschnitte aufweist, die obere Sei-
tenwandteile bilden und im Bereich einer stumpfen Sei-
tenkante an die unteren Seitenwandteile angrenzen. Da-
durch dass sich die unteren Seitenwandteile nach oben
voneinander weg erstrecken, bilden die stumpfen Sei-
tenkanten in Querrichtung des Flaschenzellentragers
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gesehen die lateral am weitest aulRen stehende Kanten
des Flaschenzellentragers. Das den Flaschen(zel-
len)-trager bildende Tragerprofil hat somit einen im We-
sentlichen sechseckigen Querschnitt, der dem Trager-
profil eine hohe Steifheit und Stabilitdt verleiht. Deshalb
kann das Tragerprofil aus einem dinneren Blech gefer-
tigt werden, was Energiekosten spart. Aufgrund der
mehrfach abgewinkelten (sechseckigen) geschlossenen
starren Struktur des Tragerprofils sind somit reduzierte
Blechdicken von 4 mm, 3,5 mm, 3 mm, insbesondere 2,5
mm oder geringer méglich. Durch die vorteilhafte Kom-
bination dieses sechseckigen starren Profils, das gerin-
gere Materialstarken fir das Blech des Flaschenzellen-
tragers erlaubt mit Durchbrechungen in den unteren Sei-
tenwandteilen, die abermals das Materialgewicht des
Flaschenzellentragers reduzieren wird, eine hochstabile
ultraleichte Gitterstruktur des Flaschenzellentragers ge-
schaffen, die die Energieersparnis im Reinigungsbetrieb
optimiert. Hierzu ist anzumerken, dass der Flaschenzel-
lentrager bei jedem Reinigungszyklus in einer Reini-
gungsmaschine z.B. auf eine Reinigungsbadtemperatur
von etwa 80 Grad Celsius aufgeheizt und danach auf
eine Umgebungstemperatur von etwa 15 Grad abgekuhlt
wird. Wenn man zusatzlich bedenkt, dass in einer Rei-
nigungsmaschine mehrere 10.000 Flaschen gereinigt
werden, kann auf die Energieersparnis in einer Reini-
gungsmaschine riickgeschlossen werden, insbesondere
wenn ein Flaschenzellentrager in einer Reinigungsma-
schine mehrere Reinigungszyklen und damit verbunde-
ne Aufwarm- /Abklhlphasen durchlauft.

[0006] Wenn die Flaschenzellentrager in einer Reini-
gungsmaschine mit einer Transporteinrichtung verbun-
den werden, was in der Regel an deren Stirnseiten ge-
schieht, kommen die nebeneinander auf der Transport-
einrichtung gehaltenen Flaschenzellentrager mit ihren
stumpfen Seitenkanten einander zugewandt zu liegen.
Die oberen und unteren Seitenwandteile, die sich ober-
halb und unterhalb dieser stumpfen Seitenkante erstre-
cken, sind gegeniber dieser zurilickversetzt. Auf diese
Weise kann der Abstand zwischen den Flaschenzellen-
tragern minimiert werden, da sich die oberen und unteren
zurlickversetzten Seitenwandteile auch bei einer gegen-
seitigen Verkippung der nebeneinander liegenden Fla-
schenzellentrager nicht bertihren kdnnen. Der gegensei-
tige Abstand einander zugewandter stumpfer Seitenkan-
ten benachbarter Flaschenzellentrager kann so z.B. auf
einen Wert unterhalb von 10 mm, insbesondere auf einen
Wert unterhalb von 5 mm, bevorzugt von 3mm oder we-
niger reduziert werden. Hierdurch geht eine von oben
kommende Reinigungsmittelstromung nicht durch den
Spalt zwischen benachbarten Flaschenzellentragern un-
genutzt verloren, sondern ist gezwungen, durch die in
den Flaschenzellentragern eingesetzten Flaschenzellen
hindurch- und somit an den darin befindlichen Behaltern
entlangzustromen. Auf diese Weise wird somit eine
gleich gute Reinigungswirkung an den Behaltern, insbe-
sondere Flaschen, z.B. Ablésung von Etiketten mit einer
geringeren Pumpleistung der Pumpen fiir das Reini-
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gungsmedium erzielt.

[0007] Vorzugsweise sind die seitlichen Abschnitte
des Oberteils relativ zum horizontalen mittleren Abschnitt
in einem stumpfen Winkel geneigt. Die Kanten zwischen
dem mittleren Abschnitt und den seitlichen Abschnitten
des Oberteils als auch die stumpfen Seitenkanten kon-
nen abgerundet oder als scharfe Kanten ausgebildet
sein. So kdnnen der mittlere Abschnitt und die seitlichen
Abschnitte des Oberteils auch als homogen runde Struk-
tur ausgebildet sein. In diesem Fall sind zur Bestimmung
des Winkels zwischen dem mittleren Abschnitt und den
seitlichen Abschnitten die Tangente an die Mittelachse
des mittleren Abschnitts und die Tangente an die Rand-
bereiche der seitlichen Abschnitte in Bezug zu setzen.
[0008] Die Erfindung kann selbstverstandlich auch di-
rekt bei Flaschentragern angewandt werden, die keine
zusatzlichen Flaschenzellen erfordern.

[0009] Vorzugsweise ist die vertikale Erstreckung der
unteren Seitenwandteile in etwa 1,2 bis 5 mal so grof3
wie die vertikale Erstreckung der oberen Seitenwandtei-
le, was zur Folge hat, dass sich die stumpfen Seitenkan-
ten benachbarter Flaschenzellentrager in einem weiter
oben liegenden Bereich gegenuber liegen, in welchem
sie in einer Reinigungsmaschine leicht gelagert bzw.
transportiert werden kénnen. So kodnnen auch die
Schwenkachsen einer Transporteinrichtung einer Reini-
gungsmaschine zwischen den stumpfen Seitenkanten
benachbarter Flaschenzellentrager angeordnet werden,
was dazu fuhrt, dass ein groRer gegenseitiger Verkip-
pungswinkel zwischen diesen moglich ist.

[0010] Vorzugsweise bilden die unteren Seitenwand-
teile mit den zugewandten oberen Seitenwandteilen an
der stumpfen Seitenkante einen Winkel zwischen 120°
und 175°, was dazu fiihrt, dass die stumpfen Seitenkan-
ten benachbarter Flaschenzellentrager mit nur einem ge-
ringen Spalt beabstandet werden kénnen, ohne dass
sich oberen und unteren Seitenwandteile benachbarter
Flaschenzellentrager bei einer gegenseitigen Verkip-
pung berthren.

[0011] Vorzugsweise betragt der stumpfe Winkel zwi-
schen dem mittleren Abschnitt des Oberteils und jedem
der seitlichen und den seitlichen Abschnitten 95° bis
120°, was letztendlich dazu fiihrt, dass sowohl die unte-
ren als auch oberen Seitenwandteile des flachen Zellen-
tragers etwas seitlich nach aullen ragen, so dass die
stumpfe Seitenkante den lateral am weitesten hervorste-
henden Punkt jedes Flaschenzellentragers bildet, so
dass exakt diese stumpfe Seitenkante von benachbarten
Flaschenzellentragern in einer Reinigungsmaschine ein-
ander gegeniiber angeordnet werden kénnen, und zwar
mit einem geringsten moglichen Abstand. Fehlstrdmun-
gen werden hierdurch wirkungsvoll vermieden und die
Flaschenzellentrager sind um einen groflen Winkel ge-
geneinander verkippbar. Selbstverstandlich kann jedoch
das Oberteil auch als Kreissegment ausgebildet sein.
[0012] Erfindungsgemal hat die Flache aller Durch-
brechungen jedes unteren Seitenwandteils einen FIa-
chenanteil von vorzugsweise 40% bis 85%, insbesonde-
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re 40, 45, 50, 55, 60 oder 65% bis 70, 75, 80 oder 85%
der Gesamtflaiche des unteren Seitenwandteils. Dies
fUhrt dazu, dass das fiir die Seitenwandteile verwendete
Material wirklich auf die strukturell notwendige Menge
beschrankt werden kann, was zu einem geringeren Ge-
wicht des Flaschenzellentragers und damit zu hoher En-
ergieeinsparung in der Reinigungsmaschine beim Auf-
heizen/Abkihlen beitragt, wobei durch die Durchbre-
chungen die Stromungsverhaltnisse und die Stabilitat
des Flaschenzellentragers nicht negativ beeinflusst wer-
den. Zudem ist der Strdomungsverlust beim Durchstro-
men des Flaschenzellentragers mit Reinigungsfliissig-
keit als auch wahrend des Transports in der Reinigungs-
maschine quer zu seiner Langsrichtung minimiert.
[0013] Vorzugsweise bestehen das Tragerteil und das
Oberteil des Tragerprofils aus einem Stiick, insbesonde-
re aus einem Metallblechteil, das entsprechend gestanzt
und gebogenist. Aufdiese Weise lasstsich der Flaschen-
zellentrager glinstig als auch materialsparend herstellen.
[0014] Vorzugsweise hat der Flaschenzellentrager an
seinen beiden Stirnseiten jeweils eine Stirnplatte, die sich
zwischen dem Tragerteil und dem Oberteil erstreckt. Je-
de Stirnplatte hat einen vorzugsweise sich nach auRen
erstreckenden Foérderabschnitt, der dazu konzipiert ist,
mit einer Transporteinrichtung einer Reinigungsmaschi-
ne verbunden, z.B. verschraubt zu werden, um damitden
Flaschenzellentrager quer zu seiner Langsrichtung
durch eine Reinigungsumgebung der Reinigungsma-
schine zu beférdern. Die Stirnplatte ermdglicht somit eine
technisch einfache Realisierung der Férderung jedes
Flaschenzellentragers und verleiht jedem Flaschenzel-
lentrager dariiber hinaus eine gewisse strukturelle Steif-
heit.

[0015] Vorzugsweise ist der Forderabschnitt durch ei-
nen nach auBen gebogenen Abschnitt der Stirnplatte ge-
bildet. Hierdurch kann der Férderabschnitt mit der Stirn-
platte einstiickig ausgebildet werden, was herstellungs-
technisch einfacher ist und hinsichtlich eines Materialan-
griffs der Reinigungsumgebung der Reinigungsmaschi-
ne auch unter chemischen oder galvanischen Gesichts-
punkten vorteilhaft ist.

[0016] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung weist die Stirnplatte beidseitig des Forderab-
schnitts senkrechte Abschnitte auf, die mit dem Oberteil
des Tragerprofils verbunden, insbesondere verschweif3t
sind. Auf diese Weise wird die Steifheit und damit die
Festigkeit des Tragerprofils weiterhin verbessert, was
wiederum eine weitere Reduzierung der Materialstarke
des fir den Flaschenzellentrager verwendeten Metall-
blechs erlaubt.

[0017] Vorzugsweise ist zwischen dem Oberteil und
der Stirnplatte ein Abdeckelement angeordnet, welches
den Bereich zwischen der letzten vollstdndigen Aufnah-
medffnung im Oberteil und dem Fdérderabschnitt der
Stirnplatte schliel3t bzw. abdeckt. Auf diese Weise wer-
den Fehlstrémungen vermieden was geringere Pump-
leistungen der Reinigungsmittelpumpen der Reinigungs-
maschine erlaubt. Weiterhin wird die Steifheit und Sta-
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bilitat der Gesamtkonstruktion erhoht.

[0018] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung sind die beiden Seitenschenkel des Flaschenzel-
lentragers in ihrem unteren Bereich durch sich quer zur
Langsachse des Flaschenzellentragers erstreckende
Querrippen verbunden. Dies hat den Vorteil, dass die
Seitenschenkel nicht durch einen geschlossenen Boden-
bereich verbunden sind, sondern durch eine sehr leichte
und andererseits starre Rippenstruktur, die zu einer ho-
hen strukturellen Festigkeit des Flaschenzellentragers
fuhrt und zum anderen einen geringeren Strémungswi-
derstand bei einer Strémung des Flaschenzellentragers
von oben nach unten aufweist. Weiterhin werden durch
diese Konstruktion der Materialaufwand weiterhin verrin-
gert, so dass ein entsprechend hergestellter Flaschen-
zellentrager sehr energiesparend im Reinigungsbetrieb
einsetzbar ist.

[0019] Vorzugsweise sind in diesem Fall die Querrip-
pen durch sich senkrecht erstreckende Metallblechteile
gebildet, die sich beispielsweise maximal bis zur halben
vertikalen Hohe der unteren Seitenwandteile erstrecken,
was jedoch nicht zwingend ist, so dass sich die Querrip-
pen auch Uber die halbe vertikale Hohe hinaus erstre-
cken koénnen. Die Verwendung von sich senkrecht er-
streckenden Metallblechteilen als Querrippen hat den
Vorteil, dass eine hohe Versteifung des gesamten Fla-
schenzellentragers erreicht wird. Die Querrippen sind
vorzugsweise zu den Aufnahmedéffnungen in Langsrich-
tung des Flaschenzellentragers seitlich versetzt, so dass
sie die Anordnung von Flaschenzellen in dem Flaschen-
zellentrager nicht behindern.

[0020] Vorzugsweise haben die oberen Seitenwand-
teile keine Durchbrechungen, damitein aufdie Flaschen-
zellen gerichteter Reinigungsmittelstrom vollkommen
durch die Aufnahmedéffnungen fir die Flaschenzellentra-
ger lauft, d.h. nach Einsetzen der Flaschenzellen oder
Flaschen durch diese bzw. an diesen vorbei.

[0021] Die Erfindung erstreckt sich weiterhin auf eine
Reinigungsmaschine, enthaltend eine Mehrzahl von Fla-
schenzellentragern entsprechend den vorherigen Aus-
fuhrungen. Die Reinigungsmaschine hat wenigstens ei-
ne durch einen Antrieb bewegte Transporteinrichtung,
die die Flaschenzellentrager im Bereich ihrer Stirnseiten
durch eine Reinigungsumgebung der Reinigungsma-
schine quer zu deren Langsrichtung tragt bzw. férdert.
Die Flaschenzellentrager sind derart an der Transport-
einrichtung angeordnet, dass die stumpfen Seitenkanten
benachbarter Flaschenzellentrager einen Abstand von
maximal 10 mm, vorzugsweise insbesondere von maxi-
mal 5 mm, insbesondere maximal 3 mm aufweisen. Auf
diese Weise wird ein Stromungsverlust aufgrund von
Fehlstrdmungen durch den Spalt zwischen benachbar-
ten Flaschenzellentrdgern minimiert, so dass die Durch-
strdomung entlang von Flaschen bzw. Flaschenzellen
selbst verbessert wird und dabei somit auch die Reini-
gung von Behaltern, insbesondere Flaschen. Auf diese
Weise kdnnen auch schwer ablésbare Etiketten in einer
Reinigungsmaschine sicher trotz reduzierter Pumpleis-
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tung entfernt werden. Die Energieersparnis durch den
erfindungsgeméafen Flaschen(zellen)trager liegt somit
nicht nur in geringerem Energiebedarf aufgrund geringe-
rer Masse des Flaschenzellentragers beim Aufhei-
zen/Abkulhlen, sondern auch in einer geringeren Pump-
leistung der Reinigungspumpen begriindet.

[0022] Vorzugsweise hat die Reinigungsmaschine als
Transporteinrichtung Forderrollen enthaltende Fordere-
lemente, wie z.B. Gliederketten, wobei die Forderrollen
auf einer Rollenfiihrung durch die Reinigungsumgebung
laufen. Die Endlosforderelemente sind mit wenigstens
einem Forderabschnitt der Flaschenzellentrager verbun-
den, welcher Forderabschnitt an den Flaschenzellentra-
gern insbesondere im Bereich deren Stirnseite angeord-
netist. Die Rollenachse oder die Verbindungsachse zwi-
schen zwei bewegbaren Teilen des Endlosférderele-
ments liegt dabei vorzugsweise zwischen den aufeinan-
der zuweisenden stumpfen Seitenkanten der Flaschen-
zellentrager. Dadurch, dass quasi der Drehpunkt zwi-
schen benachbarten Flaschenzellentrédgern in der Rei-
nigungsmaschine zwischen den stumpfen Seitenkanten
liegt, kbnnen die benachbarten Flaschenzellentrager auf
einer nach oben oder unten gebogenen Rollenfiihrung
relativ zueinander verkippt werden, was aufgrund der
stumpfen Seitenkante dazu flihrt, dass sich weder die
oberen Seitenwandteile, noch die unteren Seitenwand-
teile der benachbarten Flaschenzellentrager berthren,
selbst wenn die stumpfen Seitenkanten sehr eng beiein-
ander angeordnet sind, so dass sie sich z.B. annahernd
berihren.

[0023] Vorzugsweise ist jede Rollenachse bzw. jede
Verbindungsachse von parallelen Bestandteilen des
Endlosférderelements zwischen zwei aufeinander zu-
weisenden stumpfen Seitenkanten benachbarter Fla-
schenzellentrager derart angeordnet, dass diese Achse
im Bereich eines Radius von maximal 20 mm um den
Mittelpunkt einer Verbindungsgrade zwischen den bei-
den stumpfen Seitenkanten liegt. Dadurch drehen sich
die Flaschenzellentrdger immer um den Mittelpunkt der
Verbindungsgraden zwischen den aufeinander zuwei-
senden stumpfen Seitenkanten, was dazu flhrt, dass
sich weder die oberen Seitenwandabschnitte und die un-
teren Seitenwandabschnitte benachbarter Flaschenzel-
lentrager beriihren, selbst bei einer starkeren Auslen-
kung einer Rollenbahn nach oben oder nach unten.
[0024] Es ist fir den Fachmann offensichtlich, dass
Merkmale aus den unabhangigen Anspriichen einfach
oder mehrfach vorhanden sein kdnnen bzw. einteilig oder
mehrteilig ausgebildet sein kénnen. Des Weiteren ist es
fir den Fachmann auch offensichtlich, dass Ausfiih-
rungsbeispiele oben beschriebener Weise in beliebiger
Art miteinander kombiniert werden kénnen.

[0025] Da der Behaltertrager zur Aufnahme von Fla-
schen oder auch von Flaschenzellen ausgebildet sein
kann, wird der Begriff Flaschen(zellen)trager verwendet,
er beide Benutzungsarten einschlief3t.

[0026] Folgende Bezeichnungen werden verwendet:
Stumpfer Winkel = Winkel gréRer 90 Grad, insbesondere
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groRer 95 Grad und kleiner 180 Grad, insbesondere klei-
ner 170 Grad.

[0027] Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise
anhand der schematischen Zeichnung beschrieben. In
dieser zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht des Endbe-
reichs eines Flaschenzellentragers;

Fig. 2 einen senkrechten Schnitt quer zur Langs-
achse des Flaschenzellentragers aus Fig. 1;
Fig. 3a,b  eine perspektivische Ansicht zweier Ausfih-
rungsformen eines Abdeckelements zur Ab-
deckung eines offenen Ausschnitts zwi-
schen dem Oberteil und der Stirnplatte des
Flaschenzellentragers aus Fig. 1,

Fig. 4 mehrere an einem Endlosférderelement ei-
ner Reinigungsmaschine angeordnete Fla-
schenzellentrager mit eingesetzten Fla-
schenzellen,

Fig. 5 eine Aufsicht auf einen Teil einer Reini-
gungsmaschine mit zwei Endlosférderket-
ten und mehreren an den Endlosférderket-
ten gehaltenen Flaschenzellentragern in
Aufsicht von oben, und

Fig. 6 eine schematische Seitenansicht des Be-
reichs zwischen zwei einander zu weisen-
den stumpfen Seitenkanten zweier neben-
einander angeordneter Flaschenzellentra-
ger einer Reinigungsmaschine.

[0028] Der Flaschenzellentrager besteht aus einem
Tragerprofil 10, welches ein unteres Tragerteil 12in Form
eines U-Profils mit zwei sich nach oben erstreckenden
Seitenschenkeln 14, 16 enthalt, die in ihrem unteren Be-
reich durch horizontal und quer zur Langsachse L des
Flaschenzellentragers 10 verlaufenden Querrippen 18
miteinander verbunden sind. In ihrem oberen Bereich
enthalt das Tragerprofil 10 ein Oberteil 20, welches einen
mittleren Abschnitt 22 mit Aufnahmedéffnungen 24 fiir Fla-
schenzellen und sich beidseitig daran anschliellende
seitliche Abschnitt 26, 28 aufweist, die obere Seiten-
wandteile 26, 28 bilden. Diese oberen Seitenwandteile
26, 28 schlielfen mit ihrem aulReren Ende im Bereich
einer stumpfen Seitenkante 30 an die unteren Seiten-
wandteile 14, 16 an, die durch die Seitenschenkel gebil-
detwerden. Die seitlichen Abschnitte 26, 28, die die obe-
ren Seitenwandteile bilden, haben eine Neigung relativ
zum mittleren horizontalen Abschnitt 22 des Oberteils 20
von mehr als 90°, d.h. sie bilden mit dem mittleren hori-
zontalen Abschnitt 22 einen stumpfen Winkel. Der Fla-
schenzellentrager bzw. das Tragerprofil 10 hatan beiden
Stirnseiten eine Stirnplatte 32, die sowohl mit dessen
Tragerteil 12 als auch mit dessen Oberteil 10 verbunden
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ist. Ein Teil der Stirnplatte 32 ist nach auRen gebogen
und bildet einen Foérderabschnitt 34, welcher mit einer
Transporteinrichtung einer Reinigungsmaschine fir den
Transport des Flaschenzellentragers 10 verbunden, z.B.
verschraubt werden kann. Die Stirnplatte 32 hat beidsei-
tig des Forderabschnitts 34 jeweils einen senkrechten
Abschnitt 33, 35 der jeweils mit dem Oberteil 20 verbun-
den, insbesondere verschweil3t ist. Auf diese Weise wird
die Stabilitdt der Gesamtkonstruktion des Tragerprofils
10 noch einmal erh6ht, was wiederum geringere Mate-
rialstarken des Metallblechs, z.B. Stahlblechs erlaubt.
[0029] Die unteren Seitenwandabschnitte 14, 16 des
Flaschenzellentragers 10 haben groRflachige Durchbre-
chungen 36, wodurch zum einen die Masse des Fla-
schenzellentragers deutlich reduziert wird und zum an-
deren ein geringerer Stromungswiderstand des Fla-
schenzellentragers realisiert wird. Des Weiteren sind im
mittleren Abschnitt 22 des Oberteils 20 die Aufnahme-
offnungen 24 fir die Flaschenzellen dadurch gebildet,
dass das Material des mittleren Abschnitts 22 zumindest
teilweise beidseitig von horizontalen Stegen 38 nach un-
ten gebogen ist und dort im wesentlichen senkrechte
Flahrungskanten 40 bildet, die zum einen die Konstruk-
tion verstarken und Fihrungen fir die Flaschenzellen
bilden.

[0030] In dem Zusammenhang ist anzumerken, dass
die oberen Seitenwandteile 26, 28 keine Durchbrechun-
gen haben sollten, damit der auf den Flaschenzellentra-
ger insbesondere mit einer Richtungskomponente quer
zu seiner Langsachse auftreffende Reinigungsmittel-
strom tatsachlich vollkommen durch die Aufnahmedoff-
nungen 24 fur die Flaschenzellentrager lauft, d.h. nach
Einsetzen der Flaschenzellentrager durch diese.

[0031] Die Querrippen 18 zur Versteifung der unteren
Seitenwandteile 14, 16 sind vorzugsweise in Form von
senkrechten Metallblechen ausgebildet sind, was stro-
mungstechnisch guinstig ist, da der gesamte Bodenbe-
reich zwischen den beiden unteren Seitenwandteilen 14,
16 offen fir eine Durchstrdmung mit Reinigungsmittel
von oben ist. Die Querrippen sind seitlich zu den Aufnah-
medffnungen 24 versetzt, so dass sie unter den Stegen
38 liegen. Aufgrund der Ausbildung als sich senkrecht
und quer zwischen den unteren Seitenwandteilen 14, 16
erstreckende Blechprofile verstarken die Querrippen 18
die Starrheitdes Tragerprofils insgesamt und minimieren
sowohl den Materialbedarf und somit die Energiekosten
fur den Flaschenzellentrager.

[0032] In dem Winkel zwischen dem Oberteil 20 und
der Stirnplatte 32 ist ein Ausschnitt 37 gebildet, der sich
zwischen dem Steg 38 der letzten vollstandigen Aufnah-
medffnung 24 im Oberteil 20 und dem Forderabschnitt
34 der Stirnplatte 32 erstreckt. Dieser Ausschnitt 37 kann
durch ein Abdeckelement 42a, b geschlossen oder ab-
gedeckt werden, wie es in den Figuren 3a und 3b gezeigt
ist.

[0033] Fig. 2 zeigt den Flaschenzellentrager gemaf
Fig. 1 im vertikalen Querschnitt quer zur Langsachse L
des Flaschenzellentragers 10. Der Winkel o zwischen
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den oberen Seitenwandteilen 26, 28 und den jeweils zu-
gehdrigen unteren Seitenwandteilen 14, 16 liegt demge-
maf vorzugsweise zwischen 120° und 175°.

[0034] Der stumpfe Winkel B zwischen dem mittleren
Abschnitt 22 des Oberteils 20 und den seitlichen Ab-
schnitten bzw. oberen Seitenwandteilen 26, 28 betragt
vorzugsweise zwischen 95° und 120°.

[0035] Fig. 3a zeigt eine erste Ausfiihrungsform 42a
eines Abdeckelements, welches in dem Ausschnitt 37
zwischen dem Oberteil 20 und der Stirnplatte 32 ange-
ordnet, z.B. dort verschweif3t werden kann. Das Abdeck-
element 42a hat einen horizontalen Abdeckschenkel 44,
der das Oberteil 20 zwischen dem letzten Steg 38 vor
der Stirnplatte 32 und der Kante zur Stirnplatte 32 ab-
deckt und einen vertikalen Abdeckschenkel 46, der den
Bereich der Stirnplatte 32 oberhalb des Férderabschnitts
34 abdeckt. Das Abdeckelement 42a kann optional in
den Ausschnitt 37 des Flaschenzellentragers 10 einge-
setzt und mit dem Oberteil 20 und der Stirnplatte 32 ver-
schweil’3t werden, um den Ausschnitt 37 abzudecken
bzw. zu schlieBen. Auf diese Weise wird die Stabilitat
des Flaschenzellentragers 10 erhdht und Fehlstromun-
gen durch den Ausschnitt 37 verringert bzw. verhindert.
Dies erlaubt eine Reduzierung der Pumpenleistung einer
Reinigungsmittelpumpe.

[0036] Fig. 3b zeigt ein zu Fig. 3a weitgehend identi-
sches Abdeckelement 42b, welches zuséatzlich zu dem
horizontalen Abdeckschenkel 44 und dem vertikalen Ab-
deckschenkel 46 noch einen horizontalen Erstreckungs-
schenkel 48 in Verlangerung des horizontalen Abdeck-
schenkels 44 aufweist. Dieser horizontale Erstreckungs-
schenkel 48 ragt bei einem in der Transporteinrichtung
50 montierten Flaschenzellentrager 10 von der Stirnplat-
te 32 in Richtung der Endlosgliederkette 54, 56, 58 und
vermindert dort zusatzlich Fehlstromungen, was wieder-
um eine weitere Reduzierung der Pumpenleistung von
in der Reinigungsmaschine angeordneten Reinigungs-
mittelpumpen erlaubt.

[0037] Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht auf mehrere in
einer Transporteinrichtung 50 einer Reinigungsmaschi-
ne gehaltenen Flaschenzellentrager 10 mit eingesetzten
Flaschenzellen 52. Die Flaschenzellen 52 sind je nach
Flaschentyp unterschiedlich ausgebildet und bestehen
vorzugsweise aus Metall oder Kunststoff. Die Transpor-
teinrichtung 50 ist als Endlosférderelement, insbesonde-
re Gliederkette, ausgebildet und umfasst dul3ere starre
Glieder 54 und innere starre Glieder 56, die im Bereich
von Forderrollen 58 im Bereich der zugehérigen Rollen-
achse 60 miteinander gelenkig verbunden sind. Die Rol-
lenachsen 60 liegen vorzugsweise genau zwischen den
stumpfen StolRkanten 30 benachbarter Flaschenzellen-
trager 10, was zur Folge hat, dass, wenn die Férderrollen
58 uber eine gebogene Forderstrecke laufen, sich die
Flaschenzellentrager 10 relativ zueinander um eine Ache
senkrecht zur Zeichenebene bewegen kdénnen, ohne
dass sich die zugehdrigen oberen Seitenwandteile 26,
28 oder die unteren Seitenwandteile 16, 14 benachbarter
Flaschenzellentrager gegenseitig bertihren kénnen, da
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der prominenteste Punkt in lateraler Richtung jedes Fla-
schenzellentragers die stumpfe Seitenkante 30 jedes
Flaschenzellentragers ist. Dadurch erstrecken sich die
oberen und unteren Seitenwandabschnitte der benach-
barten Flaschenzellentrager voneinander weg, was ei-
nen relativ groRen gegenseitigen Verkippungswinkel be-
nachbarter Flaschenzellentrager zuldsst. Zum anderen
kénnen aufgrund dessen die stumpfen Seitenkanten be-
nachbarter Flaschenzellentragerin einem aulierst gerin-
gen Abstand voneinander angeordnet werden, so dass
sie sich z.B. annahernd berihren, d.h. weniger als 10
mm und vorzugsweise weniger als 5 mm, insbesondere
weniger als 3 mm. Auf diese Weise wird bei einer Durch-
strdbmung der gesamten Anordnung durch ein Reini-
gungsmedium z.B. von oben nach unten nur wenig Fehl-
strdbmung durch die Spalte zwischen zwei einander zu-
gewandte stumpfe Seitenkanten 30 benachbarter Fla-
schenzellentrager flieRen. Stattdessen wird mehr oder
weniger die gesamte Reinigungsmittelstrémung durch
die Flaschenzellen 52 flieBen. Der Reinigungseffekt in
den Flaschenzellen befindlicher Flaschen wird daher mit
deutlich reduzierter Pumpenleistung der Reinigungsmit-
telpumpen realisiert.

[0038] Fig. 5 zeigt einen Abschnitt der Reinigungsma-
schine aus Fig. 4 in Aufsicht IV von oben, allerdings ohne
eingesetzte Flaschenzellen. Es ist deutlich ersichtlich,
dass der Abstand zwischen den einander zugewandten
stumpfen Seitenkanten 30 benachbarter Flaschenzel-
lentrdger minimiert ist, so dass annahernd die gesamte
Reinigungsmittelstrémung, die von oben durch die An-
ordnung dringt, durch die Aufnahmeéffnungen 24 fir die
Flaschenzellen 52 laufen wird. In diesem Zusammen-
hang ist angemerkt, dass die Férderabschnitte 34 der
Flaschenzellentrager 10 in der Zeichnung Ubertrieben
dargestelltist, so dass in Wirklichkeit so gut wie kein Rei-
nigungsmittel durch den Bereich zwischen den Fla-
schenzellentragern 10 und den Endlosférderelementen
50 der Reinigungsmaschinen als Fehlstrdmung hin-
durchstromen wird. Die Figur zeigt auch die Fiihrungs-
flachen 62 fur die Forderrollen 58 der Endlosforderele-
mente 50, die hier als Endlosgliederketten ausgebildet
sind.

[0039] Fig. 6 zeigt den Bereich der Seitenkanten ein-
ander zugewandter Flaschenzellentrager 10 mit den Sei-
tenkanten 30 und den oberen Seitenwandteilen 26, 28
und den unteren Seitenwandteilen 14, 16. Die Schwenk-
achse 60 der Foérderrolle 58, die auch gleichzeitig die
Schwenkachse zwischen zwei Gliedern 54,56 der Trans-
porteinrichtung ist, liegt auf dem Mittelpunkt M zwischen
einer Geraden G zwischen den einander zugewandten
Seitenkanten 30. Auf diese Weise kdnnen die Flaschen-
zellentrager 10 gegeneinander verkippt werden, wobei
ein geringer Abstand zwischen den einander zugewand-
ten stumpfen Seitenkanten 30 realisiert werden kann.
[0040] Esistflirden Fachmann offensichtlich, dass die
Erfindung nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
begrenztist, sondern stattdessen im Bereich der Schutz-
bereich der nachfolgenden Anspriiche variiert werden
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kann.

Bezugszeichenliste

[0041]

10

Flaschen(zellen)trager, Tragerprofil

12 Tragerteil

14 Seitenschenkel (unteres Seitenwandteil)

16 Seitenschenkel (unteres Seitenwandteil)

18 Querrippe

20 Oberteil

22 mittlerer horizontaler Abschnitt

24 Aufnahmeoffnung fir Flaschenzelle

26 seitlicher Abschnitt (oberes Seitenwandteil)

28 seitlicher Abschnitt (oberes Seitenwandteil)

30 stumpfe Seitenkante

32 Stirnplatte

33 erster senkrechter Abschnitt

34 Foérderabschnitt

35 zweiter senkrechter Abschnitt

36 Durchbrechung

37 Ausschnitt zwischen Oberteil und Stirnplatte

38 Stege

40 senkrechte Fihrungskanten

42a  Abdeckelement fir Ausschnitt (erste Ausflh-
rungsform)

42b  Abdeckelement fiir Ausschnitt (zweite Ausflh-
rungsform)

44 horizontaler Abdeckschenkel fiir Oberteil

46 vertikaler Abdeckschenkel fir Stirnplatte

48 horizontaler Erstreckungsschenkel zur Abde-
ckung des Spalts zwischen Stirnseite und Trans-
porteinrichtung

50 Transporteinrichtung (Endlosférderelement)

52 Flaschenzelle

54 auleres Glied

56 inneres Glied

58 Forderrolle

60 Rollenachse

62 Fuhrungsflachen (Rollenbahn)

Patentanspriiche

1. Flaschenzellentrager (10) fir Reinigungsmaschi-

nen, bestehend aus einem langlichen Tragerprofil
mit einem Tragerteil (12) umfassend zwei an ihrem
unteren Ende verbundene und sich nach oben und
voneinander weg erstreckende Seitenschenkel, die
untere Durchbrechungen (36) aufweisende Seiten-
wandteile (14, 16) des Tragerprofils bilden, und ei-
nem sich zwischen den Oberkanten der Seiten-
schenkel des Tragerteils erstreckenden Oberteil
(20), welches einen horizontalen mittleren Abschnitt
(22) mit Aufnahmedffnungen (24) fur Flaschen oder
Flaschenzellen und beidseitig des mittleren Ab-
schnitts sich nach unten erstreckende seitliche Ab-
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schnitte aufweist, die obere Seitenwandteile (26, 28)
bilden, dadurch gekennzeichnet, dass die oberen
Seitenwandteile (26, 28) im Bereich einer stumpfen
Seitenkante (30) an die unteren Seitenwandteile (14,
16) anschlieRen, und dass die Flache der Durchbre-
chungen (36) in den unteren Seitenwandteilen einen
Flachenanteil von 40 bis 85%, insbesondere von 50,
55, 60 oder 65% bis 70, 75, 80 oder 85 % der Ge-
samtflache der unteren Seitenwandteile (14, 16) ein-
nimmt.

Flaschenzellentrager nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, bei dem die vertikale Erstreckung
derunteren Seitenwandteile (14, 16) 1,2 (120%)- bis
funfmal so grof ist wie die vertikale Erstreckung der
oberen Seitenwandteile (26, 28).

Flaschenzellentrager nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, bei dem die unteren Seitenwandtei-
le (14, 16) mit den oberen Seitenwandteilen (26, 28)
an der stumpfen Seitenkante (30) einen Winkel (a)
zwischen 120 und 175 Grad einschlieRen.

Flaschenzellentrager nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, bei dem die seitlichen Abschnitte
(26, 28) des Oberteils (20) relativ zu dessen mittleren
Abschnitt (22) in einem stumpfen Winkel verlaufen.

Flaschenzellentrager nach Anspruch 4, bei dem der
stumpfe Winkel (B) zwischen dem mittleren Ab-
schnitt (22) und den seitlichen Abschnitten (26, 28)
zwischen 95 und 120 Grad betragt.

Flaschenzellentrager nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, bei dem das Tragerprofil mit dem
Tragerteil (12) und dem Oberteil (20) als geschlos-
senes, vorzugsweise einstiickiges Profil, insbeson-
dere aus Metallblech, ausgebildet ist.

Flaschenzellentrager nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, der an seinen beiden Stirnseiten je-
weils eine Stirnplatte (32) aufweist, die sich zwischen
dem Tréagerteil (12) und dem Oberteil (20) erstreckt
und einen sich vorzugsweise nach aul’en erstre-
ckenden Forderabschnitt (34) aufweist.

Flaschenzellentrager nach Anspruch 7, bei dem die
Stirnplatte (32) beidseitig des Foérderabschnitts
senkrechte Abschnitte (33, 35) aufweist, die mitdem
Oberteil (20) des Tragerprofils (10) verbunden, ins-
besondere verschweil}t sind.

Flaschenzellentrager nach Anspruch 7 oder 8, bei
dem zwischen dem Oberteil (20) und der Stirnplatte
(32) ein Abdeckelement (42a,b) angeordnet ist, wel-
ches den Bereich zwischen der letzten vollstandigen
Aufnahmeéffnung (24)im Oberteil (20) und der Stirn-
platte (32), insbesondere dem Foérderabschnitt (34)
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der Stirnplatte (32) schlieRt bzw. abdeckt.

Flaschenzellentrager nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, bei dem die beiden Seitenschenkel
(14, 16) in ihrem unteren Bereich durch sich quer
zur Langsachse des Flaschenzellentragers erstre-
ckende Querrippen (18) verbunden sind.

Flaschenzellentrager nach Anspruch 10, beidemdie
Querrippen (18) durch sich senkrecht erstreckende
Metallblechteile gebildet sind, die in Langsrichtung
des Tragerprofils seitlich versetzt zu den Aufnahme-
6ffnungen (24) im mittleren Abschnitt (22) des Ober-
teils (20) angeordnet sind.

Reinigungsmaschine enthaltend eine Mehrzahl von
Flaschenzellentrager (10) gemaR einem der vorher-
gehenden Anspriiche, umfassend wenigstens eine
durch einen Antrieb bewegte Transporteinrichtung
(50), die die Flaschenzellentrager im Bereich ihrer
Stirnseiten tragt und quer zu deren Langsachse (L)
durch eine Reinigungsumgebung fordert, wobei die
stumpfen Seitenkanten (30) benachbarter Fla-
schenzellentrager (10) einen Abstand von maximal
10 mm, insbesondere maximal 5 mm, vorzugsweise
maximal 3 mm aufweisen.

Reinigungsmaschine nach Anspruch 12, bei der die
Transporteinrichtung (50) Férderrollen (58) enthal-
tende Endlosforderelemente (50) aufweist, die auf
einer Rollenfiihrung (62) durch die Reinigungsum-
gebung laufen, welche Endlosférderelemente mit ei-
nem Foérderabschnitt (34) der 2. Flaschenzellentra-
ger (10) verbunden sind, wobei die Rollenachsen
(60) und/oder die Schwenkachsen zwischen starren
Gliedern (54, 56) der Endlosférderelemente zwi-
schen den aufeinander zu weisenden stumpfen Sei-
tenkanten (30) benachbarter Flaschenzellentrager
liegen.

Reinigungsmaschine nach Anspruch 13, bei der je-
de Rollenachse/Schwenkachse (60) im Bereich ei-
nes Radius von maximal 20 mm um den Mittelpunkt
(M) einer Verbindungsgeraden (G) zwischen zwei
aufeinander zu weisenden stumpfen Seitenkanten
(30) benachbarter Flaschenzellentrager (10) liegt.

Claims

Bottle cell carrier (10) for cleaning machines, com-
prising an elongated carrier profile with a carrier part
(12) comprising two side limbs which are connected
attheir lower end and extend upward and away from
one another, which form lower side wall parts (14,
16) of the carrier profile and comprise passage ap-
ertures (36), and an upper part (20) which extends
between the upper edges of the side limbs of the
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carrier part, and has a horizontal central section (22)
with receiving openings (24) for bottles or bottle cells,
and comprises side sections extending downwards
on both sides of the central section, which form upper
side wall parts (26, 28), characterised in that the
upper side wall parts (26, 28) connect to the lower
side wall parts (14, 16) in the region of an oblique
side edge (30), and that the surface of the passage
apertures (36) in the lower side wall parts take up a
surface proportion of 40 to 85%, in particular 50, 55,
60 or 65% to 70, 75, 80 or 85% of the total surface
area of the lower side wall parts (14, 16).

Bottle cell carrier according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the vertical extension of the
lower side wall parts (14, 16) is 1, 2 (120%) to five
times as great as the vertical extension of the upper
side wall parts (26, 28).

Bottle cell carrier according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the lower side wall parts (14,
16) enclose with the upper wall parts (26, 28), at the
oblique side edge (30), an oblique angle (o) of be-
tween 120 and 175 degrees.

Bottle cell carrier according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the side sections (26, 28) of
the upper part (20) run at an oblique angle relative
to its central section (22).

Bottle cell carrier according to claim 4, wherein the
oblique angle (B) between the central section (22)
and the side sections (26, 28) amounts to between
95 and 120 degrees.

Bottle cell carrier according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the carrier profile is config-
ured with the carrier part (12) and the upper part (20)
as a closed profile, preferably of one piece, in par-
ticular made of sheet metal.

Bottle cell carrier according to any one of the pre-
ceding claims, which comprises in each case a face
plate (32) on both its face sides, which extends be-
tween the carrier part (12) and the upper part (20),
and comprises a conveyor section (34) which pref-
erably extends outwards.

Bottle cell carrier according to claim 7, wherein the
face plate (32) comprises perpendicular sections
(33, 35) on both sides of the conveyor section, which
are connected, in particular welded, to the upper part
(20) of the carrier profile (10).

Bottle cell carrier according to claim 7 or 8, wherein
a cover element (42a, b) is arranged between the
upper part (20) and the face plate (32), which en-
closes or covers the region between the last full re-
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ceiving opening (24) in the upper part (20) and the
face plate (32), in particular the conveyor section (34)
of the face plate (32).

Bottle cell carrier according to any one of the pre-
ceding claims, wherein the two side limbs (14, 16)
are connected in their lower region by transverse
ribs (18) extending transversely to the longitudinal
axis of the bottle cell carrier.

Bottle cell carrier according to claim 10, wherein the
transverse ribs (18) are formed by sheet metal parts
extending perpendicularly, which, in the longitudinal
direction of the carrier profile are offset laterally to
the receiving openings (24) in the central section (22)
of the upper part (20).

Cleaning machine containing a plurality of bottle cell
carriers (10) according to any one of the preceding
claims, comprising atleast one transport device (50),
moved by adrive, which carries the bottle cell carriers
in the region of their face sides and conveys them
transverse to their longitudinal axis (L) through a
cleaning environment, wherein the oblique side edg-
es (30) of adjacent bottle cell carriers (10) exhibit a
distance interval of a maximum of 10 mm, in partic-
ular a maximum of 5 mm, and preferably a maximum
of 3 mm.

Cleaning machine according to claim 12, wherein
the transport device (50) comprises endless convey-
or elements (50) containing conveyor rollers (58),
which run on a roller guide (62) through the cleaning
environment, said conveyor elements being con-
nected to a conveyor section (34) of the bottle cell
carriers (10), wherein the roller axes (60) and/or the
pivot axes between rigid members (54, 56) of the
endless conveyor elements lie between the oblique
side edges (30), facing one another, of adjacent bot-
tle cell carriers.

Cleaning machine according to claim 13, wherein
each roller axis/pivot axis (60) lies in the range of a
radius of maximum 20 mm about the mid-point (M)
of a connecting straight line (G) between two oblique
side edges (30), facing one another, of adjacent bot-
tle call carriers (10).

Revendications

Support d’alvéoles pour bouteilles (10) pour des ma-
chines de nettoyage, constitué d’un profil de support
longitudinal avec une partie de support (12) compre-
nant deux branches latérales reliées sur leur extré-
mité inférieure et s’étendant vers le haut et de ma-
niére a s’éloigner I'une de l'autre, qui forment des
parties de paroi latérale (14, 16), présentant des
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ajours (36) inférieurs, du profil de support, et d’'une
partie supérieure (20) s’étendant entre les arétes su-
périeures des branches latérales de la partie de sup-
port, laquelle présente une section centrale (22) ho-
rizontale avec des ouvertures de réception (24) pour
des bouteilles ou des alvéoles pour bouteilles et, de
part et d’autre de la section centrale, des sections
latérales s’étendant vers le bas, qui forment des par-
ties de paroi latérale supérieures (26, 28), caracté-
risé en ce que les parties de paroi latérale supé-
rieures (26, 28) se raccordent, dans la zone d'une
aréte latérale émoussée (30), aux parties de paroi
latérale inférieures (14, 16), et que la surface des
ajours (36) occupe, dans les parties de paroi latérale
inférieures, une proportion de surface de 40 a 85 %,
en particulier de 50, 55, 60 ou 65 %, a 70, 75, 80 ou
85 % de la surface totale des parties de paroi latérale
inférieures (14, 16).

Support d’alvéoles pour bouteilles selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, ou I'exten-
sion verticale des parties de paroi latérale inférieures
(14, 16) est 1,2 (120 %) a 5 fois plus grande que
I'extension verticale des parties de paroi latérale su-
périeures (26, 28).

Support d’alvéoles pour bouteilles selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, ou les par-
ties de paroi latérales inférieures (14, 16) forment
avec les parties de paroi latérale supérieures (26,
28) sur l'aréte latérale émoussée (30) un angle (a)
entre 120 et 175 degrés.

Support d’alvéoles pour bouteilles selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, ou les sec-
tions latérales (26, 28) de la partie supérieure (20)
s’étendent par rapport a sa section centrale (22) se-
lon un angle obtus.

Support d’alvéoles pour bouteilles selon la revendi-
cation 4, ou I'angle obtus (B) entre la section centrale
(22) et les sections latérales (26, 28) est compris
entre 95 et 120 degrés.

Support d’alvéoles pour bouteilles selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, ou le profil
de support avec la partie de support (12) et la partie
supérieure (20) est réalisé en tant que profil fermé,
de préférence d’un seul tenant, en particulier en téle
métallique.

Support d’alvéoles pour bouteilles selon I'une quel-
conque des revendications précédentes, qui présen-
te sur ses deux cotés frontaux, respectivement une
plaque frontale (32), qui s’étend entre la partie de
support (12) et la partie supérieure (20) et présente
une section de convoyage (34) s’étendant de préfé-
rence vers I'extérieur.
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Support d’alvéoles pour bouteilles selon la revendi-
cation 7, ou la plaque frontale (32) présente, de part
et d’autre de la section de convoyage, des sections
perpendiculaires (33, 35), qui sont reliées, en parti-
culier soudées, a la partie supérieure (20) du profil
de support (10).

Support d’alvéoles pour bouteilles selon la revendi-
cation 7 ou 8, ou est disposé entre la partie supé-
rieure (20) et la plaque frontale (32) un élément de
recouvrement (42a,b), lequel ferme ou recouvre la
zone entre la derniére ouverture de réception (24)
compléete dans la partie supérieure (20) et la plaque
frontale (32), en particulier la section de convoyage
(34) de la plaque frontale (32).

Support d’alvéoles pour bouteilles selon I'une quel-
conque desrevendications précédentes, ou les deux
branches latérales (14, 16) sont reliées dans leur
zone inférieure par des nervures transversales (18)
s’étendant de maniére transversale par rapport a
I'axe longitudinal du support d’alvéoles pour bou-
teilles.

Support d’alvéoles pour bouteilles selon la revendi-
cation 10, ou les nervures transversales (18) sont
formées par des parties de tole métallique s’étendant
de maniére perpendiculaire, qui sont disposées
dans le sens longitudinal du profil de support de ma-
niere latéralement décalée par rapport aux ouvertu-
res de réception (24) dans la section centrale (22)
de la partie supérieure (20).

Machine de nettoyage contenant une pluralité de
supports d’alvéoles pour bouteilles (10) selon I'une
quelconque des revendications précédentes, com-
prenant au moins un dispositif de transport (50) dé-
placé parun entrainement, qui supporte les supports
d’alvéoles pour bouteilles dans la zone de leurs c6-
tés frontaux et qui les convoie de maniere transver-
sale par rapport a leur axe longitudinal (L) a travers
un environnement de nettoyage, dans laquelle les
arétes latérales émoussées (30) de supports d’al-
véoles pour bouteilles (10) adjacents présententune
distance de 10 mm au maximum, en particulier de 5
mm au maximum, de préférence de 3 mm au maxi-
mum.

Machine de nettoyage selon la revendication 12, ou
le dispositif de transport (50) présente des éléments
convoyeurs sans fin (50) contenant des galets de
convoyage (58), qui roulent sur un guidage de galet
(62) a travers I'environnement de nettoyage, les-
quels éléments convoyeurs sans fin sontreliés a une
section de convoyage (34) des supports d’alvéoles
pour bouteilles (10), dans lequel les axes de galet
(60) et/ou les axes de pivotement entre des organes
(54, 56) rigides des éléments convoyeurs sans fin
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se situent entre les arétes latérales (30) émoussées
a diriger les unes vers les autres de supports d’al-
véoles pour bouteilles adjacents.

Machine de nettoyage selon la revendication 13, ou
chaque axe de galet/axe de pivotement (60) se situe
dans la zone d’'un rayon de 20 mm au maximum
autour du point central (M) d’'une droite de liaison
(G) entre deux arétes latérales émoussées (30) a
diriger 'une vers 'autre de supports d’alvéoles pour
bouteilles (10) adjacents.
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