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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine für den
Pressbackenwechsel an einer Radialpresse zu verwen-
dende Schnellwechselvorrichtung gemäß dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1. Die vorliegende Erfindung betrifft
weiterhin ein Radialpressensystem, umfassend

- eine Radialpresse mit einem Gehäuse, einer Mehr-
zahl von um eine Pressachse herum angeordneten,
relativ zu dem Gehäuse radial zu der Pressachse
bewegbaren, Pressbackenaufnahmen aufweisen-
den Grundbacken und einer Antriebseinheit für das
synchronisierte Verfahren der Grundbacken in Rich-
tung auf die Pressachse bzw. von dieser weg,

- ein Pressbackenmagazin mit satzweise bevorrate-
ten, zu ihrer Anbringung an den Grundbacken der
Radialpresse geeignete Verbindungsmittel aufwei-
senden Wechsel-Pressbacken und

- eine den gemeinsamen Pressbackenwechsel er-
möglichende Schnellwechselvorrichtung gemäß
dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Um mit Radialpressen unterschiedlich dimen-
sionierte Werkstücke bearbeiten zu können, lassen sich
Radialpressen typischerweise durch Bestückung mit ver-
schieden dimensionierten Pressbacken so umrüsten,
dass mit ihnen Pressungen mit unterschiedlichen Durch-
messern durchgeführt werden können. Die (auswechsel-
baren) Pressbacken werden dabei radial innen an
Grundbacken fixiert, beispielsweise über radial nach au-
ßen von den Pressbacken abstehende Stifte, Zapfen
oder Bolzen, welche in korrespondierende Aufnahmen
der Grundbacken eingreifen und dort verrastet werden.
[0003] Um den mit der Umrüstung einer Radialpresse
verbundenen Zeitbedarf und das Risiko einer (Fehl-)Be-
stückung mit Pressbacken unterschiedlichen Typs zu re-
duzieren, ist bekannt, den - typischerweise acht Press-
backen umfassenden - Pressbackensatz als ganzes zu
handhaben, d. h. den in einem entsprechenden Magazin
bevorrateten kompletten Pressbackensatz in die Radial-
presse einzusetzen bzw. aus dieser zu entnehmen und
in dem Magazin zu lagern. Für die gemeinsame Hand-
habung sämtlicher Pressbacken eines Pressbackensat-
zes dient ein Schnellwechselwerkzeug mit einem Hand-
griff und einem Pressbackenhalter, der die Pressbacken
- gleichmäßig konzentrisch um die Werkzeugachse he-
rum angeordnet - hält.
[0004] Es sind Schnellwechselvorrichtungen bekannt,
mittels derer der Pressbackensatz durch den Bediener
der Radialpresse frei in dieser positionierbar ist (vgl. bei-
spielsweise US 6257042 B1 und DE 20109212 U1).
Komfortabler für den Bediener ist allerdings, wenn eine
Art Positionierhilfe vorgesehen ist (vgl. beispielsweise
DE 202015002566 U1). Besonders komfortabel ist,
wenn über zueinander korrespondierende Zentrierele-
mente an der Schnellwechselvorrichtung und Gegenstü-
cke an der Radialpresse für eine Zentrierung der Schnell-

wechselvorrichtung in der Radialpresse dergestalt Sorge
getragen wird, dass die Werkzeugachse mit der Pres-
senachse fluchtet und die Pressbacken zudem so posi-
tioniert sind, dass die zueinander korrespondierenden
Verbindungsmittel der Pressbacken und Grundbacken
zueinander fluchten, so wie dies für Schnellwechselvor-
richtungen der gattungsgemäßen Art sowie für derartige
Schnellwechselvorrichtungen aufweisende, ebenfalls
eingangs dargelegte Radialpressensysteme zutrifft (vgl.
EP 1610915 B1 und EP 2420332 A1). Dies wirkt sich
auch im Sinne einer reduzierten Gefahr einer Beschädi-
gung der oben erwähnten Stifte, Zapfen bzw. Bolzen aus.
EP2420332 A1 offenbart eine Schnellwechselvorrich-
tung gemäss dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
[0005] Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe
gemacht, eine gegenüber dem Stand der Technik insbe-
sondere hinsichtlich der Handhabung verbesserte
Schnellwechselvorrichtung der gattungsgemäßen Art
und ein gegenüber dem Stand der Technik insbesondere
hinsichtlich der Handhabung weiter verbessertes Radi-
alpressensystem der oben dargelegten Art bereitzustel-
len.
[0006] Gelöst wird diese Aufgabenstellung gemäß der
vorliegenden Erfindung, wie in Anspruch 1 angegeben,
indem die gattungsgemäße Schnellwechselvorrichtung
drei endseitig an jeweils einem zugeordneten, von einem
Zentralkörper abstehenden Arm angeordnete Zentriere-
lemente aufweist, wobei zwei Arme nahe an dem Press-
backenhalter von dem Zentralkörper abstehende Last-
arme bilden und der dritte Arm einen entfernt von dem
Pressbackenhalter von dem Zentralkörper abstehenden
Stützarm bildet und der auf die Werkzeugachse bezoge-
ne Winkel zwischen den an den beiden Lastarmen an-
geordneten Zentrierelementen geringer ist als jeder der
beiden auf die Werkzeugachse bezogenen Winkel zi-
schen dem an dem Stützarm angeordneten Zentrierele-
ment und den an den beiden Lastarmen angeordneten
Zentrierelementen. Das erfindungsgemäße Radialpres-
sensystem zeichnet sich durch die Ausführung der
Schnellwechselvorrichtung gemäß Anspruch 1 aus.
[0007] Demgemäß zeichnet sich das erfindungsgemä-
ße Radialpressensystem durch eine spezifische Gestal-
tung jener Einrichtungen aus, mittels derer die Schnell-
wechselvorrichtung relativ zu der Radialpresse zentriert
wird. So ist die Zahl der Zentrierelemente auf drei be-
schränkt. Jedes der drei Zentrierelemente ist dabei - be-
vorzugt endseitig - an einem eigenen, gesonderten Arm
angeordnet, wobei die drei Arme strahlenförmig von ei-
nem Zentralkörper der Schnellwechselvorrichtung ab-
stehen. Dabei werden den einzelnen Armen durch spe-
zifische strukturelle Besonderheiten individuelle Funkti-
onen zugewiesen. Zwei der Arme stehen näher an dem
Pressbackenhalter von dem Zentralkörper ab als der drit-
te Arm. Sie bilden, indem ihnen primär eine lasttragende
Funktion zukommt, Lastarme, wobei der Abstand zwi-
schen den beiden den Lastarmen zugeordneten Zen-
trierelementen - über einen vergleichweise kleinen ein-
geschlossenen Winkel - geringer ist als der Abstand des
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dem dritten Arm, dem Stützarm, zugeordneten Zentrier-
elements von den beiden anderen Zentrierelementen.
[0008] Durch die erfindungsgemäße funktionsspezifi-
sche Gestaltung jener der Zentrierung der Schnellwech-
selvorrichtung dienenden Einrichtungen lassen sich er-
hebliche handhabungstechnische Vorteile gegenüber
dem bekannten Radialpressensystem erzielen. Insbe-
sondere erlaubt sie beim Einsetzen des Schnellwechsel-
werkzeugs mit dem aufgenommenen Pressbackensatz
in die geöffnete Radialpresse einen gegliederten Ablauf
dergestalt, dass zunächst die an den beiden Lastarmen
angeordneten Zentrierelemente an die korrespondieren-
den Gegenstücke (der Radialpresse) an- bzw. auf diese
aufgesetzt werden, bevor dann das dritte, an dem Stütz-
arm angeordnete Zentrierelement - durch Kippen der
Schnellwechselvorrichtung - an dem hierzu korrespon-
dierenden Gegenstück zur Anlage gebracht wird. Bei
dem besagten ersten Schritt können dabei die beiden -
den Lastarmen zugeordneten - Zentrierelemente durch
den vergleichsweise geringen Abstand zwischen ihnen
leicht im Auge behalten werden. Namentlich angesichts
dessen, dass die Masse einer Schnellwechselvorrich-
tung mit einem daran aufgenommenen Pressbackensatz
bei Radialpressen typischer Größe bis zu 4kg oder sogar
mehr betragen kann, stellt bereits der bei erfindungsge-
mäßer Ausführung der Radialpresse mögliche Ablauf ei-
ne große Erleichterung gegenüber dem nach dem Stand
der Technik erforderlichen Vorgehen dar. Hinzu kommt
durch die Reduktion der Zentrier-Abstützung der
Schnellwechselvorrichtung an der Radialpresse auf nur
drei Arme eine gute Übersicht. Und die klar erkennbare
Asymmetrie der Schnellwechselvorrichtung - durch un-
terschiedliche Winkel zwischen den drei Zentrierelemen-
ten sowie die unterschiedliche axiale Entfernung des
Stützarmes und der Lastarme von dem Pressbackenhal-
ter - erlaubt eine fehlerreduzierte Bedienung, indem die
richtige Winkelstellung der Schnellwechselvorrichtung
sofort intuitiv erfasst wird. Hierzu kann - in bevorzugter
Weiterbildung der Erfindung - der Stützarm in radialer
Richtung länger ausgeführt sein als die beiden Lastarme.
Vergleichbar vorteilhaft ist, wenn der Stützarm und/oder
die Lastarme eine farbige Markierung aufweisen derge-
stalt, dass Stützarm und Lastarme voneinander farblich
unterscheidbar sind. Eine andere bevorzugte Möglich-
keit, durch eine intuitiv richtige Handhabung der Schnell-
wechselvorrichtung das Risiko einer Fehlbedienung wei-
ter zu minimieren, besteht darin, die beiden Lastarme
und den Stützarm mit unterschiedlichen Querschnittsfor-
men (z. B. Lastarme mit sechseckigem und Stützarm mit
dreieckigem Querschnitt) auszuführen, wobei ganz be-
sonders günstig ist, wenn die an der Radialpresse ange-
ordneten Gegenstücke durch korrespondierende Geo-
metrien so gestaltet sind, dass entweder nur der Stütz-
arm oder aber einer der Lastarme passend angesetzt
werden kann.
[0009] Im Hinblick auf die weiter oben dargelegte
mehrstufige Vorgehensweise beim Einsetzen der Press-
backen in die Radialpresse ist, gemäß einer bevorzugten

Weiterbildung der Erfindung, besonders vorteilhaft,
wenn zumindest die den Lastarmen zugeordneten Zen-
trierelemente eine Oberfläche in Form einer Kugelkalotte
aufweisen. Denn dies begünstigt das Kippen der Schnell-
wechselvorrichtung (in der zweiten Stufe) bei bereits an
den korrespondierenden Gegenstücken der Radialpres-
se anliegenden Zentrierelementen der Lastarme. Erst
recht gilt dies, wenn die beiden zum Zusammenwirken
mit den den Lastarmen zugeordneten Zentrierelementen
bestimmten Gegenstücke der Radialpresse pfannenför-
mige Aufnahmen aufweisen.
[0010] Gemäß einer anderen bevorzugten Weiterbil-
dung der Erfindung beträgt der auf die Werkzeugachse
bezogene Winkel zwischen den an den beiden Lastar-
men zugeordneten Zentrierelementen zwischen 75° und
105°. Hierdurch lassen sich die vorstehend dargelegten
Vorteile optimieren, ohne dass sich - beispielsweise in-
folge eines allzu geringen Abstands der beiden den Last-
armen zugeordneten Zentrierelemente - Nachteile in an-
derer Hinsicht ergeben.
[0011] Eine wiederum andere bevorzugte Weiterbil-
dung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass die
Lastarme einen dickeren Querschnitt aufweisen als der
Stützarm. Auch dies kann, insbesondere wenn die (an
der Radialpresse angeordneten) Gegenstücke an die
Querschnittsdimensionen der Arme angepasste Aufnah-
men aufweisen, die Gefahr einer Fehlbedienung weiter
reduzieren. Und indem der Stützarm, mit anderen Wor-
ten, einen dünneren Querschnitt aufweist als die Lastar-
me, behindert er allenfalls minimal die Sicht auf den beim
Einsetzen der Pressbacken entscheidenden Bereich der
Radialpresse. Vor dem gleichen Hintergrund erweist sich
als günstig, wenn die drei Arme hakenförmig abgewinkelt
sind.
[0012] In abermals anderer bevorzugter Weiterbildung
der Erfindung sind im Bereich mindestens eines Paares
zueinander korrespondierender Zentrierelemente und
Gegenstücke Mittel zur Positionserkennung vorgese-
hen. Mittels dieser (ggf. berührungslos arbeitenden) Po-
sitionserkennungsmittel lässt sich erfassen, ob die
Schnellwechselvorrichtung richtig an der Radialpresse
positioniert ist. Idealerweise weist die Radialpresse da-
bei eine mit den Mitteln zur Positionserkennung kommu-
nizierende Signaleinrichtung auf, die dem Bediener op-
tisch und/oder akustisch eine zutreffende und/oder eine
mögliche fehlerhafte Positionierung signalisiert. Auch
kann alternativ oder additiv die Antriebseinheit der Ra-
dialpresse so lange gesperrt sein, bis die Mittel zur Po-
sitionserkennung eine korrekte Lage der Schnellwech-
selvorrichtung in der Radialpresse erfassen. Hierin be-
steht eine weitere effektive Maßnahme, um einer mögli-
chen Beschädigung der Radialpresse, der Pressbacken
und/oder der Schnellwechselvorrichtung beim Umrüsten
der Radialpresse vorzubeugen.
[0013] In wiederum anderer bevorzugter Weiterbil-
dung der Erfindung weist die Schnellwechselvorrichtung
mindestens eine integrierte Lichtquelle auf. So können
auch unter ungünstigen Arbeitsbedingungen jederzeit
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solche Licht- bzw. Beleuchtungsverhältnisse sicherge-
stellt werden, die bei der Annäherung der Schnellwech-
selvorrichtung an die Radialpresse eine in dem Sinne
lagerichtige Positionierung ermöglichen, dass die Zen-
trierelemente auf Anhieb auf die Gegenstücke treffen.
Durch geeignete Ausgestaltung der mindestens einen
Lichtquelle (z. B. indem diese zu den Zentrierelementen
fluchtende Lichtstrahlen erzeugen) kann dabei eine op-
timale Ausrichtung der Schnellwechselvorrichtung be-
reits während der Annäherung an die Radialpresse un-
terstützt werden.
[0014] Vorteilhafterweise weist die Schnellwechsel-
vorrichtung eine durchsichtige Schutzscheibe auf, wel-
che zwischen dem Pressbackenhalter und der durch die
drei Zentrierelemente definierten, besonders bevorzugt
zu der Werkzeugachse senkrechten Ebene angeordnet
ist. Eine solche Schutzscheibe, die sich beim Pressba-
ckenwechsel besonders bevorzugt nahe der Stirnseiten
der Grundbacken befindet, unterbindet wirksam das ver-
sehentliche Hineingreifen in das Presswerkzeug. Sie be-
einträchtigt indessen, da sie zwischen den Zentrierele-
menten und dem Pressbackenhalter angeordnet ist,
selbst dann nicht die zuverlässige Zentrierung der
Schnellwechselvorrichtung, wenn sie verschmutzt oder
aus sonstigen Gründen (Trübung) nicht mehr ideal trans-
parent ist. Als besonders günstig kann sich eine leichte
Einfärbung der Schutzscheibe erweisen, nämlich um ei-
ne visuell sofort erkennbare Zuordnung einer bestimm-
ten Schnellwechselvorrichtung zu einer bestimmten Ra-
dialpresse zu unterstützen. Letzteres gilt insbesondere
dann, wenn auch die Radialpresse über eine korrespon-
dierende farbige Kennzeichnung verfügt.
[0015] Gemäß einer anderen bevorzugten Weiterbil-
dung der Erfindung weist der Pressbackenhalter oder
eine ggf. vorgesehene Schutzscheibe (s. o.) eine einer
der Pressbackenpositionen zugeordnete Markierung
auf. Eine solche Markierung unterstützt in Fällen, in de-
nen es auf eine spezifische Anordnung mindestens einer
definierten Pressbacke an der Radialpresse ankommt,
beispielsweise indem eine mit Markierungstypen be-
stückte Pressbacke an der untersten Grundbacke (6-
Uhr-Position) anzubringen ist, das händische erstmalige
Aufsetzen des Pressbackensatzes auf die Schnellwech-
selvorrichtung in lagerichtiger Position.
[0016] Eine wiederum andere bevorzugte Weiterbil-
dung der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass der
Zentralkörper der Schnellwechselvorrichtung relativ zu
dem Pressbackenhalter lageveränderbar ist. Insbeson-
dere kann dabei der Zentralkörper (mit den drei daran
angebrachten Armen) längs der Werkzeugachse ver-
schiebbar und in verschiedenen definierten Positionen
(z. B. mittels Rastung) fixierbar sein. Dies gestattet, die
relative axiale Lage der Zentrierelemente und des Press-
backenhalters zueinander zu verändern und auf diese
Weise die axiale Lage der Pressbacken bezogen auf die
Zentrierelemente an unterschiedliche Anforderungen
anzupassen. So eignet sich ein und dasselbe Schnell-
wechselwerkzeug - durch geeignete Verstellung - für die

Handhabung unterschiedlich langer Pressbacken.
[0017] Ein vergleichbares Ergebnis lässt sich errei-
chen, wenn die drei Arme jeweils mehrere Zentrierele-
mente aufweisen und dergestalt in mehreren unter-
schiedlichen Stellungen an dem Zentralkörper positio-
nierbar sind, dass sich jeweils drei bestimmte Zentriere-
lemente ein einer definierten, ein Zusammenwirken mit
den zugeordneten Gegenstücken der Radialpresse er-
möglichenden Position befinden. Insbesondere können
dabei die - zwei oder mehr Zentrierelemente aufweisen-
den - Arme drehbar an dem Zentralkörper positionierbar
sein.
[0018] Weiterhin weist der Handgriff der Schnellwech-
selvorrichtung besonders bevorzugt eine Halterung für
einen Wechselschlüssel auf, wie er bei bestimmten Ra-
dialpressen für das Anbringen und/oder Entfernen von
Zwischenbacken an den Grundbacken erforderlich ist.
Auf diese Weise wird unterstützt, dass der - für das Ent-
riegeln von die Zwischenbacken an den Grundbacken
fixierenden Rasteinrichtungen erforderliche - Zwischen-
backen-Wechselschlüssel sich beim Umrüsten der Ra-
dialpresse stets zur Hand befindet.
[0019] Im Einzelfall können sich in einer spezifischen
Anwendungsumgebung noch verschiedene weitere
Ausführungs- bzw. Gestaltungsmerkmale als vorteilhaft
erweisen. Beispielsweise können/kann die drei Zentrier-
elemente in einer nicht zur Werkzeugachse senkrechten
Ebene angeordnet sein, insbesondere unter Neigung der
Arme dergestalt, dass diese nicht radial von dem Zen-
tralkörper abstehen, sondern vielmehr schräg zur Werk-
zeugachse orientiert sind,
in die Schnellwechselvorrichtung Sensoren integriert
sein, welche über eine Schnittstelle mit einer Steuerung
der Radialpresse kommunizieren und eine Codierung
der aufgenommenen Pressbacken (z. B. RFID) ausle-
sen, wobei eine Überprüfung erfolgt, ob die - für eine
Umrüstung der Radialpresse - auf der Schnellwechsel-
vorrichtung aufgenommenen Pressbacken für die durch-
zuführende Pressaufgabe die richtigen sind,
optische und/oder akustische Anzeige- bzw. Signalmittel
vorgesehen sein, welche dem Bediener der Radialpres-
se das Ergebnis der vorstehenden Überprüfung signali-
sieren,
an der Radialpresse und der Schnellwechselvorrichtung
zueinander korrespondierende Befestigungsmittel (z. B.
Haken und Ösen) vorgesehen sein, welche ein Aufhän-
gen einer Schnellwechselvorrichtung nur an einer be-
stimmten Radialpresse zulassen,
eine ggf. vorgesehene Schutzscheibe unrund (z. B. ein-
seitig abgeflacht) sein, um ein Wegrollen der Schnell-
wechselvorrichtung von einem Tisch zu unterbinden,
und/oder ein Loch zum Aufhängen der Schnellwechsel-
vorrichtung an der betreffenden Radialpresse aufweisen,
an der Schnellwechselvorrichtung integrierte Mittel vor-
gesehen sein, die die Pressbackenverriegelung automa-
tisch lösen, und/oder
in die Schnellwechselvorrichtung eine Wasserwaage
und/oder sonstige Einrichtung (z. B.Pendellot) zur Über-
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prüfung der Raumlage der Schnellwechselvorrichtung
integriert sein.
[0020] Im Folgenden wird die vorliegende Erfindung
anhand eines in der Zeichnung veranschaulichten be-
vorzugten Ausführungsbeispiels einer Schnellwechsel-
vorrichtung, an der sich die Erfindung manifestiert, sowie
einer Radialpresse, mit der die Schnellwechselvorrich-
tung zusammenwirkt, näher erläutert. Dabei zeigt

Fig. 1 die bevorzugte Schnellwechselvorrichtung in
einer Seitenansicht,

Fig. 2 die Schnellwechselvorrichtung nach Fig. 1 in
einer ersten perspektivischen Ansicht,

Fig. 3 die Schnellwechselvorrichtung nach den Figu-
ren 1 und 2 in einer zweiten perspektivischen
Ansicht,

Fig. 4 die Schnellwechselvorrichtung nach den Figu-
ren 1 bis 3 in einer dritten perspektivischen An-
sicht und

Fig. 5 die Schnellwechselvorrichtung nach den Figu-
ren 1 bis 4 im Einsatz an einer Radialpresse.

[0021] Die in der Zeichnung veranschaulichte Schnell-
wechselvorrichtung 1 ist Teil eines Radialpressensys-
tems, das (vgl. US 6257042 B1) weiterhin eine - ihrer
grundsätzlichen Art nach bekannte - Radialpresse R (Fig.
5) und ein Pressbackenmagazin umfasst, wobei die Ra-
dialpresse R ein Gehäuse, eine Mehrzahl von um eine
Pressachse herum angeordnete, relativ zu dem Gehäu-
se radial zu der Pressachse bewegbare, Pressbacken-
aufnahmen aufweisenden Grundbacken und eine An-
triebseinheit für das synchronisierte Verfahren der
Grundbacken in Richtung auf die Pressachse bzw. von
dieser weg aufweist und im Pressbackenmagazin - je-
weils satzweise - Wechsel-Pressbacken bevorratet sind,
die zu ihrer Anbringung an den Grundbacken der Radi-
alpresse geeignete Verbindungsmittel aufweisen. Die
Schnellwechselvorrichtung 1 ermöglicht dabei, wie dies
grundsätzlich bereits aus der US 6257042 B1 sowie dem
weiteren einleitend dargelegten Stand der Technik be-
kannt ist, den gemeinsamen Pressbackenwechsel. Sie
umfasst hierzu in als solches bekannter Weise einen
Handgriff 2 und einen Pressbackenhalter 3.
[0022] Der Pressbackenhalter 3 ist in dem Sinne zu
einer Werkzeugachse X konzentrisch ausgeführt, als er
acht konzentrisch und gleichmäßig verteilt um die Werk-
zeugachse X herum angeordnete, in axialer Richtung
von einer Trägerscheibe 4 abstehende Haltestifte 5 auf-
weist. In die zugeordnete Stirnseite 6 der Trägerscheibe
4 sind dabei weiterhin - jeweils einem Haltestift 5 benach-
bart - acht Magnete 7 eingebettet, mittels derer die Press-
backen eines von der Schnellwechselvorrichtung 1 auf-
genommenen Pressbackensatzes in Position gehalten
werden.
[0023] Zwischen dem Pressbackenhalter 3 und dem
Handgriff 2 weist die Schnellwechselvorrichtung 1 einen
etwa zylindrischen Zentralkörper 8 auf. Von diesem ste-
hen strahlenförmig drei Arme 9 ab. Diese weisen jeweils

einen runden Querschnitt auf und sind jeweils hakenför-
mig abgewinkelt mit einem sich im Wesentlichen radial
erstreckenden inneren Abschnitt 10, einem Knie 11 und
einem sich im Wesentlichen axial erstreckenden äuße-
ren Abschnitt 12. Die freien Enden der äußeren Abschnit-
te 12 sind jeweils als Kuppe bzw. in Form einer Kugel-
kalotte 13 ausgeführt. Sie bilden Zentrierelemente 14,
welche zum Zusammenwirken mit an der Radialpresse
R vorgesehenen Gegenstücken G bestimmt und geeig-
net sind. Die Gegenstücke G sind hierzu hinsichtlich ihrer
Form bzw. Geometrie und Dimension zu den Zentriere-
lementen korrespondierend ausgestaltet.
[0024] Von den drei Armen 9 stehen zwei in einer ers-
ten Entfernung a zum Pressbackenhalter 3 vom Zentral-
körper 8 ab, wohingegen der dritte Arm 9 in einer zweiten,
gegenüber der ersten Entfernung a größeren Entfernung
b zum Pressbackenhalter 3 vom Zentralkörper 8 absteht.
Die beiden erstgenannten Arme, welche zwei Lastarme
15 bilden, schließen dabei zueinander einen Winkel
(nämlich 90°) miteinander ein, der geringer ist als jener
Winkel (nämlich 135°), den der dritte, einen Stützarm 16
bildende Arm mit jedem der beiden Lastarme 15 ein-
schließt. Da die inneren Abschnitte 10 der drei Arme 9
radial von dem Zentralkörper 8 abstehen, ergibt sich hier-
durch ergibt, dass der auf die Werkzeugachse X bezo-
gene Winkel zwischen den an den beiden Lastarmen 15
angeordneten Zentrierelementen 14 geringer ist als jeder
der beiden auf die Werkzeugachse X bezogenen Winkel
zischen dem an dem Stützarm 16 angeordneten Zen-
trierelement 14 und den an den beiden Lastarmen 15
angeordneten Zentrierelementen 14.
[0025] Die sich axial erstreckenden äußeren Abschnit-
te 12 der beiden Lastarme 15 sind kürzer als der äußere
Abschnitt 12 des Stützarms 16, und zwar um ein dem
axialen Versatz der inneren Abschnitte 10 der Arme 9
entsprechendes Maß.
[0026] Auf diese Weise erfolgt an den Enden der Arme
9 eine Kompensation des besagten Versatzes derge-
stalt, dass die drei Zentrierelemente 14 in einer zur Werk-
zeugachse X senkrechten Ebene liegen. Zwischen die-
ser Ebene und dem Pressbackenhalter 3 angeordnet
weist die Schnellwechselvorrichtung eine durchsichtige
Schutzscheibe 17 auf.
[0027] Jene beiden Gegenstücke G der Radialpresse
R, welche den beiden an den Lastarmen 15 angeordne-
ten Zentrierelementen 14 zugeordnet sind, bilden pfan-
nenförmige Aufnahmen 18, in die auch bei einer geneig-
ten Orientierung der Schnellwechselvorrichtung 1 deren
Lastarme 15 endseitig eingehängt werden können.
[0028] Der Handgriff 2 der Schnellwechselvorrichtung
1 weist eine Halterung 19 für einen Zwischenbacken-
Wechselschlüssel auf. Ein in dieser Halterung 19 aufge-
nommener Zwischenbacken-Wechselschlüssel ist dabei
lagegesichert, beispielsweise über einen Magnet oder
aber einen Klemmmechanismus.
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Patentansprüche

1. Schnellwechselvorrichtung (1) zur Verwendung für
den Pressbackenwechsel an einer Radialpresse
(R), umfassend einen Handgriff (2) und einen zu ei-
ner Werkzeugachse (X) konzentrischen Pressba-
ckenhalter (3), wobei die Schnellwechselvorrichtung
(1) zum Zusammenwirken mit an der Radialpresse
(R) vorgesehenen Gegenstücken (G) geeignete kor-
respondierende Zentrierelemente (14) aufweist, da-
durch gekennzeichnet,
dass die Schnellwechselvorrichtung (1) drei endsei-
tig an jeweils einem zugeordneten, von einem Zen-
tralkörper (8) abstehenden Arm (9) angeordnete
Zentrierelemente (14) aufweist, wobei zwei Arme (9)
nahe an dem Pressbackenhalter (3) von dem Zen-
tralkörper (8) abstehende Lastarme (15) bilden und
der dritte Arm (9) einen entfernt von dem Pressba-
ckenhalter (3) von dem Zentralkörper (8) abstehen-
den Stützarm (16) bildet und der auf die Werk-
zeugachse (X) bezogene Winkel zwischen den an
den beiden Lastarmen (15) angeordneten Zentrier-
elementen (14) geringer ist als jeder der beiden auf
die Werkzeugachse (X) bezogenen Winkel zwi-
schen dem an dem Stützarm (16) angeordneten
Zentrierelement (14) und den an den beiden Lastar-
men (15) angeordneten Zentrierelementen (14).

2. Radialpressensystem, umfassend

- eine Radialpresse (R) mit einem Gehäuse, ei-
ner Mehrzahl von um eine Pressachse herum
angeordneten, relativ zu dem Gehäuse radial
zu der Pressachse bewegbaren, Pressbacken-
aufnahmen aufweisenden Grundbacken und ei-
ner Antriebseinheit für das synchronisierte Ver-
fahren der Grundbacken in Richtung auf die
Pressachse bzw. von dieser weg,
- ein Pressbackenmagazin mit satzweise bevor-
rateten, zu ihrer Anbringung an den Grundba-
cken der Radialpresse geeignete Verbindungs-
mittel aufweisenden Wechsel-Pressbacken und
- eine Schnellwechselvorrichtung (1) gemäß An-
spruch 1.

3. Radialpressensystem nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der auf die Werkzeugachse
(X) bezogene Winkel zwischen den an den beiden
Lastarmen (15) zugeordneten Zentrierelementen
(14) zwischen 75° und 105° beträgt.

4. Radialpressensystem nach Anspruch 2 oder An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Arme
(9) einen runden Querschnitt aufweisen.

5. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Arme (9)
hakenförmig abgewinkelt sind.

6. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Lastarme
(15) einen anderen, bevorzugt einen dickeren Quer-
schnitt aufweisen als der Stützarm (16).

7. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
die den Lastarmen (15) zugeordneten Zentrierele-
mente (14) eine Oberfläche in Form einer Kugelka-
lotte (13) aufweisen.

8. Radialpressensystem nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die zum Zusammenwirken
mit den den Lastarmen (15) zugeordneten Zentrier-
elementen (14) bestimmten Gegenstücke (G) pfan-
nenförmige Aufnahmen (18) aufweisen.

9. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Stützarm
(16) und/oder die Lastarme (15) eine farbige Mar-
kierung aufweisen dergestalt, dass Stützarm (16)
und Lastarme (15) voneinander farblich unterscheid-
bar sind.

10. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Schnell-
wechselvorrichtung (1) eine integrierte Lichtquelle
aufweist.

11. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich
mindestens eines Paares zueinander korrespondie-
render Zentrierelemente (14) und Gegenstücke (G)
Mittel zur Positionserkennung vorgesehen sind.

12. Radialpressensystem nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Radialpresse (R) eine
mit den Mitteln zur Positionserkennung kommunizie-
rende Signaleinrichtung aufweist.

13. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Zen-
trierelemente (14) in einer auf der Werkzeugachse
(X) senkrecht stehenden Axialebene angeordnet
sind.

14. Radialpressensystem nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schnellwechselvorrich-
tung (1) eine zwischen dem Pressbackenhalter (3)
und der durch die Zentrierelemente (14) definierten
Ebene angeordnete durchsichtige Schutzscheibe
(17) aufweist.

15. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Press-
backenhalter (3) oder eine ggf. vorgesehene Schutz-
scheibe (17) eine einer der Pressbackenpositionen
zugeordnete Markierung aufweist.
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16. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Zentral-
körper (8) relativ zu dem Pressbackenhalter (3) la-
geveränderbar ist.

17. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Arme
(9) jeweils mehrere Zentrierelemente (14) aufweisen
und in mehreren unterschiedlichen Stellungen an
dem Zentralkörper (8) positionierbar sind.

18. Radialpressensystem nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, dass die Arme (9) drehbar an dem
Zentralkörper (8) positionierbar sind.

19. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Hand-
griff der Schnellwechselvorrichtung eine Halterung
für einen Zwischenbacken-Wechselschlüssel auf-
weist.

20. Radialpressensystem nach einem der Ansprüche 2
bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass der Stütz-
arm (16) eine andere Querschnittsform aufweist als
die beiden Lastarme (15).

Claims

1. A quick-change device (1) for use for changing
pressing jaws on a radial press (R), comprising a
handle (2) and a pressing-jaw holder (3) concentric
with a tool axis (X), wherein the quick-change device
(1) has corresponding centering elements (14) suit-
able for cooperating with mating parts (G) provided
on the radial press (R),
characterized in that
the quick-change device (1) has three centering el-
ements (14) arranged in each case at the end of an
associated arm (9) projecting from a central body
(8), wherein two arms (9) form load arms (15) pro-
jecting close to the pressing-jaw holder (3) from the
central body (8) and the third arm (9) forms a support
arm (16) projecting remote from the pressing-jaw
holder (3) from the central body (8), and the angle
with respect to the tool axis (X) between the centering
elements (14) arranged on the two load arms (15) is
smaller than either of the two angles with respect to
the tool axis (X) between the centering element (14)
arranged on the support arm (16) and the centering
elements (14) arranged on the two load arms (15).

2. A radial press system, comprising

- a radial press (R) having a housing, a plurality
of base jaws which have pressing-jaw recepta-
cles and are arranged around a press axis and
are movable relative to the housing radially to

the press axis and a drive unit for synchronized
movement of the base jaws towards the press
axis or away therefrom,
- a pressing-jaw magazine with exchangeable
pressing jaws stored in sets and having connect-
ing means suitable for their attachment to the
base jaws of the radial press, and
- a quick-change device (1) according to claim 1.

3. The radial press system according to claim 2, char-
acterized in that the angle with respect to the tool
axis (X) between the centering elements (14) asso-
ciated with the two load arms (15) is between 75°
and 105°.

4. The radial press system according to claim 2 or claim
3, characterized in that the arms (9) have a round
cross-section.

5. The radial press system according to any one of
claims 2 to 4, characterized in that the arms (9) are
angled in a hook-shaped manner.

6. The radial press system according to any one of
claims 2 to 5, characterized in that the load arms
(15) have a different, preferably a thicker cross-sec-
tion than the support arm (16).

7. The radial press system according to any one of
claims 2 to 6, characterized in that at least the
centering elements (14) associated with the load
arms (15) have a surface in the form of a spherical
cap (13).

8. The radial press system according to claim 7, char-
acterized in that the mating parts (G) intended for
cooperation with the centering elements (14) asso-
ciated with the load arms (15) have socket-shaped
receptacles (18) .

9. The radial press system according to any one of
claims 2 to 8, characterized in that the support arm
(16) and/or the load arms (15) have a colored mark-
ing in such a manner that the support arm (16) and
the load arms (15) can be distinguished from each
other by color.

10. The radial press system according to any one of
claims 2 to 9, characterized in that the quick-
change device (1) has an integrated light source.

11. The radial press system according to any one of
claims 2 to 10, characterized in that means for po-
sition detection are provided in the region of at least
one pair of mutually corresponding centering ele-
ments (14) and mating parts (G).

12. The radial press system according to claim 11, char-
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acterized in that the radial press (R) includes a sig-
naling device communicating with the means for po-
sition detection.

13. The radial press system according to any one of
claims 2 to 12, characterized in that the centering
elements (14) are arranged in an axial plane perpen-
dicular to the tool axis (X).

14. The radial press system according to claim 13, char-
acterized in that the quick-change device (1) in-
cludes a transparent protective disk (17) arranged
between the pressing-jaw holder (3) and the plane
defined by the centering elements (14).

15. The radial press system according to any one of
claims 2 to 14, characterized in that the pressing-
jaw holder (3) or an optionally provided protective
disk (17) includes a marking associated with one of
the pressing-jaw positions.

16. The radial press system according to any one of
claims 2 to 15, characterized in that the central
body (8) can be varied in position relative to the
pressing-jaw holder (3).

17. The radial press system according to anyone of
claims 2 to 16, characterized in that the arms (9)
each have a plurality of centering elements (14) and
can be positioned in a plurality of different positions
on the central body (8).

18. The radial press system according to claim 17, char-
acterized in that the arms (9) can be positioned on
the central body (8) so as to be rotatable.

19. The radial press system according to any one of
claims 2 to 18, characterized in that the handle of
the quick-change device has a holder for an inter-
mediate jaw changeover key.

20. The radial press system according to any one of
claims 2 to 19, characterized in that the support
arm (16) has a different cross-sectional shape than
the two load arms (15).

Revendications

1. Dispositif de changement rapide (1) à utiliser pour
le changement de mâchoires de pressage sur une
presse radiale (R) comprenant une poignée (2) et
un support de mâchoires de pressage (3) concentri-
que par rapport à un axe d’outil (X), sachant que le
dispositif de changement rapide (1) comporte des
éléments de centrage (14) correspondants appro-
priés pour agir conjointement avec des contre-piè-
ces (G) prévues sur la presse radiale (R),

caractérisé en ce que
le système de changement rapide (1) comporte trois
éléments de centrage (14) disposés en extrémité
respectivement sur un bras (9) attribué s’écartant
d’un corps central (8), sachant que deux bras (9)
forment des bras de charge (15) près du support de
mâchoires de pressage (3) s’écartant du corps cen-
tral (8) et le troisième bras (9) forme un bras de sup-
port (16) éloigné du support de mâchoires de pres-
sage (3) s’écartant du corps central (8) et l’angle se
référant à l’axe d’outil (X) entre les éléments de cen-
trage (14) disposés sur les deux bras de charge (15)
est plus faible que chacun des deux angles se réfé-
rant à l’axe d’outil (X) entre l’élément de centrage
(14) disposé sur le bras de support (16) et les élé-
ments de centrage (14) disposés sur les deux bras
de charge (15).

2. Système de presse radiale comprenant

- une presse radiale (R) avec un bâti, une plu-
ralité de mâchoires de base disposées autour
d’un axe de pressage, mobiles par rapport au
bâti radialement eu égard à l’axe de pressage,
comportant des logements de mâchoires de
pressage et une unité d’entraînement pour le
déplacement synchronisé des mâchoires de ba-
se en direction de l’axe de pressage ou s’éloi-
gnant de celui-ci,
- un magasin de mâchoires de pressage avec
des mâchoires de pressage de rechange en ré-
serve par jeux, comportant des moyens de
liaison adaptés pour la mise en place de celles-
ci sur les mâchoires de base de la presse radiale
et
- un dispositif de changement rapide (1) selon
la revendication 1.

3. Système de presse radiale selon la revendication 2,
caractérisé en ce que l’angle se référant à l’axe
d’outil (X) entre les éléments de centrage (14) attri-
bués aux deux bras de charge (15) se situe entre
75° et 105°.

4. Système de presse radiale selon la revendication 2
ou la revendication 3, caractérisé en ce que les
bras (9) comportent une section ronde.

5. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 4, caractérisé en ce que les
bras (9) sont coudés en forme de crochet.

6. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 5, caractérisé en ce que les
bras de charge (15) comportent une autre section,
de préférence plus épaisse, que le bras de support
(16).
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7. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 6, caractérisé en ce qu’au
moins les éléments de centrage (14) attribués aux
bras de charge (15) comportent une surface en for-
me d’une calotte sphérique (13).

8. Système de presse radiale selon la revendication 7,
caractérisé en ce que les contre-pièces (G) desti-
nées à agir conjointement avec les éléments de cen-
trage (14) attribués aux bras de charge (15) com-
portent des logements en forme de coupelle (18).

9. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 8, caractérisé en ce que le
bras de support (16) et/ou les bras de charge (15)
comportent un marquage de couleur de telle manière
que le bras de support (16) et les bras de charge
(15) peuvent être différenciés les uns des autres par
la couleur.

10. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 9, caractérisé en ce que le
dispositif de changement rapide (1) comporte une
source lumineuse intégrée.

11. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 10, caractérisé en ce que
des moyens d’identification de position sont prévus
dans la zone d’au moins une paire d’éléments de
centrage (14) et de contre-pièces (G) correspondant
les uns avec les autres.

12. Système de presse radiale selon la revendication
11, caractérisé en ce que la presse radiale (R) com-
porte un système de signalisation communiquant
avec les moyens d’identification de position.

13. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 12, caractérisé en ce que
les éléments de centrage (14) sont disposés dans
un plan axial se situant perpendiculairement à l’axe
d’outil (X) .

14. Système de presse radiale selon la revendication
13, caractérisé en ce que le dispositif de change-
ment rapide (1) comporte un plateau de protection
(17) transparent disposé entre le support de mâchoi-
res de pressage (3) et le plan défini par les éléments
de centrage (14).

15. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 14, caractérisé en ce que
le support de mâchoires de pressage (3), ou un pla-
teau de protection (17) prévu le cas échéant, com-
porte un marquage attribué aux positions des mâ-
choires de pressage.

16. Système de presse radiale selon l’une quelconque

des revendications 2 à 15, caractérisé en ce que
le corps central (8) peut être modifié en position par
rapport au support de mâchoires de pressage (3).

17. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 16, caractérisé en ce que
les bras (9) comportent respectivement plusieurs
éléments de centrage (14) et peuvent être position-
nés dans plusieurs positions différentes sur le corps
central (8) .

18. Système de presse radiale selon la revendication
17, caractérisé en ce que les bras (9) peuvent être
positionnés pouvant tourner sur le corps central (8).

19. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 18, caractérisé en ce que
la poignée du dispositif de changement rapide com-
porte une fixation pour une clé de changement de
mâchoires intermédiaires.

20. Système de presse radiale selon l’une quelconque
des revendications 2 à 19, caractérisé en ce que
le bras de support (16) comporte une autre forme de
section que les deux bras de charge (15).
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