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(67)  Eine Vorrichtungzum Verbinden von zwei durch
eine Fuge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) zur Aufnah-
me von Querkraften umfasst eine Hilse (1), die in einem
zweiten Bauteil (17) eingesetzt ist, und einen Dorn (15),
der in einem ersten Bauteil (16) eingesetzt ist. Dorn (15)
und Hiilse (1) sind mit Verstarkungselementen versehen,
die jeweils eine gegen die Fuge (18) gerichtete erste Plat-
te (9) aufweisen, an welcher an einander gegeniberlie-
genden Seiten Biigelelemente angebracht sind. Die je-
weilige erste Platte (9) und die an die erste Platte (9)
angrenzenden Bereiche der Verstarkungselemente sind
in ein plattenférmiges Element (3) eingebettet, das aus
einer hochfesten mortelartige Masse gebildet ist, wel-
ches die erste Platte (9) allseitig umschliesst. Dadurch
kénnen die Querkrafte in optimaler Weise von Dorn (15)
und der Hilse (1) auf die Bauteile (16, 17) Ubertragen
werden.

VORRICHTUNG ZUM VERBINDEN VON ZWEI DURCH EINE FUGE GETRENNTEN BAUTEILEN

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 339 525 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fuge
getrennten Bauteilen, insbesondere aus Beton, die zur
Aufnahme von in einer Richtung und/oder ihrer Gegen-
richtung wirkenden Querkréfte geeignet ist, umfassend
einen Dorn, dessen einer Bereich im zweiten Bauteil ein-
setzbar ist, und eine Hiilse, die im ersten Bauteil einsetz-
barist, und die der Aufnahme des anderen Bereichs des
Dorns dient, mitam Dorn und an der Hillse angebrachten
Verstarkungselementen, die jeweils eine gegen die Fuge
gerichtete erste Platte aufweisen, an welcher an einan-
der gegeniiberliegenden Seiten Bligelelemente ange-
bracht sind, die sich von der Fuge weg erstrecken, und
die erste Platte eine Offnung aufweist, durch welche je-
weils der Dorn bzw. die Hulse hindurch geflhrt ist.
[0002] Im Hoch-und Tiefbau istes Ublich, Bauteile, die
Ublicherweise aus Beton bestehen miteinander zu ver-
binden. Hierzu ist es erforderlich, zwischen den zu ver-
bindenden Bauteilen Fugen vorzusehen. Uber diese Fu-
gen werden Dehnungen der Bauteile bei Temperatur-
schwankungen sowie Schwind- und Kriecheinflissen
ausgeglichen. Diese Bauteile sollen aber so miteinander
verbunden werden, dass die Querkrafte zwischen den
Bauteilen Ubertragen werden kdnnen. Hierbei eignen
sich insbesondere Dorn-Hilsen-Verbindungen, die in
vielfacher Weise bekannt sind. Uber diese Dorn-Hiilsen-
Verbindung kénnen die zwischen den Bauteilen auftre-
tenden Querkrafte optimal Gbertragen werden, der jewei-
lige Dorn ist in der entsprechenden Hlse langsver-
schiebbar gehalten, die Dehnungen der Bauteile kénnen
ausgeglichen werden.

[0003] Beiderartigen Verbindungen von Bauteilen wir-
ken insbesondere am Fugenrand hohe Belastungen auf
die Dorn-Hilsen-Verbindung. Insbesondere wird der Be-
ton, der den Dorn und die Hilse in diesen Bereichen
umgibt, sehr stark belastet. Um zu vermeiden, dass in
diesen Bereichen, die die héchsten Belastungspitzen
ausweisen, der Beton am Fugenrand ausbrechen kann,
sind der Dorn und die Hilse in diesem Bereich jeweils
miteiner Platte ausgestattet, die zusatzlich mitin die Bau-
teile hineinragenden Biigelbereichen versehen sind. Mit
diesen vorzugsweise aus Stahl ausgebildeten Platten mit
Blgelbereichen soll erreicht werden, dass die auf den
Bauteil zu Ubertragenden Krafte moglichst verteilt iber
einen grosseren Bereich in dem Beton des Bauteils ein-
geleitet werden. Dadurch kann der Bruchwiderstand des
Betons in diesen Bereichen verbessertwerden. Eine der-
artige Dorn-Hulsen-Verbindung ist beispielsweise dem
Dokument EP 0 773 324 B1 entnehmbar. Da diese am
Dorn bzw. an der entsprechenden Hilse angebrachten
Platten im in die Bauteile eingesetzten Zustand direkt in
den Fugenrand zu liegen kommen, ist es erforderlich,
diese Platten und gegebenenfalls die an diesen Platten
angebrachten Biigelbereiche aus einem nicht rostenden
Material herzustellen, um dadurch eine genligend grosse
Lebensdauer zu erreichen, welche Materialien aber ei-
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nen entsprechend héheren Preis haben.

[0004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht nun darin, eine Vorrichtung zum Verbinden von
zwei durch eine Fuge getrennten Bauteilen zu schaffen,
welche in optimaler Weise geeignet sind, die am Fugen-
rand der beiden Bauteile auftretenden Belastungen auf-
zunehmen und in die Bauteile einzuleiten und die még-
lichst kostenglinstig hergestellt werden kdnnen.

[0005] Erfindungsgemass erfolgt die Lésung dieser
Aufgabe dadurch, dass die jeweilige erste Platte, die an
die erste Platte angrenzenden Bereiche der an der ersten
Platte angebrachten Bligelelemente und die an die je-
weilige Platte angrenzenden Bereiche des Dorns bzw.
der Hilse in ein plattenférmiges Element eingebettet
sind, das aus einer hochfesten mortelartigen Masse ge-
bildet ist, welches die erste Platte allseitig umschliesst.

[0006] Durch das Anbringen dieses plattenférmigen
Elementes aus einer hochfesten moértelartigen Masse
wird erreicht, dass der Fugenbereich der zu verbinden-
den Bauteile an der jeweiligen Stelle, wo die Verbin-
dungselemente Dorn und Hulse eingesetzt sind, massiv
verstarkt wird. Indem die ersten Platten durch die mor-
telartige Masse des plattenférmigen Elementes allseitig
umschlossen sind, kann diese erste Platte aus einem
kostengtinstigen Material gefertigt werden, es muss nicht
korrosionsfest sein, da es vollstdndig abgeschlossen ist.
Die durch den jeweiligen Dorn und die Hiilse aufzuneh-
menden Krafte werden in optimaler Weise Uber die je-
weilige erste Platte und die Bligelelemente auf das plat-
tenférmige Element Ubertragen und in den umgebenden
Beton der jeweiligen Bauteile eingeleitet.

[0007] Invorteilhafter Weise ist die mértelartige Masse
desjeweiligen plattenférmigen Elementes ein ultra-hoch-
leistungs-faserverstarkter Beton, wodurch die Festigkeit
dieses plattenfdrmigen Elementes noch erhéht werden
kann.

[0008] Invorteilhafter Weise istmindestens ein Teil der
Seitenflachen des plattenférmigen Elementes mit Vor-
spriingen und Vertiefungen ausgestattet, wodurch er-
reicht werden kann, dass die Verankerung im Beton der
Bauteile zuséatzlich verbessert wird.

[0009] In vorteilhafter Weise sind die Vorspriinge und
Vertiefungen als Rippen und Rillen ausgebildet, mittels
welchen die Ubertragung der Querkrafte vom Dorn und
Hulse auf die Bauteile und umgekehrt zuséatzlich verbes-
sertwird, die Flachenbereiche, welche die Krafte aufneh-
men, werden vergrossert.

[0010] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung besteht darin, dass die Bligelelemente weitere
Platten umfassen, und die der ersten Platte abgewand-
ten Endbereiche der Biigelelemente mit Umbiegungen
versehen sind. Dadurch wird erreicht, dass die Bligelbe-
reiche in den Bauteilen optimal verankert sind.

[0011] In vorteilhafter Weise stossen die Endbereiche
der einander gegeniiberliegenden Umbiegungen anein-
ander und sind miteinander verbunden und umschlies-
sen den Dorn bzw. die Hilse. Durch die geschlossene
Schlaufe der ersten Platte mit den weiteren Platten und
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dem Umschliessen des Dornes bzw. der Hiilse wird die
Verankerung der Dorns und der Hulse in den jeweiligen
Bauteilen verbessert.

[0012] Eine weitere Verbesserung der Verankerung
des Dorns und der Hiilse in den jeweiligen Bauteilen wird
dadurch erreicht, dass die Bligelelemente ferner stabfor-
mige Verankerungseisen umfassen, die an der ersten
Platte und/oder an den weiteren Platten befestigt sind,
was noch optimiert wird, wenn die stabférmigen Veran-
kerungseisen derart umgebogen sind, dass sie einen
Ring bilden.

[0013] Ausfiihrungsformen der erfindungsgemassen
Vorrichtung werden nachfolgend an Hand der beiliegen-
den Zeichnung beispielhaft naher erlautert.

[0014] Es zeigt

Figur 1 in rdumlicher Darstellung eine Hilse mit dem
plattenférmigen Element und den Verstarkungsele-
menten;

Figur 2 eine Schnittdarstellung der Hiilse geméass
Figur 1;

Figur 3 eine Ansicht von vorne auf die Hiilse mit dem
plattenférmigen Element gemass Figur 1 und Figur
2

Figur 4 in rAumlicher Darstellung die Hilse mit der
ersten Platte und den weiteren Verstarkungsele-
menten gemass in Figuren 1 bis 3, wobei das plat-
tenférmige Element weggelassen ist;

Figur 5 in rAumlicher Darstellung den Dorn mit dem
plattenférmigen Element und den entsprechenden
Verstarkungselementen;

Figur 6 eine Schnittdarstellung des Dorns gemass
Figur 5;

Figur 7 eine Ansicht von vorne auf den Dorn mit dem
plattenférmigen Element gemass den Figuren 5 und
6;

Figur 8 in rAumlicher Darstellung den Dorn mit der
ersten Platte und den jeweiligen Verstarkungsele-
menten gemass den Figuren 5 bis 7, wobei das plat-
tenférmige Element weggelassen ist:

Figur 9 eine weitere Ausfiihrungsform eines Dornes,
bei welchem die Verstarkungselemente anders aus-
gebildet sind, mit weggelassenem plattenférmigem
Element; und

Figur 10 eine Schnittdarstellung der erfindungsge-
massen Vorrichtung mit Dorn und Hilse im in die
beiden zu verbindenden Bauteilen eingesetzten Zu-
stand.
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[0015] Aus Figur 1 ist die Hilse 1 der erfindungsge-
massen Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine
Fuge getrennten Bauteilen ersichtlich. Diese Hilse 1 ist,
wie spater noch im Detail beschrieben wird, mit Verstar-
kungselementen 2 ausgestattet, der gegen die Fuge ge-
richtete Bereich der Hiilse 1 ist mit einem plattenférmigen
Element 3 versehen, welches von der Hiilse 1 vollstédndig
durchdrungen wird, sodass, wie spater noch gesehen
wird, der Eingang zur Hulse 1 frei ist und der Dorn in die
Hulse 1 eingeschoben werden kann. Dieses plattenfor-
mige Element 3 besteht aus einer hochfesten mortelar-
tigen Masse, diese kann beispielsweise ein ultra-hoch-
leistungsfaserverstarkter Beton sein. In der hier darge-
stellten Ausfiihrungsform ist das plattenférmige Element
3 rechteckférmig ausgebildet, selbstversténdlich waren
auch andere Formen denkbar, beispielsweise rund, die
beiden einander gegenuberliegenden Seitenflachen 4
sind mit Vorspriingen 5 und Vertiefungen 6 ausgestattet.
Selbstverstandlich kénnen diese Vorspriinge 5 und Ver-
tiefungen 6 Uber alle den Umfang des plattenférmigen
Elements 3 bildenden Flachen verteilt angebracht wer-
den oder nur auf einem Teil davon. Diese Vorspriinge 5
und Vertiefungen 6 sind als Rippen 7 und Rillen 8 aus-
gebildet, die in der hier dargestellten Ausfiihrungsform
im wesentlichen parallel zur Hiilse 1 ausgerichtet sind.
Selbstverstandlich ist es denkbar, die Vorspriinge 5 und
Vertiefungen 6 andersférmig und anders ausgerichtet
auszubilden. Beispielsweise kdnnen die Vorspriinge 5
als Zapfen ausgebildet sein, die Vertiefungen kénnten
ebenfalls die Form eines Zapfens haben.

[0016] Aus der Figur 4 ist wiederum die Hilse 1 er-
sichtlich, an welche die Verstarkungselemente 2 ange-
bracht sind. Diese Verstarkungselemente 2 weisen eine
gegen die Fuge gerichtete erste Platte 9 auf, die im We-
sentlichen senkrecht zur Hiilse 1 ausgerichtet ist, und
die eine (")ffnung 10 aufweist, durch welche die Hilse 1
hindurchgefiihrt ist. Die erste Platte 9 und die Hilse 1,
die beispielsweise aus einem metallischen Werkstoff ge-
bildet sind, sind fest miteinander verbunden, beispiels-
weise durch Verschweissen. An der ersten Platte 9 sind
an einander gegentiberliegenden Seiten Bligelelemente
11 angebracht, die sich von der Fuge weg erstrecken.
Diese Bugelelemente 11 bestehen aus zwei weiteren
Platten 12, diese weiteren Platten 12 und die erste Platte
9 kénnen beispielsweise aus einem Stiick gefertigt wer-
den, die weiteren Platten 12 kdnnen bezuglich der ersten
Platte 9 rechtwinklig aufgebogen werden.

[0017] Die der ersten Platte 9 abgewandten Endberei-
che der weiteren Platte 12 sind mit Umbiegungen 13 ver-
sehen. Die Endbereiche der einander gegeniberliegen-
den Umbiegungen 13 kénnen aneinander stossen und
miteinander verbunden werden, beispielsweise durch
Verschweissen. Diese Umbiegungen 13 sind so ausge-
bildet, dass die Hiilse 1 umschlossen wird, auch hier kann
die Hiilse 1 mit den Umbiegungen 13 durch Verschweis-
sen verbunden werden.

[0018] An den seitlichen Flachen der ersten Platte 9
und der weiteren Platte 12 sind stabférmige Veranke-
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rungseisen 14 angebracht und befestigt, vorzugsweise
ebenfalls durch Verschweissen, diese Verankerungsei-
sen 14, die beispielsweise aus Armierungseisen gebildet
sind, sind so gebogen, dass sie einen rechteckférmigen
Ring bilden, wobei die der ersten Platte 9 abgewandten
Endbereiche dieser Verankerungseisen 14 einander
Uberlappend ausgebildet sind, die Giberlappenden Berei-
che sind miteinander verbunden.

[0019] Figur 2 zeigt die Hiilse 1 mit der daran ange-
brachten ersten Platte 9, die weiteren Platten 12 mit den
Umbiegungen 13 und die Verankerungseisen 14. Wie
bereits zu Figur 1 erwdhnt worden ist, ist die erste Platte
9, die an die erste Platte 9 angrenzenden Bereiche der
an der ersten Platte 9 angebrachten weiteren Platten 12
und die an die erste Platte 9 angrenzenden Bereiche der
Hulse 1 und der Verankerungseisen 14 in das platten-
férmige Element 3 eingebettet. Zur Fertigung dieses plat-
tenférmigen Elementes 3 kann die Hilse 1 mit den Bi-
gelelementen in bekannter Weise in eine Giessform ge-
stellt werden, die hochfeste mértelartige Masse kann in
fliessfahigem Zustand in diese Form eingegossen wer-
den, sie umfliesstund umschliesst dann die entsprechen-
den Elemente und hartet aus. Nach dem Aushérten kann
die Form entfernt werden, das plattenférmige Element 3
umschliesst dann die entsprechenden Elemente voll-
sténdig. Bei einem Innendurchmesser der Hiilse von bei-
spielsweise 22 Millimetern betragt die Dicke des platten-
férmigen Elementes etwa 50 Millimeter, die Lange des
plattenférmigen Elementes 3 kann dann beispielsweise
etwa 135 Millimeter betragen, wahrend die Breite 110
Millimeter ist. Selbstverstandlich kénnen diese Anmes-
sungen an die jeweils auftretenden Bedingungen ange-
passt werden. Wenn dickere Hulsen eingesetzt werden,
kénnen die vorgangig angegebenen Abmessungen
bspw. proportional zum Hulsendurchmesser angepasst
werden. Durch das vollstdndige Umschliessen insbeson-
dere der ersten Platte 9 durch das plattenférmige Ele-
ment 3 gegen die Fuge hin ist diese erste Platte 9 gegen
Korrosion geschiitzt, es kann dadurch ein glinstiges Ma-
terial eingesetzt werden, das nicht korrosionbestandig
sein muss. Die Dicke der Uberdeckung der ersten Platte
9 gegen die Fuge hin kann hierbei beispielsweise nur
etwa 10 Millimeter betragen, um die erste Platte gegen
Korrosion zu schiitzen. Mit normalem Beton, aus wel-
chem die zu verbindenden Bauteile gefertigt sind, misste
dieses Mass wesentlich grésser gewahlt werden, um ei-
nen vollstandigen Korrosionsschutz erreichen zu kén-
nen.

[0020] Aus Figur 3 ist das plattenférmige Element 3
mit den Rippen 7 und Rillen 8 zu sehen, in welches die
Hulse 1 eingesetzt ist.

[0021] In Figur5istder Dorn 15 der erfindungsgemas-
sen Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge getrennten Bauteilen dargestellt. Dieser Dorn 15 ist
in entsprechender Weise wie die Hilse 1, die zu den
Figuren 1 bis 4 beschrieben worden ist, mit Verstar-
kungselementen 2 ausgestattet, die Verstarkungsele-
mente 2 sind im an die Fuge angrenzenden Bereich
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ebenfalls mit dem entsprechenden plattenférmigen Ele-
ment 3 umschlossen. Der Dorn 15 steht Gber die der
Fuge zugewandten Seite des plattenférmigen Elementes
3 vor. Die Seitenflachen des plattenférmigen Elementes
3 weisen auch hier Rippen 7 und Rillen 8 auf.

[0022] Figur 8 zeigt den Dorn 15, der wie die Hilse 1,
beschrieben zu Figur 4, durch die Offnung 10 der ersten
Platte 9 gefuhrt und mit dieser verbunden ist, die an der
ersten Platte 9 angebrachten weiteren Platten 12 mitden
Umbiegungen 13 und den an der ersten Platte 9 und an
den weiteren Platten 12 befestigten Verankerungseisen
14, die jeweils einen Ring bilden. Wie aus den Figuren
6 und 7 ersichtlich ist, und wie bereits zu Figur 5 beschrie-
benwordenist, istauch der Dorn 15im Bereich der ersten
Platte 9 und die vorderen Bereiche der weiteren Platten
12 und der Verankerungseisen 14 vom plattenférmigen
Element 3 umschlossen, wie dies ebenfalls aus Figur 7
ersichtlich ist. Der Aufbau der Dorneinrichtung, darge-
stellt in den Figuren 5 bis 8 entspricht somit dem Aufbau
der Hulseneinrichtung, dargestellt in den Figuren 1 bis 4.
[0023] IndenFiguren 1 bis 8 ist ein Beispiel dargestellt
worden, wie die Verankerungseisen 14 ausgebildet sein
kénnten. Selbstverstandlich sind auch andere Ausge-
staltungen moglich, wie beispielsweise in Figur 9 darge-
stellt ist. Die Verankerungseisen 14 sind hier als doppel-
ter U-férmiger Bogen ausgebildet, wovon zwei Schenkel
jeweils an einer Seite der ersten Platte 9 und der weiteren
Platten 12 befestigt sind, die jeweils an der der ersten
Platte 9 abwandten Seite parallel zu den weiteren Platten
12 miteinander verbunden sind. Diese Ausflihrungsform
von Verankerungseisen ist in Figur 9 fir einen Dorn 15
dargestellt, selbstverstandlich kann diese Ausflihrungs-
form ohne weiteres auch fiir eine Hilse eingesetzt wer-
den. Selbstverstandlich sind auch noch weitere Ausge-
staltungsformen von Verankerungseisen moglich.
[0024] Figur 10 zeigt einen ersten Bauteil 16 und einen
zweiten Bauteil 17, die aus Beton bestehen, und die mit-
einander Uber die erfindungsgemasse Vorrichtung zum
Verbinden dieser beiden Bauteile verbunden sind. Die
beiden Bauteile 16 und 17 sind durch eine Fuge 18 in
bekannter Weise voneinander getrennt. Die Hilse 1 ist
im ersten Bauteil 16 angeordnet, wahrend der Dorn 15
im zweiten Bauteil 17 eingesetzt ist. Die Hiilse 1 und der
Dorn 15 werden in bekannter Weise beim Betonieren
des ersten Bauteils 16 und des zweiten Bauteils 17 in
diese eingesetzt. Hierbei sind Hiilse 1 und Dorn 15 so in
den Bauteilen 16 bzw. 17 angeordnet, dass die gegen
die Fuge 18 gerichtete Oberflache der jeweiligen platten-
férmigen Elemente 3 mit den die Fuge 18 bildenden
Randbereichen des ersten Bauteils 16 und zweiten Bau-
teils 17 flachenbiindig sind.

[0025] Die gegeneinander gerichteten Randbereiche
des ersten Bauteils 16 und des zweiten Bauteils 17, durch
welche die Fuge 18 gebildet wird, in welchen die Hiilse
1 und der Dorn 15 eingesetzt sind, sind in optimaler Wei-
se verstarkt. Die auf die Hiilse 1 bzw. den Dorn 15 wir-
kenden Querkrafte werden in optimaler Weise insbeson-
dere durch die erste Platte 9, die Bligelelemente 11 und
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die plattenférmigen Elemente 3 auf denumgebenden Be-
ton des ersten Bauteils 16 und des zweiten Bauteils 17
ibertragen, die Ubertragung erfolgtin einem grossen Be-
reich, so dass Spannungsspitzen, die auf den Beton des
ersten Bauteils 16 und des zweiten Bauteils 17 wirken
kénnen, gering gehalten werden kénnen.

[0026] Wie bereits erwahntworden ist, istinsbesonde-
re die erste Platte 9 durch das jeweilige plattenférmige
Element 3 vollstdndig umschlossen, die weiteren Ver-
starkungselemente, die Giber das plattenférmige Element
3 vorstehen, sind durch den Beton des ersten Bauteils
16 bzw. des zweiten Bauteils 17 vollstdndig umschlos-
sen, sodass sie nicht korrodieren kénnen und dem zu
Folge aus einem normalen, kostenglnstigen Stahl her-
gestellt werden kénnen. Somit sind lediglich der Dorn 15
und die Hilse 1 aus einem korrosionsbestandigen Ma-
terial herzustellen, wodurch die ganze Einrichtung kos-
tengiinstig wird.

[0027] Wie ebenfalls bereits vorgangig beschrieben
worden ist, dienen die Vorspriinge 5 und Vertiefungen 6
(Figur 1) einerseits der Verbesserung der Verankerung
des plattenformigen Elementes 3 inden beiden Bauteilen
16 und 17, zudem wird die Ubertragungsflache fiir die
Krafte vergréssert. Um beim Betonieren des ersten Bau-
teils 16 zu vermeiden, dass Betonmilch in die Hilse 1
eindringen kann wird das hintere Ende der Hilse 1 mit
einer aufgesetzten Kappe abgedeckt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17), insbesondere
aus Beton, die zur Aufnahme von in einer Richtung
und/oder ihrer Gegenrichtung wirkenden Querkrafte
geeignet ist, umfassend einen Dorn (15), dessen ei-
ner Bereich im zweiten Bauteil (17) einsetzbar ist,
und eine Hulse (1), die im ersten Bauteil (16) ein-
setzbar ist, und die der Aufnahme des anderen Be-
reichs des Dorns (15) dient, mit am Dorn (15) und
an der Hulse (1) angebrachten Verstarkungsele-
menten (2), die jeweils eine gegen die Fuge (18)
gerichtete erste Platte (9) aufweisen, an welcher an
einander gegenuberliegenden Seiten Bligelelemen-
te (11) angebracht sind, die sich von der Fuge (18)
weg erstrecken, und die erste Platte (9) eine Offnung
(10) aufweist, durch welche jeweils der Dorn (15)
bzw. die Hiilse (1) hindurch gefiihrt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die jeweilige erste Platte (9),
die an die erste Platte (9) angrenzenden Bereiche
der an der ersten Platte (9) angebrachten Blgelele-
mente (11) und die an die jeweilige erste Platte (9)
angrenzenden Bereiche des Dorns (15) bzw. der
Hulse (1) in ein plattenférmiges Element (3) einge-
bettet sind, das aus einer hochfesten mértelartigen
Masse gebildet ist, welches die erste Platte (9) all-
seitig umschliesst.
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2,

Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die mértelartige
Masse ein ultra-hochleistungs-faserverstarkter Be-
ton ist.

Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) nach Anspruch
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mindes-
tens ein Teil der Seitenflachen (4) des plattenférmi-
gen Elementes (3) mit Vorspriingen (5) und Vertie-
fungen (6) ausgestattet sind.

Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorspriinge
(5) und Vertiefungen (6) als Rippen (7) und Rillen
(8) ausgebildet sind.

Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) nach einem
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bligelelemente (11) weitere Platten (12)
umfassen, und die der ersten Platte (9) abgewand-
ten Endbereiche der Bligelelemente (11) mit Umbie-
gungen (13) versehen sind.

Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) nach Anspruch
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Endbereiche
der einander gegeniberliegenden Umbiegungen
(13) aneinander stossen und miteinander verbunden
sind und den Dorn (15) bzw. die Hilse (1) umschlies-
sen.

Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) nach einem
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Blgelelemente (11) ferner stabférmige
Verankerungseisen (14) umfassen, die an der ersten
Platte (9) und/oder an den weiteren Platten (12) be-
festigt sind.

Vorrichtung zum Verbinden von zwei durch eine Fu-
ge (18) getrennten Bauteilen (16, 17) nach Anspruch
7, dadurch gekennzeichnet, dass die stabférmi-
gen Verankerungseisen (14) derart umgebogen
sind, dass sie einen Ring bilden.
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