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(54) STANZNIETVORRICHTUNG ZUM SETZEN EINES STANZNIETS MIT EINER EINE 
STEMPELKRAFT UNTERSTÜTZENDEN SCHWINGUNG UND VERFAHREN ZUM 
STANZNIETEN MIT EINER SOLCHEN STANZNIETVORRICHTUNG

(57) Es ist eine Stanznietvorrichtung (2; 2A; 2B; 2C;
2D; 2E) zum Stanznieten mit einer eine Stempelkraft (F)
unterstützenden Schwingung (S) und ein Verfahren zum
Stanznieten mit einer solchen Stanznietvorrichtung (2A;
2B) bereitgestellt. Die Stanznietvorrichtung (2; 2A; 2B;
2C; 2D; 2E) umfasst eine Schwingungserzeugungsein-
richtung (21) zur Erzeugung der Schwingung (S), welche
die Stempelkraft (F) beim Setzen des Stanzniets (5) in
das mindestens eine Bauteil (6; 6, 7) unterstützt, einen
Niederhalter (30) zum Niederhalten des mindestens ei-
nen Bauteils (6; 6, 7) beim Stanznieten, und eine Zu-
führeinheit (35; 36; 37; 37A; 70, 80) zum einzeln Zuführen
der Stanznieten (5) zu dem mindestens einen Bauteil (6;
6, 7) für ein Stanznieten, wobei die Zuführeinheit (35; 36;
37; 37A; 70, 80) zumindest teilweise oder zeitweise der-
art an dem Niederhalter (30) angeordnet ist, dass die
Stanznieten (5) einzeln an eine Position im Niederhalter
(30) und an dem mindestens einen Bauteil (6; 6, 7) zu-
führbar sind, an welcher die Stempelkraft (F) und/oder

die Schwingung (S) für das Stanznieten eingeleitet wer-
den/wird.
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