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(67)  Meuble (1) d’exposition comprenant une en-
ceinte (2) comportant une zone (3) supérieure d’exposi-
tion des produits et une zone (4) inférieure technique
contenant des moyens (6) de circulation forcée de I'air
et des moyens (7) de refroidissement dudit air, lesdites
zones (3, 4) étantséparées I'une de I'autre par un plateau
(8) séparateur, et communiquant entre elles par l'inter-
médiaire d’ouvertures de soufflage (9) et de reprise d’air
(10) pour une circulation en boucle de I'air entre lesdites
zones (3, 4).

Ce meuble comprend une structure (11) modulaire
positionnable, sur le plateau (8) séparateur, a I'aplomb
d’une ouverture (9) de soufflage d’air, lesdits modules
(12) de la structure (11) étant superposables, chaque
module (12) apte a former un étage comprenant un pla-
teau (13) et un piétement (14) dudit plateau (13), ledit
piétement (14) formant la paroi latérale périphérique de
délimitation d’'une chambre (16), cette paroi latérale pé-
riphérique étant munie d’ouies (15), le plateau (13) de
chaque module (12) intermédiaire étant muni d'une
ouverture (17) pour permettre une communication des
chambres (16) des modules (12) entre elles.
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Description
DOMAINE DE L'INVENTION

[0001] L’invention concerne un meuble d’exposition a
froid ventilé pour la présentation de produits, tels que
des produits alimentaires, ainsi qu'un module équipant
un tel meuble.

[0002] Elle concerne plus particulierement un meuble
d’exposition a froid ventilé comprenant au moins une en-
ceinte comportant une zone supérieure d’exposition des
produits et une zone inférieure technique contenant des
moyens de circulation forcée de I'air et des moyens de
production de froid en vue d’un refroidissement dudit air,
lesdites zones étant séparées I'une de I'autre au moins
par un plateau de présentation des produits, dit plateau
séparateur, et communiquant entre elles par l'intermé-
diaire d’ouvertures de soufflage et de reprise d’air pour
une circulation en boucle de l'air entre lesdites zones
avec un flux d’air aller circulant au-dessus du plateau
séparateur depuis la ou les ouvertures de soufflage vers
la ou les ouvertures de reprise d’air et un flux d’air dit
retour circulant au-dessous du plateau séparateur de-
puis la ou les ouvertures de reprise d’air vers la ou les
ouvertures de soufflage d’air, ledit meuble comprenant
encore une structure modulaire apte a former un présen-
toir mono ou multi étages positionnable, sur le plateau
séparateur, a I'aplomb de la ou d’au moins l'une des
ouvertures de soufflage d’air, les modules de la structure
étant superposables,

ART ANTERIEUR

[0003] Un meuble d’exposition du type précité est con-
nu comme l'illustre le document DE1094768. Toutefois,
jusqu’a présent, la présentation des produits a 'aide d’un
tel meuble est intangible, en raison de la nature du pré-
sentoir équipant un tel meuble. Or, de plus en plus, un
méme meuble est utilisé a différentes heures de la jour-
née et peut servir indifferemment a la présentation de
produits pour le petit-déjeuner, d’'un buffet de desserts,
d’'un buffet d’entrées ou autres, de sorte que la zone d’ex-
position doit pouvoir étre aménagée en fonction des pro-
duits a présenter, sans nuire a la présentation des pro-
duits dans un flux d’air ventilé.

BUT ET RESUME

[0004] Unbutde l'invention estde proposer un meuble
d’exposition a froid ventilé dont la conception permet
d’aménager la zone d’exposition des produits en fonction
des produits a exposer, sans nuire a la présentation des
produits dans un flux d’air ventilé.

[0005] Un autre but de l'invention est de proposer un
meuble d’exposition a froid ventilé dont la conception de
la structure modulaire permet de nombreuses configu-
rations de la structure modulaire.

[0006] A cet effet, 'invention a pour objet un meuble
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d’exposition a froid ventilé pour la présentation de pro-
duits, tels que des produits alimentaires, ledit meuble
comprenant au moins une enceinte comportantune zone
supérieure d’exposition des produits et une zone infé-
rieure technique contenant des moyens de circulation
forcée de I'air et des moyens de production de froid en
vue d’un refroidissement dudit air, lesdites zones étant
séparées I'une de l'autre au moins par un plateau de
présentation des produits, dit plateau séparateur, et com-
muniquant entre elles par l'intermédiaire d’ouvertures de
soufflage etde reprise d’air pour une circulation en boucle
de I'air entre lesdites zones avec un flux d’air aller circu-
lant au-dessus du plateau séparateur depuis la ou les
ouvertures de soufflage vers la ou les ouvertures de re-
prise d’air et un flux d’air dit retour circulant au-dessous
du plateau séparateur depuis la ou les ouvertures de
reprise d’air vers la ou les ouvertures de soufflage d’air,
ledit meuble comprenant encore une structure modulaire
apte a former un présentoir mono ou multi étages posi-
tionnable, sur le plateau séparateur, a I'aplomb de la ou
d’au moins l'une des ouvertures de soufflage d’air, les
modules de la structure étant superposables, caractérisé
en ce que chaque module apte a former un étage et com-
prenant au moins un plateau et un piétement dudit pla-
teau est configuré pour étre positionné indifferemment
sur le plateau séparateur ou le plateau d’'un module in-
férieur, et en ce que le piétement de chaque module for-
me, a I'état posé du module sur le plateau séparateur ou
le plateau d’'un module inférieur, la paroi latérale péri-
phérique de délimitation d’'une chambre, cette paroi la-
térale périphérique étant munie d’ouies atravers lesquel-
les au moins une partie de I'air contenu dans ladite cham-
bre est apte a étre évacué, le plateau du ou de chaque
module dit intermédiaire positionnable entre le module
le plus au-dessus de la pile de modules et le plateau
séparateur étant muni d’au moins une ouverture pour
permettre une communication des chambres des modu-
les entre elles.

[0007] Grace ala conception du présentoir sous forme
d’une structure modulaire, il est possible de faire varier
le nombre d’étages, en fonction des produits a présenter.
[0008] Grace a la conception de chaque module, les
produits présentés sont susceptibles de demeurer de
maniére permanente dans un flux d’air réfrigére, y com-
pris lorsqu’ils sont placés au niveau d’un étage s’éten-
dant au-dessus du plateau séparateur.

[0009] La colonne de soufflage d’air formée par la su-
perposition de modules permet en effet a chaque étage,
grace ala présence d’ouies au niveau de chaque étage,
un soufflage d’'un flux d’air réfrigéré en direction des pro-
duits disposés sur le plateau support dudit étage.
[0010] Grace aufait que chaque module, apte a former
un étage et comprenant au moins un plateau et un pié-
tement dudit plateau, est configuré pour étre positionné
indifféeremment sur le plateau séparateur ou le plateau
d’un module inférieur, pour former indifféremment le mo-
dule le plus au-dessus de la structure modulaire ou un
module intermédiaire, il en résulte une interchangeabilité
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des modules. Cette interchangeabilité des modules per-
met de nombreuses configurations de la structure mo-
dulaire.

[0011] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
plateau d’au moins l'un, de préférence de chacun, des
modules s’étend au moins partiellement en saillie du pié-
tement qui le porte. Il en résulte la possibilité d'utiliser la
partie en saillie du plateau comme déflecteur, empéchant
une élévation de I'air froid et apte, au contraire, a rabattre
I'air en direction d’un plateau situé a un niveau inférieur.
[0012] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
ouies du piétement d’au moins 'un, de préférence de
chacun des modules, affectent la forme de fentes paral-
leles dites verticales, s’étendant transversalement, de
préférence orthogonalement, au plan support du plateau
séparateur, a I'état posé du module sur ledit plateau sé-
parateur, lesdites fentes étant disposées cote a cote sur
ledit piétement.

[0013] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
plateau d’au moins I'un, de préférence de chacun des
modules est couplé de maniére amovible au piétement
qui le porte. Il en résulte notamment une facilité de lava-
ge.

[0014] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
aumoins une ouverture de communication de lachambre
du ou d’au moins l'un des modules intermédiaires mé-
nagée dans le plateau dudit module intermédiaire est
obturable par un couvercle. Il est ainsi possible d’utiliser
un méme module indifféeremment comme module inter-
médiaire ou comme module d’extrémité positionné au
sommet de la structure étagée.

[0015] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
modules sont configurés pour former, a I'état superpose,
une superposition de plateformes de dimension décrois-
sante avec la plus petite plateforme disposée au sommet
de la structure étagée.

[0016] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
plateau d’au moins I'un, de préférence de chacun des
modules affecte une forme circulaire ou quadrangulaire.
[0017] Selon un mode de réalisation de l'invention, au
moins l'un, de préférence chacun des modules est équi-
pé de moyens de maintien pour un couplage, de préfé-
rence par emboitement, avec le plateau, tel que le pla-
teau séparateur ou le plateau d’'un module intermédiaire
apte a supporter ledit module. On évite ainsi tout glisse-
ment intempestif d’'un module par rapport a un autre mo-
dule, ou par rapport au plateau séparateur a I'état super-
posé desdits modules.

[0018] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'aire couverte par les ouies du ou d’au moins I'un des
modules intermédiaires et correspondant a la surface to-
tale des vides formés par lesdites ouies est égale a l'aire
de la au moins une ouverture de communication de la
chambre dudit module intermédiaire ménagée dans le
plateau dudit module intermédiaire. Il en résulte une pos-
sibilité de répartition équilibrée du flux d’air entre les
ouies de la paroi latérale périphérique constituant le pié-
tement du module et la au moins une ouverture équipant
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le plateau dudit module.

[0019] Selon un mode de réalisation de linvention,
'ouverture ménagée dans le plateau de chaque module
intermédiaire pour permettre une communication des
chambres des modules entre elles est de dimension
identique d’'un module intermédiaire a un autre. A 'état
posé de la structure modulaire sur le plateau séparateur,
le piétement de chaque module repose directement en
appui sur le plateau qui le porte.

[0020] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
plateau séparateur est de forme quadrangulaire, la ou
au moins I'une des ouvertures de soufflage d’air est for-
mée par un percage dudit plateau et la ou au moins l'une
des ouvertures de reprise d’air affecte la forme d’'une
fente s’étendant, de préférence, sensiblement paralléle-
ment a un bord dudit plateau séparateur.

[0021] En variante, le plateau séparateur peut étre en
forme de demi-cercle.

[0022] L’invention a encore pour objet un module du
type positionnable sur un plateau séparateur d’'un meu-
ble du type précité, a 'aplomb de la ou d’au moins l'une
des ouvertures de soufflage d’air, pour former un étage
d’une structure formant présentoir, caractérisé en ce que
le module comprend au moins un plateau, un piétement
dudit plateau et un couvercle, en ce que ledit piétement
forme, a I'état posé du module sur un support plan, la
paroi latérale périphérique de délimitation d’'une cham-
bre, cette paroi latérale périphérique étant munie d’ouies
a travers lesquelles au moins une partie de I'air contenu
dans ladite chambre est apte a étre évacué, et en ce que
le plateau dudit module est muni d’au moins une ouver-
ture traversante pour permettre une communication de
la chambre avec un espace situé au-dessus de la cham-
bre, cette ouverture traversante étant apte a étre obturée
par le couvercle.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0023] L’invention sera bien comprise a la lecture de
la description suivante d’exemples de réalisation, en ré-
férence aux dessins annexés dans lesquels :

- Lafigure 1 représente une vue schématique partielle
en coupe d’un meuble d’exposition conforme a I'in-
vention.

- Lafigure 2 représente une vue en perspective d’'un
meuble d’exposition conforme a I'invention, la struc-
ture modulaire comportant quatre modules.

- Lafigure 3 représente une vue en perspective d’'un
meuble d’exposition conforme a I'invention, la struc-
ture modulaire comportant deux modules.

- Lafigure 4 représente une vue en perspective d’'un
meuble d’exposition conforme a I'invention, la struc-
ture modulaire comportant un seul module.
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- Lafigure 5 représente une vue en perspective, en
position éclatée des éléments le constituant, d’'un
meuble d’exposition a deux modules conforme a l'in-
vention.

- Lafigure 6 représente une vue en perspective d’un
meuble d’exposition conforme a I'invention, la struc-
ture modulaire comportant un seul module.

- Lafigure 7 représente une vue en perspective d’un
module en position éclatée des éléments le consti-
tuant.

DESCRIPTION DETAILLEE

[0024] Comme mentionné ci-dessus, I'invention a pour
objet un meuble 1 d’exposition pour la présentation de
produits généralement alimentaires, dans un flux d’air
réfrigéreé.

[0025] Ce meuble 1 comprend ainsi une enceinte 2
généralement supportée par un béati 5, comme dans
I'exemple représenté.

[0026] Ce béati 5, dans I'exemple représenté, est un
bati roulant, pour faciliter le déplacement du meuble, qui
peut alors étre assimilé a un chariot. L’enceinte 2 dispo-
sée au sommet du bati 5 est équipée d’'un plateau 8 ap-
pelé plateau séparateur, car il sépare I'enceinte en une
zone 3 supérieure d’exposition des produits et une zone
4 inférieure technique.

[0027] Ce plateau 8 séparateur s’étend sensiblement
parallélement au plan d’appui au sol du meuble. Ce pla-
teau 8 séparateur peut étre réalisé d’une seule piéce,
comme représenté, ou étre formé d’une pluralité de pla-
teaux disposés bord a bord et se jouxtant par leur bord.
[0028] Dansl'exemple représenté, ce plateau 8 sépa-
rateur est maintenu par simple appui a l'intérieur de I'en-
ceinte 2. Ce plateau 8 séparateur est muni d’'une ou plu-
sieurs ouvertures 9 de soufflage d’air. Dans I'exemple
représenté, le plateau 8 séparateur comprend une ouver-
ture 9 de soufflage d’air qui est disposée soit au centre
du plateau 8 séparateur comme dans la figure 6, soit de
maniére décentrée comme a la figure 4, selon I'empla-
cement souhaité pour la structure 11 modulaire apte a
former un présentoir, qui sera décrite ci-apres.

[0029] Cette ouverture 9 de soufflage d’air est ici po-
sitionnée au-dessus et a 'aplomb de moyens 6 de circu-
lationforcée d’air disposés danslazone 4 inférieure tech-
nique de I'enceinte. Ces moyens 6 de circulation forcée
d’air comprennent au moins un ventilateur qui aspire I'air
contenu dans la zone 4 inférieure technique pour le pro-
jeter a travers l'ouverture 9 de soufflage d’air dans la
zone 3 supérieure d’exposition.

[0030] Le plateau 8 séparateur comprend encore des
ouvertures 10 de reprise d’air, pour une circulation en
boucle de l'air entre lesdites zones 3 et 4, avec un flux
d’air aller circulant au-dessus du plateau 8 séparateur
depuis I'ouverture 9 de soufflage d’air vers les ouvertures
10 de reprise d’air et un flux d’air dit de retour circulant

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

au-dessous du plateau séparateur depuis les ouvertures
10 de reprise d’air vers I'ouverture 9 de soufflage d’air.
[0031] Dans I'exemple représenté, le plateau 8 sépa-
rateur est de forme quadrangulaire et 'ouverture de souf-
flage d’air 9 est formée par un pergage dudit plateau,
tandis que les ouvertures de reprise d’air 10 affectent
chacune la forme d’une fente s’étendant sensiblement
parallélement a un bord du plateau 8 séparateur sur le
pourtour du plateau 8 séparateur. Dans I'exemple repré-
senté a la figure 6, le plateau rectangulaire est pourvu
de deux fentes par bord transversal et de trois fentes par
bord longitudinal.

[0032] La zone 4 inférieure technique disposée au-
dessous du plateau 8 séparateur comprend des moyens
7 de production de froid qui comprennent au moins un
évaporateur d’un circuit frigorifique. Le reste du circuit
frigorifique comprenant au moins un compresseurde ma-
niére en soi connue peut étre disposé soit dans la zone
4 inférieure technique, soit au-dessous de I'enceinte, a
l'intérieur du volume délimité par le bati support.

[0033] Les parois de délimitation de I'enceinte sont, au
niveau de la zone 3 supérieure d’exposition, formées par
des parois transparentes vitrées ou en polyméthacrylate
de méthyle pour former, a ce niveau, un meuble de type
vitrine.

[0034] Le meuble 1d’exposition comprend encore une
structure 11 modulaire positionnable sur le plateau 8 sé-
parateur, a 'aplomb de I'ouverture 9 de soufflage d’air
du plateau 8 séparateur. Cette structure 11 modulaire
est apte a former un présentoir mono étage, en présence
d’un seul module 12 ou multi étages en présence de plu-
sieurs modules 12. En effet, chaque module 12 est apte
a former un étage du présentoir. Les modules 12 sont
superposables et chaque module comprend au moins
un plateau 13 et un piétement 14 du plateau 13.

[0035] Au moins le pietement 14 de chaque module
12 intermédiaire, de préférence le piétement de chaque
module 12, est positionnable directement sur le plateau
8 séparateurousurle plateau 13 d’'un module 12 inférieur
de sorte que dans ce cas, chaque module 12 peut former
indifféeremment un module intermédiaire ou le module le
plus au-dessus de la structure modulaire.

[0036] Le pietement 14 de chaque module forme, a
I'état posé du module 12 sur le plateau 8 séparateur ou
sur le plateau 13 d’'un module inférieur, la paroi latérale
périphérique de délimitation d’'une chambre 16. Cette pa-
roi latérale périphérique qui délimite un périmetre fermé,
est munie d’ouies 15 a travers lesquelles au moins une
partie de I'air contenu dans ladite chambre 16 est apte
a étre évacue.

[0037] Le plateau 13 de chaque module 12 intermé-
diaire positionnable entre le module le plus au-dessus
de la pile de modules et le plateau 8 séparateur est muni
d’'une ouverture 17 pour permettre une communication
des chambres 16 des modules entre elles. Ainsi, a I'état
superposé des modules 12, une colonne de soufflage
d’'air est formée puisque le module le plus au-dessous
de lapile est alimenté en air a partir de I'air circulant dans
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la zone 4 technique inférieure. Cet air s’éléve en passant
d’'une chambre d’'un module a la chambre d’'un module
supérieur, par I'ouverture de communication des cham-
bres des modules entre elles. L'ouverture 17 ménagée
dans le plateau 13 de chaque module 12 intermédiaire
pour permettre une communication des chambres 16 des
modules 12 entre elles est de dimension identique d’'un
module 12 intermédiaire a un autre.

[0038] Une partie de I'air s’échappe au niveau de cha-
que chambre, a travers les ouies 15 se présentant sous
forme d’ouvertures traversantes ménagées dans la paroi
latérale périphérique de délimitation de la chambre. Ain-
si, a chaque étage de la structure 11 modulaire, une par-
tie de I'air s’échappe de la structure 11 modulaire a tra-
vers les ouies 15, sous forme d’un flux d’air réfrigéré qui
est projeté en direction des produits reposant sur un pla-
teau qui supporte le module.

[0039] Pourgarantir au niveau de chaque module une
répartition du flux d’air entre les ouies et I'ouverture de
communication du module avec un module superposé,
les modules sont configurés de sorte que l'aire couverte
par les ouies 15 d’'un module et correspondant a la sur-
face totale des vides formés par lesdites ouies est égale
al'airede 'ouverture 17 de communication de lachambre
16 dudit module ménagée dans le plateau 13 dudit mo-
dule et servant a la communication dudit module avec
un autre module. Cette solution ne vaut que pour les
modules munis d’'une ouverture 17 de communication de
la chambre avec une autre chambre. Elle est donc ap-
pliquée a I'ensemble des modules intermédiaires.
[0040] Le dernier module, c’est-a-dire celui destiné a
étre placé au sommet de la pile présente, soit un plateau
fermé, c’est-a-dire dépourvu d’ouverture de communica-
tion avec I'extérieur comme représenté a la figure 4, soit
un plateau muni d’une ouverture de communication ob-
turée a I'aide d’un couvercle 18, comme dans I'exemple
représenté a la figure 3. Le couvercle 18 est fixé par
simple emboitement au plateau 13 du module.

[0041] Al'état posé de la structure 11 modulaire sur le
plateau 8 séparateur, le piétement 14 de chaque module
12 repose directement en appui sur le plateau 8, 13 qui
le porte.

[0042] Pour guider I'air en direction du plateau sur le-
quel le module repose, le plateau 13 dudit module 12
s’étend au moins partiellement latéralement en saillie du
pietement 14 quile porte. Ce rebord, formé par le plateau
en débord, empéche ainsi I'air sortant des ouies 15 du
pietement 14 du module 12 de s’élever.

[0043] Dans I'exemple représenté aux figures, les
ouies 15 du pietement 14 de chacun des modules 12
affectent la forme de formes paralléles dites verticales
s’étendant transversalement, en particulier orthogonale-
ment au plan support du plateau 8 séparateur a I'état
posé du module sur le plateau 8 séparateur. Ces fentes
sont disposées cbte a cote sur ledit pietement et forment
une ligne de fentes périmétrique.

[0044] De méme, dans I'exemple représenté, le pla-
teau 13 de chacun des modules 12 est couplé de maniéere
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amovible au pietement 14 qui le porte. Ce couplage
s’opére par simple emboitement a l'aide d’un rebord 19
de couplage représenté a la figure 7 et disposé coté face
du plateau 13 tournée vers le pietement 14.

[0045] Comme mentionné ci-dessus, la structure 11
modulaire peut comporter un nombre de modules 12 va-
riable. Dans I'exemple représenté, le meuble comporte
entre 1 (figure 6) et 4 modules (figure 2). Le plateau des
modules affecte ici a chaque fois une forme quadrangu-
laire. Il aurait pu, de maniére équivalente, étre réalisé
circulaire.

[0046] Aumoinsuncouvercle 18 estlivré aveclastruc-
ture 11 modulaire, pour permettre la fermeture de chaque
ouverture de communication de la chambre d’un module
avec un module superposé. Ainsi, quand un tel module
constitue le module du sommet de la structure 11 modu-
laire, I'ouverture de communication est obturée par le
couvercle, comme illustré par exemple a la figure 3. Ce
couvercle est fixé par simple emboitement au plateau. Il
présente a cet effet un épaulement en retrait de son bord
périphérique externe comme illustré a la figure 7, cet
épaulement venant s'insérer a emboitement dans
I'ouverture 17 traversante du plateau 13.

[0047] Du fait que les modules sont indépendants les
uns des autres et que chaque module est positionnable
directement sur le plateau 8 séparateur, on peut obtenir
un grand nombre de configurations de la structure éta-
geée.

[0048] Enfin, pour parfaire I'ensemble, chacun des mo-
dules 12 est équipé de moyens 20 de maintien pour un
couplage, de préférence par emboitement avec le pla-
teau tel que le plateau 8 séparateur ou le plateau 13 d’un
module 12 intermédiaire apte a supporter ledit module.
Dans I'exemple représenté, ces moyens 20 de maintien
sont formés par des baguettes s’étendant en saillie d'une
paroi fermant partiellement le dessous de la chambre
définie par le plateau 13 et le pietement 14 associé dudit
module 12. Ces baguettes, qui s’étendent en saillie vers
I'extérieur de la paroi formant le dessous de la chambre,
bordent une ouverture de ladite paroi et viennent s’'insé-
rer a emboitement dans l'ouverture 17 d’'un module in-
férieur ou l'ouverture 9 de soufflage du plateau 8 sépa-
rateur.

[0049] Ainsi, lors de la préparation de son meuble,
I'opérateur peut choisir le nombre de modules a utiliser
en fonction du nombre d’étages souhaité. Du fait de la
conception du présentoir, indépendamment du nombre
d’étages, a chaque étage, il est possible de projeter un
flux d’air pour permettre une présentation des produits
disposés sur le plateau support dudit étage, dans un flux
d’air réfrigéré, de sorte qu’'un endommagement préma-
turé des produits est évité.

Revendications

1. Meuble (1) d’exposition a froid ventilé pour la pré-
sentation de produits, tels que des produits alimen-
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taires, ledit meuble (1) comprenant au moins une
enceinte (2) comportant une zone (3) supérieure
d’exposition des produits et une zone (4) inférieure
technique contenant des moyens (6) de circulation
forcée de l'air et des moyens (7) de production de
froid en vue d’un refroidissement dudit air, lesdites
zones (3, 4) étant séparées I'une de I'autre au moins
par un plateau (8) de présentation des produits, dit
plateau séparateur, et communiquant entre elles par
lintermédiaire d’ouvertures de soufflage (9) et de
reprise d’air (10) pour une circulation en boucle de
I'air entre lesdites zones (3, 4) avec un flux d’air aller
circulantau-dessus du plateau (8) séparateur depuis
la ou les ouvertures (9) de soufflage vers la ou les
ouvertures (10) de reprise d’air et un flux d’air dit
retour circulant au-dessous du plateau (8) sépara-
teur depuis la ou les ouvertures (10) de reprise d’air
vers la ou les ouvertures (9) de soufflage d’air, , ledit
meuble comprenant encore une structure (11) mo-
dulaire apte a former un présentoir mono ou multi
étages positionnable, sur le plateau (8) séparateur,
a l'aplomb de la ou d’au moins I'une des ouvertures
(9) de soufflage d’air, les modules (12) de la structure
(11) étant superposables, caractérisé en ce que
chaque module (12) apte a former un étage et com-
prenant au moins un plateau (13) et un piétement
(14) dudit plateau (13) est configuré pour étre posi-
tionné indifféeremment sur le plateau (8) séparateur
ou le plateau (13) d’'un module inférieur, et en ce
quele piétement (14) de chaque module (12) forme,
a I'état posé du module (12) sur le plateau (8) sépa-
rateur ou le plateau (13) d’'un module (12) inférieur,
la paroi latérale périphérique de délimitation d’'une
chambre (16), cette paroi latérale périphérique étant
munie d’ouies (15) a travers lesquelles au moins une
partie de I'air contenu dans ladite chambre (16) est
apte a étre évacué, le plateau (13) du ou de chaque
module (12) dit intermédiaire positionnable entre le
module (12) le plus au-dessus de la pile de modules
(12) et le plateau (8) séparateur étant muni d’au
moins une ouverture (17) pour permettre une com-
munication des chambres (16) des modules (12) en-
tre elles.

Meuble (1) d’exposition selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le plateau (13) d’au moins l'un,
de préférence de chacun, des modules (12) s’étend
au moins partiellement en saillie du piétement (14)
qui le porte.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les ouies
(15) du piétement (14) d’au moins I'un, de préférence
de chacun des modules (12), affectent la forme de
fentes paralléles dites verticales, s’étendant trans-
versalement, de préférence orthogonalement, au
plan support du plateau (8) séparateur, a I'état posé
du module (12) sur ledit plateau (8) séparateur, les-
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10.

1.

dites fentes étant disposées cote a cbte sur ledit pié-
tement (14).

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le plateau
(13) d’au moins I'un, de préférence de chacun, des
modules (12) est couplé de maniére amovible au
piétement (14) qui le porte.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la au
moins une ouverture (17) de communication de la
chambre (16) du ou d’au moins I'un des modules
(12) intermédiaires ménagée dans le plateau (13)
dudit module (12) intermédiaire est obturable par un
couvercle (18).

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que les mo-
dules (12) sont configurés pour former, a I'état su-
perposé, une superposition de plateformes de di-
mension décroissante avec la plus petite plateforme
disposée au sommet de la structure étagée.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le plateau
(13) d’au moins I'un, de préférence de chacun des
modules (12), affecte une forme circulaire ou qua-
drangulaire.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce qu’au moins
I'un, de préférence chacun, des modules (12) est
équipé de moyens (20) de maintien pour un coupla-
ge, de préférence par emboitement, avec le plateau,
tel que le plateau (8) séparateur ou le plateau (13)
d’'un module (12) intermédiaire apte a supporter ledit
module.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l'aire cou-
verte par les ouies (15) du ou d’au moins I'un des
modules (12) intermédiaires et correspondant a la
surface totale des vides formés par lesdites ouies
(15) est égale a l'aire de la au moins une ouverture
(17) de communication de la chambre (16) dudit mo-
dule (12) intermédiaire ménagée dans le plateau
(13) dudit module (12) intermédiaire.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que I'ouver-
ture (17) ménagée dans le plateau (13) de chaque
module (12) intermédiaire pour permettre une com-
munication des chambres (16) des modules (12) en-
tre elles est de dimension identique d’'un module (12)
intermédiaire a un autre.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
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tions précédentes, caractérisé en ce que, a I'état
poseé de la structure (11) modulaire sur le plateau (8)
séparateur, le piétement (14) de chaque module (12)
repose directement en appui sur le plateau (8,13)
qui le porte.

Meuble (1) d’exposition selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que le plateau
(8) séparateur est de forme quadrangulaire, en ce
que la ou au moins l'une des ouvertures de soufflage
d’air (9) est formée par un pergage dudit plateau (8)
séparateur et en ce que la ou au moins l'une des
ouvertures de reprise d’air (10) affecte laforme d’'une
fente s’étendant, de préférence, sensiblement pa-
rallélement a un bord dudit plateau (8) séparateur.

Module (12) du type positionnable sur un plateau (8)
séparateur d’'un meuble (1) conforme a I'une des re-
vendications 1 a 12, a I'aplomb de la ou d’au moins
'une des ouvertures (9) de soufflage d’air, pour for-
mer un étage d’une structure formant présentoir, ca-
ractérisé en ce que le module (12) comprend au
moins un plateau (13), un piétement (14) dudit pla-
teau (13) et un couvercle (18), en ce que ledit pié-
tement (14) forme, a I'état posé du module (12) sur
un support plan, la paroi latérale périphérique de dé-
limitation d’'une chambre, cette paroi latérale péri-
phérique étant munie d’ouies (15) a travers lesquel-
les au moins une partie de l'air contenu dans ladite
chambre (16) est apte a étre évacué, et en ce que
le plateau (13) dudit module (12) est muni d’au moins
une ouverture (17) traversante pour permettre une
communication de la chambre (16) avec un espace
situé au-dessus de la chambre (16), cette ouverture
(17) traversante étant apte a étre obturée par le cou-
vercle (18).
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