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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verwirbeln mehrerer Einzelfaden eines Verbundfadens gemafl dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Bei der Herstellung von mehrfarbigen Teppichgarnen werden iblicherweise mehrere unterschiedlich einge-
farbte Einzelfdden in einem Schmelzspinnprozess erzeugt und zu einem Verbundfaden zusammengefihrt. Hierbei
werden die Einzelfaden des Verbundfadens vor einer gemeinsamen Krauselung separat voneinander verwirbelt. Hierzu
wird eine gattungsgemafe Vorrichtung verwendet, wie sie beispielsweise aus der WO 2006/081844 bekannt ist.
[0003] Bei der bekannten Vorrichtung sind insgesamt drei Verwirbelungsdiisen in einer reihenférmigen Anordnung
nebeneinander gehalten, um die Einzelfdden eines Verbundfadens unabhangig voneinander zu verwirbeln. Die Verwir-
belungsdiisen werden getrennt voneinander mit jeweils einem steuerbaren Druckluftstrom versorgt, so dass an jedem
der Verwirbelungsdiisen eine individuelle Verwirbelung der Einzelfaden moglich ist. So lassen sich in dem Verbundfaden
unterschiedliche Farbeffekte realisieren, die an den Verbundfaden zu einer Mischfarbe oder einer Mehrfarbigkeit flhrt.
[0004] Um den rasch wechselnden Modetrends und damit den sich stédndig &ndernden Anforderungen an Teppich-
garnen gerecht zu werden, besteht in Praxis der Wunsch, derartige Verbundfaden mit hoher Flexibilitét herstellen zu
kénnen. Hierbei sind zudem mdglichst gleichmaRige physikalische Eigen-Schaften an den Einzelfadden zu realisieren,
so dass der Verbundfaden Uber eine hohe Qualitat verflgt.

[0005] Daher ist es Aufgabe der Erfindung, die gattungsgemafRe Vorrichtung zum Verwirbeln mehrerer Einzelfaden
eines Verbundfadens derart weiterzubilden, dass der Verbundfaden mit einem noch gréReren Farbspektrum herstellbar
wird.

[0006] Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, die gattungsgemafe Vorrichtung derart auszubilden, dass eine
schonende Fadenbehandlung madglich ist.

[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst, dass den Verwirbelungsdiisen an dem Trager zumindest
ein Fadenfuhrer derart zugeordnet ist, dass die Einzelfdden wahlweise in den Verwirbelungsdiisen und / oder in dem
Fadenfihrer fihrbar sind.

[0008] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und Merkmalskombinationen der jeweiligen
Unteranspriiche definiert.

[0009] Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass die Einzelfaden in dem Schmelzspinnprozess bevorzugt im
Verbund am Umfang von Galetten gefiihrt werden, bevor sie gemeinsam zum Krauseln in die Texturierdiise gelangen.
Durch den am Trager gehaltenen Fadenflhrer ist es daher mdglich, die Einzelfaden im Verbund gemeinschaftlich ohne
eine Verwirbelung zur Krauselung zu filhren. Alternativ besteht jedoch auch die Méglichkeit, alle oder einzelne der
Einzelfaden auf die Verwirbelungsdiisen zu verteilen, um weitere Farbeffekte zu erhalten. Wesentlich hierbei ist, dass
die in dem Fadenfihrer gefiihrten Einzelfaden ohne eine Auslenkung im Fadenlauf zwischen einer Galette und einer
Texturierdise gefiihrt werden kdnnen.

[0010] Um beider Verwirbelung der Einzelfaden mdglichst an jedem der Einzelfaden gleiche Fiihrungseigenschaften
zu erhalten, ist die Weiterbildung der Erfindung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher der Fadenfiihrer mit einem konstanten
Abstand zu den Verwirbelungsdiisen an dem Trager gehalten ist. Damit kann an jedem der Einzelfaden eine gleichgroRe
Auslenkung im Fadenlauf erzeugt werden.

[0011] Diese MaRBnahme lasst sich noch dadurch verbessern, indem die Verwirbelungsdiisen einen Teilkreis um den
Fadenfuhrer bilden und bei welchem die Verwirbelungsdiisen mit gleichmaRiger Teilung auf dem Teilkreis angeordnet
sind. Hiermit Iasst sich insbesondere die Reproduzierbarkeit bestimmter durch die Verwirbelung der Einzelfaden er-
zeugter Mischeffekte gewahrleisten. Neben einer identischen Auslenkung der Einzelfaden kénnen auch das Zusam-
menfihren der Einzelfdden beim Einlauf in einer Texturierdliise vergleichmafRigt werden.

[0012] Zur sicheren Fihrung der nicht verwirbelten Einzelfaden ist des Weiteren vorgesehen, dass der Fadenfihrer
durch einen U-férmigen Fihrungskérper gebildet ist, welcher an einem Nutgrund einer den Trager stirnseitig durchdrin-
genden Fuhrungsnut angeordnet ist. Der am Trager gehaltene Flihrungskdrper ist durch entsprechende Materialwahl
besonders geeignet, um bei Kontakt der Einzelfaden nicht zu verschleilen. Zudem gewahrleiste die an dem Trager
ausgebildete Fuhrungsnut selbst bei kontaktloser Fiihrung eine Trennung zwischen den Einzelfaden bei einer Teilse-
parierung des Verbundfadens.

[0013] Damit die Einzelfaden mit mdglichst geringen Auslenkwinkeln durch die Verwirbelungsdiisen fihrbar sind, ist
die erfindungsgemafe Weiterbildung besonders vorteilhaft, bei welcher zumindest einer der Verwirbelungsdisen durch
einen Einsatzkorper gebildet ist, der in einer Aufnahmedffnung des Tragers gehalten ist. Somit kénnen die Verwirbe-
lungsdiisen mit geringer Teilung an dem Trager gehalten werden.

[0014] Zur Verbesserung der Handhabung bei Prozessbeginn ist die Weiterbildung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher
der Trager plattenférmig ausgebildet ist und einen zu einer Stirnseite oder zu der Fiihrungsnut hin offenen Einlegeschlitz
aufweist, der seitlich in die Aufnahmed&ffnung miindet, wobei die Aufnahmeéffnung und der Einlegschlitz den Trager von
einer Oberseite bis zu einer Unterseite durchdringen. Der Einlegeschlitz kann dabei den Trager an beliebiger Stelle und
mit beliebigem Verlauf durchdringen, so dass eine Fadenflihrung bei Prozessbeginn mit einer Saugpistole mdglich ist.
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[0015] Zur Druckluftversorgung der Verwirbelungsdiise istinnerhalb des Tragers eine Zulaufbohrung ausgebildet, die
sich zwischen der Aufnahmedéffnung und einem an einer abgewandten Stirnseite des Tragers ausgebildeten Druckluft-
anschluss erstreckt. Somit I8sst sich der Einsatzkorper vorteilhaft mit dem Druckluftanschluss und dem Einlegschlitz
kombinieren.

[0016] Um die Verwirbelungsduisen individuell mit méglichst geringer Teilung betreiben zu kénnen, ist des Weiteren
vorgesehen, dass der Trager zu jeder Verwirbelungsdiise separate Aufnahmedéffnungen, separate Einlegeschlitze und
separate Zulaufkanale mit separaten Druckluftanschlissen aufweist. Damit ist jede Verwirbelungsdiise unabhéngig
voneinander mit einem Druckluftstrom zu beaufschlagen.

[0017] Zur Gewahrleistung hoher Standzeiten ist der Einsatzkdrper vorzugsweise aus einem verschleil3festen Material
gebildet, wobei zur Flihrung eines der Einzelfaden der Einsatzk&rper einen durchgehenden Fiihrungskanal aufweist,
der Uber einen Langsschlitz mit dem Einlegschlitz im Trager und iber einen Querschlitz mit dem Zulaufkanal im Trager
verbunden ist. Damit Iasst sich einerseits der Faden in einfacher Art und Weise in den Fihrungskanal einfiihren. In
Betrieb l&sst sich Gber den Querschlitz ein kontinuierlicher Druckluftstrom quer zum Fihrungskanal zum Verwirbeln des
Einzelfadens erzeugen.

[0018] In Abhangigkeit von dem jeweiligen Schmelzspinnverfahren ist es méglich, mehrere Verbundfaden gleichzeitig
oder separat nacheinander am Umfang von Galetten anzulegen. Bei einer sogenannten selektiven Fadenfiihrung ist
die Weiterbildung der Erfindung besonders vorteilhaft, bei welcher der Trager einen auskragenden Tragerarm aufweist,
der zum Fadenflhrer einen mit Abstand gegentiiberliegenden Hilfsfadenfiihrer aufweist, durch welchen beim Anlegen
die Faden zwischengeparkt flhrbar sind. Somit wird das Einfadeln der Faden bei Prozessbeginn wesentlich erleichtert
und die erfindungsgemafie Vorrichtung ist unabhangig vom Schmelzspinnverfahren geeignet, um die mehreren parallel
nebeneinander mehrere Verbundfadden zu behandeln.

[0019] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Verwirbeln mehrerer Einzelfadden eines Verbundfadens wird nachfol-
gend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels ndher beschrieben.

[0020] Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch ein Ausflihrungsbeispiel der erfindungsgemafien Vorrichtung in einem Schmelz-
spinnprozess zur Herstellung von gekrauselten Garnen

Fig. 2 schematisch eine Draufsicht eines Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgeméafien Vorrichtung
zum Verwirbeln mehrerer Einzelfaden

Fig. 3 schematisch eine Seitenansicht des Ausfliihrungsbeispiels aus Fig. 2

Fig. 4.1 und Fig. 4.2  schematisch mehrere Querschnittsansichten des Ausfiihrungsbeispiels aus Fig. 2

Fig. 5 schematisch eine Draufsicht eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgemafien Vor-

richtung zum Verwirbeln von Einzelfaden

[0021] InderFig. 1istschematisch ein Schmelzspinnprozess zur Herstellung von einem gekrauselten Garn dargestellt,
in welcher die erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Verwirbeln mehrerer Einzelfaden eingesetzt ist. Der Schmelzspinn-
prozess weist eine Spinneinrichtung 1 auf, die mit mehreren Schmelzeerzeugern, hier nicht dargestellt, verbunden ist.
Die Spinneinrichtung 1 besitzt einen beheizten Spinnbalken 2, welcher mehrere Spinndlsen 3.1 bis 3.3 nebeneinander
tragt. Die Spinndisen 3.1 bis 3.3 besitzen auf ihren Unterseiten jeweils eine Vielzahl von Diisenbohrungen, durch welche
die Spinndisen 3.1 bis 3.3 jeweils eine Filamentschar aus einer Polymerschmelze extrudieren. Unterhalb der Spinn-
einrichtung 1 ist eine Kuhleinrichtung 4 vorgesehen, durch welche die extrudierten Filamente gekiihlt werden. Nach
Abkuhlung der Filamente werden diese jeweils zu einem Einzelfaden 6.1 bis 6.3 durch die Fadenfiihrer 5 zusammen-
geflhrt.

[0022] Um die Einzelfaden 6.1 bis 6.3 von den Spinndiisen 3.1 bis 3.3 abzuziehen, ist eine Galettenstreckvorrichtung
9 vorgesehen, die mehrere angetriebene Galetten 9.1 aufweist. Die Einzelfaden 6.1 bis 6.3 werden zuvor durch eine
Vorverwirbelungsvorrichtung 8 durch mehrere Vorverwirbelungsdiisen 8.1 bis 8.3 einzeln verwirbelt. Am Umfang der
Galetten 9.1 der Galettenstreckvorrichtung 9 werden die Einzelfdden 6.1 bis 6.3 zu einem Verbundfaden zusammen-
geflihrt und mit mehreren Umschlingungen am Umfang der Galetten 9.1 der Galettenstreckvorrichtung 9 gefiihrt.
[0023] Nach dem Abziehen und Verstrecken der Einzelfaden 6.1, 6.2 und 6.3 durch die Galettenstreckvorrichtung 9
werden die Einzelfaden 6.1, 6.2 und 6.3 unmittelbar vor einer Krduselung durch eine Krauselvorrichtung 11 wahlweise
separiert und verwirbelt. Hierzu ist die erfindungsgemafe Verwirbelungsvorrichtung 10 in Fadenlauf zwischen der Ga-
lettenstreckvorrichtung 9 und der Krauselvorrichtung 11 angeordnet. Die Verwirbelungsvorrichtung 10 enthalt mehrere
Verwirbelungsdisen, die nachfolgend noch naher beschrieben sind.

[0024] Die Krauselvorrichtung 11 istin diesem Ausfiihrungsbeispiel durch eine Stauchkammerkrauseleinrichtung aus-
gebildet, die eine Férderdiisen und eine Stauchkammer aufweist. Dabei werden die Einzelfaden 6.1, 6.2 und 6.3 ge-
meinsam durch ein heilles Férdermedium zu einem Fadenstopfen 16 aufgestaucht. Der Fadenstopfen 16 wird anschlie-
Rend am Umfang einer Kiihltrommel 12 gekuhlt und zu dem Verbundfaden 7 aufgel®st.

[0025] Der gekrauselte Verbundfaden 7 wird anschliefend durch eine Abzugsgaletteneinheit 13 vom Umfang der
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Kuhltrommel 12 abgezogen, wobei sich der Fadenstopfen 16 auflést. Nach einer Nachbehandlung in einer Nachverwir-
belungsvorrichtung 14 wird der Verbundfaden durch eine Aufwickelvorrichtung 15 zu einer Spule 17 gewickelt. Der auf
der Spule 17 gewickelte Verbundfaden stellt somit ein gekrauseltes Teppichgarn dar, das unmittelbar zur Herstellung
von Teppichen genutzt werden kann. Zur Herstellung von Teppichen weisen derartige Teppichgarne ein vorbestimmtes
visuelles Erscheinungsbild auf, das durch die Farben der Einzelfaden geprégt ist. Diese visuellen Erscheinungsformen
des Verbundfadens werden dabei im Wesentlichen durch die Verwirbelung der Einzelfaden unmittelbar vor der Krau-
selung erreicht. Um diese mit hoher Flexibilitdt vornehmen zu kdnnen, ist nachfolgend ein Ausfihrungsbeispiel der
erfindungsgemaRen Verwirbelungsvorrichtung 10 ndher beschrieben.

[0026] In den Fig. 2, 3, 4.1 und 4.2 ist ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemaflen Vorrichtung in mehreren
Ansichten dargestellt, wie sie beispielsweise in dem in Fig. 1 dargestellten Schmelzespinnprozess als Verwirbelungs-
vorrichtung 10 einsetzbar ware. In Fig. 2 ist eine Draufsicht, in Fig. 3 eine Vorderansicht und in den Fig. 4.1 und 4.2
jeweils eine Querschnittsansicht des Ausfilihrungsbeispiels dargestellt. Insoweit kein ausdricklicher Bezug zu den Fi-
guren gemacht ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fir alle Figuren.

[0027] Das Ausfiihrungsbeispiel weist einen plattenformigen Trager 10.1 auf. Der plattenférmige Trager 10.1 halt
insgesamt drei Verwirbelungsdiisen 10.2, 10.3 und 10.4, die auf einem Teilkreis 10.6 mit gleichmaRiger Winkelteilung
angeordnet sind. Im Zentrum des Teilkreises 10.6 ist ein Fadenfihrer 10.5 an dem Trager 10.1 gehalten. Dem Faden-
fuhrer 10.5 ist eine Fihrungsnut 10.7 zugeordnet, die den Trager 10.1 von einer vorderen Stirnseite 10.8 her durchdringt.
[0028] Den am Trager 10.1 integrierten Verwirbelungsdisen 10.2 bis 10.4 sind mehrere Einlegschlitze 10.10, 10.11
und 10.12 zugeordnet. Die Einlegschlitze 10.10 bis 10.12 durchdringen den Trager 10.1, wobei die Einlegschlitze 10.10
und 10.12 zur vorderen Stirnseite 10.8 des Tragers miinden und wobei der Einlegschlitz 10.11 der Verwirbelungsdiise
10.3 in die Fiihrungsnut 10.7 miindet.

[0029] Der Aufbau der Verwirbelungsdiisen 10.2 bis 10.4 ist identisch ausgefiihrt und wird nachfolgend anhand der
Darstellungen in Fig. 4.1 und 4.2 naher erlautert. In Fig. 4.1 stellt eine Querschnittsansicht der Verwirbelungsdiise 10.2
im Bereich der Druckluftzufiihrung dar und in Fig. 4.2 ist die Querschnittsansicht der Verwirbelungsdiise 10.2 im Bereich
des Einlegeschlitzes 10.10 dargestellt.

[0030] Die Verwirbelungsdiise 10.2 wird durch einen Einsatzkérper 10.22 gebildet, der in einer Aufnahmedffnung
10.25 des Tragers 10.1 gehalten ist. Die Aufnahmedffnung 10.25 und der Einsatzkérper 10.22 erstrecken sich hierbei
von einer Oberseite 10.13 des Tragers 10.1 und einer Unterseite 10.14 des Tragers 10.1.

[0031] In dem Einsatzkorper 10.2 ist vorzugsweise mittig ein Flihrungskanal 10.29 ausgebildet. Der Fiihrungskanal
10.29 durchdringt den Einsatzkérper 10.22 und bildet an der Oberseite 10.13 einen Fadeneinlauf 10.30 und an der
Unterseite 10.14 einen Fadenauslauf 10.31.

[0032] An einer hinteren Stirnseite 10.9 des Tragers 10.1 ist ein Druckluftanschluss 10.15 ausgebildet, der Gber eine
Zulaufbohrung 10.18 mit der Aufnahmed&ffnung 10.25 verbunden ist. Hierbei ist zwischen der Aufnahmed6ffnung 10.25
und im Miindungsende der Zulaufbohrung 10.18 eine Fluidtasehe 10.26 vorgesehen, in die ein Querschlitz 10.24 des
Einsatzkorpers 10.22 miindet. Der Querschlitz 10.24 durchdringt die Wandung des Einsatzkérpers 10.22 und verbindet
den Fihrungskanal 10.29 mit dem Druckluftanschluss 10.15.

[0033] Wie aus der Darstellung in Fig. 4.2 hervorgeht, ist versetzt zu dem Querschlitz 10.24 an Einsatzkérper 10.22
ein Langsschlitz 10.23 ausgebildet. Der Langsschlitz 10.23 durchdringt die Wandung des Einsatzkdrpers 10.22 von der
Oberseite 10.13 bis hin zur Unterseite 10.14 und verbindet den Fiihrungskanal 10.29 mit dem Einlegeschlitz 10.10 am
Trager 10.1. Der Einlegeschlitz 10.10 durchdringt den Trager 10.1 von einer vorderen Stirnseite 10.8 her bis hin zur
Aufnahmeéffnung 10.25. Insoweit 1asst sich ein Faden Uber den Einlegschlitz 10.10 und den Langsschlitz 10.23 von
auflen in den Fuhrungskanal 10.29 einfadeln.

[0034] Wie aus der Darstellung in Fig. 2 und 3 hervorgeht, weist der Trager 1 zu jeder Verwirbelungsdiise 10.2 bis
10.4 separate Aufnahmedffnungen 10.25, separate Einlegschlitze 10.10 bis 10.12 und separate Zulaufbohrungen 10.18
bis 10.20 mit separaten Druckluftanschlissen 10.15 bis 10.17 auf. Somit kann jede der am Trager 10 gehaltenen
Verwirbelungsdiisen 10.2 bis 10.4 individuell eingesetzt werden, um Einzelfaden zu verwirbeln. Die Einsatzkérper 10.22
sind hierbei vorzugsweise aus einem verschleilRfesten Material beispielsweise eine Keramik oder ein Hartmetall aus-
gefluhrt und weisen eine zylindrische Form auf.

[0035] Derim Zentrum des Teilkreises 10.6 ausgebildete Fadenfiihrer 5 ist durch einen zylindrischen Fiihrungskérper
10.21 gebildet, der eine U-férmige Offnung im Bereich der Fithrungsnut 10.7 aufweist. Der Fiihrungskérper 10.21 wird
hierbei ebenfalls in einer Aufnahmeéffnung 10.25 des Tragers 10.1 gehalten. Der Fihrungskoérper 10.21 ist ebenfalls
aus einem verschleilfesten Material, beispielsweise einer Keramik oder ein Hartmetall ausgefuhrt.

[0036] Im Betrieb kann das in Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgemafen Vorrichtung in unter-
schiedlicher Art und Weise betrieben werden. So besteht grundsatzlich die Mdglichkeit, eine Anzahl von drei Einzelfaden
separat in den drei Verwirbelungsdisen 10.2, 10.3 und 10.4 zu verwirbeln. Durch die geometrische Anordnung der
Verwirbelungsdisen 10.2, 10.3 und 10.4 auf einem Teilkreis mit gleichgroRer Teilung, wird jeder Einzelfaden aus einer
zentralen Fuhrungsposition gleichmaRig ausgelenkt. Die zentrale Fiihrungsposition wird hierbei im wesentlichen durch
den Verbundfaden bestimmt, der aus den Einzelfaden gemeinschaftlich gebildet ist und vor Einlauf am Umfang einer
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Galette gefiihrt wird.

[0037] Fir den Fall, dass die Einzelfaden ohne eine Verwirbelung der Krauselung zugefihrt werden sollen, werden
alle Einzelfaden gemeinschaftlich in dem Fadenfiihrer 10.5 geflhrt. In dieser Betriebssituation kann der Verbundfaden
ohne Auslenkung im geraden Fadenlauf den Trager 10.1 passieren und in die Krauseleinrichtung eintauchen.

[0038] Fir den Fall, dass nur einzeln Einzelfdden vor der Krduselung eine Verwirbelung erhalten, werden die nicht
verwirbelten Einzelfaden in dem Fadenfihrer 10.5 geflihrt. Der oder die Einzelfaden, die verwirbelt werden, werden
durch eine oder mehrere der Verwirbelungsdiisen 10.2 bis 10.4 gefiihrt. Neben der rein geometrischen Trennung in der
Fadenfuhrung kann die Farbgebung des Verbundfadens noch dadurch beeinflusst werden, indem an jeder Verwirbe-
lungsdiise 10.2 bis 10.4 der zugefiihrte Druckluftstrom in seiner Hohe und in seiner RegemaRigkeit gedndert wird. So
kénnen Druckschwankungen oder auch pulsierende Druckluftstrome genutzt werden, um besondere Farbeffekte in dem
Verbundfaden zu erzeugen. Insoweit bietet die erfindungsgemafe Vorrichtung zum Verwirbeln von Einzelfaden eines
Verbundfadens eine sehr hohe Flexibilitdt in der Ausflihrung der Verwirbelungen.

[0039] Beidem in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die Anzahl der Verwirbelungsdiisen und die Anzahl
der Fadenfiihrer an dem Trager 10.1 beispielhaft. So lassen sich auch mehr als drei Verwirbelungsduisen in gleicher Art
und Weise in dem Trager 10.1 integrieren. Dartiber hinaus kénnen bei gréRerer Anzahl von Einzelfaden auch mehrere
Fadenfihrer an dem Trager 10.1 vorgesehen sein.

[0040] Andieser Stelle seiausdriicklich erwahnt, dass die konstruktive Ausbildung und die Verlaufe der Einlegeschlitze
10.10 bis 10.12 beispielhaft sind. Wesentlich hierbei ist, dass die Fadenschar der Einzelfaden mittels einer Saugpistole
gemeinsam in die Verwirbelungsdiisen 10.2 bis 10.4 anlegbar sind.

[0041] In der Fig. 5 ist ein weiteres Ausfluihrungsbeispiel einer erfindungsgemaRen Verwirbelungsvorrichtung in einer
Draufsicht dargestellt. Dieses Ausfiihrungsbeispiel ist im Wesentlichen identisch zu dem vorgehenden Ausfiihrungsbei-
spiel, so dass an dieser Stelle nur die Unterschiede erlautert werden.

[0042] Beidem in Fig. 5 dargestellten Ausfihrungsbeispiel weist der Trager 10.1 an der vorderen Stirnseite 10.8 einen
auskragenden Tragerarm 10.27 auf. Der Tragerarm 10.27 ist L-formig ausgefiihrt und weist einen zum Fadenfiihrer
10.5 gegeniiberliegenden Hilfsfadenfiihrer 10.28 auf. Der Hilfsfadenfiihrer 10.28 ist U-férmig ausgebildet mit einer Off-
nung gegenuberliegend zu dem Fadenfihrer 10.5. Der Hilfsfadenfiihrer 10.28 wird vorzugsweise durch einen Fiihrungs-
einsatz gebildet, der an dem Tragerarm 10.27 gehalten ist.

[0043] Das in Fig. 5 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel ist besonders geeignet, um beim Anlegen der Einzelfaden die
Fadenschar in einer Position zwischengeparkt zu halten. Insbesondere bei derartigen Schmelzspinnprozessen, bei
welchen die Verbundfaden zu mehreren parallel erzeugt werden und bei welchen die Verbundfaden an den Prozess-
aggregaten der Schmelzspinnvorrichtung nacheinander angelegt werden. Somit ist ein unkritisches Zwischenparken
eines Verbundfadens durch den Hilfsfadenfiihrer 10.28 an dem Trager 10.1 mdglich.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verwirbeln mehrerer Einzelfaden (6.1, 6.2, 6.3) eines Verbundfadens (7) in einem Schmelzspinn-
prozess zur Herstellung von gekrauselten Garnen mit mehreren Verwirbelungsdiisen (10.2, 10.3, 10.4), die gemein-
sam an einem Trager (10.1) gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, dass den Verwirbelungsdiisen (10.1, 10.3,
10.4) an dem Trager (10.1) zumindest ein Fadenfiihrer (10.5) derart zugeordnet ist, dass die Faden (6.1, 6.2, 6.3)
wahlweise in den Verwirbelungsdisen (10.1, 10.3, 10.4) und/oder in dem Fadenfiihrer (10.5) fuhrbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Fadenfiihrer (10.5) mit einem konstanten Ab-
stand zu den Verwirbelungsdiisen (10.1, 10.3, 10.4) an dem Trager (10.1) gehalten ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Verwirbelungsdiisen (10.2, 10.3, 10.4)
einen Teilkreis (10.6) um den Fadenflhrer (10.5) bilden und dass die Verwirbelungsdisen (10.1, 10.3, 10.4) mit
gleichmaRiger Teilung auf dem Teilkreis (10.6) angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Fadenfiihrer (10.5) durch
einen U-férmigen Fuhrungskérper (10.21) gebildet ist, welcher an einem Nutengrund einer den Trager (10.1) stirn-
seitig durchdringenden Fiihrungsnut (10.7) angeordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einer der Verwirbe-
lungsdiisen (10.2, 10.3, 10.4) durch einen Einsatzkoérper (10.12) gebildet ist, der in einer Aufnahmedéffnung (10.25)
des Trager (10.1) gehalten ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (10.1) plattenférmig ausgebildet ist und
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einen zu einer Stirnseite (10.8) oder zu der Fihrungsnut (10.7) hin offenen Einlegeschlitz (10.10, 10.11, 10.12)
aufweist, der seitlich in die Aufnahmedffnung (10.25) mindet, wobei die Aufnahmedéffnung (10.25) und der Einle-
geschlitz (10.10, 10.11, 10.12) den Trager (10.1) von einer Oberseite (10.13) bis zu einer Unterseite (10.14) durch-
dringen.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des Tragers (10.1) eine Zulauf-
bohrung (10.18, 10.19, 10.20) ausgebildet ist, die sich zwischen der Aufnahmed&ffnung (10.25) und einem an einer
abgewandten Stirnseite (10.9) des Tragers (10.1) ausgebildete Druckluftanschluss (10.15, 10.16, 10.17) erstreckt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (10.1) zu jeder Ver-
wirbelungsdise (10.2, 10.3, 10.4) separate Aufnahmedffnungen (10.25), separate Einlegeschlitze (10.10, 10.11,
10.12) und separate Zulaufbohrungen (10.18, 10.19, 10.20) mit separaten Druckluftanschlissen (10.15, 10.16,
10.17) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatzkdrper (10.21) aus
einem verschleif’festen Material gebildet ist und dass der Einsatzkorper (10.21) einen durchgehenden Fihrungs-
kanal (10.29) aufweist, der Uber einen Langsschlitz (10.23) mit dem Einlegschlitz (10.10) im Trager (10.1) und Gber
einen Querschlitz (10.24) mit der Zulaufbohrung (10.18) im Trager (10.1) verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (10.1) einen auskragend
Tragerarm (10.27) aufweist, der zum Fadenfiihrer (10.5) einen mit Abstand gegeniiberliegend Hilfsfadenfihrer
(10.28) aufweist, durch welchen bei Anlegen die Faden zwischengeparkt fihrbar sind.
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