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(67) Die Erfindung betrifft einen Wasserbehalter
(100), insbesondere Warmwasserbehalter, an dem we-
nigstens eine Korrosionsschutzanodeneinrichtung (200)
montiert ist, wobei durch die Korrosionsschutzanoden-
einrichtung (200) ein Durchgangskanal (220) gefiihrt ist,
derim montierten Zustand der Korrosionsschutzanoden-
einrichtung vom Inneren des Wasserbehalters nach au-
Ren fuhrt, und wobei der Durchgangskanal durch das

Anodenmaterial gefiihrt ist und als Entliftungskanal zum
Ablassen von Ubriggebliebener Luft aus dem Wasserbe-

halter ausgestaltet ist.

WASSERBEHALTER MIT KORROSIONSSCHUTZANODENEINRICHTUNG
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Wasserbehalter mit
Korrosionsschutzanodeneinrichtung sowie entspre-
chende Korrosionsschutzanodeneinrichtung.

[0002] Bekanntermalen kann als Korrosionsschutza-
node z.B. eine Opferanode eingesetzt werden, welche
ein Stiick unedles Metall ist, das zum Schutz von Funk-
tionsteilen aus anderen Metallen, z.B. Eisen, Stahl,
und/oder Messing, gegen Kontaktkorrosion eingesetzt
wird, wobei das preiswertere Material der Opferanode
selbst zerstort also "geopfert" wird. Damit wird die Funk-
tion korrosionsanfalliger und aufwendig angefertigter
Funktionsteile langer gewahrleistet und kostenaufwen-
dige Neubeschaffung von diesen hinausgeschoben oder
ganz vermieden.

[0003] Kommen Metallbauteile mit Wasser, feuchter
Luft oder einem anderen Elektrolyt in Kontakt, wie z.B.
das Innere eines Wasserbehélters insbesondere mit
Wasser, so greift z. B. der im Wasser geldste Sauerstoff
das Metall an (Oxidation); es bildet sich eine galvanische
Zelle. Dabei werden dem Metall Elektronen entzogen
und die positiv geladenen lonen gehen in die Lésung
Uber, das Metall korrodiert. Um dies zu verhindern, wird
zum kathodischen Korrosionsschutz Korrosionsschutz-
anoden, wie z.B. Opferanoden oder Fremdstromanoden,
eingesetzt.

[0004] Damit eine Opferanode ihren Zweck erfillen
kann, muss sie in der Spannungsreihe negativer (z.B.
Magnesium oder Zink) als das zu schiitzende Metall sein.
[0005] Das zu schiitzende Metall wird mit der Opfera-
node leitend verbunden. Es entsteht ein Primarelement,
welches also nach der Entladung nicht wieder neu auf-
geladen werden kann, und bei bei dem das zu schiitzen-
de Metall als Kathode und das unedlere Metall als Anode
fungiert, Dabei fliet ein Strom in Richtung des zu schiit-
zenden Metalls. Statt diesem gibt das unedlere Opfera-
noden-Metall seine Elektronen an den Sauerstoff ab,
wird oxidiert und geht in Losung. Das Wasser ist in die-
sem Lokalelement der Elektrolyt, der den Transport der
geladenen Teilchen ermdglicht und so den Stromkreis
schlielt. Die Opferanode wird somit mit der Zeit ver-
braucht und muss erneuert werden.

[0006] Auch bei Wasserbehaltern, nachfolgend auch
als Wasserkessel bezeichnet, findet ein solcher Korrosi-
onsschutz haufig Anwendung, insbesondere bei Was-
serbehaltern, die verzinkte Boiler oder emaillierte Warm-
wasserspeicher mit aus Stahl gefertigten Grundkdrpern
umfassen. Denn bei einem Wasserbehalter mit Zink{-
berzug, insbesondere im Innern des Wasserbehalters,
16st sich dieser ohne Opferanode mit der Zeit im Wasser
auf. Auch bei emaillierten Wasserbehaltern sind Opfer-
anoden erforderlich, da es bis zum heutigen Tag kein
Verfahren gibt, welches eine dauerhaft zu 100 % fehler-
freie Innenemaillierung eines Behalters, gewahrleisten
kann. Um eine nachfolgende Durchrostung des Wasser-
behalters zu vermeiden, wird eine Opferanode, z.B. aus
Magnesium an der Behéalterinnenwand angeschraubt
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bzw. eingefiihrt und nachfolgend dichtend einge-
schraubt. Dafiir werden haufig Stab- oder Kettenanoden
verwendet. Letztere kommen zum Einsatz, wenn die kon-
struktiven Gegebenheiten (z.B. Bauhthe oberhalb der
Einfihroéffnung) fur das Einflihren einer Stabanode nicht
ausreichen. Die in L6sung gehenden Magnesium-lonen
sind als gesundheitlich unbedenklich einzustufen, auch
wenn das Wasser zur Speisenzubereitung verwendet
wird. Opferanoden sind je nach Anwendung und értlichen
Gegebenheiten regelmafRig auf Verschleil? (Abnahme
der Materialstarke) zu untersuchen und nétigenfalls aus-
zutauschen.

[0007] Eine wartungsfreiere Variante von Korrosions-
schutzanoden sind Fremdstromanoden, die mit einer
Gleichstromquelle verbunden werden und permanenten
Korrosionsschutz bieten. Durch das Anlegen einer dem
Elektrodenpotential entgegengesetzt gepolten elektri-
schen Spannung zwischen dem korrosionsgefahrdeten
Material und der Fremdstromanode kann der korrosive
Materialabtrag wirksam unterbunden werden. Im Gegen-
satz zu einer Opferanode findet bei diesem Verfahren an
der Anode kein Materialabtrag statt.

[0008] Alle diese Korrosionsschutzanoden werden (b-
licherweise von auRen zugénglich an den Wasserbehal-
ter montiert und reichen mit deren Anodenmaterial in das
Innere des Wasserbehalters.

[0009] Ferner ist herkdbmmlicherweise ein Entlee-
rungsventil und/oder ein Entliftungsventil an den Was-
serbehdltern vorgesehen. Die Entleerungsventile sind
meistens auf der niedrigsten Stelle des Wasserbehalters
angebracht und dienen zur Teilentleerung oder vollstan-
digen Entleerung des Behalters, um Ihn zu reinigen oder
auch die Korrosionsschutzanode auszutauschen. Entlif-
tungsventile sind herkdmmlicherweise an einer héheren
Stelle des Wasserbehalters angebracht, um tbrig geblie-
bene Luft in dem Wasserbehélter abzulassen, da auch
das Vorhandensein eines Luftkissens die Korrosionsbil-
dung férdert.

[0010] Folglich sind Wasserbehalter in der Regel mit
mehreren Montagezugangen von auf3en versehen, tiber
welche die Korrosionsschutzanoden sowie die Entlee-
rungsventile und/oder Entliftungsventilan dem Wasser-
behélter montiert bzw. installiert werden. Neben dem
Montageaufwand und der hierzu jeweils benétigten Mon-
tagekomponenten entstehen tiber diese Montagezugéan-
ge jedoch insbesondere im Fall von Warmwasserbehal-
ter zusatzliche Warmebriicken, so dass darlber hinaus
unerwiinschte Warmeverluste die Folge sind.

[0011] Aufgabe der Erfindungistes, insbesondere vor-
stehende Problematiken effektiv zu reduzieren. Die L6-
sung gemaf der Erfindung ist durch einen Wasserbehal-
ter sowie durch eine Korrosionsschutzanodeneinrich-
tung mit den jeweiligen Merkmalen gemaR anhangender
unabhangiger Anspriiche gegeben. Bevorzugte Weiter-
bildungen sind Gegenstad der Unteranspriiche.

[0012] DemgemalR sieht die Erfindung eine Korrosi-
onsschutzanodeneinrichtung bzw. einen Wasserbehal-
ter, insbesondere Warmwasserbehalter, mit wenigstens
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einer daran montierten Korrosionsschutzanodeneinrich-
tung vor, wobei durch die Korrosionsschutzanodenein-
richtung ein Durchgangskanal gefiihrt ist, der im mon-
tierten Zustand der Korrosionsschutzanodeneinrichtung
vom Inneren des Wasserbehalters nach auRRen fihrt.
[0013] Durch Kombination eines Durchgangskanals
und einer Korrosionsschutzanode innerhalb einer ge-
meinsamen Korrosionsschutzanodeneinrichtung, ge-
mafl bevorzugter Weiterbildung insbesondere ein-
schlieflich mit einem, mit dem Durchgangskanal in Ver-
bindung stehenden Ventil, kann die Korrosionsschutza-
node zusammen mit einer Entleerungs und/oder EntlUf-
tungseinrichtung Uber ein und denselben Montagezu-
gang am Wasserbehalter Halterungseinrichtung ange-
bracht sein bzw. werden. Ist durch eine, an der Korrosi-
onsschutzanodeneinrichtung ausgebildete
Halterungseinrichtung eine mit dem Durchgangskanal in
Verbindung stehende Durchgangséffnung ausgebildet,
kann darlber insbesondere eine schlauch- oder rohrar-
tige Leitung oder auch ein Ventil auf einfache Weise ein-
gelassen sein bzw. werden. Die Halterungseinrichtung
kann folglich gleichzeitig die zusatzliche Funktion einer
Muffe ibernehmen.

[0014] Die Erfindung eréffnet somit die vorteilhafte
Moglichkeit, die Zahl von am Wasserbehalter vorhanden
Warmebriicken und auch die benétigten Montagekom-
ponenten zu reduzieren.

[0015] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die

Zeichnung.

[0016] In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1  skizzenhaft eine zweckmaRige Ausfiihrungs-
form einer Korrosionsschutzanodeneinrich-
tung gemaR der Erfindung;

Fig. 2  skizzenhaft einen Wasserbehalter mit einer
Korrosionsschutzanodeneinrichtung  geman
der Erfindung; und

Fig. 3  skizzenhaft einen vergroRerten Ausschnitt der
an den Wasserbehalter montierten Korrosions-
schutzanodeneinrichtung nach Fig. 2.

[0017] Nachfolgend wird zur Beschreibung von Aus-

fuhrungsbeispielen auf die Figuren Bezug genommen.

[0018] Fig. 1 zeigt skizzenhaft eine zweckmaRige Aus-
fuhrungsform einer Korrosionsschutzanodeneinrichtung
200 gemaf der Erfindung. Wie der Fig. 1 zu entnehmen,
besitzt diese einen Durchgangskanal 220, der ausgerich-
tet ist, im montierten Zustand der Korrosionsschutzano-
deneinrichtung an einem Wasserbehalter vom Inneren
des Wasserbehalters nach auRen zu fihren. Eine bei-
spielhaft an einen Wasserbehalter 100 montierte Korro-
sionsschutzanodeneinrichtung 200 bzw. ein Wasserbe-
halter 100 mit einer Korrosionsschutzanodeneinrichtung
200 gemaR der Erfindung, ist insbesondere der Fig. 2 zu
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entnehmen. Der in Fig. 2 zu sehende Wasserbehalter
besitzt ferner zwei Zufiihr-/Entnahmestellen 150, Giber
welche Wasser zugefiihrt oder auch entnommen werden
kann. Je nachdem, ob es sich um ein Kalt- oder Warm-
wasserspeicher handelt, sind ist Zuflihrstelle im unteren
Bereich und die Entnahmestelle im oberen Bereich an-
geordnet oder umgekehrt. In jedem Fall sind jedoch aus
Griinden der Ubersichtlichkeit jegliche méglichen Heiz-
oder Kuhlvorrichtungen, wie z.B. auch Warmetauscher-
einrichtungen, im Innern des Wasserbehalters nicht dar-
gestellt. Fig. 3 wiederum zeigt skizzenhaft einen vergro-
Rerten Ausschnitt der an den Wasserbehalter nach Fig.
2 montierten Korrosionsschutzanodeneinrichtung.
[0019] Die Korrosionsschutzanodeneinrichtung be-
sitzt zweckmaRig eine Halterungseinrichtung 230 zur
Montage am Wasserbehalter. In der Halterungseinrich-
tung 230 ist ferner eine mit dem Durchgangskanal in Ver-
bindung stehende Durchgangséffnung 240 zum Einlas-
sen eines Ventils 250, eines in den Figuren nicht darge-
stellten Hahns oder einer gleichermalien in den Figuren
nicht dargestellten schlauch- oder rohrartigen Leitung
ausgebildet. Beiden in den Figuren beispielhaft skizzier-
ten Ausfiuihrungsformen ist in der Halterungseinrichtung
230 bereits ein Ventil 250 eingelassen. Anstelle des Ven-
tils 250 kann jedoch auch eine schlauch- oder rohrartige
Leitung eingelassen werden oder sein, an welcher dann
z.B. auch ein vom Wasserbehélter entfernt angeordneter
Hahn oder angeordnetes Ventil befestigbar ist.

[0020] Wie den Figuren zu entnehmen, umfasst die
Korrosionsschutzanodeneinrichtung 230 ein Anoden-
material 210, welches an der Halterungseinrichtung 230
befestigtist und von der dargestellten Halterungseinrich-
tung 230 insbesondere austauschbar aufgenommen ist
oder werden kann. Dies Befestigung kann z.B. auch
durch Verschrauben oder verkleben erfolgen. Es sei dar-
auf hingewiesen, dass auch alternativ ausgestaltete Hal-
terungen im Rahmen der Erfindung zum Einsatz kom-
men koénnen.

[0021] Bei den dargestellten Ausfiihrungsformen ist
ferner der Durchgangskanal 220 durch das Anodenma-
terial 210 gefiihrt. Je nach Art der Halterung kann der
Durchgangskanal jedoch auch am Anodenmaterial seit-
lich vorbeigefiihrt sein.

[0022] Die Halterungseinrichtung 230 kann insbeson-
dere eine Schraubverbindungseinrichtung sein und/oder
die Durchgangsoéffnung 240 der Halterungseinrichtung
230 ist zweckmaRig eine Bohrung mit eingeschnittenem
Innengewinde.

[0023] In eine Bohrung mit eingeschnittenem Innen-
gewinde kann beispielsweise das Ventil 250 (oder alter-
nativ auch ein Hahn) mit einem an einem Ende komple-
mentar hierzu ausgebildeten Auflengewinde auf einfa-
che Weise eingeschraubt werden oder bereits sein, so
dass auf handelsubliche Ventile oder auch Hahne im
Rahmen der Erfindung zur Anwendung kommen kénnen.
Am Einsetz- oder Einschraubbereich des Ventils oder
auch Hahnes an bzw. in der Halterungseinrichtung 230
kann zuséatzlich zwischen beiden zur verbesserten Ab-
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dichtung eine Dichtungsscheibe 260 zur beidseitigen An-
lage eingeklemmt werden bzw. sein.

[0024] Die in Halterungseinrichtung 230 mit dem ins-
besondere austauschbar aufgenommen Anodenmateri-
al und dem eingesetzten Ventil, Hahn oder einer einge-
setzten schlauch- oder rohrartigen Leitung fungiert somit
in besonders bevorzugter Weise als eine Art Muffe zur
im Wesentlichen unterbrechungsfreien Verbindung des
Anodenmaterials 210, insbesondere des Durchgangska-
nals 220, und dem eingesetzten Ventil, Hahn oder einer
eingesetzten Leitung.

[0025] Die Halterungseinrichtung 230 besitzt dariiber
hinaus zweckmaRig ein mit einem AuRengewinde 235
versehenes Montageende, welches in einem Montage-
zugang 160 des Wasserbehélters 100 einsetzbar und
also dort insbesondere zweckmaRig einschraubbar ist.
Auch dort kann zur weiteren verbesserten Abdichtung
ein Dichtungsmaterial (in den Figuren nicht dargestellt)
zwischen Halterungseinrichtung 200 und Wasserbehal-
ter 100 angeordnet und bevorzugt eingeklemmt sein.
[0026] Das in den Figuren skizzierte Anodenmaterial
bildet insbesondere eine Opferanode, z.B. eine Magne-
siumanode aus. Alternativ kann jedoch auch eine Fremd-
stromanode im Rahmen der Erfindung zum Einsatz kom-
men. Das elektrisch leitfahige Verbindungskabel zum(r)
fur die Spannungsversorgung notwendigen Netz-
teil/Stromquelle ist hierbeiin einer weiteren bevorzugten,
jedoch aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargesteliten
Ausfiihrung zusatzlich durch die Halterungseinrichtung
geflhrt, wobei zu metallischen Teilen des Wasserbehél-
ters eine elektrische Isolierung vorgesehen ist. Der ne-
gative Pol des Netzteils bzw. der Stromquelle kann dann
mit dem zu schiitzenden Metall und der positive Pol mit
der Fremdstromanode verbunden werden bzw. sein.
[0027] Wie bereits einleitend beschrieben, finden Kor-
rosionsschutzanoden, wie insbesondere Magnesiuma-
noden in allen méglichen Wasserbehaltern, bei denen
der Korrosionsschutz bestehen sollte, Anwendung. So
eine Korrosion findet beispielsweise durch unglinstige
PH Werte von der Wasserzusammensetzung, oder elek-
trochemischen Reaktionen statt.

[0028] Da ein als Warmwasserspeicher ausgebildeter
Wasserbehalter oben am heillesten ist sind auch dort
die Warmeverluste am meisten. Mit dem Gegenstand
der Erfindung und also durch die erfindungsgemale
Kombination einer Korrosionsschutzanode mit einem z.
B. als Entliftungskanal genutzten Durchgangskanal und
einer folglich zweckmaRig im oberen Bereich eines
Warmwasserbehalters montierten Korrosionsschutza-
nodeneinrichtung kann somit insbesondere eine zusatz-
liche Muffe sowie ein Montagezugang eingespart wer-
den, anstatt jeweils eine Muffe und einen Montagezu-
gang fur die Korrosionsschutzanode und fiir das Entlif-
tungsventil vorzusehen. Dies ddmmt zusatzlich den War-
meverlust eines Warmwasserbehélters ein. Das Ventil,
der Hahn oder auch die weitere Leitung sind somit quasi
am Kopfteil der Korrosionsanode angebracht (vgl. auch
Fig. 2).

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0029] Ein als Entleerungskanal genutzter Durch-
gangskanal ist folglich zweckm&Rig im unteren Bereich
eines Wasserbehalters montiert und also insbesondere
unter Verwendung einer Korrosionsschutzanodenein-
richtung gemaR Erfindung. In diesem Fall "steht das An-
odenmaterial somit zweckmaRig quasi auf dem Kopf".
[0030] Die Erfindung bietet folglich flexible Einsatz-
moglichkeiten bei fast jeder, insbesondere neuen oder
erweiterungsfahigen, Wasserbehalter-Anlage.

[0031] Méogliche Einsatzgebiete sind z.B. zur Energie-
Uberschuss- und Warmwasserspeicherung ausgebilde-
te Wasserbehalter bzw. Wasserbehalter-Anlagen. Als
Beispiele kdnnen genannt werden: Brauchwasseraufbe-
reitung durch Solaranlagen, Ol-Gas- Festbrennstoffkes-
sel, wasserfiuhrende Kaminofen, Elektrostabe, Block-
heizkraftwerke, Fernwarme und vielen weiteren Energie-
tragern. Auch eine Nutzung in Kombination mit (anderen)
Pufferspeichern liegt im Rahmen der Erfindung.

[0032] SosindinderRegelalle heutigen beschichteten
(emaillierten) oder Edelstahl Wasserbehalter, insbeson-
dere Warmwasserspeicher mit einer oder mehreren Kor-
rosionsschutzanoden, insbesondere Magnesiumano-
den, fir zusatzlichen Korrosionsschutz, ausgestattet.
Auch die Uibrig gebliebene Luftin dem Warmwasserspei-
cher muss Uber ein Entliftungsventil abgelassen wer-
den. Deshalb haben in der Regel alle heutigen Trink-,
Brauch- und/oder Warmwasserspeicher wenigstens
zwei Montagezugange einschl. Rohréffnungen im obe-
ren Bereich, z.B. am Deckel. Unter Anwendung der Er-
findung kénnen folglich stets zwei solcher Montagezu-
gange einschl. Rohréffnungen auf einen bzw. eine redu-
ziert werden.

[0033] Zwar ist die Anordnung im oberen Bereich im
Rahmen der Erfindung nicht zwingend, jedoch ist die
Temperatur insbesondere Warmwasserspeicher oben
am heifesten und folglich entstehen von dort auch die
meistens Warmeverluste durch zusatzlich eingebaute
Rohre (als Aus- oder Eingéange).

[0034] Zwar besitzt ein als Entliftungskanal oder als
Entleerungskanal genutzter Durchgangskanal, insbe-
sondere mit einem damit verbundenen Ventil zur Entlif-
tung bzw. Entleerung nicht zuletzt auch auf Grund der
geringen Oberflache an der Halterungseinrichtung und
also auch am Kopf der Korrosionsschutzanode einen in
der Regel geringen Wasserdurchlauf. Es hat sich jedoch
gezeigt, dass dieser ausreichend ist, von dort die lbrig-
gebliebene Luft aus dem Wasserspeicher rauslassen,
oder den bestehenden Wasserdruck durch Entleerung
von ein paar Litern Wasser runterzubringen. In Folge
kann somit auch auf einfache Weise eine Korrosions-
schutzanode zur Wartung herausnehmen oder eine ver-
brauchte gegen eine neue austauschen.

[0035] Selbstverstandlich kann die erfindungsgemalie
Korrosionsschutzeinrichtung je nach Anwendungsgebiet
und/oder vorherrschender Rahmenbedingungen nicht
nur im oberen Bereich eines Wasserbehalters sondern
auch seitlich oder unten, insbesondere am Boden des
Wasserbehalters angeordnet werden bzw. sein. Fiir eine
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vollstdndige Entleerung eines Wasserspeichers kann je-
doch, je nach Volumeninhalt, auch bei einer unten, ins-
besondere am Boden des Wasserbehalters angeordne-
ten Korrosionsschutzeinrichtung aufgrund des in der Re-
gel geringen Wasserdurchlauf eine zusétzliche Entlee-
rungso6ffnung weiterhin zweckmaRig sein. Je nach Aus-
gestaltung der erfindungsgeméafien Korrosionsschutz-
einrichtung kann jedoch auch ein ausreichend héherer
Wasserdurchlauf gewahrleistet sein.

[0036] Mit anderen Worten, ist im Rahmen der Erfin-
dung ein in der Korrosionsschutzeinrichtung integrierter,
als Entleerungskanal vorgesehener Durchgangskanal
meistens auf der niedrigsten Stelle des Warmwasser-
speichers angebracht. Dieser dient zur Teilentleerung
oder vollstandigen Entleerung des Wasserbehdlters. Da
von dort der Wasserbehalter jedoch in der Regel jedoch
nicht entliftet werden kann,_ist auch im Rahmen der Er-
findung eine Korrosionsschutzeinrichtung mit einem in-
tegrierten, als Entliftungskanal vorgesehenen Durch-
gangskanal in der Regel weiterhin im oberen Bereich ei-
nes Wasserbehalters, insbesondere Warmwasserspei-
chers montiert.

Bezugszeichenliste

[0037]

100 Wasserbehalter;

150  Zu-/Entnahmestellen;
160 Montagezugang;

200 Korrosionsschutzanodeneinrichtung;
210  Anodenmaterial;

220  Durchgangskanal;

230 Halterungseinrichtung;
235  AuRengewinde;

240 Durchgangsoffnung;
245  Innengewinde;

250 Ventil;

260 Dichtungsscheibe.
Patentanspriiche

1. Wasserbehalter (100), insbesondere Warmwasser-
behalter, welcher eine Zufuihrstelle (150) zum Zufiih-
ren von Wasser und eine Entnahmestelle (150) zum
Entnehmen aufweist und an dem wenigstens eine
Korrosionsschutzanodeneinrichtung (200) montiert
ist, wobei durch die Korrosionsschutzanodenein-
richtung (200) ein Durchgangskanal (220) gefihrt
ist, derim montierten Zustand der Korrosionsschutz-
anodeneinrichtung vom Inneren des Wasserbehal-
ters nach aulen fiihrt, dadurch gekennzeichnet,
dass der Durchgangskanal durch das Anodenma-
terial gefiihrt ist und als Entliftungskanal zum Ab-
lassen von Ubriggebliebener Luft aus dem Wasser-
behalter ausgestaltet ist.
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2,

Wasserbehalter, die Korrosionsschutzanodenein-
richtung (200) oberen Bereich des Warmwasserbe-
hélters montiert ist.

Wasserbehalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Korrosionsschutzano-
deneinrichtung mittels einer Halterungseinrichtung
(230) am Wasserbehalter montiert ist, wobei in der
Halterungseinrichtung eine mit dem Durchgangska-
nal (220) in Verbindung stehende Durchgangsoff-
nung (240) ausgebildet ist, in welche ein Ventil oder
eine schlauch- oder rohrartige Leitung eingelassen
ist.

Wasserbehalter nach Anspruch 3, wobei die Halte-
rungseinrichtung (230) eine Schraubverbindungs-
einrichtung ist und/oder die Durchgangsoéffnung
(240) eine Bohrung mit eingeschnittenem Innenge-
winde ist.

Korrosionsschutzanodeneinrichtung  (200)  mit
Durchgangskanal (220), wobei der Durchgangska-
nal ausgerichtet ist, im montierten Zustand der Kor-
rosionsschutzanodeneinrichtung an einem Wasser-
behélter (100) vom Inneren des Wasserbehalters
nach aulen zu fiihren und wobei der Durchgangs-
kanal (220) durch das Anodenmaterial (210) gefiihrt
ist und als Entliftungskanal zum Auslassen von lb-
riggebliebener Luft aus dem Wasserbehalter vorge-
sehen ist.

Korrosionsschutzanodeneinrichtung nach  An-
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Kor-
rosionsschutzanodeneinrichtung eine Halterungs-
einrichtung (230) zur Montage am Wasserbehalter
besitzt, wobei in der Halterungseinrichtung eine mit
dem Durchgangskanal in Verbindung stehende
Durchgangsoffnung (240) ausgebildet ist, zum Ein-
lassen eines Ventils (250) oder einer schlauch- oder
rohrartigen Leitung oder in welche bereits ein Ventil
(250) oder eine schlauch- oder rohrartige Leitung
eingelassen ist.

Korrosionsschutzanodeneinrichtung nach  An-
spruch 6, wobei die Halterungseinrichtung (230) ei-
ne Schraubverbindungseinrichtung ist und/oder die
Durchgangséffnung (240) eine Bohrung mit einge-
schnittenem Innengewinde ist.
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