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SCHIENE

(57)  Die Erfindung betrifft eine Klemme (1) zum An-
schlielen einer elektrischen Leitung (25) an eine elektri-
sche Schiene (26), wobei die Klemme (1) einen als ein-
stlickigen Rahmen (2) ausgebildeten Klemmenkorper
zur aufeinander liegenden Aufnahme von Leitung und
Schiene in einem vom Rahmen (2) umschlossenen
Durchgang (4) sowie eine einstlickige Spannschraube
(5) aufweist, wobei die Spannschraube (5) einen Gewin-
deabschnitt (6) und einen Druckkdrperabschnitt (7) auf-
weist, wobei ferner der Rahmen (2) eine Gewindeboh-
rung (8) aufweist, die der Gewindeabschnitt (6) der
Spannschraube (5) durchsetzt, sowie mittels der zustell-
baren Spannschraube (5) tUber deren Druckkdrperab-
schnitt (7) die elektrische Leitung (25) und die elektrische
Schiene (26) gegen den Rahmen (2) spannbar sind.

Bei einer solchen Klemme ist erfindungsgemaf vor-
gesehen, dass der Druckkdrperabschnitt (7), bezogen
auf eine Drehachse (9) der Spannschraube (5), eine gré-
Rere Erstreckung senkrecht zur Drehachse (9) aufweist,
als der Durchmesser der Gewindebohrung (8) im Rah-
men (2), sowie der Durchgang (4) des Rahmens (2) der-
art bemessen ist, dass die Spannschraube (5), vom
Durchgang (4) aus, in die Gewindebohrung (8) ein-
schraubbar und aus der Gewindebohrung (8) vollstandig
in den Durchgang (4) herausschraubbar ist.

Eine solche Klemme ist einfach und kostengiinstig
herstellbar sowie einfach montierbar und weist in ange-
schlossenem Zustand eine optimale Dauerfunktionalitat
auf.

KLEMME ZUM ANSCHLIESSEN EINER ELEKTRISCHEN LEITUNG AN EINE ELEKTRISCHE
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Klemme zum An-
schlielen einer elektrischen Leitung an eine elektrische
Schiene, wobei die Klemme einen als einstiickigen Rah-
men ausgebildeten Klemmenkdrper zur aufeinanderlie-
genden Aufnahme von Leitung und Schiene in einem
vom Rahmen umschlossenen Durchgang sowie eine
einstlickige Spannschraube aufweist, wobei die Spann-
schraube einen Gewindeabschnitt und einen Druckkor-
perabschnitt aufweist, wobeiferner der Rahmen eine Ge-
windebohrung aufweist, die der Gewindeabschnitt der
Spannschraube durchsetzt, sowie mittels der zustellba-
ren Spannschraube Uber deren Druckkérperabschnitt
die elektrische Leitung und die elektrische Schiene ge-
gen den Rahmen spannbar sind.

[0002] Derartige Klemmen sind insbesondere als Ge-
rate- bzw. Direktanschlussklemmen in elektrischen
Schaltanlagen oder Elektrogeraten, wie zum Beispiel fir
Stromschienen, Sicherungsleisten und Sicherungs-
Lastschaltleisten ausgefuihrt. Hierbei umgibt bei der je-
weiligen Klemme der Rahmen einen im Wesentlichen
vierseitig geschlossenen Klemm- bzw. Spannraum, der
an zwei sich gegenuberliegenden Seiten offen ist. In die-
sen Klemm-bzw. Spannraum werden die elektrische Lei-
tung und die elektrische Schiene eingesteckt und mittels
der Spannschraube gegen den Rahmen gespannt. Ein-
gefuhrt werden die elektrische Leitung und die elektri-
sche Schiene in aller Regel von entgegengesetzten Sei-
ten des Klemm- bzw. Spannraums.

[0003] Die elektrischen Leitungen kénnen unter-
schiedlich gestaltet sein, beispielsweise als eindrahtiges
Kabel, das sich liber einen Kreissektor von 90° oder 120°
erstreckt. Die Anordnung von vier Kabeln, die sich Gber
einen Kreiswinkel von jeweils 90° erstrecken, ermdglicht
die Anordnung eines Gesamtkabels, das sich tiber einen
Vollkreis erstreckt. Entsprechend ist eine Vollkreisanord-
nung bei Anordnung von drei Kabeln, die sich jeweils
Uber einen Winkel von 120° erstrecken, mdglich. Die Ka-
bel kdnnen abgesehen hiervon eindrahtig oder mehr-
drahtig gestaltet sein. Die Kabel sind insbesondere aus
Kupfer oder Aluminium gebildet, wobei hierunter auch
Legierungen auf dieser Basis verstanden werden.
[0004] Die jeweils verwendete Schiene ist insbeson-
dere als Lasche ausgebildet. Insbesondere besteht die
Schiene vorzugsweise aus Kupfer oder einer Kupferle-
gierung.

[0005] Eine Klemme der eingangs genannten Art, die
somit die Merkmale des Oberbegriffs des Patentan-
spruchs 1 aufweist, ist aus der DE 76 17 897 U bekannt.
Bei dieser Klemme ist der Druckkorperabschnitt der
Spannschraube halbkugelférmig ausgebildet, wobei der
Durchmesser der Kugel dem Durchmesser des Gewin-
deabschnitts der Spannschraube entspricht. Die Spann-
schraube weist, bezogen auf die Abmessung des vom
Rahmen umschlossenen Durchgangs eine so grof3e axi-
ale Lange auf, dass sie nicht vom Durchgang aus mon-
tiert, somit in die Gewindebohrung im Rahmen einge-
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schraubt werden kann. Dies ist nur von der dem Durch-
gang abgewandten Seite des Rahmens mdglich. Die
halbkugelférmige Ausbildung des Druckkdrperab-
schnitts weist den Nachteil auf, dass der Druckkoérper-
abschnitt nur in seinem zentralen, geringflachigen Front-
abschnitt beim Zustellen der Spannschraube auf die
elektrische Leitung einwirkt und infolge dessen es erfor-
derlich ist, dort sehr hohe Spannkrafte aufzubringen, um
die elektrische Leitung an die elektrische Schiene anzu-
klemmen. Da der Druckkdérperabschnitt halbkugelférmig
ausgebildet ist, und der Kugeldurchmesser dem Auf3en-
durchmesser des Gewindeabschnitts der Spannschrau-
be entspricht, ist es zudem erforderlich, bei dieser Klem-
me den vom Rahmen umschlossenen Durchgang be-
nachbart der Gewindebohrung mit reduziertem Quer-
schnitt auszuflihren, um zu verhindern, dass beim Klem-
men des Kabels dessen seitliche Bereiche ungewtiinscht
beidseitig verpresst werden. Es ist demzufolge eine Pro-
filierung des Durchgangs vorgesehen, mit einem erwei-
terten Durchgangsbereich an der Stelle der Anordnung
der Schiene beziglich der Klemme.

[0006] Aus der DE 299 04 822 U1, DE 44 35 0057 A1
und DE 10 2014 011 558 A1 sind Klemmen zum An-
schlieRen einer elektrischen Leitung an eine elektrische
Schiene bekannt, bei denen die Spannschraube mehr-
teilig ausgebildet ist, somit insbesondere einen ein Bau-
teil darstellenden Gewindeabschnitt und einen ein ande-
res Bauteil darstellenden Druckkdrperabschnitt aufweist.
Bei diesen Klemmen, bei denen die Spannschraube ins-
besondere zweistiickig ausgebildet ist, kann aufgrund
der Zweiteiligkeit der Druckkdrperabschnitt in seiner
Form beliebiger gestaltet werden, insbesondere unter
dem Aspekt einer optimalen Ubertragung der Spannkraft
von der Spannschraube auf die elektrische Leitung. Al-
lerdings ist eine derartige Klemme mit einem erhéhten
Bau- und Montageaufwand verbunden, da einerseits be-
zliglich der Spannschraube zwei Bauteile herzustellen
sind und diese zudem zu montieren sind. Eine derartige
zweiteilige Spannschraube kann gleichfalls nicht vom
Durchgang des Rahmens aus montiert werden. Es wird
Ublicherweise der Gewindeabschnitt in die Gewindeboh-
rung im Rahmen eingeschraubt, so weit, bis der Gewin-
deabschnittder Spannschraube inden vom Rahmen um-
schlossenen Durchgang ragt und dann der Druckkorper-
abschnitt mit dem Gewindeabschnitt verbunden.

[0007] Aufgabe dervorliegenden Erfindungistes, eine
Klemme der eingangs genannten Art so weiterzubilden,
dass diese einfach und kostenguinstig herstellbar sowie
einfach montierbar ist, ferner eine optimale Dauer-Funk-
tionalitat aufweist.

[0008] Geldst wird die Aufgabe durch eine Klemme,
die gemafR den Merkmalen des Patentanspruchs 1 aus-
gebildet ist.

[0009] Bei der erfindungsgemaflen Klemme ist somit
vorgesehen, dass der Druckkdrperabschnitt, bezogen
auf eine Drehachse der Spannschraube, eine gréf3ere
Erstreckung senkrecht zur Drehachse aufweist, als der
Durchmesser der Gewindebohrung im Rahmen, sowie
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der Durchgang des Rahmens derart bemessen ist, dass
die Spannschraube, vom Durchgang aus, in die Gewin-
debohrung einschraubbar und aus der Gewindebohrung
vollstdndig in den Durchgang herausschraubbar ist.
[0010] Die erfindungsgemaflie Klemme verbindet so-
mitdie Vorteile der einstiickigen Spannschraube, die ein-
fach herstellbar ist und aufgrund der Einstiickigkeit keine
eigenstandige Montage zur Bildung der Spannschraube
bendtigt, mit den Vorteilen einer optimalen Klemmbarkeit
von elektrischer Leitung und elektrischer Schiene auf-
grund des Umstands, dass der Druckkdrperabschnitt der
Spannschraube, bezogen auf die Drehachse der Spann-
schraube, eine groRere Erstreckung senkrecht zur Dreh-
achse aufweist, als der Durchmesser der Gewindeboh-
rung im Rahmen. Die Bemessung des Durchgangs des
Rahmens derart, dass die Spannschraube, vom Durch-
gang aus, indie Gewindebohrung einschraubbarund aus
der Gewindebohrung vollstdndig in den Durchgang her-
ausschraubbar ist, ermdéglicht die Montage der Klemme,
indem die Spannschraube nicht von der dem Durchgang
abgewandten Seite des Rahmens in die Gewindeboh-
rung des Rahmens eingeschraubt wird, sondernvon dem
Durchgang ausgehend in die Gewindebohrung im Rah-
men eingeschraubt wird. Das Herausschrauben der
Spannschraube im Falle einer gewiinschten Demontage
der Klemme erfolgt dann entgegengesetzt, somit in den
Durchgang.

[0011] Die einstlckige Ausbildung der Spannschrau-
be, verbunden mit der gegeniiber dem Durchmesser der
Gewindebohrung im Rahmen gréReren Erstreckung des
Druckkorperabschnitts senkrecht zur Drehachse der
Spannschraube gewahrleistet eine optimale Dauer-
Funktionalitat. So kénnen sich im Dauerbetrieb der Klem-
me Teile der Spannschraube nicht zueinander veran-
dern, da die Spannschraube einstlickig ausgebildet ist
und es ist Uberdies die Klemmverbindung deutlich siche-
rer, weil der Druckkorperabschnitt der Spannschraube
Uber einen grofRen Flachenabschnitt auf die elektrische
Leitung einwirkt. Es ergibt sich somit, bei relativ hoher
Spannkraft der Spannschraube, eine relativ groRe Ver-
formung der elektrischen Leitung.

[0012] GemalR einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung ist vorgesehen, dass der Rahmen aus Alumi-
nium oder einer Aluminiumlegierung besteht und/oder
die Spannschraube aus Aluminium oder einer Alumini-
umlegierung besteht. Bei Verwendung von Aluminium
oder einer Aluminiumlegierung fir diese Bauteile kann
eine Klemme mitrelativ geringem Gewicht bei hoher Fes-
tigkeit hergestellt werden.

[0013] Vordem Hintergrund der Problematik einer Bil-
dung einer Oxidschicht bei Verwendung von Aluminium
oder einer Aluminiumlegierung findet vorzugsweise in
den kritischen elektrischen Kontaktbereichen ein Kon-
taktfett zur Sicherstellung einer Sauerstoffdichtigkeit
Verwendung. Ein Kontaktfett zwischen Spannschraube
und elektrischer Leitung vermindert zudem die Reibung
zwischen diesen Bauteilen bei Aufbringen der Spann-
kraft Gber die Spannschraube.
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[0014] Vorzugsweise wird auch der Gewindeabschnitt
der Spannschraube und/oder die Gewindebohrung des
Rahmens gefettet, um so die Gewindereibung zu mini-
mieren, um eine moglichsthohe Spannkraft zu erreichen.
[0015] Vorzugsweise weist der Gewindeabschnitt der
Spannschraube ein Feingewinde auf. Ein solches Fein-
gewinde ermdglicht es, sehr hohe Krafte iber die Spann-
schraube zum Spannen von elektrischer Leitung und
elektrischer Schiene zwischen der Spannschraube und
dem Rahmen aufzubringen, wobei es nicht erforderlich
ist, besonders hohe Stellkrafte zum Drehen der Spann-
schraube aufzubringen. Insbesondere weist das Feinge-
winde eine Steigung auf, die 40 % bis 60 %, insbesondere
50 % eines Regelgewindes nach DIN 13-1: 1999-11 be-
tragt. Vorzugsweise weist die Spannschraube ein Fein-
gewinde M16 mit einer Steigung von 1 mm auf.

[0016] Besonders einfach lasst sich die Spannschrau-
be zum Spannen der elektrischen Leitung und der elek-
trischen Schiene zwischen der Spannschraube und dem
Rahmen betéatigen, wenn die Spannschraube im Bereich
dessen dem Druckkdrperabschnitt abgewandten Endes
eine Aufnahme fiir ein Werkzeug zum Drehen der Spann-
schraube aufweist. Vorzugsweise ist die Aufnahme als
Innensechskantausnehmung ausgebildet.

[0017] Der Rahmen ist vorzugsweise derart gestaltet,
dass er einen Kopfabschnitt, der die Gewindebohrung
aufweist, einen gegentiber dem Kopfabschnitt angeord-
neten Bodenabschnitt, sowie den Kopfabschnitt und den
Bodenabschnitt verbindende Seitenabschnitte aufweist.
Es ergibt sich somit eine besonders einfache Gestaltung
des Rahmens und somit die Bildung des vom Rahmen
umschlossenen Durchgangs. Vorzugsweise sind die
Seitenabschnitte parallel zueinander angeordnet. Damit
ist gewahrleistet, dass sich der Querschnitt des Durch-
gangs, senkrecht zur Drehachse der Spannschraube ge-
sehen, in Langserstreckung der Seitenabschnitte, somit
in Erstreckung der Seitenabschnitte in Richtung der
Drehachse der Spannschraube nicht &ndert. Dies ist
beim Spannen zwecks Anschliefien der elektrischen Lei-
tung an die elektrische Schiene von Vorteil. Es wird ferner
als vorteilhaft angesehen, wenn der Kopfabschnitt senk-
recht zu den Seitenabschnitten angeordnetist. Diese An-
ordnung des Kopfabschnitts ist von Vorteil unter dem As-
pekt einer einfachen Geometrie des Durchgangs, wobei
der Durchgang insbesondere (ber einen groRen Lan-
genabschnitt, bezogen auf die Langserstreckung der
Drehachse der Spannschraube, einen gleichbleibenden
Querschnitt aufweist.

[0018] Es wird als besonders vorteilhaft angesehen,
wenn der Bodenabschnitt V-formig ausgebildet ist, ins-
besondere ein dem Seitenabschnitt abgewandter zen-
traler Bereich des Bodenabschnitts einen geringeren V-
Winkel aufweist als sich an diesen Bereich des Boden-
abschnitts zu den Seitenabschnitten hin anschlielende
aulere Bereiche des Bodenabschnitts. Die V-férmige
Gestaltung des Bodenabschnitts ermdglicht eine optima-
le Positionierung einer im Querschnitt gleichfalls V-for-
mig ausgestalteten elektrischen Schiene, wobei diese
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Schiene insbesondere denselben V-Winkel aufweist wie
der Bodenabschnitt. Weist, gemaR einer Weiterbildung,
der zentrale Bereich des Bodenabschnitts einen gerin-
geren V-Winkel auf als die sich an diesen zentralen Be-
reich anschlieBenden dulReren Bereiche des Bodenab-
schnitts, ist die Klemme insbesondere fiir das Anschlie-
Ren elektrischer Schienen, die unterschiedliche V-Win-
kel aufweisen, geeignet. In diesem Fall ist besonders ge-
eignet der Anschluss einer elektrischen Schiene mit ei-
nem V-Winkel, der dem V-Winkel des zentralen Bereichs
entspricht oder das Anschlielen einer elektrischen
Schiene mit V-Winkel, der dem V-Winkel, den die aul3e-
ren Bereiche miteinander einschlieRen, entspricht.
[0019] Esistinsbesondere vorgesehen, dass der zen-
trale Bereich des Bodenabschnitts einen V-Winkel von
etwa 85° bis 95°, insbesondere 90° einschliel3t und/oder
die auReren Bereiche des Bodenabschnitts einen V-Win-
kel von etwa 115° bis 125°, insbesondere 120° einschlie-
Ren. Weist der zentrale Bereich des Bodenabschnitts
beispielsweise einen V-Winkel von 90° auf, dient dieser
zentrale Bereich bevorzugt der Aufnahme einer elektri-
schen Schiene mit einem V-Winkel von 90°, wobei diese
V-Schiene wiederum eine elektrische Leitung kontak-
tiert, die insbesondere in Art eines Kabels mit einem
Kreissektorwinkel von 90° ausgebildet ist. In diesem 90°-
Sektorbereich der elektrischen Leitung kontaktiert diese
die elektrische Schiene.

[0020] GemaR einer besonders vorteilhaften Weiter-
bildung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Boden-
abschnitt auf seiner dem Durchgang zugewandten Seite
eine Riffelung aufweist. Uber diese Riffelung kontaktiert
der Bodenabschnitt die elektrische Schiene. Wird die
Spannschraube zugestellt, driickt die Spannschraube
mit deren Druckkdrperabschnitt auf die elektrische Lei-
tung und diese auf die elektrische Schiene, wobei die
elektrische Schiene gegen den Rahmen im Bereich des
Bodenabschnitts gespannt wird und hierbei der Rahmen
im Bereich der Riffelung tiber von der Riffelung erzeugte
Mikroverformungen in die Schiene eindringt. Dies fihrt
zu einer signifikanten Verbesserung der Stromleitfahig-
keit der Klemme.

[0021] Wird beispielsweise 100 % Strom tber die elek-
trische Leitung in den Bereich der Klemme geleitet, kann
ungefahr davon ausgegangen werden, dass, bei mit der
Klemme an die elektrische Schiene angeschlossenen
elektrischen Leitung, etwa 80 % des Stroms direkt in die
elektrische Schiene geleitet werden und etwa 20 % des
Stroms Uber die Klemme, somit Uiber die Spannschraube
und den Rahmen in die elektrische Schiene geleitet wird.
[0022] Vorzugsweise sind dem Durchgang zugewand-
te, parallel zueinander angeordnete Innenflachen der
Seitenabschnitte senkrecht zu einer den Durchgang zu-
gewandten Innenflache des Kopfabschnitts angeordnet.
[0023] Die Gewindebohrung erstreckt sich insbeson-
dere Uber die gesamte Starke des Kopfabschnitts. We-
gen dieser relativ groBen Gewindeldnge der Gewinde-
bohrung kénnen recht hohe Spannkrafte zwischen dem
Rahmen und der Spannschraube Ubertragen werden.
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[0024] Auch bezuglich des Druckkdrperabschnitts der
Spannschraube wird es als vorteilhaft angesehen, wenn
dieser eine besonders angepasste Geometrie bezliglich
der elektrischen Leitung, auf die der Druckkérperab-
schnitt insbesondere einwirkt, aufweist. So ist insbeson-
dere vorgesehen, dass der Druckkdrperabschnitt der
Spannschraube in Richtung des Bodenabschnitts ko-
nisch verjiingend ausgebildet ist. Dies ermdglicht es, die
elektrische Leitung einerseits mit hohem Druck im Falle
der Zustellung der Spannschraube zu beaufschlagen,
andererseits ein definiertes Verformungsverhalten der
elektrischen Leitung bei einwirkendem Druckkdrperab-
schnitt zu gewahrleisten. So wird es als vorteilhaft ange-
sehen, wenn erste Flankenabschnitte des Konus einen
Winkel von 115° bis 125°, insbesondere einen Winkel
von 120° miteinander einschlieRen, und/oder zweite
Flankenabschnitte des Konus einen Winkel von 85° bis
95°, insbesondere einen Winkel von 90° miteinander ein-
schlieRen. Der kleinere Winkel im Bereich des zweiten
Flankenabschnitts, wobei dieser zweite Flankenab-
schnitt zentraler angeordnet ist als der diesem zugeord-
nete erste Flankenabschnitt, bewirkt eine gréRere Ver-
formung der elektrischen Leitung als der nicht so spitz
ausgebildete erste Flankenabschnitt. Von Vorteil ist es,
wenn ein zentraler Bereich zwischen den ersten Flan-
kenabschnitten oder den zweiten Flankenabschnitten ei-
ne in Richtung des Bodenabschnitts Giberstehende Wol-
bung aufweist. Uber diese Wélbung ist ein optimales an-
fangliches Klemmen der elektrischen Leitung gewahr-
leistet, bei anschlieBender optimaler Verformung der
elektrischen Leitung, die auf die elektrische Schiene ein-
wirkt und somit diese gegen den Rahmen spannt.
[0025] GemalR einer bevorzugten Weiterbildung ist
vorgesehen, dass der Druckkérperabschnitt einen rota-
tionssymmetrisch zur Drehachse der Spannschraube
angeordneten duleren Ringabschnitt aufweist, der radi-
al auBen Uber den konisch verjiingt ausgebildeten Be-
reich des Druckkdorperabschnitts tibersteht, insbesonde-
re der AuBendurchmesser des auferen Ringabschnitts
geringfligig geringer ist als der Abstand der Seitenab-
schnitte des Rahmens im Bereich des dulieren Ringab-
schnitts. Durch diese Ausbildung des Druckkdrperab-
schnitts mit dem duReren Ringabschnitt wird erreicht,
dass der Druckkérperabschnitt weitreichend den Quer-
schnitt des vom Rahmen umschlossenen Durchgangs
abdeckt, sodass beim Klemmen sichergestellt ist, dass
die elektrische Leitung nicht in einen Bereich zwischen
dem Druckkdérperabschnitt und dem Rahmen, insbeson-
dere dem Druckkoérperabschnitt und den Seitenabschnit-
ten des Rahmens gelangt.

[0026] Es ist insbesondere vorgesehen, dass der
Druckkdrperabschnitt rotationssymmetrisch zur Dreh-
achse der Spannschraube ausgebildet ist. Dies ist einer-
seits unter dem Aspekt der aufzubringenden Drehmo-
mente beim Klemmen von Vorteil. Andererseits kann die
Spannschraube einfach als Drehteil hergestellt werden,
das mit dem Gewindeabschnitt und der Aufnahme fur
das Werkzeug zu versehen ist.
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[0027] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Rahmen
als Strangpressprofil ausgebildet ist. Dieses Strangpres-
sprofil ist mit der Gewindebohrung versehen. Ein solcher
Rahmen lasst sich besonders einfach herstellen, indem
als wesentlicher Herstellungsschritt das Strangpresspro-
fil senkrecht zu dessen Strangpressrichtung zu trennen
ist. Bei einer derartigen Ausbildung als Strangpressprofil
lassen sich ohne Weiteres unmittelbar die Riffelungen
im Rahmen erzeugen. Insbesondere ist somit ein einla-
gig umlaufender Rahmen vorgesehen. Diese Gestaltung
wird somit gegenuber der Gestaltung des Rahmens aus
einer einstlickigen Platte mit Giberlappenden Enden, wie
in der DE 10 2014 011 558 A1 beschrieben, als beson-
ders vorteilhaft angesehen.

[0028] Unter dem Aspekt der Montage bzw. Demon-
tage der Spannschraube beziiglich des Rahmens ist an-
zustreben, dass die Geometrie von Spannschraube und
Rahmen derart aufeinander abgestimmt ist, dass die
Spannschraube bei minimalem fiir die Montage der
Spannschraube nicht erforderlichem Platz montiert wer-
den kann. Unter diesem Aspekt wird es als vorteilhaft
angesehen, wenn die Spannschraube, in einer Projekti-
on in der Einsteckrichtung von Leitung und Schiene in
den Durchgang des Rahmens, eine solche Querschnitts-
flachengestalt aufweist, dass diese von der Quer-
schnittsflaichengestalt des Durchgangs, in der Erstre-
ckungsrichtung von Leitung und Schiene in Richtung des
Durchgangs des Rahmens gesehen, umhiillt wird, ins-
besondere geringfligig umhllt wird.

[0029] Weitere Merkmale derErfindung sindindenUn-
teranspriichen, der Beschreibung der Zeichnung der Fi-
guren und in den Figuren selbst dargestellt, wobei be-
merkt wird, dass alle Einzelmerkmale und alle Kombina-
tionen von Einzelmerkmalen erfindungswesentlich sind.
[0030] In den Figuren ist die Erfindung anhand eines
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels und diverser unter-
schiedlicher Anwendungen dargestellt, ohne hierauf be-
schrankt zu sein.

[0031] Es zeigt:

Fig. 1 eine Stirnansichtder Klemme zum An-
schlielRen einer elektrischen Leitung
an eine elektrische Schiene,

Fig. 2 einen Schnitt durch die Klemme ge-
maR der Linie A-A in Fig. 1,

Fig. 3 eine Unteransicht der Klemme,

Fig. 4 eine Stirnansicht der Klemme,

Fig. 5 eine Draufsicht der Klemme,

Fig. 6und 7 raumliche Ansichten der Klemme,

Fig. 8 eine Stirnansicht eines als einstticki-
ger Rahmen ausgebildeten Klemmen-
kérpers der Klemme,

Fig. 9 einen Schnitt durch den Rahmen ge-
malR der Linie A-A in Fig. 8,

Fig. 10 eine Unteransicht des Rahmens,

Fig. 11 eine Draufsicht des Rahmens,

Fig. 12und 13  rdumliche Ansichten des Rahmens,

Fig. 14 eine Seitenansicht einer einstiickigen
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Spannschraube der Klemme,

einen Schnitt durch die Spannschrau-
be gemaR der Linie A-A in Fig. 14,
eine Unteransicht der Spannschrau-
be,

eine Draufsicht der Spannschraube,
raumliche Ansichten der Spann-
schraube,

Darstellungen der Klemme gemaf der
Fig. 1 bis 7, allerdings mit zuséatzlich
in den vom Rahmen umschlossenen
Durchgang von einer Seite in dem
Rahmen eingesteckter elektrischer
Schiene, fliir einen Endbereich der
Schiene veranschaulicht, und von der
anderen Seite in den Rahmen einge-
steckter elektrischer Leitung, flr einen
Endbereich der Leitung veranschau-
licht, wobei die elektrische Leitung vor
dem Klemmen einen Kreisquerschnitt
aufweist, veranschaulicht fir den Zu-
stand der Klemme vor dem Klemmen,
Darstellungen der Anordnung geman
der Fig. 21 bis 27, allerdings fir eine
elektrische Leitung, die einen Sektor-
querschnitt von 90° aufweist,
Darstellungen der Anordnung geman
der Fig. 21 bis 27 bzw. der Fig. 28 bis
34, allerdings fiir eine elektrische Lei-
tung mit einem Sektorquerschnitt von
120°.

Fig. 15
Fig. 16

Fig. 17
Fig. 18 bis 20

Fig. 21 bis 27

Fig. 28 bis 34

Fig. 35 bis 41

Figurenbeschreibung

[0032] Veranschaulicht ist eine Klemme 1 zum An-
schlielRen einer elektrischen Leitung 25 an eine elektri-
sche Schiene 26, jeweils in Endbereichen von Leitung
25 und Schiene 26. Die Klemme 1 weist einen als ein-
stlickigen Rahmen 2 ausgebildeten Klemmenkdrper zur
aufeinanderliegenden Aufnahme von Leitung 25 und
Schiene 26 in einen vom Rahmen 2 umschlossenen
Durchgang 4 sowie eine einstiickige Spannschraube 5
auf. Die Spannschraube 5 weist einen Gewindeabschnitt
6 und einen Druckkdrperabschnitt 7 auf. Der Rahmen 2
weist eine Gewindebohrung 8 auf, die der Gewindeab-
schnitt 6 der Spannschraube 5 durchsetzt. Mittels der
zustellbaren Spannschraube 5 sind Uber deren Druck-
kérperabschnitt 7 die elektrische Leitung 25 und die elek-
trische Schiene 26 gegen den Rahmen 2 spannbar. Der
Druckkdrperabschnitt 7 weist, bezogen auf eine Dreh-
achse 9 der Spannschraube 5, eine groRere Erstreckung
senkrecht zur Drehachse 9 auf als der Durchmesser der
Gewindebohrung 8 im Rahmen 2. Der Durchgang 4 des
Rahmens 2 ist derart bemessen, dass die Spannschrau-
be 5, vom Durchgang 4 aus, in die Gewindebohrung 8
zwecks Montieren der Klemme 1 einschraubbar und aus
der Gewindebohrung 8 vollstdndig in den Durchgang 4
herausschraubbar, zwecks Demontage der Klemme, ist.
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[0033] Der Rahmen 2 und die Spannschraube 5 be-
stehen aus einer Aluminiumlegierung.

[0034] Der Gewindeabschnitt 6 der Spannschraube 5
weist ein Feingewinde auf, mit einer Steigung, die ins-
besondere 50 % eines Regelgewindes nach DIN 13-1:
1999-11 betragt. Insbesondere handelt es sich bei der
Spannschraube um eine solche mit einem Feingewinde
M16 mit einer Steigung von 1 mm.

[0035] Die Spannschraube 5 weist im Bereich deren
dem Druckkdrperabschnitt 7 abgewandten Ende eine als
Innensechskantausnehmung ausgebildete Aufnahme
10 fur ein Werkzeug zum Drehen der Spannschraube 5
auf.

[0036] Der Rahmen 2 weist einen Kopfabschnitt 11,
der die Gewindebohrung 8 aufweist, ferner einen gegen-
Uber dem Kopfabschnitt 11 angeordneten Bodenab-
schnitt 12 sowie den Kopfabschnitt 11 und den Boden-
abschnitt 12 verbindende Seitenabschnitte 13, 14 auf.
Die Seitenabschnitte 13, 14 sind parallel zueinander an-
geordnet. Der Kopfabschnitt 11 ist senkrecht zu den Sei-
tenabschnitten 13, 14 angeordnet.

[0037] Der Bodenabschnitt 12 ist V-férmig ausgebil-
det, wobei ein den Seitenabschnitten 13, 14 abgewand-
ter zentraler Bereich 15 des Bodenabschnitts 12 einen
geringeren V-Winkel aufweist als sich an diesen Bereich
15 des Bodenabschnitt 12 zu den Seitenabschnitten 13,
14 hin anschlielRende duRere Bereiche 16, 17 des Bo-
denabschnitts. Der zentrale Bereich 15 des Bodenab-
schnitts 12 schlieRt einen V-Winkel 29 von 90° ein und
es schlieRen die dufReren Bereiche 16, 17 des Boden-
abschnitts 12 einen V-Winkel 28 von 120° ein.

[0038] Der Bodenabschnitt 12 weist auf seiner dem
Durchgang 4 zugewandten Seite eine Riffelung 18 auf,
die sich in den entgegengesetzten Einsteckrichtungen 3
von Leitung 25 und Schiene 26 in den Rahmen 2 er-
streckt.

[0039] Dem Durchgang 4 zugewandte, parallel zuein-
ander angeordnete Innenflachen 19 der Seitenabschnit-
te 13, 14 sind senkrecht zu einer dem Durchgang 4 zu-
gewandten Innenflache 20 des Kopfabschnitts 11 ange-
ordnet.

[0040] Die Gewindebohrung 8 erstreckt sich iber die
gesamte Starke des Kopfabschnitts 11.

[0041] Der Druckkorperabschnitt 7 der Spannschrau-
be 5 istin Richtung des Bodenabschnitts 12 konisch ver-
jungend ausgebildet, wobei erste Flankenabschnitte 21
des Konus einen Winkel 30 von 120° miteinander ein-
schlieBen und zweite Flankenabschnitte 22 des Konus
einen Winkel 31 von 90° miteinander einschlieRen. Ein
zentraler Bereich zwischen den zweiten Flankenab-
schnitten 22 weist eine in Richtung des Bodenabschnitts
12 Giberstehende Wélbung 23 auf.

[0042] Der Druckkoérperabschnitt 7 weist einen rotati-
onssymmetrisch zur Drehachse 9 der Spannschraube 5
angeordneten auleren Ringabschnitt 24 auf, der radial
auflen Uber den konisch verjiingend ausgebildeten ers-
ten Flankenabschnitt 21 Ubersteht. Der AuRendurch-
messer des aulleren Ringabschnitts 24 ist geringfiigig
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geringer als der Abstand der Seitenabschnitte 13, 14
voneinander im Bereich des dulieren Ringabschnitts 24.
[0043] Der Druckkdrperabschnitt 7 ist rotationssym-
metrisch zur Drehachse 9 der Spannschraube 5 ausge-
bildet.

[0044] Der Rahmen 2 ist als Strangpressprofil ausge-
bildet, das mit der Gewindebohrung 8 versehen ist. Der
Rahmen 2 ist somit einstiickig und hierbei einlagig um-
laufend ausgebildet.

[0045] Die Spannschraube 5 weist, in einer Projektion
in der jeweiligen Einsteckrichtung 3 von Leitung 25 und
Schiene 26 in den Rahmen 2, somit bezogen auf die
Darstellung der Fig. 1, allerdings vor dem Einschrauben
der Spannschraube 5 in den Rahmen 2, eine solche
Querschnittsflachengestalt auf, dass diese von der Au-
Renkontur der Querschnittsflachengestalt des Durch-
gangs 4, in der Erstreckungsrichtung 3 von Leitung 25
und Schiene 26 in den Rahmen 2 gesehen, umhdillt wird,
insbesondere geringfligig umhllt wird.

[0046] Die Fig. 1 bis 7 zeigen die Klemme in unter-
schiedlichen Ansichten, somit den Rahmen 2 und die in
diesen eingeschraubte Spannschraube 5. Montiert wird
die Spannschraube 5, indem diese mit einer Orientierung
der Spannschraube 5 parallel zur Ldngsachse des Ge-
windeabschnitts 6 positioniert und dann senkrecht zur
Langsachse des Gewindeabschnitts 6 parallel verscho-
ben wird, in eine Stellung, in der die Langsachse der
Spannschraube 5 mit der Langsachse des Gewindeab-
schnitts 6 fluchtet, sodass dann die Spannschraube 5,
die in den Durchgang 4 eingesetzt ist, in den Gewinde-
abschnitt 6 des Rahmens 2 eingeschraubt werden kann.
Diese eingeschraubte Position der Spannschraube 5 ist
in den Fig. 1 bis 7 gezeigt.

[0047] DieFig.8bis 13 zeigenverschiedene Ansichten
nur des Rahmens 2. Die Fig. 14 bis 20 veranschaulichen
diverse Ansichten nur der Spannschraube 5.

[0048] Die Fig. 21 bis 27 veranschaulichen das Zu-
sammenwirken der Klemme 1 mit einem Ende der als
Flachschiene ausgebildeten Schiene 26, wobei dieses
Ende der Schiene 26, bezogen auf die Darstellung der
Fig. 22, von links in den Durchgang 4 des Rahmens 2
eingeschoben wird. Die Schiene 26 weist auf deren
Oberseite, somit derjenigen Seite, die der Spannschrau-
be 5 zugewandt ist, eine Riffelung 27 auf, die quer zur
Langserstreckung der Schiene 26 verlauft. Die Schiene
26 besteht aus Kupfer oder einer Kupferlegierung. Inden
Bereich zwischen dem Ende der Schiene 26 und der mi-
nimal zugestellten Spannschraube 5 ist von der anderen
Seite, somit bezogen auf die Darstellung der Fig. 22 von
rechts, die elektrische Leitung 25 mit deren veranschau-
lichten Ende eingesteckt, wobei diese Leitung 25 einen
Kreisquerschnitt aufweist. Hierbei ist der Rahmen 2 der-
art bemessen, dass bei minimal zugestellter Spann-
schraube 5 gerade noch ausreichend Platz verbleibt, die
Leitung 25 zwischen die am Bodenabschnitt 12 des Rah-
mens 2 anliegende Schiene 26 und die Spannschraube
5 im Bereich deren Wélbung 23 einzuschieben. Die
Schiene 26 weist im Bereich deren Endes entsprechend
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der Ausbildung des Bodenabschnitts 12 einen zentralen
V-férmigen Abschnitt von 90° und sich an diesen Ab-
schnitt anschlieBende V-formige Abschnitte, die einen
Winkel von 120° einschlieRen, auf. Die Schiene 26 ist
plattenférmig ausgebildet, weist somit im Bereich deren
Endes eine konstante Wandstéarke auf.

[0049] Wird ausgehend von dem Zustand, wie er in
den Fig. 21 bis 27 gezeigt ist, die Spannschraube 5 in
Richtung der Leitung 25 bewegt, fihrt dies zunachst da-
zu, dass der Druckkorperabschnitt 7 im Bereich seiner
Wdlbung 23 die Leitung 25 kontaktiert und gegen die
Schiene 26 spannt, womit die Schiene 26 gegen den
Bodenabschnitt 12 des Rahmens 2 verspannt wird. Beim
weiteren Eindrehen der Spannschraube 5 wird die
Klemmkraft der Klemme 1 erhéht und hierbei die Leitung
25 weiter verformt. Da sich wegen der einteiligen Spann-
schraube 5 diese bezuglich der Leitung 25 dreht, ist ins-
besondere zwischen der Spannschraube 5 und der Lei-
tung 25 ein elektrisch leitendes Kontaktfett aufgebracht.
Aufgrund der Riffelung 18 im Bodenabschnitt 12 des
Rahmens 2 driickt sich dieser mit den geriffelten Vor-
spriingen in die Schiene 26 aus der Kupferlegierung und
es driickt sich die Schiene 26 Gber deren Riffelung 27 in
die Leitung 25, die aus einer Aluminiumlegierung be-
steht. Hierdurch ist eine optimale Leitung im Bereich der
Klemme 1 gewahrleistet.

[0050] Auch der Gewindeabschnitt 6 der Spann-
schraube 5 und die Gewindebohrung 8 des Rahmens 2
sind mit elektrisch leitendem Kontaktfett gefettet.
[0051] Bei der Variante gemaR der Fig. 28 bis 34 ist
statt der Kreisquerschnitt aufweisenden Leitung 25 aus
Aluminium eine solche aus Aluminium vorgesehen, die
einen Sektorwinkel von 90° aufweist. Diese Leitung 25
wird so zwischen der Spannschraube 5 und der Schiene
26 platziert, dass der Sektorwinkel von 90° der Leitung
25 mit den im Winkel von 90° angeordneten Abschnitten
der Schiene 26 korrespondiert, somit die Leitung 25 dort
an der Schiene 26 anliegt. Wird die Spannschraube 5
zugestellt, kontaktiert die Wélbung 23 des Druckkorper-
abschnitts 7 zunachst den gewdlbten Abschnitt der Lei-
tung 25 und driickt die Leitung 25 gegen die Schiene 26
und diese gegen den Bodenabschnitt 13 des Rahmens
2 in dessen zentralen Bereich 15. Hierbei sind die Riffe-
lungen 18 und 27 wirksam.

[0052] Bei der Variante gemaR der Fig. 35 bis 41 ist
statt der Leitung 25 mit dem Sektorwinkel von 90° eine
aus einer Aluminiumlegierung bestehende Leitung 25 mit
einem Sektorwinkel von 120° vorgesehen. Demzufolge
kontaktiert die derart gestaltete Leitung 25 mit deren bei-
den Sektorflachen die im Winkel von 120° zueinander
angeordneten Flachen der Schiene 26 und diese den
Bodenabschnitt 13 des Rahmens 2 in dessen duReren
Bereichen 16 und 17. Hierbei sind die Riffelungen 18 und
27 wirksam.

[0053] Bei allen beschriebenen Varianten gilt, dass
dann, wenn die Leitung 25 hinreichend verformbar ist,
nach der anfénglichen Kontaktierung der Leitung 25
durch den Druckkdérperabschnitt 7 im Bereich der Wol-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

bung 23, die Leitung 25 verformt wird und dann zunachst
die Flankenabschnitte 22 des Druckkdrperabschnitts 7
die Leitung 25 kontaktieren und beim weiteren, je nach
Verformungsméglichkeit der Leitung 25 moglichen Zu-
stellen der Spannschraube 5 auch die Flankenabschnitte
21 des Druckkdrperabschnitts 7 die Leitung 25 kontak-
tieren. Hierbei verformt sich die Leitung 25 im Einwir-
kungsbereich des Druckkdrperabschnitts 7 in Richtung
der beiden Seitenabschnitte 13, 14 des Rahmens 2.
[0054] Diese fortschreitenden Verformungen der Lei-
tung 25 sind zu den diversen Varianten nicht veranschau-
licht.

Bezugszeichenliste

[0055]

1 Klemme

2 Rahmen

3 Einsteckrichtungen

4 Durchgang

5 Spannschraube

6 Gewindeabschnitt

7 Druckkorperabschnitt
8 Gewindebohrung

9 Drehachse

10  Aufnahme

11 Kopfabschnitt

12 Bodenabschnitt

13  Seitenabschnitt

14  Seitenabschnitt

15  zentraler Bereich

16  aullerer Bereich

17  &aullerer Bereich

18  Riffelung

19 Innenflache

20 Innenflache

21  erster Flankenabschnitt
22  zweiter Flankenabschnitt
23  Wélbung

24 aullerer Ringabschnitt
25  Leitung

26  Schiene

27  Riffelung

28  Winkel

29  Winkel

30  Winkel

31 Winkel
Patentanspriiche

1. Klemme (1) zum AnschlieBen einer elektrischen Lei-
tung (25) an eine elektrische Schiene (26), wobei die
Klemme (1) einen als einstiickigen Rahmen (2) aus-
gebildeten Klemmenkdrper zur aufeinander liegen-
den Aufnahme von Leitung und Schiene in einem
vom Rahmen (2) umschlossenen Durchgang (4) so-
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wie eine einstiickige Spannschraube (5) aufweist,
wobei die Spannschraube (5) einen Gewindeab-
schnitt (6) und einen Druckkérperabschnitt (7) auf-
weist, wobei ferner der Rahmen (2) eine Gewinde-
bohrung (8) aufweist, die der Gewindeabschnitt (6)
der Spannschraube (5) durchsetzt, sowie mittels der
zustellbaren Spannschraube (5) tber deren Druck-
kérperabschnitt (7) die elektrische Leitung (25) und
die elektrische Schiene (26) gegen den Rahmen (2)
spannbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass der
Druckkérperabschnitt (7), bezogen auf eine Dreh-
achse (9) der Spannschraube (5), eine gréRere Er-
streckung senkrecht zur Drehachse (9) aufweist, als
der Durchmesser der Gewindebohrung (8) im Rah-
men (2), sowie der Durchgang (4) des Rahmens (2)
derart bemessen ist, dass die Spannschraube (5),
vom Durchgang (4) aus, in die Gewindebohrung (8)
einschraubbar und aus der Gewindebohrung (8)
vollstandig in den Durchgang (4) herausschraubbar
ist.

Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Rahmen (2) aus Aluminium oder einer
Aluminiumlegierung besteht und/oder die Spann-
schraube (5) aus Aluminium oder einer Aluminium-
legierung besteht.

Klemme nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gewindeabschnitt (6) der
Spannschraube (5) ein Feingewinde aufweist, ins-
besondere das Feingewinde eine Steigung aufweist,
die 40 - 60 %, insbesondere 50 % eines Regelge-
windes nach DIN 13-1:1999-11 betragt, insbeson-
dere die Spannschraube (5) ein Feingewinde M16
mit einer Steigung von 1 mm aufweist.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Spannschraube (5), im
Bereich deren dem Druckkérperabschnitt (7) abge-
wandten Endes, eine Aufnahme (10) fir ein Werk-
zeug zum Drehen der Spannschraube (5), insbeson-
dere eine Innensechskantausnehmung zur Aufnah-
me des Werkzeugs aufweist.

Klemme nach einem der Anspriiche 1bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rahmen (2) einen Kopf-
abschnitt (11), der die Gewindebohrung (8) aufweist,
einen gegeniiber dem Kopfabschnitt (11) angeord-
neten Bodenabschnitt (12), sowie den Kopfabschnitt
(11) und den Bodenabschnitt (12) verbindende Sei-
tenabschnitte (13, 14) aufweist.

Klemme nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Seitenabschnitte (13, 14) parallel zu-
einander angeordnet sind und/oder der Kopfab-
schnitt (11) senkrecht zu den Seitenabschnitten (13,
14) angeordnet ist.
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10.

1.

12.

Klemme nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bodenabschnitt (12) V-férmig
ausgebildet ist, insbesondere ein den Seitenab-
schnitten (13, 14) abgewandter zentraler Bereich
(15) des Bodenabschnitts (12) einen geringeren V-
Winkel aufweist als sich an diesen Bereich (15) des
Bodenabschnitts (12) zu den Seitenabschnitten (13,
14) hin anschlieende duRere Bereiche (16, 17) des
Bodenabschnitts (12).

Klemme nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der zentrale Bereich (15) des Bodenab-
schnitts (12) einen V-Winkel (29) von etwa 85 - 95°,
insbesondere 90° einschliet und/oder die duReren
Bereiche (16, 17) des Bodenabschnitts (12) einen
V-Winkel (28) von etwa 115 - 125°, insbesondere
120° einschliel3en.

Klemme nach einemder Anspriiche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Bodenabschnitt (12) auf
seiner dem Durchgang (4) zugewandten Seite eine
Riffelung (18) aufweist, insbesondere eine Riffelung
(18), die sich in der Einsteckrichtung (3) bzw. den
Einsteckrichtungen (3) von Leitung und Schiene in
den Rahmen (2) erstreckt.

Klemme nach einemder Anspriiche 5 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass dem Durchgang (4) zuge-
wandte, parallel zueinander angeordnete Innenfla-
chen (19) der Seitenabschnitte (13, 14) senkrecht
zu einer dem Durchgang (4) zugewandten Innenfla-
che (20) des Kopfabschnitts (11) angeordnet sind.

Klemme nach einem der Anspriiche 5 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass der Druckkérperab-
schnitt (7) der Spannschraube (5) in Richtung des
Bodenabschnitts (12) konisch verjiingend ausgebil-
det ist, insbesondere erste Flankenabschnitte (21)
des Konus einen Winkel (30) von 115 - 125°, insbe-
sondere einen Winkel von 120° miteinander ein-
schlieBen, und/oder zweite Flankenabschnitte (22)
des Konus einen Winkel (31) von 85 - 95°, insbeson-
dere einen Winkel von 90° miteinander einschlieRen,
und/oder ein zentraler Bereich zwischen den ersten
Flankenabschnitten (21) oder den zweiten Flanken-
abschnitten (22) eine in Richtung des Bodenab-
schnitts (12) Gberstehende Wélbung (23) aufweist.

Klemme nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass der Druckkdrperabschnitt (7) einen rota-
tionssymmetrisch zur Drehachse (9) der Spann-
schraube (5) angeordneten dufieren Ringabschnitt
(24) aufweist, derradial auBen Uiber den konisch ver-
jungt ausgebildeten Bereich (21, 22) des Druckkor-
perabschnitts (7) Ubersteht, insbesondere der Au-
Rendurchmesser des dulReren Ringabschnitts (24)
geringfugig geringer ist als der Abstand der Seiten-
abschnitte (13, 14) voneinander im Bereich des du-
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Reren Ringabschnitts (24).

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Druckkdrperab-
schnitt (7) rotationssymmetrisch zur Drehachse (9)
der Spannschraube (5) ausgebildet ist.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Rahmen (2) als
Strangpressprofil ausgebildetist, das mit der Gewin-
debohrung (8) versehen ist.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spannschraube
(5) in einer Projektion in der Einsteckrichtung (3) von
Leitung und Schiene in den Durchgang (4) des Rah-
mens (2) eine solche Querschnittsflachengestalt
aufweist, dass diese von der Querschnittsflachen-
gestalt des Durchgangs (4), in der Erstreckungsrich-
tung (3) von Leitung und Schiene in den Durchgang
(4) des Rahmens (2) gesehen, umhdillt wird, insbe-
sondere geringfligig umhdllt wird.
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