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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Profilanordnung ins-
besondere fir ein Kihl- und / oder Gefriergerat, umfas-
send wenigstens eine Basis, wenigstens eine Befesti-
gungsanordnung, wenigstens eine Dichtungsanordnung
sowie wenigstens ein Profilelement, wobei wenigstens
ein freies Ende des Profilelements an der Dichtungsan-
ordnung angeordnet ist, wobei die Dichtungsanordnung
wenigstens eine Hohlkammer aufweist, wobei das Pro-
filelement etwa orthogonal an der Dichtungsanordnung
angeordnet ist; ein Verschlusselement sowie ein Kiihl-
und / oder Gefriergerat mit solch einer Profilanordnung.
[0002] Derartige Profilanordnungen sind im Stand der
Technik bereits beschrieben. Diese Profilanordnungen
haben insbesondere im Einsatz bei Kuhl-und / oder Ge-
friergeraten die wichtige Funktion, den konstruktiv be-
dingten Spalt zwischen dem Verschlusselement und ei-
nem Korpus abzudichten, Toleranzen auszugleichen
und im Falle des Einsatzes eines Magnetprofils wie es
im Dokument JPH05118741A offenbart ist, das Ver-
schlieRen der Kihlgeratetiir am Korpus mittels Magnet-
haftkraft zu gewahrleisten. Dabei erfolgt bei den Profila-
nordnungen gemafR des Standes der Technik der Tole-
ranzausgleich sowie der Hub der Profilanordnung mittels
unterschiedlicher Balgkonstruktionen, welche im Sicht-
bereich dieser Profilanordnungen deutlich erkennbar
sind.

[0003] So offenbartdie EP 0599 161 B1 eine derartige
gattungsgemaRe Profilanordnung.

[0004] Die Profilanordnung ist hierbei als Dichtungsa-
nordnung ausgebildet fir die Tir eines Kihl- oder Ge-
friergerates, mit einem warmeisolierenden Gehause,
dessen Offnung mit einer Tir verschlieRbar ist, die an
ihrer der Offnung zugewandten, mit einer Innenverklei-
dung ausgestatteten Seite eine am Rand der Tur umlau-
fend angeordnete, balgartige Magnetdichtung aufweist,
die mit einem Dichtungskopf und einem Dichtungsfuf®
ausgestattet ist, die miteinander mit flexiblen, als Dehn-
falten ausgebildeten Wandungen verbunden sind, wobei
der Dichtungsfuf} in einer 6ffnungsseitig sich verjiingen-
den, zur Turéffnung gerichteten Aufnahmenut an der In-
nenverkleidung verankert ist, wahrend der mit Magnet-
leisten ausgestattete Dichtungskopf im geschlossenen
Zustand der Tiiram Offnungsrand des Gehauses aufliegt
und die Tiir am Offnungsrand festhalt, wobei der Dich-
tungskopfzum Dichtungsful seitlich versetzt angeordnet
ist, welcher mit einer einseitigen Ausbauchung ausge-
stattet ist, welche mit einem Hinterschnitt in der Aufnah-
menut zusammenwirkt und welche entgegengesetzt
zum seitlichen Versatz ndher am Dichtungskopf ange-
ordnet ist, wobei sich die der Ausbauchung gegentiber-
liegende Seite des DichtungsfulRes in der Aufnahmenut
abstitzt, wobei der Dichtungsful? mit einem Einfihrkeil
versehen ist und auf seiner der Ausbauchung gegeni-
berliegenden Seite einen Vorsprung aufweist, welchem
in Wesentlichen h6hengleich zum Maximum der Ausbau-
chung angeordnet ist und welcher in der Aufnahmenut

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sich unter einer geringen Vorspannung am
Wandabschnitt der Aufnahmenut abstiitzt. Dabei sind die
als Dehnfalten ausgebildeten Wandungen von der die
Magnetleiste aufnehmenden Hohlkammer des Dich-
tungskopfes beabstandet angeordnet.

[0005] Eine weitere gattungsgemafe Profilanordnung
ist in der DE 601 15 098 T2 offenbart. Diese gattungs-
gemale Profilanordnung ist als verbesserte Dichtungs-
anordnung fur Kihlschranke und ahnliches mit einem
aus Kunststoffmaterial hergestellten Profil ausgebildet,
wobei die Anordnung aus einem Schrank, einer Tur und
einem Innentirfeldelement, welches mit dem Schrank
gekoppelt werden kann und einem Abschnitt einer Balg-
dichtung besteht, welche einen abgedichteten Ver-
schluss zwischen der Tir und dem Schrank bereitstellt,
wobei vorgesehen ist, dass ein Profil und der Dichtungs-
abschnitt zusammengepasst sind oder ein einzelnes in-
tegrales Teil ausbilden, welches durch Koextrusion von
zwei Materialien, welche verschiedene Festigkeitsgrade
aufweisen, hergestellt ist, um so, falls nétig, ein beque-
mes Ablésen des Dichtungsabschnitts vom Profil entlang
des Bereichs ihrer Verbindung zu ermdglichen, wobei
das Profil eine Rille, die dazu ausgestattet ist, einen Er-
satzabschnitt einer Balgdichtung aufzunehmen und we-
nigstens einen elastisch nachgiebigen Seitenabschnitt
aufweist, welcher wirkt, um eine Schnappverbindung
zwischen dem Profil und dem Innentirfeldelement be-
reitzustellen, wobei der Abschnitt mit einer gerillten Auf-
nahme endet, welche einenim Wesentlichen C-férmigen
Querschnitt aufweist und so ausgestaltet ist, um eine
Kante des Innentirfeldelements aufzunehmen, wobei
man sich weiter vorstellt, dass das Profil eine Basis auf-
weist, welche an gegenuberliegenden Enden mit Dich-
tungsstreifen versehen ist, die mit der Tir und dem In-
nentirfeldelement zusammenwirken, wobei an der ge-
rillten Aufnahme, welche einen im Wesentlichen C-for-
migen Querschnitt aufweist, wenigstens ein Dichtstreifen
vorgesehenist, welcher aus einem weichen Material her-
gestellt ist und gegentberliegend der Kante des Innen-
tirfeldelements eingerichtetist, sodass, wenn das Innen-
tirfeldelement wirksam mit dem Profil gekoppelt ist, der
Dichtungsstreifen unter der Wirkung einer elastischen
Ruckstellung des Abschnitts gegen die Kante des Innen-
tirfeldelements zusammengedriickt wird, wobei man
sich weiter vorstellt, dass ein Krimmungsbereich im
rechten Winkel des Innenturfeldelements einen Radius
von etwa 3 bis 6 mm aufweist, um so eine optimale Kon-
trastwirkung mit einem der Dichtungsstreifen der Basis
des Profils sicherzustellen.

[0006] Der Dichtungsabschnitt ist weiter so ausgebil-
det, dass er eine dehnbare Kammer festlegt, die als ein
Balg wirkt und eine obere Kammer aufweist, die ausge-
staltetist um einen Stab aus magnetischem Material auf-
zunehmen. Zwischen der oberen Kammer bzw. der
dehnbaren Kammer und dem der Dichtungsanordnung
ist ein Spalt ausgebildet.

[0007] Die EP 0319087 A2 beschreibt eine Profilan-
ordnung, insbesondere fir ein Kiihl- und/oder Gefrierge-
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rat umfassend eine Basis, wenigstens eine Befesti-
gungsanordnung sowie eine Dichtungsanordnung. Die
Profilanordnung weist einen sogenannten "structural
shape" / eine Bauform auf, die aus einem starren Kunst-
stoffmaterial (PVC) durch Extrusion hergestellt wird. Die-
se Bauform umfasst sowohl die Basis den Seitenflansch
als auch die Befestigungsanordnung, welche somit alle
aus einem starren, steifen Kunststoffmaterial hergestellt
sind. Die Profilanordnung weist neben der Bauform eine
Dichtungsanordnung auf, die aus weichgemachtem PVC
durch Co-Extrusion hergestellt ist.

[0008] Die Dichtungsanordnung weist eine innere Sei-
tenwand auf, die mit der Basis verbunden ist, sowie eine
Hohlkammer die fir die Aufnahme einer Stange aus ma-
gnetischen Material geeignet ist. Weiterhin eine duflere
Seitenwand die entlang eines Verbindungsbereiches mit
dem Seitenflansch der Bauform verbunden ist. Die au-
Rere Seitenwand ist weiterhin so ausgebildet, dass sie
zwei Bereiche unterschiedlicher Dicke oder unterschied-
licher Steifheit aufweist, welche die, fir diese Profilan-
ordnungen notwendigen, Bewegungen / den sogenann-
ten Profilhub ermdglichen sollen. Der Seitenflansch der
Bauform ist aus einem harten Material hergestellt und
weist einen Zahn auf.

[0009] Die Profilanordnung ist weiterhin so ausgebil-
det, dass bei einem Verschleil der Dichtungsanordnung
diese vonder Bauform entfernbaristund durch eine neue
Dichtungsanordnung austauschbar bzw. ersetzbar ist.
Dabei dient der Seitenflansch der Bauform dazu, das Ar-
retierelement der neuen Dichtung zu fixieren. Aus diesen
Grunde ist der Seitenflansch der Bauform aus einem
starren, steifen und festen Kunststoffmaterial hergestellt
und somit nicht weich bzw. flexibel im Sinne einer Bewe-
gungsanordnung.

[0010] Die JP HO5 118741 A offenbart eine Profilan-
ordnung fir ein Kihl- und/oder Gefriergerates umfas-
send wenigstens eine Basis, wenigstens eine daran an-
geordnete Befestigungsanlage, wenigstens eine Dich-
tungsanordnung sowie ein Magnetelement. Die Profila-
nordnung gemaf den Figuren weist Trennwande auf, die
Hohlkammern umschlieBen. Die Trennwande der Profi-
lanordnungen sind dabei so ausgebildet, dass sie in ihrer
Wand Mikroblasen aufweisen die einen Durchmesser
von etwa 40 pm aufweisen sollen und die mit Fluorkoh-
lenstoffgas oder Fluoralkangas gefiillt sind. Hierdurch
soll eine bessere Warmedammung der Profilanordnun-
gen bei ihrem bestimmungsgemaRen Einsatz im Spalt
zwischen dem Verschlusselement sowie dem Korpus ei-
nes Kuhl- und/oder Gefriergerates realisiert werden.
[0011] Die WO 2014/0860711A1 offenbart eine Profi-
lanordnung, insbesondere fir ein Kiihl-und/oder Gefrier-
gerat umfassend eine Basis wenigstens eine Befesti-
gungsanlage, wenigstens eine Dichtungsanordnung so-
wie ein Profilelement. Es ist eine Kiihlschranktirdichtung
offenbart, die zwischen einer Kiihlschranktlir und einem
Kuhlschrankgehdusekoérper angeordnet ist, wobei die
Kuhlschranktiirdichtung einen Magnetstreifen aufweist,
derdazudient, die Kiihischranktirdichtung anziehen und
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anhaften an dem Kastenkorper eine Basis, die in der
Kuhlschranktliir angeordnet ist, einen ersten Luftsack,
der an einer Seite des Magnetstreifens angeordnet ist,
um an dem Kastenkorper anzuliegen, einen zweiten Luft-
sack, der den Magnetstreifen und die Basis verbindet,
und eine erste Rippe, die sich vom ersten Luftsack zur
Kuhlschranktir erstreckt und an der Kiihlschranktir an-
liegt. Der zweite Luftsack umfasst einen Verlangerungs-
teil, der sich bis unter den ersten Luftsack erstreckt. Der
erste Luftsack, der Verlangerungsteil, die erste Lamelle
und die Kuhlschranktir bilden einen Hohlraum. Durch
Versehen der Kihlschranktirdichtung mit dem Verlan-
gerungsteil und der ersten Rippe, die mit der Kihl-
schranktiir in Kontakt steht, bilden der Verlangerungsteil
und die erste Rippe einen Hohlraum mit dem ersten Luft-
sack und der Kihlschranktiir, was die Auswirkungen ei-
nes Druckkontakts und einer Pufferung bewirkt und kalte
Luft daran hindert, nach au3en zu dringen.

[0012] Die WO 03/052334A1 offenbart eine Profilan-
ordnung, insbesondere fiir ein Kiihl- und/oder Gefrierge-
rat umfassend wenigstens eine Basis, wenigstens eine
Befestigungsanlage, wenigstens eine Dichtungsanord-
nung sowie ein Profilelement, wobei wenigstens ein frei-
es Ende des Profilelementes an der Dichtungsanord-
nung angeordnet ist. Die Profilanordnung ist weiterhin
so ausgebildet, dass sie eine Hohlkammer aufweist in
der ein Magnetprofilangeordnetist. GemaR einem ersten
Ausflhrungsbeispiel ist die Profilanordnung so ausgebil-
det, dass die Befestigungsanlage aus einem starren Ma-
terial hergestellt ist und zwei elastisch verformbare
Schenkel aufweist, die jeweils entgegengesetzte, nach
oben gebogene Haken aufweisen. In einem zweiten Aus-
fuhrungsbeispiel ist die Profilanordnung so ausgestaltet,
dass sie eine Dichtungsanordnung aufweist, die an der
Basis fixiert ist und die eine Magneteinsatzkammer mit
einem magnetischen Einsatz aufweist. Der balgartige
Abschnitt besitzt einen Ful3, der Profil einschliel3t, wel-
ches eine Hohlkammer begrenzt. Die Befestigungsan-
ordnung ist analog ausgestaltet fir d das erste Ausfih-
rungsbeispiel. Die Dichtungsanordnung, der Ful® sowie
die Wand weisen in etwa die gleiche Wandstarke auf.
[0013] Nachteilig bei diesem Stand der Technik ist es,
dass sich in den verschiedenen Geometrien der Balg-
dichtungen bzw. der Dichtungsanordnungen sehr leicht
Verschmutzungen im Bereich der Dehnfalten absetzen,
die sich dann nur sehr schwierig entfernen lassen.
[0014] Ein weiterer Nachteil der Profilanordnungen
aus dem Stand der Technik besteht darin, dass insbe-
sondere die bei geschlossenen Kihl- und / oder Gefrier-
geraten dem Betrachter entgegentretende Optik im Spalt
zwischen der Tir und dem Korpus Kihl- und/oder Ge-
friergerates durch diese Dichtungsanordnung optisch
nicht ansprechend wirken.

[0015] Hier setzt die Erfindung ein, die sich die Aufga-
be gestellt hat, eine gattungsgemaRe Profilanordnung
zur Verfiigung zu stellen, die die Nachteile des bekann-
ten Standes der Technik Uberwindet, die wirtschaftlich
und kostenglinstig herstellbar ist, die den konstruktiv be-
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dingten Spalt zwischen Verschlusselement und Korpus
eines Kiihl- und / oder Gefriergerates optisch anspre-
chend abdeckt, die reinigungsfreundlich ist und die bei
gleichzeitiger Beibehaltung des erforderlichen Toleran-
zausgleiches einen optimierten Profilhub aufweist.
[0016] Die vorliegende Erfindung istim unabhangigen
Anspruch 1 offenbart. Weitere vorteilhafte Ausgestaltun-
gen sind in den abhangigen Anspriichen beschrieben.
Dabei werden auch ein Verschlusselement fiir ein Kihl-
und/oder Gefriergerat mit einer solchen Profilanordnung,
sowie ein Kuhl- und/oder Gefriergerat mit einer solchen
Profilanordnung in den abhangigen Anspriichen offen-
bart.

[0017] Es hatsich dabeiherausgestellt, dass eine Pro-
filanordnung, insbesondere fiir ein Kiihl- und / oder Ge-
friergerat, umfassend wenigstens eine Basis, wenigs-
tens eine Befestigungsanordnung, wenigstens eine
Dichtungsanordnung sowie wenigstens ein Profilele-
ment, wobei wenigstens ein freies Ende des Profilele-
ments an der Dichtungsanordnung angeordnet ist, wobei
die Dichtungsanordnung wenigstens eine Hohlkammer
aufweist, wobei das Profilelement etwa orthogonal an
der Dichtungsanordnung angeordnet ist, sich dadurch
auszeichnet, dass das Profilelement etwa linear, im
Querschnitt etwa prismatisch ausgebildet ist und eine
Wandstéarke von etwa 0,1 bis10 mm, vorzugsweise etwa
0,25 bis 5 mm aufweist, dass wenigstens ein weiteres
freies Ende des Profilelements iber wenigstens ein, mit
der Basis uber wenigstens eine, in die Dichtungsanord-
nung wenigstens teilweise hineinragende, Bewegungs-
anordnung, welche wenigstens zwei einander etwa ge-
genuberliegend angeordnete Bewegungsabschnitte auf-
weist, verbunden ist, dass die wenigstens eine Bewe-
gungsanordnung in etwa einem spitzen Winkel bezogen
zum Profilelementin die Dichtungsanordnung hineinragt,
dass die Bewegungsanordnung aus einem weichelasti-
schem, polymeren Werkstoff hergestellt ist, mit einer
Harte Shore A gemaf DIN EN ISO 868 von etwa 50 bis
100, bevorzugt 60 bis 90.

[0018] Es hat sich weiterhin herausgestellt bei der er-
findungsgemafRen Profilanordnung, insbesondere fir ei-
ne Kiihl-und/ oder Gefriergerat, dass sich diese dadurch
auszeichnet, dass wenigstens ein freies Ende des Pro-
filelements an der Dichtungsanordnung angeordnet ist,
dass wenigstens ein weiteres freies Ende des Profilele-
ments Uber wenigstens eine, an der Dichtungsanord-
nung wenigstens teilweise angeordnete, Bewegungsa-
nordnung von der Basis beabstandet, angeordnet ist.
[0019] Die erfindungsgemafe Profilanordnung ist so
ausgebildet, dass die fir die bestimmungsgemafie Ver-
wendung notwendige Bewegung der Dichtungsanord-
nung Uber die Bewegungsanordnung in den von aufRen
nicht einsehbaren Bereich verlegt ist, sodass der kon-
struktiv bedingte Spalt zwischen dem Verschlussele-
ment und dem Korpus eines Kiihl- und / oder Gefrierge-
rates einerseits optisch ansprechend abgedeckt ist und
andererseits die gewiinschte Funktionalitat des Kiihl-
und / oder Gefriergerates nach wie vor optimal gegeben
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ist.

[0020] Weiterhin ist die erfindungsgemaRe Profilan-
ordnung dabei so ausgebildet, dass bei bestimmungs-
gemaler Verwendung an einem Verschlusselement
und/ oder einem Kiihl- und / oder Gefriergerat das Pro-
filelement den konstruktiv bedingten Spalt zwischen dem
Verschlusselement und dem Korpus des Kiihl- und/oder
Gefriergerates abdichtend verschlieRt. Ein weiterer Vor-
teil der erfindungsgemafien Profilanordnung besteht da-
rin, dass durch die Anordnung und die Ausgestaltung
des Profilelementes im Spalt zwischen dem Verschlus-
selement und dem Korpus des Kiihl- und / oder Gefrier-
gerates diese auch sehr reinigungsfreundlich ist bei-
spielsweise durch eine lineare flachige Geometrie des
Profilelementes.

[0021] Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung ist, dass das Profilelement in etwa
einem spitzen Winkel an der Dichtungsanordnung ange-
ordnet ist. Somit kdnnen erfindungsgemafe Profilanord-
nungen zur Verfligung gestellt werden, die wirtschaftlich
und kostenglinstig herstellbar sind und die den verschie-
den dimensionierten Spalten zwischen dem Verschlus-
selement eines Kiihl- und / oder Gefriergerates problem-
los anpassbar sind.

[0022] Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung ist, dass das Profilelement etwa or-
thogonal an der Dichtungsanordnung angeordnet ist. In
dieser vorteilhaften Ausgestaltung ist es durch die erfin-
dungsgemale Profilanordnung erstmals mdglich, den
konstruktiv bedingten Spalt zwischen dem Verschlusse-
lement und dem Korpus eines Kihl- und / oder Gefrier-
gerates vollflachig, optisch ansprechend und bei voller
Funktionalitat der erfindungsgemaRen Profilanordnung
zur Verfligung zu stellen.

[0023] Es hat sich ebenfalls als vorteilhaft herausge-
stellt bei der erfindungsgemafen Profilanordnung, dass
das Profilelement zwischen seinen freien Enden eine
Breite von etwa 5 bis 50 mm, vorzugsweise etwa 7 bis
40 mm aufweist. Die erfindungsgemaRe Profilanordnung
lasst sich somit fur alle derzeit im bekannten Stand der
Technik bekannten Spalten zwischen dem Verschluss-
element und dem Korpus eines Kuhl- und / oder Gefrier-
gerates wirtschaftlich und kostengtinstig herstellen.
[0024] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der erfindungsgemafen Profilanordnung ist das Profile-
lement an wenigstens einer Hohlkammer der Dichtungs-
anordnung angeordnet. Hierdurch kann die erfindungs-
gemale Profilanordnung in verschiedensten Geometri-
en wirtschaftlich und kostengtinstig hergestellt werden
und in jeweils unterschiedlichen Spalten zwischen dem
Verschlusselement und dem Korpus eines Kiihl- und /
oder Gefriergerates angepasst werden.

[0025] Ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung ist es, dass das Profilelement iber
wenigstens ein Versteifungselement mit der Dichtungs-
anordnung verbunden ist. Hierdurch ist eine erfindungs-
gemale Profilanordnung herstellbar, die bei bestim-
mungsgemaler Verwendung in einem Spalt zwischen
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dem Verschlusselement und dem Korpus eines Kihl-
und / oder Gefriergerates neben einem optisch anspre-
chenden Verschluss auch dafir sorgt, dass bei bestim-
mungsgemaBer Verwendung durch Offnen bzw. Schlie-
Ren des Verschlusselementes eine Stabilisierung der
Dichtungsanordnung realisierbar ist.

[0026] Ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung ist es, dass das Profilelement Giber
wenigstens ein Versteifungselement mit wenigstens ei-
ner Hohlkammer der Dichtungsanordnung verbunden
ist. In dieser vorteilhaften Ausgestaltung ist die erfin-
dungsgemale Profilanordnung so gestaltet bzw. dimen-
sioniert, dass bei deren bestimmungsgemafRem Einsatz
die Funktion der Dichtungsanordnung optimiert bzw. sta-
bilisiert ist.

[0027] Es hat sich ebenfalls als vorteilhaft bei der er-
findungsgemaRen Profilanordnung herausgestellt, dass
das Profilelement wenigstens ein Abdeckelement auf-
weist. Durch diese Ausgestaltung der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung ist es mdglich, dass bei bestim-
mungsgemaflem Einsatz an einem Verschlusselement
und/oder an einem Korpus eines Kihl- und / oder Ge-
friergerates deren bestehende Toleranzunterschiede
unmittelbar optisch ansprechend abdeckbar sind.
[0028] Dabei hat es sich weiterhin als vorteilhaft her-
ausgestellt bei der erfindungsgemaRen Profilanordnung,
dass die wenigstens eine Bewegungsanordnung in etwa
einem spitzen Winkel bezogen zum Profilelement in die
Dichtungsanordnung hineinragt. Hierdurch ist es tber-
raschenderweise moglich bei der erfindungsgemaflen
Profilanordnung, dass die flr die bestimmungsgemalie
Funktion der Dichtungsanordnung erforderliche Bewe-
gungsanordnung sich bei Einsatz an einem Verschluss-
element oder an einem Korpus eines Kiihl- und / oder
Gefriergerates angeordnete erfindungsgemafe Profila-
nordnung von auf3en durch den Nutzer nicht mehr sicht-
bar ist, ohne das die Funktionalitét eingeschrankt ist.
[0029] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaRen
Profilanordnung besteht darin, dass die wenigstens eine
Bewegungsanordnung etwa orthogonal zur Basis der
Profilanordnung angeordnet ist. Vorteilhafterweise fihrt
dies dazu, dass die erfindungsgemalfe Profilanordnung
bei ihrem bestimmungsgemalen Einsatz die erforderli-
che Flexibilitdt insbesondere der Dichtungsanordnung
bei verschieden dimensionierten Spalten zwischen dem
Verschluss- element und dem Korpus eines Kiihl- und /
oder Gefriergerates aufweist.

[0030] Ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung ist es, dass die wenigstens eine Be-
wegungsanordnung tber wenigstens ein Versteifungse-
lement mit dem Profilelement verbunden ist. In dieser
Ausgestaltung ist die erfindungsgemafie Profilanord-
nung so dimensioniert, dass bei deren bestimmungsge-
malem Einsatz die Funktion der Dichtungsanordnung
weiter optimiert bzw. verstarkend stabilisiert ist.

[0031] Dabei hat es sich weiterhin als vorteilhaft her-
ausgestellt bei der erfindungsgemaRen Profilanordnung,
dass die Bewegungsabschnitte der wenigstens einen
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Bewegungsanordnung uUber wenigstens ein Verbin-
dungselement miteinander verbunden sind. Durch diese
vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungsgeméafien Pro-
filanordnung ist bei bestimmungsgemafliiem Einsatz zum
Abdichten eines Spaltes zwischen dem Verschlussele-
ment und dem Korpus eines Kuihl- und / oder Gefrierge-
rates die erfindungsgemale Profilanordnung den tole-
ranzbedingten Spaltmafunterschieden optimal anpass-
bar.

[0032] Ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungsgema-
Ren Profilanordnung ist, dass die Bewegungsabschnitte
der wenigstens einen Bewegungsanordnung etwa die
halbe Wandstarke aufweisen wie das Profilelement.
Hierdurch ist es Uberraschenderweise moglich, dass die
erfindungsgeméafe Profilanordnung bei ihrem bestim-
mungsgemalen Einsatz den Spalt zwischen einem Ver-
schlusselement und einem Korpus eines Kiihl-und / oder
Gefriergerates diesen optisch ansprechend verschlief3t
bei gleichzeitig optimaler Bewegungsfahigkeit der Dich-
tungsanordnung.

[0033] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafien
Profilanordnung besteht darin, dass die Dichtungsanord-
nung und / oder die Bewegungsanordnung und / oder
das Profilelement aus einem weichelastischen, polyme-
ren Werkstoff hergestellt ist, mit einer Harte Shore A ge-
mafR DIN EN ISO 868 von etwa 50 bis 100, bevorzugt 60
bis 90. Durch die Variation der einzelnen polymeren
Werkstoffe der Dichtungsanordnung und/oder der Bewe-
gungsanordnung und/oder des Profilelements der erfin-
dungsgemalen Profilanordnung kénnen alle derzeit be-
kannten Abmessungen des Spaltes zwischen dem Ver-
schlusselement und dem Korpus eines Kiihl- und / oder
Gefriergerates optisch ansprechend bei voller Funktio-
nalitdt durch die erfindungsgemale Profilanordnung
erstmals realisiert werden.

[0034] Ebenfalls vorteilhaftist die erfindungsgemafien
Profilanordnung so ausgebildet, dass die Basis und /
oder die Befestigungsanordnung aus einem polymeren
Werkstoff hergestellt ist, mit einer Harte Shore D geman
DIN EN ISO 868 von etwa 60 bis 90, bevorzugt 65 bis
85. Die erfindungsgemale Profilanordnung Iasst sich so-
mit leichter an einem Verschluss- element und/oder an
einem Korpus eines Kuhl- und/oder Gefriergerates mon-
tieren sowie fixieren.

[0035] Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verschluss-
element fir ein Kihl- und / oder Gefriergerat mit einer
Profilanordnung gemaR den vorherigen Ausfiihrungen.
Weiterhin betrifft die Erfindung ein Kihl- und / oder Ge-
friergerat mit einer Profilanordnung gemaf den vorheri-
gen Ausflihrungen.

[0036] Die erfindungsgemalRe Profilanordnung soll
nun an Ausfiihrungsbeispielen, die diese nicht ein-
schranken, beschrieben werden.

[0037] Es zeigen:

Fig. 1:  perspektivische Darstellung eines Kihl- und /
oder Gefriergerates mit einem Verschlussele-
ment und einer erfindungsgemaflen Profilan-
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ordnung;

Schnittdarstellung einer erfindungsgeméafien
Profilanordnung;

Schnittdarstellung einer weiteren Profilanord-
nung, die nicht ein Teil der vorliegenden Erfin-
dung ist;

Schnittdarstellung einer weiteren erfindungs-
gemalen Profilanordnung;

Schnittdarstellung einer weiteren erfindungs-
gemalen Profilanordnung;

Schnittdarstellung einer weiteren Profilanord-
nung, die nicht ein Teil der vorliegenden Erfin-
dung ist;

Schnittdarstellung einer weiteren erfindungs-
gemalen Profilanordnung.

Fig. 2:

Fig. 3:

Fig. 4:
Fig. 5:

Fig. 6:

Fig. 7:

[0038] Die Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaRe Profi-
lanordnung 1 an einem Verschlusselement 20 eines
Kuhl- und / oder Gefriergerates 10.

[0039] DasKihl-und/oderGefriergerat 10 weisteinen
schrankférmigen Korpus 11 auf, dessen Wande 13 den
Innenraum 14 des Kiihl- und / oder des Gefriergerates
10 begrenzen.

[0040] Die frontseitige Offnung 12 des Korpus 11 ist
durch das Verschlusselementes 20 und der an dieser
angeordneten erfindungsgemafien Profilanordnung 1
abdichtend verschlieRbar. Das Verschlusselementes 20
ist Uber Scharnieranordnungen 21 in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel um eine vertikale Achse schwenkbar am
Korpus 11 des Kuhl- und / oder Gefriergerates 10 ange-
ordnet.

[0041] Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 istin
diesem Ausflihrungsbeispiel so an der dem Korpus 11
desKiuhl-und/oder Gefriergerates 10 gegeniiberliegend
angeordneten Seite des Verschlusselementes 20 ange-
ordnet, dass die Profilanordnung 1 bei geschlossener
Position des Verschlusselementes 20 um die Offnung 12
des Kuhl- und / oder Gefriergerates 10 am Korpus 11
anliegt und den Spalt zwischen dem Verschlusselement
20 und dem Korpus 11 des Kiihl- und / oder Gefrierge-
rates 10 optisch ansprechend abdichtet.

[0042] In der Fig. 2 ist eine Schnittdarstellung einer
erfindungsgemaRen Profilanordnung 1 dargestellt.

Die erfindungsgemafle Profilanordnung 1 weist eine Ba-
sis 8, eine Befestigungsanordnung 2, eine Dichtungsa-
nordnung 3 sowie wenigstens ein Profilelement 5 auf.
[0043] Das freie Ende 51 des Profilelementes 5 ist in
diesem Ausfiihrungsbeispiel an der Dichtungsanord-
nung 3 angeordnet, wobei das freie Ende 52 des Profil-
elementes 5 Uiber wenigstens ein, mit der Basis 8 lber
wenigstens eine, in die Dichtungsanordnung 3 wenigs-
tens teilweise hineinragende, Bewegungsanordnung 4,
welche wenigstens einen Bewegungsabschnitt 40, 41
aufweist, verbunden ist.

Das Profilelement 5 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
etwa orthogonal an der Dichtungsanordnung 3 angeord-
net. Das Profilelement 5 ist linear, im Querschnitt etwa
prismatisch ausgebildet und weist in diesem Ausfih-
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rungsbeispiel eine mittlere Wandstérke von etwa 1,2 mm
auf. Weiterhin ist das Profilelement 5 der erfindungsge-
mafRen Profilanordnung 1 so ausgebildet, dass es zwi-
schen seinen freien Enden 51, 52 eine Breite von etwa
20 mm aufweist. Das Profilelement 5 der erfindungsge-
mafen Profilanordnung 1 weist weiterhin an seinem frei-
en Ende 52 wenigstens ein Abdeckelement 7 auf, wel-
ches einstlickig mit diesem verbunden ist.

[0044] Am freien Ende 51 des Profilelementes 5 ist die
Dichtungsanordnung 3 angeordnet, welche in diesem
Ausfihrungsbeispiel die Hohlkammer 30, 31, 32, 33 auf-
weist.

[0045] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass an wenigstens einer Hohl-
kammer 30, 31, 32, 33 ein weiteres Dichtelement 9 ein-
stlickig angeordnet ist.

[0046] Dasfreie Ende 52 des Profilelementes 5ist Giber
wenigstens eine Bewegungsanordnung 4 mit der Basis
8 der erfindungsgemafien Profilanordnung 1 verbunden.
Die Bewegungsanordnung 4 ist in diesem Ausfihrungs-
beispiel in etwa einem spitzen Winkel bezogen zum Pro-
filelement 3 in die Dichtungsanordnung 3 hineinragend,
ausgebildet. Weiterhin weist die Bewegungsanordnung
4 der erfindungsgemafien Profilanordnung 1 in diesem
Ausflhrungsbeispiel zwei einander gegeniberliegend
angeordnete Bewegungsabschnitte 40, 41 auf, die Gber
ein Verbindungselement42 miteinander verbunden sind.
[0047] Die Bewegungsanordnung 4 der erfindungsge-
mafen Profilanordnung 1 ist in diesem Ausflihrungsbei-
spiel so ausgebildet, dass der Bewegungsabschnitt 40
in etwa die gleiche Wandstéarke aufweist wie das Profil-
element 5, wahrend der Bewegungsabschnitt41 und das
Verbindungselement 42 in etwa die halbe Wandstarke
des Bewegungsabschnittes 40 aufweisen.

[0048] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass die Basis 8 in etwa ortho-
gonal zum Profilelement 5 (iber die Bewegungsanord-
nung 4 beabstandet angeordnet ist. Die Bewegungsan-
ordnung 4 der erfindungsgemafien Profilanordnung 1 ist
in diesem Ausfiihrungsbeispiel weiterhin so ausgebildet,
dass sie etwa orthogonal zur Basis 8 angeordnet ist.
[0049] Die Bewegungsanordnung 4 der erfindungsge-
mafen Profilanordnung 1 weist in diesem Ausfliihrungs-
beispiel eine ersten Bewegungsabschnitt 40 sowie einen
dem gegenulberliegend angeordneten zweiten Bewe-
gungsabschnitt 41 auf, die Uber das Verbindungsele-
ment 42 stoffschliissig miteinander verbunden sind.
[0050] Der erste Bewegungsabschnitt 40 der Bewe-
gungsanordnung 4 ist gemafR der vorliegenden Erfin-
dung in einem spitzen Winkel zum Profilelement 5 ange-
ordnet.

[0051] Der zweite Bewegungsabschnitt 41 der Bewe-
gungsanordnung 4 ist in diesem Ausflihrungsbeispiel et-
wa orthogonal zur Basis 8 der erfindungsgemafRen Pro-
filanordnung 1 angeordnet.

[0052] Das Verbindungselement 42 der Bewegungs-
anordnung 4 verbindet die Bewegungsabschnitte 40, 41
Uber einen Radius von etwa R2.
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[0053] An der Basis 8 der erfindungsgemafen Profi-
lanordnung 1 ist eine Befestigungsanordnung 2 ange-
ordnet, welche in diesem Ausflihrungsbeispiel etwa or-
thogonal an der Basis 8 angeordnet ist.

[0054] In diesem Ausflihrungsbeispiel ist die erfin-
dungsgemalie Profilanordnung 1 so ausgebildet, dass
die Dichtungsanordnung 3, die Bewegungsanordnung 4
sowie das Profilelement 5 aus einem weichelastischen,
polymeren Werkstoff hergestelltist mit einer Harte Shore
A gemal DIN EN ISO 868 von etwa 75.

[0055] Die Basis 8 sowie die Befestigungsanordnung
2 der erfindungsgemafen Profilanordnung 1 sind eben-
falls aus einem polymeren Werkstoff hergestellt mit der
Harte Shore D gemaR DIN EN ISO 868 von etwa 80.
[0056] In der Fig. 3 ist eine Schnittdarstellung einer
weiteren Profilanordnung 1 dargestellt, die nicht ein Teil
der vorliegenden Erfidnung ist.

[0057] Diese Profilanordnung 1 weist eine Basis 8, ei-
ne Befestigungsanordnung 2, wenigstens eine Dich-
tungsanordnung 3 sowie wenigstens ein Profilelement 5
auf.

[0058] Das freie Ende 51 des Profilelementes 5 ist an
der Dichtungsanordnung 3 angeordnet, wobei das freie
Ende 52 des Profilelementes 5 tber wenigstens eine, in
die Dichtungsanordnung 3 wenigstens teilweise hinein-
ragende, Bewegungsanordnung 4 von der Basis 8 be-
abstandet, angeordnet ist.

[0059] Das Profilelement 5 istin diesem Beispiel in et-
wa einem rechten Winkel an der Dichtungsanordnung 3
angeordnet. Das Profilelement 5 ist etwa linear, im Quer-
schnitt etwa rechteckig ausgebildet und weist in diesem
Beispiel eine Wandstarke von etwa 2 mm auf.

[0060] Das freie Ende 51 des Profilelementes 5 ist in
diesem Beispiel an der Hohlkammer 30 der Dichtungs-
anordnung 3 angeordnet.

[0061] Das Profilelement 5 weist in diesem Beispiel,
das nicht ein Teil der vorliegenden Erfidnung ist, zwi-
schen seinen freien Enden 51, 52 eine Breite von etwa
16 mm auf.

[0062] In diesem Beispiel ist das Profilelement 5 der
erfindungsgemaRen Profilanordnung 1 liber ein Verstei-
fungselement 6 mit der Dichtungsanordnung 3 verbun-
den.

[0063] Das Versteifungselement 6 ist dabei so ausge-
bildet, dass es jeweils in einem etwa spitzen Winkel von
etwa 45° am Profilelement 5 sowie an der Hohlkammer
30 der Dichtungsanordnung 3 angeordnet ist.

[0064] Benachbartzur Hohlkammer 30 der Dichtungs-
anordnung 3 ist jeweils eine weitere Hohlkammer 31, 32
angeordnet.

[0065] Die Profilanordnung 1 ist in diesem Beispiel so
ausgebildet, dass wenigstens eine Bewegungsanord-
nung 4 in etwa einem rechten Winkel bezogen zum Pro-
filelement 5 in die Dichtungsanordnung 3 hineinragt.
[0066] Die Bewegungsanordnung 4 der erfindungsge-
mafRen Profilanordnung 1 ist in diesem Beispiel beab-
standet zum Profilelement 5 und mit diesem nicht ver-
bunden, angeordnet.
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[0067] Weiterhin weist die Bewegungsanordnung 4 in
diesem Beispiel zwei einander gegentiberliegend ange-
ordnete Bewegungsabschnitte 40, 41 auf, die Uber we-
nigstens ein Verbindungselement 42 miteinander ver-
bunden sind.

[0068] Der erste Bewegungsabschnitt 40 der Bewe-
gungsanordnung 4 ist in diesem Beispiel so ausgebildet,
dass er im Querschnitt etwa S-férmig ausgebildet und
jeweils zum Profilelement 5 sowie zum Versteifungsele-
ment 6 beabstandet angeordnetist. Weiterhin ist der ers-
te Bewegungsabschnitt 40 der Bewegungsanordnung 4
so ausgebildet, dass er an der Hohlkammer 30 der Dich-
tungsanordnung 3 angeordnet ist.

[0069] Es liegt eigentlich im Rahmen dieses Beispiels,
das nicht ein Teil der Erfindung ist, dass der erste Be-
festigungsabschnitt 40 der Bewegungsanordnung 4 am
Versteifungselement 6 und / oder an der Hohlkammer
31, 32 der Dichtungsanordnung 3 angeordnet ist.
[0070] Die Profilanordnung 1 ist in diesem Beispiel so
ausgebildet, dass die Dichtungsanordnung 3 sowie die
Bewegungsanordnung 4 aus einem weichelastischen,
polymeren Werkstoff hergestellt ist, der in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel ein Polyvinylchlorid (PVC) ist, mit einer
Harte Shore A gemaf DIN EN ISO 868 von etwa 77.
[0071] Die Basis 8, die Befestigungsanordnung 2 so-
wie das Profilelement 5 der Profilanordnung 1 sind in
diesem Beispiel ebenfalls aus einem polymeren Werk-
stoff, namlich Polyvinylchlorid (PVC) hergestellt, mit ei-
ner Harte Shore D gemaR DIN EN ISO 868 von etwa 80.
[0072] In der Fig. 4 ist eine Schnittdarstellung einer
weiteren erfindungsgemafien Profilanordnung 1 darge-
stellt.

[0073] Die erfindungsgemafe Profilanordnung 1 um-
fasst eine Basis 8, eine Befestigungsanordnung 2, we-
nigstens eine Dichtungsanordnung 3 sowie ein Profile-
lement 5.

[0074] Das freie Ende 51 des Profilelementes 5 ist an
der Dichtungsanordnung 3 angeordnet, wobei das freie
Ende 52 des Profilelements 5 Uiber wenigstens ein, mit
der Basis 8 Uber wenigstens eine, in die Dichtungsan-
ordnung 3 wenigstens teilweise hineinragende, Bewe-
gungsanordnung 4, verbunden ist.

[0075] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass das freie Ende 52 des
Profilelementes 5 Uber eine, in die Dichtungsanordnung
3 wenigstens teilweise hineinragende, Bewegungsan-
ordnung 4 von der Basis 8 beabstandet, angeordnet ist.
[0076] Das Profilelement 5 der erfindungsgemafien
Profilanordnung 1 ist weiterhin so ausgebildet, dass es
an seinem freien Ende 52 ein Abdeckelement 7 aufweist,
welches stoffschlissig angeordnet ist.

[0077] Das Profilelement 5 ist bezogen zur Hohlkam-
mer 30 der Dichtungsanordnung 3 an dieser etwa ortho-
gonal angeordnet. Das Profilelement 5 ist etwa linear, im
Querschnitt prismatisch ausgebildet und weist eine
Wandstéarke von etwa 1,1 mm auf.

[0078] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass das Profilelement 5 Giber
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ein Versteifungselement 6 mit der Dichtungsanordnung
3 verbunden ist.

[0079] In diesem Ausflihrungsbeispiel ist das Profile-
lement 5 Uber ein Versteifungselement 6 mit der Hohl-
kammer 30 der Dichtungsanordnung 3 verbunden.
[0080] Die Bewegungsanordnung 4 der erfindungsge-
maflen Profilanordnung 1 ist gemal der vorliegenden
Erfidnung in etwa einem spitzen Winkel bezogen zum
Profilelement 5 in die Dichtungsanordnung 3 hineinra-
gend, ausgebildet.

[0081] Die Bewegungsanordnung 4 weist in diesem
Ausfiihrungsbeispiel zwei einander gegenuberliegend
angeordnete Bewegungsabschnitte 40, 41 auf, die Gber
ein Verbindungselement42 miteinander verbunden sind.
[0082] Indiesem Ausfuhrungsbeispiel ist der erste Be-
wegungsabschnitt 40 in etwa parallel zum zweiten Be-
wegungsabschnitt 41 der Bewegungsanordnung 4 aus-
gebildet.

[0083] Das Verbindungselement42 verbindetden ers-
ten Bewegungsabschnitt 40 mit dem zweiten Bewe-
gungsabschnitt 41 der Bewegungsanordnung 4 iber ei-
nen Radius von etwa R 1,2.

[0084] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiter so ausgebildet, dass die Basis 8 etwa orthogonal
zum Profilelement 5 angeordnet ist und das die Befesti-
gungsanordnung 2 an der Basis 8 stoffschlissig in etwa
einem rechten Winkel angeordnet ist.

[0085] Weiterhin ist die erfindungsgemafe Profilan-
ordnung 1 so ausgebildet, dass die Dichtungsanordnung
3 ein weiteres Dichtelement 9 aufweist, welches in die-
sem Ausfiihrungsbeispiel stoffschliissig an der Hohlkam-
mer 31 angeordnet ist.

[0086] In der Fig. 5 ist eine Schnittdarstellung einer
weiteren erfindungsgemaRen Profilanordnung 1 darge-
stellt.

[0087] Die erfindungsgemale Profilanordnung 1ist so
ausgebildet, dass sie eine Basis 8, eine Befestigungsa-
nordnung 2, eine Dichtungsanordnung 3 sowie wenigs-
tens ein Profilelement 5 aufweist.

[0088] Die Befestigungsanordnung 2 ist so ausgebil-
det, dass sie bei bestimmungsgeméafRem Einsatz an ei-
nem Verschlusselement 20 und / oder an einem Korpus
11 eines Kihl- und / oder Gefriergerates 10 fixiert ist, in
demdie Komponenten des Verschlusselementes 20 und
/ oder des Korpus 11 eines Kiihl- und / oder Gefrierge-
rates 10 in bzw. an der Befestigungsanordnung 2 fest
verbunden bzw. stoffschlissig fixiert sind.

Die Befestigungsanordnung 2 istin diesem Ausfiihrungs-
beispiel so ausgebildet, dass sie an einem hier nicht dar-
gestellten Verschlusselement 20 und / oder an einem
nicht dargestellten Korpus 11 eines Kiihl- und / oder Ge-
friergerates 10 so anordenbar ist, dass das Verschluss-
element 20 bzw. der Korpus 11 durch Schaumstoff so
ausschaumbar sind, ohne das die Profilanordnung 1 da-
durch beeintrachtigt ist. Es liegt jedoch auch im Rahmen
der Erfindung, dass die Befestigungsanordnung 2 so
ausgebildetist, dass sie Uber an sich bekannte Klebstoffe
und / oder Klebebander mit dem jeweiligen Verschluss-
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element 20 und / oder einem Korpus 11 eines Kiihl- und
/ oder Gefriergerates 10 fixierbar ist.

[0089] Das freie Ende 51 des Profilelementes 5 ist an
der Dichtungsanordnung 3 angeordnet, wahrend das
weitere freie Ende 52 des Profilelementes 5 tiber wenigs-
tens ein, mit der Basis 8 Uber wenigstens eine, in die
Dichtungsanordnung 3 wenigstens teilweise hineinra-
gende, Bewegungsanordnung 4, welche wenigstens ei-
nen Bewegungsabschnitt 40, 41 aufweist, verbunden ist.
Das Profilelement5 der erfindungsgemafen Profilanord-
nung 1 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel in etwa ortho-
gonal an der Dichtungsanordnung 3 angeordnet.

Am freien Ende 51 des Profilelementes 5 ist in diesem
Ausfiihrungsbeispiel die Hohlkammer 30 der Dichtungs-
anordnung 3 angeordnet.

Das Profilelement 5 ist etwa linear, im Querschnitt etwa
rechteckig ausgebildet und weist eine Wandstarke von
etwa 2,5 mm auf. Das Profilelement weist weiterhin zwi-
schen seinen freien Enden 51, 52 eine Breite von etwa
17 mm auf.

[0090] Die Dichtungsanordnung 3 ist in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel so ausgebildet, dass sie aneinander lie-
gende Hohlkammern 30, 31, 32 aufweist, wobei die Hohl-
kammer 31 von der Hohlkammer 32 der Dichtungsan-
ordnung 3 beabstandet angeordnet ist.

[0091] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass die Bewegungsanord-
nung 4 in etwa einem spitzen Winkel bezogen zum Pro-
filelement 5 in die Dichtungsanordnung 3 hineinragend,
ausgebildet ist.

[0092] Die Bewegungsanordnung 4 der erfindungsge-
mafen Profilanordnung 1 ist in diesem Ausfiihrungsbei-
spiel so ausgebildet, dass sie Uber ein Versteifungsele-
ment 6 mit dem Profilelement 5 verbunden ist.

[0093] Die Bewegungsanordnung 4 der erfindungsge-
mafen Profilanordnung 5 weist in diesem Ausfliihrungs-
beispiel zwei einander gegeniiberliegend angeordnete
Bewegungsabschnitte 40, 41 auf. Weiterhin ist die Be-
wegungsanordnung 4 der erfindungsgemafien Profilan-
ordnung 1 so ausgebildet, dass die Bewegungsabschnit-
te 40, 41 Uber ein Verbindungselement 42 miteinander
verbunden sind.

[0094] In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist das die Be-
wegungsanordnung 4 mit dem Profilelement 5 verbin-
dende Versteifungselement 6 am ersten Bewegungsab-
schnitt 40 der Bewegungsanordnung 4 angeordnet.
[0095] Die erfindungsgemalfe Profilanordnung 1 weist
weiterhin eine Basis 8 sowie ein daran angeordnetes Be-
festigungselement 2 auf, welche aus dem polymeren
Werkstoff Polypropylen (PP) hergestelltist mit einer Har-
te Shore D gemaR DIN EN ISO 868 von etwa 73.
[0096] Die Dichtungsanordnung 3, die Bewegungsan-
ordnung 4 sowie das Profilelement 5 sind in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel aus dem weichelastischen, polymeren
Werkstoff Thermoplastisches Elastomer auf Olefinbasis
hergestellt, mit einer Harte Shore A gemaR DIN EN ISO
868 von etwa 75.

[0097] In der Fig. 6 ist eine Schnittdarstellung einer
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weiteren Profilanordnung 1 dargestellt, die nicht ein Teil
der vorliegenden Erfindung ist.

[0098] Die Profilanordnung 1 umfassteine Basis 8, we-
nigstens eine Befestigungsanordnung 2, wenigstens ei-
ne Dichtungsanordnung 3 sowie wenigstens ein Profile-
lement 5.

[0099] In diesem Beispiel ist die Profilanordnung 1 so
ausgebildet, dass sie zwei einander gegeniberliegend
angeordnete Profilelemente 5 aufweist.

[0100] Das freie Ende 51 des Profilelementes 5 ist an
der Dichtungsanordnung 3 angeordnet, wahrend das
weitere freie Ende 52 des Profielementes 5 liber wenigs-
tens ein, mit der Basis 8 Uber wenigstens eine, in die
Dichtungsanordnung 3 wenigstens teilweise hineinra-
gende, Bewegungsanordnung 4, welche wenigstens ei-
nen Bewegungsabschnitt 40, 41 aufweist, verbunden ist.
[0101] Die Profilanordnung 1 ist in diesem Beispiel so
ausgebildet, dass an der Basis 8 jeweils zwei einander
gegenuberliegend angeordnete Bewegungsanordnun-
gen 4 angeordnet sind, die etwa orthogonal in die Dich-
tungsanordnung 3 hineinragen.

[0102] Das Profilelement 5 ist etwa linear, im Quer-
schnitt etwas prismatisch ausgebildet und weist eine
Wandstarke von etwa 1,8 mm auf. Das Profilelement 5
weist in diesem Beispiel zwischen seinen freien Enden
51, 52 eine Breite von etwa 30 mm auf.

[0103] Das Profilelement 5 der Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass es die Hohlkammer 30
und die Hohlkammer 32 der Dichtungsanordnung 3 ver-
schlieft.

[0104] Weiterhin ist das Profilelement 5 der Profilan-
ordnung 1 so ausgebildet, dass es tber ein Versteifungs-
element 6 sowohl mit der Hohlkammer 30 als auch mit
der Hohlkammer 31 der Dichtungsanordnung 3 verbun-
den ist.

[0105] Am freien Ende 52 des Profilelementes 5 ist je-
weils ein, in einem spitzen Winkel angeordnetes, Ab-
deckelement 7 angeordnet.

[0106] Die Bewegungsanordnung 4 der Profilanord-
nung 1 ist in diesem Beispiel direkt an der Basis 8 und
Uber einen Steg 43 vom freien Ende 52 des Profilele-
mentes 5 beabstandet angeordnet.

[0107] Die Bewegungsanordnung 4 weist zwei einan-
der gegenuberliegend angeordnete Bewegungsab-
schnitte 40, 41 auf, die Giber ein Verbindungselement 42
miteinander verbunden sind.

[0108] Die Bewegungsanordnung 4 ist in diesem Bei-
spiel sowohl orthogonal zur Basis 8 als auch orthogonal
zum Profilelement 5 in die Dichtungsanordnung 3 hin-
einragend, ausgebildet. An der Basis 8 ist die Befesti-
gungsanordnung 2 angeordnet.

[0109] Die Profilanordnung 5istin diesem Beispiel aus
dem weichelastischen, polymeren Werkstoff Thermo-
plastisches Elastomer auf Olefinbasis hergestellt, mit ei-
ner Harte Shore A gemaR DIN EN ISO 868 von etwa 78.
[0110] In der Fig. 7 ist eine Schnittdarstellung einer
weiteren erfindungsgemaRen Profilanordnung 1 darge-
stellt.
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[0111] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 um-
fasst eine Basis 8, eine Befestigungsanordnung 2, we-
nigstens eine Dichtungsanordnung 3 sowie ein Profile-
lement 5.

[0112] Das freie Ende 51 des Profilelementes 5 ist an
der Dichtungsanordnung 3 angeordnet, wobei das freie
Ende 52 des Profilelements 5 Uiber wenigstens ein, mit
der Basis 8 Uber wenigstens eine, in die Dichtungsan-
ordnung 3 wenigstens teilweise hineinragende, Bewe-
gungsanordnung 4, verbunden ist.

[0113] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass das freie Ende 52 des
Profilelementes 5 Uber eine, in die Dichtungsanordnung
3 wenigstens teilweise hineinragende, Bewegungsan-
ordnung 4 von der Basis 8 beabstandet, angeordnet ist.
[0114] Das Profilelement 5 ist bezogen zur Hohlkam-
mer 30 der Dichtungsanordnung 3 an dieser direkt an-
geordnet.

[0115] Das Profilelement 5 ist weiterhin so ausgebil-
det, dass es im Querschnitt eine konvexe Kontur auf-
weist, mit einem Radius im Bereich von etwa 1,0 bis 100
mm, bevorzugt 10,0 mm bis 80 mm, in diesem Ausfih-
rungsbeispiel 18 mm. Vorteilhafterweise ist damit eine
Erhéhung der Flexibilitat der Dichtungsanordnung 3 re-
alisierbar, um bspw. fertigungsbedingte Toleranzen spe-
ziell im Tirspalt bzw. im Scharnierbereich besser aus-
gleichen zu kdnnen.

[0116] Das Profilelement 5 weist dabei eine Wandstar-
ke von etwa 0,6 mm auf.

[0117] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiterhin so ausgebildet, dass das Profilelement 5 Giber
ein Versteifungselement 6 mit der Dichtungsanordnung
3 verbunden ist.

[0118] In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist das Profile-
lement 5 Giber ein Versteifungselement 6, welches in die-
sem Ausflihrungsbeispiel eine Wandstarke von etwa 0,6
mm aufweist, mit der Hohlkammer 30 der Dichtungsan-
ordnung 3 verbunden.

[0119] Die Bewegungsanordnung 4 der erfindungsge-
mafen Profilanordnung 1 ist in etwa einem spitzen Win-
kel bezogen zum Profilelement 5 in die Dichtungsanord-
nung 3 hineinragend, ausgebildet.

[0120] Die Bewegungsanordnung 4 weist in diesem
Ausflhrungsbeispiel zwei einander gegeniberliegend
angeordnete Bewegungsabschnitte 40, 41 auf, die Gber
ein Verbindungselement42 miteinander verbunden sind.
In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der erste Bewegungs-
abschnitt 40 in etwa parallel zum zweiten Bewegungs-
abschnitt 41 der Bewegungsanordnung 4 ausgebildet.
Das Verbindungselement 42 verbindet den ersten Be-
wegungsabschnitt 40 mit dem zweiten Bewegungsab-
schnitt 41 der Bewegungsanordnung 4 Uber einen Radi-
us von etwa R 1.

[0121] Die erfindungsgemaRe Profilanordnung 1 ist
weiter so ausgebildet, dass die Befestigungsanordnung
2 an der Basis 8 stoffschllssig in etwa einem rechten
Winkel angeordnet ist.

[0122] Das Profilelement 5 der erfindungsgemafien
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Profilanordnung 1 ist weiterhin so ausgebildet, dass es
an seinem freien Ende 52 ein Abdeckelement 7 aufweist,
welches stoffschliissig angeordnet ist.

[0123] Weiterhin ist die erfindungsgemafle Profilan-
ordnung 1 so ausgebildet, dass die Dichtungsanordnung
3 ein weiteres Dichtelement 9 aufweist, welches in die-
sem Ausfiihrungsbeispiel stoffschliissig an der Hohlkam-
mer 31 angeordnet ist.

[0124] Die Basis 8, die Befestigungsanordnung 2 so-
wie das Profilelement 5 der erfindungsgemaRen Profila-
nordnung 1 sind in diesem Ausfiihrungsbeispiel eben-
falls aus einem polymeren Werkstoff, namlich Polyvinyl-
chlorid (PVC) hergestellt, mit einer Harte Shore D geman
DIN EN ISO 868 von etwa 78.

Patentanspriiche

1. Profilanordnung (1), insbesondere fiir ein Kihl- und
/ oder Gefriergerat (10), umfassend wenigstens eine
Basis (8), wenigstens eine Befestigungsanordnung
(2), wenigstens eine Dichtungsanordnung (3) sowie
wenigstens ein Profilelement (5), wobei wenigstens
ein freies Ende (51) des Profilelements (5) an der
Dichtungsanordnung (3) angeordnet ist, wobei die
Dichtungsanordnung (3) wenigstens eine Hohlkam-
mer (30, 31, 32, 33) aufweist, wobei das Profilele-
ment (5) etwa orthogonal an der Dichtungsanord-
nung (3) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das Profilelement (5) etwa linear, im Quer-
schnitt etwa prismatisch ausgebildet ist und eine
Wandstarke von etwa 0,1 bis10 mm, vorzugsweise
etwa 0,25 bis 5 mm aufweist, dass wenigstens ein
weiteres freies Ende (52) des Profilelements (5) iber
wenigstens ein, mit der Basis (8) Uber wenigstens
eine, in die Dichtungsanordnung (3) wenigstens teil-
weise hineinragende, Bewegungsanordnung (4),
welche wenigstens zwei einander etwa gegeniiber-
liegend angeordnete Bewegungsabschnitte (40, 41)
aufweist, verbunden ist, dass die wenigstens eine
Bewegungsanordnung (4) in etwa einem spitzen
Winkel bezogen zum Profilelement (5) in die Dich-
tungsanordnung (3) hineinragt, dass die Bewe-
gungsanordnung (4) aus einem weichelastischem,
polymeren Werkstoff hergestellt ist, mit einer Harte
Shore A gemaR DIN EN ISO 868 von etwa 50 bis
100, bevorzugt 60 bis 90.

2. Profilanordnung (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass wenigstens ein weiteres freies
Ende (52) des Profilelements (5) tUber wenigstens
eine, an der Dichtungsanordnung (3) wenigstens
teilweise angeordnete, Bewegungsanordnung (4),
von der Basis (8) beabstandet, angeordnet ist.

3. Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profilelement (5) zwischen seinen freien Enden
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(51, 52) ein Breite von etwa 5 bis 50 mm, vorzugs-
weise etwa 7 bis 40 mm aufweist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profilelement (5) an wenigstens einer Hohlkam-
mer (30, 31, 32) der Dichtungsanordnung (3) ange-
ordnet ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profilelement (5) Uber wenigstens ein Verstei-
fungselement (6) mit der Dichtungsanordnung (3)
verbunden ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profilelement (5) Uber wenigstens ein Verstei-
fungselement (6) mit wenigstens einer Hohlkammer
(30, 31, 32) der Dichtungsanordnung (3) verbunden
ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Profilelement (5) wenigstens ein Abdeckele-
ment (7) aufweist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Bewegungsanordnung (4) etwa
orthogonal zur Basis (8) der Profilanordnung (1) an-
geordnet ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Bewegungsanordnung (4) Gber
wenigstens ein Versteifungselement (6) mit dem
Profilelement (5) verbunden ist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Bewegungsanordnung (4) we-
nigstens zwei einander etwa gegentberliegend an-
geordnete, Uber wenigstens ein Verbindungsele-
ment (42) miteinander verbundene, Bewegungsab-
schnitte (40, 41) aufweist.

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens ein Bewegungsabschnitt (40, 41) der
wenigstens eine Bewegungsanordnung (4) etwa die
halbe Wandstarke aufweist wie das Profilelement

(5).

Profilanordnung (1) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtungsanordnung (3) und / oder das Profile-
lement (5) aus einem weichelastischem, polymeren
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Werkstoff hergestellt ist, mit einer Harte Shore A ge-
mafR DIN EN ISO 868 von etwa 50 bis 100, bevorzugt
60 bis 90.

Verschlusselement (20) fur ein Kihl- und / oder Ge-
friergerat (10) mit einer Profilanordnung (1) nach we-
nigstens einem der Anspriiche 1 bis 12.

Kuhl- und / oder Gefriergerat (10) mit einer Profila-
nordnung (1) nach wenigstens einem der Anspriiche
1 bis 12.

Claims

Profile arrangement (1), in particular for arefrigerator
or freezer apparatus (10), comprising at least one
base (8), at least one fastening arrangement (2), at
least one sealing arrangement (3) and at least one
profile element (5), wherein atleast one free end (51)
of the profile element (5) is arranged on the sealing
arrangement (3), wherein the sealing arrangement
(3) has atleast one hollow chamber (30, 31, 32, 33),
wherein the profile element (5) is arranged on the
sealing arrangement (3) such that it is approximately
orthogonal, characterised in that the profile ele-
ment (5) is configured such that it is approximately
linear, approximately prismatic in cross-section, and
has a wall thickness of approximately 0.1 to 10 mm,
preferably approximately 0.25 to 5 mm, in that at
least one further free end (52) of the profile element
(5) is connected to the base (8) by way of at least
one movement arrangement (4) which at least par-
tially projects into the sealing arrangement (3) and
which has at least two movement sections (40, 41)
that are arranged approximately opposite one an-
other, in that the at least one movement arrange-
ment (4) projects into the sealing arrangement (3)
approximately at an acute angle in relation to the
profile element (5), and in that the movement ar-
rangement (4) is produced from a flexible polymer
material having a Shore A hardness according to
DIN EN ISO 868 of approximately 50 to 100 and
preferably 60 to 90.

Profile arrangement (1) according to claim 1, char-
acterised in that at least one further free end (52)
of the profile element (5) is arranged such that it is
spaced apart from the base (8) by way of at least
one movement arrangement (4), which is at least
partially arranged on the sealing arrangement (3).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the profile el-
ement (5) has a width of approximately 5 to 50 mm
and preferably approximately 7 to 40 mm between
the free ends (51, 52) thereof.
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Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the profile el-
ement (5)is arranged on atleast one hollow chamber
(30, 31, 32) of the sealing arrangement (3).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the profile el-
ement (5) is connected to the sealing arrangement
(3) by way of at least one reinforcement element (6).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the profile el-
ement (5) is connected to at least one hollow cham-
ber (30, 31, 32) of the sealing arrangement (3) by
way of at least one reinforcement element (6).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the profile el-
ement (5) has at least one cover element (7).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in thatthe atleastone
movement arrangement (4) is arranged such that it
is approximately orthogonal to the base (8) of the
profile arrangement (1).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in thatthe atleastone
movement arrangement (4) is connected to the pro-
file element (5) by way of at least one reinforcement
element (6).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in thatthe atleastone
movement arrangement (4) has at least two move-
ment sections (40, 41) that are arranged approxi-
mately opposite one another and are interconnected
by way of at least one connection element (42).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that at least one
movement section (40, 41) of the at least one move-
ment arrangement (4) has approximately half the
wall thickness of the profile element (5).

Profile arrangement (1) according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the sealing ar-
rangement (3) and/or the profile element (5) is pro-
duced from a flexible polymer material having a
Shore A hardness according to DIN EN ISO 868 of
approximately 50 to 100 and preferably 60 to 90.

Closure element (20) for a refrigerator and/or freezer
apparatus (10), having a profile arrangement (1) ac-
cording to at least one of claims 1 to 12.

Refrigerator and/or freezer apparatus (10) having a
profile arrangement (1) according to at least one of
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claims 1 to 12.

Revendications

Ensemble profilé (1), en particulier pour un appareil
de réfrigération et/ou de congélation (10), compre-
nant au moins une base (8), au moins un ensemble
de fixation (2), au moins un ensemble d’étanchéité
(3) ainsi qu’au moins un élément profilé (5), dans
lequel au moins une extrémité libre (51) de I'élément
profilé (5) est disposée au niveau de I'ensemble
d’étanchéité (3), dans lequel 'ensemble d’étanchéi-
té (3) présente au moins une chambre creuse (30,
31, 32, 33), dans lequel I'élément profilé (3) est dis-
posé a peu prés de maniéere orthogonale au niveau
de I'ensemble d’étanchéité (3), caractérisé en ce
que l'élément profilé (5) est réalisé a peu prés de
maniere linéaire, a peu prés de maniere prismatique
dans la section transversale et présente une épais-
seur de paroi d’environ 0,1 a 10 mm, de préférence
d’environ 0,25 a 5 mm, qu’au moins une autre ex-
trémité libre (52) de I'élément profilé (5) est reliée a
la base (8) par I'intermédiaire d’au moins un ensem-
ble de déplacement (4), dépassant au moins en par-
tie a I'intérieur de I'ensemble d’étanchéité (3), lequel
présente au moins deux sections de déplacement
(40, 41) disposées de maniéere a se faire a peu prés
face I'une l'autre, que I'au moins un ensemble de
déplacement (4) dépasse dans I'ensemble d’étan-
chéité (3) selon environ un angle aigu par rapport a
I'élément profilé (5), que I'ensemble de déplacement
(4) est fabriqué a partir d’'un matériau polymere élas-
tique souple, avec une dureté Shore A selon la nor-
me DIN EN ISO 868 d’environ 50 a 100, de maniére
préférée de 60 a 90.

Ensemble profilé (1) selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu’au moins une autre extrémité libre
(52) de I'élément profilé (5) est disposée a distance
de la base (8) par l'intermédiaire d’au moins un en-
semble de déplacement (4) disposé au moins en par-
tie au niveau de I'ensemble d’étanchéité (3).

Ensemble profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I'élément profilé (5) présente entre ses extrémités
libres (51, 52) une largeur d’environ 5 a 50 mm, de
préférence d’environ 7 a 40 mm.

Ensemble profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I'élément profilé (5) estdisposé au niveau d’au moins
une chambre creuse (30, 31, 32) de I'ensemble
d’étanchéité (3).

Ensemble profilé (1) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
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I'élément profilé (5) est relié al'ensemble d’étanchéi-
té (3) par l'intermédiaire d’au moins un élément de
renforcement (6).

Ensemble profilé (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I’élément profilé (5) est relié a au moins une chambre
creuse (30, 31, 32) de I'ensemble d’étanchéite (3)
par l'intermédiaire d’au moins un élément de renfor-
cement (6).

Ensemble profilé (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I’élément profilé (5) présente au moins un élément
de recouvrement (7).

Ensemble profilé (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I’'au moins un ensemble de déplacement (4) est dis-
posé a peu prés de maniére orthogonale par rapport
a la base (8) de I'ensembile profilé (1).

Ensemble profilé (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I’'au moins un ensemble de déplacement (4) est relié
a I'élément profilé (5) par l'intermédiaire d’au moins
un élément de renforcement (6).

Ensemble profilé (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I’'au moins un ensemble de déplacement (4) présen-
te au moins deux sections de déplacement (40, 41)
disposées de maniere a se faire face a peu pres 'une
I'autre, reliées I'une a I'autre par I'intermédiaire d’au
moins un élément de liaison (42).

Ensemble profilé (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce qu’au
moins une section de déplacement (40, 41) de 'au
moins un ensemble de déplacement (4) présente a
peu pres la moitié de I'épaisseur de paroi de I'élé-
ment profilé (5).

Ensemble profilé (1) selon I'une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que
I’ensemble d’étanchéité (3) et/ou I'élément profilé (5)
sont fabriqués a partir d’'un matériau polymere élas-
tique souple, avec une dureté Shore A selon la nor-
me DIN EN ISO 868 d’environ 50 a 100, de maniére
préférée de 60 a 90.

Elément de fermeture (20) pour un appareil de réfri-
gération et/ou de congélation (10) avec un ensemble
profilé (1) selon au moins I'une quelconque des re-
vendications 1 a 12.

Appareil de réfrigération et/ou de congélation (10)
avec un ensemble profilé (1) selon au moins l'une
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quelconque des revendications 1 a 12.
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