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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gerat zur Damm-
schichttrocknung mittels Vakuum, mit einer einen Was-
serabscheider beherbergenden Vakuumkammer und ei-
nen zur Ausbildung eines Vakuums in der Vakuumkam-
mer dienenden Saugmotor, wobei der Saugmotor zumin-
dest teilweise innerhalb eines einen Motorraum bereit-
stellenden Gehauses angeordnet ist, wobei das Gehau-
se zwei Kompartments aufweist und wobei das erste
Kompartment den Motorraum und das zweite Kompart-
ment einen Volumenraum zur Aufnahme einer Geratee-
lektronikeinheit bereitstellen.

[0002] Eingattungsgemales Geratzur DAmmschicht-
trocknung ist aus der DE 10 2015 005 865 A1 bekannt.
[0003] Moderne Gebaudebauweisen sehen eine
Dammung des Fu3bodens vor, wobei typischerweise ei-
ne Dammschicht zwischen einem Unterboden, beispiels-
weise einem Zementboden, und einem Oberboden, bei-
spielsweise einem Estrichboden, angeordnet ist. Zur
Ausbildung einer solchen Dammschicht kdnnen unter-
schiedlichste Dammmaterialen zum Einsatz kommen,
wie zum Beispiel Polystyrol oder Glasgewebe.

[0004] Infolge eines ungewollten Wasseraustritts, bei-
spielsweise durch Rohrbruch, kann es zu einem Was-
serschaden dadurch kommen, dass sich Wasser auch
im Zwischenraum zwischen Unterboden und Oberboden
ansammelt, was zu einer Durchndssung des die DA&mm-
schicht bildenden Dammmaterials fuhrt. Je nach einge-
setztem Dammmaterial kann es gegebenenfalls sogar
zu einem regelrechten Aufsaugen von ausgetretenem
Wasser durch das Dammmaterial kommen.

[0005] Um einen aufwendigen Riickbau und Wieder-
aufbau des FuBbodens zur Beseitigung eines solchen
Wasserschadens zu vermeiden, ist es aus dem Stand
der Technik bekannt, eine Dammschichttrocknung vor-
zunehmen, beispielsweise mittels eines Geréats zur
Dammschichttrocknung, wie es aus der DE 10 2015 005
565 A1 bekannt ist.

[0006] Grundsatzlich kénnen bei der Dammschicht-
trocknung zwei unterschiedliche Verfahrensvarianten
zur Anwendung kommen, namlich zum einen das soge-
nannte Uberdruckverfahren sowie zum anderen das so-
genannte Unterdruckverfahren. Beim Uberdruckverfah-
ren wird trockene, erwarmte Luft durch speziell hierfir in
den Oberboden und die Zwischenschicht eingebrachte
Offnungen in die Ddmmschicht eingeblasen, welche sich
dann mit der Feuchtigkeit aus der Dammschicht anrei-
chert und Uber Randfugen und/oder Entlastungséffnun-
gen nach oben in den Raum entweicht, wo sie mittels im
Raum aufgestellter Entfeuchtungsaggregate getrocknet
wird. Als effektiver hat sich jedoch das Unterdruckver-
fahren herausgestellt. Bei diesem Verfahren wird durch
hierfiir vorgesehene Offnungen keine Luft in den Zwi-
schenraum zwischen Unter- und Oberboden eingebla-
sen, sondern vielmehr dort befindliche feuchte Luft ab-
gesaugt. Zu diesem Zweck ist eine Vakuumpumpe, bei-
spielsweise in der Ausgestaltung eines Saugmotors vor-
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gesehen, die Uber eine entsprechende Verschlauchung
an vorhandene oder hierfiir vorbereitete Offnungen im
Oberboden strémungstechnisch angeschlossen ist. Die
mittels der Vakuumpumpe abgesaugte feuchte Luft wird
typischerweise einem Wasserabscheider zugefihrt, in
dem das in der feuchten Luft enthaltene Wasser abge-
schieden wird. Infolge der Feuchtluftabsaugung entsteht
in der DAmmschicht ein Unterdruck, der sich aufgrund
nachziehender Raumluft durch geéffnete Randfugen
und/oder hierfir vorgesehene Entlastungséffnungen
wieder ausgleicht. Dabei kénnen zur Beschleunigung
des Trocknungsvorgangs zusatzliche Entfeuchtungsge-
rate vorgesehen sein, die einem Trocknen der nachzie-
henden Raumluft dienen.

[0007] Bei dem gattungsgemaRen Gerat gemal der
DE 10 2015 005 865 A1 handelt es sich um ein Gerat
zur Dammschichttrocknung mittels Vakuum, das heif3t
mittels Unterdruck. Das Gerat verfiigt Uber ein Unterteil
einerseits und ein Oberteil andererseits, wobei das Ober-
teilim endmontierten, d.h. verwendungsfertigen Zustand
vom Unterteil abnehmbar getragen ist. Im bestimmungs-
gemalen Anwendungsfall ist das Oberteil auf dem Un-
terteil angeordnet.

[0008] Das Oberteil beherbergt insbesondere die Va-
kuumpumpe sowie eine Gerateelektronikeinheit. Zu die-
sem Zweck stellt das Oberteil ein Gehause bereit, das
inzwei Kompartments unterteiltist, wobei das erste Kom-
partment als Motorraum der zumindest teilweisen Auf-
nahme der Vakuumpumpe dient, wohingegen das zweite
Kompartment zur Aufnahme der Gerateelektronikeinheit
einen als Elektronikraum dienenden Volumenraum be-
reitstellt.

[0009] Das Gerateunterteil beherbergt eine Vakuum-
kammer, in der ein Wasserabscheider angeordnet ist. Im
bestimmungsgemafRen Verwendungsfall kommt es infol-
ge eines Betriebs der Vakuumpumpe zur Ausbildung ei-
nes Vakuums in der Vakuumkammer, was zu einem An-
saugen von Feuchtluft aus der mit dem Gerat ver-
schlauchten Dd&mmschicht fiihrt. Am Wasserabscheider
wird das in der feuchten Luft enthaltene Wasser abge-
schieden, welches sich dann in der Vakuumkammer an-
sammelt.

[0010] Mittels einer in der Vakuumkammer angeord-
neten Pumpe wird das sich im Betriebsfall in der Vaku-
umkammer ansammelnde Wasser flllstandsabhangig
abgepumpt.

[0011] Die Unterteilung in Ober- und Unterteil erbringt
insbesondere den Vorteil, dass die vom Oberteil beher-
bergte Gerateelektronikeinheit weitestgehend feuch-
teentkoppelt von der im bestimmungsgemaflen Verwen-
dungsfall wasseraufnehmenden Vakuumkammer aus-
gebildet ist.

[0012] Eine gattungsfremde Konstruktion ist beispiels-
weise aus der DE 102014 013 733 A1 bekannt, die einen
Verdichter fur ein System zur Trocknung von Damm-
schichten von FuRbdden betrifft. Das hier beschriebene
Gerét verfugt Uber keine Vakuumkammer. Der als Ver-
dichter bezeichnete Saugmotor ist durch eine entspre-
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chende Verschlauchung direkt an die Druckrohrleitun-
gen angeschlossen. Dabei besteht die Besonderheit die-
ser vorbekannten Konstruktion darin, dass in der Druck-
rohrleitung eine Messsonde angeordnetist, die Giber Luft-
leitungen an einen nicht ndher dargestellten Drucksen-
sor angeschlossen ist.

[0013] Aus dem Stand der Technik ist des Weiteren
gemal der US 5,465,455 ein Gerat zur Vakuumtrock-
nung bekannt, das Uber einen Wassersammelbehalter
verfugt. FUr die Erzeugung eines Vakuums dient ein Mo-
tor, der im bestimmungsgemalfen Betriebsfall innerhalb
des Wassersammelbehalters ein Vakuum erzeugt, infol-
ge dessen feuchte Luft in den Wassersammelbehalter
eingesogen wird. Um ein Uberlauf des Wassersammel-
behalters zu vermeiden, ist ein Schwimmer vorgesehen,
der unter Zwischenschaltung einer Schubstange in Wirk-
verbindung mit einem auferhalb des Wassersammelbe-
halters angeordneten Schalter steht. Fir ein Hindurch-
fuhren der Schubstange durch eine den Sammelbehalter
oberseitig abdeckende Platte ist eine Offnung innerhalb
der Platte vorgesehen.

[0014] Obgleich sich gattungsgemale Gerate im all-
taglichen Praxiseinsatz bewahrt haben, besteht Verbes-
serungsbedarf, insbesondere mit Blick auf eine weiter
gesteigerte Geratezuverlassigkeit. Es ist deshalb die
Aufgabe der Erfindung, ein Gerat der eingangs genann-
ten Art dahingehend weiterzuentwickeln, dass eine ge-
steigerte Betriebssicherheit im bestimmungsgemalen
Anwendungsfall gegeben ist.

[0015] Zur Lésung dieser Aufgabe wird mit der Erfin-
dung ein Gerat zu Dammschichttrocknung der eingangs
genannten Art vorgeschlagen, das sich dadurch aus-
zeichnet, dass zwischen Volumenraum und Vakuum-
kammer eine stromungstechnische Verbindung ausge-
bildet ist.

[0016] Der vom zweiten Kompartment des Gehauses
bereitgestellte Volumenraum dient als Elektronikraum
der Beherbergung der Gerateelektronikeinheit. Um die
Gerateelektronikeinheit vor einer ungewollten Beschadi-
gung durch aulere Einflisse, insbesondere vor einem
Kontakt mit feuchter Luft und/oder Wasser zu schiitzen,
istdas den Elektronikraum beherbergende Kompartment
weitestgehend dicht, insbesondere spritzwasserge-
schitzt ausgebildet. Einhergehend mit dieser konstruk-
tiven MaRnahme zum Schutz der Gerateelektronikein-
heit ergibt sich allerdings in nachteiliger Weise, dass eine
Kihlung der im Betriebsfall warm werdenden Geratee-
lektronikeinheit mangels fehlender Mdoglichkeit der
Warmluftabfuhr nicht gestattet ist. Erschwerend kommt
in diesem Zusammenhang hinzu, dass das zum zweiten
Kompartment benachbarte erste Kompartment des Ge-
hauses den Saugmotor zumindest teilweise aufnimmt,
so dass vom Saugmotor ausgehende Abwarme zu einer
zusatzlichen Erwarmung der Gerateelektronikeinheit
beitragen kann. Im Ergebnis ergibt sich auch im bestim-
mungsgemalen Verwendungsfall ein Betrieb der Gera-
teelektronikeinheit auf vergleichsweise hohem Tempe-
raturniveau, was die Lebensdauer und die Betriebssi-
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cherheit negativ beeinflusst.

[0017] Die erfindungsgemale Ausgestaltung schafft
hier Abhilfe, denn es erlaubt die erfindungsgemal vor-
gesehene strémungstechnische Verbindung zwischen
Volumenraum und Vakuumkammer eine Kiihlung der
Geréateelektronikeinheit, ohne auf eine weitgehend dich-
te, das heildtinsbesondere spritzwassergeschtzte Aus-
bildung des den Volumenraum bereitstellenden Kom-
partments verzichten zu missen. Die erfindungsgemafie
Ausgestaltung erbringt mithin den synergetischen Effekt,
dass das den Elektronikraum bereitstellende Kompart-
ment zum Schutz der davon aufgenommenen Geratee-
lektronikeinheit konstruktiv weitestgehend dicht, insbe-
sondere spritzwassergeschiitzt ausgebildet ist und dies
bei gleichzeitiger Bereitstellung einer Kiihlung fir die Ge-
rateelektronikeinheit, so dass nachteilige Effekte auf-
grund eines im Betriebsfall zu hohen Temperaturniveaus
ausgeschlossen sind. Damit wird die Betriebssicherheit
und auch die Lebensdauer des erfindungsgemaRen Ge-
rats erhdht, und zwar einerseits dadurch, dass die Ge-
hauseelektronikeinheit geschiitzt innerhalb des zweiten
Kompartments angeordnet ist, sowie anderseits da-
durch, dass ein Warmeabtransport aus dem zweiten
Kompartment gestattet ist, was eine Kiihlung der Gera-
teelektronikeinheit zur Folge hat.

[0018] Im bestimmungsgemaRen Anwendungsfall
wird mittels des Saugmotors ein Vakuum in der Vaku-
umkammer ausgebildet. Die Vakuumkammer steht ih-
rerseits Uber eine entsprechende Verschlauchung mit
der zu trocknenden Dammschicht in stromungstechni-
scher Verbindung. Aufgrund des im Betriebsfalls in der
Vakuumkammer ausgebildeten Vakuums wird aus der
zu trocknenden Dammschicht feuchte Luft abgesaugt
und Uber die Verschlauchung der Vakuumkammer zu-
gefuihrt. Hier findet dann mittels des Wasserabscheiders
ein Abscheiden von Wasser aus der feuchten Luft statt.
Dieinsoweit entfeuchtete Luft wird alsdann tGber eine ent-
sprechende Gerateausgangsoffnung an die das Gerat
umgebende Atmosphéare abgegeben und/oder ins Freie
geleitet. Diese vom Gerat bewerkstelligte Luftfihrung
wird auch als Prozessluftfihrung bezeichnet.

[0019] Erfindungsgemal ist nun vorgesehen, dass
das dem Grunde nach dicht, d.h. insbesondere spritz-
wassergeschitzt ausgebildete Kompartment, das den
Elektronikraum bereitstellt, mit der Vakuumkammer in
strdbmungstechnischer Verbindung steht. Diese stro-
mungstechnische Verbindung sorgtim Betriebsfall dafir,
dass aufgrund des in der Vakuumkammer entstehenden
Vakuums Luft auch aus dem zweiten Kompartment ab-
gesaugt wird, welche Luft dann in der Vakuumkammer
in die Prozessluftfiihrung mit eingemischt wird. Da im
Betriebsfall innerhalb der Vakuumkammer ein Unter-
druck ausgebildet ist, wird stets nur Luft aus dem zweiten
Kompartment in die Vakuumkammer Uberfihrt, nicht
aber umgekehrt feuchte Luft aus der Vakuumkammer in
das zweite Kompartment transportiert. Die Gerateelek-
tronikeinheit ist insofern systembedingt vor einem unge-
wollten Feuchtigkeitseintrag aus der Vakuumkammer in
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das zweite Kompartment geschitzt. Das zweite Kom-
partment ist zwar dem Grunde nach dicht, das heil3t ins-
besondere spritzwassergeschitzt ausgebildet, nicht
aber hermetisch verschlossen. Im Falle eines vakuum-
bedingten Absaugens von Luft aus dem zweiten Kom-
partment kann mithin Giber Montagespalte und -ritzen Luft
von aullen in das zweite Kompartment nachstromen,
was zu einem Druckausgleich innerhalb des zweiten
Kompartments fiihrt.

[0020] Die erfindungsgemafRe Ausgestaltung erlaubt
in konstruktiv einfacher Weise eine Warmeabfuhr aus
dem die Gerateelektronikeinheit beherbergenden zwei-
ten Kompartment. Dabei besteht nicht die Gefahr eines
ungewollten Feuchtigkeitseintrags in das zweite Kom-
partment, da die Warmeabfuhr vakuumbedingt erreicht
ist, was ein Uberstrdmen von Luft in umgekehrter Rich-
tung, das heilRt aus der Vakuumkammer hinaus in das
zweite Kompartment unmdéglich macht.

[0021] Die strdmungstechnische Verbindung zwi-
schen zweitem Kompartment und Vakuumkammer kann
an sichin unterschiedlichster Form ausgebildet sein. Be-
sonders bevorzugt ist es indes, dass das Gehaduse va-
kuumkammerseitig mit einer Wandung abschlief3t, die
zur Ausbildung einer strémungstechnischen Verbindung
zwischen Volumenraum und Vakuumkammer eine
Durchtritts6ffnung aufweist. Konstruktionsbedingt ist die
vakuumkammerseitig ausgebildete Wandung ohnehin
vorgesehen. Zur Ausbildung der strémungstechnischen
Verbindung zwischen Volumenraum und Vakuumkam-
mer ist in diese ohnehin vorhandene Wandung eine
Durchtritts6ffnung eingebracht. Bei einer solchen Durch-
tritts6ffnung kann es sich beispielsweise um eine Boh-
rung handeln, die einen Durchmesser zwischen 10 mm
und 2 mm, vorzugsweise zwischen 6 mm und 3 mm auf-
weist. Die Ausbildung einer Durchtritts6ffnung als stro-
mungstechnische Verbindung ist herstellerseitig beson-
ders einfach auszubilden und erweist sich deshalb in der
Herstellung als besonders kostengiinstig. Alternativ
kann anstelle einer Durchtritts6ffnung auch eine Ver-
schlauchung vorgesehen sein, gegebenenfalls eine sol-
che, die entweder geréateintern oder auch gerateauflen-
seitig verlegt ist.

[0022] Der Durchmesser der Durchtritts6ffnung ist be-
vorzugterweise derart bemessen, dass stets eine zumin-
dest geringe Luftstromung aus dem zweiten Kompart-
ment hinaus in die Vakuumkammer stattfinden kann. Um
dies zu gewabhrleisten kdnnen auch eine Mehrzahl von
Durchtrittséffnung vorgesehen sein, beispielsweise drei
Durchtrittséffnungen oder auch mehr.

[0023] Das den Volumenraum bereitstellende Gehau-
se ist gemaRk einem weiteren Merkmal der Erfindung in
Hoéhenrichtung oberhalb der Vakuumkammer angeord-
net. Der Luftstrom aus dem zweiten Kompartment in die
Vakuumkammer ist damit begulinstigt. Es istinsbesonde-
re keine Labyrinthfiihrung und/oder dergleichen vorge-
sehen, die verstopfen kdnnte. Die vorzugsweise als Boh-
rung ausgebildete strdomungstechnische Verbindung
verbindet den Volumenraum mit der Vakuumkammer
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vielmehr direkt.

[0024] Fir einen zusatzlichen Schutz der Gerateelek-
tronikeinheit kann optional ein die Durchtritts6ffnung ver-
schlieRendes Ventil, beispielsweise ein Tellerventil vor-
gesehen sein, das ab Anliegen eines bestimmten Vaku-
ums innerhalb der Vakuumkammer 6ffnet. Solange das
Vakuum innerhalb der Vakuumkammer noch nicht er-
reicht ist, ist die Durchtritts6ffnung durch das Ventil ver-
schlossen. Durch diese optionale Malnahme wird eine
zuséatzliche Sicherheit vor einem ungewollten Feuchtig-
keitsantrag in das zweite Kompartment geschaffen.
[0025] Die vakuumkammerseitig des Gehauses vor-
gesehene Wandung ist bevorzugterweise plattenférmig
ausgebildet und tragt den Saugmotor. Dabei ist flr eine
besonders kompakte Bauweise des erfindungsgemalien
Geréats vorgesehen, dass die Wandung einen Durch-
bruch aufweist, durch den hindurch der Saugmotor zu-
mindestens abschnittsweise bis hinein in die Vakuum-
kammer reicht. Damit ist die Saugseite des Saugmotors
innerhalb der Vakuumkammer angeordnet, wohingegen
die Druckseite des Saugmotors in den vom Gehéause be-
reitgestellten Motorraum ragt.

[0026] GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dass auch zwischen Motorraum und Va-
kuumkammer eine strdmungstechnische Verbindung
ausgebildet ist. Auf diese Weise wird der vorbeschriebe-
ne Effekt auch zur Kiihlung des Motors genutzt. Zwar ist
der Saugmotor einem eigenen Kihlluftstrom ausgesetzt,
doch kann durch die Ausbildung einer stromungstechni-
schen Verbindung zwischen Motorraum und Vakuum-
kammer ein zusatzlicher Kihleffekt auch fur den Motor
erreicht werden. Das den Motorraum bildende Kompart-
ment ist zumindestens teilweise mit einem Schallddmm-
material ausgefillt, um so eine minimierte Gerauschbe-
lastigung im Betriebsfall sicherstellen zu kénnen. Um
gleichwohl im Fall der Ausbildung einer stromungstech-
nischen Verbindung zwischen Motorraum und Vakuum-
kammer eine Warmluftabfuhr aus dem Motorraum in die
Vakuumkammer ermdéglichen zu koénnen, stellt das
Schallddmmmaterial bevorzugterweise Luftfiihrungen
bereit. Diese kdnnen entweder als in das Schallddmm-
material eingebrachte Kanale vorliegen oder sich da-
durch ergeben, dass das Schallddmmmaterial als sol-
ches pords und mithin luftdurchlassig ausgebildet ist.
[0027] Mit der Erfindung wird des Weiteren vorge-
schlagen ein Gerat zur Dammschichttrocknung, mit ei-
nem Unterteil und einem davon abnehmbar getragenen
Oberteil, wobei das eine der beiden Teile zwecks Aus-
bildung einer elektrischen Kontaktierung einen Feder-
kontakt und das andere der beiden Teile eine mit dem
Federkontaktim endmontierten Zustand der beiden Teile
zusammenwirkende Kontaktstelle aufweist, wobei die
Kontaktstelle auf einer dem einen Teil zugewandten
Oberseite eines Sockelelementes ausgebildet ist, wobei
der Federkontakt innerhalb eines von einer zum Sockel-
element korrespondierend ausgebildeten Ausnehmung
bereitgestellten Volumenraums angeordnet ist.

[0028] Zur Ausbildung einer elektrischen Kontaktie-
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rung zwischen Oberteil und Unterteil kommen in an sich
bekannter Weise ein Federkontakt einerseits sowie eine
damit zusammenwirkende Kontaktstelle andererseits
zum Einsatz. ErfindungsgemaR ist in Abkehr zum vorbe-
kannten Stand der Technik vorgesehen, dass die Kon-
taktstelle von einem Sockelelement bereitgestelltist. Da-
bei ist die Kontaktstelle auf der Oberseite des Sockele-
lements ausgebildet, die dem anderen Teil im endmon-
tierten Zustand zugewandst ist. Dabei ist es indes bevor-
zugt, dass das Unterteil das Sockelelement bereitstellt,
so dass die vom Sockelelement bereitgestellte Kontakt-
stelle auf der dem Oberteil zugewandten Oberseite des
Sockelelements ausgebildet ist.

[0029] Der Federkontaktist erfindungsgemal und da-
mit in Abkehr zum Stand der Technik innerhalb eines
Volumenraums angeordnet. Damit ist der Kontakistift in
vorteilhafter Weise schutzvertieft angeordnet, was in vor-
teilhafter Weise einen wirkungsvollen Schutz gegeniiber
insbesondere mechanischen Kraftbeaufschlagungen
gewabhrleistet.

[0030] Derden Federkontakt aufnehmende Volumen-
raum ist von einer Ausnehmung bereitgestellt, die erfin-
dungsgemaly korrespondierend zum Sockelelement
ausgebildet ist. Damit dient die den Volumenraum be-
reitstellende Ausnehmung dem Sockelelement als Fiih-
rungshilfe, die das Sockelelement im endmontierten Zu-
stand vollstandig aufnimmt.

[0031] Die erfindungsgemale Konstruktion erbringt
den synergetischen Effekt, dass durch die Einhausung
des Federkontakts in der den Volumenraum bereitstel-
lenden Ausnehmung ein sicherer Schutz vor mechani-
schen duleren Krafteinwirkungen gegeben ist einerseits
und dass eine Fihrungshilfe durch das Zusammenwir-
ken von Ausnehmung und Sockelelement gegeben ist
andererseits, welche Flihrungshilfe dem Verwender da-
zudient, das abnehmbar am Unterteilangeordnete Ober-
teil im Montagefall positionsgerecht in Relation zum Un-
terteil auszurichten. Eine Fehlmontage durch ein in Re-
lation zum Unterteil verdreht auf dem Unterteil angeord-
netes Oberteil kann so sicher vermieden werden.
[0032] Der von der Ausnehmung bereitgestellte Volu-
menraum Ubersteigt geman einem weiteren Merkmal der
Erfindung den Federkontakt in Héhenrichtung. Der Fe-
derkontakt ist vom Volumenraum mithin vollstéandig auf-
genommen und ragt nicht etwa aus diesem heraus vor.
Im Ergebnis dieser Ausgestaltung kommt es im Monta-
gefall zunéchst zu einem Eintauchen des Sockelele-
ments in die Ausnehmung, bevor dann der vom Volu-
menraum der Ausnehmung beherbergte Federkontakt in
Wirkverbindung mit der vom Sockelelement bereitge-
stellten Kontaktstelle kommt. Es findet mithin zunachst
ein von der Ausnehmung gefiihrtes Einfiihren des So-
ckelelements in die Ausnehmung statt, womit ungewollte
Verkantungen und Fehlanordnungen des Oberteils am
Unterteil vermieden sind. Im Ergebnis ist eine ordnungs-
gemale Kontaktierung der Kontaktstelle durch den Fe-
derkontakt sichergestellit.

[0033] Das Sockelelement ist gemal einem weiteren
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Merkmal der Erfindung vorzugsweise am Unterteil ange-
ordnet. Dabei ist vorgesehen, dass das Sockelelement
in Héhenrichtung Uber die dem Oberteil zugewandte
Randkante des Unterteils hinaus vorsteht. Das Sockel-
element bildet mithin einen zur oberen Randkante des
Unterteils ausgebildeten Vorsprung aus. Der von der
Ausnehmung des Oberteils bereitgestellte Volumen-
raum stellt dementsprechend einen Riicksprung in Form
einer Vertiefung dar, in die das Sockelelement im end-
montierten Zustand eingreift. Aufgrund dieser vertieften
Ausgestaltung ergibt sich die schon vorbeschriebene
schutzvertiefte Anordnung des Federkontakts.

[0034] Das Sockelelement weist gemal einem weite-
ren Merkmal der Erfindung einen Querschnitt von der
Kreisform abweichende Ausgestaltung auf. Dies dient ei-
nem zusatzlichen Kodierschutz. Insbesondere ist es bei
einer solchen Ausgestaltung nicht méglich, das Oberteil
relativgegentber dem Unterteil um eine Geratehochach-
se verdrehen zu kénnen, sobald das Sockelelement in
die damit zusammenwirkende Ausnehmung eingetaucht
ist.

[0035] GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dass das Oberteil eine dem Unterteil zu-
gewandte Grundplatte aufweist, die einen in den von der
Ausnehmung bereitgestellten Volumenraum miinden-
den Durchbruch aufweist.

[0036] Das Oberteil ist bevorzugterweise gekapselt
ausgebildet und weist eine dem Unterteil im endmontier-
ten Zustand zugewandte Grundplatte auf. Diese Grund-
platte ist mit einem Durchbruch ausgeristet, in den der
den Federkontakt beherbergende Volumenraum ein-
miindet. Im endmontierten Zustand durchgreift das So-
ckelelement mithin den grundplattenseitig ausgebildeten
Durchbruch und ragt in den ausgehend vom Sockelele-
ment dahinterliegenden Volumenraum ein.

[0037] Dem Durchbruch gegeniiberliegend ist eine
den Volumenraum begrenzende Wandung vorgesehen,
die den Federkontakt tragt. Es ist so insgesamt eine du-
Rerst robuste und gegenuber duleren Einflissen wei-
testgehend geschiitzte Konstruktion gegeben.

[0038] Dieerfindungsgemale Ausgestaltung tragtins-
besondere dem Umstand Rechnung, dass das Oberteil
abnehmbar am Unterteil angeordnet ist. Denn durch die
schutzvertiefte Anordnung des Federkontakts ist sicher-
gestellt, dass es nicht zu einer Beschadigung beispiels-
weise durch Verbiegen dadurch kommen kann, dass ein
vom Unterteil getrenntes Oberteil unsachgerecht ge-
handhabt wird, beispielsweise dadurch, dass es auf sei-
ner dem Unterteil im endmontierten Zustand gegeniber-
liegenden Grundplatte abgelegt wird. Bei der aus der DE
10 2015 005 865 A1 vorbekannten Konstruktion hat ein
solches Ablegen des Oberteils allein schon durch das
Gewicht des Oberteils zu einer ungewollten Kraftbeauf-
schlagung des Federkontakts geflhrt.

[0039] GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, dass am Unterteil desweiteren ein kon-
taktstellenfreies zweites Sockelelement angeordnet ist.
Dieses zweite Sockelelement wirkt mit einer zweiten vom
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Oberteil bereitgestellten Ausnehmung zusammen. Die-
se Ausgestaltung dient einem weiteren Kodierschutz so-
wie einer besseren, weil zweiachsigen Fiihrung. Es findet
mithin im Montagefall nicht nur eine Fiihrung Uber das
Sockelelement und die zugehdrige Ausnehmung, son-
dern auch Uber das zweite, kontaktstellenfrei ausgebil-
dete Sockelelement und die damit zusammenwirkende
zweite Ausnehmung statt.

[0040] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung an-
hand der Figuren. Dabei zeigen:

Fig. 1  in schematischer Frontansicht ein erfindungs-
gemales Gerat zu DA&mmschichttrocknung;
Fig. 2 in schematischer Perspektivdarstellung das
Geréat nach Fig. 1

Fig. 3  in schematischer Frontansicht ein erfindungs-
gemales Gerat zur Dammschichttrocknung;
Fig. 4 in einer schematischen Detailansicht ein erfin-
dungsgemales Sockelelement in Zusammen-
wirkung mit einer erfindungsgemaRen Ausneh-
mung in einer ersten Stellung;

Fig. 5 in einer schematischen Detailansicht ein erfin-
dungsgemales Sockelelement in Zusammen-
wirkung mit einer erfindungsgemaRen Ausneh-
mung in einer zweiten Stellung;

Fig. 6 in schematischer Perspektivdarstellung eine
mehrere Federkontakte umfassende Feder-
kontaktleiste und

Fig. 7  inschematisch perspektivischer Darstellung ei-
ne mehrere Kontaktstellen umfassende Kon-
taktstellenleiste.

[0041] Fig. 1 l&sst in schematischer Ansicht von vorn
ein erfindungsgemafes Gerat 1 zur Dammschichttrock-
nung erkennen. Das Gerat 1 verfligtin an sich bekannter
Weise Uber ein Unterteil 20 einerseits sowie Uber ein
Oberteil 21 andererseits. Dabei ist das Oberteil 21 ab-
nehmbar am Unterteil 20 angeordnet.

[0042] Das Unterteil 20 beherbergt eine Vakuumkam-
mer 2. Diese ist verwenderseitig von oben bei abgenom-
menen Oberteil 21 zuganglich. Innerhalb der Vakuum-
kammer 2 ist ein Wasserabscheider 3 angeordnet.
[0043] Fireine bestimmungsgeméalie Montage ist das
Oberteil 21 von oben entgegen der Hoéhenrichtung 17
nach unten auf das Unterteil 20 aufzusetzen. Eine posi-
tionssichere Anordnung des Oberteils 21 am Unterteil 20
kann durch Spann- und/oder Verschraubungsmittel 25
erreicht werden, wie sie in Fig. 2 schematisch zu erken-
nen sind.

[0044] Das Gerat 1 verfugt desweiteren Uber einen
Saugmotor 4. Dieser ist zumindest teilweise innerhalb
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eines einen Motorraum 11 bereitstellenden Gehéuses 7
des Oberteils 21 angeordnet. Wie insbesondere Fig. 1
erkennen lasst, weist das Gehause 7 zwei Kompart-
ments 8 und 9 auf, die mittels eines Trennblechs 10 von-
einander separiert sind.

[0045] Dabei stellt das erste Kompartment 8 den Mo-
torraum 11 und das zweite Kompartment 9 einen Volu-
menraum 12 zur Aufnahme einer Gerateelektronikein-
heit 13 bereit.

[0046] Das Gehause 7 des Oberteils 21 verfliigt Giber
eine obere Wandung 16, eine Seitenwandung 15 sowie
Uber eine dem Unterteil 20 zugewandte Wandung 14.
Diese Wandung 14 ist plattenférmig ausgebildet. Sie ver-
fugt Uber einen Durchbruch, durch den hindurch der
Saugmotor 4 in die Vakuumkammer 2 hineinragt. Mit sei-
ner Druckseite 5 ist der Saugmotor 4 mithin im Oberteil
21 und mit seiner Saugseite 6 mithin innerhalb der Va-
kuumkammer 2 des Unterteils 20 angeordnet. Dies er-
bringt in vorteilhafter Weise eine sehr kompakte Bauwei-
se insbesondere in Héhenrichtung 17.

[0047] Die Vakuumkammer 2 verfugt Gber in den Fi-
guren nicht naher dargestellte Anschllsse flr eine Ver-
schlauchung. Es sind dabei wenigstens ein Schlauch fur
eingehende Prozessluft sowie ein Schlauch fiir abgehen-
de Prozessluft vorgesehen.

[0048] Im bestimmungsgemalen Anwendungsfall
wird mittels des Saugmotors 4 innerhalb der Vakuum-
kammer 2 ein Vakuum erzeugt. Infolgedessen wird tiber
den wenigstens einen Eingangsschlauch Prozessluft an-
gesaugt. Bei der Prozessluft handelt es sich um feuchte
Luft, die der zu trocknenden Dammschicht entstammt,
die Uberdie Verschlauchung mit dem Gerat 1 stromungs-
technisch verbunden ist. Die feuchte Prozessluft stromt
in Entsprechung der Pfeile 22 in die Vakuumkammer 2
ein. Dort kommt es mit Hilfe des Wasserabscheiders 3
zu einem Abscheiden von Wasser aus der feuchten Lulft.
Die insoweit getrocknete Prozessluft wird Giber den we-
nigstens einen Prozessluftabgabeschlauch in die das
Gerat 1 umgebende Atmosphare entlassen, gegebenen-
falls auch ins Freie.

[0049] ErfindungsgemaR ist vorgesehen, dass der die
Gehauseelektronik 13 beherbergende Volumenraum 12
in strdmungstechnischer Verbindung 18 mit der Vaku-
umkammer 2 steht. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
ist diese stromungstechnische Verbindung 18 durch drei
Durchtritts6ffnungen 19 erreicht, bei denen es sich um
inder Wandung 14 ausgebildete Bohrungen handelt, wie
dies insbesondere die Darstellung nach Fig. 2 erkennen
18sst.

[0050] Die strémungstechnische Verbindung 18 sorgt
im Betriebsfall aufgrund des sich in der Vakuumkammer
2 ausbildenden Vakuums dafiir, dass aus dem Volumen-
raum 12 in Entsprechung des Pfeils 23 Luft abgesogen
wird, die sich dann in der Vakuumkammer 2 mit der Pro-
zessluft vermischt und abgefiihrt wird. Durch diese
Luftabfiihrung aus dem Volumenraum 2 wird in vorteil-
hafter Weise eine Kuhlung der Gerateelektronikeinheit
13 durch Warmeabfuhr erreicht.
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[0051] DasdenVolumenraum 12 bereitstellende zwei-
te Kompartment 9 des Gehauses 7 ist zum Schutz der
Elektronikeinheit 13 im Wesentlichen dicht ausgebildet,
insbesondere spritzwassergeschitzt. Gleichwohl ist das
Kompartment 9 nicht hermetisch gegentiber der das Ge-
rat 1 umgebenden Atmosphére abgeschlossen, so dass
durch Gerateschlitze, Dehnfugen, Schraubléchern
und/oder dergleichen Offnungen Luft in Entsprechung
der Pfeile 24 in den Volumenraum 12 nachstrémen kann,
so dass es zu einem Ausgleich des infolge der Luftab-
saugung entstandenen Unterdrucks kommt.

[0052] Die erfindungsgemaRe Ausgestaltung erlaubt
es in vorteilhafter Weise, den Volumenraum 12 weitest-
gehend dicht auszubilden, was dem Schutz der Gerate-
elektronikeinheit 13 dient. Ungewollte Staub- und/oder
Wassereintrage in das zweite Kompartment 9 sind somit
zum Schutz der Gerateelektronikeinheit 13 weitestge-
hend ausgeschlossen. Gleichwohl wird trotz dieser wei-
testgehend dichten Ausgestaltung des Volumenraums
12 eine Kihlung der Gerateelektronikeinheit 13 durch
Warmluftabtransport gewahrleistet, was die Betriebssi-
cherheit und Langlebigkeit des Gerats 1 erhdht. Dabei
erfolgt die Abfuhr von Warmluft aus dem Volumenraum
12 aufgrund der strdmungstechnischen Verbindung 18
zwischen Volumenraum 12 und Vakuumkammer 2.
[0053] Da ein Warmluftabtransport aus dem Volumen-
raum 12 in die Vakuumkammer 2 bei anliegendem Va-
kuum innerhalb der Vakuumkammer 2 erfolgt, ist eine
Uberstrémung von feuchter Luft aus der Vakuumkammer
2 in den Volumenraum 12 ausgeschlossen. Gleichwohl
kann optional ein Einwegeventil vorgesehen sein, das
die strémungstechnische Verbindung 18 erst ab Anlie-
gen eines bestimmten Vakuums innerhalb der Vakuum-
kammer 2 6ffnet.

[0054] Fir sich selbst schutzfahig wird mit der Erfin-
dung des Weiteren vorgeschlagen ein Gerat zur Damm-
schichttrocknung, mit einem Unterteil und einem davon
abnehmbar getragenen Oberteil, wie sich dies aus den
weiteren Figuren 3 bis 7 ergibt. Dabei weist das eine der
beiden Teile 102 bzw. 103 zwecks Ausbildung einer elek-
trischen Kontaktierung einen Federkontakt 104 und das
andere der beiden Teile 102 bzw. 103 einen mit dem
Federkontakt 104 im endmontierten Zustand der beiden
Teile 102 bzw. 103 zusammenwirkende Kontaktstelle
106 auf. Die Kontaktstelle 106 ist auf einer dem einen
Teil 103 zugewandten Oberseite 109 eines Sockelele-
mentes 108 ausgebildet. Der Federkontakt 104 ist inner-
halb eines von einer zum Sockelelement 108 korrespon-
dierend ausgebildeten Ausnehmung 110 bereitgestell-
ten Volumenraums 111 angeordnet. Dieser Sachzusam-
menhang ergibt sich aus den Figuren 3 bis 7 im Einzelnen
wie folgt.

[0055] Fig. 3 lasst in schematischer Ansicht von vorn
ein erfindungsgemafes Gerat 101 zur Dammschicht-
trocknung erkennen. Das Gerat 101 verfugt in an sich
bekannter Weise uber ein Unterteil 102 einerseits sowie
Uber ein Oberteil 103 andererseits. Dabei ist das Oberteil
103 abnehmbar am Unterteil 102 angeordnet.
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[0056] Das Unterteil 102 beherbergt eine in den Figu-
ren nicht ndher dargestellte Vakuumkammer. Diese ist
verwenderseitig von oben bei abgenommenen Oberteil
103 zugéanglich.

[0057] Fureine bestimmungsgemale Montage ist das
Oberteil 103 von oben in Richtung der Pfeile 120 auf das
Unterteil 102 aufzusetzen. Eine positionssichere Anord-
nung des Oberteils 103 am Unterteil 102 kann durch in
den Figuren nicht ndher dargestellte Spann- und/oder
Verschraubungsmittel erreicht werden.

[0058] Das Oberteil 103 verflgt tber einen in den Fi-
guren nicht ndher dargestellten Netzanschluss. Dieser
steht im bestimmungsgemaRen Anwendungsfall in elek-
trischer Verbindung mit einer Stromquelle, beispielswei-
se dem 6ffentlichen Stromnetz. Sdmtliche vom Geréat 101
bereitgestellten elektrischen Verbraucher sind im be-
stimmungsgemalen Verwendungsfallan den vom Ober-
teil 103 beherbergten gerateinternen Netzanschluss an-
gekoppelt, so auch die vom Unterteil 102 beherbergten
elektrischen Verbraucher, beispielsweise eine in der Va-
kuumkammer angeordnete Pumpe.

[0059] Zur elektrischen Kontaktierung von Ober- und
Unterteil sind im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel eine am
Oberteil 103 angeordnete Federkontaktleiste 105 sowie
eine hiermit zusammenwirkende und am Unterteil 102
angeordnete Kontaktstellenleiste 107 vorgesehen. Im
endmontierten Zustand liegen die Federkontakte 104 der
Federkontaktleiste 105 an den jeweils zugehdrigen Kon-
taktstellen 106 der Kontaktstellenleiste 107 elektrisch
kontaktiert an, so dass ein Stromfluss vom Netzan-
schluss des Oberteils 103 zu den elektrischen Verbrau-
chern des Unterteils 102 stattfinden kann.

[0060] Wie Fig. 3 erkennen lasst, verfigt das Unterteil
102 Uber ein Sockelelement 108, das in Héhenrichtung
112 Uber die dem Oberteil 103 zugewandte Randkante
113 des Unterteils 102 hinaus vorsteht. Dieses Sockel-
element 108 verfugt Uber eine dem Oberteil 103 zuge-
wandte Oberseite 109. Diese Oberseite 109 des Sockel-
elements 108 stellt die Kontaktstellen 106 der Kontakt-
stellenleiste 107 bereit.

[0061] Dem Sockelelement 108 im endmontierten Zu-
stand des Gerats 101 gegeniiberliegend ist am Oberteil
103 eine Vertiefung in Form einer Ausnehmung 110 vor-
gesehen, die einen Volumenraum 111 bereitstellt. Dieser
Volumenraum 111 istdurch einen Durchbruch 115 in der
Grundplatte 114 des Oberteils 103 zuganglich. An der
dem Durchbruch 115 gegentberliegenden und den Vo-
lumenraum 111 begrenzenden Wandung 116 sind die
Federkontakte 104 der Federkontaktleiste 105 angeord-
net. Im endmontierten Zustand greift das Sockelelement
108 in die Ausnehmung 110 ein, so dass es zur Ausbil-
dung einer elektrischen Kontaktierung zwischen den Fe-
derkontakten 104 und den Kontaktstellen 106 kommit.
Dabei fahren im Moment der Kontaktierung die Feder-
kontakte 104 in Entsprechung der Pfeile 121 federbelas-
tet zurlick, womit ein sicheres Anliegen der Federkon-
takte 104 an den zugehdrigen Kontaktstellen 106 sicher-
gestellt ist.
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[0062] DieFiguren4 und5lassen jeweilsin einer sche-
matischen Darstellung die Ausbildung von Sockelele-
ment 108 und Ausnehmung 110 im Detail nadher erken-
nen.

[0063] Wie sich ausden Figuren 4 und 5insbesondere
ergibt, dient die Ausnehmung 110 dem Sockelelement
108 im Moment des Zusammenfiihrens, das heil3t wah-
rend einer Montage von Oberteil und Unterteil als Fiih-
rungshilfe. Der Sockel 108 taucht zum Zwecke einer Kon-
taktierung der vom Sockelelement 108 bereitgestellten
Kontaktstellen 106 mit den Federkontakten 104 in den
von der Ausnehmung 110 bereitgestellten Volumenraum
111 ein. Dabei dient die seitliche Begrenzungswand der
Ausnehmung 111 als Fihrungsflache fir das Sockele-
lement 108.

[0064] Wie insbesondere die Darstellung nach Fig. 4
erkennen lasst, Ubersteigt der von der Ausnehmung 110
bereitgestellte Volumenraum 111 die Federkontakte 104
in Hohenrichtung 122 der Federkontakte 104. Hierdurch
ist gewahrleistet, dass es zu einer Kontaktierung der Fe-
derkontakte 104 mit den zugehdrigen Kontaktstellen 106
erst dann kommt, wenn das Sockelelement 108 in die
Ausnehmung 110 bereits eingetaucht und an der als Fih-
rungsflache dienenden Seitenwandung der Ausneh-
mung 110 anliegt. Ein ungewolltes Verkanten ist so ver-
hindert. Dariiber hinaus ist ein Verdrehschutz gegeben,
denn das Sockelelement 108 und die zugehérige Aus-
nehmung 110 sind im Querschnitt von der Kreisform ab-
weichend ausgebildet, wie dies insbesondere die Figu-
ren 6 und 7 erkennen lassen. Damit ist im Moment des
Eintauchens des Sockelelements 108 in die Ausneh-
mung 110 sichergestellt, das Oberteil 103 und Unterteil
102 nicht relativ zueinander verdreht werden kdnnen.
[0065] Wie die Figuren 6 und 7 desweiteren erkennen
lassen, sind hinsichtlich der Federleiste 105 insgesamt
vier Federkontakte 104 sowie hinsichtlich der Kontakt-
stellenleiste 107 ebenfalls vier Kontaktstellen 106 vorge-
sehen. Zur Verschraubung der Federkontaktleiste 105
mit dem Oberteil beziehungsweise zur Verschraubung
der Kontaktstellenleiste 107 mit dem Unterteil 102 sind
entsprechende Bohrungen 119 vorgesehen.

[0066] Wie sich aus der obigen Darstellung ergibt,
dient die erfindungsgemafe Ausgestaltung von Ausneh-
mung 110 einerseits und Sockelelement 108 anderer-
seits dazu, die Federkontakte 104 schutzvertieft auszu-
bilden sowie eine Fuhrungshilfe zur vereinfachten ord-
nungsgemalen Anordnung des Oberteils 103 am Unter-
teil 102 bereitzustellen.

Bezugszeichen

[0067]

1 Gerat zur Dammschichttrocknung
2 Vakuumkammer

3 Wasserabscheider

4 Saugmotor

5 Druckseite Saugmotor
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6 Saugseite Saugmotor
7 Gehause
8 erstes Kompartment

9 zweites Kompartment
10 Trennblech
11 Motorraum

12 Volumenraum

13 Gehauseelektronikeinheit

14 Wandung

15 Seitenwandung

16 obere Wandung

17 Hoéhenrichtung

18 strdmungstechnische Verbindung
19 Durchtritts6ffnung

20 Unterteil
21 Oberteil
22 Pfeil
23 Pfeil
24 Pfeil

25 Spannmittel

101 Gerat zur Dammschichttrocknung
102  Unterteil

103  Oberteil

104  Federkontakt

105 Federkontaktleiste

106  Kontaktstelle

107  Kontaktstellenleiste
108  Sockelelement

109  Oberseite

110  Ausnehmung

111 Volumenraum

112 Hohenrichtung

113  Randkante

114  Grundlatte

115  Durchbruch

116  Wandung

117  Zweites Sockelelement
118  Zweite Ausnehmung
119  Bohrung

120 Pfeil

121 Pfeil

122 Hohenrichtung der Federkontakte
Patentanspriiche

1. Gerat zur Dammschichttrocknung mittels Vakuum,
mit einer einen Wasserabscheider (3) beherbergen-
den Vakuumkammer (2) und einem zur Ausbildung
eines Vakuums in der Vakuumkammer (2) dienen-
den Saugmotor (4), wobei der Saugmotor (4) zumin-
dest teilweise innerhalb eines einen Motorraum (11)
bereitstellenden Gehauses (7) angeordnet ist, wobei
das Gehause (7) zwei Kompartments (8, 9) aufweist
und wobei das erste Kompartment (8) den Motor-
raum (11) und das zweite Kompartment (9) einen
Volumenraum (12) zur Aufnahme einer Gerateelek-
tronikeinheit (13) bereitstellen,
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dadurch gekennzeichnet, dass

zwischen Volumenraum (12) und Vakuumkammer
(2) eine stromungstechnische Verbindung (18) aus-
gebildet ist.

Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gehause (7) vakuumkammerseitig mit ei-
ner Wandung (14) abschlief3t, die zur Ausbildung ei-
ner stromungstechnischen Verbindung (18) zwi-
schen Volumenraum (12) und Vakuumkammer (2)
eine Durchtritts6ffnung (19) aufweist.

Gerat nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch ei-
ne Mehrzahl von Durchtrittséffnungen (19).

Gehause nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Durchtritts6ffnung (19) eine
Bohrung mit einem Durchmesser zwischen 10mm
und 2mm, vorzugsweise zwischen 6mm und 3mm
ist.

Geréat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das den Volumen-
raum (12) bereitstellende zweite Kompartment (9)
spritzwassergeschuitzt ausgebildet ist, insbesonde-
re gemal 1P44-Standard.

Geréat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das den Volumen-
raum (12) bereitstellende Gehéause (7) in Hohenrich-
tung (17) oberhalb der Vakuumkammer (2) angeord-
net ist.

Gehause nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandung
(14) plattenférmig ausgebildet ist und den Saugmo-
tor (4) tragt.

Gerat nach einem der vorhergehenden Anspriiche
2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Wan-
dung (14) einen Durchbruch (21) aufweist, durch den
hindurch der Saugmotor (4) zumindest abschnitts-
weise bis hinein in die Vakuumkammer (2) ragt.

Geréat nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass auch zwischen
Motorraum (11) und Vakuumkammer (2) eine stro-
mungstechnische Verbindung ausgebildet ist.

Gerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass das den Motorraum (11) bildende Kompart-
ment (8) zumindest teilweise mit einem Schall-
ddmmmaterial (22) ausgefullt ist.

Gerat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass das Schallddmmmaterial (22) Luftfihrun-
gen bereitstellt.
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