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SCHLIESSRAHMEN UND GEGENSTANZRAHMEN FUR EINE STANZVORRICHTUNG

Die Erfindung betrifft einen SchlieRrahmen (1)

und einen Gegenstanzrahmen (18) fir eine Stanzvor-
richtung, mit mindestens zwei separaten Werkzeugauf-

nahmen (5), in die jeweils ein Stanzwerkzeug (6) einsetz-
bar ist, wobei zwischen zwei Werkzeugaufnahmen (5)
jeweils ein Trennsteg (4) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen SchlieRrahmen und
einen Gegenstanzrahmen fiir eine Stanzvorrichtung, ins-
besondere zum Stanzen von Kartonagen fir die Verpa-
ckungsindustrie.

[0002] Eine solche Stanzvorrichtung besitzt einen
SchlieBrahmen zum Einsetzen eines Stanzwerkzeugs
und einen Gegenstanzrahmen zum Einsetzen einer
Stanzplatte. Zum Stanzen eines Mediums, etwa ein Kar-
ton oder Papier, wird dieses zwischen den Schlielrah-
men und den Gegenstanzrahmen gelegt. Danach wird
der SchlieBrahmen gegen den Gegenstanzrahmen ge-
presst. Die Messer im Stanzwerkzeug trennen das Me-
dium an den entsprechenden Stellen.

[0003] Daruber hinaus kdnnen in der Stanzplatte Rill-
kanale vorhanden sein, die gegeniber von Rillinien lie-
gen, sodass eine Stanzrillplatte gebildet ist. An diesen
Stellen wird das Medium durch diese Stanzrillplatte nicht
geschnitten sondern gerillt. Auf diese Weise entstehen
beispielsweise die Biegekanten von Faltschachteln. Der
Begriff Stanzplatte umfasst daher auch die Stanzrillplat-
ten.

[0004] Ublicherweise ist fiir jedes zu stanzende Pro-
dukt ein Stanzwerkzeug und eine Stanzplatte notwendig.
Die Herstellung und Einrichtung eines Stanzwerkzeugs
ist aufwandig und teuer. Insbesondere bei Stanzrillplat-
ten muss eine genaue Ausrichtung erfolgen, damit die
Rillkanale genau gegenuber den Rillinien liegen. Durch
die mit der GroéRRe der Stanzform zunehmenden Kosten
und den hohen Umristaufwand sind insbesondere kleine
Losgrofen nicht wirtschaftlich herstellbar.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es einen Schlie3rah-
men und einen Gegenstanzrahmen zu schaffen, der ein-
facher und schneller einsetzbar ist.

[0006] Diese Aufgabe wird durch einen Schlief3rah-
men nach Anspruch 1 und einen Gegenstanzrahmen
nach Anspruch 8 geldst.

[0007] Der SchlieBrahmen ist dabei insbesondere da-
durch gekennzeichnet, dass er mindestens zwei sepa-
rate Werkzeugaufnahmen aufweist, in die jeweils ein
Stanzwerkzeug einsetzbar ist, wobei zwischen zwei
Werkzeugaufnahmen jeweils ein Trennsteg angeordnet
ist.

[0008] VonVorteilist,dassderEinsatz vonkleinen und
damit kostengilinstigen Stanzwerkzeugen ermdglicht
wird.

[0009] Die Stanzwerkzeuge kdnnen dabei identisch
oder unterschiedlich sein. Sind die Stanzwerkzeuge ver-
schieden ausgebildet, hat dies den Vorteil, dass auch
zwei oder mehrere technisch unterschiedliche Auftrage
in einem Arbeitsgang bearbeitet werden kdnnen.
[0010] Durch diese Anordnung sind auch kleinere Auf-
lagen wirtschaftlich herstellbar, da in einem Stanzvor-
gang verschiedene Produkte und Auftrage bearbeitbar
sind.

[0011] In einer vorteilhaften Weiterbildung ist in we-
nigstens einem der Trennstege ein Trennmesser ange-
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ordnet. Durch die Trennmesser auf den Trennstegen ist
zudem ein nachtragliches Unterteilen eines bearbeiteten
Bogens nicht mehr erforderlich.

[0012] Dabei kann es insbesondere vorteilhaft sein,
wenn die Trennstege festam SchlieRrahmen angeordnet
sind, um ein festes Aufnahmemalf zu realisieren.
[0013] Alternativ kdnnen die Trennstege auch trenn-
messerfrei ausgebildet sein, beispielsweise bei einem
nachfolgenden manuellen Arbeitsgang zur Entnahme
der "Stanzlinge" von Hand. Von Vorteil ist dabei, dass
ein konstruktiver Aufwand fir den Stanzrahmen vermin-
dert ist.

[0014] Dabeikann es vorteilhaft sein, wenn die Werk-
zeugaufnahmen jeweils dieselben Abmessungen auf-
weisen. Das hat den Vorteil, dass die Stanzwerkzeuge
zwischen den Werkzeugaufnahmen austauschbar sind.
[0015] Ein Stanzwerkzeug kann beispielsweise durch
Schrauben oder andere Fixiermittel innerhalb der Werk-
zeugaufnahme fixiert oder fixierbar sein. In einer zweck-
maRigen Ausfihrung der Erfindung weisen die Werk-
zeugaufnahmen jeweils ein Spannsystem zum Befesti-
gen eines Stanzwerkzeugs auf. Das Spannsystem bietet
den Vorteil, dass beispielsweise nicht mehrere Schrau-
ben geldst oder befestigt werden missen. Das Spann-
system kann beispielsweise nur eine Fixierung aufwei-
sen.

[0016] Insbesondere vorteilhaftist es, wenn die Werk-
zeugaufnahmen ein Schnellspannsystem zum werk-
zeugfreien Befestigen eines Stanzwerkzeugs aufwei-
sen. Dadurch ist ein schnelles und einfaches Wechseln
eines Stanzwerkzeugs maoglich. Dies verkiirzt die Um-
ristzeit des SchlieRrahmens deutlich, wodurch eine wei-
tere Kostensenkung bei kleinen LosgréRen oder Char-
gen maoglich ist.

[0017] In einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung
ist als Schnellspannsystem in der Werkzeugaufnahme
mindestens ein federbeaufschlagtes Spannelement vor-
handen, das mit einer Schmalseite des Stanzwerkzeugs
form- und/oder kraftschlissig zusammenwirkt. Ein sol-
ches Spannelement kann beispielsweise eine Rastkugel
sein. Vorteilhaft ist es jedoch, wenn das Spannelement
etwa stabférmig ausgebildet ist und eine plane Spann-
flache aufweist, die plan auf einer Seite eines Stanzwerk-
zeugs anliegt und auf diese eine Haltekraft austbt.
[0018] Esistinsbesondere vorteilhaft, wenn das Span-
nelement eine Haltekraft auf eine Langseite oder
Schmalseite des Stanzwerkzeugs ausibt. Auf diese
Weise ist ein Einsetzen sehr einfach und die Haltekraft
auf das Stanzwerkzeug ist maximal. Die Verwendung
der Langseite hat gegenliber der Verwendung der
Schmalseite den Vorteil, dass eine Ausrichtung des
Stanzwerkzeugs genauer ist. Die Verwendung der
Langseite wird daher bevorzugt.

[0019] Vorteilhaftistes auch, wenn injeder Werkzeug-
aufnahme eine Zentrier- und/oder Positionierhilfe ange-
ordnet ist, mit welcher das Stanzwerkzeug in Bezug auf
die Werkzeugaufnahme und/oder in Bezug auf den
SchlieBrahmen ausrichtbar ist. Dadurch kann beispiels-
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weise ein falsches Einsetzen eines Stanzwerkzeugs in
eine Werkzeugaufnahme verhindert werden.

[0020] In einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung
ist die Zentrierhilfe als Passelement ausgebildet.
[0021] Dieses Passelement ist bevorzugt dreieckig
ausgebildet, um eine méglichst gute Passform bei gerin-
ger Spielfreiheit zu erlauben.

[0022] Das Dreieck hat gegentiber anderen nach zum
freien Ende hin verjingt ausgefiihrten Formen den Vor-
teil, dass die Ausrichtung sehr definiert erreichbar ist.
[0023] Insbesondere vorteilhaft ist diese Zentrierhilfe
gegeniber einem Spannelement einer Schnellspann-
vorrichtung angeordnet. Auf diese Weise ist das Stanz-
werkzeug an einer Langseite von Hand einsetzbar und
unter Spannen dieser Spannelemente in die Werkzeug-
aufnahme einpassbar.

[0024] In einer zweckmaRigen Ausfiihrung der Erfin-
dung weist der SchlieBrahmen Fiihrungsmittel auf, die
mit Fihrungsmitteln eines Gegenstanzrahmens zusam-
menwirken. Diese Fiihrungsmittel kdnnen auf der einen
Seite ein vorstehendes Element sein und auf der anderen
Seite eine Vertiefung, in die das vorstehende Element
eingreift. Beispielsweise ein Zapfen und eine Bohrung.
Der Vorteil besteht darin, dass dadurch das Stanzwerk-
zeug genau in Bezug auf die Gegenstanzplatte ausge-
richtet oder ausrichtbar ist. Dies spielt insbesondere bei
Stanzrillplatten eine entscheidende Rolle, da hier die Rill-
kanale genau gegeniiber den Rilllinien ausgerichtet sein
missen.

[0025] Diese Fuhrungsmittel sind Bestandteil der Bau-
art der Stanzvorrichtung und unterscheiden sich zwi-
schen den Herstellern stark. Der Vorteil der Erfindung ist
dabei, dass dieselben Stanzwerkzeuge in an verschie-
dene Hersteller angepasste SchlieRrahmen verwendet
werden kénnen und somit auf verschiedenen Stanzvor-
richtungen universell einsetzbar sind.

[0026] Die Werkzeugaufnahmen sollten zweckmafi-
gerweise jeweils eine Auflage flr das Stanzwerkzeug
aufweisen, auf der das Stanzwerkzeug aufliegt und ge-
halten ist, insbesondere auRerhalb einer Stanzvorrich-
tung. Anschlieend wird das Stanzwerkzeug hauptsach-
lich Gber das oben beschriebene Befestigungssystem fi-
xiert. Die Auflage kann beispielsweise durch einen um-
laufenden Rand oder einzelne Vorspriinge an der Innen-
seite der Werkzeugaufnahme gebildet sein.

[0027] In den Stanzvorgangen selbst wird das Stanz-
werkzeug Uber den Tiegel beaufschlagt, so dass es in
dem SchlieRrahmen nicht separat gehalten werden
muss, um die Stanzkraft aufzunehmen. Insbesondere
muss die Auflage nicht derart dimensioniert sein, dass
sie die Stanzkrafte aufnehmen kann.

[0028] In einer Weiterbildung der Erfindung ist bei ei-
nem Satz von Werkzeugen der Ausgleich des Anpress-
drucks immer in Bezug auf das Stanzwerkzeug mit der
langsten Schneidlinienlange ausgerichtet. In diesem Fall
waren zwar bei Stanzwerkzeugen mit geringerem Stanz-
oder Schneidlinienlangen viele Ausgleichselemente vor-
handen, dies hatte aber den Vorteil, dass der Ausgleich
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nicht bei jedem Wechsel der Stanzwerkzeuge neu defi-
niert und eingerichtet werden muss.

[0029] Neben dem Schliefrahmen umfasst die Erfin-
dung auch einen dazu passenden Gegenstanzrahmen
mit einer Plattenaufnahme zum Einsetzen einer Stanz-
platte. Der erfindungsgemale Gegenstanzrahmen ist
dadurch gekennzeichnet, dass er mindestens zwei se-
parate Plattenaufnahmen aufweist, in die jeweils eine
Stanzplatte einsetzbar ist. Der Gegenstanzrahmen ist
daher analog zum SchlieRrahmen ausgebildet.

[0030] In einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung
ist zwischen zwei Plattenaufnahmen jeweils ein Trenn-
steg angeordnet. Dieser ist zweckmafigerweise gegen-
Uber den Trennmessern des SchlieBrahmens angeord-
net, so dass eine Unterlage zum Schneiden realisiert ist.
Die Héhe der Trennstege entspricht der Hohe der ein-
gelegten Stanzplatten. Hierdurch kann erreicht werden,
dass die Trennstege und die Stanzplatten fluchten. Somit
kann das eingelegte Papier flachig anliegen. Dadurch
kann auch die Trennwirkung der Trennmesser verbes-
sert sein.

[0031] In einer vorteilhaften Ausfliihrung weisen die
Plattenaufnahmen jeweils ein Befestigungssystem zum
Befestigen einer Stanzplatte auf. Auf diese Weise sind
die Stanzplatten austauschbar in dem Gegenstanzrah-
men befestigbar. Dabei kann es zweckmafig sein, wenn
ein werkzeugloses Befestigungssystem vorhanden ist,
das ein schnelles und einfaches Wechseln der Stanz-
platten erméglicht.

[0032] Eine zweckmaRige Ausfihrung der Erfindung
istdadurch gekennzeichnet, dassinjeder Plattenaufnah-
me eine Zentrier- und/oder Positionierhilfe angeordnet
ist, mit welcher die Stanzplatte in Bezug auf die Platten-
aufnahme und/oder in Bezug auf einen dufleren Rahmen
ausrichtbar ist. Dadurch wird bei einem Wechsel der
Stanzplatten sichergestellt, dass diese genau ausgerich-
tet sind. Insbesondere bei Stanzrillplatten ist diese Aus-
richtung entscheidend. Die Zentrierhilfe kann analog
zum SchlieBrahmen als dreieckiges Passelement aus-
gebildet sein. Sie kann aber auch als rund ausgebildete,
formschlissige Anschldge an Ecken der Stanzplatte
ausgefihrt sein.

[0033] In einer zweckmaRigen Ausfihrung der Erfin-
dung weist der Gegenstanzrahmen Fihrungsmittel auf,
die mit Fihrungsmitteln eines SchlieRrahmens zusam-
menwirken. Dadurch kann ein exaktes Einrichten erzielt
werden, insbesondere bei der Verwendung einer Stanz-
rillplatte.

[0034] DieErfindung umfasstweiter eine Stanzvorrich-
tung mit einem erfindungsgeméafien SchlieRrahmen und
einem erfindungsgemalen Gegenstanzrahmen, wobei
ein zu stanzendes Material zwischen den SchlieRrahmen
und dem gegenilberliegend ausgerichteten Gegen-
stanzrahmen einlegbar ist. Der Vorteil bei dieser Stanz-
vorrichtung besteht darin, dass mehrere verschiedene
Werkzeuge gleichzeitig flexibel einsetzbar sind. Durch
die Moglichkeit verschiedene Auftrage in einem Stanz-
vorgang auszufiihren, sind die Stiickkosten geringer, so
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dass auch Kleinserien profitabel herstellbar sind.
[0035] Die Erfindung umfasst auch die Verwendung
eines erfindungsgemafRen SchlieRrahmens und eines
erfindungsgemaRen Gegenstanzrahmens in einer
Stanzvorrichtung. Dabei ist es besonders vorteilhaft,
wenn die Anzahl der Werkzeugaufnahmen des
SchlieRrahmens mit der Anzahl der Plattenaufnahmen
des Gegenstanzrahmens Uibereinstimmt und jeweils eine
Werkzeugaufnahme gegeniiber einer Plattenaufnahme
ausgerichtet ist. Insbesondere bei der Verwendung von
Stanzrillplatten. Es kann jedoch auch nur eine grof3e
Stanzplatte gegeniber mehreren Stanzwerkzeugen ein-
gesetzt sein.

[0036] Die Erfindung beschreibt auch ein Verfahren
zum Stanzen eines Plattenmaterials mit einer Stanzvor-
richtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere Stanzwerkzeuge in je eine Werkzeugauf-
nahme des SchlieRrahmens eingelegt werden, und meh-
rere Stanzplatten, insbesondere Stanzrillplatten, in je ei-
ne der Werkzeugaufnahmen gegeniberliegende Plat-
tenaufnahme des Gegenstanzrahmens eingelegt wer-
den, dass zwischen den SchlieRrahmen und den Gegen-
stanzrahmen ein Papier, ein Karton oder ein anderes Ma-
terial eingelegt wird und der SchlieRrahmen in der Stanz-
vorrichtung gegen den Gegenstanzrahmen gepresst
wird, sodass mehrere verschiedene Auftradge in einem
Stanzvorgang ausgefiihrt werden.

[0037] Dadurch wird insbesondere bei Auftragen mit
kleinem Volumen eine wirtschaftliche Herstellung mog-
lich. Da in einem Stanzvorgang mehrere verschiedene
solcher kleinerer Auftrdge abarbeitbar sind, reduzieren
sich die anteiligen Kosten. Als Material zum Stanzen ist
insbesondere Papier oder Karton vorgesehen, wobei die
Zufuhrung als einzelne Bégen oder von einer Rolle er-
folgen kann.

[0038] In einer Ausfihrung der Erfindung ist es vorteil-
haft, wenn das Stanzwerkzeug und die Stanzplatte nach
oder wahrend dem Einlegen an einer Zentrier- und/oder
Positionierhilfe ausgerichtet wird. Dadurch kann der
Wechsel des Stanzwerkzeugs und/oder der Stanzplatte
besonders einfach und schnell erfolgen.

[0039] Durch die erfindungsgemafe Stanzvorrichtung
ist es insbesondere mdéglich, dass zwischen zwei Stanz-
vorgangen wenigstens ein Stanzwerkzeug und/oder die
korrespondierende Stanzplatte ausgetauscht wird. Da-
durch sind insbesondere auch Auftrage mit verschiede-
nen Auftragsvolumen gleichzeitig ausfiihrbar, indem das
Stanzwerkzeug des bereits fertig gestellten Auftrags ge-
wechselt wird, wahrend andere Stanzwerkzeuge noch in
dem SchlieRrahmen bleiben kénnen.

[0040] Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels mit Bezug auf die beiliegenden
Zeichnungen naher erlautert.

[0041] Es zeigt:

Fig. 1 eine Schragansicht eines erfindungsgema-
Ren SchlieRrahmens mit vier eingesetzten
Stanzwerkzeugen,
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Fig. 2 der SchlieRrahmen der Fig. 1 ohne Stanz-
werkzeuge

eine Detailansicht des Kreuzungspunkts der
Trennstege der Fig. 2 mit Trennmessern,
eine Detailansicht eines Passelements der
Fig. 2,

eine Detailansicht eines Klemmelements der
Fig. 2,

eine Schragansicht eines Gegenstanzrah-
mens mit vier eingesetzten Gegenstanzplat-
ten,

eine Detailansicht einer ersten Positionierhilfe
der Fig. 6,

eine Detailansicht einer zweiten Positionier-
hilfe der Fig. 6,

eine Detailansicht des Kreuzungspunktes der
Trennstege der Fig. 6,

eine schematische Ansicht eines ersten recht-
eckigen SchlieBrahmens mit zwei Werkzeug-
aufnahmen,

eine schematische Ansicht eines zweiten
rechteckigen SchlieBrahmens mit zwei Werk-
zeugaufnahmen,

eine schematische Ansicht eines ersten recht-
eckigen SchlieRrahmens mit drei Werkzeug-
aufnahmen,

eine schematische Ansicht eines zweiten
rechteckigen Schliefrahmens mit drei Werk-
zeugaufnahmen und

eine schematische Ansicht eines rechtecki-
gen SchlieRrahmens mit vier Werkzeugauf-
nahmen.

Fig. 3
Fig. 4
Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
Fig. 8
Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 12

Fig. 13

Fig. 14

[0042] Die Fig. 1 zeigt eine Schragansicht eines im
Ganzen mit 1 bezeichneten erfindungsgemalen
SchlieRrahmens. Der SchlieBrahmen 1 weist einen
rechteckigen Rahmen 2 auf, der einen Innenraum 3 de-
finiert. Der Innenraum 3 ist durch zwei Trennstege 4 in
vier identische, rechteckige Werkzeugaufnahmen 5 ge-
teilt. Die Trennstege 4 verbinden dabei jeweils zwei ge-
geniberliegende Seiten des Rahmens 2.

[0043] In die Werkzeugaufnahmen 5 sind im Beispiel
Stanzwerkzeuge 6 eingesetzt. Jedes Stanzwerkzeug 6
weist verschiedene Schneiden und/oder Messer auf, die
je nach zu fertigendem Produkt unterschiedlich angeord-
net sind.

[0044] Die im Bild gezeigte Rickseite 7 des
Schlierahmens 1 ist die Seite, die in einer Stanzvorrich-
tung an der Andruckplatte anliegt. Das bedeutet ein Pa-
pier- oder Kartonbogen wird auf die nicht gezeigte Pa-
pierseite 8 angelegt. Daher sind in der gezeigten Ansicht
auch nur die Rlckseiten 7 der Stanzwerkzeuge 6 gezeigt
und die Messer daherin dieser Darstellung nichtsichtbar.
[0045] Auf den beiden Trennstegen 4 sind im Ausfih-
rungsbeispiel - Trennmesser 9 angeordnet. Diese sind
auf derim Bild untenliegenden Papierseite 8 angeordnet,
wie in Fig. 3 genauer zu sehen ist. Auf der im Bild nach
oben gezeigten Rickseite 7 des SchlieRrahmens sind
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die Trennmesser 9 strichliniert angedeutet.

[0046] Beiweiteren Ausfiihrungsbeispielen sind keine
Trennmesser an dem SchlieRrahmen 1 angeordnet. Der
SchlieBrahmen 1 ist somit trennmesserfrei ausgebildet.
[0047] Die Fig. 2 zeigt den Schlierahmen 1 ohne die
Stanzwerkzeuge 6. Dadurch wird ersichtlich, dass die
Werkzeugaufnahmen 5 jeweils an den Schmalseiten 10
an der Papierseite 8 kleine Kanten 11 zur Auflage der
Stanzwerkzeuge 6 aufweisen. Dadurch ist ein Einsetzen
eines Stanzwerkzeugs 6 von der Riickseite 7 in die Werk-
zeugaufnahme 5 einfach und schnell méglich.

[0048] Die Stanzkrafte werden beim Stanzvorgang
durch eine auf der Rickseite 7 hinter dem SchlieRrah-
men 1 angeordnete Andruckplatte oder auch Tiegel auf-
genommen. Dieser ist jedoch nicht Gegenstand der Er-
findung und daher nicht gezeigt.

[0049] Zur Ausrichtung des Stanzwerkzeugs 6 und
zum Verhindern, dass das Stanzwerkzeug 6 versehent-
lich falsch herum eingesetzt wird, sind an den Werkzeug-
aufnahmen 5 Passelemente 12 angeordnet. Ein solches
Passelement 12 ist in Fig. 4 genauer gezeigt. Es weist
im Wesentlichen einen dreieckigen Vorsprung 13 auf,
der vom Rahmen 2 oder vom Trennsteg 4 in die Werk-
zeugaufnahme 5 hervorsteht. Ein Stanzwerkzeug 6 weist
eine passende, dreieckige Ausnehmung 14 auf. Dieses
Passelement 12 ist nur an jeweils einer Langseite 15 der
Werkzeugaufnahme 5 angeordnet, so dass ein Stanz-
werkzeug 6 nur in einer Orientierung in die Werkzeug-
aufnahme 5 einsetzbar ist.

[0050] ZurFixierung eines Stanzwerkzeugs 6 weist je-
de Werkzeugaufnahme 5 zwei Spannelemente 16 auf,
die jeweils auf der zu den Passelementen 12 gegeni-
berliegenden Langseite 15 einer Werkzeugaufnahme 5
angeordnet sind. Die Spannelemente 16 liegen dabeiam
aulleren Randbereich der Werkzeugaufnahme 5. Ein
Spannelement 16 ist im Detail in Fig. 5 gezeigt. Das
Spannelement 16 weist im Wesentlichen die Form eines
Langlochs auf und steht nach innen in die Werkzeugauf-
nahme 5 hervor. Das Spannelement 16 weist eine ebene
Spannflache 17 auf, die mit einer ebenen Seitenflache
eines Stanzwerkzeugs 6 zusammenwirkt. Innerhalb des
Rahmens 2 oder des Trennsteges 4 ist das Spannele-
ment 16 durch eine Druckfeder (nicht gezeigt) beauf-
schlagt. Beim Einsetzen eines Stanzwerkzeugs 6 wird
diese Feder komprimiert, so dass das Stanzwerkzeug 6
in die Werkzeugaufnahme 5 einsetzbar ist. Das Stanz-
werkzeug 6 kann dann auf die Auflage 11 in der Werk-
zeugaufnahme 5 abgelegt werden. Die Federkraft driickt
nun Uber die Spannelemente 16 das Stanzwerkzeug 6
gegen die gegeniberliegende Langseite 15 der Werk-
zeugaufnahme 5. Dort sorgt das dreieckige Passelement
12 fiir eine genaue und automatische Ausrichtung des
Stanzwerkzeugs 6.

[0051] Die Spannelemente 16 missen dabei lediglich
so dimensioniert sein, dass sie das Eigengewicht eines
Stanzwerkzeugs 6 halten kénnen, so dass beim Hand-
haben des SchlieRrahmens 1 die Stanzwerkzeuge 6
nicht aus den Werkzeugaufnahmen 5 herausfallen.
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[0052] Der Schliefrahmen 1 weist zudem Befesti-
gungsmittel 26 und Fihrungsmittel 27 auf, die eine Be-
festigung beziehungsweise Ausrichtung in einer Stanz-
vorrichtung ermdglichen.

[0053] Die Fig. 6 zeigt einen Gegenstanzrahmen 18
zu dem SchlieBrahmen 1 der Fig. 1. Analog zu diesem
SchlieBrahmen 1 weist der Gegenstanzrahmen 18 vier
Plattenaufnahmen 19 zur Aufnahme von Stanzplatten 20
oder Stanzrillplatten auf. Der Gegenstanzrahmen 18
weist ebenfalls zwei Trennstege 21 auf, die die vier Plat-
tenaufnahmen 19 im Innenraum begrenzen. Im Beispiel
sind in die Plattenaufnahmen 19 jeweils eine Stanzplatte
20 eingesetzt. Im Bild ist die Papierseite 22 des Gegen-
stanzrahmens 18 gezeigt, die in einem Stanzvorgang ge-
gen die Papierseite 12 des SchlieRrahmens gepresst
wird. Ein Papierbogen liegt daher auf dieser gezeigten
Papierseite.

[0054] Zur verdrehsicheren Ausrichtung der Stanz-
platten 20 im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel weist jede
Plattenaufnahme 19 zwei Positionierhilfen 23 auf, die in
diagonal gegenuberliegenden Ecken der Plattenaufnah-
men 19 angeordnet sind. Eine erste Positionierhilfe 23
weist einen Zylinderstift 24 auf, der in einer Ecke der
Plattenaufnahme 19 angeordnet ist und auf der Papier-
seite 22 hervorsteht. Dieser Zylinderstift 24 weist im Bei-
spiel einen Durchmesser von 5 mm auf (Fig. 7). Eine
Stanzplatte 20 weist eine entsprechende runde Ausneh-
mung 25 in einer Ecke auf, so dass in eingesetzter Po-
sition der Zylinderstift 24 in die Ausnehmung 25 eingreift.
In der gegeniiberliegenden Ecke der Plattenaufnahme
19 ist ein Zylinderstift 24 mit einem anderen Durchmes-
ser, im Beispiel 6 mm, angeordnet (Fig. 8). Die Stanz-
platte 20 weist hier eine ebenfalls passende Ausneh-
mung 25 auf. Durch die unterschiedliche Grof3e der Zy-
linderstifte 24 ist ein Einsetzen der Stanzplatte 20 nur in
einer Orientierung moglich.

[0055] Die Befestigung der Stanzplatten 20 erfolgt bei
dieser Ausfiihrung durch Schauben, die nach Bedarf in
einzelnen Ecken der Stanzplatte 20 und/oder in deren
Mitte befestigbar sind. Dabei weisen die Befestigungs-
schrauben sehr flache Képfe auf, so dass sie nur wenig
Uber die Stanzplatte hervorstehen. Bei einer alternativen
Ausflhrung sind die Stanzplatten schraubenlos, insbe-
sondere elektromagnetisch, gehalten.

[0056] Die Stanzplatten 20 und die Trennstege 21 wei-
sen die gleiche Héhe auf. Dadurch kénnen die Trenn-
messer 9 mit diesen Trennstegen 21 zusammenwirken
um einen Papierbogen zu separieren.

[0057] Der Gegenstanzrahmen 18 weist ebenfalls
Stanzmaschinenhersteller spezifische Befestigungsmit-
tel 26 und Fuhrungsmittel 27 auf, die eine Befestigung
und Ausrichtung in einer Stanzvorrichtung ermdglichen.
Dadurch wird der Gegenstanzrahmen 18 auch gegenu-
ber einem SchlieRrahmen 1 ausgerichtet.

[0058] Neben der gezeigten Ausfihrung des
SchlieBrahmens 1 mit vier Werkzeugaufnahmen 5 sind
weitere Konfigurationen des SchlieRrahmens 1 mdoglich.
Die Fig. 10 zeigt einen Schliefrahmen 1 mit nur zwei
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Werkzeugaufnahmen 5. Diese sind durch einen Trenn-
steg 4 gebildet, der parallel zur Langseite 15 des Schliel3-
rahmens 1 in der Mitte angeordnet ist. Die beiden Werk-
zeugaufnahmen 5 sind dadurch gleich grof3. Das ist ins-
besondere vorteilhaft, da somit Stanzwerkzeuge zwi-
schen den Werkzeugaufnahmen 5 austauschbar sind.
[0059] Die Fig. 11 zeigt eine alternative Ausfiihrung
eines SchlieRrahmens 1 mit zwei Werkzeugaufnahmen
5, bei der jedoch der Trennsteg parallel zur Schmalseite
10 des SchlieRrahmens 1 in der Mitte angeordnet ist.
Auch bei dieser Ausflihrung sind die dadurch gebildeten
Werkzeugaufnahmen 5 gleich groR, besitzen jedoch eine
andere Geometrie als die Werkzeugaufnahmen 5 der
Fig. 10.

[0060] Die Fig. 12 zeigt eine weitere Ausfiihrung mit
drei Werkzeugaufnahmen 5. Hier sind die Werkzeugauf-
nahmen 5 jedoch nicht alle gleich groR3. Stattdessen ba-
siert die Ausfuhrung auf der in Fig. 10 gezeigten Ausfiih-
rung, bei der eine der beiden Werkzeugaufnahmen 5
nochmals durch einen Trennsteg 4 halbiert ist.

[0061] Analog dazu basiert der SchlieRrahmen 1 der
Fig. 13 auf dem SchlieRrahmen 1 der Fig. 11, bei dem
ebenfalls eine der Werkzeugaufnahmen 5 durch einen
weiteren Trennsteg 4 halbiert ist.

[0062] SchlieBlich zeigt die Fig. 14 nochmals der Voll-
sténdigkeit halber einen SchlieBrahmen 1 mit vier gleich
groRen Werkzeugaufnahmen 5, wie sie der Ausfiihrung
der Fig. 1 entspricht.

[0063] Technisch sind auch andere Aufteilungen der
Werkzeugaufnahmen 5 mdglich. Insbesondere kénnen
die Werkzeugaufnahmen 5 unterschiedliche GréRen auf-
weisen. Die hier gezeigte jeweilige Halbierung hat jedoch
den Vorteil, dass die Stanzwerkzeuge nur in wenigen
definierten GréRen ausgebildet und somit austauschbar
sind. Eine weitere Unterteilung in mehr als vier Werk-
zeugaufnahmen ist ebenfalls méglich, insbesondere bei
SchlieBrahmen mit insgesamt grofReren Abmessungen.
[0064] Die Trennstege 4 in den SchlieBrahmen 1 sind
in der Regel fest verbunden, so dass fur die einzelnen
Aufteilungen jeweils ein separater SchlieRrahmen 1 vor-
handen sein muss.

[0065] Zu jedem dieser SchlieRrahmen 1 ist ein ent-
sprechender Gegenstanzrahmen 18 notwendig. Die ge-
zeigten Aufteilungen der Fig. 10 bis 14 sind exemplarisch
fur moégliche Aufteilungen und ohne weiteres auch auf
den Gegenstanzrahmen anwendbar. Hierbei kdnnen der
SchlieBrahmen 1 und der Gegenstanzrahmen 18 Uber-
einstimmende Aufteilungen aufweisen, wodurch die
Trennwirkung der Trennmesser auf den Trennstehen
verbessert werden kann.

[0066] Die Erfindung beschreibt einen SchlieRrahmen
1 fur eine Stanzvorrichtung, mit mindestens zwei sepa-
raten Werkzeugaufnahmen 5, in die jeweils ein Stanz-
werkzeug 6 einsetzbar ist, wobei zwischen zwei Werk-
zeugaufnahmen 5 jeweils ein Trennsteg 4 ist und in we-
nigstens einem dieser Trennstege 4 ein Trennmesser 9
angeordnet sein kann.
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Bezugszeichenliste

[0067]

1 SchlieRrahmen

2 Rahmen

3 Innenraum

4 Trennsteg

5 Werkzeugaufnahme
6 Stanzwerkzeug

7 Ruckseite

8 Papierseite

9 Trennmesser

10  Schmalseite

11 Auflagekante

12  Passelement

13  Vorsprung

14 Ausnehmung

15  Langseite

16  Spannelement

17  Spannflache

18  Gegenstanzrahmen
19  Plattenaufnahme
20 Stanzplatte

21 Trennsteg

22  Papierseite

23  Positionierhilfe

24 Zylinderstift

25  Ausnehmung

26  Befestigungsmittel
27  Fuhrungsmittel
Patentanspriiche

1. SchlieRrahmen (1) fir eine Stanzvorrichtung, mit
mindestens zwei separaten Werkzeugaufnahmen
(5), in die jeweils ein Stanzwerkzeug (6) einsetzbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen zwei
Werkzeugaufnahmen (5) jeweils ein Trennsteg (4)
angeordnet ist.

2. SchlieBrahmen (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in wenigstens einem der
Trennstege (4) ein Trennmesser (9) angeordnet ist
oder dass die Trennstege (4) trennmesserfrei aus-
gebildet sind.

3. Schlierahmen (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Werkzeugauf-
nahmen (5) jeweils ein Spannsystem zum Befesti-
gen eines Stanzwerkzeugs (6) und/oder ein Schnell-
spannsystem (16) zum werkzeugfreien Befestigen
eines Stanzwerkzeugs (6) aufweisen.

4. SchlieBrahmen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass in jeder Werk-
zeugaufnahme (5) eine Zentrier- und/oder Positio-
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nierhilfe (12) angeordnet ist, mit welcher das Stanz-
werkzeug (6) in Bezug auf die Werkzeugaufnahme
(5) und/oder in Bezug auf den SchlieRrahmen (1)
ausrichtbar ist.

SchlieBrahmen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass als Schnell-
spannsystem in der Werkzeugaufnahme (5) mindes-
tens ein federbeaufschlagtes Spannelement (16)
vorhanden ist, das mit einer Schmalseite (10) oder
einer Langseite (15) des Stanzwerkzeugs (6) form-
und/oder kraftschlissig zusammenwirkt.

SchlieBrahmen (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spannelement (16) eine
Haltekraft auf eine Schmalseite (10) oder eine
Langseite (15) des Stanzwerkzeugs (6) ausuibt.

SchlieBrahmen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Schliel3rah-
men (1) Fuhrungsmittel (27) aufweist, die mit Fih-
rungsmitteln (27) eines Gegenstanzrahmens (18)
zusammenwirken.

Gegenstanzrahmen (18) fir eine Stanzvorrichtung,
mit einer Plattenaufnahme (19) zum Einsetzen einer
Stanzplatte (20), dadurch gekennzeichnet, dass
der Gegenstanzrahmen (18) mindestens zwei sepa-
rate Plattenaufnahmen (19) aufweist, in die jeweils
eine Stanzplatte (20) einsetzbar ist.

Gegenstanzrahmen (18) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen zwei Plattenauf-
nahmen (19) jeweils ein Trennsteg (21) angeordnet
ist, insbesondere wobei die in die Plattenaufnahmen
(19) eingelegten Stanzplatten (20) die gleiche Hohe
aufweisen wie die Trennstege (21).

Gegenstanzrahmen (18) nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Plattenaufnah-
men (19) jeweils ein Befestigungssystem zum Be-
festigen einer Stanzplatte (20) aufweisen.

Gegenstanzrahmen (18) nach einem der Anspriiche
8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass in jeder
Plattenaufnahme (19) eine Zentrier- und/oder Posi-
tionierhilfe (23) angeordnet ist, mit welcher die
Stanzplatte (20) in Bezug auf die Plattenaufnahme
(19) und/oder in Bezug auf einen dufleren Rahmen
(18) ausrichtbar ist.

Gegenstanzrahmen (18) nach einem der Anspriiche
8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Ge-
genstanzrahmen (18) Fuhrungsmittel (27) aufweist,
die mit Fihrungsmitteln (27) eines Schliefrahmens
(1) zusammenwirken.

Stanzvorrichtung mit einem SchlieRrahmen (1) nach
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14.

15.

16.

17.

einem der Anspriiche 1 bis 7 und einem Gegen-
stanzrahmen (18) nach einem der Anspriiche 8 bis
12, wobei ein zu stanzendes Material zwischen den
SchlieBrahmen (1) und dem gegenuberliegend aus-
gerichteten Gegenstanzrahmen (18) einlegbar ist.

Verwendung eines SchlieRrahmens (1) nach einem
der Anspriiche 1 bis 7 und eines Gegenstanzrah-
mens (18) nach einem der Anspriiche 8 bis 12 in
einer Stanzvorrichtung, insbesondere nach An-
spruch 13, wobei die Anzahl der Werkzeugaufnah-
men (5) des SchlieRrahmens (1) mit der Anzahl der
Plattenaufnahmen (19) des Gegenstanzrahmens
(18) Ubereinstimmt und jeweils eine Werkzeugauf-
nahme (5) gegeniber einer Plattenaufnahme (18)
ausgerichtet ist.

Verfahren zum Stanzen eines Materials mit einer
Stanzvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet,

dass mehrere Stanzwerkzeuge (6) in je eine Werk-
zeugaufnahme (5) des SchlieRrahmens (1) einge-
legt werden,

und mehrere Stanzplatten (20), insbesondere
Stanzrillplatten, in je eine der Werkzeugaufnahmen
(5) gegeniberliegende Plattenaufnahme (19) des
Gegenstanzrahmens (18) eingelegt werden,

dass zwischen den SchlieRrahmen (1) und den Ge-
genstanzrahmen (18) ein Papier, ein Karton oder ein
anderes Material eingelegt wird

und der SchlieBrahmen (1) in der Stanzvorrichtung
gegen den Gegenstanzrahmen (18) gepresst wird,
sodass mehrere verschiedene Auftrdge in einem
Stanzvorgang ausgefiihrt werden.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stanzwerkzeug (6) und die
Stanzplatte (20) nach oder wahrend dem Einlegen
an einer Zentrier- und/oder Positionierhilfe (23) aus-
gerichtet wird.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen zwei Stanzvorgan-
gen wenigstens ein Stanzwerkzeug (6) und/oder die
korrespondierende Stanzplatte (20) ausgetauscht
wird.
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