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(54) BOITE DE MONTRE

(67)  Linvention concerne une boite de montre (1)
comprenant :
- au moins des premier (11), deuxiéme (13) un troisiéme
(15) éléments d’habillage distincts, chacun de ces élé-
ments d’habillage (11, 13, 15) étant adjacent aux deux
autres ;
- aumoins un joint d’étanchéité (17) agencé pour assurer
I'étanchéité entre lesdits éléments d’habillage (11, 13,
15).

Selon l'invention, ledit joint d’étanchéité (17) com-

porte une garniture (17) monobloc de forme tridimension-
nelle, ladite garniture (17) étant adaptée pour assurer
I'étanchéité a la fois entre :

- lesdits premier (11) et deuxiéme (13) éléments
d’habillage ;

- lesdits deuxieme (13) et troisieme (15) éléments
d’habillage ; et

-lesdits premier (11) et troisieme (15) éléments d’habilla-
ge.

Figure 1

(Art antérieur)
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Description
Domaine technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
de I'horlogerie. Elle concerne, plus particulierement, une
boite de montre étanche.

Etat de la technique

[0002] Une boite de montre conventionnelle est cons-
tituée d'une pluralité d’éléments d’habillage (carrure,
fond, glace, etc.) assemblés entre eux pour former un
boitier. Chaque interface entre deux de ces éléments
présente une voie potentielle pour l'infiltration de I'humi-
dité ou de la poussiére, et ces jonctions sont typiquement
rendues étanches par l'intermédiaire de joints d’étan-
chéité simples, d’un collage ou d’un soudage. Ces joints
sont typiquement en forme d’anneau, mais d’autres for-
mes sont appropriées pour des montres non circulaires.
[0003] Une construction typique assure que chaque
interface existe entre deux éléments exclusivement, afin
de simplifier la tache d’assurer I'étanchéité du boitier.
Pour des interfaces qui doivent étre démontables lors de
I'entretien de la piéce d’horlogerie, on privilégie plutdt
I'utilisation de garnitures au lieu d’'un soudage ou un col-
lage, puisqu'il est difficile d’effectuer un décollage ou un
dessoudage d’une telle interface sans risquer d’endom-
mager les éléments d’habillage en question.

[0004] Cependant, une telle construction convention-
nelle pose des problémes lorsqu’on souhaite donner une
forme plus complexe a une boite de montre.

[0005] A cet effet, on peut citer la piéce « Ferrari » de
la maison Hublot. Une version de cette piéce est décrite
dans le design enregistré sous le numéro USD742255,
etestreproduite danslafigure 1 de la présente demande.
[0006] Cette piece comporte une boite de montre 1 de
forme complexe, comprenant plusieurs glaces 3, 5 si-
tuées sur plusieurs faces de la boite 1. Cependant, afin
de pouvoir rendre la boite étanche par l'intermédiaire de
garnitures conventionnelles, chaque glace 3, 5 ne pré-
sente qu’une seule interface avec un autre composant
de I'habillage, notamment la carrure 7. La glace frontale
3 et la glace supérieure 5 sont donc entourées chacune
par un élément unitaire de la carrure, dont une partie en
forme d’arche 9 est commune aux deux glaces 3, 5.
[0007] Par conséquent, un premier joint simple entou-
rant la glace frontale 3 ainsi qu’un second joint simple
entourant la glace supérieure 5 peuvent assurer I'étan-
chéité de la boite 1.

[0008] Cependant, dans la version commerciale de
cette piéce, I'élément en forme d’arche 9 n’est pas venu
de matiere avec la carrure 7, et est une piéce rapportée
servant en tant que support de collage, I'étanchéité des
deux glaces étant ainsi assurée par de la colle. Un dé-
montage de la boite est ainsi rendu tres difficile, et risque
d’abimer les éléments d’habillage comme mentionné ci-
dessus.
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[0009] Laconstruction de cette pieceillustre donccom-
ment les constructeurs ont été obligés jusqu’a mainte-
nant d’agencer les éléments d’habillage par paires de
telle sorte que chaque interface est limitée a deux élé-
ments. Les possibilités de construction ont ainsi été limi-
tées.

[0010] Lebutdel'invention est par conséquentde pro-
poser une boite de montre dans laquelle les défauts sus-
mentionnés sont au moins partiellement surmontés.

Divulguation de I'invention

[0011] Defagon plus précise, I'invention concerne une
boite de montre comme définie dans la revendication
indépendante.

[0012] Cette boite de montre comprend au moins trois
éléments d’habillage distincts, chacun de ces éléments
d’habillage étant adjacent aux deux autres, ainsi qu’un
joint d’étanchéité agencé pour assurer I'étanchéité entre
lesdits éléments d’habillage.

[0013] Selon l'invention, ledit joint d’étanchéité com-
porte une garniture monobloc de forme tridimensionnel-
le, ladite garniture étant adaptée pour assurer I'étanchéi-
té a la fois entre lesdits premier et deuxieéme éléments
d’habillage, entre lesdits deuxieme et troisieme éléments
d’habillage, et entre lesdits premier et troisieme éléments
d’habillage.

[0014] Ce faisant, des formes de boites complexes
et/ou inhabituelles peuvent étre créées, ces boites étant
démontables puisqu’aucune colle n’est plus nécessaire
pourassurer I'étanchéité de 'ensemble. Ceciest d’autant
plus important lorsqu’'une jonction entre les premier
deuxiéme éléments d’habillage se trouve dans un plan
faisant un angle non nul avec une jonction entre les pre-
mier et troisieme éléments d’habillage.

[0015] Avantageusement, ladite garniture comprend
une premiere partie agencée pour assurer |'étanchéité
entre les premier et deuxiéme éléments d’habillage, une
deuxiéme partie agencée pour assurer I’étanchéité entre
les premier et troisieme éléments d’habillage, ainsi
qu’une troisiéme partie agencée pour assurer I’étanchéi-
té entre les deuxiéme et troisieme éléments d’habillage.
Puisque chaque partie de la garniture est dédiée a une
jonction particuliére entre deux éléments, I'étanchéité est
assurée de maniere fiable.

[0016] Ce faisant, ladite garniture comporte avanta-
geusement au moins deux jonctions en forme de « T »
ou de « Y » entre au moins trois parties que comporte
ladite garniture.

[0017] Avantageusement, ledit premier élément d’ha-
billage est une premiére demi-carrure, et ledit deuxieme
élément d’habillage est une deuxieme demi-carrure, les-
dites demi-carrures formant ensemble un boitier.
[0018] Avantageusement, ledit troisieme élément
d’habillage est une glace positionnée sur une paroi laté-
rale de 'ensemble formé par ladite premiere demi-car-
rure et ladite deuxiéme demi-carrure. L'utilisation de la
garniture susmentionnée permet ainsi une telle construc-
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tion, qu’il n’était pas possible de réaliser jusqu’a mainte-
nant dans une forme aisément démontable. Ce faisant,
ladite glace peut présenter une interface étanche avec
chacune desdites demi-carrures.

[0019] Alternativement, ledit troisieme élément d’ha-
billage peut étre un ensemble couronne - tige, dont ladite
tige s’étend le long d’'une ouverture agencée a l'interface
entre lesdites demi-carrures. Il est ainsi possible d’agen-
cer la tige au niveau de la jonction entre les demi-carru-
res, au lieu de devoir prévoir un pergage dans l'une de
ces derniéres. L’ouverture en question peut étre définie
par des rainures prévues dans chacune desdites demi-
carrures.

[0020] Dans une autre variante, ladite garniture com-
porte des premiére et deuxiémes parties qui présentent
des portions respectives qui se croisent quasi-tangen-
tiellement dans la région de leur jonction. Ceci permet
de rendre étanche un fond a une carrure, ainsi qu’'une
glace latérale qui s’étend jusqu’au fond, sans devoir pré-
voir des rainures distinctes et isolées pour deux garnitu-
res conventionnelles. Les rainures peuvent donc com-
muniquer I'une avec l'autre, ce qui permet de construire
une boite de montre compacte.

[0021] Dans cette variante, ledit premier élément d’ha-
billage peut étre un fond ou une glace supérieure (c’est-
a-dire se situant coté cadran de la boite), ledit deuxiéme
élément d’habillage peut étre une carrure, et ledit troisie-
me élément peut étre une glace latérale.

[0022] L’invention porte également sur une piece
d’horlogerie comprenant une boite de montre comme dé-
finie ci-dessus.

Bréve description des dessins

[0023] D’autres détails de l'invention apparaitront plus
clairement a la lecture de la description qui suit, faite en
référence aux dessins annexés dans lesquels :

- Fig. 1 est une vue isométrique d’'une piéce d’horlo-
gerie de l'art antérieur ;

- Fig. 2 est une vue isométrique éclatée d’'une boite
de montre selon I'invention ;

- Fig. 3 est une vue isométrique de la boite de montre
de la figure 2, en état assemblé ;

- Fig. 4 estune vue isométrique de la garniture repré-
sentée dans la figure 2 ;

- Fig. 5 est une vue isométrique d’'une autre garniture
qui peut étre utilisée dans une boite de montre selon
I'invention ;

- Fig. 6 est une vue isométrique éclatée d’'une autre
variante d’'une boite de montre selon 'invention ;

- Fig. 7 est une vue isométrique de la boite de montre
de la figure 6, en état assemblé ;

- Fig. 8 est une vue isométrique de la garniture repré-
sentée dans la figure 6 ; et

- Fig. 9 estune vue isométrique éclatée d’'une variante
supplémentaire d’'une boite de montre selon l'inven-
tion.
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Modes de réalisation de 'invention

[0024] Les figures 2 et 3 illustrent schématiquement
une boite de montre 1 selon l'invention. La boite de mon-
tre 1 de ce mode de réalisation est formée de plusieurs
éléments d’habillage, dont un premier 11 est une demi-
carrure inférieure, un deuxiéme 13 est une demi-carrure
supérieure, et un troisieme 15 est une glace latérale.
Dans les figures, ces éléments d’habillage 11, 13, 15 ont
été représentés schématiquement selon des formes car-
rées simples, mais ils peuvent prendre une forme quel-
conque selon le souhait du constructeur.

[0025] Dans son état assemblé (figure 2), la glace 15
se situe sur une face latérale de la boite 1, et présente
donc une interface avec chacune des demi-carrures 11,
13. Par ailleurs, les demi-carrures 11, 13 présentent éga-
lement une interface entre elles. Plus génériquement,
chacun desdits trois éléments d’habillage 11, 13, 15 pré-
sente une jonction, et donc une interface, avec chacun
des deux autres éléments. Ceci dit, il serait ainsi impos-
sible d’assurer I'étanchéité de 'ensemble de ces trois
éléments d’habillage 11, 13, 15 parl'intermédiaire de gar-
nitures conventionnelles, puisqu’aux endroits ou il existe
une jonction qui est commune aux trois éléments 11, 13,
15 a la fois, aucune garniture simple connue ne permet
d’éviter la pénétration d’humidité.

[0026] Lesdemi-carrures 11, 13 peuvent étre faites en
matiére opaque ou transparente, tel que du métal, de la
céramique, du verre, du saphir, du polymere, des fibres
de carbone imprégnées de résine, ou tout autre matériau
approprié.

[0027] Il estclair depuis la construction proposée dans
les figures 2 et 3 qu’un collage des trois éléments d’ha-
billage 11, 13, 15 serait possible afin d’assurer I'étan-
chéité de I'ensemble, mais n’est pas souhaitable pour
les raisons déja mentionnées en préambule. Par consé-
quent, l'invention propose I'utilisation d’'une garniture 17
de forme tridimensionnelle, qui est représentée sur la
figure 4.

[0028] Cette garniture comporte une premiére partie
17a dédiée a I'étanchéité entre les premier et deuxiéme
13 éléments d’habillage 11, 13, c’est-a-dire entre les
deux demi-carrures 11, 13. Une deuxiéme partie 17b
rend étanche linterface entre les premier et troisieme
éléments d’habillage 11, 15, et une troisieme partie 17¢
remplit la méme fonction entre les deuxiéme et troisiéme
éléments 13, 15. La section de la garniture 17 illustrée
est circulaire, mais elle pourrait également étre ovale,
carrée, rectangulaire, polygonale, ou toute autre forme
appropriée.

[0029] Dansle mode de réalisation illustré, la premiére
partie 17a de la garniture 17 se trouve dans un premier
plan défini par l'interface entre les premier et deuxiéme
éléments d’habillage 11, 13, et lesdites deuxieéme et troi-
siéme parties 17b, 17¢c se trouvent dans un deuxiéme
plan faisant un angle non nul avec ledit premier plan,
notamment un angle de 90° dans le cas d’espece. Ce-
pendant, il n’est pas nécessaire que les parties 17a, 17b,
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17c dela garniture soient planaires ; elles peuvent suivre
des courbes ou d’autres formes complexes selon le sou-
hait du constructeur, s’il veut conférer une forme plus
complexe a la boite de montre 1.

[0030] Auxpointsdejonction 17d entre les trois parties
17a, 17b, 17c, la garniture forme un « T », qui assure
I'étanchéité de ce point critique, sans nécessiter de colle.
[0031] En position de service, le joint 17 se situe dans
des rainures correspondantes 19a, 19b prévues a cet
effet dans chacun des premier 11 et deuxiéme 13 élé-
ments d’habillage. Une rainure supplémentaire peut éga-
lement étre prévue sur le troisieme élément d’habillage
15 en cas de besoin, mais il n’est pas obligatoire que
chaque élément 11, 13, 15 comporte une rainure, puis-
qu’une garniture logée dans une rainure de telle sorte
qu’elle soit en saillie de cette derniére peut coopérer avec
une surface plane afin de rendre étanche lajonction entre
les éléments en question.

[0032] Dans ce mode de réalisation, les demi-carrures
11, 13 sont assemblées 'une a 'autre par I'intermédiaire
d’une pluralité de vis 21, mais il est également possible
de solidariser les demi-carrures 11, 13 'une a l'autre par
d’autres moyens. A cet effet, on peut citer des systémes
d’attache a baionnette, par vissage de I'un des éléments
sur l'autre, ou par tout autre moyen approprié.

[0033] Par ailleurs, la glace 15 est également vissée
sur chacun des éléments adjacents 11, 13 par l'intermé-
diaire de vis 23. A nouveau, d’autres systémes d’attache
sont possibles, comme par exemple des crans ou des
rainures faisant partie des deux demi-carrures 11, 13, et
qui sont adaptées pour maintenir la glace 15 en position.
[0034] Le deuxieme élément d’habillage 13, c’est-a-
dire la demi-carrure supérieure, est muni d’'un logement
27 sur I'une de ses faces. Dans ce logement est logé un
quatrieme élément d’habillage 25, qui peut étre, par
exemple, une glace supplémentaire, un élément déco-
ratif, ou similaire. L’étanchéité de la jonction entre les
éléments concernés est assurée par le biais d’un joint
d’étanchéité conventionnel 29.

[0035] Une fois assemblée, laboite de montre 1 définit
un logement 31 destiné a loger un mouvement d’horlo-
gerie de type quelconque (non illustré).

[0036] La figure 5illustre une variante d’une garniture
17 adaptée a une autre forme de boite de montre 1. Dans
cette variante, les deuxiéme et troisiéme parties 17b, 17¢
de la garniture 17 font un angle non nul entre elles, et
leurs jonctions avec la premiére partie 17a sont par con-
séquent en forme de « Y ». Cette forme de garniture 17
est donc adaptée pour une situation dans laquelle le troi-
sieme élément d’habillage 15 présente une section en
«V », les faces latérales des premier 11 et deuxiéme 13
éléments d’habillage présentant une forme agencée
pour épouser la forme du troisieme élément d’habillage
15.

[0037] Les figures 6 a 8 illustrent un autre mode de
réalisation d’une boite de montre 1 selon l'invention.
[0038] Dans cette variante, le premier élément d’ha-
billage 11 est un fond transparent ou opaque de forme
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conventionnelle, qui est monté de maniére convention-
nelle sur le deuxiéme élément d’habillage 13. Ce dernier
prend la forme d’une carrure 13 cylindrique qui définit un
logement 31 pour un mouvementd’horlogerie. La carrure
peut également étre transparente ou opaque. Sur cette
carrure 13 est monté le troisieme élément d’habillage 15
par l'intermédiaire de vis 23. Ce dernier est a nouveau
une glace latérale 15, et une ouverture correspondante
33 est prévue dans la paroi latérale de la carrure 13 afin
de monter un cadran, ou pour rendre le mouvement vi-
sible.

[0039] La garniture 17 (voir également la figure 8) est
formée d’une premiére partie 17a se situant dans une
rainure 19c¢ prévue dans le fond, ce qui assure I'étan-
chéité entre le fond 11 et la carrure 13, ainsi qu’une se-
conde partie 17blogée dans unerainure 19d prévue dans
la carrure 13. Cette seconde partie assure I'étanchéité
entre la carrure 13 et la glace 15. La premiére partie 17a
et la deuxiéme partie 17b se trouvent ainsi dans deux
plans différents faisant un angle non nul I'un par rapport
al'autre, les parties 17a, 17b représentent deux boucles
qui se croisent quasi-tangentiellement dans la région de
leur jonction 17d. La jonction 17d entre ces deux parties
17a, 17b se trouve sur une tangente a des cercles définis
par chaque partie 17a, 17b (par exemple des cercles
suivant le mi-chemin de chaque partie 17a, 17b ou
d’autres cercles englobés par les partie 17a, 17b et qui
permettent ces dernieres de se fusionner), et représente
en effet deux « Y » déformés (ou bien un « X » déformé).
C’est la compression de cette jonction entre lesdites par-
ties 17a, 17b qui assure I'étanchéité entre le fond 11, la
carrure 13, et la glace latéral 15 en méme temps.
[0040] Cetagencement permetde positionner I'ouver-
ture 33 plus proche du fond 11 que possible avec I'utili-
sation de garnitures conventionnelles. Dans le cas de
garnitures simples, une possibilité serait de prévoir une
rainure en boucle fermée pour loger une garniture assu-
rant I'étanchéité entre la glace 15 et la carrure 13. Alter-
nativement, si une rainure 19d ouverte coté fond est a
utiliser (comme illustrée dans la figure 6), la rainure 19c
logeant la garniture assurant I’étanchéité entre le fond
11 et la carrure 13 doit étre positionnée pour qu’elle ne
communique pas avecl'ouverture de larainure 19d. Cha-
cune de ces deux possibilités assure que chaque garni-
ture coopere avec seulement deux éléments d’habillage
11, 13, 15, et impose des conditions limitatives sur le
positionnement d’au moins I'une des rainures 19¢, 19d.
La garniture 17 selon l'invention, par contre, peut rendre
étanche les trois éléments d’habillage 11, 13, 15 alafois,
et permet a la rainure 19d de la carrure de communiquer
avec celle du fond 19c lorsque la boite 1 est en état as-
semblé.

[0041] Alternativement, la construction des figures 6
et 7 peut étre inversée, I'élément d’habillage 11 étantune
glace supérieure, destinée a se situer du coté visible de
la piéce lorsqu’elle est portée par un utilisateur.

[0042] La figure 9 illustre schématiquement encore
une autre variante d’'une boite de montre 1 selon I'inven-
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tion, dont exclusivement les trois éléments d’habillage
11, 13, 15 ainsi que la garniture 17 ont été représentés.
On note par ailleurs que les rainures nécessaires pour
loger la garniture 17 n’ont pas été représentées ici, mais
celles illustrées sur la figure 1 peuvent étre utilisées, mu-
tatis mutandis.

[0043] Dans cette variante, les premier 11 et deuxiéme
13 éléments d’habillage sont des demi-carrures comme
dans la variante de la figure 1, et forment ensemble un
boitier en état assemblé. Cependant, le troisiéme élé-
ment d’habillage est un assemblage couronne - tige 15
servant pour le remontage et/ou la commande des fonc-
tions du mouvement (non illustré) 'assemblage 15 com-
prenant une couronne 15a et une tige 15b. La tige 15a
entre dans le boitier formé par 'ensemble des demi-car-
rures 11, 13 au niveau de l'interface entre ces derniéres,
ets’étend le long d’'une ouverture définie par des rainures
correspondantes 35a, 35b prévues dans chaque demi-
carrure 11, 13. Ces rainures 35a, 35b ont été représen-
tées schématiquement.

[0044] La premiére partie 17a de la garniture 17 sert
arendre étanche l'interface entre les deux demi-carrures
11, 13, et les deuxiéme 17b et troisieme 17¢ portions
servent a assurer I'étanchéité entre latige 15b etles deux
demi-carrures 11, 13. Il faut noter que, dans I'intérét de
la clarté des figures, I'ouverture formée entre les deuxie-
me 17b et troisieme 17c parties de la garniture a été
exageérée pour rendre visible le passage pour la tige. |l
va sans dire que ces parties 17b, 17c sont conformées
en réalité pour qu’elles soient en contact intime avec la
tige 15b, afin de rendre 'assemblage couronne - tige 15
étanche parrapportaux demi-carrures 11, 13. Ce faisant,
lestrois éléments d’habillage 11, 13, 15 sontrendus étan-
che par l'intermédiaire d’'une seule garniture 17.

[0045] Il est également possible d’assurer I'étanchéité
entre la tige 15b et le boiter 11, 13 de maniére indirecte,
en agencant un tube (non illustré) dans I'ouverture for-
mée par les rainures 35a, 35b, I’étanchéité entre la tige
et le tube étant assurée par I'intermédiaire d’un joint con-
ventionnel additionnel.

[0046] D’aprés ce qui précéde, il est clair qu'il est ainsi
possible d’agencer une tige 15b au niveau de l'interface
de deux éléments d’habillage, au lieu de devoir percer
une ouverture dans une carrure. Des possibilités de
construction non encore réalisées jusqu'a maintenant
sont ainsi ouvertes a I'horloger.

[0047] Bien que linvention ait été particulierement
montrée et décrite en se référant a des modes de réali-
sation particuliers, d’autres variantes sont possibles sans
sortir du cadre de l'invention comme définie dans les re-
vendications.

[0048] A ce titre, on peut combiner les modes de réa-
lisation décrits de chaque maniére qui fait du sens tech-
nique, en prévoyant plusieurs parties supplémentaires
de la garniture 17 afin de rendre étanche encore plus
d’éléments d’habillage supplémentaires. Par exemple,
on pourrait prévoir plusieurs jeux de deuxieme 17b et
troisieme 17c¢ parties surla méme garniture, par exemple
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afin de prévoir plusieurs glaces latérales sur la méme
boite de montre, et/ou pour le passage de plusieurs tiges
15b. Par ailleurs, la méme garniture 17 peut comprendre
une structure de bagues quasi-tangentielles comme
dans le mode de réalisation des figures 6 a 8, ainsi qu’'une
structure comme dans celui des figures 1 a 4, auxquelles
peut éventuellement s’ajouter une structure selon la va-
riante de la figure 9.

[0049] On pourrait également construire une boite de
montre 1 de deux, trois ou méme encore plus de co-
quilles, dont I'étanchéité entre les coquilles est assurée
par une seule garniture 3D du type évoqué ci-dessus.
[0050] D’autant plus de possibilités et de combinai-
sons de constructions sont également envisageables.

Revendications
1. Boite de montre (1) comprenant :

- au moins des premier (11), deuxiéme (13) et
troisieme (15) éléments d’habillage distincts,
chacun de ces éléments d’habillage (11, 13, 15)
étant adjacent aux deux autres ;
-aumoinsunjointd’étanchéité (17) agencé pour
assurer I'étanchéité entre lesdits éléments d’ha-
billage (11, 13, 15) ;

caractérisée en ce que ledit joint d’étanchéité (17)
comporte une garniture (17) monobloc de forme tri-
dimensionnelle, ladite garniture (17) étant adaptée
pour assurer I'étanchéité a la fois entre :

- lesdits premier (11) et deuxieme (13) éléments
d’habillage ;

- lesdits deuxiéme (13) et troisieme (15) élé-
ments d’habillage ; et

- lesdits premier (11) et troisieme (15) éléments
d’habillage.

2. Boite de montre (1) selon la revendication 1, dans
laquelle ladite garniture (17) comprend une premiére
partie (17a) agencée pour assurer I'étanchéité entre
lesdits premier (11) et deuxieme (12) éléments d’ha-
billage, une deuxiéme partie (17b) agencée pour as-
surer I'étanchéité entre lesdits premier (11) et troi-
sieme (15) éléments d’habillage, ainsi qu’une troi-
siéme partie (17c) agencée pour assurer I'étanchéité
entre lesdits deuxiéme (13) et troisieme (15) élé-
ments d’habillage.

3. Boite de montre (1) selon I'une des revendications
précédentes, dans laquelle une jonction entre lesdits
premier (11) et deuxieme (13) éléments d’habillage
se trouve dans un plan présentant un angle non nul
enréférence a une jonction entre lesdits (11) premier
et troisieme (15) éléments d’habillage.
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Boite de montre (1) selon 'une des revendications
précédentes, dans laquelle ladite garniture (17)
comporte au moins deux jonctions (17d) en forme
de« T »oude«Y »entreaumoins trois parties (173,
17b, 17c) de ladite garniture (17).

Boite de montre (1) selon 'une des revendications
précédentes, dans laquelle ledit premier élément
d’habillage (11) est une premiére demi-carrure, et
ledit deuxiéme élément d’habillage (13) est une
deuxiéme demi-carrure.

Boite de montre (1) selon la revendication 5, dans
laquelle ledit troisiéme élément (15) d’habillage est
une glace (15) positionnée sur une paroi de 'ensem-
ble formé par ladite premiére demi-carrure (11) et
ladite deuxiéme demi-carrure (13).

Boite de montre (1) selon la revendication 6, dans
laquelle ladite glace (15) présente une interface avec
chacune desdites demi-carrures (11, 13).

Boite de montre (1) selon la revendication 5, dans
laquelle ledit troisiéme élément d’habillage (15) est
un ensemble couronne (15a) - tige (15b), dont ladite
tige (15b) s’étend le long d’une ouverture agencée
a l'interface entre lesdites demi-carrures.

Boite de montre (1) selon la revendication 8, dans
laquelle ladite ouverture est définie par des rainures
(35a, 35b) dont chacune est prévue dans 'une des-
dites demi-carrures (11, 13).

Boite de montre (1) selon 'une des revendications
1 a 4, dans laquelle ladite garniture (17) comporte
une premiére partie (17a) et une deuxiéme partie
(17b) qui présentent des portions respectives qui se
croisent sensiblement tangentiellement dans la ré-
gion de leur jonction.

Boite de montre (1) selon la revendication 10, dans
laquelle ledit premier élément d’habillage (11) est un
fond ou une glace supérieure, ledit deuxieme élé-
ment d’habillage (13) est une carrure, et ledit troisie-
me élément (15) est une glace latérale.

Piece d’horlogerie comprenant une boite de montre
(1) selon I'une des revendications précédentes.
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