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(54) PRALLLEISTE

(67)  Die Erfindung betrifft eine Prallleiste zur Ausklei-
dung eines Prallraumes eines Prallbrechers mit folgen-
den Merkmalen:

a) Die Prallleiste 1 besitzt eine Vorderseite 2, im Abstand
zur Vorderseite 2 eine Riickseite 3 und zwei Langsseiten
4, 5, die sich von der Vorderseite 2 zur Rickseite 3 er-
strecken;

b) Die Vorderseite 2 verlauft nicht parallel zur Riickseite
3 und schlielt mit der Riickseite 3 einen Winkel W3 ein,
der kleiner als 90° und groRer als 0° ist;

c)Die beiden Langsseiten 4, 5 verlaufen in Langsseite-
nebenen E1, E2, die sich schneiden;

d) An der Ruckseite 3 ist ein gegenuber der Riickseite 3
vorstehender, aulRerer Haltebereich 6 mit Hinterschnei-
dungen 7, 8 angeordnet zur I8sbaren, formschlissigen
Befestigung der Prallleiste 1;

e) Der Haltebereich 6 weist einen verbreiterten Full 10
und einen gegeniber dem Ful? 10 schmaleren Schaft 9
auf, wobeider Ful 10 Giber den Schaft 9 mitder Rlickseite
3 verbunden ist, wobei sich die Hinterschneidungen 7, 8
seitlich des Schaftes 9 befinden und von dem Ful3 10
und der Riickseite 3 begrenzt sind, wobei die Hinter-
schneidungen 7, 8 im Querschnitt jeweils gerundete Be-
reiche 11, 12 aufweisen, die sich von der Riickseite 3 bis
zu oberen Flanken 13, 14 des FulRes 10 erstrecken.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Prallleiste zur Aus-
kleidung eines Prallraumes eines Prallbrechers geman
den Merkmalen des Patentanspruchs 1.

[0002] Prallbrecher sind Maschinen zur Zerkleinerung
von Material ber die Prallzerkleinerung, indem eine ho-
he kinetische Energie erzeugt wird, mit der das Material
auf einen scharfkantigen, harteren Gegenstand trifft, d.
h. eine verschleilfeste Auskleidung eines Prallraumes.
Die Auskleidung des Prallraumes gehoért zum Prallwerk
des Prallbrechers. Diese Auskleidung kann aus Prallplat-
ten oder langlichen Prallleisten bestehen. Der Aufprall
der Materialbrocken auf die Prallleisten erzeugt Span-
nungsspitzen im Material. Die Spannungsspitzen fiihren
zu einer selektiven Zerkleinerung. Bereiche des Materi-
als mit geringerer Festigkeit werden besonders gut auf-
geschlossen. Hartere Partikel werden aus einer weiche-
ren Umgebung herausgeldst.

[0003] Die Prallleisten unterliegen verfahrensbedingt
einem sehr hohen Verschleil. Sie missen regelmafig
ausgetauscht werden. Die schweren Prallleisten sollen
moglichst einfach und schnell gewechselt werden kon-
nen, um den Produktionsausfall zu minimieren. Aus der
Praxis ist es bekannt, die Prallleisten in ihrer Langsrich-
tung in Aufnahmen der Auskleidung einzuschieben. Hier-
zu besitzen die Prallleisten auf ihrer Riickseite einen im
Wesentlichen T-formigen Haltebereich. Die T-Form be-
dingt Hinterschneidungen seitlich des Schaftes des Hal-
tebereichs. Uber diese Hinterschneidungen wird die
Prallleiste gehalten. Die eigentliche Prallleiste ist im
Querschnittim Wesentlichen rechteckig konfiguriert. Sie
besitzt eine Vorderseite, auf die das zu brechende Ma-
terial geschleudert wird, im Abstand zur Vorderseite eine
Ruckseite und zwei Langsseiten, die sich von der Vor-
derseite zur Rickseite erstrecken. Die Vorderseite kann
mit der Vorderseite einen Winkel einschlieflen. Dadurch
stehen benachbarte Langskanten unterschiedlich weit
vor, so dass gezielt Bruchzonen geschaffen werden.
[0004] Prallleisten mitihren parallel zueinander verlau-
fenden Langsseiten werden im unverschlissenen Zu-
stand so montiert, dass sich zwischen den Langsseiten
ein Spalt befindet. Sind die Prallwangen bogenférmig ge-
staltet, ergeben sich V- oder A-férmige Spalten zwischen
den Prallleisten. Material wird in diese Spalten geschleu-
dert und kann sich dort festsetzen. Das so entstehende
Materialbett dient als zusatzlicher Schutz flir anprallen-
des Material. Andererseits kann das Material in den Spal-
ten zu massiven Klemmungen fiihren, so dass die Prall-
leisten nur mit sehr hohem Aufwand gelést werden kon-
nen. Dies fiihrt zu einem erhdéhten Arbeitsaufwand und
damit zu einem Produktionsausfall. Zudem ist die Anzahl
der Bruchzonen bei konvexen Anordnungen der Prall-
leisten und damit einhergehend auch der Zerkleine-
rungsgrad geringer. Das ist nachteilig, wenn angestrebt
wird, harte Materialien mit hohem Zerkleinerungsgrad zu
zerkleinern.

[0005] Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Auf-
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gabe zugrunde, eine verbesserte Prallleiste aufzuzei-
gen, welche sich bei hohem Ausnutzungsgrad leichter
montieren und demontieren lasst und insbesondere in
konkav oder konvex gekrimmten Bereichen eines Prall-
raumes eine bessere Auskleidung ermdglicht.

[0006] Diese Aufgabe ist bei einer Prallleiste mit den
Merkmalen des Patentanspruches 1 gelost.

[0007] Die Unteranspriiche betreffen vorteilhafte Wei-
terbildungen der Erfindung.

[0008] Die erfindungsgemaRe Prallleiste dient zur
Auskleidung eines Prallraumes eines Prallbrechers. Der
Prallbrecher beschleunigt Material in Richtung der Prall-
leisten, um es durch den Anprall zu zerkleinern. Die Prall-
leiste besitzt eine Vorderseite, die flir den Anprall des
Materials vorgesehen ist und im Abstand zur Vorderseite
eine Rickseite. Die Vorderseite und die Riickseite wer-
den von zwei Langsseiten miteinander verbunden. Die
Prallleiste kann von der Vorderseite bis kurz vor die Ruck-
seite verschlissen werden. Dieser firden Verschleil vor-
gesehene Abschnittder Prallleiste istim Querschnitt vier-
eckig.

[0009] Die Vorderseite verlauft erfindungsgemaf nicht
parallel zur Riickseite und schlieRt mit der Riickseite ei-
nen Winkel ein, der kleiner als 90° und grof3er als 0° ist.
Der Winkel liegt vorzugsweise in einem Bereich von 10°
bis 20°. Bevorzugt betragt er 12° bis 18°. Ein Winkel von
15° eignet sich fir sehr viele Anwendungsfalle und ist
besonders giinstig. Die Vorderseite ist gegeniiber der
Ruckseite schrag gestellt.

[0010] Die Prallleiste besitzt einen Haltebereich zur Fi-
xierung der Prallleiste an einer Halterung des Prallrau-
mes. Der Haltebereich nimmt nicht am Verschleil} der
Prallleiste teil. Dieser Abschnitt der Prallleiste dient le-
diglich zur Verankerung und leicht Idsbaren Befestigung
der Prallleiste. An der Riickseite ist ein gegeniiber der
Rickseite vorstehender Haltebereich mit Hinterschnei-
dungen angeordnet, zur I6sbaren, formschliissigen Be-
festigung der Prallleiste einer Halterung im Prallraum.
Zusatzlich kann die Prallleiste einen inneren Haltebe-
reich zur Aufnahme einer Schraubverbindung besitzen.
Die Prallleiste wird dann aufgrund ihrer langgestreckten
Form mit mehreren Schraubverbindungenfixiert, so dass
auch mehrere innere Haltebereiche vorgesehen sind.
Die inneren Haltebereiche sind insbesondere Passagen
flr Schraubbolzen, die von der Vorderseite in die Prall-
leisten eingesetzt werden. Der Schraubenkopf wird da-
bei tief in die Prallleiste eingelassen.

[0011] Die erfindungsgemalRe Prallleiste besitzt
Langsseiten, die in Langsseitenebenen verlaufen. Es ist
Stand der Technik, dass die Langsseiten, beziehungs-
weise Langsseitenebenen parallel zueinander verlaufen.
Die Langsseitenebenen schneiden sich daher nicht. Er-
findungsgeman ist erwiinscht, dass sich die besagten
Langsseitenebenen, in denen die Langsseiten zumin-
dest teilweise, vorzugsweise Uberwiegend (mehr als 50
%) und insbesondere vollstéandig verlaufen, schneiden.
Das bedeutet, dass die Langsseiten nicht parallel zuein-
ander verlaufen, sondern einen Winkel einschlielRen.
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Diese geneigte Flankenform der Langsseiten ermdglicht
das Platzieren der Prallleisten in Kreissegmenten des
Prallraumes, ohne dass dabei ein V-férmiger Spalt zwi-
schen einander benachbarten Prallleisten entsteht. Ins-
gesamt wird dadurch die Auskleidung des Prallraumes
verbessert. Es kann mehr zu verschleilRender Werkstoff
der Prallleisten innerhalb des Prallraumes montiert wer-
den, so dass sich die Standzeit vergréRert. Es gibt mehr
Bruchzonen je Langeneinheit der Auskleidung. Dadurch
werden hdhere Zerkleinerungsgrade erreicht, was ins-
besondere bei harteren Materialien von Vorteil ist. Zu-
dem kann zerkleinertes Material wesentlich schlechter
zwischen die benachbarten Prallleisten gelangen, weil
V-férmige Kerben zwischen den Prallleisten vermieden
werden. Das erleichtert wiederum die Demontage der
Prallleisten, wenn diese verschleilRbedingt ausgetauscht
werden mussen. Die sich schneidenden Léangsebenen
kénnen so zueinander angeordnet sein, dass die Prall-
leiste zur Vorderseite hin schmaler wird. In diesem Fall
eignet sich die Prallleiste hervorragend zur Anordnung
in einem konkaven Bogensegment. Mit der erfindungs-
gemalen Prallleiste kénnen innerhalb des Prallraumes
auch kleinere Radien realisiert werden.

[0012] Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, dass
nur eine der beiden Langsseiten teilweise, tiberwiegend
oder vollstédndig in einem von 90° abweichenden Winkel
von der Rickseite angeordnet ist, so dass die andere
Langsseite senkrecht zur Riickseite steht. Auch in die-
sem Fall schneiden sich die Langsseitenebenen, und
zwar entweder im Abstand von der Vorderseite oder im
Abstand von der Riickseite der Prallleiste. Liegt der
Schnittpunkt im Abstand von der Vorderseite, d.h. vor
der Vorderseite, wird die Prallleiste zur Vorderseite hin
schmaler. Liegt der Schnittpunkt im Abstand von der
Ruckseite, d.h. hinter der Riickseite, wird die Prallleiste
zur Rickseite hin schmaler.

[0013] Bevorzugt liegt die Schnittlinie, in der sich die
Langsseitenebenen schneiden, in einer Mitteldngsebe-
ne der Prallleiste. Die Mittellangsebene steht senkrecht
auf der Rickseite. Sie flhrt zentral durch den Haltebe-
reich. Eine zentral verlaufende Schnittlinie bedeutet,
dass beide Langsseiten in demselben Winkel zur Mittel-
langsebene stehen. Der Winkel liegt vorzugsweise in ei-
nem Bereich von 4° bis 8°, insbesondere 6° bis 7°, ins-
besondere kann er 6,5° betragen. Uber beide Langssei-
tenebenen betrachtet wird mithin ein Winkel von 8° bis
16°, insbesondere ein Winkel von 13° eingeschlossen.
Diese Winkel sind unabh&ngig davon, ob es sich um eine
Prallleiste fir einen konkaven oder konvexen Bereich
des Prallraumes handelt.

[0014] Die Oberseite verlauft vorzugsweise in einem
Winkelbereich von 12° - 17° zur Rickseite und insbe-
sondere in einem Bereich von 13° - 16°. Ein Winkel von
15° hat sich fiir viele Anwendungsfalle als vorteilhaft he-
rausgestellt und wird bevorzugt.

[0015] Im Hinblick auf die Verbesserung des Ausnut-
zungsgrades spielt auch die Gestaltung des Haltebe-
reichs eine groRRe Rolle. Ein dul3erer Haltebereich besitzt
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einen verbreiterten Ful und einen gegeniiber dem Fuf}
schmaleren Schaft. Der FuB ist iber dem Schaft mit der
Rickseite der Prallleiste verbunden. Beiderseits des
Schaftes sind die Hinterschneidungen angeordnet. Sie
werden von dem Ful und der Riickseite begrenzt. Die
Hinterschneidungen weisen im Querschnitt jeweils einen
gerundeten Bereich auf, der sich von der Rickseite bis
zu einer oberen Flanke des Fules erstreckt. Der gerun-
dete Bereich erstreckt sich vorzugsweise uber die ge-
samte Kontur der Hinterschneidung, zumindest soweit
der Bereich des Schaftes betroffen ist. Die Rundung hat
insbesondere einen konstanten Radius, der so grof3 be-
messen ist, dass er sich tangential von der Riickseite
kommend bis zum FuR erstreckt. Der Radius betragt min-
destens 10 mm, vorzugsweise 14 mm oder mehr.
[0016] DiederRickseite zugewandte Seite des Fulles
ist als Flanke ausgebildet, die in einem Winkel von 18° -
22°,insbesondere in einem Winkel von 20° zur Riickseite
steht. Die Flanken des Fufles sind bevorzugt tangential
an die gerundeten Bereiche angeschlossen. Es gibt
durch die tangentialen Ubergénge zwischen dem gerun-
deten Bereich und den Flanken sowie der Riickseite der
Prallleiste keine Bereiche, in denen Kerbspannungen
auftreten kdnnen. Der flieRende Ubergang leitet jegliche
auftretende Spannungen sanft in angrenzende Material-
bereiche um. Der im FuRbereich angeordnete Werkstoff
wird gleichmaRiger belastet. Die bessere Werkstoffaus-
nutzung ermdglicht es, Werkstoff im FuRbereich zu spa-
ren, was wiederum dazu beitragt, den Ausnutzungsgrad
der Prallleiste zu verbessern.

[0017] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin-
dung weist der Ful auf seiner der Riickseite abgewand-
ten FuRsohle eine Langsvertiefung auf. Diese Langsver-
tiefung ist dazu vorgesehen, Material im FuRbereich ein-
zusparen. Die Langsvertiefung ist bevorzugt breiter als
der Schaft. Die Langsvertiefung soll ebenfalls derart aus-
gebildet sein, dass keine Spannungsspitzen entstehen.
Sie sollte daher keine scharfen Ubergange oder Kanten
aufweisen. Die Langsvertiefung kann eine tiefste Stelle
besitzen, die 20 % bis 40 % der Héhe des FuRes (ohne
Flanken) betragt. Vorzugsweise erstreckt sich die Tiefe
Uber einen Bereich von circa 30 bis 35 % der HOhe.
[0018] Die Langsvertiefung kann in ihrer Querrichtung
gerundet sein, so dass die besagte Tiefe nurin der Mitte,
das heillt im Bereich der Mittellangsebene gegeben ist
und zu den Randseiten des T-férmigen FuRes kontinu-
ierlich abnimmt.

[0019] Der gesamte Haltebereich ist vorzugsweise
spiegelsymmetrisch ausgebildet, was es ermdglicht, die
Prallleiste in L&ngsrichtung aus der Halterung herauszu-
ziehen und zu wenden. Sie kann nach Erreichen eines
bestimmten VerschleiRgrades gewendet werden
und/oder in anderen Bereichen des Prallbrechers zum
Einsatz kommen.

[0020] Die optimierte Form der Prallleiste verbessert
den Ausnutzungsgrad. Sie ist leicht montierbar und de-
montierbar. Sie besitzt bei einem duReren Haltebereich
geringe Kerbwirkungen, bedingt durch den definierten
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Flankenwinkel am FuR und die gerundeten Ubergange
im Bereich des Schaftes. Zudem Iasst sich die hinsicht-
lich der Querschnittsform optimierte Prallleiste mit ge-
neigten Flanken sehr vorteilhaft in konkav oder konvex
gekrimmten Prallrumen einsetzen, aber nicht nur dort:
Sie kann in ebenen sowie in gerundeten Bereichen zur
Auskleidung des Prallraumes montiert werden. Wenn
einander benachbarte Prallleisten mit gegenséatzlichen
Flankenwinkeln nebeneinander angeordnet werden, be-
sitzt der Spalt zwischen den Prallleisten eine konstante
Breite. Anprallendes Material gelangt allerdings nicht so
leicht in tiefere Bereiche des Spaltes, weil wenigstens
ein Spalt im Winkel zur Rickseite verlauft. Je nach An-
prallrichtung misste das Material erst an den Wéanden
desim Winkelzur Anprallrichtung stehenden Spaltes um-
gelenkt werden. Dabei verliert das Material kinetische
Energie. Der Spalt fiillt sich dadurch nur noch mit Mate-
rial, das nicht so hoch verdichtet ist. Das erleichtert den
Wechsel der Prallleisten.

[0021] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
schematischen Zeichnungen dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen erlautert. Es zeigt:

Figur 1 eine erste Ausfihrungsform einer Prallleiste
mit aulRerem Haltebereich im Querschnitt;
Figur 2 eine weitere Darstellung der Prallleiste der
Figur 1 ebenfalls im Querschnitt;

Figur 3 eine weitere Ausfihrungsform einer Prall-
leiste mit auBerem Haltebereich im Quer-
schnitt;

Figur 4 eine weitere Ausfihrungsform einer Prall-
leiste mit innerem Haltebereich ebenfalls im
Querschnitt;

Figur 5 eine weitere Ausfihrungsform einer Prall-
leiste mit SulRerem Haltebereich ebenfalls im
Querschnitt;

Figur 6 eine weitere Darstellung der Prallleiste der
Figur 5 ebenfalls im Querschnitt;

Figur 7 eine weitere Ausfihrungsform einer Prall-
leiste mit SulRerem Haltebereich ebenfalls im
Querschnitt;

Figur 8 Prallleisten der Figur 5 in konvexer Anord-
nung;

Figur 9 Prallleisten der Figuren 1 in konkaver Anord-
nung;

Figur 10  Prallleisten der Figuren 1 und 6 in ebener
Anordnung und

Figur 11  eine Prallleiste in perspektivischer Darstel-
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lung.

[0022] Figur 1 zeigt eine Prallleiste 1 im Querschnitt.
Die Prallleiste 1 wird in einem nicht ndher dargestellten
Prallraum eines Prallbrechers eingesetzt. Der in der Bil-
debene obere Teil ist daflir vorgesehen, mdglichst lang
dem Anprall des zu brechenden Materials standzuhalten.
Das ist der Verschleibereich. Der in der Bildebene un-
tere Bereich der Prallleiste 1 dient zur Fixierung der Prall-
leiste 1 am Prallbrecher.

[0023] Die Prallleiste 1 besitztin ihrem oberen Bereich
einen im Wesentlichen viereckigen Querschnitt. Die
Prallleiste 1 besitzt eine Vorderseite 2 fiir den Anprall
von Material. Im Abstand zur Vorderseite 2 befindet sich
eine Ruckseite 3. Die Ruckseite 3 ist Uber zwei Langs-
seiten 4, 5 mit der Vorderseite 2 verbunden, so dass sich
die besagte viereckige Kontur ergibt. An der Riickseite
3 steht ein Haltebereich 6 riickwartig vor. Der Haltebe-
reich 6 ist im Querschnitt T-férmig konfiguriert und bildet
mit der Rickseite 3 Hinterschneidungen 7, 8 aus, die
sich seitlich eines Schaftes 9 befinden. Der Schaft 9 des
Haltebereichs 6 ist das Verbindungselement mit einem
verbreiterten Fu 10 des Haltebereichs 6, durch welche
sich die T-Form ergibt.

[0024] Der Haltebereich 6 ist wesentlich kleiner als der
zum Verschleil? vorgesehene Bereich oberhalb der
Oberseite 3. Der Haltebereich 6 muss nur so gro wie
nétig ausgebildet sein. Er wird nach dem VerschleiRen
der Prallleiste 1 entsorgt. Wichtig fur die Betriebssicher-
heit der Prallleiste 1 ist, dass die Prallleiste 1 wahrend
des Betriebs nicht bricht oder abreif3t. Da die Prallleiste
1 durch Anprallen des Materials zumeist auf Druck und
weniger auf Torsion beansprucht wird, sind die Anforde-
rungen an den Haltebereich 6 relativ gering, so dass die
Konturen des Fulles 10 und des Schaftes 9 Raum fir
Verbesserungen geben. Die Hinterschneidungen 7, 8
sind ganz Uberwiegend als gerundete Bereiche 11, 12
ausgebildet. Die gerundeten Bereiche 11, 12 gehen tan-
gential von der geraden Riickseite 3 in den Schaft 9 tiber
und von dort in schragstehende Flanken 13, 14, des Fu-
Res 10, die der Riickseite 3 zugewandt sind. Die Winkel
der Flanken 13, 14 betragen in diesem Ausfiihrungsbei-
spiel 20°.

[0025] Der Ful® 10 besitzt ferner auf seiner der Riick-
seite 3 abgewandten FuRsohle 15 eine Langsvertiefung
16. Die Langsvertiefung 16 ist konkav ausgebildet und
vollstandig gerundet. Die Langsvertiefung 16 ist breiter
als der Schaft 9. Sie erstreckt sich in der Breite Giber mehr
als 50 % des FuRes 10. Die Langsvertiefung 16 dient
dazu, Material im Bereich des FuRes 10 einzusparen.
Da die Langsvertiefung 16 nicht gleichzeitig eine Kerb-
wirkung erzeugen soll, ist sie mit sehr groRem Radius
gerundet, vergleichbar einer flachen Mulde.

[0026] Figur 2 zeigt noch einmal die Prallleiste 1 der
Figur 1 in der Schnittdarstellung, erganzt mit Bezeich-
nungen fir Winkel und Langen. Die besagte Prallleiste
1 ist unterhalb ihrer Riickseite 3, das heil3t im Bereich
des Haltebereichs 6 spiegelsymmetrisch bezliglich einer
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Mittellangsebene MLE angeordnet. Die Symmetrie setzt
sich noch bis zu einer Héhe H1 der in der Bildebene
linken Langsseite 4 fort. Durch die Schragstellung der
Vorderseite 2 um den Winkel W3 um 15° ist der Gber H1
hinausgehende, vordere Bereich unsymmetrisch. Der
Winkel W1 zwischen der Mittellangsebene MLE und der
in der Bildebene linken Léngsseite 4 betragt 6,5°. Auf der
gegenuberliegenden Seite betragt der Winkel zwischen
der Mittellangsebene MLE und der zweiten Langsseite
5 ebenfalls 6,5 Grad. Die zweite Langsseite 5 ist dem-
entsprechend héher und besitzt eine Hohe H2, die groRer
ist als die Hohe H1 der gegeniiberliegenden Langsseite
4. Das Verhaltnis betragt etwa 2:1.

[0027] Die geraden Langsseiten 4, 5 verlaufen voll-
sténdig innerhalb von Langsseitenebenen E1, E2. Die
Langsseitenebenen E1, E2 schneiden sich in einer
Schnittlinie S, die in der gewahlten Schnittdarstellung als
Punkt zu erkennen ist. Die Schnittlinie S liegt im Abstand
zu und oberhalb der Vorderseite 2. Da die Winkel W1 fur
beide Langsseiten 4, 5 gleich gro sind, liegt eine Schnitt-
linie S der Langsseitenebenen E1, E2 in der Mittelldngse-
bene MLE. Das erlaubt es, die Prallleisten 1 um 180° zu
wenden.

[0028] Durchdiesich nach oben verjiingende Prallleis-
te 1 ist die Breite B1 der Riickseite 3 grof3er als die senk-
recht zur Mittellangsebene MLE gemessene Breite B2
der Vorderseite 2. Der Breitenunterschied betragt circa
15 %. Eine solche Prallleiste 1 besitzt eine Hohe H2 von
circa 101 mm.

[0029] Die Hohe H3 bezeichnet die Héhe des Halte-
bereichs 6, gemessen von der Rickseite 3. Die betragt
etwa 50 mm, so dass das Verhaltnis der Hohe H2 der
langeren Langsseite 5 zur Hohe H3 des Haltebereichs 6
etwa 2:1 betragt.

[0030] Die Breite B3 bezeichnet die Breite des Schaf-
tes 6. Der Schaft 9 ist der schmalste Bereich der Prall-
leiste 1. Der Schaft 9 ist schmaler als der sich anschlie-
Rende Full 10. Das Verhaltnis zwischen der Breite B4
des FufRes 10 und der Breite B3 des Schaftes 9 betragt
etwa 2:1.

[0031] Die Hohe H5 bezeichnet die Hohe des Fules
10 ohne Flanken 13, 14. Die H6he H5 betragt etwa 40
% der Héhe H3 des gesamten Haltebereichs 6. Der Uber-
gang zwischen dem breiteren Ful? 10 und dem wesent-
lich schmaleren Schaft 9 erfolgt Gber die schragstehen-
den Flanken 13, 14, die mit dem Winkel W2 von jeweils
20° (bezogen auf die Riickseite) in die gerundeten Be-
reiche 11, 12 Gbergehen. In diesem Fall betragt der Ra-
dius R2 der Rundung 14 mm. Alle anderen Ecken der
Prallleiste 1 sind mit einem Radius R1 von 5 mm gerun-
det.

[0032] Auf der FuRsohle 15 des Fufles 10 ist mit R3
der Radius der Langsvertiefung 16 eingezeichnet. Die
Langsvertiefung 16 ist komplett gerundet. Der Radius R3
betragt bei diesem Ausfiihrungsbeispiel 35 mm bei einer
Gesamtbreite B4 von 70 mm. Die maximale Tiefe H4 der
Langsvertiefung 16 (gemessen in der Mittellangsebene)
betragt 7 mm. Die Tiefe H4 der Langsvertiefung 16 er-
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streckt sich damit tiber ein Drittel der Hohe H5 des FulRes
10.

[0033] Das Ausfihrungsbeispiel der Figur 2 unter-
scheidet sich von dem der Figuren 1 und 2 dadurch, dass
die Langsseiten 4, 5 nicht vollstandig innerhalb der sich
schneidenden Langsseitenebenen (nicht ndher darge-
stellt) verlaufen. Die Langsseiten 4, 5 besitzen jeweils
einen oberen Langsseitenabschnitt 17, 18, der der oben
beschriebenen Weise geneigt ist und jeweils einen un-
teren Langsseitenabschnitt 19, 20, der senkrecht zur
Ruckseite 3 steht. Die gestrichelte Linie zeigt die Grenze
zwischen den oberen und unteren Langsseitenabschnit-
ten 17-20. Die oberen Langsseitenabschnitte 17, 18 er-
strecken sich tGber mehr als 50 % der Hohen H1, H2 der
Langsseiten 4, 5.

[0034] Das Ausfihrungsbeispiel der Figur 4 unter-
scheidet sich von dem der Figuren 1 und 2 dadurch, dass
es keinen auReren Haltebereich sondern einen inneren
Haltebereich 6a gibt. Der innere Haltebereich 6a, ist mit
gestrichelter Linie angedeutet. Es handelt sich um einen
im Querschnitt kreisrunden, und im Durchmesser abge-
stuften Durchgang zur Aufnahme einer Schraubverbin-
dung. Die Abstufung im Durchmesser ist so positioniert,
dass ein nicht naher dargestellter Schraubenkopf voll-
sténdig hinter der Vorderseite 3 zuriicktritt. Der Durch-
gang oberhalb des Schraubenkopfes setzt sich wahrend
des Betriebs mit Material zu. Das Material schiitzt den
Schraubenkopf.

[0035] Das Ausfihrungsbeispiel der Figur 5 unter-
scheidet sich von demjenigen der Figuren 1 und 2 ledig-
lich dadurch, dass die Langsseiten 4, 5 in entgegenge-
setzte Richtungen, und zwar diesmal nach aufen ge-
neigt sind. Dadurch ist die Vorderseite 2 breiter als die
Ruckseite 3. Die Gestaltung des Haltebereichs 6, das
heilt des Schaftes 9 und des Fulles 10 ist identisch.
Insofern kann auf die Erlauterung der Figuren 1 und 2
Bezug genommen werden.

[0036] Figur 6 verdeutlicht noch einmal die Proportio-
nen anhand der MalRe und Winkel, wobei zur Vermei-
dung von Wiederholungen hauptséachlich auf die Unter-
schiede eingegangen wird. Der Winkel W1 der Langs-
seite 4 betragt ebenfalls 6,5°. Die Langsseite 4 ist ledig-
lich in die entgegengesetzte Richtung geneigt, so dass
die Prallleiste 1 nicht zu ihrer Vorderseite 2 hin schmaler,
sondern breiter wird. Die Breite B1 der Ruckseite 3 ist
im Wesentlichen unverandert, wahrend die Breite B2 der
Vorderseite 2 nun gréRer ist als die der Riickseite 3. Da
die H6hen H2 und H1 der Vorderseite 2 im Wesentlichen
gleich geblieben sind und auch der Winkel W3 zwischen
der Vorderseite 2 und der Rickseite 3 im Wesentlichen
mit 15° konstant geblieben ist, ist auch in absoluten Wer-
ten betrachtet der Unterschied zwischen B1 und B2
gleich grol geblieben, lediglich bei umgekehrten Vorzei-
chen. Die Langsseitenebenen E1 und E2 schneiden sich
wiederum in der Schnittlinie S, die in der Mittellangseben
MLE liegt und die im Abstand von der Riickseite 3 ange-
ordnet ist.

[0037] Figur 7 zeigt eine Variante der Figuren 5 und 6,
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bei welcher die Langsseiten 4, 5 ahnlich wie bei dem
Ausfiihrungsbeispiel nicht vollstandig in einer Langssei-
tenebene verlaufen, sondern nur Uberwiegend. Die
Langsseiten 4, 5 besitzen jeweils einen oberen Langs-
seitenabschnitt 17, 18, der jeweils in der oben beschrie-
benen Weise geneigt ist und jeweils einen unteren
Langsseitenabschnitt 19, 20, der senkrecht zur Riicksei-
te 3 steht. Die gestrichelte Linie zeigt die Grenze zwi-
schen den oberen und unteren Langsseitenabschnitten
17-20. Die oberen Langsseitenabschnitte 17, 18 erstre-
cken sich Uber mehr als 50 % der Hohen H1, H2 der
Langsseiten 4, 5.

[0038] Die Figuren 8 bis 10 zeigen drei unterschiedli-
che Einbausituationen. Figur 8 zeigt beispielhaft drei
Prallleisten 1 gemaR dem Ausfiihrungsbeispiel der Figu-
ren 5 und 6. Die Prallleisten 1 sind bogenférmig ange-
ordnet. Einander benachbarte Prallleisten 1 sind jeweils
um einen Winkel von 13° verschwenkt angeordnet. Sie
schlieen zwischen sich einen Spalt gleichbleibender
Breite ein. Diese Prallleisten 1 eignen sich zur Ausklei-
dung konvexer Abschnitte des Prallraumes.

[0039] Das Ausfuhrungsbeispiel der Figur 9 zeigt drei
Prallleisten 1 gleicher Bauart gemaf dem Ausfiihrungs-
beispiel der Figuren 1 und 2. Einander benachbarte Prall-
leisten 1 sind wiederum um einen Winkel von 13° ver-
schwenkt angeordnet. Sie schlielen zwischen sich einen
Spaltgleichbleibender Breite ein. Diese Prallleisten 1 eig-
nen sich zur Auskleidung konkaver Abschnitte des Prall-
raumes.

[0040] Das Ausfihrungsbeispiel der Figur 10 zeigt
zwei auBere Prallleisten 1 gemal dem Ausfiihrungsbei-
spiel der Figur 5 und eine mittlere Prallleiste 1 geman
dem Ausflhrungsbeispiel der Figur 1. Durch die ange-
passten Flankenwinkel sind die Spalten zwischen einan-
der benachbarten Prallleisten 1 konstant in der Breite.
Diese Anordnung von Prallleisten 1 eignet sich zur Aus-
kleidung von ebenen Abschnitten des Prallraumes. In
diesem Fall sind die Prallleisten 1 unterschiedlicher Bau-
formen im Wechsel angeordnet. Die erfindungsgemalie
Prallleiste kann aus einem metallischen Gusswerkstoff,
einem keramischen Werkstoff oder aus einem Hybrid-
werkstoff aus Stahl mit keramischen Anteilen bestehen.
Die Erfindung ist nicht auf einen bestimmten Werkstoff
beschrankt, sofern dieser Werkstoff mit hinreichender
Standzeit mineralisches Material brechen kann.

[0041] Die Figur 11 zeigt, dass die Prallleiste tber ihre
gesamte Lange einen gleichbleibenden Querschnitt be-
sitzt, so wie er in den Figuren 1 bis 10 dargestellt ist.

Bezugszeichen:

[0042]

1- Prallleiste
2- Vorderseite
3- Rickseite
4 - Langsseite
5- Langsseite
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6 - aullerer Haltebereich

6a - innerer Haltebereich

7- Hinterschneidung

8- Hinterschneidung

9- Schaft

10- FuB

11 -  Gerundeter Bereich

12 - Gerundeter Bereich

13- Flanke

14 - Flanke

15-  Fulisohle

16 - Langsvertiefung

17 - oberer Langsseitenabschnitt
18 -  oberer Langsseitenabschnitt
19 -  unterer Langsseitenabschnitt
20 -  unterer Langsseitenabschnitt
B1 - Breite

B2 - Breite

B3 - Breite

B4 - Breite

E1- Langsseitenebene

E1- Langsseitenebene

H1 - Hohe

H2 - Hohe

H3 - Hohe

H4 - Hohe

H5 - Hohe

MLE -  Mittelldngsebene

R1 - Radius

R2 - Radius

R3 - Radius

S - Schnittlinie

W1 - Winkel

W2 - Winkel

W3 - Winkel

Patentanspriiche

1. Prallleiste zur Auskleidung eines Prallraumes eines
Prallbrechers mit folgenden Merkmalen:

a) Die Prallleiste (1) besitzt eine Vorderseite (2),
im Abstand zur Vorderseite (2) eine Rickseite
(3) und zwei Langsseiten (4, 5), die sich von der
Vorderseite (2) zur Riickseite (3) erstrecken;
b) Die Vorderseite (2) verlauft nicht parallel zur
Ruckseite (3) und schlieRt mit der Riickseite (3)
einen Winkel (W3) ein, der kleiner als 90° und
groRer als 0° ist;

c)Die beiden Langsseiten (4, 5) verlaufen zu-
mindest teilweise in Langsseitenebenen (E1,
E2), die sich schneiden;

d) An der Rickseite (3) ist ein gegenuber der
Ruckseite (3) vorstehender, dulierer Haltebe-
reich (6) mit Hinterschneidungen (7, 8) angeord-
net zur Idsbaren, formschlissigen Befestigung
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der Prallleiste (1);

e) Der Haltebereich (6) weist einen verbreiterten
Ful (10) und einen gegeniiber dem Ful® (10)
schmaleren Schaft (9) auf, wobei der Ful® (10)
Uber den Schaft (9) mit der Ruickseite (3) ver-
bunden ist, wobei sich die Hinterschneidungen
(7, 8) seitlich des Schaftes (9) befinden und von
dem Fuf (10) und der Rickseite (3) begrenzt
sind, wobei die Hinterschneidungen (7, 8) im
Querschnitt jeweils gerundete Bereiche (11, 12)
aufweisen, die sich von der Riickseite (3) bis zu
oberen Flanken (13, 14) des FulRes (10) erstre-
cken.

Prallleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Langsseiten (4, 5) iberwiegend in den
sich schneidenden Langsseitenebenen (E1,E2) ver-
laufen.

Prallleiste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie einen inneren Haltebereich
(6a) zur Aufnahme einer Schraubverbindung besitzt.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass sich die Langsseite-
nebenen (E1, E2) in einer Schnittlinie (S) schneiden,
wobei die Schnittlinie (S) in einer Mittellangsebene
(MLE) der Prallleiste (1) liegt, wobei die Mittelangse-
bene (MLE) senkrecht zur Riickseite (3) und zentral
durchdeninneren oder dulReren Haltebereich (6, 6a)
verlauft.

Prallleiste nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schnittlinie (S) der Langsseitenebe-
nen (E1, E2) im Abstand von der Vorderseite (2) ver-
lauft, wobei jede Langsseitenebene (E1, E2) mit der
Mittellangseben (MLE) einen Winkel (W1) von 4° bis
8° einschlieft.

Prallleiste nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Schnittlinie (S) der Langsseitenebe-
nen (E1, E2) im Abstand von der Riickseite (3) ver-
lauft, wobei jede Langsseitenebene (E1, E2) mit der
Mittellangsebene (MLE) einen Winkel (W1) von 4°
bis 8° einschlielit.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Winkel (W1) zwi-
schen den Langsseitenebenen (E1, E2) und der Mit-
tellangsebene (MLE) 6° bis 7° betragt.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Winkel (W3) zwi-
schen der Vorderseite (2) und der Riickseite (3) 12°
bis 17° betragt.

Prallleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die obere Flanke (13, 14) des FuRes (10)
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

in einem Winkel (W2) von 18° bis 22° zur Riickseite
(3) angeordnet ist.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass der gerundete Be-
reich (11, 12) tangential in die Riickseite (3) der Prall-
leiste (1) und in die Flanken (13, 14) des FuRes (10)
Ubergeht.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ful} (10) auf sei-
ner der Rickseite (3) abgewandten Fu3sohle (15)
eine Langsvertiefung (16) aufweist.

Prallleiste nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Langsvertiefung (16) breiter ist
als der Schaft (9).

Prallleiste nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Full (10) eine senkrecht
zur Rickseite (3) gemessene Hoéhe (H5) und die
Langsvertiefung (16) eine senkrecht zur Rickseite
(3) gemessene Tiefe (H4) besitzt, wobei die Tiefe
(H4) am tiefsten Punkt 20% bis 40% der H6he (H5)
betragt.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 10 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Langsvertiefung
(16) in Querrichtung gerundet ist.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass der Haltebereich (6,
6a) spiegelsymmetrisch zur Mittellangsebene (MLE)
ausgebildet ist.

Prallleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, dass die gerundeten Be-
reiche (11, 12) jeweils einen Radius von mindestens
10 mm aufweisen.
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Fig. 1
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Fig. 3
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Fig. 5
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Fig. 7
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Fig. 8

Fig. 10

15



EP 3 415 237 A1

Fig. 11
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