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(54) SICHERHEITSPUFFER FUR EINEN AUFZUG ODER KRAN

(57)  Sicherheitspuffer (1) fur einen Aufzug oder Kran
mit einem elastischen Pufferelement (2), und einer Be-
festigungsvorrichtung (4), wobei das Pufferelement (2)
an einem ersten Ende (21) eine Befestigungsflache (23)
aufweist, wobei die Befestigungsvorrichtung (4) eine
Platte (41) aufweist und wobei die Befestigungsvorrich-
tung (4) mit der Befestigungsflache (23) des Pufferele-

Fig.1

ments (2) dauerhaft verbunden ist, wobei die Befesti-
gungsvorrichtung (4) mindestens ein Einbettelement
(49) aufweist, wobei das mindestens eine Einbettele-
ment (49) von der Befestigungsvorrichtung (4) in Rich-
tung des Pufferelementes (2) zumindest teilweise ab-
steht und in dem Pufferelement (2) eingebettet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Sicherheitspuffer flr
einen Aufzug oder Kran nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Sicherheits-
puffer zum Abfangen von StéRen fur die Nutzung in Auf-
ziigen oder in Kranen bekannt, welche beispielsweise
als Puffer fur eine Aufzugskabine bzw. fir ein Gegenge-
wicht einer Aufzugskabine genutzt werden. Diese Si-
cherheitspuffer weisen ein volumenkompressibles elas-
tisches Pufferelement sowie eine Befestigungsvorrich-
tung auf, wobei die Befestigungsvorrichtung des Sicher-
heitspuffers durch eine Platte gebildet ist, welche Uber
eine am ersten Ende des Pufferelements vorgesehene
Befestigungsflache dauerhaft mit dem Pufferelement
verbunden ist.

[0003] Die Sicherheitspuffer werden mittels der Befes-
tigungsvorrichtung an einer lasttragenden Struktur bei-
spielsweise eines Aufzugs befestigt, derart, dass das
Pufferelementin Richtung eines abzufangenden Gegen-
standes absteht. Die Befestigungsvorrichtung ist dabei
an dem der zur Befestigung genutzten Struktur zuge-
wandten Ende befestigt. Der Sicherheitspuffer wird mit-
tels einer oder mehrerer Schrauben, an der Struktur des
Aufzugs befestigt. Dabei kommt das untere Ende der Be-
festigungsvorrichtung zur Auflage auf der lasttragenden
Grundstruktur und wird an dieser Uiber das Befestigungs-
mittel verbunden.

[0004] Die dauerhafte Verbindung zwischen der Be-
festigungsvorrichtung und der unteren Befestigungsfla-
che des Pufferelements ist bei den vorbekannten Sicher-
heitspuffern tUber eine Klebung bzw. chemische Verbin-
dung verwirklicht.

[0005] Aufgrund der hohen auftretenden Lasten bei
der Nutzung des Sicherheitspuffers kann es zu einer Ab-
I6sung bzw. Abscherung der Befestigungsvorrichtung
von dem Pufferelementkommen. Bei dem Pufferelement
gemal dem Stand der Technik ist daher seitlich eine
Dehnfuge ausgestaltet, um die auf die Verbindung zwi-
schen Pufferelement und Befestigungsvorrichtung wir-
kenden Lasten gering zu halten. Dennoch treten unter
Belastung des Sicherheitspuffers die betragsmaRig
héchsten Spannungen im Bereich des seitlichen Uber-
gangs zwischen der Platte der Befestigungsvorrichtung
und dem Pufferelement auf.

[0006] Nachtteiligan den verwendeten Sicherheitspuf-
fern gemal dem vorgenannten Stand der Technik ist,
dass die Verbindung zwischen der Befestigungsvorrich-
tung und dem Pufferelement zwar bereits eine hohe Fes-
tigkeit und Sicherheit aufweist, jedoch im Betrieb des Si-
cherheitspuffers noch héhere Festigkeiten der Verbin-
dung und damiteinhergehend eine héhere Sicherheitder
Verbindung wiinschenswert ist.

[0007] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Sicherheitspuffer der eingangs beschriebenen
Art zu schaffen, welcher Uber eine héhere Sicherheit
bzw. Verbindungsfestigkeit zwischen der Befestigungs-
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einrichtung und dem elastischen Pufferelement verflgt.
[0008] Zur Loésung der Aufgabe dienen die Merkmale
des Anspruchs 1.

[0009] Die Erfindung sieht in vorteilhafter Weise vor,
dass die Befestigungsvorrichtung mindestens ein Ein-
bettelement aufweist, wobei das mindestens eine Ein-
bettelement von der Befestigungsvorrichtungin Richtung
des Pufferelements zumindest teilweise absteht und in
dem Pufferelement eingebettetist. Die vorgenannte Aus-
fuhrungsform weist dabei den Vorteil auf, dass die zu-
satzlichen Einbettelemente der Befestigungsvorrichtung
die Festigkeit der Verbindung zwischen dem Pufferele-
ment und der Befestigungsvorrichtung weiter erhéhen,
so dass der vorgenannte Sicherheitspuffer tiber eine ho-
here Sicherheit verfiigt. Durch die zumindest teilweise
Einbettung der Einbettelemente werden diese zumindest
teilweise von dem Pufferelement umschlossen, hier-
durch kann aufgrund des Formschlusses weiterhin die
Stabilitat der Verbindung zwischen dem Pufferelement
und der Befestigungsvorrichtung erhéht werden. Die zu-
satzliche Ausbildung der Einbettelemente weist weiter-
hin den Vorteil auf, dass die zur Verfiigung stehende Be-
festigungsflache weiter vergréRert werden kann und da-
mit ebenfalls die Festigkeit der Verbindung erhéht wer-
den kann.

[0010] In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist das
Pufferelement an die Befestigungsvorrichtung ange-
schaumt, wobei das mindestens eine Einbettelement von
dem Pufferelement umschaumt ist.

[0011] Die vorgenannte Ausgestaltung weist dabei
den Vorteil auf, dass der Sicherheitspuffer mit der Be-
festigungsvorrichtung und den Einbettelementen wah-
rend des Herstellungsprozesses verbunden werden
kann. Durch das direkte Anschdumen des Pufferele-
ments an die Befestigungsvorrichtung und das Um-
schaumen des Einbettelements wird eine direkte Anbin-
dung zwischen dem Pufferelement und der Befesti-
gungsvorrichtung realisiert. Weiterhin wird der Herstel-
lungsvorgang dahingehend verbessert, dass durch das
direkte Anschdumen bzw. Umschaumen der Befesti-
gungsvorrichtung mit dem Einbettelement sich keine
Verunreinigungen oder Feststoffe auf der Oberflache der
Befestigungsvorrichtung absetzen kénnen, derart, dass
eine Anbindung verschlechtert werden kdnnte.

[0012] Die Platte der Befestigungsvorrichtung kann
insbesondere kreisférmig mit einem konstanten Radius
ausgebildet sein.

[0013] Die Befestigungsvorrichtung kann weiterhin
mindestens eine Aussparung zur Durchfiihrung eines
Befestigungsmittels aufweisen.

[0014] Die mindestens eine Aussparung kann vor-
zugsweise zentral bzw. mittig an der Befestigungsvor-
richtung angeordnet sein.

[0015] Das Pufferelement kann vorzugsweise aus ei-
nem geschaumten Kunststoff gebildet werden.

[0016] In einer besonders bevorzugten Ausfihrungs-
form besteht das Pufferelement aus einem geschaumten
Polyurethan (PUR)-Kunststoff.
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[0017] Der Pufferkérper kann vorzugsweise zylind-
risch, besonders bevorzugt kreiszylindrisch, ausgestal-
tet sein. Die kreiszylindrische Form ermdglicht bei gerin-
gen Abmessungen des Sicherheitspuffers dennoch ein
moglichst grolRes Puffervolumen fir das Pufferelement
bereitzustellen.

[0018] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form kann der Puffer vorzugsweise als Hohlzylinder mit
einem Durchgangsloch ausgestaltet werden.

[0019] Das Durchgangsloch des Pufferkérpers kann
bevorzugt konzentrisch mit einer Zentralbohrung bzw.
Aussparung der Befestigungsvorrichtung angeordnet
sein.

[0020] Die gesamte untere Auflageflache der Befesti-
gungsvorrichtung liegt vorzugsweise frei und ist entspre-
chend nicht von dem Material des Pufferelements be-
deckt. Eine komplett freiliegende untere Auflageflache
der Befestigungsvorrichtung weist den Vorteil auf, dass
bei Anbringung des Pufferelements an der Struktur eines
Aufzugs oder Krans eine direkte Lastiibertragung zwi-
schen der Befestigungsvorrichtung des Sicherheitspuf-
fers und der Struktur des Aufzugs oder Krans stattfinden
kann. Die Befestigungsvorrichtung ist bevorzugt aus ei-
nem nicht oder nur sehr gering kompressiblen Material
gebildet, so kann sichergestellt werden, dass bei Befes-
tigung des Sicherheitspuffers Uiber eine Schraubverbin-
dungdiese sich nichtim Laufe der Zeitlockern bzw. [6sen
kann. Insbesondere wird vermieden, dass das volumen-
kompressible Material des Pufferelements in dem Be-
reich zwischen der Auflagefliche der Befestigungsvor-
richtung und der Struktur des Aufzugs oder Krans vor-
liegt.

[0021] Die Befestigungsvorrichtung kann mindestens
ein von der Platte schréag abstehendes fligelférmiges
Einbettelement aufweisen. Die fligelfdrmige Ausgestal-
tung weist den Vorteil auf, dass eine anndhernd vollstan-
dige Einbettung des Einbettelements realisiert werden
kann und das weiterhin die Festigkeit der Verbindung
zwischen der Befestigungsvorrichtung und dem Einbet-
telement durch den Formschluss des Pufferelements um
das Einbettelement zuséatzlich erhdht wird.

[0022] Das mindestens eine Einbettelement kann da-
bei besonders bevorzugt in einem spitzen Winkel zu der
Platte des Befestigungselements abstehen. Durch die
Bildung eines spitzen Winkels weist die Verbindung zwi-
schen der Befestigungsvorrichtung und dem Pufferele-
ment in Richtung der Befestigung eine erhéhte Festigkeit
aufgrund des Formschlusses zwischen dem Pufferele-
ment und dem Einbettelement auf.

[0023] In einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
form ist die Befestigungsvorrichtung aus einem Metall,
besonders bevorzugt aus einem Stahl oder einer Stahl-
legierung, hergestellt. Die Nutzung eines metallischen
Werkstoffes, insbesondere eines Stahls oder einer Stahl-
legierung, ist dabei besonders vorteilhaft, da die vorge-
nannten Materialien eine hohe Duktilitdt bei gleichzeitig
einer hohen Festigkeit aufweisen, so dass ein sprodes
Materialversagen der Befestigungsvorrichtung unter
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Last verhindert werden kann. Die Befestigungsvorrich-
tung kann in einer alternativen Ausfiihrungsform auch
aus einem Kunststoff, insbesondere auch aus einem fa-
serverstarkten Kunststoff, hergestellt werden.

[0024] Das Einbettelement der Befestigungsvorrich-
tung kann in einer bevorzugten Ausfiihrungsform teller-
férmig ausgestaltet werden. Die tellerférmige Ausgestal-
tung des Einbettelements ist dadurch gekennzeichnet,
dass das Einbettelement beispielsweise aus einem fla-
chen Blech mit einer gleichbleibenden Materialdicke ge-
bildetwerden kann, wobei das Blech in dessen Mitte eine
Vertiefung aufweist und die Kanten des Bleches zumin-
dest teilweise nach oben gewdlbt bzw. gebogen werden.
Die vorgenannte Ausgestaltung des Einbettelements
weist den Vorteil auf, dass dieses einfach und kosten-
glinstig unter Nutzung von Stanz- und/oder Prageverfah-
ren maschinell hergestellt werden kann.

[0025] In einer bevorzugten Ausflihrungsform weist
das tellerférmige Element eine mittige Aussparung, wie
beispielsweise eine Zentralbohrung, auf. Weiterhin kann
das tellerférmige Einbettelement eine Kreisform aufwei-
sen.

[0026] Die Materialdicke kann in unterschiedlichen Be-
reichen des Einbettelements variieren. Durch die Vorse-
hung unterschiedlicher Materialdicken kann das Einbet-
telement an die auftretenden Lasten angepasst werden,
so kann in hochbelasteten Bereichen die Materialdicke
erhoht und in gering oder nicht belasteten Bereichen die
Materialdicke verringert bzw. in nicht belasteten Berei-
chen auch Lécher oder Aussparungen vorgesehen wer-
den.

[0027] Eskannvorgesehensein, dassdasmindestens
eine Einbettelement in dem von der Platte abstehenden
Teil mindestens eine Aussparung aufweist. Durch die
Aussparung kann das Gewicht, als auch die verwendete
Materialmenge des Einbettelements reduziert werden.
Die Aussparungen haben dabei den weiteren Vorteil,
dass diese ebenfalls mit dem Material des Pufferele-
ments ausgeflllt werden kdnnen, womit zumindest Teile
des Einbettelements vollumfanglich von dem Material
des Pufferelements umgeben und sind. Diese vollstan-
dige Einbettung verbessert den Formschluss und somit
die Festigkeit der Verbindung zwischen dem Pufferele-
ment und die Befestigungsvorrichtung.

[0028] Die Aussparungen kénnen vorzugsweise als
runde Bohrungen ausgebildet werden. In einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform kann das Einbettelement meh-
rere Aussparungen zuséatzlich zu einer zentralen Aus-
sparung bzw. Bohrung aufweisen, wobei die zusatzliche
Aussparung mit Abstand von der Zentralbohrung ausge-
fuhrt wird. In einer alternativen Ausfiihrungsform kann
die Befestigungsvorrichtung als Gussteil mit eventuellen
Aussparungen hergestellt sein.

[0029] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form sind die zusatzlichen Aussparungen des Einbette-
lements auf einer Kreisbahnim &uReren Bereich des run-
den Einbettelements angeordnet. Die Ausgestaltung im
auBeren Bereich des Einbettelements weist dabei den



5 EP 3 415 456 A1 6

Vorteil auf, dass ein Formschluss zwischen dem Einbet-
telement und dem Pufferelement in dem Bereich erzielt
werden kann, welcher am weitesten in das Pufferelement
eingebettet ist. Hierdurch wird die Festigkeit der Verbin-
dung zwischen der Befestigungsvorrichtung und Puffer-
element insbesondere auch im Randbereich erhéht.
[0030] Die Befestigungsvorrichtung und das Einbette-
lement kdnnen als mindestens zwei separate Bauteile
ausgefiihrt werden. Dies weist den Vorteil einer verein-
fachten Fertigung der Einzelelemente bei gleichzeitiger
Realisierung einer hohen Formenvielfalt der beiden Ein-
zelelemente auf.

[0031] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form kann das mindestens eine Einbettelement eine ers-
te Auflageflache aufweisen, wobei die erste Auflagefla-
che zumindest teilweise auf einer Verbindungsflache der
Befestigungsvorrichtung aufliegt. Die Vorsehung einer
ersten Auflageflache ermdglicht eine gute Lastiibertra-
gung zwischen dem Einbettelement und der Platte der
Befestigungsvorrichtung.

[0032] Das mindestens eine Einbettelement und die
Befestigungsvorrichtung kénnen stoffschliissig verbun-
den oder einteilig ausgebildet sein. Dabei kann die stoff-
schliissige Verbindung mittels Loten, Schweillen, Kle-
ben oder durch einen Vulkanisierungsvorgang herge-
stellt werden. Diese Ausgestaltung ermdglicht in einem
ersten Schritt die Einzelteile kostengiinstig zu fertigen
und einem zweiten Schritt zu einer resultierenden kom-
plexeren Gesamtgeometrie zusammensetzen zu kon-
nen.

[0033] Alternativ kann das Einbettelement mit der Be-
festigungsvorrichtung mittels aneinander angepasster
Befestigungsmittel verbunden werden, insbesondere
kénnen an der Befestigungsvorrichtung und dem Einbet-
telement Teile einer Schraubverbindung ausgebildet
werden. Durch die Nutzung von Befestigungsmitteln zur
Verbindung kann ein Warmeeintrag bei der Verbindung
der beiden Einzelteile verhindert werden, so dass es zu
keinen Gefligednderungen oder Schwachungen im Be-
reich der Verbindung zwischen Einbettelement und Plat-
te der Befestigungsvorrichtung kommen kann.

[0034] Bei einer einteiligen Ausfiihrungsform des Ein-
bettelements mit der Befestigungsvorrichtung kann die-
ses als Guss- oder Stanzteil ausgefiihrt werden, wobei
bei einem Stanzteil zumindest die Einbettelemente aus
dem Korper der Befestigungsvorrichtung ausgestanzt
werden kdnnen.

[0035] Die Befestigungsvorrichtung und/oder das Ein-
bettelement kann Uber eine zu dem Material des Puffer-
elements kompatible Oberflache zur Ausbildung einer
chemischen Bindung zwischen der Befestigungsvorrich-
tung und dem Pufferelement aufweisen. Die Ausbildung
einer chemischen Verbindung zwischen der Oberflache
des Befestigungselements und dem Material des Puffer-
elements weist dabei den Vorteil auf, dass eine derartige
Verbindung héhere Krafte und Belastungen aufnehmen
kann, bevor sich die Verbindung zwischen der Befesti-
gungsvorrichtung und dem Pufferelement trennt. Die
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kompatible Oberflache kann dabei Giber haftvermittelnde
Eigenschaften verfiigen, insbesondere kann diese die
Adhasionskrafte zwischen der Befestigungsvorrichtung
und dem Pufferelement erhéhen. Eine derartige chemi-
sche Verbindung kann in vorteilhafter Weise durch das
Anschaumen bzw. Umschaumen der Befestigungsvor-
richtung und/oder des Einbettelements mit dem Material
des Pufferelements gebildet sein.

[0036] Die kompatible Oberflaiche kann dabei bei-
spielsweise durch eine Aufrauhung der Oberflache bzw.
eine Lackierung oder Beschichtung der Oberflache er-
zeugt werden.

[0037] Das Pufferelement kann an der Seitenflache
mindestens eine zumindest teilweise umlaufende Dehn-
fuge aufweisen. Die Dehnfuge weist dabei den Vorteil
auf, dass diese mogliche Spannungstiberhéhungen bei
einer Belastung des Sicherheitspuffers vermeiden kann.
[0038] Besonders bevorzugt kann es hierzu vorgese-
hen sein, dass die vorgenannten Dehnfugen im Bereich
des oberen Endes der Befestigungsvorrichtung vorge-
sehen werden, um dort eine Spannungsiiberhéhung an
der Ubergangsflache zwischen der Befestigungsvorrich-
tung und dem Pufferelement zu verhindern.

[0039] Die Befestigungsvorrichtung kann weiterhin ei-
ne umlaufende Seitenkante aufweisen, welche zumin-
dest teilweise von einem Pufferelement bedeckt ist.
[0040] Die vorgenannte Ausfiihrungsform weist dabei
den Vorteil auf, dass aufgrund der Abdeckung der Sei-
tenkante der Befestigungsvorrichtung die Befestigungs-
vorrichtung nicht mehr unmittelbar dufReren Einflissen,
wie beispielsweise Korrosion oder beispielsweise wah-
rend des Betriebs auftretender Flissigkeiten, ausgesetzt
ist.
[0041] Es zeigen:
Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines ersten
Ausfiihrungsbeispiels eines Sicherheitspuf-
fers fir einen Aufzug oder Kran mit einem An-
schnitt des Pufferelements,

Fig.2a  die Aufsicht auf das erste Ausflihrungsbei-
spiel des Sicherheitspuffers,

Fig. 2b  die Seitenansicht des ersten Ausflihrungsbei-
spiels des Sicherheitspuffers mit einer teilwei-
sen Schnittdarstellung im Bereich des Befes-
tigungs- und Einbettelements,

Fig. 2c  die VergrofRerung des angeschnittenen Be-
reichs aus Fig. 2b und

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht eines zweiten
Ausfiihrungsbeispiels mit einem Schnitt durch
das Pufferelement.

[0042] Die Fign. 1 sowie 2a bis 2c¢ zeigen unterschied-
liche Ansichten eines ersten Ausflihrungsbeispiels eines
Sicherheitspuffers 1 zum Einsatz in einem Aufzug oder
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Kran. Der Sicherheitspuffer weist in dem dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel ein elastisches Pufferelement 2 auf,
welches in der Darstellung zum verbesserten Verstand-
nis des Aufbaus in der Mitte geschnitten wurde. Der Si-
cherheitspuffer 1 weist weiterhin eine Befestigungsvor-
richtung mit einer Platte 41 auf, wobei die Befestigungs-
vorrichtung 4 mit einer Befestigungsflache 23 des Puf-
ferelements dauerhaft verbunden ist.

[0043] Die Befestigungsvorrichtung weist ein tellerfor-
miges Einbettelement 49 auf, das teilweise in Richtung
des Pufferelements 2 von der Befestigungsvorrichtung
4 absteht und in dem Pufferelement 2 eingebettet bzw.
von diesem teilweise umschlossen ist. In dem dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel ist der Kérper des Pufferele-
ments 2 kreiszylindrisch als Hohlzylinder mit einem mit-
tigen Durchgangsloch ausgestaltet, wobei die Befesti-
gungsvorrichtung 4 als auch das Einbettelement 49 eine
mittige Aussparung zur Befestigung 47 in Form einer
Bohrung aufweisen. Zur Befestigung des Sicherheitspuf-
fers 1 kann durch das mittige Durchgangsloch sowie
durch die Aussparung 47 ein Befestigungsmittel, bei-
spielsweise eine Schraube hindurch geflihrt werden, so
dass der Kopf des Befestigungsmittels auf der Oberseite
der Befestigungsvorrichtung 4, und insbesondere aufder
Oberseite des Einbettelements 49, aufzuliegen kommt.
Das Befestigungsmittel kann auf der gegenuberliegen-
den Seite beispielsweise mit einem Gewinde an einer
vorhandenen Struktur eines Aufzugs oder Krans verbun-
den werden.

[0044] In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist
das Einbettelement 49 tellerférmig ausgestaltet, wobei
dereigentliche Kérperdes Einbettelements 49 aus einem
flachen Blechmaterial mit einer gleichbleibenden Mate-
rialdicke ausgebildet ist, welche in der Mitte eine Vertie-
fung zur Ausbildung einer ersten Auflageflache 494 auf-
weist. Die duBeren Kanten des Einbettelements 49 sind
dabei nach oben gebogen bzw. nach oben gewdlbt. Das
tellerformige Einbettelement 49 weist dabei eine mittige
Befestigungsbohrung 47 sowie davon beabstandet eine
Vielzahl von Aussparungen 492 auf. Die mehreren Aus-
sparungen 492 sind dabei im nach oben gewdlbten Ab-
schnitt des Einbettelements 49 ausgebildet. Diese Aus-
sparungen 492 ermdglichen ein UmflieRen bzw. Um-
schaumen des Einbettelements 49 durch den Werkstoff
des Pufferelements 2.

[0045] In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist
die Befestigungsvorrichtung 4 als zwei separate Bauteile
6,8 ausgefiihrt, wobei das tellerférmige Einbettelement
49 als Bauteil 8 und die Platte 41 der Befestigungsvor-
richtung 4 als Bauteil 6 ausgefiihrt ist. Weiterhin weist
das mindestens eine Einbettelement 49 eine erste Auf-
lageflache 494 auf, welche zumindest teilweise auf einer
Verbindungsflache 43 der Befestigungsvorrichtung auf-
liegt. In einer alternativen Ausfiihrungsform kann es je-
doch auch vorgesehen sein, dass die separaten Bauteile
6,8 stoffschliissig verbunden, insbesondere miteinander
verlotet oder verschweil3t werden.

[0046] Das Pufferelement 2 ist in dem dargestellten
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Ausflhrungsbeispiel an die Befestigungsvorrichtung 4
angeschaumt, wobei das Einbettelement 49 zumindest
teilweise von dem Pufferelement 2 umschaumtund damit
in dieses eingebettet ist.

Die Platte 41 der Befestigungsvorrichtung weist in dem
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel eine umlaufende Sei-
tenflache 412 auf, welche zumindest teilweise von dem
Pufferelement 2 bedeckt ist.

[0047] Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel ei-
nes Sicherheitspuffers 1, wobei anders als in der ersten
Ausfuhrungsform des plattenférmigen Befestigungsele-
ments nicht kreiszylinderférmig, sondern in dem darge-
stellten Ausfihrungsbeispiel quadratisch ausgefiihrt ist
und wobei die Platte 41 gréRer als die Befestigungsflache
23 des Pufferelements ausgestaltet ist, derart, dass die
Platte das Pufferelement umfangsmaRig tberragt. Die
Platte 41 der Befestigungsvorrichtung 4 verfiigt dabei in
dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel iber eine Viel-
zahl von Aussparungen 47, worlber der Sicherheitspuf-
fer 1 an eine vorhandende Struktur eines Aufzugs oder
Krans angeordnet bzw. an dieser befestigt werden kann.

Patentanspriiche
1. Sicherheitspuffer (1) flr einen Aufzug oder Kran mit

- einem elastischen Pufferelement (2), und

- einer Befestigungsvorrichtung (4),

- wobei das Pufferelement (2) an einemersten
Ende (21) eine Befestigungsflache (23) auf-
weist,

- wobei die Befestigungsvorrichtung (4) eine
Platte (41) aufweist und

- wobei die Befestigungsvorrichtung (4) mit der
Befestigungsflache (23) des Pufferelements (2)
dauerhaft verbunden ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Befestigungsvorrichtung (4) mindestens ein
Einbettelement (49) aufweist, wobei das min-
destens eine Einbettelement (49) von der Be-
festigungsvorrichtung (4) in Richtung des Puf-
ferelementes (2) zumindest teilweise absteht
und in dem Pufferelement (2) eingebettet ist.

2. Sicherheitspuffer (1) nach Anspruch 1 dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Befestigungsvorrichtung
(4) mindestens ein von der Platte (41) schrag abste-
hendes fligelférmigen Einbettelement (49) aufweist.

3. Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das min-
destens eine Einbettelement (49) tellerférmig aus-
gestalt ist.

4. Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das mindes-
tens eine Einbettelement (49) im von der Platte (41)
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abstehenden Teil mindestens eine Aussparung
(492) aufweist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti-
gungsvorrichtung (4) und das Einbettelement (49)
als mindestens zwei separate Bauteile (6,8) ausge-
fhrt sind.

Sicherheitspuffer (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mindestens eine Einbett-
element (49) eine erste Auflageflache (494) auf-
weist, wobei die erste Auflageflache (494) zumindest
teilweise auf einer Verbindungsflache (43) der Be-
festigungsvorrichtung (4) aufliegt.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 5
oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das min-
destens eine Einbettelement (49) und die Befesti-
gungsvorrichtung (4) stoffschliissig verbunden oder
einteilig ausgebildet ist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti-
gungsvorrichtung (4) aus einem Metall oder einer
Metalllegierung hergestellt ist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti-
gungsvorrichtung (4) eine zu dem Material des Puf-
ferelements (2) kompatible Oberflache (45) zur Aus-
bildung einer chemischen Verbindung zwischen der
Befestigungsvorrichtung (4) und dem Pufferelement
(2) aufweist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Puffer-
element (2) an die Befestigungsvorrichtung (4) an-
geschaumt ist, wobei das mindestens eine Einbett-
element (49) von dem Pufferelement (2) umschaumt
ist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass an der Sei-
tenfliche (24) des Pufferelements (2) mindestens
eine zumindest teilweise umlaufende Dehnfuge (25)
ausgespart ist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Platte
(41) der Befestigungsvorrichtung (4) eine umlaufen-
de Seitenflache (412) aufweist, welche zumindest
teilweise von dem Pufferelement (2) bedeckt ist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Platte
(41) der Befestigungsvorrichtung (4) kreisférmig mit
einem konstanten Radius ausgebildet ist.
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14.

15.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Befes-
tigungsvorrichtung (4) mindestens eine Aussparung
zur Durchfiihrung eines Befestigungsmittels auf-
weist.

Sicherheitspuffer (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Puffer-
element (2) vorzugsweise aus einem geschaumten
Kunststoff gebildet ist
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