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(54) VORRICHTUNG ZUR REINIGUNG VON FASERGUT

(67)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur Reinigung von Fasergut (2) mit einem, eine Reini-
gungswalze (3) und eine Reinigergehduse (22) aufwei-
senden Reiniger (1) und einem oberhalb des Reinigers
(1) angeordneten Kondenser (4) und einer pneumati-
schen Zufiihrung des Fasergutes (2) mit Transportluft
(9). Der Kondenser (4) weist eine luftdurchlassige, in ei-
nem Siebtrommelgehaduse (14) drehbar gelagerte Sieb-
trommel (5) und eine, in einem Speisewalzengehause
(18) drehbar gelagerte Speisewalze (6) mit jeweils einer
Langsachse (7, 8) auf. Die Speisewalze (6) ist zwischen
der Siebtrommel (5) und der Reinigungswalze (3) ange-
ordnet und das Fasergut (2) ist mit der Transportluft (9)
auf eine dussere Oberflache (10) der Siebtrommel (5)
gerichtet gefiihrt. Es ist eine Trennung von Fasergut (2)
und Transportluft (9) durch die Siebtrommel (5) vorge-
sehen, wobei ein Innenraum (25) der Siebtrommel (5) an
eine Unterdruckquelle (29) angeschlossen ist. Die Spei-
sewalze (6) weist an ihrem Umfang in Richtung der
Langsachse (8) angeordnete radial abstehende Rippen
(11) mit dusseren Enden (15) auf, welche einen Hiillkreis
(13) bilden. Zwischen der dusseren Oberflache (10) der
Siebtrommel (5) und dem Huillkreis (13) der Speisewalze
(6) ist ein Abstand (a) von weniger als 1,0 mm vorgese-
hen. Ein Abstand (b) zwischen dem Hiillkreis (13) der
Speisewalze (6) und einer Oberflache (16) der Reini-
gungswalze (3) betragt 30 mm bis 250 mm.

Fig.2
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur Reinigung von Fasergut mit einem eine Reinigungs-
walze und ein Reinigergehduse aufweisenden Reiniger
und einem oberhalb des Reinigers angeordneten Kon-
denser.

[0002] Aus dem Stand der Technik, z. B. aus der ver-
offentlichten CH 695 154 A5, sind Vorrichtungen be-
kannt, welche zum Offnen und Reinigen von Fasergut
vorgesehen sind. Dabei wird das Fasergut (z. B. in Form
von Faserflocken) Gber einen Transportkanal unter Ein-
wirkung einer erzeugten Transportluft einem Kondenser
zugeflhrt, welcher mit einer drehbar gelagerten Sieb-
trommel versehen ist. Innerhalb der Siebtrommel ist ein
Unterdruck angelegt, der von einer Unterdruckquelle er-
zeugt wird. Dadurch wird das, der Siebtrommel zugefiihr-
te Fasergut auf die Oberflache der Siebtrommel ange-
saugt und auf dieser abgelegt. Bei diesem Vorgang er-
folgt eine Trennung zwischen dem Fasergut und der
Transportluft. Die nunmehr sich auf der Oberflache (Aus-
senumfang) der Siebtrommel gebildete Fasermatte wird
durch die Drehbewegung der Siebtrommel zu einer ro-
tierenden Speisewalze (Facherwalze) tiberflihrt, welche
mit nach aussen ragenden Abstreifern, bzw. mit Fachern
versehen ist, iber welche das auf der Siebtrommel be-
findliche Fasergut abgenommen wird. Das abgenomme-
ne Fasergut wird durch die Drehbewegung der Speise-
walze an einen nachfolgenden Kanal abgegeben, wel-
cher die Form eines Trichters aufweist und in eine Ein-
lauf, bzw. Eintrittsstutzen eines nachfolgenden Reinigers
mindet. Der Reiniger ist mit einer Reinigungswalze ver-
sehen, Uber welche das Fasergut spiralférmig in Rich-
tung der Langsachse der Reinigungswalze bis zu einer
Abgabedffnung transportiert wird. Der spiralférmige
Transport des Fasergutes wird durch entsprechend im
Reiniger angebrachte Leitelemente bewirkt. Wahrend
des Transportes des Fasergutes durch den Reiniger pas-
siert dieses mehrmals einen unterhalb der Reinigungs-
walze angebrachten Rost, Giber welchen durch den Ein-
fluss von, auf der Reinigungswalze angebrachten
Schlagstiften und unter Einwirkung der Fliehkraft Verun-
reinigungen aus dem Fasergut abgeschieden werden.
[0003] Durch den Einsatz eines trichterformigen Ka-
nals zwischen der Speisewalze und eines Eintrittsstut-
zens des nachfolgenden Reinigers wird das, von einer
Siebtrommel Uber eine grosse Querschnittsflache abge-
gebene Fasergut, auf die Querschnittsflache des Ein-
trittsstutzens zusammengefiihrt. Nachteilig an dieser
Ausfiihrung ist, dass innerhalb des Kanals Stérungen
entstehen, durch welche Ablagerungen und Verstopfun-
gen im Kanal auftreten. Diese Stérungen kénnen durch
Reibungen an den Kanalinnenwanden und unerwiinsch-
te Luftstrdomungen innerhalb des Kanals entstehen.
Ebenso kommen bei den bekannten Ausfiihrungen un-
erwiinschte Verdichtungen des Fasergutes im Kanal vor.
[0004] Der Erfindung liegt nunmehr die Aufgabe zu-
grunde eine Vorrichtung zur Reinigung von Fasergut vor-
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zuschlagen, welche ein kontinuierliches Reinigen von
Fasergut mit hoher Produktivitat mit einer stdrungsfreien
Ubergabe des Fasergutes vom Kondenser in den Reini-
ger ermdoglicht.

[0005] Die Aufgabe wird gelst durch eine Vorrichtung
mit den Merkmalen des unabh&ngigen Anspruchs.
[0006] Zur Lésung der Aufgabe wird eine neuartige
Vorrichtung zur Reinigung von Fasergut mit einem eine
Reinigungswalze und ein Reinigergehduse aufweisen-
den Reiniger und einem oberhalb des Reinigers ange-
ordneten Kondenser und einer pneumatischen Zufiih-
rung des Fasergutes mit Transportluft zum Kondenser
vorgeschlagen. Der Kondenser weist eine luftdurchlas-
sige, in einem Siebtrommelgehause drehbar gelagerte
Siebtrommel und eine, in einem Speisewalzengehause
drehbar gelagerte Speisewalze mit jeweils einer Langs-
achse auf. Die Speisewalze ist zwischen der Siebtrom-
mel und der Reinigungswalze angeordnet und das Fa-
sergut ist mit der Transportluft auf eine dussere Oberfla-
che der Siebtrommel gerichtet gefiihrt. Es ist eine Tren-
nung von Fasergutund Transportluft durch die Siebtrom-
mel vorgesehen, wobei ein Innenraum der Siebtrommel
an eine Unterdruckquelle angeschlossen ist. Die Spei-
sewalze weist an ihrem Umfang in Richtung der Langs-
achse angeordnete radial abstehende Rippen mit dus-
seren Enden auf, welche einen Hillkreis bilden. Zwi-
schen der ausseren Oberflache der Siebtrommel und
dem Hoillkreis der Speisewalze ist ein Abstand von we-
niger als 1,0 mm vorgesehen. Ein Abstand zwischendem
Hullkreis der Speisewalze und einer Oberflache der Rei-
nigungswalze betragt 30 mm bis 250 mm.

[0007] Damit wird ermdglicht, dass infolge des vorge-
schlagenen geringen Abstandes zwischen der Oberfla-
che der Siebtrommel und der Rippen der Speisewalze
ein vollstdndiges Abstreifen des Fasergutes gewahrleis-
tet wird und zuséatzlich eine Sperrwirkung fir die Trans-
portluft entsteht, um zu verhindern, dass diese zum nach-
folgenden Reiniger gelangt. Gleichzeitig wird durch die
unmittelbare Abgabe des Fasergutes von der Speisewal-
ze in eine Eingangsoéffnung des nachfolgenden Reini-
gers ohne Zwischenschaltung eines zusatzlichen Kanals
oder Fiillschachtes ein stérungsfreier Ubergang des Fa-
sergutes vom Kondenser in den Reiniger gewahrleistet.
[0008] Fir die unmittelbare Ubernahme des von der
Speisewalze nach unten abgegebenen Fasergutes
durch die nachfolgende Reinigungswalze des Reinigers
ist der Abstand zwischen den dusseren Enden der Rip-
pen der Speisewalze und der Oberflache der Reini-
gungswalze auf 30 mm bis 250 mm begrenzt, wobei vor-
teilhafterweise das Speisewalzengehause im Bereich ei-
ner Eingangsoéffnung des Reinigers mit dem Reinigerge-
hause verbunden ist. Damit wird ein gleichmassiger und
storungsfreier Fasergutstrom zum Reiniger im An-
schluss an die Speisewalze gewahrleistet. Der Konden-
ser ist somit direkt auf dem Reinigergehause aufgesetzt,
was auch zu einer konstruktiv einfacheren Lésung flhrt.
[0009] Vorteilhafterweise betragt eine Drehzahl der
Speisewalze 300 bis 500 Umdrehungen pro Minute und
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der Siebtrommel 100 bis 200 Umdrehungen pro Minute.
Damit werden eine schonende Behandlung des Faser-
gutes und ein sicheres Abstreifen des Fasergutes von
der Siebtrommel gewahrleistet. Durch den in der Regel
grosseren Durchmesser der Siebtrommel gegeniber
dem Hiillkreisdurchmesser der Speisewalze ergibt sich
eine nahezu gleichgrosse Umfangsgeschwindigkeit zwi-
schen der Oberflache der Siebtrommel und den &usse-
ren Enden der Rippen der Speisewalze, womit der Ab-
streifvorgang des Fasergutes von der Siebtrommel ge-
wahrleistet wird, wobei vorteilhafterweise der Abstand
zwischen dem Hiullkreis der Speisewalze und der dus-
seren Oberflache der Siebtrommel Null ist und sich der
Hullkreis der Speisewalze und die dussere Oberflache
der Siebtrommel beriihren.

[0010] Bevorzugterweise sind eine Drehrichtung der
Speisewalze und der Siebtrommel entgegengerichtet,
wodurch der Abstreifvorgang weiter verbessert wird.
Vorteilhafterweise sind die Achsen der Siebtrommel und
der Speisewalze parallel zur Achse der Reinigungswalze
angeordnet. Dadurch wird eine kontinuierliche tangenti-
ale Zufuhrung des Fasergutstromes zur Reinigungswal-
ze gewahrleistet.

[0011] Um die Breite des von der Siebtrommel abge-
streiften Fasergutstromes auf die nachfolgende Ein-
gangso6ffnung des Einlaufes des Reinigers anzupassen
weist bevorzugterweise die Speisewalze eine Lange auf,
welche der Lange der Eingangséffnung des Reinigers
entspricht. Damit sind keine weiteren Mittel notwendig,
um den von der Speisewalze abgegebenen Fasergut-
strom auf die Breite der Eingangséffnung des Reinigers
anzupassen. Entsprechend ist es von Vorteil, wenn eine
Lange der Speisewalze einer Léange der Siebtrommel
entspricht.

[0012] Vorzugsweise betragen ein Aussendurchmes-
ser der Siebtrommel 400 bis 700 mm und ein Durchmes-
ser des Hillkreises der Speisewalze 100 bis 250 mm.
Damit werden eine zu hohe Umfangsgeschwindigkeit der
Siebtrommel und ein sicheres Abstreifen des Fasergutes
gewabhrleistet.

[0013] Weitere Vorteile der Erfindung werden in nach-
folgenden Zeichnungen und deren Beschreibung ndher
aufgezeigt. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung einer Vorrich-
tung nach dem Stand der Technik;

Figur 2 eine schematische Darstellung einer Ausfiih-
rungsform nach der Erfindung und

Figur 3 eine vergrdsserte schematische Darstellung
einer Seitenansicht X nach Figur 2.

[0014] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Ausfihrungsform einer Reinigungsvorrichtung nach
dem Stand der Technik, welche einen Kondenser 4 und
einen unterhalb des Kondensers 4 angeordneten Reini-
ger 1 mit einer in einem Reinigergehduse 22 drehbar
gelagerten Reinigungswalze 3 umfasst. Der Kondenser
4 weist eine um eine Langsachse 7 drehbar in einem
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Siebtrommelgehause 14 gelagerte Siebtrommel 5 auf,
welche Uber einen Kanal 17 mit Fasergut 2 beschickt
wird, und eine um eine Langsachse 8 drehbar in einem
Speisewalzengehduse 18 gelagerte Speisewalze 6
(auch Facherwalze genannt) auf.

[0015] Mittels Transportluft 9 wird das Fasergut 2 der
Siebtrommel 5 zugeflhrt. Im Innenraum 25 der Siebtrom-
mel 5 ist ein Unterdruck durch eine Unterdruckquelle 29
angelegt. Dadurch wird das zugefiihrte Fasergut 2 auf
die Oberflache 10 der Siebtrommel 5 angesaugt und
durch die luftdurchlassige Oberflache 10 der Siebtrom-
mel 5 von der Transportluft 9 getrennt, welche die Off-
nungen der Siebtrommel 5 passiert und tber die Unter-
druckquelle 29 abgefiihrt wird. Bei diesem Vorgang bildet
sich ein Fasergutvlies auf dem Umfang 10 der Siebtrom-
mel 5, welches durch die, mit einem Pfeil gekennzeich-
nete Drehrichtung der Siebtrommel 5 zu einer Durchtritt-
s6ffnung 28 im Siebtrommelgehause 14 lberfiihrt wird.
[0016] Die Speisewalze 6 ist unterhalb der Siebtrom-
mel 5 angeordnet und das Speisewalzengehause 18
schliesstunmittelbar an das Siebtrommelgehause 14 an.
Die Drehrichtung der Speisewalze 6 entspricht der Dreh-
richtung der Siebtrommel 5. Dadurch bewegen sich die
Oberflache der Speisewalze 6 und die Oberflache 10 der
Siebtrommel 5 in entgegengesetzter Richtung.

[0017] Das auf der Oberflache 10 der Siebtrommel 5
gebildete Fasergutvlies wird durch die Drehbewegung
der Speisewalze 6 und den am Umfang der Speisewalze
6 angebrachten, nach aussen ragenden Rippen 11 ab-
gestreift und tUber Schwerkraft nach unten in einen For-
derkanal 20 abgegeben. Der Férderkanal 20 ist dabei
trichterférmig ausgebildet (siehe Fig.2 der CH 695 154
Ab5), damit die von der Speisewalze 6 abgegebene Fa-
sergutmasse auf den Querschnitt einer nachfolgenden
Eingangso6ffnung 21 des Reinigers 1 zusammengefasst
wird. Uber diese Eingangséffnung 21 wird das Fasergut
tangential der Reinigungswalze 3 zugefiihrt. Die Reini-
gungswalze 3 ist auf ihrem Aussenumfang mit Schlag-
stiften 23 versehen, Uber welche das zugefiihrte Faser-
gut im Zusammenwirken mit oberhalb der Reinigungs-
walze 3 angeordneten Leitblechen 27 schraubenlinien-
férmig in Richtung der Langsachse 12 zu einem Auslauf
26 des Reinigers Uberfuhrt wird. Nachfolgend wird das
gereinigte Fasergut an weitere Prozessstufen abgege-
ben. Bei diesem schraubenlinienférmigen Transport in-
nerhalb des Reinigers 1 wird das Fasergut mehrmals an
einem unterhalb der Reinigungswalze 3 angebrachten
Rost 24 vorbeigefiihrt, dabei werden Verunreinigungen
aus dem Fasergut abgeschieden.

[0018] In Figur 2 wird in schematischer Darstellung ei-
ne Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach der Erfindung
gezeigt, wobei gleiche Bezugszeichen fiir die Teile ver-
wendet werden, welche den Teilen der bekannten Aus-
fuhrung nach Figur 1 entsprechen.

[0019] Auchinder Ausfiihrungsform der Figur 2 ist ein
Reiniger 1 mit einer um eine Langsachse 12 in einem
Reinigergehause 22 drehbar gelagerten Reinigungswal-
ze 3 und ein Kondenser 4 mit einer Siebtrommel 5 und
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einer Speisewalze 6 vorgesehen. Die Siebtrommel 5 ist
in einem Siebtrommelgehduse 14 um eine Langsachse
7 drehbar gelagert. Die Speisewalze 6 ist in einem Spei-
sewalzengehduse 18 um eine Langsachse 8 drehbar ge-
lagert. Der Kondenser 4 respektive die Siebtrommel 5
wird Uber einen Kanal 17 mit Fasergut 2 mittels Trans-
portluft 9 beschickt. Die Siebtrommel 5 ist mit ihrem In-
nenraum 25 mit einer Unterdruckquelle 29 verbunden.
Dadurch wird das zugefiihrte Fasergut 2 auf die Ober-
flache 10 der Siebtrommel 5 angesaugt und durch die
luftdurchlassige Oberflache 10 der Siebtrommel 5 von
der Transportluft 9 getrennt, welche die Offnungen der
Siebtrommel 5 passiert und Uber die Unterdruckquelle
29 abgefihrt wird. Bei diesem Vorgang bildet sich ein
Fasergutvlies auf dem Umfang 10 der Siebtrommel 5,
welches durch die, mit einem Pfeil gekennzeichnete
Drehrichtung der Siebtrommel 5 zu einer Durchtritts6ff-
nung 28 im Siebtrommelgehause 14 tberfuhrt wird.
[0020] Das aufdem Umfang 10 der Siebtrommel 5 ge-
bildete Fasergutvlies wird im Bereich der Durchtrittsoff-
nung 28 von der unterhalb der Siebtrommel 5 angeord-
neten Speisewalze 6 abgestreift und zur Eingangsoff-
nung 21 des Reinigers 1 geférdert. Die Enden 15 der auf
der Speisewalze 6 am Umfang angebrachten Rippen 11
bilden einen Hiullkreis 13 der Speisewalze. Die Speise-
walze 6 ist zur Siebtrommel so angeordnet, dass ein Ab-
stand a zwischen dem Hiillkreis 13 der Speisewalze und
der Oberflache 10 der Siebtrommel 5 besteht. Der Ab-
stand aist dabei kleiner als 1 mm und im besten Fall Null,
wodurch die Enden 15 der Rippen 11 beim Abstreifvor-
gang direkt in Anlage auf der Oberflache 10 der Sieb-
trommel 5 kommen. Damit bilden die Rippen 11 beim
Abstreifvorgang zusatzlich ein Sperrelement fir den
Durchtritt von in diesem Bereich noch befindlicher Trans-
portluft 9.

[0021] Durchdiegleichgerichteten Drehrichtungender
Siebtrommel 5 und der Speisewalze 6 bewegt sich die
Oberflache 10 der Siebtrommel 5 entgegen den Rippen
11 der Speisewalze. Dadurch wird eine effiziente Abstrei-
fung des Fasergutes von der Siebtrommel 5 erreicht.
[0022] Um eine stérungsfreie direkte Abgabe von der
Speisewalze 6 an die Reinigungswalze 3 zu gewahrleis-
ten ist der Abstand b zwischen den dusseren Enden 15
der Rippen 11 der Speisewalze 6 und der Oberflache 16
der Reinigungswalze 3 von 30 mm bis 250 mm gewahlt.
Damit wird ein kontinuierlicher Faserguttransport ge-
wabhrleistet.

[0023] Uberdie Eingangséffnung 21 wird das Fasergut
tangential der Reinigungswalze 3 zugeflhrt. Die Reini-
gungswalze 3 ist auf ihrem Aussenumfang mit Schlag-
stiften 23 versehen, Uber welche das zugefihrte Faser-
gut im Zusammenwirken mit oberhalb der Reinigungs-
walze 3 angeordneten Leitblechen 27 schraubenlinien-
férmig in Richtung der Langsachse 12 zu einem Auslauf
26 uberfihrt wird. Nachfolgend wird das gereinigte Fa-
sergut an weitere Prozessstufen abgegeben. Bei diesem
schraubenlinienférmigen Transport innerhalb des Reini-
gers 1 wird das Fasergut mehrmals an einem unterhalb
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der Reinigungswalze 3 angebrachten Rost 24 vorbeige-
fuhrt, dabei werden Verunreinigungen aus dem Fasergut
abgeschieden.

[0024] Figur 3 zeigt in einer vergrosserten schemati-
schen Darstellung eine Seitenansicht X nach der Figur
2 mitdem Reiniger 1 und einem Reinigergehause 22 und
dem oberhalb des Reinigers 1 angeordneten Kondenser
4. Der Kondenser 4 weist eine Siebtrommel 5 mit einem
Siebtrommelgehause 14 und eine Speisewalze 6 mit ei-
nem Speisewalzengehause 18 auf. Das Siebtrommelge-
hause 14 ist mit dem Speisewalzengehduse 18 im Be-
reich einer Durchtritts6ffnung 28 verbunden. Die Langs-
achse 7 der Siebtrommel 5, sowie die Langsachse 8 der
Speisewalze 6 sind parallel zur Langsachse 12 der Rei-
nigungswalze 3 angeordnet. Dadurch wird das von der
Speisewalze 6 nach unten abgegebene Fasergut direkt
und ohne Querschnittsverdnderung der Eingangsoff-
nung 21 des Reinigers 1 zugefiihrt, womit es direkt auf
den Umfang einer mit Schlagstiften 23 versehenen Rei-
nigungswalze 3 abgegeben wird. Anschliessend wird
das Fasergut schraubenlinienférmig in Richtung der
Langsachse 12 der Reinigungswalze 3 zu einem Auslauf
26 befoérdert. Diese Férderung wird ebenfalls unterstuitzt
durch oberhalb der Reinigungswalze 3 angebrachte Lei-
telemente 27. Die Abscheidung von Verunreinigungen
aus dem Fasergut erfolgt Uber einen unterhalb der Rei-
nigungswalze 3 angebrachten Rost 24, welcher beim
Transport des Fasergutes zum Auslauf 26 mehrmals
vom Fasergut Giberquert wird.

[0025] Das von der Speisewalze 6 nach unten abge-
gebene Fasergut wird direkt und unmittelbar einer Ein-
gangsoffnung 21 des Reinigers 1 zugefiihrt, womit es
direkt auf den Umfang der mit Schlagstiften 23 versehe-
nen Reinigungswalze 3 abgegeben wird. Dabei ist das
Speisewalzengehause 18 im Bereich einer Eingangsoff-
nung 21 des Reinigers 1 mit dem Reinigergehduse 22
verbunden. Der Kondenser 4 ist somit direkt auf dem
Reinigergehause 22 aufgesetzt.

[0026] Die Siebtrommel 5 weist eine Lange d und die
Speisewalze 6 ein Lange c auf, welche gleich gross sind
und etwa der Breite der Eingangséffnung 21 des Reini-
gers entsprechen. Damit ist es nicht notwendig, das von
der Siebtrommel 5 abgegebene Fasergut zusammenzu-
fuhren. D.h. das von der Siebtrommel 5 abgegebene Fa-
sergut kann direkt Giber die Speisewalze 6 der Eingangs-
6ffnung 21 zugefihrt werden.

[0027] Der Aussendurchmesser e der Siebtrommel 5
kann zwischen 400 und 700 mm betragen, wahrend der
Durchmesserfdes Hillkreises 13 der Speisewalze 6 zwi-
schen 100 und 250 mm betragen kann.

[0028] EinAntriebder Siebtrommel5, der Speisewalze
6 und der Reinigungswalze 3 erfolgt durch den Antrieb
19. Es ist jedoch auch méglich Einzelantriebe fur diese
Elemente vorzusehen.

Legende

[0029]
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1 Reiniger

2 Fasergut

3 Reinigungswalze

4 Kondenser

5 Siebtrommel

6 Speisewalze

7 Langsachse Siebtrommel

8 Langsachse Speisewalze

9 Transportluft

10  Aussere Oberfliche Siebtrommel

11 Rippen

12 Langsachse Reinigungswalze

13  Hullkreis Speisewalze

14  Siebtrommelgehause

15  Ausseres Ende der Rippen

16  Oberflache Reinigungswalze

17  Kanal

18  Speisewalzengehduse

19  Antrieb

20  Forderkanal

21  Eingangsoéffnung Reiniger

22  Reinigergehause

23  Schlagstifte

24  Rost

25  Innenraum Siebtrommel

26  Auslauf Reiniger

27  Leitblech

28  Durchtritts6ffnung

29  Unterdruckquelle

a Abstand Hullkreis Speisewalze zu Oberflache
Siebtrommel

b Abstand Hiuillkreis Speisewalze zu Oberflache Rei-
nigungswalze

c Lange Speisewalze

d Lange Siebtrommel

e Aussendurchmesser Siebtrommel

f Durchmesser Hillkreis Speisewalze

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Reinigung von Fasergut (2) mit ei-

nem, eine Reinigungswalze (3) und ein Reinigerge-
hause (22) aufweisenden Reiniger (1) und einem
oberhalb des Reinigers (1) angeordneten Konden-
ser (4) und einer pneumatischen Zufiihrung des Fa-
sergutes (2) mit Transportluft (9), wobei der Konden-
ser (4) eine luftdurchlassige, in einem Siebtrommel-
gehduse (14) drehbar gelagerte Siebtrommel (5)
und eine, in einem Speisewalzengehause (18) dreh-
bar gelagerte Speisewalze (6) mit jeweils einer
Langsachse (7, 8) aufweist, wobei die Speisewalze
(6) zwischen der Siebtrommel (5) und der Reini-
gungswalze (3) angeordnet ist und das Fasergut (2)
mit der Transportluft (9) auf eine dussere Oberflache
(10) der Siebtrommel (5) gerichtet gefiihrt und eine
Trennung von Fasergut (2) und Transportluft (9)
durch die Siebtrommel (5) vorgesehen ist, wobei ein
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Innenraum (25) der Siebtrommel (5) an eine Unter-
druckquelle (29) angeschlossen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Speisewalze (6) an ihrem
Umfang in Richtung der Langsachse (8) angeordne-
te radial abstehende Rippen (11) mit dusseren En-
den (15) aufweist, welche einen Hiillkreis (13) bilden,
wobei zwischen der dusseren Oberflache (10) der
Siebtrommel (5) und dem Hullkreis (13) der Speise-
walze (6) ein Abstand (a) von weniger als 1,0 mm
vorgesehen ist, und dass ein Abstand (b) zwischen
dem Hullkreis (13) der Speisewalze (6) und einer
Oberflache (16) der Reinigungswalze (3) 30 mm bis
250 mm betragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Speisewalzengehause (18) im
Bereich einer Eingangsoéffnung (21) des Reinigers
(1) mit dem Reinigergehduse (22) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Drehzahl der Speisewalze (6)
300 bis 500 Umdrehungen pro Minute und der Sieb-
trommel (5) 100 bis 200 Umdrehungen pro Minute
betragt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Abstand (a) Nullistund sich
der Hillkreis (13) der Speisewalze (6) und die aus-
sere Oberflache (10) der Siebtrommel (5) berihren.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Drehrichtung der Speisewalze (6) und der Siebtrom-
mel (5) gleichgerichtet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Langsachsen (7, 8) der Siebtrommel (5) und der
Speisewalze (6) parallel zur Langsachse (12) der
Reinigungswalze (3) angeordnet sind.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Lan-
ge (c) der Speisewalze (6) der Lange (d) der Sieb-
trommel (5) entspricht.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Aus-
sendurchmesser (e) der Siebtrommel (5) 400 bis 700
mm und der Durchmesser (f) des Hullkreises (13)
der Speisewalze (6) 100 bis 250 mm betragen.
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