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(54) VERFAHREN ZUM NEUTRALISIEREN VON GERUCHEN IN EINEM WASCHEPFLEGEGERAT,
STEUERGERAT, GERUCHSNEUTRALISIERUNGSVORRICHTUNG UND

WASCHEPFLEGEGERAT

(57)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren, sowie eine
entsprechende Vorrichtung, zum Neutralisieren von Ge-
richen in einem Waschepflegegerat (100). Dabei wird
eine Trommel (114) des Waschepflegegerats (100) auf-
geheizt und es wird Wasserdampf in die Trommel (114)

A3

eingebracht. Wenn die Trommel (114) eine Solltempe-
ratur erreicht hat, werden durch Bestrahlen des Wasser-
dampfes mit UV-Licht oder durch elektrostatisches Auf-
laden des Wasserdampfes Radikale erzeugt, durch die
die Gerliche neutralisiert werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Verfahren zum Neutrali-
sieren von Gerlichen in Waschepflegegeraten.

[0002] Es sind verschiedene Ansatze zur Neutralisie-
rung von Gerlichen in Wasche bekannt. Die Mehrheit der
Verfahren beruht auf der Erzeugung von Radikalen wie
beispielsweise Hydroxyl-Radikalen oder aktivem Sauer-
stoff (Ozon). Hydroxyl-Radikale kdnnen beispielsweise
durch Photokatalyse oder elektrostatische Atomisierung
von Wassermolekilen erzeugt werden.

[0003] Vordiesem Hintergrund stelltsich die vorliegen-
de Erfindung die Aufgabe, ein verbessertes Verfahren
zum Neutralisieren von Geriichen in einem Waschepfle-
gegerat, eine verbesserte Geruchsneutralisierungsvor-
richtung sowie ein verbessertes Waschepflegegerat zu
schaffen.

[0004] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe durchein
Verfahren, ein Steuergerdt, eine Geruchsneutralisie-
rungsvorrichtung sowie ein Waschepflegegerat mit den
Merkmalen der Hauptanspriiche geldst. Vorteilhafte
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung er-
geben sich aus den nachfolgenden Unteranspriichen.
[0005] Es wird ein Verfahren zum Neutralisieren von
Gertichen in einem Waschepflegegerat vorgestellt, wo-
bei das Verfahren folgende Schritte umfasst:

Aufheizen einer Trommel oder Prozesslust des Wa-
schepflegegerats;

Einbringen von Wasserdampf oder Flissigduftstoff
oder Wasser, insbesondere aus dem Kondensbe-
halter, in die Trommel; und

Erzeugen von Radikalen durch Bestrahlen des Was-
serdampfes mit UV-Licht und/oder durch elektrosta-
tisches Aufladen des Wasserdampfes oder eines-
Luftwasserdampfgemisches, wenn die Trommel ei-
ne Solltemperatur erreicht hat, um die Gerliche zu
neutralisieren.

[0006] Unter einem Waschepflegegerat kann bei-
spielsweise ein Trockner, ein Waschtrockner oder eine
Waschmaschine verstanden werden. Das Erzeugen der
Radikale, etwa von Hydroxyl-Radikalen, auch OH-Radi-
kale genannt, kann beispielsweise wahrend des Einbrin-
gens des Wasserdampfes, nach dem Einbringen des
Wasserdampfes, vor dem Aufheizen der Trommel oder
nach dem Aufheizen der Trommel erfolgen. Das Aufhei-
zen kann beispielsweise vor oder nach dem Einbringen
des Wasserdampfes oder wahrend des Einbringens des
Wasserdampfes erfolgen. Die Solltemperatur kann ins-
besondere zwischen 30 und 100 Grad Celsius liegen.
Die Solltemperatur kann jedoch auch mehr als 100 Grad
Celsius betragen. Das Bestrahlen des Wasserdampfes
mit UV-Licht kann beispielsweise unter Verwendung zu-
mindest einer UV-Leuchtdiode erfolgen.

[0007] Der hier vorgestellte Ansatz beruht auf der Er-
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kenntnis, dass eine Geruchsneutralisierung in einem
Waschepflegegerat bei einer bestimmten Solltemperatur
einer Trommel des Waschepflegegerdts geschehen
kann. Die Solltemperatur kann durch kontrolliertes Auf-
heizen der Trommel mittels einer geeigneten Heizein-
richtung erreicht werden. Dadurch kann die zur Geruchs-
neutralisierung erforderliche Dauer deutlich verkirzt
werden. Durch den zusétzlichen Warmeeintrag kénnen
die Radikale oder Duftstoffe optimal an die Wasche ge-
bracht werden und sehr genau und kontrolliert dosiert
werden, womit die Effizienz der Geruchsneutralisierung
bzw. der Wascheparfimierung gesteigert werden kann.
Ein entsprechendes Verfahren eignet sich somit auch
zur Verwendung mit kurzen Waschepflegeprogrammen.
[0008] GemaR einer Ausfihrungsform koénnen im
Schritt des Erzeugens die Radikale wahrend des Aufhei-
zens oder, zusatzlich oder alternativ, wahrend des
Schritts des Einbringens erzeugt werden. Dadurch kén-
nen die Radikale beispielsweise bereits vor Erreichen
der Solltemperatur erzeugt werden. Bei der Erzeugung
von Radikalen durch elektrostatisches Aufladen eines
Luftwasserdampfgemisches kann Luft aus der dulReren
Umgebung des Gerats angesaugt werden.

[0009] Ferner kann im Schritt des Einbringens der
Wasserdampf oder eines Luftwasserdampfgemisch vor
dem Aufheizen oder, zuséatzlich oder alternativ, wahrend
des Aufheizens eingebracht werden. Dadurch kann das
Verfahren an verschiedene Waschepflegeprogramme
flexibel angepasst werden.

[0010] Das Verfahren kann einen Schritt des Dosie-
rens eines Duftstoffs umfassen. Dadurch wird zusétzlich
zur Geruchsneutralisierung eine Parfiimierung von Wa-
sche ermdéglicht.

[0011] Dabei kann der Duftstoff nach dem Schritt des
Erzeugens dosiert werden. Dadurch kann die Dosierung
unter kontrollierten Bedingungen und somit besonders
genau erfolgen.

[0012] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
die Trommel in einem Schritt des Bellftens nach dem
Dosieren belliftet werden. Beispielsweise kann dazu ei-
ne entsprechende Beliiftungsklappe des Waschepflege-
gerats motorisch oder durch Auslésen eines Federme-
chanismus gedffnet werden oder ein entsprechendes
Geblase des Waschepflegegerats eingeschaltet wer-
den. Dadurch kann eine zu starke Parfiimierung der Wa-
sche vermieden werden oder kénnen Geruchsstoffe aus
der Luft des Geratinneres an die aulRere Umgebung be-
férdert werden.

[0013] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kén-
nen im Schritt des Erzeugens OH-Radikale erzeugt wer-
den. Durch diese Ausfiihrungsform kénnen die Radikale
mit verhaltnismaRig geringem technischem Aufwand er-
zeugt werden.

[0014] Das Weiteren kann in einem Schritt des Emp-
fangens eine zu pflegende Textilart représentierende
Nutzereingabe empfangen werden. In einem Schritt des
Einstellens kann die Solltemperatur unter Verwendung
der Nutzereingabe eingestellt werden. Dadurch kann die
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Solltemperatur je nach Textilart variiert werden, womit
Waéscheschaden durch eine zu hohe Trommeltempera-
tur vermieden werden kénnen.

[0015] Dieses Verfahren kann beispielsweise in Soft-
ware oder Hardware oder in einer Mischform aus Soft-
ware und Hardware, beispielsweise in einem Steuerge-
rat, implementiert sein.

[0016] Der hier vorgestellte Ansatz schafft ferner ein
Steuergerat, das ausgebildet ist, um die Schritte einer
Variante eines hier vorgestellten Verfahrens in entspre-
chenden Einrichtungen durchzufiihren, anzusteuern
bzw. umzusetzen. Auch durch diese Ausfiihrungsvarian-
te der Erfindung in Form eines Steuergerats kann die der
Erfindung zugrunde liegende Aufgabe schnell und effizi-
ent gelést werden.

[0017] Unter einem Steuergerat kann vorliegend ein
elektrisches Gerat verstanden werden, das Sensorsig-
nale verarbeitet und in Abhangigkeit davon Steuer-
und/oder Datensignale ausgibt. Das Steuergerat kann
eine Schnittstelle aufweisen, die hard- und/oder soft-
waremafig ausgebildet sein kann. Bei einer hardware-
mafigen Ausbildung kdnnen die Schnittstellen beispiels-
weise Teil eines sogenannten System-ASICs sein, der
verschiedenste Funktionen des Steuergerats beinhaltet.
Es ist jedoch auch mdglich, dass die Schnittstellen eige-
ne, integrierte Schaltkreise sind oder zumindest teilweise
aus diskreten Bauelementen bestehen. Bei einer soft-
waremafigen Ausbildung kénnen die Schnittstellen Soft-
waremodule sein, die beispielsweise auf einem Mikro-
controller neben anderen Softwaremodulen vorhanden
sind.

[0018] Ferner schafft der hier vorgestellte Ansatz eine
Geruchsneutralisierungsvorrichtung fir ein Waschepfle-
gegerat, wobei die Geruchsneutralisierungsvorrichtung
folgende Merkmale aufweist:

eine Heizeinrichtung zum Aufheizen einer Trommel
des Waschepflegegerats oder einer Prozessluft des
Gerats;

eine Zerstaubungseinrichtung zum Einbringen von
Wasserdampf oder Flissigduftstoff oder Wasser,
insbesondere aus einem Kondensbehalter, in die
Trommel;

eine Radikalerzeugungseinrichtung mit einer UV-
Lichtquelle und/oder einer Elektrode zum elektrosta-
tischen Aufladen des Wasserdampfes; und

ein Steuergerat gemaR einer vorstehenden Ausflh-
rungsform.

[0019] Unter einer Heizeinrichtung kann beispielswei-
se ein Infrarotstrahler oder eine Induktionsheizung zur
Temperierung der Trommel mittels Warmestrahlung
oder ein Heizelement zur Temperierung der Trommel
mittels Warmeleitung verstanden werden. Die Heizein-
richtung kann an der Trommel angeordnet sein. Unter
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einer Zerstaubungseinrichtung kann beispielsweise ein
Ultraschallzerstduber oder eine Duse verstanden wer-
den. Unter einer UV-Lichtquelle kann beispielsweise ei-
ne UV-Glihlampe oder UV-Leuchtdiode (vorzugsweise
mit einer Wellenlange unter 385 nm) oder eine Mehrzahl
von UV-Glihlampen oder UV-Leuchtdioden verstanden
werden. Eine mittels der Elektrode erzeugte elektrische
Spannung kann beispielsweise gréRer als 3 kV sein.
[0020] Daruber hinaus schafft der hier vorgestellte An-
satz ein Waschepflegegerat mit einer Geruchsneutrali-
sierungsvorrichtung gemafR einer vorstehenden Ausfih-
rungsform.

[0021] GemaR einer Ausfiihrungsform kann eine In-
nenwandflache der Trommel zumindest abschnittsweise
eine Titandioxid-Schicht aufweisen. Dadurch kénnen die
Radikale besonders effizient mittels Photokatalyse er-
zeugt werden.

[0022] Von Vorteil ist auch ein Computerprogramm-
produkt oder Computerprogramm mit Programmcode,
der auf einem maschinenlesbaren Trager oder Speicher-
medium wie einem Halbleiterspeicher, einem Festplat-
tenspeicher oder einem optischen Speicher gespeichert
sein kann und zur Durchfihrung, Umsetzung und/oder
Ansteuerung der Schritte des Verfahrens nach einer der
vorstehend beschriebenen Ausfliihrungsformen verwen-
detwird, insbesondere wenn das Programmprodukt oder
Programm auf einem Computer oder einer Vorrichtung
ausgefihrt wird.

[0023] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen rein schematisch dargestellt und wird
nachfolgend naher beschrieben. Es zeigt

Figur 1  eine schematische Darstellung eines Wa-
schepflegegerats gemafl einem Ausflih-
rungsbeispiel;

zwei Diagramme zur Darstellung eines Pro-
grammablaufs beim Neutralisieren von Geri-
chen in einem Waschepflegegerat geman ei-
nem Ausfiihrungsbeispiel;

eine schematische Darstellung eines Steuer-
gerats gemal einem Ausfihrungsbeispiel;
ein Ablaufdiagramm eines Verfahrens geman
einem Ausfiihrungsbeispiel.

Figur 2

Figur 3

Figur 4

[0024] Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-
nes Waschepflegegerats 100 gemal einem Ausfih-
rungsbeispiel. Das Waschepflegegerat 100, beispiels-
weise ein Waschetrockner, umfasst eine Geruchsneu-
tralisierungsvorrichtung 102 zum Neutralisieren von Ge-
richen in zu pflegenden Waschestiicken. Die Geruchs-
neutralisierungsvorrichtung 102 weist eine Heizeinrich-
tung 104, beispielsweise einen Infrarotstrahler oder eine
Induktionsheizung, und eine Zerstaubungseinrichtung
106 auf. Die Zerstdubungseinrichtung 106 besteht bei-
spielsweise aus einem Ultraschallgeber mit Piezoaktorik,
wie etwa aus Atmungsgeraten in der Medizintechnik be-
kannt, einer Einspritzdiise oder einem Dampferzeuger.
Des Weiteren umfasst die Geruchsneutralisierungsvor-
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richtung 102 eine Radikalerzeugungseinrichtung 108
und ein Steuergerat 110. GemaR diesem Ausflhrungs-
beispiel sind die Zerstadubungseinrichtung 106 und die
Radikalerzeugungseinrichtung 108 in eine Dosiereinheit
112 des Waschepflegegerats 100 integriert. Zur besse-
ren Erkennbarkeit ist die Dosiereinheit 112 in vergréRer-
ter Darstellung neben dem Waschepflegegerat 100 ge-
zeigt.

[0025] Die Heizeinrichtung 104 ist beispielsweise an
einer Trommelwand einer Trommel 114 des Waschepfle-
gegerats 100 angeordnet und ausgebildet, um die Trom-
melwand, insbesondere durch Warmeleitung oder War-
mestrahlung, zu beheizen. Die Heizeinrichtung 104 er-
streckt sich in Figur 1 beispielhaft tiber eine gesamte
Hoéhe der zylinderférmigen Trommel 114. Die Heizein-
richtung 104 kann jedoch auch kirzer oder langer aus-
gefluhrt sein. Beispielsweise kann die Heizeinrichtung
104 auch maanderférmig ausgestaltet sein. Je nach Aus-
fuhrungsbeispiel umfasst die Heizeinrichtung 104 ein
Heizelement oder mehrere Heizelemente, etwa in Form
von Infrarotstrahlen oder Spulen, die an einer AuRenfla-
che der Trommelwand angebracht sein kdnnen. Die Hei-
zelemente sind gemaR einem Ausfiihrungsbeispiel
gleichmaRig tiber einen Umfang der Trommel 114 verteilt
angeordnet. So kann eine gleichméaige Erwarmung der
Trommelwand gewahrleistet werden.

[0026] Die Zerstaubungseinrichtung 106 ist ausgebil-
det, um durch Zerstduben von Wasser Wasserdampf in
die Trommel 114 einzubringen. Die Radikalerzeugungs-
einrichtung 108 ist ausgebildet, um unter Verwendung
des mittels der Zerstadubungseinrichtung 106 innerhalb
der Trommel 114 verteilten Wasserdampfes Radikale
wie beispielsweise Hydroxyl-Radikale zu erzeugen. Die
Radikale bewirken eine Zersetzung organischer Sub-
stanzen an den Waschestlicken oder an der Trommel-
wand und somit eine effiziente Neutralisierung von davon
ausgehenden Gerlichen. Die Radikalerzeugungsein-
richtung 108 ist mit einer Elektrode 116 zum elektrosta-
tischen Aufladen des Wasserdampfes ausgestattet.
Durch das elektrostatische Aufladen, bei dem beispiels-
weise eine elektrische Spannung von gréRer 3 kV er-
zeugt wird, werden die Wassermoleklle elektrostatisch
atomisiert. Insbesondere ist die Radikalerzeugungsein-
richtung 108 ausgebildet, um die Radikale photokataly-
tisch, d. h. unter Bestrahlung des Wasserdampfes mit
UV-Licht, zu erzeugen. Dazu weist die Radikalerzeu-
gungseinrichtung 108 zusétzlich eine UV-Lichtquelle 118
zum Beleuchten des Trommelinnenraums mit dem UV-
Licht auf. GemaR einem Ausflhrungsbeispiel umfasst
die UV-Lichtquelle 118 zumindest eine UV-Leuchtdiode,
die an einer geeigneten Stelle einer Innenwandflache der
Trommel 114 angeordnet ist. Insbesondere ist die UV-
Lichtquelle 118 mit einer Mehrzahl von an der Innen-
wandflache verteilt angeordneten UV-Leuchtdioden rea-
lisiert, um eine gleichmaRige und ausreichend intensive
Beleuchtung des Innenraums mit dem UV-Licht zu er-
moglichen. Um die photokatalytische Radikalerzeugung
weiter zu verbessern, ist die Innenwandflache der Trom-
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mel 114 zumindest abschnittsweise mit einer optionalen
Photokatalyseschicht, etwa bestehend aus Titandioxid-
Nanopartikeln oder sonstigen geeigneten Partikeln, be-
schichtet.

[0027] Um eine Geruchsneutralisierung gemaf dem
hier vorgestellten Ansatz durchzufiihren, wird die Tem-
peratur an der Trommelwand durch entsprechendes An-
steuern der Heizeinrichtung 104 mittels eines von dem
Steuergerat 110 erzeugten Heizsignals 120 auf einen
Sollwert, der beispielsweise zwischen 40 und 100 Grad
Celsius liegt, eingestellt. Das Aufheizen der Trommel-
wand erfolgt beispielsweise in einem Regelkreis unter
Verwendung eines eine Ist-Temperatur der Trommel-
wand reprasentierenden Temperaturmesswerts eines
mit dem Steuergerat 110 gekoppelten Temperatursen-
sors. Das Steuergerat 110 ist ferner ausgebildet, um die
Zerstaubungseinrichtung 106 durch Ausgeben eines
Zerstaubungssignals 122 einzuschalten. Je nach Aus-
fuhrungsbeispiel erfolgt das Einbringen des Wasser-
dampfes vor oder nach dem Aufheizen der Trommel 114
oder auch wahrend des Aufheizens der Trommel 114.
Hat die Trommelwand den Sollwert erreicht, schaltet das
Steuergerat 110 die Radikalerzeugungseinrichtung 108
ein, gemal diesem Ausfiihrungsbeispiel durch Ausge-
ben eines Elektrodensignals 124 zum Einschalten der
Elektrode 116 sowie eines Lichtquellensignals 126 zum
Einschalten der UV-Lichtquelle 118. Gemalf} einem Aus-
fuhrungsbeispiel schaltet das Steuergerat 110 die Radi-
kalerzeugungseinrichtung 108 wahrend des Aufheizens
der Trommelwand ein, um die Radikale wahrend des Auf-
heizens zu erzeugen. Die Radikalerzeugung kann bei-
spielsweise auch schon wahrend des Einbringens des
Wasserdampfes in die Trommel 114 erfolgen.

[0028] GemalR dem in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel ist die Dosiereinheit 112 an einen Behalter 128
mit Duftstoffen, Desinfektionsmitteln oder Wasser ange-
schlossen. Der Behalter 128 ist beispielsweise mit zu-
mindest einer austauschbaren Kartusche, auch Flakon
genannt, bestlickt. Durch entsprechendes Ansteuern der
Zerstaubungseinrichtung 106 mittels des Steuergerats
110 wird die im Behalter 128 befindliche Flissigkeit nach
der Geruchsneutralisierung in der Trommel 114 zer-
staubt. Dadurch werden die bereits desinfizierten Wa-
schestlicke zusatzlich parfimiert.

[0029] GemaR einem optionalen Ausfiihrungsbeispiel
wird ein Flllstand des Behalters 128 automatisch erfasst,
etwa mittels eines Schwimmerschalters in der Dosierein-
heit 112. Dabei wird eine den Flillstand reprasentierende
Fulllstandsinformation 130 mittels einer Sendeeinheit
132 drahtlos an ein mobiles Endgerat wie etwa ein Smart-
phone oder Ahnliches gesendet. Somit kann der Nutzer
des Waschepflegegerats 100 rechtzeitig darliber infor-
miert werden, wann die Kartusche auszuwechseln ist,
oder es kénnen automatisch Kartuschen nachbestellt
werden. Der Fiillstand der Dosierkartuschen wird bei-
spielsweise mittels des Steuergerats 110 tber die Anzahl
und Dauer der Einspritzung errechnet oder iber einen
Flllstandsensor ermittelt. Bei niedrigem Fullstand sen-
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det die Sendeeinheit 132 eine entsprechende Meldung
an das mobile Endgerat.

[0030] Gezeigt sind ferner eine Offnungsklappe 134
zur Frischluftzufuhr am Programmende und eine Tur
136, die sich beispielsweise am Programmende automa-
tisch 6ffnet. Beispielsweise fungiert die Offnungsklappe
134 gleichzeitig als Wartungsklappe zum Warten eines
Tiefenfilters des Waschepflegegerats 100. Die Offnungs-
klappe 134 ist beispielsweise mittels eines Federmecha-
nismus oder, zuséatzlich oder alternativ, mittels eines Ser-
vomotors zu 6ffnen.

[0031] Figur2zeigtzwei Diagramme 200, 202 zur Dar-
stellung eines Programmablaufs beim Neutralisieren von
Gertichen in einem Waschepflegegerat gemal einem
Ausfiihrungsbeispiel, etwa einem vorangehend anhand
von Figur 1 beschriebenen Waschepflegegerat. Ein obe-
res Diagramm 200 zeigt eine Temperaturkurve 204, die
einen zeitlichen Verlauf der Temperatur der Trommel-
wand, auch Trommeltemperatur genannt, reprasentiert.
Ein unteres Diagramm 202 zeigt einen zeitlichen Verlauf
eines rechteckférmigen An-aus-Signals 206, das einen
jeweiligen Betriebszustand der verschiedenen Kompo-
nenten der Geruchsneutralisierungsvorrichtung repra-
sentiert. Das untere Diagramm 202 zeigt eine Aufheiz-
phase 208, in der die Trommelwand aufgeheizt wird, eine
Befeuchtungsphase 210, in der der Wasserdampf in die
Trommel eingebracht wird, eine Desinfektionsphase
212, in der die Radikale zur Zersetzung der organischen
Substanzen an den Waschestlicken erzeugt werden, ei-
ne Duftdosierphase 214, in der die Duftstoffe in die Trom-
mel eingebracht werden, und eine Bellftungsphase 216,
in der beispielsweise durch Einschalten eines Geblases
oder Offnen einer Beliiftungsklappe Frischluft zugefiihrt
wird, um die Trommel zu beliiften. Der Programmablauf
endet mit einer Abklhlphase 218, in der die Trommel-
wand abkihlt. Das Programmende ist mit einer vertikalen
gestrichelten Linie gekennzeichnet.

[0032] Aus den beiden Diagrammen 200, 202 ist er-
sichtlich, dass die Trommeltemperatur wahrend der Auf-
heizphase 208 ausgehend von einem Anfangswert, der
beispielsweise einer Umgebungstemperatur entspricht,
kontinuierlich zunimmt und mit Beginn der Befeuch-
tungsphase 210 ein Plateau erreicht, das den Sollwert,
beispielsweise 100 Grad Celsius, reprasentiert. Ab der
BellGftungsphase 216 nimmt die Trommeltemperatur
kontinuierlich ab. Zu Beginn der Abkihlphase 218 hat
die Trommeltemperatur einen Wert erreicht, der ober-
halb des Anfangswertes liegt.

[0033] Figur 3 zeigt eine schematische Darstellung ei-
nes Steuergeradts 110 gemalR einem Ausflhrungsbei-
spiel. Bei dem Steuergerat 110 handelt es sich beispiels-
weise um ein vorangehend anhand von Figur 1 beschrie-
benes Steuergerat. Das Steuergerat 110 umfasst eine
erste Ansteuereinheit 310 zum Ansteuern der Heizein-
richtung mittels des Heizsignals 120 und eine zweite An-
steuereinheit 320 zum Ansteuern der Dosiereinheit mit-
tels der Signale 122, 124, 126. Um die Dosiereinheit ab-
hangig von der Trommeltemperatur ansteuern zu kén-
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nen, empfangt die zweite Ansteuereinheit 320 beispiels-
weise einen die Trommeltemperatur reprasentierenden
Temperaturwert 322 von der ersten Ansteuereinheit 310
oder von einem Temperatursensor zum Erfassen der
Trommeltemperatur.

[0034] Figur4 zeigt ein Ablaufdiagramm eines Verfah-
rens 400 gemal einem Ausfiihrungsbeispiel. Das Ver-
fahren 400 zum Neutralisieren von Geriichen in einem
Waschepflegegerat kann beispielsweise durch ein Steu-
ergerat, wie es vorangehend anhand der Figuren 1 bis
3 beschrieben ist, durchgefiihrt werden. Dabei erfolgt in
einem Schritt 410 das Aufheizen der Trommel, in einem
Schritt 420 das Einbringen des Wasserdampfes in die
Trommel und in einem Schritt 430 das Erzeugen der Ra-
dikale bei Erreichen des Sollwerts der Trommeltempe-
ratur.

[0035] Der Schritt 420 kann beispielsweise vor dem
Schritt 410 oder gleichzeitig mit dem Schritt 410 ausge-
fihrt werden. Ebenso kann beispielsweise der Schritt
430 schon wahrend des Schritts 410 oder wahrend des
Schritts 420 ausgefiihrt werden.

[0036] Im Schritt 410 wird die Trommeltemperatur
wahrend des Programms erhéht, um einen Warmeein-
trag auf die Wéaschestlicke tiber die Trommeloberflache
zu ermdglichen. Der Sollwert der Trommeltemperatur
wird dabei beispielsweise in Abhangigkeit von einer Tex-
tilart der Waschestlicke geregelt. Beispielsweise wird bei
feiner Wasche wie Wolle oder Seide ein geringerer Soll-
wert als bei Baumwolle eingestellt. Im Schritt 420 wird
durch Einspritzen von Wasser die Feuchtigkeit in der
Trommel erhéht. Durch das Einspritzen von Wasser kann
beispielsweise auch die Trommeltemperatur auf den
Sollwert herabgesenkt werden.

[0037] In einem optionalen Schritt erfolgt eine intelli-
gente Dosierung von Duftstoffen. Die Dosierung kann
auch hier abhangig von der Textilart und gegebenenfalls
von der Trommeltemperatur erfolgen.

[0038] In einem weiteren optionalen Schritt erfolgt die
Zufuhr von frischer Luft. Um eine zu starke Parfimierung
zu vermeiden, kann die Dauer der Luftzufuhr beim Be-
liften der Trommel je nach Dosierung verlangert werden.
[0039] Zusammenfassend lasst sich eine Geruchs-
neutralisierung gemaR einem Ausfiihrungsbeispiel des
hier vorgestellten Ansatzes in folgende verfahrenstech-
nische Schritte gliedern:

- Aufwédrmen je nach Textilart;
- Befeuchtung mit Wasser bzw. Abkiihlung;
- Desinfektion und Geruchsneutralisierung;

- Automatische Dosierung von Duftstoffen nach der
Desinfektion und Geruchsneutralisierung;

- Frischluftzufuhr zur Entschéarfung der Difte; und

- Abklhlen, beispielsweise nach dem Aufwarmen
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oder nach der Befeuchtungsphase.

[0040] Beider Geruchsneutralisierung werden die OH-
Radikale Uber eine elektrische Entladung produziert. Die
OH-Radikale werden beispielsweise aus den mittels der
Zerstaubungseinrichtung zerstdubten Wasserpartikel-
chen mittels der Elektrode bei einer Spannung von gro-
Rer 3 kV generiert und auf die Waschestlicke gebracht.
[0041] Der Sollwertfir die Trommeltemperatur betragt
beispielsweise fiir Wasche aus Baumwolle wie Bettbe-
ziige, Kopfkissen oder Trockentlicher rund 100 Grad Cel-
sius und fiir pflegeleichte Wasche wie Seide oder Hem-
den zwischen 40 und 50 Grad Celsius.

[0042] Die Vorteile des Verfahrens 400 bestehen in
der verkirzten und besonders effektiven Geruchsneu-
tralisierung, ohne dass dazu ein unangenehmer Umgang
mit chemischen Stoffen erforderlich ist, etwa das Offnen
von Duftflakons. Ferner wird dadurch eine intelligente
und individuelle Dosierung von Diften ermdéglicht. Durch
die Temperaturerhdhung auf der Wascheoberflaiche
oder die zuséatzliche Einspritzung von Desinfektionsmit-
teln kdnnen Bakterien, Pilze und Viren effektiv beseitigt
werden. Durch die Verwendung von Ultraschalltechnik
zur Zerstaubung konnen Duftstoffe unterschiedlicher
Partikeldurchmesser je nach Textilart optimal ange-
bracht werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren (400) zum Neutralisieren von Gerlichen
in einem Waschepflegegerat (100), wobei das Ver-
fahren (400) folgende Schritte umfasst:

Aufheizen (410) einer Trommel (114) oder Pro-
zessluft des Waschepflegegerats (100);
Einbringen (420) von Wasserdampf oder Flis-
sigduftstoff oder Wasser, insbesondere aus ei-
nem Kondensbehélter, in die Trommel (114);
und

Erzeugen (430) von Radikalen durch Bestrahlen
des Wasserdampfes mit UV-Licht und/oder
durch elektrostatisches Aufladen des Wasser-
dampfes oder eines Luftwasserdampfgemi-
sches, wenn die Trommel (114) eine Solltem-
peratur erreicht hat, um die Gerliche zu neutra-
lisieren.

2. Verfahren (400) gemaR Anspruch 1, bei dem im
Schritt des Erzeugens (430) die Radikale wahrend
des Aufheizens (410) und/oder wéhrend des Ein-
bringens (420) erzeugt werden.

3. Verfahren (400) gemaf einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem im Schritt des Einbringens
(420) der Wasserdampf oder Luftwasserdampfge-
misch vor dem Aufheizen (410) und/oder wahrend
des Aufheizens (410) eingebracht wird.
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4.

10.

1.

12.

13.

Verfahren (400) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, mit einem Schritt des Dosierens ei-
nes Duftstoffs.

Verfahren (400) gemalR Anspruch 4, bei dem im
Schritt des Dosierens der Duftstoff nach dem Erzeu-
gen (430) dosiert wird.

Verfahren (400) gemafl Anspruch 4 oder 5, mit ei-
nem Schritt des Beliftens der Trommel (114) nach
dem Dosieren.

Verfahren (400) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem im Schritt des Erzeugens
(430) OH-Radikale erzeugt werden.

Verfahren (400) gemaR einem der vorangegange-
nen Anspriiche, mit einem Schritt des Empfangens
einer eine zu pflegende Textilart reprasentierenden
Nutzereingabe, wobei in einem Schritt des Einstel-
lens die Solltemperatur unter Verwendung der Nut-
zereingabe eingestellt wird.

Steuergerat (110) mit Einheiten (310, 320), die aus-
gebildet sind, um das Verfahren (400) gemaR einem
der Anspriiche 1 bis 8 auszufiihren und/oder anzu-
steuern.

Geruchsneutralisierungsvorrichtung (102) fir ein
Waschepflegegerat (100), wobei die Geruchsneu-
tralisierungsvorrichtung (102) folgende Merkmale
aufweist:

eine Heizeinrichtung (104) zum Aufheizen einer
Trommel (114) des Waschepflegegerats (100)
oder einer Prozessluft vor einem Trommelein-
tritt;

eine Zerstaubungseinrichtung (106) zum Ein-
bringen von Wasserdampf und/oder Luftwas-
serdampfgemisch und/oder Flussigduftstoff in
die Trommel (114);

eine Radikalerzeugungseinrichtung (108) mit
einer UV-Lichtquelle (118) und/oder einer Elek-
trode (116) zum elektrostatischen Aufladen des
Wasserdampfes und/oder eines Luftwasser-
dampfgemisches; und

ein Steuergerat (110) geman Anspruch 8.

Waschepflegegerat (100) mit einer Geruchsneutra-
lisierungsvorrichtung (102) gemaR Anspruch 10.

Waschepflegegerat (100) gemaR Anspruch 11, bei
dereine Innenwandflache der Trommel (114) zumin-
dest abschnittsweise eine Titandioxid-Schicht auf-
weist.

Computerprogramm, das ausgebildet ist, um das
Verfahren (400) gemal einem der Anspriiche 1 bis



14.

15.

16.

17.
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8 auszufiihren und/oder anzusteuern.

Maschinenlesbares Speichermedium, auf dem das
Computerprogramm nach Anspruch 13 gespeichert
ist.

Fullstandsensor zur Ermittlung des Fiillstands der
Dosiereinheit (128) gekoppelt mit einer Sendeein-
heit (132) fir eine automatische Bestellung eines
Dosiermittels.

Fullstandsensor zur Ermittlung des Fiillstands der
Dosiereinheit (128) gekoppelt mit einer Sendeein-
heit (132) firr eine automatische Bestellung eines
Dosiermittels.

Liftungsklappe-Vorrichtung (134) mit einem Motor
und/oder Federmechanismus fur die Bellftung der
Trommel nach der Durchfiihrung des Verfahrens
(400).
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