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(54) FADENSPLEISSVORRICHTUNG ZUM PNEUMATISCHEN VERBINDEN VON FADENENDEN

(67)  Die Erfindung betrifft eine Fadenspleilvorrich-
tung (10) zum pneumatischen Verbinden der Fadenen-
den eines Oberfadens (31) und eines Unterfadens (32),
insbesondere von Elasthangarnen, miteinem Spleilpris-
ma (19), das einen druckluftbeaufschlagbaren Spleil’ka-
nal (20) aufweist, mit Halte- und Aufléseréhrchen (34)
zum pneumatischen Vorbereiten der zu verbindenden
Fadenenden, mit Fadenklemmvorrichtungen und Fa-
denschneidvorrichtungen (11, 17) zur Handhabung bzw.
zum Ablangen der Fadenenden sowie beabstandet zum
SpleiBkanal (20) des SpleiBprismas (19) angeordnete
Haltemitteln zum Fixieren der freien Langen der Fade-
nenden nach deren Ablangung.

Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die Halte-
mittel als Fadenbremselemente (35) ausgebildet sind,
die jeweils endseitig des SpleilRkanals (20) des Spleil3-
prismas (19) angeordnet sind und durch Aufsatzbleche
(18) gebildetwerden, die eine Ausnehmung (27) miteiner
auf die Fadenenden von Ober- und Unterfaden (31, 32)
bewegungshemmend wirkenden Struktur aufweisen.

25

\ 18 34
30 27
N

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 421 399 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fadenspleil3vorrich-
tung zum pneumatischen Verbinden der Fadenenden ei-
nes Oberfadens und eines Unterfadens, insbesondere
von Elasthangarnen, mit einem Splei3prisma, das einen
druckluftbeaufschlagbaren SpleiRkanal aufweist, mit
Halte- und Aufléseréhrchen zum pneumatischen Vorbe-
reiten der zu verbindenden Fadenenden, mit Faden-
klemmvorrichtungen und Fadenschneidvorrichtungen
zur Handhabung bzw. zum Abléangen der Fadenenden
sowie beabstandet zum SpleiRkanal des SpleilRprismas
angeordneten Haltemitteln zum Fixieren der freien Lan-
gen der Fadenenden nach deren Ablangung.

[0002] FadenspleilRvorrichtungen zum pneumati-
schen Verbinden von Fadenenden sind insbesondere im
Zusammenhang mit Kreuzspulautomaten seit langem
bekannt und zahlreichen Patentschriften, beispielsweise
in der DE 40 05 752 A1 oder in der DE 44 20 979 A1,
ausfihrlich beschrieben.

[0003] Mit derartigen FadenspleiBvorrichtungen kén-
nen zwei Fadenenden, die nach einer Spulunterbre-
chung, beispielsweise durch einen Fadenbruch oder
durch einen kontrollierten Reinigerschnitt entstanden
sind, pneumatisch so verbunden werden, dass eine na-
hezu garngleiche Fadenverbindungsstelle entsteht. Das
heiflt, bei diesen bekannten FadenspleilRvorrichtungen
wird das Fadenende eines Oberfadens, das nach einem
Fadenbruch in der Regel auf die Oberflache einer Kreuz-
spule aufgelaufen ist, mittels einer so genannten Saug-
dise aufgenommen und in den SpleiBkanal eines
SpleiBprismas der Fadenspleilvorrichtungen eingelegt.
[0004] Nahezu gleichzeitig wird durch ein so genann-
tes Greiferrohr das Fadenende eines Unterfadens von
einem Fadenspanner, der etwas oberhalb einer Ablauf-
spule angeordnet ist, oder von einer in einer Abspulstel-
lung positionierten Ablaufspule abgeholt und ebenfalls
in den SpleilBkanal des Spleiprismas eingelegt, wo die
Fadenenden von Ober- und Unterfaden anschlieRend
pneumatisch verwirbelt werden.

[0005] Damit eine solche Fadenverbindung ein nahe-
zu garngleiches Aussehen aufweist und anndhernd
Garnfestigkeit besitzt, missen die beiden Fadenenden
vorher allerdings exakt abgelangt und fir den Spleilvor-
gang vorbereitet werden.

[0006] Die bekannten Fadenspleivorrichtungen wei-
sen zu diesem Zweck entsprechende Fadenklemmein-
richtungen, Fadenschneideinrichtungen sowie so ge-
nannte Halte- und Aufléserohrchen auf. Das heil’t, die
beiden Fadenenden werden, wahrend sie durch die vor-
genannten Handhabungselemente in den SpleilRkanal
eingefadelt werden, jeweils auch zwischen den Halteba-
cken einer der Fadenklemmeinrichtungen sowie dem
Schneidwerkzeug einer der Fadenschneideinrichtungen
positioniert.

[0007] Wenn sowohl das Fadenende des Oberfadens
als auch das Fadenende des Unterfadens sicher in den
zugehdrigen Fadenklemmeinrichtungen fixiert sind, wer-
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den die Faden durch die Fadenschneideinrichtungen ab-
gelangt.

Die abgelangten Fadenenden werden anschlieRend in
das jeweils benachbart angeordnete Halte- und Auflése-
réhrchen eingesaugt und dort pneumatisch vorbereitet.
Das heilt, die Fadenenden werden zunéchst weitestge-
hend von ihrer Garndrehung befreit, wobeiauRerdem die
Kurzfasern entfernt werden.

[0008] Im Anschluss werden die vorbereiteten Fade-
nenden durch einen so genannten Schlaufenzieher so
in den SpleilRkanal des Spleilprismas gezogen, dass sie
etwa auf gleicher Hohe parallel nebeneinander im
SpleiRkanal liegen, dabei jedoch eine entgegengesetzte
Ausrichtung aufweisen.

[0009] Ein Uber entsprechende Einblaséffnungen in
den SpleiRkanal eingeleiteter Druckluftsto® sorgt dann
fur eine Verwirbelung der zunachst im Wesentlichen pa-
rallel liegenden Fasern der beiden Fadenenden, mitdem
Ergebnis, dass eine nahezu garngleiche Fadenverbin-
dung und damit ein neuer durchgehender Faden ent-
steht.

[0010] Dasbeschriebene Verfahrensowie die entspre-
chenden Fadenspleivorrichtungen haben sich in der
Praxis beim Spleien reiner Baumwollgarne oder beim
Spleilen von Mischungen aus Baumwollfasern und Syn-
thetikfasern durchaus bewahrt.

[0011] Ungleich schwieriger gestaltet sich die Situation
allerdings dann, wenn sogenannte Elasthangarne ver-
spleil’t werden sollen, die in der Regel einen hochelas-
tischen Kernfaden aufweisen, der zum Beispiel von
Baumwollfasern umgeben ist.

Derartige Elasthangarne haben aufgrund des hochelas-
tischen Kernfadens das Bestreben, sich nach einem Fa-
denschnitt stark zusammenzuziehen, das heif3t, sich
stark zu kringeln.

[0012] Wenn solche Elasthangarne in einer der vorbe-
schriebenen FadenspleilRvorrichtungen verbunden wer-
den sollen, tritt haufig das Problem auf, dass die Fade-
nenden aufgrund ihrer starken Kringelneigung entweder
nicht in die Halte- und Aufléseréhrchen eingesaugt und
entsprechend nicht vorbereitet werden kdnnen, oder
dass die Uberlappung der Fadenenden innerhalb des
SpleiRkanals des SpleiRprismas der FadenspleilRvor-
richtungen ungeniigend ist.

[0013] BeideEreignisse fihreninder Regel dazu, dass
entweder keine Fadenverbindung erstellt werden kann,
oder dass die erstellte Fadenverbindung nicht den ge-
forderten Qualitdtsmerkmalen entspricht.

[0014] Um Elasthangarne zuverlassig spleien zu
kénnen, ist daher bereits vorgeschlagen worden, im Be-
reich des Spleilkanals des Spleiprismas beziehungs-
weise im Bereich der etwas beabstandet angeordneten
Halte- und Aufléseréhrchen Arretierungsmittel anzuord-
nen, die die Fadenenden nach dem Ablangen durch die
Fadenschneideinrichtungen fixieren. Das heil}t, es ist
grundsatzlich bekannt, Arretierungsmittel vorzusehen,
die verhindern, dass sich die freien Enden der abgelang-
ten Fadenenden zu sehr kringeln kénnen.
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[0015] Es ist beispielsweise bereits vorgeschlagen
worden, den SpleiRkanal des SpleiRprismas auf seiner
gesamten Lange mit einer gewindeartigen Struktur zu
versehen und auf diese Weise der Kringelneigung von
Elasthangarnen entgegenzuwirken.

Solche auf ihrer gesamten Lange ihres SpleilRkanals mit
einer gewindeartigen Struktur versehenen Spleil3pris-
men weisen allerdings den Nachteil auf, dass sie einer-
seits in ihrer Herstellung relativ aufwendig und damit re-
lativ kostenintensiv sind und anderseits die erstellten
SpleiBverbindungen nicht immer tGberzeugen kdénnen.
[0016] In der EP 1 118 570 A2 ist des Weiteren eine
FadenspleilRvorrichtung beschrieben, die in Héhe der
Halte- und Aufldserdhrchen zusétzliche Fadenarretie-
rungsmittel in Form gezackter Bleche aufweist.

[0017] Diese Bleche, die jeweils eines der Fadenen-
den fixieren, sind etwa auf halber Strecke zwischen der
eigentlichen Fadenklemmeinrichtung und dem zugeho-
rigen Halte- und Aufléserdhrchen angeordnet.

Das bedeutet, die nach dem Abldngen der Fadenenden
durch die Fadenschneideinrichtung entstehende, freie,
zum Kringeln neigende Fadenlange wird durch die zu-
satzlichen Fadenarretierungsmittel etwa halbiert.
[0018] Mit einer derartig ausgebildeten
FadenspleilRvorrichtung konnte die Anzahl erfolgreicher
SpleiBverbindungen bei Elasthangarnen zwar etwas er-
héht werden, das grundsétzliche Problem konnte aber
nicht beseitigt werden.

[0019] Durch die DE 10060 623 A1 ist auBerdem eine
FadenspleilRvorrichtung bekannt, bei der das Problem
des Kringelns von Elasthangarnen dadurch beseitigt
werden soll, dass pro Fadenende zwei Fadenklemmein-
richtungen zum Einsatz kommen.

[0020] Das heilt, bei dieser bekannten
Fadenspleilvorrichtung sind auf beiden Seiten des
SpleilRkanals des Spleilprismas zwei mechanisch an-
steuerbare Fadenklemmeinrichtungen installiert, die die
Fadenenden sowohl vor als auch hinter dem Spleilkanal
fixieren.

[0021] In der DE 103 30 988 A1 ist eine
FadenspleilRvorrichtung beschrieben, bei derim Bereich
des Kanalgrundes des SpleiRkanals des SpleilRprismas
eine relativ schmale Axialnut angeordnet ist.

[0022] Indieser Axialnutsollendiein das SpleiRprisma
eingelegten Fadenenden fixiert und insbesondere die
Fadenenden von Elasthangarnen daran gehindert wer-
den, sich zu stark zu kringeln.

[0023] SchlieRlich ist durch die DE 101 24 832 A1 eine
FadenspleilRvorrichtung bekannt, bei der im Bereich der
Halte- und Aufléserdhrchen Arretierungsmittel fir die ab-
gelangten Fadenenden angeordnet sind.

Die Arretierungsmittel sind dabei als unterdruckbeauf-
schlagbare Siebe ausgebildet, die die abgelangten Fa-
denenden auf ihrer Oberflache pneumatisch fixieren und
dabei dafiir sorgen, dass die Lange der zum Kringeln
neigenden Fadenenden etwa halbiert wird.

[0024] Ausgehendvom vorgenannten Stand der Tech-
nik liegtder Erfindung die Aufgabe zugrunde, die bekann-
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ten FadenspleiRBvorrichtungen zum pneumatischen Ver-
binden von Fadenenden so zu modifizieren, dass mit sol-
chen Vorrichtungen auch das SpleiRen von problemati-
schen Garnen, insbesondere Elasthangarnen, zuverlas-
sig gewahrleistet ist. Die Herstellungskosten der erfin-
dungsgemalen Fadenspleillvorrichtung sollen dabei in
einem vertretbaren Rahmen bleiben.

[0025] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Fadenspleivorrichtung geldst, bei der die Haltemittel
als Fadenbremselemente ausgebildet sind, die jeweils
endseitig des SpleilRkanals des Spleiprismas angeord-
net sind und durch Aufsatzbleche gebildet werden, die
eine Ausnehmung mit einer auf die Fadenenden von Ob-
er- und Unterfaden bewegungshemmend wirkenden
Struktur aufweisen.

[0026] Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungs-
gemaRen FadenspleilRvorrichtung sind in den Unteran-
spriichen beschrieben.

[0027] Die erfindungsgemafie Ausbildung der Faden-
bremselemente hat dabei insbesondere den Vorteil,
dass die Fadenenden von Ober- und Unterfaden jeweils
beidseitig des Spleillkanals des Spleilprismas fixiert
werden und dadurch zuverldssig verhindert wird, dass
sich die Fadenenden nach ihrem Ablangen durch die Fa-
denschneideinrichtungen sofort stark kringeln kénnen.
[0028] Die Fadenenden werden durch die Strukturen
in den Ausnehmungen der Aufsatzbleche so fixiert, dass
zwar eine Kringelung der Fadenenden nach dem Ablan-
gen weitestgehend vermieden wird, die Fadenenden
aber trotzdem problemlos in die Halte- und Aufléserdhr-
chen eingesaugt und vorbereitetet werden kénnen.
Auch die anschlieBende, definierte Positionierung der
Fadenendenim Spleilkanal des Speifldprismas wird nicht
behindert. Das heif3t, die Fadenenden kdnnen mittels ei-
nes so genannten Schlaufenziehers oder dergleichen
problemlos mit vorgebbarer Uberdeckung im SpleiRka-
nal positioniert werden.

Da die Fadenenden nur in den endseitigen Bereichen
des SpleilRkanals und nur im Bereich relativ kurzer Fa-
denabschnitte fixiert sind, wird auRerdem die Verwirbe-
lung der Fasern der vorbereiteten Fadenenden wahrend
des SpleiBvorganges kaum gestort.

Das bedeutet, mit erfindungsgeman ausgebildeten Fa-
denspleilvorrichtungen lassen sich Fadenverbindungen
erstellen, die relativ kurz, aber ausreichend fest sind und
die auBerdem ein nahezu garngleiches Aussehen auf-
weisen.

[0029] Die erfindungsgemafRe Ausbildung und Anord-
nung der Fadenbremselemente ermdglicht folglich auf
relativ einfache Weise eine sichere Erstellung ordnungs-
gemaler Spleie auch bei problematischen Garnen.
[0030] In vorteilhafter Ausfiihrungsform ist vorgese-
hen, dass die Struktur der Ausnehmung der Aufsatzble-
che gewindeartig ausgebildet ist.

Eine solche gewindeartige Struktur hat den Vorteil, dass
sie einerseits bewegungshemmend auf die eingelegten
Fadenenden wirkt, andererseits aber den Spleilvorgang
nicht behindert. Das heift, beim Einblasen der Spleilluft
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werden die Fasern der Fadenenden stets ordnungsge-
maf verwirbelt.

[0031] In weiterer vorteilhafter Ausfliihrungsform ist
vorgesehen, dass im Montagezustand der Aufsatzble-
che die Ausnehmungen eine Verldngerung des
SpleilRkanals des Spleilprismas bilden.

[0032] Durch eine solche Ausbildung wird nicht nur er-
reicht, dass, obwohl die Breite des Spleillprismas mini-
miertist, die Herstellung zwar relativ kurzeraber dennoch
ordnungsgemafier FadenspleiRe gewahrleistet ist, son-
dern es wird auch sichergestellt, dass es innerhalb des
SpleiBkanals zur Ausbildung einer guten Spleiluftstro-
mung kommt, die fir eine ausreichende Verwirbelung
der Fasern der vorbereiteten Fadenenden sorgt.

[0033] Vorzugsweise sind die Aufsatzbleche aus-
wechselbar am Spleilprisma angeordnet und jeweils mit
einem Schraubenbolzen befestigt.

[0034] Eine solche Ausbildung hat den Vorteil, dass
im Bedarfsfall, wenn zum Beispiel bei einem Garnpartie-
wechsel ein Wechsel der Aufsatzbleche sinnvoll er-
scheint, die Aufsatzbleche problemlos ausgewechselt
werden kdnnen oder das beschadigte Aufsatzblech je-
derzeit schnell und problemlos erneuerbar ist.

[0035] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form, die optional zum Einsatz kommen kann, ist vorge-
sehen, dass zusétzlich zu den erfindungsgeméafRen Fa-
denbremselementen weitere Fadenbremseinrichtungen
vorgesehen sind, die die freie Lange der abgelangten
Fadenenden beaufschlagen.

[0036] Solche zuséatzlichen Fadenbremseinrichtun-
gen kénnen beispielsweise Arretierungsmittel sein, die,
wie durch die DE 101 24 832 A1 bekannt, als unterdruck-
beaufschlagbare Siebe ausgebildet und im Bereich der
Halte- und Aufléserdhrchen angeordnet sind. Allerdings
kénnen als zusatzliche Fadenbremseinrichtungen auch
Einrichtungen zum Einsatz kommen, die im Bereich der
Halte- und Aufléserdhrchen angeordnet sind und jeweils
eine raue Auflageflache aufweisen, auf der die abgelang-
ten Fadenenden fixiert werden.

[0037] Auch bezuglich des allgemeinen Aufbaues und
der Funktion derartiger FadenspleiRvorrichtungen sind
verschiedene Varianten denkbar.

[0038] Es ist beispielsweise bekannt, eine Fa-
denspleiflvorrichtung so zu konstruieren, dass wahrend
des SpleiRvorganges auf den Einsatz eines Deckelele-
mentes, das den SpleiRkanal des Spleillprismas ver-
schlielt, verzichtet werden kann.

[0039] In vorteilhafter Ausfiihrungsform ist allerdings
vorgesehen, dass ein Spleilprisma zum Einsatz kommt,
dessen Spleilkanal wahrend des Spleillvorganges mit-
tels eines Deckelelementes verschlieRbar ist.

[0040] Durch ein solches Deckelelement wird auf ein-
fache Weise verhindert, dass die Fadenenden wahrend
des Spleillprozesses durch die Spleillluft nach oben aus
dem SpleiRkanal geblasen werden kénnen, wasinjedem
Fall zu einem Fehlspleil flihren wiirde.

[0041] Weitere Einzelheiten der Erfindung sind nach-
folgend anhand der in den Zeichnungen dargestellten
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Ausflihrungsbeispiele erlautert.
[0042] Es zeigt:

in Seitenansicht eine Arbeitsstelle eines Kreuz-
spulautomaten mit einer Fadenspleilvorrich-
tung,

Fig. 1

Fig. 2 inDraufsichteine FadenspleilRvorrichtung wah-
rend des Einlegens der zu verbindenden Fade-
nenden, mit einem erfindungsgemaf ausgebil-
deten Spleilprisma,

Fig. 3  in Draufsicht eine erste Ausfuhrungsform einer
Fadenspleilvorrichtung, mit einem erfindungs-
gemal ausgebildeten Spleiflprisma,

Fig.4 in Draufsicht eine zweite erste Ausfihrungs-
form einer Fadenspleivorrichtung, mit einem
erfindungsgemal ausgebildeten Spleilpris-
ma.

[0043] InFigur 1 istin Seitenansicht schematisch eine
Kreuzspulen herstellende Textilmaschine, im Ausfilh-
rungsbeispiel ein sogenannter Kreuzspulautomat 1, dar-
gestellt.

Wie bekannt, weisen derartige Kreuzspulautomaten 1
zwischen ihren (nicht dargestellten) Endgestellen eine
Vielzahl gleichartiger Arbeitsstellen, im vorliegenden Fall
Spulstellen 2, auf.

[0044] Auf diesen Spulstellen 2 werden, wie bekannt
und daher nicht ndher erldutert, auf einer Ringspinnma-
schine produzierte Spinnkopse 9, die relativ wenig Garn-
material aufweisen, zu groRvolumigen Kreuzspulen 15
umgespult, die nach ihrer Fertigstellung mittels eines
selbsttatig arbeitenden (nicht dargestellten) Servicea-
ggregates, vorzugsweise mittels eines so genannten
Kreuzspulenwechslers, auf eine maschinenlange Kreuz-
spulentransporteinrichtung 21 Gberfiihrt und zu einer ma-
schinenendseitig angeordneten Spulenverladestation
oder dergleichen transportiert werden.

[0045] Solche Kreuzspulautomaten 1 weisen oft au-
Rerdem eine Logistikeinrichtung in Form eines Spulen-
und Hilsentransportsystems 3 auf, in dem auf Transport-
tellern 8 die Spinnkopse 9 beziehungsweise die abge-
spulten Leerhllsen umlaufen.

Von einem solchen Spulen- und Hiilsentransportsystem
3 sind in Figur 1 lediglich die Kopszufiihrstrecke 4, die
reversierend antreibbare Speicherstrecke 5, eine der zu
den Spulstellen 2 fihrenden Quertransportstrecken 6 so-
wie die Hilsenrlckflhrstrecke 7 dargestellt.

Wie bekannt, werden die angelieferten Spinnkopse 9 in
Abspulstellungen AS, die sich jeweils im Bereich der
Quertransportstrecken 6 an den Spulstellen 2 befinden,
zu groRRvolumigen Kreuzspulen 15 umgespult.

[0046] Die einzelnen Spulstellen verfligen zu diesem
Zweck, wie ebenfalls bekannt und daher nur angedeutet,
Uber verschiedene Einrichtungen, die einen ordnungs-
gemaRen Betrieb dieser Arbeitsstellen gewahrleisten.
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Diese Einrichtungen sind beispielsweise eine Saugdise
12, ein Greiferrohr 25 sowie eine Fadenverbindungsein-
richtung 10.

[0047] Die Saugdise 12 und das Greiferrohr 25 sind
dabei jeweils tber einen Saugluftanschluss an einen ma-
schinenlangen Saugkanal 37 angeschlossen.
AuBerdem sind die Saugduise 12 um eine Drehachse 16
und das Greiferrohr 25 um eine Drehachse 26 begrenzt
schwenkbar gelagert.

[0048] Weitere, in den Figuren nicht ndher dargestellte
Einrichtungen solcher Spulstellen 2 sind beispielsweise
ein Fadenspanner, ein Fadenreiniger, eine Paraffinier-
einrichtung, eine Fadenschneideinrichtung, ein Faden-
zugkraftsensor sowie ein Unterfadensensor.

[0049] Die Fadenverbindungseinrichtung ist dabei als
pneumatische Fadenspleilvorrichtung 10 ausgebildet
und bezuglich des reguldren Fadenlaufes der Spulstelle
2 etwas zurlickgesetzt angeordnet. Im Bereich der Fa-
denspleilvorrichtung 10 sind aulRerdem, wie in Figur 2
angedeutet, verschiedene Fadenbehandlungseinrich-
tungen positioniert.

Oberhalb der Fadenspleiflvorrichtung 10 ist beispiels-
weise eine Fadenklemm- und -schneideinrichtung 11 an-
geordnet, wahrend unterhalb der FadenspleilRvorrich-
tung 10 eine Fadenklemm- und -schneideinrichtung 17
installiert ist.

[0050] Wie ersichtlich, erfolgt auf solchen Spulstellen
2 das Wickeln der Kreuzspulen 15 auf einer maschineno-
berseitig angeordneten Spulvorrichtung 24.

Derartige Spulvorrichtungen 24 verfiigen unter anderem
Uber einen Spulenrahmen 28, der um eine Schwenkach-
se 13 beweglich gelagert ist und eine Einrichtung zum
drehbaren Haltern einer Kreuzspulenhiilse aufweist.
Wahrend des Spulprozesses liegt die im Spulenrahmen
28 frei drehbar gelagerte Kreuzspule 15 mit ihrer Ober-
flache zum Beispiel auf einer Nuttrommel 14 und wird
von dieser Uber Reibschluss mitgenommen. Die
Nuttrommel 14 sorgt dabei auRerdem dafiir, dass der auf
die Kreuzspule 15 auflaufende Faden wahrend des Auf-
laufens changiert wird.

[0051] Anstelle einer vorstehend beschriebenen
Nuttrommel 14 kann an der Spulvorrichtung 24 selbst-
verstandlich auch eine andere Art von Spulenantriebs-
bzw. Fadenchangiereinrichtung zum Einsatz kommen.
[0052] Der Antrieb der Kreuzspule 15 kann beispiels-
weise auch Uber eine so genannte Spulenantriebswalze
erfolgen, wahrend die Changierung des Fadens dann
zum Beispiel mittels eines so genannten Fingerfaden-
fuhrers erfolgt.

[0053] Des Weiteren verfligen solche Kreuzspulauto-
maten 1 Ublicherweise Uber eine (nichtdargestellte) Zen-
tralsteuereinheit, die liber einen Maschinenbus sowonhl
mit den separaten Arbeitsstellenrechnern 29 der einzel-
nen Spulstellen 2 als auch mit einer Steuereinrichtung
des Serviceaggregates verbunden ist.

[0054] Die Figur 2 zeigt schematisch in Draufsicht eine
FadenspleilRvorrichtung 10 mit einem erfindungsgeman
ausgebildeten SpleiRprisma 19 wahrend des Einlegens
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der zu verbindenden Fadenenden eines Oberfadens 31
und eines Unterfadens 32.

Wie ersichtlich, hat das Greiferrohr 25 das Fadenende
des Unterfadens 32 in den SpleilRkanal 20 eines
SpleilRprismas 19, in eine unterhalb der Fadenspleildvor-
richtung 10 angeordnete Fadenklemmeinrichtung 17’ so-
wie in eine oberhalb der Fadenspleivorrichtung 10 an-
geordnete Fadenschneideinrichtung 11" eingelegt.

Die Saugdise 12 hat entsprechend das Fadenende des
Oberfadens 31 in den Spleillkanal 20 eines Spleil3pris-
mas 19, in eine oberhalb der Fadenspleivorrichtung 10
angeordnete Fadenklemmeinrichtung 11’ sowie in eine
unterhalb der FadenspleiRvorrichtung 10 angeordnete
Fadenschneideinrichtung 17" eingefadelt.

Die FadenspleiRvorrichtung 10 selbst besteht im We-
sentlichen aus einem Luftverteilungsblock 33, in den so-
genannte Halte- und Aufléserdhrchen 34 eingelassen
sind, einem Spleilprisma 19 mit einem pneumatisch be-
aufschlagbaren Spleilkanal 20 sowie einem in einer
Schwenkachse 30 begrenzt drehbar gelagerten Deckel-
element 23.

Das SpleiBprisma 19 ist dabei, vorzugsweise Uber eine
Schraubverbindung 39, am Luftverteilungsblock 33 fest-
gelegt.

[0055] Im Einbauzustand des Spleillprismas 19 ste-
hen die in den SpleiRkanal 20 miindenden Einblasoff-
nungen 22 mit einer (nicht dargestellten) Pneumatikboh-
rung im Luftverteilungsblock 33 in Verbindung, die tber
eine entsprechende Leitung, in die zum Beispiel ein de-
finiert ansteuerbares Elektromagnetventil eingeschaltet
ist, an eine Druckluftquelle angeschlossen ist.

[0056] Wie ersichtlich, ist beidseitig des SpleilRkanals
20 des SpleilRprismas 19 als Haltemittel fiir die Fadenen-
den von Ober- und Unterfaden 31, 32 aulRerdem jeweils
ein Fadenbremselement 35 angeordnet. Die Faden-
bremselemente 35 sind dabei vorzugsweise als Aufsatz-
bleche 18 ausgebildet, die jeweils eine Ausnehmung 27
aufweisen.

[0057] Die Ausnehmungen 27, die eine Verlangerung
des Spleilkanals 20 des bezlglich seiner Breite B relativ
schmalen SpleiRprismas 19 bilden, sind mit einer gewin-
deartigen Struktur ausgestattet, die bewegungshem-
mend auf die eingelegten Fadenenden 31, 32 wirkt.
[0058] Wie vorstehend bereits angedeutet, verfugt die
FadenspleilRvorrichtung 10 auRerdem Uber ein Deckel-
element 23, das um eine Schwenkachse 30 begrenzt
drehbar gelagert ist und Uber einen (lediglich schema-
tisch dargestellten) Schwenkantrieb 40 definiert ange-
steuert werden kann.

[0059] In den Figuren 3 und 4 sind verschiedene Fa-
denspleiRvorrichtungen 10 dargestellt, bei denen ein
SpleilRprisma 19 zum Einsatz kommen kann, das die er-
findungsgemafe Ausbildung aufweist.

[0060] Beider in Fig.3 dargestellten Ausfiihrungsform
einer FadenspleilRvorrichtung 10 kommen auf3er den er-
findungsgemafRen Fadenbremselementen 35 noch wei-
tere zusatzliche Fadenbremseinrichtungen 36 zum Ein-
satz. Das heildt, das bezliglich seiner Breite B relativ
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schmale SpleiBprisma 19, das mittels einer Schraubver-
bindung 39 auf einem Luftverteilerblock 33 befestigt ist,
ist nicht nur mit Fadenbremselementen 35 ausgestattet,
die durch Aufsatzbleche 18 gebildet werden, sondern
weist im Bereich der Halte- und Aufléseréhrchen 34 wei-
tere Fadenbremseinrichtungen 36 auf.

[0061] Die vorzugsweise jeweils mittels eines Schrau-
benbolzens 38 endseitig des Spleilfkanals 20 am
SpleiBprisma 19 befestigten Aufsatzbleche 18 weisen
dabei jeweils eine Ausnehmung 27 mit einer gewindear-
tig ausgebildeten Struktur auf, die bewegungshemmend
aufdie in den Ausnehmungen 27 liegenden Fadenenden
31, 32 von Ober- und Unterfaden wirkt, wahrend die Fa-
denbremseinrichtungen 36 beispielsweise durch Aufla-
geflachen im Bereich der Halte- und Aufléseréhrchen 34
gebildet werden, die eine relativ raue Oberflache aufwei-
sen.

[0062] Wie aus Figur 3 ersichtlich, sind die Halte- und
Aufléserohrchen 34, in denen die Fadenenden fiir den
SpleiBvorgang vorbereitet werden, dabei wie Ublich, et-
was beabstandet zum SpleiRprisma 19 angeordnet.
[0063] DieinFigur4 gezeigte zweite Ausfiihrungsform
einer FadenspleilRvorrichtung 10 unterscheidet sich von
der vorstehend beschriebenen Ausfiihrungsform geman
Figur 3 im Wesentlichen dadurch, dass auf den Einsatz
zusatzlicher, im Bereich der Halte- und Aufléser6hrchen
34 angeordneter Fadenbremseinrichtungen 36 verzich-
tet wird.

[0064] Das heil’t, die FadenspleilRvorrichtung 10 ge-
maR Figur 4 verfligt Gber ein auf einem Luftverteilerblock
33 festgelegtes SpleilRprisma 19 mit einem pneumatisch
beaufschlagbaren SpleiRkanal 20 sowie etwas beab-
standet zum Spleillprisma 19 angeordneten Halte- und
Aufléserdhrchen 34.

Wie bei der Ausflihrungsform gemaf Figur 3 sind jeweils
endseitig des SpleilRkanals 20 des Spleiprismas 19 Fa-
denbremselemente 35 angeordnet, die durch Aufsatz-
bleche 18 gebildet werden.

[0065] Wie von der FadenspleilRvorrichtung 10 gemafn
Figur 3 bekannt, weisen die Aufsatzbleche 18 jeweils ei-
ne Ausnehmung 27 auf, die mit einer gewindeartig aus-
gebildeten Struktur ausgestattet ist, die bewegungshem-
mend auf die in den Ausnehmungen 27 eingelegten Fa-
denenden 31, 32 von Ober- und Unterfaden wirkt und
insbesondere bei Elasthangarnen verhindert, dass sich
die Fadenenden nach dem Ablangen zu stark kringeln.

Funktion einer FadenspleiBvorrichtung 10, die die in

Figur 2 und 4 dargestellte Ausfiihrungsform auf-
weist:

[0066] Wenn es an einer Spulstelle 2 eines Kreuzspu-
lautomaten 1 zu einer Spulunterbrechung kommt, bei-
spielsweise aufgrund eines Fadenbruches oder eines
kontrollierten Fadenreinigerschnittes, lauft das Fade-
nende des Oberfadens 31 in der Regel auf die Oberflache
der im Spulenrahmen 28 der Spulstelle 2 rotierbar gela-
gerten Kreuzspule 15 auf, wahrend das Fadenende des
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Unterfadens 3 in einem etwas beabstandet oberhalb des
Spinnkopses 9 angeordneten Fadenspanner fixiert wird.
Das heif’t, der Fadenreiniger der Spulstelle 2 16st beim
Ausbleiben eines dynamischen Fadensignals die Faden-
klemmfunktion des Fadenspanners aus.

[0067] Im Anschluss wird das im Fadenspanner gehal-
tene Fadenende des Unterfadens 32 durch das Greifer-
rohr 25 abgeholt, das zu diesem Zweck zunachst in den
Bereich des Fadenspanners schwenkt und dort das Fa-
denende des Unterfadens 32 ansaugt, das vom Faden-
spanner freigegeben wird.

[0068] Wenndieerfolgreiche Aufnahme des Fadenen-
des des Unterfadens 32, zum Beispiel durch einen in-
nerhalb des Greiferrohres 25 angeordneten (nicht dar-
gestellten) Sensor registriert wird, schwenkt das Greifer-
rohr 25 in seine obere Arbeitsposition. Der Unterfaden
32 wird dabei in den Spleillkanal 20 des SpleilRkopfes
19, in das Fadenklemmelement 17’ der unteren und das
Fadenschneidelement 11" der oberen Fadenschneid-
und -klemmeinrichtung 17 beziehungsweise 11 sowie in
die jeweils beidseitig des SpleiRkanals 20 angeordneten
Fadenbremselemente 35 eingelegt.

[0069] Gleichzeitig oder nahezu gleichzeitig wird auch
das Fadenende des auf die Kreuzspule 15 aufgelaufenen
Oberfadens 31 aufgenommen. Das heilt, die Saugdiise
12 schwenkt in den Bereich der Oberflache der Kreuz-
spule 15 und saugt das auf der Oberflache liegende Fa-
denende des Oberfadens 31 an. Die Saugdise 12 fadelt
den Oberfaden 31 ebenfalls in den Spleilkanal 20 der
FadenspleiRvorrichtung 10, in die beidseitig des
SpleiRkanals 20 angeordneten Fadenbremselemente 35
sowie in das Fadenklemmelement 11’ der oberen und
das Fadenschneidelement 17" der unteren Faden-
klemm- und -schneideinrichtung 11 beziehungsweise 17
ein.

[0070] Im Anschluss wird der SpleiRkanal 20 geschlos-
sen, das heif’t, das Deckelelement 23 wird mittels des
Schwenkantriebes 40 in die Spleiposition Uberflhrt.
Nach dem VerschlieRen des SpleilRkanals 20 werden die
Fadenschneid- und -klemm-einrichtungen 11 und 17 ak-
tiviert und die Unter- sowie Oberfaden 31 bzw. 32 ge-
schnitten. Das abgeschnittene Fadenende des Unterfa-
dens 32 wird dabei durch das Greiferrohr 25 und das
abgeschnittene Fadenende des Oberfadens 31 durch
die Saugdise 12 entsorgt.

[0071] Die im Bereich des SpleiRprismas 19 im
SpleiBkanal 20 liegenden, an sich freien Fadenenden
von Ober- und Unterfaden 31, 32 sind dabei durch die
Fadenbremselemente 35 so sicher fixiert, dass sie zu-
verlassig daran gehindert werden, sich zu stark zu krin-
geln.

[0072] Die aus dem SpleiRkanal 20 des SpleiRprismas
19 herausragenden, durch die Fadenbremselemente 35
fixierten Fadenenden von Oberfaden 31 und Unterfaden
32 werden anschlieRend jeweils in eines der unterdruck-
beaufschlagten Halte- und Aufléseréhrchen 34 einge-
saugt und dort vorbereitet. Das heilt, die Fadenenden
von Ober- und Unterfaden 31, 32 werden in den Halte-
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und Aufldseréhrchen pneumatisch, wenigstens teilwei-
se, von ihrer Fadendrehung sowie von Kurzfasern be-
freit.

[0073] Im Anschluss werden die so vorbereiteten, in
den Fadenbremselementen 35 fixierten Fadenenden
von Oberfaden 31 und Unterfaden 31, z. B. durch einen
sogenannten (nicht dargestellten) Schlaufenzieher oder
dergleichen, so in den SpleiRkanal 20 des SpleilRprismas
19 gezogen, dass die Fadenenden 31, 32im SpleilRkanal
20 mit vorgegebener Uberlappung nebeneinander posi-
tioniert sind.

Durch entsprechendes Ansteuern eines Elektromagnet-
ventiles wird anschlielend lber die Einblaséffnungen 22
SpleiBluft in den SpleiRkanal 20 geblasen und die im
SpleilRkanal 20 befindlichen, nach wie vor durch die Fa-
denbremselemente 35 fixierten Fadenenden von Ober-
faden 31 und Unterfaden 32 durch die Spleiluft so mit-
einander verwirbelt, dass eine nahezu garngleiche Fa-
denverbindung entsteht. Das bedeutet, durch die beid-
seitig des Spleillkanals 20 des Spleiprismas 19 ange-
ordneten Fadenbremselemente 35 wird sichergestellt,
dass sich die Fadenenden 31, 32 nach dem Abléngen
durch die Fadenschneid- und -klemmeinrichtungen 11
und 17 nicht so stark kringeln kdnnen, dass sie entweder
nicht mehr in die Aufléseréhrchen 34 eingesaugt werden
kénnen, oder dass die im SpleiRkanal 20 angeordneten,
sich tiberlappenden Fadenabschnitte von Ober-und Un-
terfaden 31, 32 zu kurz sind, um eine ordnungsgemafe
Fadenverbindung realisieren zu kénnen.

Bezugszeichenliste

[0074]

1 Kreuzspulautomat

2 Spulstelle

3 Spulen- und Hllsentransportsystem
4 Kopszuflihrstrecke

5 Speicherstrecke

6 Quertransportstrecke

7 Hulsenruckfluhrstrecke

8 Transportteller

9 Spinnkops

10  Fadenspleivorrichtung

11 Fadenklemm- und -schneideinrichtung (oben)
12  Saugdise

13  Schwenkachse

14  Nuttrommel

15 Kreuzspule

16  Drehachse

17  Fadenklemm- und -schneideinrichtung (unten)
18  Aufsatzblech

19  SpleiBprisma

20 SpleilRkanal

21 Kreuzspulentransporteinrichtung

22  Einblaséffnung

23  Deckelelement

24  Spulvorrichtung
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25  Greiferrohr

26 Drehachse

27  Ausnehmung

28 Spulenrahmen

29  Arbeitsstellenrechner
30 Schwenkachse

31  Oberfaden

32 Unterfaden

33  Luftverteilerblock

34  Halte- und Aufléseréhrchen
35 Fadenbremselement

36 Fadenbremseinrichtung
37 Saugkanal

38 Schraubenbolzen

39  Schraubverbindung

40 Schwenkantrieb

Patentanspriiche

1. Fadenspleilvorrichtung (10) zum pneumatischen
Verbinden der Fadenenden eines Oberfadens (31)
und eines Unterfadens (32), insbesondere von El-
asthangarnen, mit einem SpleilRprisma (19), das ei-
nen druckluftbeaufschlagbaren SpleiRkanal (20)
aufweist, mit Halte- und Aufléseréhrchen (34) zum
pneumatischen Vorbereiten der zu verbindenden
Fadenenden, mit Fadenklemmvorrichtungen und
Fadenschneidvorrichtungen (11, 17) zur Handha-
bung bzw. zum Abléangen der Fadenenden sowie be-
abstandet zum Spleilkanal (20) des SpleiRprismas
(19) angeordneten Haltemitteln zum Fixieren der
freien Langen der Fadenenden nach deren Ablan-
gung,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Haltemittel als Fadenbremselemente (35)
ausgebildet sind, die jeweils endseitig des Spleil}ka-
nals (20) des SpleiRprismas (19) angeordnet sind
und durch Aufsatzbleche (18) gebildet werden, die
eine Ausnehmung (27) mit einer auf die Fadenenden
von Ober- und Unterfaden (31, 32) bewegungshem-
mend wirkenden Struktur aufweisen.

2. Fadenspleivorrichtung (10) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Struktur der Aus-
nehmung (27) der Aufsatzbleche (18) gewindeartig
ausgebildet ist.

3. Fadenspleiltvorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass im Montagezu-
stand der Aufsatzbleche (18) die Ausnehmungen
(27) Verlangerungen des SpleilRkanals (20) des
Spleiprismas (19) bilden.

4. FadenspleiRvorrichtung (10) nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aufsatzbleche
(18) auswechselbar am Splei3prisma (19) angeord-
net und jeweils mit einem Schraubenbolzen (38) be-
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festigt sind.

FadenspleilRvorrichtung (10) nach einem der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
zuséatzlich zu den erfindungsgemaRen Fadenbrem-
selementen (35) weitere Fadenbremseinrichtungen
(36) vorgesehen sind, die die freie Lange der abge-
langten Fadenenden beaufschlagen.

FadenspleilRvorrichtung (10) nach einem der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der SpleiBkanal (20) des Spleilprismas (19) mittels
eines schwenkbar gelagerten Deckelelementes (23)
verschlieRbar ist.
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