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(54) MONTAGESYSTEM

(57) Ein Montagesystem (1) zum Befestigen eines Sanitarartikels, beispielsweise einer Klosettschiissel oder eines
Urinals, umfassend ein Montagegestell (2), eine sich entlang einer Mittelachse (M) erstreckende Stange (3) mit einer
Aussenzahnung (4), eine mit dem Montagegestell (2) in Verbindung stehende Halteeinheit (5) mit einem Gehause (6)
und mindestens einer bewegbar im Gehause (6) gelagerten Klemmbacke (7), die einen zur Aussenzahnung (4) pas-
senden Zahnungsabschnitt (8) aufweist, Uber welche Halteeinheit (5) die Stange (3) mit dem Montagegestell (2) in
Verbindung bringbar ist. Die Klemmbacke (7) ist von einer Eingriffsposition, in welcher die Aussenzahnung (4) in den
Zahnungsabschnitt (8) eingreift, in eine Freigabeposition, in welcher die Aussenzahnung (4) ausserhalb des Zahnungs-
abschnittes (8) liegt, so dass die Stange (3) in Richtung der Mittelachse (M) relativ zur Klemmbacke (7) verschiebbar.
Das Montagesystem (1) umfasst weiterhin ein Montagewerkzeug (9), mit welchem die Klemmbacke (7) von der Ein-
griffsposition in die Freigabeposition bewegbar ist, und dass das Montagewerkzeug (9) einen Hilsenabschnitt (10) mit
einem Hulsenraum (11) aufweist, in welchen sich die Stange (2) wahrend der Montage hinein erstreckt, wobei der
Hulsenabschnitt (10) als Bauschutz fiir die Stange (2) wirkt.
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Montagesystem zum Befestigen eines Sanitérartikels nach dem Oberbe-
griff von Anspruch 1.

STAND DER TECHNIK

[0002] Ausder EP 2450492 ist ein System zum Befestigen eines Sanitarartikels bekannt geworden. Obwohl mit dem
System gute Ergebnisse erzielt wurden, insbesondere was die Haltekraft angeht, haben Installateure ein montage-
freundlicheres System gewiinscht.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0003] Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung eine Aufgabe zugrunde, ein System anzugeben,
welches sich einfacher montieren lasst.

[0004] Diese Aufgabeldstder Gegenstand nach Anspruch 1. Demgemass umfasst ein Montagesystem zum Befestigen
eines Sanitarartikels, beispielsweise einer Klosettschiissel oder eines Urinals, ein Montagegestell, eine sich entlang
einer Mittelachse erstreckende Stange mit einer Aussenzahnung, eine mit dem Montagegestell in Verbindung stehende
Halteeinheit mit einem Gehause und mindestens einer bewegbar im Gehause gelagerten Klemmbacke, die einen zur
Aussenzahnung passenden Zahnungsabschnitt aufweist, tiber welche Halteeinheit die Stange mit dem Montagegestell
in Verbindung bringbar ist. Die Klemmbacke ist von einer Eingriffsposition, in welcher die Aussenzahnung in den Zah-
nungsabschnitt eingreift, in eine Freigabeposition, in welcher die Aussenzahnung ausserhalb des Zahnungsabschnittes
liegt, bewegbar, so dass die Stange in der Freigabeposition in Richtung der Mittelachse relativ zur Klemmbacke ver-
schiebbar ist. In der Eingriffsposition greift die Aussenzahnung in die Innenzahnung und es ist dann eine durch die
Zahnung vorgegebene Bewegung mdoglich. Das heisst, es ist eine grobe Positionierung der Stange zur Halteeinheit
moglich, wenn die mindestens eine Klemmbacke in Freigabeposition liegt und es ist eine Feinjustage mdglich, wenn
die mindestens eine Klemmbacke in der Eingriffsposition liegt.

[0005] Das Montagesystem umfasst weiterhin ein Montagewerkzeug, mit welchem die Klemmbacke von der Eingriffs-
position in die Freigabeposition bewegbar ist. Das Montagewerkzeug weist einen Hiilsenabschnitt mit einem Hilsenraum
auf, in welchen sich die Stange wahrend der Montage hinein erstreckt, wobei der Hiilsenabschnitt als Bauschutz fiir die
Stange wirkt.

[0006] Mit dem Montagewerkezuge wird erreicht, dass die Klemmbacke betatigt wird und die Stange ohne Eingriff in
die Zahnung in die Halteeinheit eingeschoben werden kann und relativ zur Klemmbacke positioniert werden kann,
wahrend das Montagewerkzeug zugleich als Bauschutz wirkt. Hierdurch wird die Montage stark vereinfacht. Insbeson-
dere muss der Installateur nicht mit mehreren Werkzeugen hantieren, sondern kann im Wesentlichen mit dem beschrie-
benen Werkzeug die Stange grob in der Halteeinheit positionieren. Die Feinjustage erfolgt dann nach entfernen des
Montagwerkzeuges durch Drehen der Stange.

[0007] Das Montagegestell ist typischerweise ortsfest in einem Raum mit der Gebdudestruktur verankert.

[0008] Unter der Ausdrucksweise "Bauschutz" wird verstanden, dass die Stange beziiglich dusseren Einflissen wah-
rend des Einbaus durch das Montagewerkzeug geschiitzt wird. Das heisst, dass insbesondere beim Verlegen von
Fliesen oder anderen Flachenstrukturen kein Moértel oder dhnliches in Kontakt mit der Stange kommen kann. Somit wird
die Funktion der Stange nicht beeintrachtigt.

[0009] Vorzugsweise besteht das Montagewerkzeug aus einem Kunststoff.

[0010] Vorzugsweise weist der Hiilsenraum eine Lange auf, welche den von der Halteeinheit bzw. vom Montaggestell
frei abstehende Teil der Stange im Wesentlichen vollstandig aufnimmt, derart, dass die Stange im Wesentlichen voll-
standig von dusseren Einfliissen geschiitzt ist. Durch die Uberdeckung des gesamten frei abstehenden Teil der Stange
ergeht der Vorteil, dass die Stange im Wesentlichen vollstdndig geschiitzt ist.

[0011] Vorzugsweise weist der Hllsenabschnitt eine vordere Stirnflache auf, von welcher mindestens ein Betatigungs-
absatz absteht, mitwelchem die mindestens eine Klemmbacke von der Eingriffsposition in die Freigabeposition bewegbar
ist.

[0012] Besonders bevorzugt sind zwei beziiglich einer sich mittig durch den Hiilsenraum erstreckende Achse gegen-
Uberliegend zueinander angeordnete Betatigungsabséatze angeordnet, wobei die Betatigungsabsatze gleich oder ver-
schieden zueinander ausgebildet sind. Mit den zwei gegeniiberliegend zueinander angeordneten Betatigungsabsatzen
kann die Kraft gleichméssige auf die mindestens eine Klemmbacke aufbringen.

[0013] Vorzugsweise weist die mindestens eine Klemmbacke und/oder der mindestens eine Betatigungsabsatz eine
zur Mittelachse winklig geneigt ausgebildete Betatigungsflache aufweist, wobei der mindestens eine Betatigungsabsatz
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und die Klemmbacke uber die Betatigungsflache derart wirken, dass die Klemmbacke von der Eingriffsposition in die
Freigabeposition bewegbar ist.

[0014] Vorzugsweise weist der Hilsenabschnitt eine Raststruktur auf, welche mit der Halteeinheit und/oder dem
Montagegestell einen mechanischen Eingriff eingeht.

[0015] Die Raststruktur ist vorzugsweise im Bereich des oder am Betatigungsabsatz angeordnet.

[0016] Vorzugsweise weist der Hiilsenabschnitt an seinem freien Ende, das gegeniiber der Klemmbacke liegt, einen
vom Hulsenabschnitt entfernbaren Deckel auf. Durch den Deckel kann der Hilsenraum gegentber dem Montagegestell
verschlossen werden. Weiter kann bei entferntem Deckel Zugang zum Hilsenraum geschaffen werden, wodurch die
Stange bewegt werden kann.

[0017] Vorzugsweise entsprichtder Innendurchmesser des Hiilsenraums in einem der mindestens einen Klemmbacke
zugewandten Flihrungsabschnitt im Wesentlichen dem Aussendurchmesser der Stange. Weiter ist der Innendurchmes-
ser des Hilsenraums in einem sich dem Fihrungsabschnitt gegenliber der Klemmbacken anschliessenden Abdeckab-
schnitt grésser als im Bereich des Fihrungsabschnittes. Durch den Fihrungsabschnitt wird sichergestellt, dass die
Stange im Bereich der Klemmbacken gut geflihrt wird, wahrend gleichwohl durch den grésseren Innendurchmesser im
Abdeckabschnitt Spiel fir eine gute Bewegung vorhanden ist.

[0018] Vorzugsweise sind zwei bezliglich der Stange gegentiberliegende Klemmbacken angeordnet, wobei die beiden
Klemmbacken mit dem Montagewerkzeug symmetrisch zueinander bewegt werden, insbesondere symmetrisch zuein-
ander voneinander weggedriickt werden.

[0019] Vorzugsweise ist ein mechanisches Anschlagselement vorhanden, welches in einer Ausgangslage die min-
destens eine Klemmbacke in der Eingriffsposition gegen eine Bewegung in die Freigabeposition blockiert, wobei das
mechanische Anschlagselement durch das Montagewerkzeug von der Ausgangslage in eine Endlage bewegbar ist, in
welcher die Klemmbacke die besagte Bewegung in die Freigabeposition ausfiihren kann.

[0020] Das Anschlagselement ist vorteilhaft, weil es eine Sicherung gegen eine Bewegung von der Eingriffsposition
in die Freigabeposition bereitstellt.

[0021] Vorzugsweise ist das Anschlagselementim Gehause bewegbar gelagert und wird mittels eines Federelemen-
tes, insbesondere einer Druckfeder, in der Ausgangslage gehalten.

[0022] Vorzugsweise wird die mindestens eine Klemmbacke mit einem Federelement, insbesondere einer Blattfeder,
gegen die Stange gedriickt.

[0023] Vorzugsweise ist das auf die Klemmbacke wirkende Federelement auf dem im Geh&use bewegbarem An-
schlagselement angeordnet. Das heisst, das Federelement wird ebenfalls im Gehause verschoben. Das Federelement
kann dann vorteilhaferweise so ausgebildet sein, dass die Federkraft in der Endlage des Anschlagselementes tiefer ist,
als in der Ausgangslage, was die Bewegung der Klemmbacken unterstutzt.

[0024] Vorzugsweise istdie mindestens eine Klemmbacke um eine Schwenkachse verschwenkbar angeordnet, wobei
die Schwenkachse im Wesentlichen rechtwinklig und beabstandet zur Mittelachse der Stange verlauft.

[0025] Vorzugsweise weist die Stange die Gestalt einer Gewindestange mit einem Aussengewinde auf, wobei der
Zahnungsabschnitt ein zum Aussengewinde passender Abschnitt eines Innengewindes ist.

[0026] Vorzugsweise weist das Gehause und/oder das Montagegestell mindestens eine Zugangsoéffnung auf, durch
welche die Stange und Teile des Montagewerkzeuges zu den Klemmbacken eingeschoben werden.

[0027] Vorzugsweise ist das Gehduse getrennt vom Montagegestell ausgebildet und ist mit diesem in mechanischer
Verbindung. Alternativ kann das Gehause integral durch das Montagegestell bereitgestellt werden.

[0028] Vorzugsweise umfasst das Gehause in Richtung der Mittelachse der Stange gesehen eine Durchfiihréffnung,
durch welche die Stange gegeniiber des Montagegestells hinten aus dem Gehause hinausflihrbar ist, wobei die Durch-
fuhréffnung vorzugsweise durch einen weiteren Bauschutz verschlossen ist.

[0029] Ein Verfahren zur Montage eines Montagesystems nach obiger Beschreibung ist dadurch gekennzeichnet,

dass in einem ersten Schritt mit dem Montagewerkzeug die mindestens eine Klemmbacke von der Eingriffsposition
in die Freigabeposition bewegt wird,

dass in einem zweiten Schritt die Stange durch den Hilsenraum in den Wirkbereich der mindestens einen Klemm-
backe eingeschoben wird und basierend auf der Einbausituation platziert wird,

dass in einem dritten Schritt das Montagewerkzeug entfernt wird, wobei die mindestens eine Klemmbacke von der
Freigabeposition in die Eingriffsposition bewegt wird und in den Eingriff mit der Stange gebracht wird, und

dass in einem vierten Schritt der Feineinstellung die Lage der Stange durch Drehung um die Mittelachse eingestellt
wird.

[0030] Vorzugsweise wird zwischen dem zweiten und dem dritten Schritt ein Zwischenschritt der Beplankung der
Vorderseite des Montagegestells mit einer flachigen Wandstruktur, wie beispielsweise mit Fliesen, ausgefiihrt.

[0031] Vorzugsweise wird im dritten Schritt die Klemmbacken durch das Anschlagselement blockiert.

[0032] Weitere Ausfiihrungsformen sind in den abhéngigen Anspriichen angegeben.
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KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0033] Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung werden im Folgenden anhand der Zeichnungen beschrieben,
die lediglich zur Erlauterung dienen und nicht einschrédnkend auszulegen sind. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine Schnittdarstellung des Montagesystems nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform, wobei das Mon-
tagewerkzeug nicht im Eingriff mit dem Montagesystem ist;

Fig. 2 die Schnittdarstellung gemass der Figur 1, wobei das Montagewerkzeug im Eingriff mit dem Montagesys-
tem ist;

Fig. 3 eine perspektivische Explosionsdarstellung des Montagesystems nach Figur 1;

Fig. 4a-4c  verschiedene Ansichten des Montagesystems nach den vorhergehenden Figuren in der Ausgangslage;

Fig. 5 verschiedene Ansichten des Montagesystems nach den vorhergehenden Figuren wéhrend eines Monta-
geschrittes;

Fig. 6 verschiedene Ansichten des Montagesystems nach den vorhergehenden Figuren wahrend eines Monta-
geschrittes;

Fig. 7 verschiedene Ansichten des Montagesystems nach den vorhergehenden Figuren wahrend eines Monta-
geschrittes;

Fig. 8 verschiedene Ansichten des Montagesystems nach den vorhergehenden Figuren wahrend eines Monta-
geschrittes;

Fig. 9 verschiedene Ansichten des Montagesystems nach den vorhergehenden Figuren wahrend eines Monta-
geschrittes; und

Fig. 10 Ansichten des Montagesystems nach den vorhergehenden Figuren wahrend eines Montageschrittes.

BESCHREIBUNG BEVORZUGTER AUSFUHRUNGSFORMEN

[0034] In den Figuren wird ein Montagesystem 1 zum Befestigen eines Sanitarartikels, beispielsweise einer Klosett-
schissel oder eines Urinals, gezeigt.

[0035] Das Montagesystem 1 wird anhand der Figuren 1 und 2 genauer erldutert. Das Montagesystem 1 umfasst ein
nur ansatzweise gezeigtes Montagegestell 2, eine Stange 3 mit einer Aussenzahnung 4 und ein mit dem Montagegestell
2 in Verbindung bringbare bzw. stehende Halteeinheit 5.

[0036] Das Montagegestell 2 wird fest in einem Raum gebaudeseitig verankert.

[0037] Die Stange 3 steht dann vom Montagegestell 2 ab und ein Sanitarartikel kann mit der Stange 3 in Verbindung
gebracht werden und so am Montagegestell 2 befestigt werden. Die Stange 3 steht Giber die Halteeinheit 5 mit dem
Montagegestell 2 in Verbindung und umfasst ein Gehduse 6 und mindestens eine, hier zwei, bewegbar im Gehause 6
gelagerte Klemmbacken 7.

[0038] Die Klemmbacken 7 weisen einen Zahnungsabschnitt 8 auf, der passend zur Aussenzahnung 4 der Stange 3
ausgebildet ist. Uber die Klemmbacken 7 wird die Stange in der Halteeinheit 5 gehalten. Die Klemmbacken 7 sind von
einer Eingriffsposition, in welche die Aussenzahnung 4 in den Zahnungsabschnitt 8 eingreift, in eine Freigabeposition,
in welche die Aussenzahnung 4 ausserhalb des Zahnungsabschnittes 8 liegt, bewegbar. Somit kann die Stange 3 in
Richtung ihrer Mittelachse M relativ zur Klemmbacke 7 versschoben werden. Dies erlaubt eine Grobeinstellung. Die
Eingriffsposition bzw. die Freigabeposition wird dann bei der Erlauterung des Montageablaufes im Zusammenhang mit
den Figuren 5 bis 10 detaillierter gezeigt.

[0039] Weiter umfasst das Montagesystem 1 ein Montagewerkzeug 9. Mit dem Montagewerkzeug 9 kann die Klemm-
backe 7 von der Eingriffsposition in die Freigabeposition bewegt werden.

[0040] Inder Figur 1istdas Montagewerkzeug 9 beabstandet zum Montagegestell 2 und zur Halteeinheit 5 dargestellt.
Die beiden Klemmbacken 7 befinden sich hier in der Eingriffsposition.

[0041] Inder Figur 2 ist das Montagewerkzeug 9 im Eingriff mit dem Montagegestell 2 und der Halteeinheit 5 gezeigt.
Dabei hélt das Montagewerkzeug 9 die beiden Klemmbacken 7 in der Freigabeposition, wobei die Klemmbacken 7
vorgangig von der Eingriffsposition in die Freigabeposition gebracht werden.

[0042] Das Montagewerkzeug 9 umfasst weiterhin einen Hulsenabschnitt 10 und einen Hilsenraum 11. In den Hul-
senraum 11 erstreckt sich die Stange 3 wahrend der Montage hinein, wobei der Hilsenabschnitt 10 als Bauschutz fir
die Stange 3 wirkt. Der Hiilsenabschnitt 10 iberdeckt die Stange 3, so dass die Stange 3 beziiglich dusseren Einflissen,
die beim Bau eines Badezimmers oder dergleichen entstehen, geschitzt ist.

[0043] Von der Explosionsdarstellung in der Figur 3 werden weitere Details der Halteeinheit 5 erlautert.

[0044] Die Halteeinheit 5 umfasst ein Gehause 6, in welchem die beiden Klemmbacken 7 verschwenkbar gelagert
sind. Die Klemmbacken 7 sind dabei um eine Schenkachse S verschwenkbar, welche rechtwinklig und beabstandet zur
Mittelachse M der Stange 3 stehen. Hierzu weisen die Klemmbacken 7 und das Geh&use 6 entsprechende Lagerelemente
25 auf.
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[0045] Des weiteren ist im Gehduse 6 ein Anschlagselement 20 bewegbar angeordnet. Das Anschlagselement 20
wirkt mit jeweils einer Nocke 26 auf die beiden Klemmbacken 7, so dass diese in ihre Eingriffsposition gegen eine
Bewegung in die Freigabeposition blockiert sind. Weiter weist das Anschlagselement 20 einen Betatigungsabschnitt 27
auf, welcher durch das Montagewerkzeug 9 betatigbar ist. Durch diese Betatigung wird das Anschlagselement 20 von
einer Ausgangslage, in welcher die Klemmbacken 7 in der Eingriffsposition durch das Anschlagselement 20 gehalten
werden, in eine Endlage bewegbar. In der Endlage sind dann die Klemmbacken 7 frei vom Anschlagselement 20 und
die besagte Bewegung von der Eingriffsposition in die Freigabeposition kann ausgefihrt werden.

[0046] Das Anschlagselement 20 ist im Gehause 6 bewegbar gelagert und wird mittels eines Federelementes 21, je
in der Gestalt einer Druckfeder, in seiner Ausgangslage gehalten. Bei Betatigung in die Endlage wird der Druck wieder
entsprechend komprimiert.

[0047] Ein weiteres Federelement 22 ist pro Klemmbacke 7 angeordnet. Je ein Federelement 22 driickt hier auf die
Klemmbacken 7, derart dass diese in ihrer Eingriffsposition gehalten werden. Das weitere Federelement 22 hat hier die
Form einer Blattfeder und kann entweder am Gehduse 6 oder aber am Anschlagselement 20 gehalten werden. Das
heisst, dass auf die Klemmbacke 7 wirkende Federelement 22 kann auf dem Gehduse 6 bewegbaren Anschlagsele-
menten angeordnet sein.

[0048] Je nach Starke des Federelementes 22 kann auf das Anschlagselement verzichtet werden, wobei in dieser
Variante das Federelement 22 dann im Gehause gelagert ist.

[0049] Vonder Figur 3 kann weiterhin erkannt werden, dass im hinteren Ende des Gehduses 6 ein weiterer Bauschutz
23 angeordnetist. Dieser weitere Bauschutz 23 ist optional und dient dem Schutz der Stange 3, sofern diese nach hinten
aus dem Gehdause 6 hinaus ragt.

[0050] Wie bereits erlautert umfasst das Montagewerkzeug 9 einen Hilsenabschnitt 10 mit einem Hilsenraum 11. In
diesem Hilsenraum 11 ragt die Stange 3 ein. Der Hiilsenraum 11 weist dabei eine Lange L auf, welche den von der
Halteeinheit 5 beziehungsweise vom Montagegestell 2 den abstehenden Teil der Stange 3 im Wesentlichen vollstandig
aufnimmt. Unter einer vollstdndigen Aufnahme wird verstanden, dass die Stange 3 durch das Montagewerkzeug 9 von
ausseren Einflissen geschitzt ist.

[0051] In der gezeigten Ausfiihrungsform weist der Hllsenabschnitt 10 eine vordere Stirnflache 12 auf, von welcher
mindestens ein Betatigungsabsatz 13 absteht. Mit dem Betatigungsabsatz 13 ist die mindestens eine Klemmbacke 7
von der Eingriffsposition in die Freigabeposition bewegbar. Zugleich ist das optionale Anschlagselement 20 mit dem
Betatigungsabsatz 13 entsprechend betatigbar.

[0052] In der gezeigten Ausfiihrungsform sind zwei Betdtigungsabschnitte 13 angeordnet. Die beiden Betatigungs-
abschnitte 13 stehen sich bezliglich einer Achse A, welche mittig durch den Hilsenraum 11 sich erstreckt, diametral
gegenuber zueinander. In der gezeigten Ausfiihrungsform sind die Betatigungsabsatze 13 jeweils identisch zueinander
ausgebildet.

[0053] Gegenuber der vorderen Stirnfliche 12 weist das Montagewerkzeug 9 ein offenes Ende des Hiilsenraums 11
auf. Dieses offene Ende kann mit einem Deckel 17 verschlossen werden. Der Deckel 17 ist dabei abnehmbar ausgebildet,
sodass beim Einsatz des Montagewerkzeuges auf die Stange 3 zugegriffen werden kann.

[0054] Die mindestens eine Klemmbacke 7 und auch der mindestens eine Betatigungsabsatz 13 weisen in der ge-
zeigten Ausfiihrungsform eine zur Mittelachse M winklig geneigte ausgebildete Betatigungsflache 14 auf. Uber diese
Betatigungsflache 14 wirkt der mindestens eine Betatigungsabsatz 13 auf die Klemmbacke 7 und zwar derart, dass die
Klemmbacke 7 von der Eingriffsposition in die Freigabeposition bewegbar ist.

[0055] Weiter weist der Hilsenabschnitt 13 frontseitig, also im Bereich der Stirnfliche 12 eine Raststruktur 15 auf.
Mit der Raststruktur 15 kann das Montagewerkzeug 9 mit der Halteeinheit 5 und/oder dem Montagegestell 2 einen
mechanischen Eingriff eingehen.

[0056] Mit Blick auf die Figur 1 kann gut erkannt werden, dass der Innendurchmesser DI des Hilsenraumes 11 in
einem der Klemmbacken 7 zugewandten Fiihrungsabschnitt 18 im Wesentlichen den Aussendurchmesser DA der Stange
3 entspricht. Hierdurch kann eine gute Flhrung der Stange 3 im Hilsenraum 11 bereitgestellt werden. Der Innendurch-
messer DI des Hilsenraums in einer sich des Fiihrungsabschnitt 18 gegeniiber der Klemmbacken 7 anschliessend den
Abdeckabschnitt 19 ist dabei grosser als im Bereich des Fiihrungsabschnittes 18. Durch diese grossere Ausbildung
wird erreicht, dass die Stange 3 ein gewisses Spiel innerhalb des Hilsenraums 11 aufweist.

[0057] Von der Figur 3 kann gut erkannt werden, dass die Stange 3 die Gestalt einer Gewindestange mit einem
Aussengewinde aufweist. Der Zahnungsabschnitt 8 im Bereich der Klemmbacke 7 ist dabei ein zum Aussengewinde
passender Abschnitt eines Innengewindes. In der Eingriffsposition greift dabei der Zahnungsabschnitt 8 derart in das
Aussengewinde ein, dass die Stange 3 um ihre Mittelachse M gedreht werden kann, sodass die Gewindestange in die
Klemmbacken 7 eingeschraubt werden kann. In der Freigabelage besteht kein Eingriff zwischen dem Zahnungsabschnitt
8 und dem Aussengewinde der Stange 3.

[0058] In der Figur 4a wird das Montagegestell 2 noch etwas verdeutlicht. Hier sind zwei Halteeinheiten 5 an einem
Montagegestell 2 angeordnet. Die Halteeinheiten 5 sind hier riickseitig zum Montagegestell 2 angeordnet, so dass die
Stange 3 frontseitig vom Montagegestell abragen kann Hierdurch wird bei einer im Belastungsfall auftretender Zugbe-
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lastung die Halteeinheit 5 gegen die Rickseite des Montagegestells 2 gezogen.

[0059] In der Figur 4b wird gezeigt, wie die Stangen 3, welche von der jeweiligen Halteeinheit 5 gehalten werden, sich
von der Frontseite 28 wegerstrecken. In dieser Position befindet sich die mindestens eine Klemmbacke 7 in der Ein-
griffsposition und die Stange 3 kann um ihre Mittelachse M betatigt werden und Gber eine Schraubbewegung relativ zur
Frontseite 28 rein gedreht werden.

[0060] In der Figur 4c wird der Einsatz des Montagewerkzeuges 9 gezeigt. Hier kann gut erkannt werden, dass der
Hulsenabschnitt 10 die Stange 3 vollstdndig aufnimmt. Das Montagewerkzeug 9 kann entlang des Pfeils P mit der
Halteeinheit 5 bzw. mit dem Montagegestell 2 in Verbindung gebracht werden. Das Montagegestell 2 weist dabei einen
Durchbruch 29 auf, durch welchen der Betatigungsabsatz 13 zu den Klemmbacken 7 gefiihrt wird.

[0061] In der Figur 4d wird gezeigt, wie das Montagewerkzeug 9 von der Halteeinheit 5 bzw. vom Montagegestell 2
nach der Grobeinstellung abgezogen wird.

[0062] InderFigur5wird das Montagesystem 1 in seiner Ausgangslage gezeigt. Die beiden Klemmbacken 7 befinden
sich in der Eingriffsposition. Die Stange 3 ist noch nicht zwischen die beiden Klemmbacken 7 eingeschoben und das
Montagewerkzeug 9 befindet sich vor einem Eingriff in die Klemmbacken 7. Des Weiteren kann gut erkannt werden,
dass die beiden Nocken 26 des Anschlagselementes 20 hinten gegentiber der Schwenkachse S einen Anschlag fiir die
beiden Klemmbacken 7 bereitstellen, so dass diese an eine Bewegung in die Freigabeposition gehindert sind.

[0063] In der Figur 6 wird der erste Schritt gezeigt, wobei hier das Montagewerkzeug 9 in Kontakt mit den beiden
Klemmbacken 7 ist. Das Montagewerkzeug 9 hat zudem das Anschlagselement 20 nach hinten geschoben, wodurch
der Anschlag tber die Nocken 26 aufgehoben wurde und die Klemmbacken 7 von der Eingriffsposition nun in die
Freigabeposition bewegt wurden. Der Betatigungsabsatz 13 ragt dabei zwischen die beiden Klemmbacken 7 ein und
halt diese in der Freigabeposition. Der Deckel 17 kann nun entfernt werden.

[0064] InderFigur 7 wird das Einschieben der Stange 3 gezeigt. Die Stange 3 wird gegeniliber der vorderen Stirnflache
12 in den Hilsenraum 11 eingeschoben und wird dann im Bereich zwischen die beiden Klemmbacken 7, die in der
Freigabeposition sind, eingefiihrt. Aufgrund der Lage der Klemmbacke 7 in der Freigabeposition kann die Stange 3 frei
zwischen den Klemmbacken 7 bewegt werden.

[0065] InderFigur8wirdsodann gezeigt, wie die Stange 3 zwischen den Klemmbacken 7 liegt. Die Stange 3 durchdringt
dabei noch eine Offnung 30 im hinteren Bereich des Anschlagselementes 20.

[0066] In der Figur 9 wird sodann das Entfernen des Montagewerkzeuges 9 gezeigt. Dabei werden die Klemmbacken
in die Eingriffsposition zuriickbewegt, weil der Eingriff zwischen dem Montagewerkezug 9 insbesondere mit dem Betéa-
tigungsabsatz 13, und den Klemmbacken 7 aufgehoben wird. Die Nocken 26 des Anschlagselementes 20

[0067] InderFigur 10 wird sodann gezeigt, dass die Gewindestange 3 dann um ihre eigene Mittelachse bewegt werden
kann, sodass eine Feineinstellung erfolgt.
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Patentanspriiche

1.

10.

Ein Montagesystem (1) zum Befestigen eines Sanitarartikels, beispielsweise einer Klosettschiissel oder eines Uri-
nals, umfassend

ein Montagegestell (2),

eine sich entlang einer Mittelachse (M) erstreckende Stange (3) mit einer Aussenzahnung (4),

eine mit dem Montagegestell (2) in Verbindung stehende Halteeinheit (5) mit einem Gehause (6) und mindestens
einer bewegbar im Gehause (6) gelagerten Klemmbacke (7), die einen zur Aussenzahnung (4) passenden Zah-
nungsabschnitt (8) aufweist, iber welche Halteeinheit (5) die Stange (3) mit dem Montagegestell (2) in Verbindung
bringbar ist,

wobei die Klemmbacke (7) von einer Eingriffsposition, in welcher die Aussenzahnung (4) in den Zahnungsabschnitt
(8) eingreift, in eine Freigabeposition, in welcher die Aussenzahnung (4) ausserhalb des Zahnungsabschnittes (8)
liegt, so dass die Stange (3) in Richtung der Mittelachse (M) relativ zur Klemmbacke (7) verschiebbar ist,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Montagesystem (1) weiterhin ein Montagewerkzeug (9) umfasst, mit welchem die Klemmbacke (7) von
der Eingriffsposition in die Freigabeposition bewegbar ist, und dass das Montagewerkzeug (9) einen Hiilsenabschnitt
(10) mit einem Hilsenraum (11) aufweist, in welchen sich die Stange (2) wahrend der Montage hinein erstreckt,
wobei der Hillsenabschnitt (10) als Bauschutz fiir die Stange (2) wirkt.

Montagesystem (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Hillsenraum (10) eine Lange (L) aufweist,
welche den von der Halteeinheit (5) bzw. vom Montagegestell (2) frei abstehende Teil der Stange (3) im Wesentlichen
vollstdndig aufnimmt, derart, dass die Stange (3) von ausseren Einflissen geschiitzt ist.

Montagesystem (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Hiilsenabschnitt (10) eine vordere
Stirnflache (12) aufweist, von welcher mindestens ein Betatigungsabsatz (13) absteht, mit welchem die mindestens
eine Klemmbacke (7) von der Eingriffsposition in die Freigabeposition bewegbar ist.

Montagesystem (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass bezlglich einer sich mittig durch den Hl-
senraum (11) erstreckende Achse (A) zwei gegenuberliegend zueinander angeordnete Betatigungsabsétze (13)
angeordnet sind, wobei die Betatigungsabsatze (13) gleich oder verschieden zueinander ausgebildet sind.

Montagesystem (1) nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Klemmbacke (7) und/oder der mindestens eine Betatigungsabsatz (13) eine zur Mittelachse (M) winklig geneigt
ausgebildete Betatigungsflache (14) aufweist, wobei der mindestens eine Betatigungsabsatz und die Klemmbacke
Uber die Betatigungsflache (14) derart wirken, dass die Klemmbacke (7) von der Eingriffsposition in die Freigabe-
position bewegbar ist.

Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hilsenab-
schnitt (10) eine Raststruktur (15) aufweist, welche mit der Halteeinheit (5) und/oder dem Montagegestell (2) einen
mechanischen Eingriff eingeht.

Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Hilsenab-
schnitt (10) an seinem freien Ende (16), das gegeniiber der Klemmbacke (7) liegt, einen vom Hiilsenabschnitt (10)
entfernbaren Deckel (17) aufweist.

Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Innendurch-
messer (DI) des Hilsenraums (11) in einem der mindestens einen Klemmbacke (7) zugewandten Fiihrungsabschnitt
(18) im Wesentlichen dem Aussendurchmesser (DA) der Stange (3) entspricht und dass der Innendurchmesser
(DI) des Hulsenraums (11) in einem sich dem Fiihrungsabschnitt (18) gegeniiber der Klemmbacken (7) anschlies-
senden Abdeckabschnitt (19) grdsser ist als im Bereich des Fiihrungsabschnittes (18).

Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei beziglich
der Stange (3) gegenuberliegende Klemmbacken (7) angeordnet sind, wobei die beiden Klemmbacken (7) mit dem
Montagewerkzeug (9) symmetrisch zueinander bewegt werden, insbesondere symmetrisch zueinander voneinander
weggedriickt werden.

Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein mechani-
sches Anschlagselement (20) vorhanden ist, welches in einer Ausgangslage die mindestens eine Klemmbacke (7)
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in der Eingriffsposition gegen eine Bewegung in die Freigabeposition blockiert, wobei das mechanische Anschlag-
selement (20) durch das Montagewerkzeug (9) von der Ausgangslage in eine Endlage bewegbar ist, in welcher die
Klemmbacke (7) die besagte Bewegung in die Freigabeposition ausfiihren kann.

Montagesystem (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlagselement (20) im Gehause
(6) bewegbar gelagert ist und mittels eines Federelementes (21), insbesondere einer Druckfeder, in der Ausgangs-
lage gehalten wird.

Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
eine Klemmbacke (7) mit einem Federelement (22), insbesondere einer Blattfeder, gegen die Stange (3) gedriickt
wird.

Montagesystem (1) nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das auf die Klemmbacke
(7) wirkende Federelement (22) auf dem im Gehause (6) bewegbarem Anschlagselement (20) angeordnet ist.

Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dass die mindestens eine Klemmbacke (7) um eine Schwenkachse (S) verschwenkbar angeordnet ist; wobei die
Schwenkachse (S) im wesentlichen rechtwinklig und beabstandet zur Mittelachse (M) der Stange (3) verlauft
und/oder

dass die Stange (3) die Gestalt einer Gewindestange mit einem Aussengewinde aufweist, wobei der Zahnungsab-
schnitt (8) ein zum Aussengewinde passender Abschnitt eines Innengewindes ist;

und/oder

dass das Gehause (6) in Richtung der Mittelachse (M) der Stange (3) gesehen eine Durchflihréffnung umfasst,
durch welche die Stange gegeniliber des Montagegestells hinten aus dem Gehause hinausfiihrbar ist, wobei die
Durchfiihréffnung vorzugsweise durch einen weiteren Bauschutz (23) verschlossen ist;

und/oder

dass das Gehause (6) und/oder das Montagegestell (2) mindestens eine Zugangsoéffnung (24) aufweisen, durch
welche die Stange (3) und Teile des Montagewerkzeuges zu den Klemmbacken eingeschoben werden.

Verfahren zur Montage eines Montagesystem (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

in einem ersten Schritt mit dem Montagewerkzeug (9) die mindestens eine Klemmbacke (7) von der Eingriffsposition
in die Freigabeposition bewegt wird,

in einem zweiten Schritt die Stange (3) durch den Hiilsenraum in den Wirkbereich der mindestens einen Klemmbacke
(7) eingeschoben wird und basierend auf der Einbausituation platziert wird,

in einem dritten Schritt das Montagewerkzeug (9) entfernt wird, wobei die mindestens eine Klemmbacke (7) von
der Freigabeposition in die Eingriffsposition bewegt wird und in den Eingriff mit der Stange (3) gebracht wird, und
dass in einem vierten Schritt der Feineinstellung die Lage der Stange (3) durch Drehung um die Mittelachse (M)
eingestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem zweiten und dem dritten Schritt ein
Zwischenschritt der Beplankung der Vorderseite des Montagegestells (2) mit einer flachigen Wandstruktur, wie
beispielsweise mit Fliesen, ausgefihrt wird.
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