EP 3 425 271 A1

(1 9) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 425 271 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
09.01.2019 Patentblatt 2019/02

(21) Anmeldenummer: 18000570.4

(22) Anmeldetag: 29.06.2018

(51) IntCl:
F21V 17/16 (2006.01) F21V 21/005 (2006.01)
F21V 21/02 (2006.01) F21Y 103/10 (2016.01)
F21V 23/00 (2015.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
KH MA MD TN

(30) Prioritat: 04.07.2017 DE 102017006333
(71) Anmelder: BLV LICHT- UND VAKUUMTECHNIK

GMBH
85643 Steinhoring (DE)

(72) Erfinder:

* Brega, Enrico

85643 Steinhoring (DE)
* Bergfeld, Nils

85643 Steinhoring (DE)

(74) Vertreter: Tomerius, Isabel

Lang & Tomerius
Patentanwilte
Rosa-Bavarese-Strasse 5
80639 Miinchen (DE)

(54) LEUCHTENGEHAUSE MIT EXTRUDIERTEN PROFILTEILEN

(57)  Die Erfindung betrifft ein Leuchtengehause (1)
zur Aufnahme wenigstens eines Leuchtmittels, insbe-
sondere wenigstens einer LED, mit zwei Gehduseteilen
(2, 3) in Form extrudierter Profile, von denen ein erstes
Gehauseteil (2) einen Grundkérper (20) mit einem Bo-
denbereich (20B) und von diesem ausgehenden Seiten-
bereichen (20S) aufweist und das zweite Gehauseteil (3)
in einem vom Bodenbereich (20B) entfernt gelegenen
Bereich so angeordnet und an dem ersten Gehauseteil
(2) befestigt ist, dass es eine von den Seitenbereichen
(20S) begrenzte Offnung des erstes Gehauseteils (2) ab-
deckt, wobei erstes und zweites Gehauseteil (2, 3) unter
Ausbildung einer Schnappverbindung (4) aneinander be-

Fig. 1

festigt sind, bei der an jedem der Seitenbereiche (20S)
eine Formschlussverbindung zwischen einer Halteflache
(22) des Seitenbereichs (20S) und einer Kontaktflache
(32) des zweiten Gehauseteils (3) gebildet wird. Die Kon-
taktflachen (32) befinden sich in einem Seitenrandbe-
reich (31) des zweiten Gehauseteils (3), wobei jeweils
eine Kontaktflache (32) und eine Halteflache (22) durch
ein komplementares Paar eines sich in Langsrichtung
des jeweiligen Profils erstreckenden zylindersegment-
férmigen Vorsprungs und einer zylindersegmentférmi-
gen Vertiefung gebildet werden. Die Erfindung betrifft
weiterhin eine Leuchte (6), die das Leuchtengehause
und wenigstens ein Leuchtmittel (7) umfasst.
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Beschreibung

[0001] Der Gegenstand der Erfindung ist ein Leuch-
tengehduse, das zwei Gehauseteile aufweist, die mittels
einer Schnappverbindung einfach und vorzugsweise 10s-
bar miteinander verbunden werden kénnen. Eine solche
Schnappverbindung ist vorteilhaft, da die beiden Gehau-
seteile ohne Befestigungsmittel verbunden und wieder
voneinander getrennt werden kénnen. Dies erleichtert
den Zugang zu innen liegenden Bauteilen und verein-
facht Reparaturen. Leuchtengehduse kénnen grund-
satzlich als Einzelteile separat gefertigt werden. Eine ein-
fachere und gunstigere Art der Herstellung liegt aller-
dings in der Verwendung von extrudierten Profilen. Als
Materialien kénnen dabei geeignete extrudierbare
Kunststoffe oder Metalle wie insbesondere Aluminium
eingesetzt werden. Metalle sind nicht nur wegen ihrer
héheren Stabilitat, sondern auch wegen ihrer besseren
Warmeleitfahigkeit gegenuber Kunststoffen in der Regel
bevorzugt. Sie eignen sich grundsatzlich besser zur Ab-
leitung der Warme, die von den Leuchtmitteln wahrend
des Betriebs erzeugt wird.

[0002] WenndasLeuchtengehduse aus mehreren Ge-
hausebestandteilen besteht, sollten diese gut warmelei-
tend miteinander verbunden sein, damit eine ausreichen-
de Warmeabfuhr Uber das gesamte Leuchtengehause
erfolgen kann. Dies setzt eine hohe Passgenauigkeit der
Gehausebestandteile voraus. Diese ist jedoch gerade
bei der Verwendung extrudierter Profile zur Herstellung
der Gehdusebestandteile hdufig nicht in ausreichendem
Mafle vorhanden, da wahrend des Extrusionsprozesses
relativ grolRe Fertigungstoleranzen auftreten. Leuchten-
gehause, die aus extrudierten Profilen gefertigte Be-
standteile verwenden, haben daher haufig das Problem,
dass die mangelnde Passgenauigkeit der Gehausebe-
standteile zu schlecht sitzenden und unzureichend
schlieenden Schnappverbindungen fiihrt, die zudem ei-
ne schlechte Warmeleitfahigkeit zwischen den Gehéau-
sebestandteile verursachen.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es entsprechend, ein
Leuchtengehduse anzugeben, das zwei aus extrudierten
Profilen hergestellte Gehausebestandteile aufweist, die
mittels Schnappverbindung miteinander verbunden sind,
welches die vorstehend beschriebenen Nachteile nicht
aufweist und trotz mdéglicher Fertigungstoleranzen der
Gehausebestandteile zu einer zuverlassigen Schnapp-
verbindung bei gleichzeitig guter Warmeleitfahigkeit zwi-
schen den Gehdusebestandteilen flhrt.

[0004] Die Losung dieser Aufgabe gelingt mit dem
Leuchtengehduse gemal Anspruch 1. Bevorzugte Aus-
fuhrungsformen sind in den abhangigen Anspriichen be-
schrieben. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Leuchte,
insbesondere eine Pflanzenleuchte, welche das erfin-
dungsgemalle Leuchtengehduse und wenigstens ein
Leuchtmittel umfasst.

[0005] Ineinem ersten Aspekt betrifft die Erfindung al-
so ein Leuchtengehaduse zur Aufnahme wenigstens ei-
nes Leuchtmittels, insbesondere wenigstens einer LED,
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mit zwei Gehauseteilen in Form extrudierter Profile, von
denen ein erstes Gehauseteil einen Grundkérper mit ei-
nem Bodenbereich und von diesem ausgehenden Sei-
tenbereichen aufweist und das zweite Gehauseteil in ei-
nem vom Bodenbereich entfernt gelegenen Bereich so
angeordnet und an dem ersten Gehauseteil befestigt ist,
dass es eine von den Seitenbereichen begrenzte Off-
nung des ersten Gehauseteils abdeckt. Somit wird ein
von erstem und zweitem Gehauseteil umgebener Hohl-
raum definiert, in welchem beispielsweise Leuchtenbau-
teile (z. B. elektronische Bauteile wie Treiber, Platinen
oder Sonstiges) angeordnet werden kénnen. Erstes und
zweites Gehauseteil sind unter Ausbildung einer
Schnappverbindung aneinander befestigt sind, bei der
an jedem der Seitenbereiche eine Formschlussverbin-
dung zwischen einer Halteflache des Seitenbereichs und
einer Kontaktflache des zweiten Gehauseteils gebildet
wird. Die Kontaktflachen befinden sich in einem Seiten-
randbereich des zweiten Gehauseteils, wobei jeweils ei-
ne Kontaktflache und eine Halteflache durch ein komple-
mentdres Paar eines sich in Langsrichtung des jeweili-
gen Profils erstreckenden zylindersegmentférmigen Vor-
sprungs und einer zylindersegmentférmigen Vertiefung
gebildet werden.

[0006] Eine Kernidee der Erfindung bestehtin der Ver-
wendung eines komplementaren Paares eines zylinder-
segmentférmigen Vorsprungs und einer zylinderseg-
mentférmigen Vertiefung und einer entsprechend ge-
formten Halteflache im ersten Gehauseteil sowie einer
komplementaren Kontaktflache im zweiten Gehauseteil
zur Herstellung der Schnappverbindung. Je Seitenbe-
reich des ersten Gehauseteils ist dabei ein komplemen-
tares Paar aus Kontaktflache und Haltefliche vorgese-
hen. Dabei spielt es grundsétzlich keine Rolle, ob sich
die Vertiefung im ersten oder zweiten Gehauseteil befin-
det und entsprechend der Vorsprung im zweiten oder
ersten Gehauseteil. In beiden Fallen ermdglicht die ge-
rundete Form der Kontakt- und Halteflachen, dass diese
sich beim Zusammenbau der Gehauseteile entlang der
Rundung gegeneinander verschieben und so GréRen-
abweichungender Teile aufgrund von Fertigungstoleran-
zen ausgleichen kdnnen. Anders gesagt, andert sich die
Lage der Beriuihrungsflache zwischen erstem und zwei-
tem Gehéauseteil auf Kontakt- und Halteflachen in Ab-
hangigkeit von den Abmessungen der beiden Gehause-
teile geringfiigig. Anders als im Falle ebener Kontakt-
und Halteflachen fiihren die Abmessungsénderungen
aber nicht dazu, dass diese Berlhrungsflache sich ex-
trem verkleinert oder gar nicht mehr gebildet wird. Die
auch im Falle von Fertigungstoleranzen stets praktisch
gleich grok bleibende Berlihrungsflache zwischen den
beiden Gehduseteilen fuhrt sowohl zu einer sicheren
Schnappverbindung als auch zu einer guten Warmelei-
tung zwischen diesen. Besonders gut gelingt die Verbin-
dung zwischen erstem und zweitem Gehauseteil, wenn
zumindest eines der Gehé&useteile in dem Bereich, in
dem die Schnappverbindung zum anderen Gehéuseteil
hergestellt wird, flexibel ausgebildet ist. Hierfirbietetsich



3 EP 3 425 271 A1 4

besonders das erste Gehauseteil an, das beispielsweise
derart ausgebildet ist, dass zumindest diejenigen Teile
der Seitenbereiche, in denen die Halteflachen ausgebil-
det sind, seitlich auffedern kénnen. Diese Eigenschaft
wird sich in aller Regel bereits ohne zusétzliche
MaRnahmen allein aufgrund der Form und des Materials
des ersten Gehdauseteils einstellen.

[0007] Bevorzugt ist die Anordnung von Kontakt- und
Halteflachen derart, dass das jeweilige Zylindersegment,
welches die Halteflache bzw. die Kontaktflache definiert,
gegenuber der Aufschubrichtung, in der das zweite Ge-
h&useteil auf die zu verschlieRende Offnung aufgesetzt
wird, etwas verkippt angeordnet ist, und zwar bevorzugt
derart, dass die (")ffnungsweite an dem vom Bodenbe-
reich des ersten Gehauseteils abgelegenen Rand des
Zylindersegments gréRer ist als an dem naher zum Bo-
denbereich liegenden Rand des Zylindersegments. Der
Winkel zwischen der Kreissehne des Zylindersegments
und der Aufschubrichtung (senkrecht zur Verbindungs-
ebene zwischen den duRersten Punkten der gegeniiber-
liegenden Halteflachen) betragt vorzugsweise maximal
15°, insbesondere maximal 10° (gemessen als kleinst-
moglicher Winkel zwischen den Geraden). Diese Anord-
nung erleichtert das Einsetzen des Deckelteils in die Off-
nung des ersten Gehauseteils. Das Deckelteil wird, ab-
hangig von seinen jeweiligen Abmessungen, mehr oder
weniger weit in Richtung auf den Bodenbereich vorge-
schoben und driickt dabei den Seitenbereich mehr oder
weniger weit nach auBen auf. Die federnde Ausbildung
der Seitenbereiche und die gerundete Kontur der Kon-
takt- und Halteflachen sorgt dabei jedoch stets dafiir,
dass sich die GroRe der Bertihrungsflache zwischen ers-
tem Gehauseteil und Deckelteil praktisch nicht &ndert
und somit eine stabile und gut warmeleitende Schnapp-
verbindung erhalten wird.

[0008] Die Kernidee der Erfindung Iasst sich auf die
verschiedensten Formen von Leuchtengehdusen an-
wenden. Beispielhaft kann auf Leuchtengehduse verwie-
sen werden, bei denen das erste Gehauseteil einen im
Wesentlichen U-férmigen Querschnitt aufweist. Dabei
kann der Bodenbereich eben oder gekriimmt verlaufen.
Die Seitenbereiche erstrecken sich bevorzugt parallel
zueinander vom Bodenbereich weg. Es sind jedoch auch
Formen mdglich, in denen die Seitenbereiche in einem
Winkel zueinander verlaufen. In einem Extremfall kon-
nen sich die Seitenbereiche V-férmig nach aulRen erstre-
cken, wobei der Bodenbereich dann lediglich die Spitze
des V bildet. Die Seitenbereiche miissen nicht zwingend
gerade verlaufen, sondern kénnen auch gebogen sein.
Seitenbereiche und Bodenbereich des ersten Gehause-
teils sind integral und einsttickig miteinander ausgebildet
und werden als einheitliches Profil durch Extrusion ge-
fertigt. ZweckmaRig werden die ersten Gehduseteile von
einem Strangprofil gréRerer Lange abgetrennt.

[0009] Das zweite Gehauseteil, nachfolgend auch als
Deckelteil bezeichnet, wird ebenfalls als einstlickiges,
einheitliches Profil durch Extrusion hergestellt und, wie
das erste Gehduseteil, vorzugsweise von einem lange-
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ren Strangprofil abgetrennt. Das Deckelteil ist so ausge-
bildet, dass es eine von den Seitenbereichen des ersten
Gehéuseteils begrenzte Offnung verschlieRen kann. Da-
bei ist es nicht zwingend erforderlich, dass das Deckelteil
die gleiche Lange wie das erste Gehauseteil besitzt. In
der Regel wird das Deckelteil allerdings die gleiche Lan-
ge wie das erste Gehauseteil aufweisen. Das Deckelteil
dient zweckmaRig dazu, denjenigen Bereich des Leuch-
tengehduses abzudecken, in dem Komponenten wie
Netzteil, Treiberschaltung, Zuleitungen oder Ahnliches
angeordnet sind. Es dient auBerdem zweckmaRig als
Trager fir das wenigstens eine Leuchtmittel, dessen
Warme Uber das Gehause abgefihrt werden soll. Wie
das erste Gehauseteil kann auch das Deckelteil grund-
satzlich beliebige Formen aufweisen, abgesehen davon,
dass es der von den Seitenbereichen des ersten Gehau-
seteils definierten Offnung angepasst werden muss. Das
Deckelteil kann im Wesentlichen eben, aber auch gewin-
kelt oder gebogen ausgebildet sein. Bevorzugt ist ein im
Wesentlichen ebenes Deckelteil, das insbesondere mit
einem ersten Gehduseteil mit U-férmigem Querschnitt
verwendet wird, sodass das zusammengesetzte Leuch-
tengehduse im GroRen und Ganzen die Form eines lang
gestreckten Kastens besitzt. Da die Profile zu den Stirn-
seiten hin offen sind, wird das Leuchtengehduse vor-
zugsweise mit stirnseitigen Abdeckungen verschlossen.
[0010] Aufgrund der Tatsache, dass sowohl erstes als
auch zweites Gehduseteil als extrudierte Profile ausge-
bildet sind, bleibt deren Form in der Langserstreckungs-
richtung, d.h. der Extrusionsrichtung, konstant, es sei
denn, die Profile werden nachtraglich bearbeitet. Ent-
sprechend verlaufen auch die Halteflachen, die im Be-
reich der Seitenbereiche des ersten Gehauseteils ange-
ordnet sind, und die Kontaktflachen des Deckelteils tiber
die gesamte Lange der jeweiligen Profile bzw. Gehau-
seteile. Entsprechend kann das Deckelteil, wenn es kiir-
zer als das erste Gehauseteil ist, an jeder beliebigen Stel-
le in der Langserstreckungsrichtung des ersten Gehau-
seteils aufgesetzt werden, was zu einer grof3en Flexibi-
litdt hinsichtlich der Anordnung der Komponenten im
Leuchtengehause flhrt. Durch Variation der Lange der
Gehéauseteile und unterschiedliche Anordnung der Kom-
ponenten innerhalb des Leuchtengehauses kénnen also
die gleichen Profile zur Herstellung unterschiedlicher
Leuchtengehduse und Leuchten verwendet werden.

[0011] Das Deckelteil kann so mit dem ersten Gehau-
seteil verbunden werden, dass es zwischen den Innen-
seiten der Seitenbereiche des ersten Gehauseteils zu
liegen kommt, oder aber derart, dass das Deckelteil die
freien Enden der Seitenbereiche umgreift. In ersterem
Fall liegen die Halteflichen des ersten Geh&auseteils in
dessen Innerem, in letzterem Fall auf dessen AulRensei-
te. In ersterem Fall befinden sich die Kontaktflachen des
Deckelteils an dessen Auflenrand. Um die GréRe der
Kontaktflachen zu erhéhen, kann es dabei zweckmaRig
sein, in den Seitenrandbereichen des zweiten Gehause-
teils in Richtung auf den Bodenbereich des ersten Ge-
hauseteils vorstehende Vorspriinge auszubilden, an de-
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nen sich dann die Kontaktflachen befinden. Die Ausbil-
dung von Vorspriingen im Seitenrandbereich des De-
ckelteils bietet sich auch fir den Fall an, dass das De-
ckelteil die Seitenbereiche des ersten Gehauseteils um-
greift. Dann liegen die Kontaktflachen jedoch an den In-
nenseiten der Vorspriinge. Der erstere Fall mit innenlie-
gendem Deckelteil ist bevorzugt.

[0012] Umdas Aufsetzen des Deckelteils auf das erste
Gehauseteil zu erleichtern und ein unbeabsichtigtes spa-
teres Verrutschen des Deckelteils zu verhindern, weist
das erste Gehduseteil zweckmaflig wenigstens einen
Anschlag fur das zweite Gehauseteil auf, der benachbart
zuwenigstens einer der Halteflachen angeordnet ist. Be-
vorzugt sind beidseitig jeder der Halteflachen Anschlage
vorhanden, die besonders bevorzugt bereits bei der Her-
stellung des Profils mit eingeformt werden und sich ent-
sprechend Uber die gesamte Lange des ersten Gehau-
seteils erstrecken. Die Anschlage sind dabei so ange-
ordnet, dass sie zwar einen gewissen Spielraum des De-
ckelteils im Hinblick auf den vorstehend besprochenen
Toleranzausgleich bei der Herstellung der Schnappver-
bindung erméglichen, ein weitergehendes Verschieben
des Deckelteils auf dem ersten Gehauseteil jedoch un-
terbinden.

[0013] Grundsatzlich kdnnensich die Halteflichen des
ersten Gehduseteils am duflersten Ende der Seitenbe-
reiche befinden. Bevorzugt ist es jedoch, die Haltefla-
chen in einem Abstand zu den freien Enden der Seiten-
bereiche anzuordnen. Die freien Enden der Seitenberei-
che stehen dann Uber die Halteflachen und das an die-
sem befestigte Deckelteil vor. Diese vorstehenden freien
Enden kdénnen zur Befestigung weiterer Komponenten
des Leuchtengehduses verwendet werden, insbesonde-
re zur Befestigung eines Fensterbauteils, das tblicher-
weise aus einem transparenten Kunststoff besteht. Ist
das Deckelteil klirzer als das erste Geh&useteil, ware es
grundsatzlich mdglich, das Fensterbauteil seitlich des
Deckelteils in gleicher Weise wie dieses an den Haltefla-
chen des ersten Gehauseteils zu befestigen. Dies ist al-
lerdings optisch weniger ansprechend und macht es zu-
dem erheblich schwieriger, das Leuchtengeh&use nach
auflen abzudichten. Bevorzugt ist es daher, dass sich
das Fensterbauteil iiber die gesamte Lange des Leuch-
tengehauses erstreckt und an einer gesonderten Halte-
rung, bevorzugt ebenfalls mittels Schnappverbindung,
befestigt ist. Entsprechend sind in einer bevorzugten
Ausfiihrungsform der Erfindung an den freien Enden der
Seitenbereiche des ersten Gehduseteils Rastmittel zur,
vorzugsweise l6sbaren, Befestigung eines Fensterbau-
teils vorgesehen. Dabei handelt es sich zweckmaRig ent-
weder um Rastvorspriinge oder Rastvertiefungen, die
ebenfalls bereits beim Extrudieren des Profils gebildet
werden. Entsprechend erstrecken sich diese erneut tiber
die gesamte Lange des Leuchtengehduses. Am Fens-
terbauteil sind zu den Rastmitteln des ersten Gehause-
teils komplementare Rastmittel, also Rastvertiefungen
oder Rastvorspriinge, ausgebildet, die beim Aufsetzen
des Fensterbauteils auf das erste Gehauseteil zu einer
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Schnappverbindung fiihren.

[0014] Das erfindungsgemale Leuchtengehause ist
bevorzugt so ausgebildet, dass die Schnappverbindun-
gen zwischen erstem und zweitem Gehauseteil und/oder
erstem Gehduseteil und Fensterbauteil als l6sbare
Schnappverbindungen ausgebildet sind. Bevorzugt Iasst
sich die Schnappverbindung ganz ohne oder unter Zu-
hilfenahme einfachster Werkzeuge mit wenigen Hand-
griffen 16sen. Hierzu reicht zum Beispiel ein einfacher
Schraubendreher aus, der allerdings nicht zum Lésen
von Befestigungsschrauben benétigt wird, sondern hin-
ter Vorspriinge des Deckelteils eingeschoben und dann
als Hebel zum Abheben des Bauteils eingesetzt wird.
[0015] Zum Abheben des Deckelteils vom ersten Ge-
hauseteil ist bevorzugt in wenigstens einem der Seiten-
bereiche des ersten Gehduseteils im Bereich zwischen
der Halteflache und dem freien Ende eine sich in Langs-
richtung des Profils erstreckende Nut vorgesehen. Wei-
terhin befindet sich zweckmaRig auch im Deckelteil eine
Nut, und zwar auf seiner vom Bodenbereich abgewand-
ten Seite angrenzend an wenigstens eine Kontaktflache.
Besonders bevorzugt sind die Nuten von erstem und
zweitem Gehauseteil derart gegeniiberliegend angeord-
net, dass sie eine gemeinsame Offnung bilden, welche
von der dem Bodenbereich gegentiberliegenden Seite
des Leuchtengehauses her zuganglich ist. In diese Off-
nung kann ein Schlitzschraubendreher eingeschoben
werden, um Deckelteil und erstes Gehauseteil ausein-
ander zu bewegen und den Deckelteil vom ersten Ge-
hauseteil abzuheben. Dabei ist die Offnungsbreite
zweckmaRig gerade so grof3, dass man den Schrauben-
dreher mit der Schmalseite in die Offnung einfilhren
kann, der Schraubendreher beim Drehen jedoch mit sei-
nen Kanten die Offnungsrénder beriihrt und so Deckelteil
und Gehauseteil durch eine Drehbewegung des Schrau-
bendrehers auseinander bewegt werden kdnnen.
[0016] Zuséatzlich zu den beschriebenen Merkmalen
kann das erfindungsgemaRe Leuchtengehause weitere
Merkmale aufweisen, wie sie grundsatzlich bereits von
Leuchtengehausen aus dem Stand der Technik bekannt
sind. Beispielsweise kann das Leuchtengehduse zusatz-
liche Haltemittel aufweisen, an denen entweder weitere
Komponenten wie insbesondere die Leuchtmittel, Plati-
nen, Zuleitungen, Netzteile, Treiber usw. befestigt wer-
den kénnen oder an denen das Leuchtengehduse selbst
aufgehangt werden kann. Bei den zusatzlichen Haltemit-
teln kann es sich insbesondere um Haltevorspriinge han-
deln, die besonders im ersten Gehauseteil ausgebildet
sind. Dabei ist es erneut bevorzugt, diese zusatzlichen
Haltemittel integral in dem extrudierten Profil vorzusehen
und im Extrusionsschritt mit herzustellen.

[0017] Als Material fir die Geh&auseteile kommen
grundsatzlich alle extrudierbaren Materialien infrage,
welche den mechanischen Belastungen und Tempera-
turbedingungen standhalten, die beim Einsatz der erfin-
dungsgemalen Leuchte zu erwarten sind. Dies kénnen
geeignete extrudierbare Kunststoffe und vor allem extru-
dierbare Metalle, insbesondere Aluminium, sein. Bevor-
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zugt, aber nicht zwingend, werden flr erstes und zweites
Gehauseteil die gleichen Materialien verwendet. Das
Fensterbauteil besteht vorzugsweise aus einem trans-
parenten Kunststoff. Da es von Vorteil ebenfalls durch
Extrusion hergestellt wird, wird entsprechend ein extru-
dierbarer transparenter Kunststoff eingesetzt.

[0018] Die Erfindung soll nachfolgend anhand von
Zeichnungen naher erlautert werden. Die Zeichnungen
sind rein schematisch und zeigen ein bevorzugtes Aus-
fuhrungsbeispiel der Erfindung, ohne dass die Erfindung
auf dieses Beispiel beschrankt ware. Gleiche Teile sind
in den Figuren mit gleichen Bezugszeichen versehen,
wobei in den einzelnen Figuren zur besseren Ubersicht-
lichkeit nicht immer samtliche Teile mit Bezugszeichen
versehen sind. In den Figuren zeigen:

Figur 1 einen Querschnitt eines erfindungsgemafRen
Leuchtengehauses mit einem ersten Gehau-
seteil und einem zweiten Gehauseteil;

Figur2  eine AusschnittvergréfRerung des Bereichs X
der Figur 1;

Figur 3  eine AusschnittvergréfRerung des Bereichs Y
der Figur 1;

Figur4  das Leuchtengehause der Figur 1 mit aufge-
setztem Fensterbauteil;

Figur 5 eine erfindungsgeméale Leuchte mit dem
Leuchtengehause der Figur 4 und

Figur 6  einen Querschnitt entlang der Linie Z-Z in Fi-
gur 5.

[0019] Figur 1 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel eines er-

findungsgemaRen Leuchtengehduses 1 im Querschnitt
in einem Bereich, in dem ein erstes Gehauseteil 2 und
ein zweites Gehauseteil 3 - nachfolgend als Deckelteil
bezeichnet - mittels einer Schnappverbindung 4 I6sbar
aneinander befestigt sind. Beide Gehauseteile 2, 3 wei-
sen die gleiche Lange auf und wurden durch Abtrennen
von langeren Strangprofilen erhalten, die durch Extrusi-
on aus Aluminium hergestellt wurden. Der Querschnitt
der jeweiligen Profile ist also Giber deren gesamte Lénge
gleich.

[0020] Das erste Gehauseteil 2 weist einen Grundkor-
per 20 mit einem im Wesentlichen U-férmigen Quer-
schnitt auf. Der Grundkdérper 20 umfasst einen flachen
Bodenteil 20B, von dem sich seitlich und in einem rechten
Winkel zwei Seitenteile 20S gerade nach oben erstre-
cken. In einem oberen, von dem Bodenbereich 20B ab-
gelegenen Bereich, ist an jedem Seitenbereich 20S eine
Halteflache 22 ausgebildet (vergleiche die vergréRerte
Darstellung in Figur 3). Jede der Halteflachen 22 weist
zum Inneren des Grundkdrpers 20 hin und wird von ei-
nem zylindersegmentférmigen Vorsprung gebildet. Die-
ser Bereich stellt den Kontaktbereich dar, in welchem die
Schnappverbindung 4 zu dem Deckelteil 3 hergestellt
wird.

[0021] Das Deckelteil 3 weist eine ebene Deckelplatte
30 auf, von der sich seitliche Vorspriinge 31 in Richtung
auf den Bodenbereich 20B des ersten Gehauseteils 2
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hin erstrecken. An der AuRenseite eines jeden Vor-
sprungs 31 ist eine Kontaktflache 32 vorhanden, die von
einer zylindersegmentférmigen Vertiefung im Vorsprung
31 gebildet wird. Kontaktflache 32 und Halteflache 22
sind komplementar zueinander ausgebildet. lhre Kriim-
mung weist also den gleichen Radius auf. Entsprechend
liegen Kontaktflache 32 und Halteflache 22 aneinander
an und bilden eine gut schlieBende und exzellent war-
meleitende Verbindung. Diese kommt selbst dann zu-
stande, wenn bei der Herstellung von erstem und zwei-
tem Gehauseteil Fertigungstoleranzen und damit Gro-
Renabweichungen in den Teilen vorkommen. Hierfir
sorgt die zylindersegmentférmige Ausbildung von Kon-
takt- und Halteflachen. Diese ermdglicht es, dass das
Deckelteil 3, oder genauer dessen Kontaktflachen 32, an
den zugehorigen Halteflachen 22 entlang gleiten kann,
wie dies durch den Doppelpfeil in Figur 3 angedeutet ist.
[0022] Die Anordnung von Kontakt- und Halteflche ist
dabei derart, dass das jeweilige Zylindersegment, wel-
ches die Halteflache 22 bzw. die Kontaktflache 32 defi-
niert, gegenliber den Seitenbereichen 20S, die die vom
Deckelteil 3 zu verschlieRende Offnung begrenzen, et-
was verkippt angeordnet ist, und zwar hier derart, dass
die Offnungsweite W1 an dem vom Bodenbereich 20B
abgelegenen Rand des Zylindersegments gréRer ist als
an dem naher zum Bodenbereich 20B liegenden Rand
des Zylindersegments (Offnungsweite W2). Dies ver-
deutlicht die gestrichelte Linie, entsprechend der Kreis-
sehne des Querschnitts des zylindersegmentférmigen
Vorsprungs, die mit einem Winkel o von der Aufschub-
richtung des Deckels abweicht. Der Winkel o hdngt wie
der Krimmungsradius der Halte- und Kontaktflichen
zweckmaRig von den zu erwartenden Fertigungstoleran-
zen ab und ist vorzugsweise nicht gréfRer als 15°, bevor-
zugt maximal 10°. Diese Anordnung erleichtert das Ein-
setzen des Deckelteils in die Offnung des ersten Geh&u-
seteils. Das Deckelteil 3 wird, abhangig von seinen je-
weiligen Abmessungen, mehr oder weniger weit (in Rich-
tung des Doppelpfeils) in Richtung auf den Bodenbereich
20B vorgeschoben und driickt dabei den Seitenbereich
20S mehr oder weniger weit nach auRen auf, wie dies
durch den nach rechts weisenden Pfeil und die zwei un-
terschiedlichen Umrisse des oberen Seitenbereichs 23
verdeutlicht ist. Die federnde Ausbildung der Seitenbe-
reiche 20S und die gerundete Kontur der Kontakt- und
Halteflachen sorgt dabei jedoch stets dafir, dass sich
die GroéRe der Bertihrungsflache zwischen erstem Ge-
hauseteil 2 und Deckelteil 3 praktisch nicht andert und
somit eine stabile und gut warmeleitende Schnappver-
bindung 4 erhalten wird.

[0023] Um zuverhindern, dass das Deckelteil 3 zu weit
auf das erste Gehauseteil 2 aufgeschoben wird, sind im
ersten Gehauseteil jeweils beidseitig der Halteflache 22
zwei Anschlage 220 und 221 vorhanden. Der erste An-
schlag 220 besteht aus einem flanschartigen Vorsprung,
derim Anschluss an einen kleinen Riicksprung unterhalb
der Halteflache 22 in Richtung auf das Innere des ersten
Gehauseteils 2 vorsteht. Auf diesem Anschlag kommt
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die Stirnseite des Vorsprungs 31 des Deckelteils 3 zu
liegen, sodass das Deckelteil nicht weiter auf das erste
Gehauseteil 2 aufgeschoben werden kann. Gleichzeitig
rastet dabei das Ende des Vorsprungs 31 in den Ruck-
sprung oberhalb des Anschlags 220 ein. Der zweite An-
schlag 221 ist am besten in Figur 2 zu erkennen. Er ist
als Stufe im Seitenbereich des ersten Gehauseteils ober-
halb der Halteflaiche 22 ausgebildet. Auf ihm kommt ein
Vorsprung 34 zu liegen, der oberhalb der Kontaktflache
Uber den AuRenrand des Deckelteils 3 vorspringt.
[0024] Im Bereich oberhalb der Anschlage 221, also
in Richtung auf die freien Enden 23 der Seitenbereiche
208 hin, verlauft auf der Innenseite der Seitenbereiche
eine Nut 25, die dazu dient, das Lésen der Schnappver-
bindung 4 zu erleichtern. Zum selben Zweck ist gegen-
Uberliegend im Deckelteil 3 an dessen oberem Aul3en-
rand eine weitere Nut 33 eingeformt. Die gegentiberlie-
genden Nuten 25 und 33 ergeben eine durchgehende
Rinne. Weiterhin sind die freien Enden 23 der Seitenbe-
reiche so geformt, dass die Nuten 25 und 33 von der
Seite des Deckelteils 3 her von aulen zugéanglich sind
und eine gemeinsame Offnung 40 ergeben. In diese Off-
nung 40 kann ein Schlitzschraubendreher eingefiihrt
werden, mit dem die beiden Gehauseteile 2, 3 ausein-
ander geschoben werden kénnen, die Schnappverbin-
dung 4 sich 16st und das Deckelteil 3 abgenommen wer-
den kann. Konkret ist die Offnungsweite der Offnung 40,
also der Abstand zwischen dem Vorsprung 24 und dem
oberen Aulenrand der Deckelplatte 30, so bemessen,
dass die Klinge des Schraubendrehers in die Offnung 40
eingeschoben werden kann, wenn die Klinge in Langs-
richtung der Offnung gedreht ist. Die Offnungsweite ist
jedoch geringer als die Breite der Klinge. Wird der
Schraubendreher also in der Offnung 40 gedreht, stoRen
die Rander der Klinge an die Offnungsrander an und
schieben diese auseinander. Stitzt man nun den Schaft
des Schraubendrehers an dem Vorsprung 24 ab, kann
man die Klinge in der Nut 33 einhaken, den Griff des
Schraubendrehers weiter nach auRen bewegen und so
das Deckelteil 3 vom ersten Gehauseteil 2 abheben. Die-
ser Vorgang ist wesentlich einfacher durchzufiihren als
das Lésen von Schraubverbindungen oder ahnlichen Be-
festigungsmitteln.

[0025] Der Vorsprung 24 und das freie Ende 23 der
Seitenbereiche 20S dienen zusatzlich auch der Befesti-
gung eines Fensterbauteils 5. Dies ist in Figur 4 darge-
stellt. Das Fensterbauteil 5 ist ebenfalls ein extrudiertes
Profil, das aus einem Strangprofil gréRerer Lange abge-
trennt wurde. Es besteht aus transparentem Kunststoff.
Es besitzt eine im Wesentlichen gleichmaBig und nur
leicht gekrimmte Deckflache 50 mit zwei seitlichen Vor-
spriingen 53. Innerhalb der Vorspriinge 53 erstrecken
sich zwei Haltearme 51 in Richtung auf das Deckelteil 3.
Die Enden der Haltearme 51 sind als Rastnasen 52 aus-
gebildet, welche die Vorspriinge 24 des ersten Gehau-
seteils 2 hintergreifen und so das Fensterbauteil 5 am
ersten Gehauseteil 2 befestigen. Die Vorspriinge 53 stiit-
zen sich dabei an den Innenseiten 231 der freien Enden
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23 des ersten Gehauseteils ab. Um das Herstellen und
Lésen der Rastverbindung zu ermdglichen, sind entwe-
der die Halterarme 51 und/oder das Fensterbauteil 5 ins-
gesamt flexibel ausgebildet.

[0026] Zuséatzlich zu den bereits beschriebenen Halte-
und Rastmitteln kénnen die Gehauseteile weitere Halte-
rungs- und Befestigungsmittel aufweisen. Im gezeigten
Beispiel sind am ersten Gehauseteil 2 verschiedene Vor-
spriinge 26 ausgebildet, die in das Innere des Gehause-
teils weisen und Hohlrdume 27 zwischen sich definieren,
die zur Befestigung zusétzlicher Komponenten wie ins-
besondere Anschlussklemmen, Platine(n), Treiber, Ka-
bel usw. dienen. Auch auf der Aulenseite des ersten
Gehauseteils 2 sind weitere Halterungs- und Befesti-
gungsmittel 28, 29 angeordnet. Diese kdnnen beispiels-
weise zur Befestigung des Leuchtengehduses 1 selbst,
zur Anbringung stirnseitiger Abdeckungen oder zusatz-
licher Komponenten am AuReren des Leuchtengehdu-
ses verwendet werden. Die Vorspriinge 21 am Boden
des ersten Gehauseteils sind Kiihlrippen, welche die Ab-
gabe der im Leuchtengehause erzeugten Warme nach
aulen verbessern.

[0027] Figur 5 schlieB3lich zeigt sehr stark schemati-
siert eine erfindungsgemale Leuchte 6, welche das
Leuchtengehause gemaR Figur 4 aufweist. Figur 6 zeigt
die insgesamt langgestreckte, kastenférmige Leuchte 6
in einer Querschnittsansicht entlang der Linie Z-Z der
Figur 5. Konkret handelt es sich zum Beispiel um eine
Beleuchtungsvorrichtung zum Beleuchten von Pflanzen,
wie sie beispielsweise in Gewachshausern oder ahnli-
chem eingesetzt wird. Als Leuchtmittel 7 dienen mehrere
LEDs, die in Reihe auf einer (hier nicht dargestellten)
Platine angeordnet sind, welche wiederum auf der fla-
chen Ebene des Deckels 3 befestigt ist. Der Deckel 3 ist
so innerhalb des ersten Gehéauseteils 2 befestigt, dass
die LEDs 7 in Richtung auf die von den freien Enden 23
definierte Offnung weisen. Deckelteil 3 und erstes Ge-
hauseteil 2 besitzen die gleiche Lénge. In dem von dem
Deckelteil 3 abgedeckten Bereich des ersten Gehause-
teils 2 befinden sich beispielsweise ein Treiber 8 und
weitere, hier nicht naher bezeichnete elektronische Be-
standteile, die zum Betrieb der Leuchte benétigt werden.
Oberhalb des Deckelteils 3, begrenzt durch die freien
Enden 23 des ersten Gehauseteils 2, ist ein Fensterbau-
teil 5 angeordnet, das sich Uber die gesamte Lange des
ersten Gehauseteils 2 erstreckt. Die stirnseitigen Enden
des Leuchtengehauses werden von Endkappen 9 abge-
schlossen, die beispielsweise von (hier nicht dargestell-
ten) Schrauben gehalten werden, die in die Offnungen
29 des ersten Gehdusebauteils 1 eingeschraubt sind.
Auf diese Weise wird ein allseits dicht verschlossenes
Leuchtengehause erhalten, das gut fiir den Einsatz bei
erhohter Luftfeuchtigkeit, wie sie auch in Gewachshau-
sern vorherrscht, eingesetzt werden kann.
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Patentanspriiche

1.

Leuchtengehause (1) zur Aufnahme wenigstens ei-
nes Leuchtmittels, insbesondere wenigstens einer
LED, mit zwei Gehauseteilen (2, 3) in Form extru-
dierter Profile, von denen ein erstes Gehauseteil (2)
einen Grundkérper (20) mit einem Bodenbereich
(20B) und von diesem ausgehenden Seitenberei-
chen (20S) aufweist und das zweite Gehauseteil (3)
in einem vom Bodenbereich (20B) entfernt gelege-
nen Bereich so angeordnet und an dem ersten Ge-
hauseteil (2) befestigt ist, dass es eine von den Sei-
tenbereichen (20S) begrenzte Offnung des erstes
Gehauseteils (2) abdeckt, wobei erstes und zweites
Gehauseteil (2, 3) unter Ausbildung einer Schnapp-
verbindung (4) aneinander befestigt sind, bei der an
jedem der Seitenbereiche (20S) eine Formschluss-
verbindung zwischen einer Halteflache (22) des Sei-
tenbereichs (20S) und einer Kontaktflache (32) des
zweiten Gehauseteils (3) gebildet wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Kontaktflachen (32) in einem Seiten-
randbereich (31) des zweiten Gehauseteils (3) be-
finden und jeweils eine Kontaktflache (32) und eine
Halteflache (22) durch ein komplementéares Paar ei-
nes sich in Langsrichtung des jeweiligen Profils er-
streckenden zylindersegmentférmigen Vorsprungs
und einer zylindersegmentférmigen Vertiefung ge-
bildet werden.

Leuchtengehause nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass das jeweilige Zylindersegment, welches die
Halteflache (22) bzw. die Kontaktflache (32) defi-
niert, gegeniiber der Aufschubrichtung, in der das
zweite Gehauseteil (3) auf die zu verschlieRende
Offnung aufgesetzt wird, oder gegeniiber den Sei-
tenbereichen (20S) verkippt (a) angeordnet ist, und
zwar bevorzug derart, dass die Offnungsweite an
dem vom Bodenbereich (20B) des ersten Gehause-
teils (2) abgelegenen Rand des Zylindersegments
gréReristals an dem ndher zum Bodenbereich (20B)
liegenden Rand des Zylindersegments.

Leuchtengehause nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass sich die Kontaktflachen (32) auf Vorspriingen
(31), insbesondere auf deren AuBenseiten, befin-
den, diein einem Seitenrandbereich des zweiten Ge-
hauseteils (3) angeordnet sind und sich in Richtung
auf den Bodenbereich (20B) des ersten Gehause-
teils (2) erstrecken.

Leuchtengehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Halteflachen (22) in einem Abstand zu den
freien Enden (23) der Seitenbereiche (20S) ange-
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5.

10.

1.

12.

ordnet sind.

Leuchtengehduse nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass in wenigstens einem der Seitenbereiche (20S)
im Bereich zwischen der Halteflache (22) und dem
freien Ende (23) eine sich in Langsrichtung des Pro-
fils erstreckende Nut (25) vorgesehen ist.

Leuchtengehduse nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass angrenzend an wenigstens eine Kontaktflache
(32) auf der vom Bodenbereich (20B) abgewandten
Seite des zweiten Gehauseteils (3) eine Nut (33) vor-
gesehen ist.

Leuchtengehduse nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Nuten (25, 33) von erstem und zweitem
Gehauseteil (2, 3) derart gegeniberliegend ange-
ordnet sind, dass sie eine gemeinsame Offnung bil-
den, welche von der dem Bodenbereich (20B) ge-
genuberliegenden Seite des Leuchtengehauses her
zuganglich sind.

Leuchtengehduse nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Gehdauseteil (2) wenigstens einen
Anschlag (220, 221) fur das zweite Gehauseteil (3)
aufweist, der benachbart zu wenigstens einer der
Halteflachen (22) angeordnet ist.

Leuchtengehduse nach einem der Anspriiche 4 bis
8,

dadurch gekennzeichnet,

dass an den freien Enden (23) des ersten Gehau-
seteils (2) Rastmittel (24) zur Befestigung eines
Fensterbauteils (5) vorhanden sind.

Leuchtengehduse nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass es ein Fensterbauteil (5) umfasst, welches an
den Rastmitteln (24) befestigt ist.

Leuchtengehduse nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Deckelteil (3) und/oder das Fensterbauteil
(5) l6sbar an dem ersten Gehauseteil (2) befestigt
sind.

Leuchtengehduse nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass wenigstens ein Haltevorsprung (26) zur Befes-
tigung weiterer Komponenten integral in das extru-



13.

13 EP 3 425 271 A1

dierte Profil wenigstens eines der Gehauseteile, ins-
besondere des ersten Gehauseteils (2), eingeformt
ist.

Leuchte (6), insbesondere Pflanzenleuchte,
dadurch gekennzeichnet,

dass sie ein Leuchtengehduse (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 12 und wenigstens ein Leuchtmittel
(7), insbesondere wenigstens eine LED, umfasst.
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