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(54) KALTEGERAT

(67)  Ein Kaltegerat, insbesondere ein Haushaltskal-
tegerat, hat wenigstens einen Innenbehalter (1, 2), an
dessen Aullenseite eine Warmeleitschicht (6, 8) und ein
Verdampferrohr (17) angebracht sind. Das Verdampfer-
rohr (17) ist an der Warmeleitschicht (6, 8) mit Hilfe einer
zwischen dem Verdampferrohr (17) und der Warmeleit-
schicht (6, 8) angeordneten ersten Klebschicht (13) be-
festigt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kaltege-
rat, insbesondere ein Haushaltskaltegerat, mit einem In-
nenbehalter, einem an einer AulRenseite des Innenbe-
halters angebrachten Warmeleitschicht und einem Ver-
dampferrohr, das an der Warmeleitschicht angeordnet
ist, um einen Verdampfer zu bilden.

[0002] Beider unter der Bezeichnung "ToS" oder "Tu-
be on Sheet" bekannten Verdampferbauform ist die War-
meleitschicht eine steife Platine aus gut warmeleitendem
Metall, bei der auf einer Seite das Verdampferrohr durch
Loten, durch Uberziehen mit einer an der Warmeleit-
schicht und dem Rohr haftenden Haltematerialschicht
oder dergleichen befestigtist. Der Verdampfer wird kom-
plett vorgefertigt und als Einheit in das Kaltegerat einge-
fugt.

[0003] Die Verwendung derartiger Verdampfer ist mit
betrachtlichem logistischem Aufwand und Kosten ver-
bunden, da die Verdampfer in diversen jeweils zu einem
bestimmten zu montierenden Kaltemodell passenden
Abmessungen gefertigt werden missen und rechtzeitig
bereitstehen miissen, wenn sie in der Montage bendtigt
werden.

[0004] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist,
ein Kaltegerat zu schaffen, das in diversen Modellen ein-
fach und kostenglinstig zu fertigen ist.

[0005] Die Aufgabe wird geldst, indem bei einem Kal-
tegerat, insbesondere Haushaltskaltegerat, mit wenigs-
tens einem Innenbehalter, einem an einer Aul3enseite
des Innenbehalters angebrachten Warmeleitschicht und
einem Verdampferrohr letzteres mit Hilfe einer zwischen
dem Verdampferrohr und der Warmeleitschicht angeord-
neten ersten Klebschicht an der Warmeleitschicht befes-
tigt ist.

[0006] Da auf diesem Wege Verdampferrohr und der
Warmeleitschicht durch einfaches Gegeneinanderdri-
cken aneinander befestigt werden kdnnen, entfallt die
Notwendigkeit, die kompletten Verdampfer vorzuferti-
gen; im Gegenteil ist die Anbringung des Verdampfer-
rohrs an der Warmeleitschicht eher dadurch vereinfacht,
dass die Warmeleitschicht vorher am Innenbehélter be-
festigt werden und dann dem Verdampferrohr nicht mehr
ausweichen kann.

[0007] Die Warmeleitschicht braucht daher nicht sel-
ber formbestandig zu sein, um dem Druck des Verdamp-
ferrohrs beim Andriicken standhalten zu kbnnen; es kann
daher eine Folie verwendet werden, wobei hier unter ei-
ner Folie jede Materialschicht verstanden werden kann,
deren Widerstandsfahigkeit gegen eine Verformung ge-
ringer ist als die einer Wand des Innenbehalters, an der
die Folie befestigt ist.

[0008] Die Folie besteht typischerweise aus Metall,
insbesondere aus Aluminium.

[0009] Die Anbringung der Klebschicht ist erleichtert,
wenn beim Anbringen des Verdampferrohrs nicht genau
auf Uberlappung mit der Klebschicht geachtet werden
muss. Zu diesem Zweck kann die Klebschicht auf dem
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Verdampferrohr angebracht werden; dies ist allerdings
in Ermangelung gréRerer ebener Oberflachen am Ver-
dampferrohr eher beschwerlich. Einfacher ist, es, wenn
die Klebschicht an der Warmeleitschicht angebracht ist,
aber nicht auf die vom Verdampferrohr bedeckten Teile
der Warmeleitschicht beschrankt ist, sondern auch Be-
reiche aufweisen darf, die an der Warmeleitschicht an-
liegen, ohne von dem Verdampferrohr bedeckt zu sein.
[0010] Vorzugsweise ist die Warmeleitschicht von der
ersten Klebschicht vollflachig bedeckt.

[0011] Eine zweite Klebschicht kann vorgesehen sein,
um die Warmeleitschicht am Innenbehélter zu befesti-
gen.

[0012] Die Warmeleitschichtkanninsbesondere als ei-

ne Selbstklebefolie ausgebildet, d.h. auf einer oder bei-
den Seiten mit einer Klebschicht versehen, sein.

[0013] Umeineintensive Kiihlung,insbesondere eines
Gefrierfachs, zu erzielen, ist eine grof3e Flache der War-
meleitschicht wiinschenswert sein. Insbesondere kann
die Warmeleitschicht Giber mehrere Wandflachen des In-
nenbehalters verteilt sein.

[0014] Die Warmeleitschicht kann aus einem oder
mehreren einteiligen Flachenabschnitten bestehen, die
im Folgenden kurz als Zuschnitte bezeichnet sind, un-
abhéangig davon, ob sie aus einem flachigen Ausgangs-
material tatsdchlich durch Zuschneiden oder auf ande-
rem Wege, z.B. durch Reif3en, erhalten sind. Um die War-
meleitschicht aus einer mdéglichst kleinen Zahl von ein-
zelnen Zuschnitten bilden zu kénnen, und um eine Uber
die ganze Oberflache des Innenbehalters hinweg mdég-
lichst gelichmaRige Temperaturverteilung zu erhalten,
kann ein einteilig zusammenhangender Zuschnitt der
Warmeleitschicht wenigstens eine Kante zwischen zwei
der Wandflachen des Innenbehélters Gberbriicken.
[0015] Insbesondere um eine komplex geformte, nicht
Uberall ebene Oberflache des Innenbehalters mdglichst
vollstandig mit der Warmeleitschicht bedecken zu kén-
nen, kann es nétig sein, die Warmeleitschicht aus we-
nigstens zwei Zuschnitten zusammenzusetzen.

[0016] Um einen schnellen Temperaturausgleich zwi-
schen verschieden Bereichen der Oberflache herbeizu-
fihren, ist es nitzlich, wenn die Zuschnitte tberlappen.
[0017] Wie die Warmeleitschicht kann und sollte auch
das Verdampferrohr sich Uber die mehreren Wandfla-
chen erstrecken.

[0018] Wenn das Kaltegerat wenigstens zwei Innen-
behalter mit jeweils einer an einer AuRenseite der Innen-
behalter angebrachten Warmeleitschicht umfasst, dann
kann das Verdampferrohr sich einteilig tber die Warme-
leitschichten der zwei Innenbehélter erstrecken und zu
an den zwei Innenbehaltern gebildeten Verdampfern ge-
hérige Abschnitte sowie einen diese Verdampferab-
schnitte verbindenden Rohrabschnitt aufweisen.

[0019] Die beiden Verdampferabschnitte kbnnen vor-
ab in einer gleichen Ebene geformt und anschlielRend an
den Warmeleitschichten der beiden Innenbehélter ange-
bracht werden. Insbesondere wenn bei einem dieser In-
nenbehalter der Verdampferabschnitt sich iber mehrere
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Wandflachen erstreckt und dafiir ein Teil eines dieser
Verdampferabschnitte aus der Ebene herausgeklappt
wird, kann es nétig sein, die beiden Verdampferabschnit-
te vor der Anbringung an den Innenbehéltern einander
anzunahern, wodurch der verbindende Rohrabschnitt
gezwungen wird, eine gekrimmte Form anzunehmen.
[0020] Der verbindende Rohrabschnitt kann genutzt
werden, um zusammen mit einem Drosselrohr einen in-
ternen Warmetauscher zu bilden, durch den indem Dros-
selrohr zum ersten Verdampferabschnitt flieRendes Kal-
temittel vorgekihlt wird. Der interne Warmetauscher
kann insbesondere dadurch gebildet sein, dass der ver-
bindende Rohrabschnitt und das Drosselrohr durch ein
herumgewickeltes Band, einen Schlauch o. dgl.inengem
Kontakt miteinander gehalten sind.

[0021] Einzweiterinterner Warmetauscher kanndurch
das Drosselrohr und ein vom zweiten Verdampfer aus-
gehendes Saugrohr gebildet sein.

[0022] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die bei-
geflgten Figuren. Es zeigen:

Fig. 1  zwei Innenbehalter eines Kaltegerats;

Fig. 2  einen Schnitt durch einen der Innenbehélter;

Fig. 3  die zwei Innenbehalter in Einbaulage und ein
passend fir die zwei Innenbehalter geformtes
Verdampferrohr;

Fig. 4 die mit dem Verdampferrohr versehenen In-
nenbehalter;

Fig. 5 einen Innenbehalter wahrend der Anbringung
der Warmeleitschicht;

Fig. 6 eine Variante des Innenbehalters der Fig. 5;
und

Fig. 7 eine Variante des passend fir die Innenbehal-
ter von Fig. 5 oder Fig. 6 geformten Verdamp-
ferrohrs; und

Fig. 8 die mit dem Verdampferrohr versehenen In-
nenbehalter gemaR einer weiteren Variante.

[0023] Fig. 1 zeigt eine schematische perspektivische

Ansicht von zwei Innenbehéltern 1, 2 eines Kombinati-
onskaltegeradts. Die Innenbehalter 1, 2 sind in an sich
bekannter Weise aus Kunststoff-Flachmaterial tiefgezo-
gen. Die Innenbehélter 1, 2 sind jeweils in etwa quader-
férmig mit finf zueinander (von einer notwendigen Ent-
formschrage abgesehen) in etwa zueinander orthogona-
len Wandflachen und einer (in der Perspektive der Fig.
1 nach unten gewandten) offenen Vorderseite.

[0024] DieInnenbehalter kdnnten einteilig zusammen-
hangend aus einem einzigen Stlick Flachmaterial gefer-
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tigt sein; eine getrennte Fertigung ist hier bevorzugt, um
vor dem Einbau der Innenbehalter 1, 2 in einem Kalte-
gerat freien Zugang zu denjenigen Wandflachen 3, 4 der
Innenbehalter zu haben, die im zusammengebauten Zu-
stand einander eng benachbart gegentiiberliegen. Im Fol-
genden wird angenommen, dass der Innenbehalter 2
Uber dem Innenbehalter 1 im Kéltegerat eingebaut wird,
deswegen wird im Folgenden die Wandflache 3 auch als
Decke und die Wandflache 4 als Boden bezeichnet.
[0025] Der Innenbehélter 1 ist fir ein Normalkihlfach
vorgesehen; um dieses zu kiihlen, gentigt ein Verdamp-
fer, der nur einen Teil einer der fiinf Wandflachen, nam-
lich der Riickwand 5, einnimmt. Dementsprechend ist
auf diesem Teil der Rickwand 5 in Fig. 1 eine Warme-
leitschicht 6 gezeigt, die am fertig zusammengebauten
Kaltegerat einen Teil dieses Verdampfers bilden wird.
Der Rest der Rickwand 5 sowie die anderen Wandfla-
chen des Innenbehalters 1, d.h. Seitenwande 7, ein in
Fig. 1 nicht gezeigter Boden sowie die Decke 3, bleiben
von der Warmeleitschicht 6 frei.

[0026] Der Innenbehalter 2 ist fiir ein Gefrierfach vor-
gesehen; um dieses zu kiihlen, muss das Verhaltnis von
Verdampferflache zu Volumen oder Oberflache beim In-
nenbehalter 2 groRer sein als beim Innenbehélter 1. Eine
Warmeleitschicht 8 erstreckt sich deshalb hier von einem
(in Fig. 1 nicht sichtbaren, dem Innenbehélter 1 zuge-
wandten) Boden Uber eine Riickwand 9 bis auf eine De-
cke 10 des Innenbehélters 2.

[0027] Die Warmeleitschichten 6, 8 sind gebildet, in-
dem Zuschnitte einer selbstklebenden Folie 11 auf die
AuBenseiten der Innenbehalter 1, 2 aufgeklebt sind. Wie
in Fig. 2, die einen Schnitt durch eine Wandflache des
Innenbehalters 1 oder 2 mit aufgeklebter Folie 11 zeigt,
umfasst die Folie 11 eine an der AuBenseite des Innen-
behalters 1 oder 2 haftende innere Klebschicht 12, die
Warmeleitschicht 6 bzw. 8 aus Metall, insbesondere Alu-
minium, eine aulere Klebschicht 13 und zunéchst noch
eine Abdeckschicht 14, z.B. aus einem Silikonpapier, die
der Folie die zum Abwickeln von einer Vorratsrolle be-
noétigte Reilfestigkeit verleiht und die von der dufReren
Klebschicht 13 leicht abziehbar ist.

[0028] Die Wandstarke der Warmeleitschicht 6 istklein
gegenuber der des Innenbehalters 1 bzw. 2, daher ist
ihre Steifigkeit gering, so dass die Folie 11 sich auch
entlang von Kanten 15 zwischen den Wandflachen 4, 9,
10 dicht an den Innenbehalter 2 anschmiegt.

[0029] Die Folie 11 kann aufgebracht werden, indem
zunachst ein vorderes Ende der Folie von einer Vorrats-
rolle gelést und an den Innenbehélter 1 oder 2 angehef-
tet, dann durch Bewegen der Vorratsrolle entlang der zu
beklebenden Wandflache des Innenbehélters 1 Folie 11
in der bendtigten Lange von der Vorratsrolle abgewickelt
und auf die Wandflache aufgebracht und schlieRlich der
aufgeklebte Teil der Folie 11 von der Vorratsrolle abge-
trennt wird. Dabei entstehende Schneid- oder
Abreillkanten sind in Fig. 1 mit 16 bezeichnet. Wahrend
des Beklebens des Innenbehélters 2 mit der Folie 11 wird
die Vorratsrolle an dessen Boden 4, Riickwand 9 und
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Decke 10 entlangbewegt und dabei abgewickelt.
[0030] Um die aufgeklebte Folie 11 fiir die Anbringung
eines Verdampferrohrs 17 vorzubereiten, wird, wie eben-
falls in Fig. 2 angedeutet, die Abdeckschicht 14 entfernt,
so dass die auRere Klebschicht 13 freiliegt und das Ver-
dampferrohr 17 an sie angepresst werden kann.

[0031] Fig. 3 zeigtdie beiden Innenbehalter 1, 2 in dem
Abstand zueinander, den sie im fertig montierten Kalte-
gerat haben sollen, und ein Verdampferrohr 17, das zur
Anbringung an den Innenbehaltern 1, 2 vorbereitet ist,
indem es in einer Form, die den spateren Verlauf des
Verdampferrohrs 17 an den Innenbehaltern 1, 2 vorgibt,
um Vorspriinge 18 einer ebenen Arbeitsunterlage 19 he-
rumgeschlungen ist. Das Verdampferrohr 17 ist an einer
Einspritzstelle 20 verjiingt und mit einem Drosselrohr 21
verlotet, dessen freier Querschnitt erheblich kleiner ist
als der des Verdampferrohrs 17. Von der Einspritzstelle
20 ausgehend sind im Verdampferrohr 17 eine mehrere
Maander 22 so geformt, dass sie einen ersten Bereich
23 der Arbeitsunterlage 19 gleichmaRig ausfillen. Auf
die Maander 22 folgt stromabwarts ein Rohrabschnitt 24,
der einen angrenzenden zweiten Bereich 25 der Arbeits-
unterlage 19 auf kurzem Wege Uberbriickt, und auf die-
sen folgen wiederum Maander 26 in einem folgenden
Bereich 27. An die Maander 26 des Bereichs 27 schliel3t
sich stromabwarts wenigstens ein Madander 28 des Be-
reichs 25 an.

[0032] Vom Bereich 25 aus verlduft ein Abschnitt 29
des Verdampferrohrs 17 am Bereich 27 vorbei zu einem
vierten Bereich 30 der Arbeitsunterlage 19. Dort bildet
es weitere Maander 31 und geht schlief3lich Uber in ein
Saugrohr 32, das vorgesehen ist, um beim Einbau des
Verdampferrohrs 17 in einem Kéltegerat mit einem (nicht
gezeigten) Verdichter verbunden zu werden. Das Dros-
selrohr 21 ist mit dem Abschnitt 29 durch ein um beide
herumgewickeltes Klebeband 33 in engem Kontakt ge-
halten und bildet so einen ersten internen Warmetau-
scher 34; entsprechend sind das Drosselrohr 21 und das
Saugrohr 32 auf wenigstens einem Teil ihrer Lange zu
einem zweiten internen Warmetauscher 35 gebuiindelt.
[0033] Beim Zusammenbau des Verdampferrohrs 17
mitden Innenbehaltern 1, 2 wird zunachst das Verdamp-
ferrohr des zweiten Bereichs 25 an der Riickwand 9 des
Innenbehélters 2 und das Verdampferrohr des zweiten
Bereichs 30 an der Riickwand des Innenbehélters 1 plat-
ziert und durch Andricken festgeklebt. Das Verdampfer-
rohr des ersten Bereichs 23 wird gegen die Decke 10
des Innenbehalters 2 und das Verdampferrohr des dritten
Bereichs 27 gegen dessen Boden geschwenkt und dort
festgeklebt.

[0034] Beide Innenbehalter 1, 2 werden gegeneinan-
der geschoben, bis ihr Abstand voneinander dem in Fig.
3 unten gezeigten entspricht. Dabei nimmt der Abschnitt
29 des Verdampferrohrs 17 eine V- formige Biegung an.
Das Ergebnis istin Fig. 4 gezeigt. Der stromabwarts vom
Abschnitt 29 liegende Teil des Verdampferrohrs 17 bildet
einen Verdampfer 36 an der Riickwand 5 des das Nor-
malkiihlfachs, der stromaufwarts liegende Teil einen Ver-
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dampfer 37, der sich Uber drei Wandflachen des Innen-
behalters 2 des Gefrierfachs verteilt

[0035] Kaltemittel, das nach Fertigstellung des Kalte-
gerats von einem nicht gezeigten Verflissiger her Gber
das Drosselrohr 21 zufliet, durchlauft zunachst den
zweiten inneren Warmetauscher 35, wo es in einem ers-
ten Schrittim Gegenstrom mit Kéltemitteldampf aus dem
Verdampfer 37 vorgekuhlt wird, dann den ersten inneren
Warmetauscher 34, wo es ein weiteres Mal abgekuhlt
wird, und erreicht die Drosselstelle 20. Von dort aus zir-
kuliert es zunachst entlang der Decke 10, dann des Bo-
dens und schlief3lich der Riickwand 9 des Innenbehalters
2.

[0036] Da der Punkt an der Rickwand 9, von der aus
sich der Abschnitt 29 zum Verdampfer 37 erstreckt, im
fertig zusammengebauten Kaltegerat héher liegt als der
Boden 4 des Innenbehélters 2, kann sich dort flissiges
Kaltemittel halten, ohne zum tiefergelegenen Verdamp-
fer 36 des Normalkiihlfachs abzuflieen, und so das Ge-
frierfach auch dann kiihlen, wenn der Verdichter ausge-
schaltet ist. Das gleiche Ergebnis kdnnte durch eine um-
gekehrte Anordnung der Innenbehélter 1 und 2, d.h. mit
im zusammengebauten Kaltegerat untenliegendem Ge-
frier- und obenliegendem Normalkihlfach erreicht wer-
den.

[0037] Fig. 5 zeigt den Innenbehalter 2 wahrend der
Anbringung der Folie 11 gemaR einer abgewandelten
Ausgestaltung. Die Folie bedeckt hier nicht nur Boden 4,
Rickwand 9 und Decke 10 des Innenbehélters 2, son-
dern auch Seitenwande 38. Zu diesem Zweck ist wie mit
Bezug auf Fig. 1 beschrieben ein erster Zuschnitt 39 der
Folie einteilig iber Boden 4, Rickwand 9 und Decke 10
gezogen, und ein zweiter Zuschnitt 40 wird soeben von
der hier mit 41 bezeichneten Vorratsrolle abgewickelt.
Ein Ende 42 des Zuschnitts 40 haftet an der dem Be-
trachter zugewandten Seitenwand 38. Von dort aus er-
streckt sich der Zuschnitt Gber die Decke 10 zur gegen-
Uberliegenden Seitenwand, die in der gezeigten Konfi-
guration gerade dabei ist, mit der Folie 11 bezogen zu
werden.

[0038] Um anschlieRend auch den Boden 4 beziehen
zu kdnnen, ist es zweckmaRig, die beiden Innenbehalter
1, 2 getrennt zu fertigen und sie erst nach Anbringung
der Folie 11 am Boden 4 einander anzunahern.

[0039] Das Beziehen mit der Folie 11 ist abgeschlos-
sen, wenn die Rolle 41 die dem Betrachter zugewandte
Seitenwand 38 wieder erreicht hat und ein zweites Ende
der abgewickelten Folie mit dem Ende 42 Uberlappt.
[0040] Alternativ kdnnten die beiden Enden des Zu-
schnitts 40 auch am Boden 4 oder der Decke 10 des
Innenbehalters angebracht sein. Denkbar ist auch, wie
in Fig. 6 gezeigt, an jeder Seitenwand 38 einen Zuschnitt
43 anzubringen, dessen Enden jeweils an Boden 4 und
Decke 10 mit dem ersten Zuschnitt 39 lberlappen.
[0041] Der grof¥flachige Kontakt zwischen den Zu-
schnitten 39, 40 bzw. 39, 43 gewahrleistet eine Kihlung
der Seitenwande 38 selbst dann, wenn das Verdampfer-
rohr 17 selber die Seitenwande 38 nicht erreicht.
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[0042] Wenngewlnscht, kann sich aber auch das Ver-
dampferrohr 17 bis auf die Seitenwande 38 erstrecken.
Fig. 7 zeigt ein dafir geformtes Verdampferrohr 17. Hier
sind die Maander 22 des ersten Bereichs 23 langer, als
der Breite des Innenbehélters 2 entspricht, so dass, wenn
wie oben beschrieben das Verdampferrohr 17 am Innen-
behélter 2 montiert wird, die Enden dieser Maander 22
Uber die seitlichen Rander der Decke 10 tberstehen und
entlang dieser Rénder gebogen werden kdénnen, um an
den Seitenwanden 38 zur Anlage zu kommen und an der
dort angebrachten Folie 11 zu haften.

[0043] Die Seitenwande 38 kdnnen auch von anderen
Wandflachen des Innenbehalters 2 aus erschlossen wer-
den. Zum Beispiel sind bei der in Fig. 8 gezeigten An-
ordnung der oder die Maander 28 der Rickwand 9 ver-
langert, so dass sie entlang der seitlichen Rander der
Ruckwand 9 umgeklappt und an den Seitenwanden zur
Anlage gebracht werden kénnen. Entsprechend kdnnten
auch die Maander des Bodens 10 verlangert und auf die
Seitenwande 38 hochgeklappt werden; aulerdem kon-
nen die oben erwdhnten verschiedenen Moglichkeiten
kombiniert werden, indem die zwei Seitenwande 38 von
jeweils verschiedenen Wandflachen aus erschlossen
werden oder eine Seitenwand 38 von zwei oder mehr
anderen Wandflachen aus erschlossen wird.

BEZUGSZEICHEN

[0044]

1 Innenbehalter

2 Innenbehalter

3 Wandflache (Decke)

4 Wandflache (Boden)

5 Wandflache (Rickwand)

6 Warmeleitschicht

7 Wandflache (Seitenwand)

8 Warmeleitschicht

9 Ruckwand

10 Decke

11 Folie

12 innere Klebschicht

13  &uBere Klebschicht

14 Abdeckschicht

15 Kante

16  AbreilRkante

17  Verdampferrohr

18  Vorsprung

19  Arbeitsunterlage

20  Einspritzstelle

21 Drosselrohr

22  Maander

23  Bereich (der Arbeitsunterlage)
24  Rohrabschnitt

25  Bereich (der Arbeitsunterlage)
26  Maander

27  Bereich (der Arbeitsunterlage)
28 Maander
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29  Abschnitt (des Verdampferrohrs)
30 Bereich (der Arbeitsunterlage)
31 Maander

32  Saugrohr

33  Klebeband

34  interner Warmetauscher

35 interner Warmetauscher

36  Verdampfer

37  Verdampfer

38  Seitenwand

39  Zuschnitt

40  Zuschnitt

41  Vorratsrolle

42 Ende

43  Zuschnitt

Patentanspriiche

1. Kaltegerat, insbesondere Haushaltskaltegerat, mit
wenigstens einem Innenbehélter (1, 2), einem an ei-
ner Aulenseite des Innenbehélters (1, 2) ange-
brachten Warmeleitschicht (6, 8) und einem Ver-
dampferrohr (17), dadurch gekennzeichnet, dass
das Verdampferrohr (17) mit Hilfe einer zwischen
dem Verdampferrohr (17) und der Warmeleitschicht
(6, 8) angeordneten ersten Klebschicht (13) an der
Warmeleitschicht (6, 8) befestigt ist.

2. Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Warmeleitschicht (6, 8) eine Me-
tallfolie, insbesondere eine Aluminiumfolie, ist.

3. Kaltegerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Klebschicht (13) Be-
reiche aufweist, die an der Warmeleitschicht (6, 8)
anliegen und nicht von dem Verdampferrohr (17) be-
deckt sind.

4. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Klebschicht (13) die Warmeleitschicht (6, 8) vollfla-
chig bedeckt.

5. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Warme-
leitschicht (6, 8) am Innenbehalter (1, 2) Gber eine
zweite Klebschicht (12) befestigt ist.

6. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Warme-
leitschicht (6, 8) durch eine selbstklebende Folie (11)
gebildet ist.

7. Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Warme-
leitschicht (8) Gber mehrere Wandflachen (4, 9, 10,
38) des Innenbehalters (2) verteilt ist.
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Kaltegerat nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein einteilig zusammenhangender
Zuschnitt (39) der Warmeleitschicht (8) wenigstens
eine Kante (15) zwischen zwei der Wandflachen (4,
9, 10) des Innenbehalters (2) tberbriickt.

Kaltegerat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmeleitschicht (8) aus
wenigstens zwei Zuschnitten (39, 40; 39, 43) zusam-
mengesetzt ist.

Kaltegerat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zuschnitte (39, 40; 39, 43) tUber-
lappen.

Kaltegerat nach einem der Anspriiche 7 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Verdampferrohr
(17) sich Gber die mehreren Wandflachen (4, 9, 10,
38) des Innenbehalters (2) erstreckt.

Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass es wenigs-
tens zwei Innenbehalter (1, 2) mit einer an einer Au-
Renseite angebrachten Warmeleitschicht (6, 8) um-
fasst, und dass das Verdampferrohr (17) sich eintei-
lig Uber die Warmeleitschichten (6, 8) der zwei In-
nenbehalter (1, 2) erstreckt und zu an den zwei In-
nenbehaltern (1, 2) gebildeten Verdampfern (36, 37)
gehdrige Abschnitte sowie einen diese Abschnitte
verbindenden Rohrabschnitt (29) aufweist.

Kaltegerat nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der verbindende Rohrabschnitt (29)
gekrimmt ist.

Kaltegerat nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Drosselrohr (21) mit dem
verbindenden Rohrabschnitt (29) einen ersten inter-
nen Warmetauscher (34) bildet.

Kaltegerat nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Drosselrohr (21) mit einem vom
zweiten Verdampfer (36) ausgehenden Saugrohr
(32) einen zweiten internen Warmetauscher (35) bil-
det.
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