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(54) SCHNECKE EINES PRESSSCHNECKENSEPARATORS

(57)  Die Erfindung betrifft eine Schnecke (1), insbe-
sondere eines Pressschneckenseparators, umfassend
eine Seele (2), die sich entlang einer Langsachse (30)
erstreckt, wobei senkrecht zur LAngsachse (30) eine Ra-
dialrichtung (31) und um die Léngsachse (30) eine Um-
fangsrichtung (32) definiert sind, zumindest einen aufder
Seele (2) angeordneten und in Umfangsrichtung (32) ge-
wundenen Schneckenfligel (3), wobei am Schnecken-

Fig. 2

fligel (3) beziglich der Léangsachse (30) eine vordere
Axialseite (5), eine hintere Axialseite (6) und eine Radi-
alseite (7) definiert sind, und zumindest ein Verstar-
kungselement (4) mit U-férmigem Querschnitt, das auf
der Radialseite (7) des Schneckenfligels (3) aufgebracht
ist, wobei die beiden Schenkel (8, 9) der U-Form an der
vorderen Axialseite (5) und der hinteren Axialseite (6)
anliegen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schnecke, die insbe-
sonderein Pressschneckenseparatoren verwendet wird.
Die Schnecke weist Verstarkungselemente auf den
Schneckenfligeln auf. Des Weiteren betrifft die Erfin-
dung ein Verfahren zum Herstellen der Schnecke.
[0002] Pressschneckenseparatoren sind beispiels-
weise in DE 20 2012 011 864 U1 und DE 20 2012 008
077 U1 beschrieben. DE 42 14 217 A1 zeigt winkelfor-
mige Verstarkungselemente, hier bezeichnet als Ver-
schleilelemente, auf den Fliigeln der Schnecke eines
Pressschneckenseparators.

[0003] Es isteine Aufgabe der Erfindung, eine Schne-
cke mit Verstarkungselementen anzugeben, wobei die
Verstarkungselemente einfach herstellbar und sicher auf
den Schneckenfliigeln montierbar sein sollen.

[0004] Die Loésung dieser Aufgabe erfolgt durch die
Merkmale der unabhangigen Anspriiche. Die abhangi-
gen Anspriiche haben vorteilhafte Ausgestaltungen der
Erfindung zum Gegenstand.

[0005] Somit wird die Erfindung gelést durch einen
Schnecke. Diese Schnecke wird insbesondere in einem
Pressschneckenseparator verwendet. Solch ein Press-
schneckenseparator ist beispielsweise in DE 20 2012
011 864 U1 und DE 20 2012 008 077 U1 beschrieben.
[0006] Der Pressschneckenseparator umfasst ein
Sieb. In dem Sieb ist die Schnecke angeordnet und wird
mittels eines Antriebs in Rotation versetzt. Alternativ hier-
zu kann auch die Schnecke feststehen und das Sieb in
Rotation versetzt werden. Dem Pressschneckensepara-
tor wird eine Trlbe, beispielsweise Giille, kommunale
Abwasser oderindustrielle Abwasser, zugefihrt. Entlang
der Schnecke wird die Triibe ausgepresst. Flissige Be-
standteile der Trube treten durch das Sieb radial nach
auRen und flieBen ab. Am Ende der Schnecke bildet sich
ein Pfropfen aus Feststoff. Dieser Pfropfen wird Gblicher-
weise mit einem AusstoRregler gehalten. Insbesondere
der dem Pfropfen zugewandte Bereich und die Radial-
seite des zumindest einen Schneckenfliigels unterliegen
einer relativ hohen mechanischen Beanspruchung und
entsprechendem Verschleil3.

[0007] Die erfindungsgemafle Schnecke umfasst eine
Seele. Die Seele erstreckt sich entlang einer Langsach-
se. Senkrecht zur Langsachse ist eine Radialrichtung de-
finiert. Um die Langsachse herum ist eine Umfangsrich-
tung definiert.

[0008] Ferner umfasst die Schnecke zumindest einen
Schneckenflligel. Insbesondere kénnen auch zwei oder
drei Schneckenfliigel auf der Seele angeordnet werden.
Der zumindest eine Schneckenfllgel istin Umfangsrich-
tung und entlang der Ladngsachse um die Seele gewun-
den. Der Schneckenfliigel kann auch als Schnecken-
wendel bezeichnet werden.

[0009] Zur Beschreibung vorliegender Erfindung sind
an dem Schneckenflligel folgende Seiten definiert: eine
vordere Axialseite weist beziiglich der Férderrichtung der
Schnecke nach vorne. Gegeniiber der vorderen Axial-
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seite liegt eine hintere Axialseite. Die beiden Axialseiten
sind Uber eine relativ schmale Radialseite miteinander
verbunden. Die Radialseite steht im Wesentlichen senk-
recht zur Radialrichtung. Beider Verwendung der Schne-
cke im Pressschneckenseparator ist die Radialseite dem
Sieb zugewandt; die vordere Axialseite ist dem
AusstoRregler zugewandt.

[0010] Insbesondere die vordere Axialseite und die
Radialseite unterliegen der relativ hohen mechanischen
Beanspruchung und dem Verschleil. Deshalb zeigt die
Druckschrift DE 42 14 217 A1 winkelférmige Verschlei-
Relemente, die die vordere Axialseite und die Radialseite
abdecken.

[0011] Erfindungsgemal wird zumindest ein Verstar-
kungselement, vorzugsweise auf jedem Schneckenfll-
gel mehrere der Verstarkungselemente, verwendet. Der
Einfachheit halber wird jeweils die Ausgestaltung eines
einzelnen Verstarkungselements beschrieben. Aller-
dings kénnen ohne weiteres mehrere der Verstarkungs-
elemente hintereinander auf einem Schneckenfliigel ver-
wendet werden.

[0012] Das einzelne Verstarkungselement weist einen
U-fédrmigen Querschnitt auf. Das Verstarkungselement
ist auf die Radialseite des Schneckenfliigels aufge-
bracht, sodass ein vorderer Schenkel der U-Form an der
vorderen Axialseite und ein hinterer Schenkel der U-
Form an der hinteren Axialseite des Schneckenfliigels
anliegen; der die beiden Schenkel der U-Form verbin-
dende Anteil des Verstarkungselements tberdeckt die
Radialseite des Schneckenfliigels. Durch diese U-Form
ist das Verstarkungselement in beide Richtungen senk-
recht zu den Axialseiten des Schneckenfliigels form-
schlissig befestigt.

[0013] Die U-Form umfasst grundsatzlich alle Quer-
schnittsformen mit zwei gegentiberliegenden, verbunde-
nen Schenkeln, so beispielsweise auch eine C-Form
oder V-Form. Besonders bevorzugt ist jedoch vorgese-
hen, dass die beiden Schenkel parallel zueinander lie-
gen.

[0014] Besonders bevorzugtist vorgesehen, dass das
Verstarkungselement und der Schneckenfliigel so aus-
gebildet sind, dass das Verstarkungselement auf den
Schneckenflliigel nur aufdrehbar und nicht in Radialrich-
tung aufsteckbar ist. Das Aufdrehen des Verstarkungs-
elements erfolgt vom Ende Schneckenfliigels entlang
der Windung des Schneckenfliigels. In dieser Ausgestal-
tungistdas Verstarkungselementauch beztglich der Ra-
dialrichtung formschlissig auf dem Schneckenfliigel an-
geordnet.

[0015] Insbesondere die geometrische Ausgestaltung
des Schneckenfligels und/oder die Steigung des Schne-
ckenfliigels und/oder die geometrische Ausgestaltung
des Verstarkungselements fihren dazu, dass das Ver-
starkungselementlediglich auf den Schneckenfliigel auf-
drehbar und nicht in Radialrichtung aufsteckbar ist.
[0016] Vorzugsweise wird die formschlissige Verbin-
dung zwischen Verstarkungselement und Schneckenfli-
gel beziglich der Radialrichtung dadurch erreicht, dass
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sich das Verstarkungselement Uber einen relativ grolRen
Winkel a erstreckt. Dieser Winkel o wird um die Langs-
achse und in einer zur Langsachse senkrechten Ebene
gemessen. Erstreckt sich das Verstarkungselement bei-
spielsweise um eine halbe Windung des Schneckenfli-
gels, so betragt der Winkel o 180 °.

[0017] Insbesondere ist vorgesehen, dass der Winkel
o, Uber den sich das einzelne Verstarkungselement er-
streckt, zumindest 30°, vorzugsweise zumindest 45°,
weiter vorzugsweise zumindest 60°, besonders vorzugs-
weise zumindest 90°, betragt. Ferner sind auch Ausflh-
rungen moglich, bei denen der Winkel o zumindest 120°,
vorzugsweise zumindest 150°, betragt.

[0018] Besonders bevorzugt sind die beiden Schenkel
des Verstarkungselements so ausgebildet, dass sie den
Schneckenfliigel nicht hinterschneiden. Dies wird bei-
spielsweise durch einen Querschnitt erreicht, bei dem
die beiden Schenkel parallel zueinander liegen oder
durch eine V-Form. Dadurch wird die formschlissige
Verbindung in Radialrichtung lediglich durch den be-
schriebenen, relativ grolen Winkel o und nicht etwa
durch eine Hinterschneidung zwischen Verstarkungse-
lement und Schneckenfliigel erreicht. So kann der Auf-
nahmebereich fir das Verstarkungselement am Schne-
ckenfliigel eine einfache Geometrie mit ebenen Flachen
aufweisen.

[0019] Vorzugsweise wird das einzelne Verstarkungs-
element einteilig gefertigt. Unter "einteiliger Fertigung"
ist zu verstehen, dass das Verstarkungselement nicht
aus mehreren Bauteilen zusammengesetztist. Soist das
Verstarkungselement vorzugsweise durch spanende
Bearbeitung aus dem Vollen oder durch Urformen gefer-
tigt. Die urformende Fertigung erfolgt vorzugsweise
durch Guss, 3D-Druck oder Sintern.

[0020] Der "3D-Druck" umfasst alle additiven Herstel-
lungsverfahren, wie beispielsweise Pulverbettverfahren,
Freiraumverfahren, Flissigmetallverfahren oder andere
Schichtbauverfahren. Fir das Sintern kann der Griinling
des Verstarkungselements auf herkémmliche Weise
oder ebenfalls mit 3D-Druck hergestellt werden.

[0021] Vorzugsweise werden auf dem einzelnen
Schneckenflligel drei unterschiedliche Verstarkungsele-
mente angeordnet. Diese Verstarkungselemente weisen
im Wesentlichen die gleichen U-férmigen Querschnitte
und vorzugsweise den Winkel o auf:

Ein Verstarkungselement ist vorzugsweise als Uber-
gangselement ausgebildet. Dieses Ubergangselement
wird zuerst auf den Schneckenfliigel aufgedreht. Vor-
zugsweise weist das Ubergangselement einen verjiing-
ten Abschnitt auf, sodass der durch die Verstarkungse-
lemente gebildete Bereich des Schneckenfliigels ohne
eine nennenswerte Kante in den nicht verstarkten Be-
reich des Schneckenfliigels Uibergeht.

[0022] Ferner ist ein Verstarkungselement vorzugs-
weise als Abschlusselement ausgebildet. Dieses Ab-
schlusselement wird zuletzt auf den Schneckenflligel
aufgedreht. Das Abschlusselement umfasst vorzugswei-
se eine Anschlagseite, die am Ende des Schneckenfli-
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gels anliegt und in diesem Bereich den Schneckenfllgel
verstarkt.

[0023] Des Weiteren ist zumindest ein Verstarkungs-
element vorzugsweise als Zwischenelement ausgebil-
det. Das Zwischenelement befindet sich auf dem Schne-
ckenfliigel zwischen dem Ubergangselement und dem
Abschlusselement. Insbesondere kdnnen zwischen
Ubergangselement und Abschlusselement auch mehre-
re der Zwischenelemente angeordnet werden.

[0024] Vorzugsweise ist auf die Seele der Schnecke
eine Hulse aufgeschoben und befestigt. Die Hiilse liegt
am vordersten Verstarkungselement (Abschlussele-
ment) an und verhindert somit ein Abdrehen bzw. Lésen
dieses Verstarkungselements in Umfangsrichtung. Alle
weiteren Verstarkungselemente sind durch ihre form-
schliissige Anlage an dem jeweils weiter vorne angeord-
neten Verstarkungselement gegen ein Abdrehen bzw.
Lésen in Umfangsrichtung gesichert.

[0025] Das Verstarkungselement wird vorzugsweise
aus Hartmetall und/oder Hartkeramik gefertigt. Insbe-
sondere das gesinterte Verstarkungselement besteht
aus einem keramischen Hartstoff, wie beispielsweise
Wolframcarbit und einer zédhen Matrix aus Kobalt und
Nickel oder Eisen.

[0026] DieErfindung umfasstfernerein Verfahrenzum
Herstellen einer Schnecke. Die Schnecke ist insbeson-
dere zur Verwendung in einem Pressschneckensepara-
tor ausgebildet. Insbesondere wird mit dem Verfahren
die bereits beschriebene Schnecke hergestellt. Beim
dem Verfahren erfolgt ein Bereitstellen der Seele, wobei
auf der Seele zumindest ein Schneckenfliigel angeord-
net ist. Auf diesen Schneckenfliigel wird zumindest ein
Verstarkungselement aufgedreht. Das Verstarkungsele-
ment weist den beschriebenen U-férmigen Querschnitt
auf. Das Aufdrehen erfolgt entlang der Langsachse und
in Umfangsrichtung.

[0027] Die im Rahmen der erfindungsgemafien
Schnecke vorgestellten vorteilhaften Ausgestaltungen
und Unteranspriiche finden entsprechend vorteilhafte
Anwendung auf das erfindungsgemafRe Verfahren.
[0028] Insbesondere ist vorgesehen, dass das zumin-
dest eine Verstarkungselement einteilig, vorzugsweise
in einem 3D-Druck, hergestellt wird.

[0029] Bevorzugt wird zunachst ein Grinling des Ver-
starkungselements hergestellt. Der Griinling wird vor-
zugsweise in einem 3D-Druck hergestellt. AnschlieRend
wird der Griinling zur Bildung des Verstarkungselements
gesintert.

[0030] Besonders bevorzugtwird der Griinling aufden
Schneckenfliigel wie beschrieben aufgedreht und erst
anschlieBend auf dem Schneckenflliigel gesintert. Insbe-
sondere werden alle verwendeten Verstarkungselemen-
te zunachst auf den Schneckenfliigel aufgedreht und an-
schlieRend alle Verstarkungselemente gemeinsam ge-
sintert.

[0031] Nach dem Aufbringen der Verstarkungsele-
mente auf den Schneckenfligel ist es méglich, die Ver-
stérkungselemente, beispielsweise spanend, zu bear-
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beiten.

[0032] Die Erfindung umfasst ferner einen Press-
schneckenseparator mit einerder beschriebenen Schne-
cken bzw. mit einer Schnecke, hergestellt nach einem
hier beschriebenen Verfahren.

[0033] Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale
der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus nachfol-
gender Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels an-
hand der Zeichnung. Es zeigt:

eine schematische Ansicht eines Press-
schneckenseparators mit erfindungsgema-
Rer Schnecke gemal dem Ausfiihrungsbei-
spiel,

Figur 1

Figur2  die erfindungsgemaRe Schnecke gemaf dem

Ausfiihrungsbeispiel,

eine schematische Ansicht der Schnecke aus
Figur 2 in einer zur Langsachse senkrechten
Ebene,

Figur 3

Figur4  eine Hilse der Schnecke aus Figur 2,

Figur 5 ein Verstarkungselement der Schnecke aus
Figur 2, ausgebildet als Abschlusselement,
Figur 6 ein Verstarkungselement der Schnecke aus
Figur 2, ausgebildet als Zwischenelement,
und

Figur7  ein Verstarkungselement der Schnecke aus
Figur 2, ausgebildet als Ubergangselement.

[0034] DieFiguren1bis7 zeigeneine Schnecke 1 bzw.
Details der Schnecke 1 eines Pressschneckensepara-
tors 100.

[0035] Der Pressschneckenseparator 100 gemaf Fi-
gur 1 umfasst ein Gehduse 101, das in Figur 1 teilweise
aufgebrochen dargestellt ist. An dem Gehause 101 ist
ein Antrieb 102 mit Elektromotor und Getriebe ange-
flanscht. In dem Gehéause 101 befindet sich ein zylindri-
sches Sieb 106. Durch das Gehause 101 und das Sieb
106 erstreckt sich die Schnecke 1. Die Schnecke 1 ist
mit dem Antrieb 102 verbunden, sodass die Schnecke 1
in Rotation versetzt werden kann.

[0036] Am Anfang der Schnecke 1 istim Gehause 101
ein Zulauf 103 fur die Tribe ausgebildet. Radial auler-
halb des Siebes 106 befindet sich ein Ablauf 105 fur die
durch das Sieb 106 nach aufRen tretenden fliissigen Be-
standteile der Tribe.

[0037] Die Schnecke 1 umfasst eine Seele 2 und zwei
um die Seele 2 gewundene Schneckenfliigel 3. Am Ge-
hause 101 befindet sich ein Ausstof3regler 104. Die Seele
2 weist einen Bereich ohne Schneckenfliigel 3 auf, der
sich bis in diesen Ausstof3regler 104 erstreckt. Am Aus-
stoRregler 104 bildet sich ein Pfropfen aus dem Feststoff
der Trube.
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[0038] AnhandderFiguren 1 bis 7 wird der Aufbau der
Schnecke 1 genauer erlautert.

[0039] GemaR Figur 2 erstreckt sich die Seele 2 ent-
lang einer Langsachse 30 der Schnecke 1. Senkrecht
zur Langsachse 30 ist eine Radialrichtung 31 definiert.
Um die Langsachse 30 herum ist eine Umfangsrichtung
32 definiert. Entlang der Ladngsachse 30 und in Umfangs-
richtung 32 sind die Schneckenfliigel 3 gewunden. Die
Steigung der Schnecke 1 ergibt sich durch den Abstand
zwischen den beiden Schneckenfliigeln 3, parallel zur
Langsachse 30.

[0040] Die beiden Schneckenfliigel 3 weisen jeweils
einen verstarkten Bereich auf, der durch mehrere Ver-
starkungselemente 4 gebildet ist. Auf jedem Schnecken-
fligel 3 befindet sich ein Verstarkungselement 4 ausge-
bildet als Abschlusselement 10, ein Verstarkungsele-
ment 4 ausgebildet als Ubergangselement 15 und meh-
rere Verstarkungselemente 4, ausgebildet als Zwischen-
elemente 14.

[0041] Die Figuren 5 bis 7 zeigen diese drei unter-
schiedlichen Arten von Verstarkungselementen 4. Jede
der Figuren zeigt jeweils ein Verstarkungselement 4 des
einen Schneckenfliigels 3 und des anderen Schnecken-
fligels 3. Den Figuren 5 bis 7 ist zu entnehmen, dass die
Verstarkungselemente 4 jeweils einen U-férmigen Quer-
schnitt aufweisen. Dieser Querschnitt ist gebildet durch
einen vorderer Schenkel 8, einen hinteren Schenkel 9
und einen Bereich, der die beiden Schenkel 8, 9 mitein-
ander verbindet. Jedes Verstarkungselement 4 ist ein-
teilig, beispielsweise durch Guss, Sintern oder 3D-Druck,
gefertigt.

[0042] Die Schneckenfligel 3 umfassen jeweils eine
vordere Axialseite 5, die dem Ausstof3regler 104 zuge-
wandt ist, eine gegenulberliegende hintere Axialseite 6
und eine Radialseite 7. Die Radialseite 7 der Schnecken-
fligel 3 ist radial nach auf3en und somit dem Sieb 106
zugewandt.

[0043] Der vordere Schenkel 8 liegt an der vorderen
Axialseite 5 an. Der hintere Schenkel 9 liegt an der hin-
teren Axialseite 6 an. Der Ubergangsbereich zwischen
den beiden Schenkeln 8, 9 liberdeckt die Radialseite 7
und liegt vorzugsweise auf der Radialseite 7 auf.
[0044] Wie die Figuren 5 bis 7 zeigen, sind die beiden
Schenkel 8, 9 der U-Form parallel zueinander angeord-
net. Es sind keine Hinterschnitte vorgesehen, die das
jeweilige Verstarkungselement 4 beziiglich der Radial-
richtung 31 formschlissig auf dem Schneckenfliigel 3
halten wirden. Um diesen Formschluss in Radialrich-
tung 31 zu erreichen, erstrecken sich die Verstarkungs-
elemente 4 Uber eine relativ groRe Lange entlang den
gewundenen Schneckenfliigel 3. Zur Beschreibung die-
ser "Lange" entlang dem Schneckenfliigel 3, ist der Win-
kel o definiert. Figur 3 zeigt hierzu eine schematische
Ansichtder Schnecke 1in einer zur Langsachse 30 senk-
rechten Ebene. In dieser Darstellung ist zu sehen, dass
sich das einzelne Verstarkungselement 4, als einteiliges
Bauteil, Uber den Winkel o erstreckt. Im gezeigten Aus-
fihrungsbeispiel betragt der Winkel o 90°.
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[0045] Durch die relativ groBe Ausgestaltung des Win-
kels o und den U-férmigen Querschnitt der Verstér-
kungselemente 4, ist es nicht moglich, die Verstarkungs-
elemente 4 von auf3en, also entlang der Radialrichtung
31, auf den Schneckenfliigel 3 aufzustecken. Die Ver-
starkungselemente 4 werden deshalb in Umfangsrich-
tung 32 und entlang der Langsachse 30 auf den Schne-
ckenfliigel 3 aufgedreht.

[0046] Das in Figur 7 gezeigte Verstarkungselement
4, ausgebildet als Ubergangselement 15, weist einen
verjingten Abschnitt 16 auf. Durch diesen verjiingten Ab-
schnitt 16 geht das Verstarkungselement 4 ohne Kante
in den nicht verstarkten Bereich des Schneckenfliigels 3
Uber.

[0047] Das in Figur 5 gezeigte Verstarkungselement
4, ausgebildet als Abschlusselement 10, weist eine An-
schlagseite 11 auf. Diese Anschlagseite 11 Uberdeckt
das Ende des Schneckenfliigels 3. Vorzugsweise er-
streckt sich die Anschlagseite 11 von der Seele 2 bis zum
radialen Ende des Schneckenfliigels 3.

[0048] Figur4 zeigt eine Hilse 12, die gemal der Dar-
stellung in Figur 2, auf die Seele 2 aufgesteckt ist. Die
Hulse 12 weist fir die beiden Schneckenfliigel 3 jeweils
eine Blockierkante 13 auf. Diese Blockierkante 13 liegt
am Abschlusselement 10 an. Die Hilse 12 ist mit der
Seele 2 fest verbunden, beispielsweise Uber eine Press-
oder Ubergangspassung. Dadurch verhindert die Hillse
12, dass sich die Verstarkungselemente 4 entlang der
Umfangsrichtung 32 abdrehen bzw. I8sen.

[0049] Es ist auch vorgesehen, die Hiilse 12 einteilig
mit dem Abschlusselement 10 zu fertigen.

[0050] Figuren 5 bis 7 zeigen ferner, dass der vordere
Schenkel 8 auf seiner AulRenseite eine erste Schenkel-
lange 33 und der hinterer Schenkel 9 auf seiner Aul3en-
seite eine zweite Schenkelldnge 34 aufweist. Die beiden
Schenkelldngen 33, 34 werden parallel zur Radialrich-
tung 31 gemessen. Vorzugsweise ist die erste Schen-
kellange 33 grofer als die zweite Schenkelldnge 34. Da-
durch wird in erster Linie die vordere Axialseite 5 ver-
starkt.

[0051] Figur5 zeigt eine dritte Lé&nge 35, ebenfalls pa-
rallel zur Radialrichtung 31. Zur Anschlagseite 11 hin ver-
groRert sich die erste Schenkellange 33 bis zu dieser
dritten Lange 35, sodass der vordere Schenkel 8 in die
Anschlagseite 11 ibergeht.

[0052] Neben der vorstehenden schriftichen Be-
schreibung der Erfindung wird zu deren ergéanzender Of-
fenbarung hiermit explizit auf die zeichnerische Darstel-
lung der Erfindung in den Figuren Bezug genommen.

Bezugszeichenliste

[0053]

1 Schnecke

2 Seele

3 Schneckenfliigel

4 Verstarkungselemente
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vordere Axialseite
hintere Axialseite
Radialseite
vorderer Schenkel
9 hinterer Schenkel
10  Abschlusselement
11 Anschlagseite

12 Hillse

13  Blockierkante

14 Zwischenelement
15  Ubergangselement
16  verjungter Abschnitt

30 Langsachse

31  Radialrichtung

32  Umfangsrichtung

33  erste Schenkelldnge
34  zweite Schenkellange
35 dritte Lange

100  Pressschneckenseparator
101 Gehause

102  Antrieb

103  Zulauf

104  AusstoRregler

105  Ablauf

106 Sieb

Patentanspriiche

1. Schnecke (1), insbesondere eines Pressschnecken-
separators (100), umfassend

* eine Seele (2), die sich entlang einer Langs-
achse (30) erstreckt, wobei senkrecht zur
Langsachse (30) eine Radialrichtung (31) und
um die Langsachse (30) eine Umfangsrichtung
(32) definiert sind,

» zumindest einen auf der Seele (2) angeordne-
ten und in Umfangsrichtung (32) gewundenen
Schneckenfligel (3), wobei am Schneckenfli-
gel (3) bezuglich der Langsachse (30) eine vor-
dere Axialseite (5), eine hintere Axialseite (6)
und eine Radialseite (7) definiert sind, und

» zumindest ein Verstarkungselement (4) mit U-
férmigem Querschnitt, das auf der Radialseite
(7) des Schneckenfligels (3) aufgebracht ist,
wobei die beiden Schenkel (8, 9) der U-Form an
dervorderen Axialseite (5) und der hinteren Axi-
alseite (6) anliegen.

2. Schnecke nach Anspruch 1, wobei das Verstar-
kungselement (4) und der Schneckenfliigel (3) so
ausgebildet sind, dass das Verstarkungselement (4)
auf den Schneckenfliigel (3) nur aufdrehbar und
nicht in Radialrichtung (31) aufsteckbar ist.
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Schnecke nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei sich das Verstarkungselement (4) Gber
einen Winkel o erstreckt, derin einer zur Ldngsachse
(30) senkrechten Ebene gemessen wird, wobei der
Winkel a zumindest 30°, vorzugsweise zumindest
45°, weiter vorzugsweise zumindest 60°, besonders
vorzugsweise zumindest 90°, betragt.

Schnecke nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobeidas Verstarkungselement (4) einteilig ge-
fertigt ist.

Schnecke nach Anspruch 4, wobei das Verstar-
kungselement (4) durch 3D-Druck gefertigt ist.

Schnecke nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, umfassend eine auf die Seele (2) aufgescho-
bene und befestigte Hiilse (12), die am vordersten
Verstarkungselement (4) anliegt, um ein Abdrehen
des zumindest einen Verstarkungselements (4) in
Umfangsrichtung (32) zu blockieren.

Verfahren zum Herstellen einer Schnecke (1), ins-
besondere einer Schnecke (1) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, umfassend die folgenden
Schritte:

* Bereitstellen einer Seele (2) mit zumindest ei-
nem auf der Seele (2) angeordneten Schne-
ckenfligel (3), wobei sich die Seele (2) entlang
einer Langsachse (30) erstreckt, senkrecht zur
Langsachse (30) eine Radialrichtung (31) und
um die Langsachse (30) eine Umfangsrichtung
(32) definiert sind, und

» Aufdrehen zumindest eines Verstarkungsele-
ments (4) mit U-férmigem Querschnitt auf den
Schneckenflligel (3), wobei das Aufdrehen ent-
lang der Langsachse (30) und in Umfangsrich-
tung (32) erfolgt.

Verfahren zum Herstellen einer Schnecke nach An-
spruch 7 , wobei das zumindest eine Verstarkungs-
element (4) einteilig in einem 3D-Druck hergestellt
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 oder 8, wo-
bei zunachst ein Griinling des Verstarkungsele-
ments (4), vorzugsweise in einem 3D-Druck, herge-
stellt wird, und anschlieRend der Grinling zur Bil-
dung des Verstarkungselements gesintert wird.

Verfahren nach Anspruch 9, wobei der zumindest
eine Grunling auf den Schneckenfligel (3) aufge-
dreht wird und anschlieRend auf dem Schneckenflii-
gel (3) gesintert wird.
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