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EP 3 428 370 A1
Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Formstabilisierung von vollstandig oder teilweise entleerten Selbstauf-
stellbecken unter Verwendung eines Gerusts im Inneren des Selbstaufstellbeckens zur Reinigung und/oder Trocknung
solcher Selbstaufstellbecken.

[0002] Einfach auf- und abbaubare Swimmingpools erfreuen sich groRer Beliebtheit. Einen groRen Teil solcher Swim-
mingpools stellen Selbstaufstellbecken, auch Quick-up-Pools genannt dar, wie beispielsweise der Easy-Set® Selbstauf-
stellpool der Firma Intex®.

[0003] Selbstaufstellbecken bestehen meist aus einem strapazierfahigem Plastikgewebe, beispielsweise einem mit
dicken PVC laminierten Tragergewebe, wie in US 6,571,405 B beschrieben. Solche Selbstaufstellbecken bestehen aus
einem Boden, Seitenwanden und einen aufblasbaren Rand. Ist der Pool kreisférmig, so ist der aufblasbare Rand ein
Ring oder Waulst.

[0004] Selbstaufstellbecken, die hier auch vereinfacht "Pool" oder "Pools" genannt werden, haben eine kreisrunde
oder ovale Form, wobei die kreisrunde Form am Ublichsten ist. Die AuRendurchmesser der handelsiiblichen Selbstauf-
stellbecken variieren von 1,0 bis derzeit 6 Meter.

[0005] Die Hohen der Pools variieren gleichfalls und liegen gewdhnlich zwischen 0,5 und 1,3 Meter. Normalerweise
nimmt mit der PoolgréRe, d.h. dem AulRendurchmesser, auch die Hohe zu. Gleiches gilt fir das Gewicht des Pools im
leeren Zustand. Je gréRer, desto schwerer. Gewoéhnlich liegt das Gewicht der leeren Pools im Bereich von ca. 5 kg bis
ca. 30 kg. Schwerere Pools sind auch denkbar. Gangige GrofRen fiir kreisrunde kaufliche Selbstaufstellbecken sind in
der folgenden Tabelle 1 angegeben:

Durchmesser [cm] Hohe [cm]
183 51

244 oder 305 0der 366 | 76

396 oder 457 84

366 oder 457 91

457 107

457 oder 549 122

54 132

[0006] Selbstaufstellbecken bestehen nur aus einem Tragergewebe, der sogenannten "Poolfolie" sowie einen Be-
ckenrand der aufblasbar und als Wulst oder Ring ausgebildet ist (siehe Abbildungen 1a und 1 b). Der Pool erhélt seine
Form durch das Beflillen mit Wasser. Das Beflillen bewirkt namlich, dass sich die Poolseitenwande aufstellen. Beim
Entleeren geschieht genau das Gegenteil: Beim Auslassen des Wassers verlieren die Seitenwande ihre Stiitze durch
das Wasser und sinken in sich zusammen, wobei der aufgeblasene Wulst obenauf liegt. Das Verschwinden der Poolform
beim Entleeren hat den groRen Nachteil, dass nach vollstandiger oder teilweiser Entleerung des Pools es sehr schwierig
ist, die nassen Innenteile des Pools zu saubern und zu trocknen, bspw. weil man ihn einlagern méchte.

[0007] Selbstaufstellpools werden wie folgt aufgebaut: Man breitet die Poolfolie auf einer ebenen Flache aus und blast
dann den wulstigen Beckenrand auf, wodurch bei einem kreisrunden Pool die obere (")ffnung des Pools, d.h. der Poolrand
durch einen aufgeblasenen Ring /Wulst begrenzt bzw. gebildet wird. Danach beflillt man den Pool bis zu einer Wassertiefe
von maximal 2-3 cm. Der Poolboden wird glattgestrichen. Beim Befiillen mit Wasser stellen sich die Seitenwande des
Pools auf. Beim Entleeren geschieht genau das Entgegengesetzte: Mit abnehmenden Wasserstand verliert der Selbst-
befiillungspool an Form und die Seitenwéande fallen in sich zusammen.

[0008] Die Reinigung der Poolinnenseite und der -auflenseite ist dementsprechend schwierig und ohne Helfer nur
sehr schwer zu bewerkstelligen. Die Reinigung des Pools kann bei einem Wasserwechsel sinnvoll sein und die Reinigung
und Trocknung des Pools ist gerade vor einer Einlagerung gewiinscht.

[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, eine Methode bereitzustellen, entleerte oder teilweise
entleerte Pools effektiv, grindlich und einfach zu sdubern und/oder zu trocknen. Gleichfalls betrifft die Erfindung ein
Gerust zur Stabilisierung solcher Pools in teilweise entleertem oder leerem Zustand.

[0010] Unter teilweise entleerter Pools wird verstanden, dass im Pool noch eine gewisse Menge an Wasser vorhanden
ist, wobei die Wassertiefe 10 cm nicht Gberschreiten soll. Effindungsgeman bevorzug werden komplette entleerte Pools
verwendet.

[0011] Die Aufgabe wurde wie in den Anspriichen beschrieben gelést, insbesondere durch das Verfahren zur Form-
stabilisierung von vollstandig oder teilweise entleerten Selbstaufstellbecken mit Hilfe eines Gertsts, und der Bereitstel-
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lung des Gerists zur Formstabilisierung solcher Pools.

[0012] Das Verfahren ist einfach durchzufiihren und das Gerust ist schnell und leicht auf- und abzubauen. Das Gerist
bewirkt, dass die im entleerten oder teilweise entleerten Zustand kollabierten Seitenwédnde des Pools die Form oder
zumindest ahnliche Form wie im gefiillten Zustand einnehmen, so dass die Innen- und auch die AuRBenseite des Pools
effektiv, grindlich und einfach gereinigt und/oder getrocknet werden kénnen.

[0013] Das Gerdst ist so konzipiert, dass es nur fir die temporare Formstabilisierung der vollstdndig oder teilweise
entleerten Pools verwendet wird. Das Gertst soll vor (Wieder-)Befiillung des Pools entfernt werden. Das Gerdst findet
ausschlieBlich in vollstédndig oder teilweise entleerten Selbstaufstellungspools Anwendung.

[0014] Dievorliegende Erfindung betrifftinsbesondere ein Verfahren zur Reinigung und/oder Trocknung von vollstandig
oder teilweise entleerten Selbstaufstellbecken, in dem im Inneren des Beckens ein Geriist aufgebaut wird, Gber das der
den Beckenrand begrenzende aufgeblasene Wulst gelegt wird. Es ist wichtig, dass das Gerust nicht héher ist als der
Pool abzuglich der Héhe des aufgeblasenen Wulsts/Rings. Diese Hohe entspricht auch der empfohlenen Wassertiefe
des Poolherstellers.

[0015] Das Verfahren kann folgendermafen durchgefiihrt werden:

Nach vollstédndiger oder teilweiser Entleerung des Pools wird ein aus geraden und biegbaren und/oder vorgebogenen
Stabsegmenten gebildetes Ful3teil auf den Boden der Poolinnenseite aufgebaut, wobei die Anzahl der Stabsegmente
und somit die GréRRe des FuBteils auf den Innendurchmesser des Pools abgestimmt ist.

[0016] Im Falle eines kreisrunden Pools entspricht der Durchmesser des Fulteils im Wesentlichen dem Innendurch-
messer des Pools. Im Wesentlichen bedeutet hier, dass der Durchmesser des Fuldteils mindestens 80 % des Innen-
durchmessers des Poolbodens betragt. Bevorzugt betragt er mindestens 85 %, 90 % oder 95 % des Poolbodeninnen-
durchmessers.

[0017] Zwischen den Stabsegmenten sind in einem gewissen Abstand Verbindungsstlicke angeordnet. Es wurde
gefunden, dass es fiir die Stabilitat des hier beschriebenen Gerists ausreicht, wenn die Verbindungsstlicke in einem
Abstand von maximal 60 cm angeordnet werden. Geringere Absténde zwischen den Verbindungsstiicken sind denkbar,
erh6hen aber den Zeitaufwand fur den Aufbau des Gerilsts und auch die Kosten, da mehr Material verbaut wird. Die
Verbindungsstlicke sind mit den Stabsegmenten fest oder flexibel verbunden.

[0018] Danach wird ein erster Satz an Vertikalverbindungsstabe in die Verbindungsstiicke des FuBteils eingesetzt.
Die Vertikalverbindungsstabe sind normalerweise aus dem gleichen Material wie das Ful3- und Trageteil, kénnen aber
auch aus anderem Material bestehen. Die Vertikalverbindungsstébe des ersten Satzes an Vertikalverbindungsstaben
sind aus geraden und biegbaren und/oder vorgebogenen Staben. Biegbare gerade Stéabe werden erfindungsgeman
bevorzugt verwendet.

[0019] Werden biegbare gerade Stabe als Vertikalverbindungsstabe verwendet, so ist es vorteilhaft, einen zweiten
Satz an Vertikalverbindungsstaben, wie unten genauer beschrieben, zu verbauen. Die Lange der gebogenen Vertikal-
verbindungsstabe ist so gewahlt, dass die H6he des Gerusts der Hohe des Pools entspricht abzlglich der Héhe des
aufgeblasenen Wulsts, der die obere Offnung des Pools begrenzt.

[0020] Ist der erste Satz an Vertikalverbindungsstaben verbaut, dann wird das Trageteil zusammengesteckt. Das
Trageteil ist gewdhnlich von gleicher Bauart und aus dem gleichen Material wie das Fufiteil. Es kann aber auch sein,
dass ein anderes Material verwendet wird. Wichtig ist, dass die Verbindungsstiicke wie im Fufteil angeordnet sind und
die Verbindungsstiicke des Fulfiteils und des Trageteils Uibereinander angeordnet werden kdnnen, so dass der erste
Satz an Vertikalverbindungsstében senkrecht steht. Die mit dem FulBteil verbundenen Vertikalverbindungsstabe werden
mit ihrem oberen Ende in die jeweiligen Offnungen der sich im Trageteil befindenden Offnungen der Verbindungsstiicke
gesteckt. So entsteht das erfindungsgemale Gerlst (siehe Abbildung 1c).

[0021] Wurden vorgebogene Vertikalverbindungsstabe verwendet, so werden keine weiteren Vertikalverbindungssta-
be eingebaut. Wurden gerade und biegbare Vertikalverbindungsstébe verwendet, so ist es vorteilhaft, insbesondere zur
Formstabilisierung der nach aulRen gewdlbten Seitenwande des Pools, einen weiteren (zweiten) Satz an Vertikalver-
bindungsstébe einzubauen. Die Vertikalverbindungsstabe des zweiten Satzes sind kirzer als die des ersten und sind
aus dem gleichen oder einem anderen Material als die des ersten Satzes. Diese werden in die noch vorhandenen, dem
Innenraum zugewandten Offnungen der im FuBteil und Trageteil verbauten Verbindungsstiicke gesteckt, wodurch die
langeren Vertikalverbindungsstébe gebogen werden.

[0022] Es kann auch in umgekehrter Reihenfolge vorgegangen werden. Wichtig ist, dass die langeren Vertikalverbin-
dungsstabe entsprechend der bauchigen Form der Poolseitenwénde gebogen vorliegen.

[0023] Danach wird der obere Beckenrand, der bei den Aufstellpools als aufgeblasener Wulst ausgefiihrt ist, Uber das
Tragegestell gelegt, wodurch die Seitenwande aufgerichtet werden, so dass diese gereinigt und/oder getrocknet werden
kénnen.

[0024] Es ist denkbar, unterschiedliche Materialien fur das FuBteil, die Vertikalverbindungsstébe und das Trageteil zu
verwenden. Entscheidend ist bei der Auswahl, dass das Gerist das Gewicht der nassen Seitenwénde einschliel3lich
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dem aufgeblasenen Wulst aufnehmen kann.

[0025] Das FuBteil und das Trageteil werden jeweils aus Stangen gebildet, die entsprechende Offnungen aufweisen,
um Vertikalverbindungsstébe aufzunehmen. Die Stange besteht vorteilhafterweise aus zusammensteckbaren Stangen-
segmenten und Verbindungsstiicken. Die Verbindungsstiicke kdnnen fest mit den Stangensegmenten verbunden sein.
Rohrsegmente sind gegeniber eckigen Segmenten bevorzugt, da eckige Segmente die Poolfolie beschadigen und so
zu einer Undichtigkeit fihren kénnen.

[0026] Beiden Stangen bzw. Stangensegmenten kann es sich um jegliche Art von Stangen bzw. Stangensegmenten
handeln. Sie miissen stabil und widerstandsfahig sein. Gut geeignet sind biegbare oder in eine bestimmte Form gebrachte
(gebogene) Stangen bzw. Stangensegmente aus Ublichen Materialien wie Fieberglas, Aluminium, Aluminiumlegierung,
Stahl, Bambus oder Holz. Besonders geeignet sind kauflich erhéltliche Stangen bzw. Stangensegmente. Diese Stangen
bzw. Stangensegmente besitzen oft die Form von Rohre. Bevorzugt ist die Verwendung von Stangen bzw. Stangen-
segmente in Rohrform, insbesondere aus biegbaren Material wie Fieberglas oder Aluminium bzw. Aluminiumlegierung.
[0027] Der geeignete Stangendurchmesser kann vom Fachmann leicht herausgefunden werden und ist konsequen-
terweise an das Gewicht der nassen Seitenwénde des Pools einschlieRlich aufgeblasenem Wulst angepasst. Ubliche
Stangendurchmesser liegenim Bereich von 8 mm bis 25 mm, bzw. im Bereich von 10 mm bis 13 mm, insbesondere 11 mm.
[0028] Die vorgebogenen Stangen bzw. Stangensegmente sind so geformt, dass sie zusammengesteckt einen Kreis
mit dem gewiinschten Durchmesser bilden. Ovale Formen kénnen in Kombination mit geraden Segmenten aufgebaut
werden.

[0029] Erfindungsgemall verwendbare Stangensegmente sind Zeltstangen-Segmente, insbesondere solche aus
Stahl, Aluminium oder Aluminiumlegierung oder Fieberglas, wobei Fieberglas, Aluminium und Aluminiumlegierungen
den Vorteil haben, dass es sich hier um biegsame Materialien handelt, so dass es nicht notwendig ist, vorgebogene
Segmente zu verwenden. Vorgenannte Materialien haben auch den Vorteil, dass sie leichter als Stahl sind. Fieberglas
hat den weiteren Vorteil, dass es, verglichen mit Aluminium oder Aluminiumlegierung, preiswert ist.

[0030] Stangen bzw. Stangensegmente aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen haben gegeniiber Fieberglas den
Vorteil, dass sie leichter und robuster sind.

[0031] Die geraden und biegbaren Segmente werden zusammengesteckt und wenn die gewlinschte Stangenlénge
erreicht ist, werden die beiden Stabenden miteinander verbunden, wodurch sich die gewiinschte kreisrunde Form ergibt.
Das Trage- und das FuBteil miissen jeweils in den gewiinschten Abstanden mindestens eine Offnung zur Aufnahme
der Vertikalverbindungsstébe aufweisen. Solche Offnungen kénnen bereits in den Rohrsegmenten vorhanden sein, z.B.
durch Bohrungen oder indem die Rohrsegmente bereits festmontierte Verbindungsstiicke aufweisen.

[0032] Die das kreisrunde Ful3teil und Trageteil ausbildende Stange und/oder Stangensegmente kdnnen unterschied-
liche Durchmesser aufweisen. Es ist vorteilhaft, wenn das Trageteil einen gréeren Durchmesser hat als das Ful3teil.
GroRer bedeutet, dass der Umfang des Trageteils um 1 bis 20 % gréRer ist als der Umfang des Fulfiteils, bevorzugt um
3 bis 10 %. Bei der Konzeption des Ful3- und Trageteils ist es wichtig, dass die Verbindungsstiicke, die die Vertikalver-
bindungsstédbe aufnehmen, so verbaut sind, dass die Vertikalverbindungsstabe im Gerlst im wesentlich senkrecht
zueinanderstehen. Den genauen Abstand der Verbindungsstlicke innerhalb des jeweiligen Ful3- und Trageteils kann
der Fachmann leicht ermitteln. In der in den Abbildungen beschriebenen Ausfiihrungsform liegt der Abstand der Ver-
bindungsstiicke im Fulteil bei51,6 cmundim Trageteil bei 54 cm. Die Lange der aus Segmenten und Verbindungsstlicken
gebildeten Fieberglasstange des Trageteils betragt 270 cm, die des FuBteils 258 cm. Die Vertikalstangen weisen eine
Lange von 70 cm (das erste Set) und von 65 auf (das zweite Set).

[0033] Die Stangensegmente, vor allem diejenigen die aus Fiberglas, Glasfaser, Aluminium oder Aluminiumlegierung
gebildet werden, kénnen einzeln vorliegen oder untereinander verbunden sein. Bevorzugt sind mindestens zwei Seg-
mente miteinander verbunden. Das hat den Vorteil, dass der Zusammenbau des jeweiligen Ful- und Trageteils schnell
und einfach zu bewerkstelligen ist. Das ist der Fall, wenn Fieberglasstangen verwendet werden. Im Inneren der das
Segment bildenden Stange befindet sich ein elastisches Band (bspw. Gummiband), das die Segmente zusammenhailt.
Weiterhin istes mdglich, dass die Verbindungsstiicke mitden Stangen bzw. Stangensegmente (mit oder ohne elastischer
Verbindung der Segmente untereinander) festverbunden bzw. fest verankert sind.

[0034] Die erfindungsgemaf verwendbaren Verbindungsstiicke werden zwischen zwei Rohre oder Rohrsegmente
montiert und weisen mindestens eine weitere Offnung zur Aufnahme mindestens einer Art von Vertikalverbindungsstaben
auf. In Kombination mit Fieberglasrohren oder Fieberglasrohrsegmenten mit einen Durchmesse von 11 mm werden
bevorzugt Verbindungsstiicke verwendet, die vier Offnungen aufweisen, wobei der Durchmesser der Offnung zur Auf-
nahme der Vertikalverbindungsstédbe 15 mm betragt. Die Verbindungsstiicke kénnen aus Kunststoff, Stahl oder Alumi-
nium bestehen. Kunststoff und Aluminium sind bevorzugt.

[0035] Im Folgenden wird die Erfindung beispielhaft beschrieben, ohne sie darauf einzuschranken.

[0036] Aufbau eines Gertsts fir einen kreisrunden Pool mit einem Durchmesser von 305 cm und einer Héhe von 76
cm (Herstellerangabe). Bei tiblichem Wasserstand im Pool wurden folgende Umfange und die Hohe gemessen:
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gemessene Hohe bis zur Unterkante des Wulsts | Unterer Innenumfang des Pools | Oberer Innenumfang des Pools

60 cm 860 cm 825 cm

[0037] Firdas Fulteil wird eine Stange verwendet, die aus mit elastischem Band verbundenen Fieberglassegmenten
aufgebaut ist, wobei die Stange finf Verbindungsstiicke aufweist, die im Abstand von 51,6 cm verbaut sind. Die Stange
ist 2,58 m lang.

[0038] Fir das Trageteil wird die gleiche Stange wie fiir das FuBteil verwendet, nur dass sie 2,70 m lang ist und die
funf Verbindungsstiicke im Abstand von 52 cm vorhanden sind.

[0039] Der erste Satz an Vertikalverbindungsstében besteht aus Fieberglasstangen mit einer Ladnge von 70 cm und
der zweite Satz weist eine Lange von 65 cm auf. Es ist vorteilhaft, wenn man zum Aufbauen des Gerists im entleerten
oder teilweise entleerten Pool steht.

Aufbau und Montage des Fulteils:

[0040] Die einzelnen Fiberglassegmente, die jeweils mit elastischem Band miteinander verbunden sind, werden zu
einem Stab der gewiinschten Ladnge zusammengesteckt und die Enden des Stabs miteinander verbunden, so dass ein
Kreis entsteht. Ist der Kreis gebildet, legt man ihn am Poolboden entlang der Innenseite der Seiteninnenwénde ab. Die
Verbindungsstiicke sind fest mit den Fiberglassegmenten verbunden und befinden sich im gewlinschten Abstand zu-
einander.

[0041] Einbauder Vertikalverbindungsstabe: Ein erster Satz an geraden Vertikalverbindungsstében, die eine definierte
Lange besitzen und gleichfalls aus Fieberglas bestehen, werden nun in die von den Seitenwanden abgewandten Off-
nungen der Verbindungsstiicke gesteckt.

[0042] Aufbau und Montage des Trageteils: Danach wird das Trageteil, das aus den gleichen Bauteilen gebildet wird
wie das Fulteil, wie oben beschrieben, zu einem Stab der gewiinschten Ladnge zusammengesteckt und die Enden
verbunden, so dass ein Kreis entsteht. In die zu den Seitenwanden zugewandten Offnungen der Verbindungsstiicke
werden nun die Vertikalstangen eingefiihrt, wodurch sich die Form eines Gerusts ergibt.

[0043] Einbau weiterer Vertikalverbindungsstébe: Zum Schluss wird ein zweiter Satz an Vertikalverbindungsstangen
aus Fieberglas in die von den Seitenwénden zugewandte Offnungen der Verbindungsstiicke eingebaut, wobei die
Vertikalverbindungsstabe des zweiten Satzes langer sind (hier 70 cm), wodurch die gewdlbten Poolseitenwande zu-
satzlich stabilisiert werden.

[0044] Gleichfalls kann folgendermaflen vorgegangen werden:

Als erstes wird eine lange Stange aufgebaut (sie bildet das untere Fulteil, den unteren Kreis). Dann werden die
kurzen Vertikalverbindungsstabe in die Verbindungsstiicke gesteckt (diese dienen fir die Héhe). Dann kann die
nachste lange Stange gesteckt werden (diese bildet das Trageteil, den oberen Kreis) und wird dann auch auf die
geraden Vertikalverbindungsstébe oben draufgesetzt

[0045] Man kann aber auch die langen Verbindungsstiicke zusammenstecken (unterer Kreis), setzt dann die zweite
lange Stange zusammen und legt diese auf den unteren Kreis ...und steckt dann die geraden Stangen in die jeweils
verfiigbaren Verbindungsstiicke und steckt dann den zweiten Ring oben auf die Endungen der geraden Stangen (in die
Verbindungsstiicke).

[0046] Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgeméafien Geriists und des erfindungsgemafen Verfahren ist
in den Abbildungen 1 bis 7 erlautert.

Abbildung 1 a: Gefiilltes Selbstaufstellbecken 1, mit aufgeblasenen Rand 8, Seitenwanden 9 sowie Boden 10.

Abbildung 1b: Schnitt durch ein gefiillites Selbstaufstellbecken, mit aufgeblasenen Rand 8, Seitenwanden 9 sowie
Boden 10.

Abbildung 1c: Schematische Teildarstellung des fertigen erfindungsgemafen Gerists.

Abbildung 1d: Verbindungsstiick 3 mit zwei Offnungen 11 zur Aufnahme der Vertikalverbindungsstabe 5 und zwei
Offnungen 12 zum Verbinden der Rohrsegmente 4.

Abbildung 1e: Wie Abbildung 1d eingefiigt zwischen zwei Rohrsegmenten.
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Abbildung 1f: Rohrsegmente mit elastischem Band 13.
Abbildung 2: Vollstdndig oder teilweise entleertes Selbstaufstellbecken mit aufgeblasenem Ring und kollabierten
Seitenwanden; dariber Fuldteil 2 bestehend aus Rohrsegmenten die Giber Verbindungsstiicke 3 miteinander ver-

bunden sind, vor dem Einbau.

Abbildung 3: Wie Abbildung 2 nach Einbau des Fuliteils 2 in das Beckeninnere und teilweisem Einbau der Einbau
der Vertikalverbindungsstabe 5 in die Offnungen 11 der Verbindungsstiicke 3.

Abbildung 4: Wie Abbildung 3 nach vollstdndigem Einbau der Vertikalverbindungsstabe im FuBteil und Befestigung
des Trageteils 6 Uber die Vertikalverbindungsstéabe am Fuliteil vor Auflegen des aufgeblasenen Wulsts 8 auf das

Trageteil.

Abbildung 5: Wie Abbildung 4 nach Einbau weiterer Vertikalverbindungsstabe 5, vor Auflegen des aufgeblasenen
Woulsts 8 auf das Trageteil.

Abbildung 6a: Wie Abbildung 5 nach Auflegen des aufgeblasenen Wulsts auf das Trageteil.
Abbildung 6b: Schematische Darstellung des fertigen Geriists aus Abbildung 5.

Abbildung 7a: Verbindungsstiick 3 mit zwei Offnungen 11 zur Aufnahme der Vertikalverbindungsstabe 5 und zwei
Offnungen 12 zum Verbinden der Rohrsegmente 4.

Abbildung 7b: Wie Abbildung 7a eingefiigt zwischen zwei Rohrsegmenten.

Abbildung 7c: Rohrsegmente mit elastischen Band 13.

Bezugszeichenliste:

[0047]

1 Selbstaufstellbecken

2 Fulteil

3 Verbindungsstiick

4 Rohrsegment

5 Vertikalverbindungsstabe

6 Trageteil

7 Beckenrand

8 aufgeblasener Wulst

9 Seitenwand

10 Boden

11 Offnung im Verbindungsstiick zur Aufnahme der Vertikalverbindungsstébe

12 Offnung im Verbindungsstiick zum Verbinden der Stangensegmente / Rohrstangen des FuRk- und Trageteils
13  Elastisches Band

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Formstabilisierung von vollstédndig oder teilweise entleerten Selbstaufstellbecken 1 unter Verwendung

eines Gerusts im Inneren des Selbstaufstellbeckens fir dessen Reinigung und/oder Trocknung, umfassend die
Schritte:

(i) Verlegen eines Fuldteils 2 auf dem Boden 10 und im Inneren des Selbstaufstellbeckens 1, das die Form des
Selbstaufstellbeckens 1 aufweist, wobei das Selbstaufstellbecken 1 vollstdndig oder teilweise entleert ist und
wobei das Fulteil 2 aus Rohrsegmenten 4 gebildet wird, die Gber Verbindungsstlicke 3 miteinander verbunden
sind und wobei das Verbindungsstiick 3 mindestens eine weitere Offnung 11 aufweist;

(i) Einfiigen von Vertikalverbindungsstaben 5 in die Offnungen 11 der Verbindungsstiicke 3 im FuRteil 2;

(iii) Verbinden eines Trageteils 6, das die gleiche Form hat wie das Fuf3teil 2 und das die gleiche Menge und
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Art an Verbindungsstiicken 3 aufweist mit den Vertikalverbindungsstében 5 iiber die Offnungen 11 der Verbin-
dungsstiicke 3;

(iv) gegebenenfalls Einfligen von weiteren Vertikalverbindungsstaben 5 in die Verbindungsstlicke 3 des Ful3teils
2 und des Trageteils 6;

(v) Auflegen der aufgeblasenen Wulst 8 auf das Trageteil, wodurch die Seitenwande aufgerichtet werden.

Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Schritte auRBerhalb des Selbstaufstellbeckens 1 ausgefiihrt werden, wobei
dann ein Schritt (iv-a) nach Schritt (iv) und vor Schritt (v) hinzukommt, ndmlich Einbau des Gerusts in das Selbstauf-
stellbecken 1.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei das FuBteil 2 und das Trageteil 6 aus Rohrsegmenten 4 und Verbin-
dungsstiicken 3 besteht, in denen mindestens eine Offnung 11 zur Aufnahme mindestens eines Vertikalverbin-
dungsstabs 5 vorhanden ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei das Fulteil 2 und das Trageteil 6 jeweils kreisrund sind.
Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Fuf3teil 2 und das Trageteil 6 jeweils eine ovale Form annehmen.
Gerust zur Formstabilisierung von vollstédndig oder teilweise entleerten Selbstaufstellbecken 1 mit einem jeweils
aus mindestens einer Stange gebildetem FuBteil 2 und Trageteil 6, wobei das Fulteil 2 und das Trageteil 6 jeweils
die gleiche Anzahl an Verbindungsstlicken 3 aufweisen, wobei das Fulteil 2 und das Trageteil 6 durch Vertikalver-
bindungsstébe 5 axial miteinander verbunden sind.

Das Geriist nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungsstiick 3 zwei Offnungen 11 besitzt
die jeweils einen Vertikalverbindungsstab 5 aufnehmen kénnen, wobei die Vertikalverbindungsstabe 5 unterschied-
lich lang sind.

Das Gertist nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Stangen in Rohrform ausgestaltet sind.

Set zum Aufbau eines Geriists wie in einem der Anspriiche 6 bis 8 definiert, umfassend Rohrsegmente 4, Verbin-
dungsstulicke 3, Vertikalverbindungsstébe und mindestens einen Selbstaufstellpool.

Set zum Aufbau eines Gerlsts wie in einem der Anspriiche 6 bis 8 definiert, umfassend Fieberglasrohrsegmente
4, die gegebenenfalls mit elastischem Band 13 verbunden sind, Verbindungsstiicke 3 mit mindestens einer Offnung
11 zur Aufnahme von Vertikalverbindungsstében 5 sowie Vertikalverbindungsstébe 5.

Das Set nach Anspruch 10, weiterhin umfassend einen Selbstaufstellpool mit runder Grundflache.

Verwenden des Gerists nach einem der Anspriiche 6 bis 8 zur Reinigung und oder Trocknung von entleerten
Selbstaufstellbecken 1.
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Abb. 1a

Abb. 1b
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Abb. 1c

Abb. 1d
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Abb. 1e
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Abb. 2
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Abb. 7a

Abb. 7b
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des brevets ERGANZUNGSBLATT C EP 17 18 0459

Vollstandig recherchierbare Anspriiche:
1-8, 12

Nicht recherchierte Anspriiche:
9-11

Grund fiir die Beschrankung der Recherche:

Die Anspriiche 6, 9 und 10 wurden als separate, unabhdngige Anspriiche
abgefasst.

In seinem Schreiben vom brachte er vor, dass das Geriist gleichzeitig ein
Set sei und dadurch eine Beziehung zwischen den Anspriichen 6 und 9, bzw.
10 vorliegen wiirde. Dieser Argumentation kann nicht gefolgt werden. Die
Sets der Anspriiche 9 und 10 konnen nicht als abhangige Anspriiche gesehen
werden, da sie nicht alle Merkmale des Anspruchs 6 enthalten.

Nach Artikel 84 in Verbindung mit Regel 43 (2) EPU darf eine Anmeldung
nur dann mehr als einen unabhdngigen Patentanspruch in einer bestimmten
Kategorie enthalten, wenn der beanspruchte Gegenstand unter eine der in
Regel 43 (2) Buchstaben a, b oder c EPU genannten Ausnahmesituationen
fallt. Dies ist bei der vorliegenden Anmeldung jedoch nicht der Fall. Das
Geriist des Anspruches 6 und die Sets der Anspriiche 9 und 10 konnen weder
als mehrere miteinander in Beziehung stehende Erzeugnisse gesehen werden,
noch als verschiedene Verwendungen eines Erzeugnisses oder einer
Vorrichtung, noch als Alternativldsungen fiir eine bestimmte Aufgabe.
Deshalb wurde der Recherchenbericht auf der Grundlage des ersten
unabhé@ngigen Patentanspruchs in jeder Kategorie erstellt (Regel 62a (1)
EPU), namlich auf Grundlage des Anspruches 6.
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