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(54) TINTENKARTUSCHE FUR EINEN DRUCKER

(567)  Die Erfindung betrifft eine Tintenkartusche fiir
einen Drucker, mit einer ersten Kammer (4), mit einer
Einlassstruktur (6) zum Zufiihren von Umgebungsluft in
die erste Kammer (4), mit einer zweiten Kammer (8) zur
Bevorratung von Tinte (10) und mit einer Verbindungs-
struktur (12) zum Zufiihren von der ersten Kammer (4)
zugeflihrter Umgebungsluft in die zweite Kammer (8),
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dadurch gekennzeichnet, dass die erste Kammer (4) zur
Bevorratung einer frei flieRenden Blasenbildungs-Flis-
sigkeit (14) eingerichtet ist, und dass die Einlassstruktur
(6) wenigstens einen Kanal (16) hat, der zum Einleiten
von Umgebungsluftin die zu bevorratende, frei flieRende
Blasenbildungs-Flissigkeit (14) eingerichtet ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Tinten-
kartusche fiir einen Drucker, mit einer ersten Kammer,
mit einer Einlassstruktur zum Zufiihren von Umgebungs-
luft in die erste Kammer, mit einer zweiten Kammer zur
Bevorratung von Tinte und mit einer Verbindungsstruktur
zum Zufihren von der ersten Kammer zugefiihrter Um-
gebungsiluft in die zweite Kammer.

[0002] Innerhalb einer Tintenkartusche fir einen Dru-
cker herrscht tblicherweise ein Unterdruck, damit bevor-
ratete Tinte nicht unkontrolliert aus der Tintenkartusche
austritt. Um eine gleichmaRige, vom Fillstand unabhan-
gige Entnahme von Tinte durch einen Drucker zu ermdég-
lichen, sollte das Unterdruckniveau innerhalb der Kartu-
sche moglichst konstant gehalten werden. Hierzu strémt
bei einer Tintenentnahme Uber ein Differenzdruckventil
Umgebungsluft in die Kartusche, wie z.B. in DE 20 2009
001 744 U1 beschrieben.

[0003] Beiderin DE 202009 001 744 U1 beschriebe-
nen Lésung stromt Umgebungsluft Giber einen mit einer
Sekundarflissigkeit getrankten Kapillarkérper in einen
Innenraum der Tintenkartusche. Dabei findet im Bereich
derinnerhalb des Kapillarkérpers gehaltenen Sekundar-
flissigkeit eine Blasenbildung statt.

[0004] Derverwendete Kapillarkérper erfordert jedoch
einen hohen Aufwand in Fertigung und Montage. So kén-
nen stumpfe Schneidwerkzeuge beim Konfektionieren
des Kapillarkérpers zur endseitigen Deformation von Ka-
pillaren flihren. Das sich einstellende Unterdruckniveau
wird durch die deformierten Kapillaren beeinflusst. Wei-
ter muss der Kapillarkérper passgenau und lagesicher
in einem Gehéause positioniert werden, um zuverlassig
zu funktionieren. Ein Verrutschen oder auch eine Defor-
mation des Kapillarkérpers bei der Montage kénnen das
sich einstellende Unterdruckniveau beeinflussen.
[0005] Der Erfindung liegt die technische Problemstel-
lung zugrunde, eine Tintenkartusche fir einen Drucker
anzugeben, welche die voranstehend beschriebenen
Nachteile nicht oder zumindest in geringerem MaRe auf-
weist und insbesondere eine gleichmalige Entnahme
von Tinte bei einem im Wesentlichen konstanten Unter-
druckniveau ermdglicht.

[0006] Die voranstehend beschriebene technische
Problemstellung wird geldst durch eine Tintenkartusche
nach Anspruch 1. Weitere Ausgestaltungen der Erfin-
dung ergeben sich aus den abhangigen Anspriichen und
der nachstehenden Beschreibung.

[0007] GemaR einem ersten Aspekt betrifft die Erfin-
dung eine Tintenkartusche fiir einen Drucker, mit einer
ersten Kammer, mit einer Einlassstruktur zum Zuftihren
von Umgebungsluft in die erste Kammer, mit einer zwei-
ten Kammer zur Bevorratung von Tinte und miteiner Ver-
bindungsstruktur zum Zufiihren von der ersten Kammer
zugeflhrter Umgebungsluft in die zweite Kammer. Die
erste Kammer ist zur Bevorratung einer frei flieBenden
Blasenbildungs-FlUssigkeit eingerichtet und die Einlass-
struktur hat wenigstens einen Kanal, der zum Einleiten
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von Umgebungsluftin die zu bevorratende, frei flieRende
Blasenbildungs-Flissigkeit eingerichtet ist.

[0008] Dadurch,dass derKanalzum Einleiten von Um-
gebungsluftindiein der ersten Kammer zu bevorratende,
frei flieBende Blasenbildungs-Flissigkeit eingerichtetist,
kénnen im Druckbetrieb eine Schaumbildung und damit
verbundene Druckschwankungen im Bereich der Tinte
vermieden werden, da eine Blasenbildung in der ersten
Kammer stattfindet. Es kann eine gleichmaRige Entnah-
me von Tinte bei einem im Wesentlichen gleichbleiben-
den Unterdruckniveau durch einen Drucker erfolgen.
Weiter kann durch die Luftzufuhr Gber die Blasenbil-
dungs-Flussigkeit vermieden werden, dass eintrocknen-
de Tinte einen Lufteinlass zusetzt und ggf. verstopft. Die
Montage und Herstellung ist im Vergleich zu Losungen
mit Kapillarelementen vereinfacht.

[0009] Wenn vorliegend von einer "frei flieRenden Bla-
senbildungs-Flissigkeit" gesprochen wird, so handelt es
sich dabei um eine Flissigkeit, die nicht durch ein Kapil-
larelement, wie einen Schwamm oder dergleichen, auf-
genommen ist. Innerhalb der ersten Kammer ist insbe-
sondere kein Kapillarelement, wie ein Schwamm oder
dergleichen, angeordnet, der dazu eingerichtet ist, die in
der ersten Kammer zu bevorratende Blasenbildungs-
Flussigkeit aufzunehmen.

[0010] Grundsatzlich kann vorgesehen sein, dass der
Kanal eine Mindung in die erste Kammer aufweist, die
biindig zu einer die Miindung umgebenden, im Wesent-
lichen planen Wandung der ersten Kammer gebildet ist.
Hierbei kann es jedoch beim Zustrémen von Umge-
bungsluftin die Blasenbildungs-Flissigkeit zu einem An-
haften von Blasen an der Wandung kommen, so dass
vergleichsweise grofle Blasen gebildet werden, die
Druckschwankungen verursachen kdnnen. Um kleinere
Blasen zu bilden, ist nach einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung vorgesehen, dass der Kanal einen auskra-
genden Endabschnitt hat, der in die erste Kammer ragt.
Im Bereich des auskragenden Endabschnitts gebildete
Blasen l6sen sich schneller ab und es kommt zu einer
feineren Blasenbildung mit Blaschen geringeren Durch-
messers.

[0011] Bei dem auskragenden Steg kann es sich um
einen schmalen, diinnwandigen Steg handeln, dessen
quer zu einer Strémungsrichtung gemessene Wanddi-
cke kleiner ist, als eine lichte Weite eines Strémungs-
querschnitts des Kanals im Bereich des auskragenden
Endabschnitts.

[0012] Es kann vorgesehen sein, dass der Kanal eine
lokale Verengung hat. Der im Bereich der lokalen Ver-
engung gebildete Strdmungsquerschnitt beeinflusst das
sich einstellende Unterdruckniveau. Durch die Dimensi-
onierung der lokalen Verengung kann daher ein Unter-
druckniveau innerhalb der Tintenkartusche eingestellt
werden.

[0013] Die lokale Verengung kann in dem auskragen-
den Endabschnitt gebildet sein, um einen Riickstrom von
Blasenbildungs-Flissigkeit aus der ersten Kammer in
den Kanal zu vermeiden bzw. gering zu halten.
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[0014] Ein Strémungsquerschnitt der lokalen Veren-
gung kann durch einen in den Kanal ragenden Steg be-
grenzt sein. So kann auf einfache Weise eine Dimensi-
onierung des Strémungsquerschnitts im Bereich der Ver-
engung erfolgen.

[0015] Es kann vorgesehen sein, dass die lokale Ver-
engung ein an dem Gehéause gebildetes Profil aufweist
und der Steg an einem das Gehause verschlieRenden
Deckel gebildet ist, wobei das Profil und der Steg den
Strémungsquerschnitt der lokalen Verengung begrenz-
en. So kann z.B. der Steg in einen Profilquerschnitt ra-
gen, um die lokale Verengung zu bilden. Durch das Zu-
sammensetzen von Gehause und Deckel kann damit ein
einfacher Weise eine Kapillare gebildet werden.

[0016] Beispielsweise kann das Profil einen U-formi-
gen Querschnitt haben und der Steg einen im Wesentli-
chen rechteckigen Querschnitt haben, der zweiseitig von
Profilschenkeln des U-férmigen Profilquerschnitts einge-
fasst ist. Durch die Hohe des in das U-Profil ragenden
Stegs kann der freibleibende Strémungsquerschnitt im
Bereich der lokalen Verengung definiert werden.
[0017] Die lokale Verengung kann einen Schlitz auf-
weisen, der z.B. durch ein U-Profil begrenzt ist. So kann
auf einfacher Weise eine Dimensionierung des Stro-
mungsquerschnitts im Bereich der Verengung erfolgen.
[0018] Ein Schlitz und/oder Steg kénnen zuverlassig
und kostengunstig unter Einhaltungen enger Fertigungs-
toleranzen hergestellt werden.

[0019] GemaR einer weiteren Ausgestaltung ist vorge-
sehen, dass der Kanal ein an dem Gehause gebildetes
Profil aufweist, das von einem an dem Deckel gebildeten
Formelement bedeckt ist, wobei das Profil und das For-
melement einen Kanalquerschnitt begrenzen. Damit
kann in kostengiinstiger Weise ein umfangsseitig ge-
schlossener Kanalquerschnitt gebildet werden.

[0020] Die Tintenkartusche kann ein Gehause haben,
das mit einem Deckel versschlossen ist.

[0021] Der Deckel und das Gehause kdnnen mitein-
ander verschweilt sein.

[0022] Der Deckel und das Gehause kénnen aus ei-
nem thermoplastischen Kunststoff hergestellt sein, ins-
besondere durch ein Spritzgussverfahren oder derglei-
chen.

[0023] DerKanal kannzumindestabschnittsweise ma-
anderférmig verlaufen. Damit kann auf einer vergleichs-
weise geringen Grundflache eine gro3e Kanallange er-
reicht werden, um ein Austreten von in der ersten Kam-
mer zu bevorratender Blasenbildungs-Flissigkeit zu ver-
meiden und eine Strémungsgeschwindigkeit von zustro-
mender Umgebungsluft einzustellen.

[0024] GemaR einer weiteren Ausgestaltung ist zwi-
schen der ersten Kammer und der zweiten Kammer eine
dritte Kammer vorgesehen, wobei die dritte Kammer ein
Teil der Verbindungsstruktur ist. Die dritte Kammer ist
insbesondere dazu eingerichtet, ein Vermischen von
Blasenbildungs-Flussigkeit mit Tinte in der ersten Kam-
mer und der zweiten Kammer zu verhindern.

[0025] Es kann vorgesehen sein, dass in der ersten
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Kammer die Blasenbildungs-Flissigkeit aufgenommen
ist, dass in der zweiten Kammer Tinte aufgenommen ist
und dass zwischen den Flissigkeiten ein gasgefilltes
Zwischenvolumen gebildet ist, wobei die Blasenbil-
dungs-Flussigkeit das Zwischenvolumen gegeniiber der
Einlassstruktur abgrenzt und wobei in dem Zwischenvo-
lumen relativ zu einer Umgebung ein Unterdruck vorliegt.
[0026] Insbesondere bildet eine in der ersten Kammer
bevorrate Flissigkeit im Zusammenwirken mit der Ein-
lassstruktur ein Differenzdruckventil, um einen definier-
ten Unterdruck innerhalb der Tintenkartusche zu erzeu-
gen bzw. aufrechtzuerhalten.

[0027] Die in der ersten Kammer bevorratete Blasen-
bildungs-Flissigkeit kann eine hdhere Oberflachen-
spannung aufweisen, als die in der zweiten Kammer be-
vorratete Tinte.

[0028] Beiderin der ersten Kammer aufgenommenen
Blasenbildungs-Flissigkeit kann es sich beispielsweise
um Glycerin handeln.

[0029] Die Einlassstruktur und/oder die Verbindungs-
struktur kénnen wenigstens eine semipermeable Mem-
bran aufweisen. Die Membran kann dazu eingerichtet
sein, einen Luftstrom passieren zu lassen und gleichzei-
tig undurchlassig fir eine in der ersten Kammer zu be-
vorratende Flussigkeit und/oder in der zweiten Kammer
zu bevorratende Tinte zu sein. Hierbei kann es sich bei-
spielsweise um eine Membran handeln, wie sie in at-
mungsaktiver, regenfester Outdoorbekleidung einge-
setzt wird.

[0030] Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer
Ausflhrungsbeispiele darstellenden Zeichnung naher
beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemale Tintenkartusche in ei-
ner perspektivischen Ansicht von rechts;

Fig. 2 die Tintenkartusche aus Fig. 1 in einer pers-
pektivischen Ansicht von links;

Fig. 3 Gehause und Deckel der Tintenkartusche aus
Fig. 1;

Fig. 4 das Gehause der Tintenkartusche aus Fig. 1
ohne Deckel in einer Seitenansicht;

Fig. 5 eine AusschnittvergréRerung der Fig. 4;

Fig. 6 eine AusschnittvergréRerung der Fig. 3;

Fig. 7 die Tintenkartusche aus Fig. 1 in einer pers-
pektivischen Ansicht von links, mit Folie;

Fig. 8 die Tintenkartusche aus Fig. 1 in einer pers-
pektivischen Ansicht von links ohne Folie;

Fig. 9 eine schematische Darstellung der Veren-
gung;

Fig. 10  eine schematische Darstellung der Tintenkar-
tusche.

[0031] Die Figuren 1 bis 10 zeigen eine Tintenkartu-

sche 2 fUr einen Drucker, mit einer ersten Kammer 4, mit
einer Einlassstruktur 6 zum Zufiihren von Umgebungsluft
aus einer Umgebung U in die erste Kammer 4, mit einer
zweiten Kammer 8 zur Bevorratung von Tinte 10 und mit
einer Verbindungsstruktur 12 zum Zufiihren von der ers-
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ten Kammer 4 zugefiihrter Umgebungsluft in die zweite
Kammer 8.

[0032] Die erste Kammer 4 ist zur Bevorratung einer
frei flieRenden Blasenbildungs-Flussigkeit 14 eingerich-
tet und die Einlassstruktur 6 hat wenigstens einen Kanal
16, der zum Einleiten von Umgebungsluft in die zu be-
vorratende, frei flieRende Blasenbildungs-Flissigkeit 14
eingerichtet ist.

[0033] In der ersten Kammer 4 ist vorliegend die Bla-
senbildungs-Flussigkeit 14 aufgenommen. In der zwei-
ten Kammer 8 ist vorliegend die Tinte 10 aufgenommen.
[0034] Dieinderersten Kammer 4 bevorratete Blasen-
bildungs-Flissigkeit 14 bildet im Zusammenwirken mit
der Einlassstruktur 6 ein Differenzdruckventil, um einen
definierten Unterdruck innerhalb der Tintenkartusche 2
aufrechtzuerhalten.

[0035] Dieinderersten Kammer 4 bevorratete Blasen-
bildungs-Flissigkeit 14 hat eine héhere Oberflachen-
spannung, als die in der zweiten Kammer 8 bevorratete
Tinte 10.

[0036] Beiderin der ersten Kammer 4 aufgenomme-
nen Blasenbildungs-Flissigkeit 14 handelt es sich hier
um Glycerin.

[0037] Innerhalb der ersten Kammer 4 ist vorliegend
kein Kapillarelement, wie ein Schwamm oder derglei-
chen, angeordnet, der dazu eingerichtet ist, die in der
ersten Kammer 4 zu bevorratete Blasenbildungs-Flis-
sigkeit 14 aufzunehmen.

[0038] Der Kanal 16 der Einlassstruktur 6 hat einen
auskragenden Endabschnitt 18, der in die erste Kammer
4 ragt. Bei dem auskragenden Endabschnitt 18 handelt
es sich um einen schmalen, dinnwandigen Steg 18, des-
sen quer zu einer Strdmungsrichtung S gemessene
Wanddicke d kleiner ist, als eine lichte Weite w eines
Strémungsquerschnitts des Kanals im Bereich des aus-
kragenden Endabschnitts 18.

[0039] DerKanal 16 hat eine lokale Verengung 20. Ein
im Bereich der lokalen Verengung 20 gebildeter Stro-
mungsquerschnitt 22 beeinflusst das sich einstellende
Unterdruckniveau.

[0040] Der Kanal 16 verlauft maanderférmig.

[0041] Die lokale Verengung 20 ist in dem auskragen-
den Endabschnitt 18 gebildet. Die lokale Verengung 20
weist einen Schlitz 24 auf, in den ein Steg 26 ragt.
[0042] Die Tintenkartusche 2 hat ein Gehause 28, das
mit einem Deckel 30 verschlossen ist. Der Deckel 30 und
das Gehause 28 sind miteinander verschweifit. Der De-
ckel 30 und das Gehause 28 sind aus einem thermoplas-
tischen Kunststoff hergestellt worden.

[0043] Fig. 3 zeigt den Deckel 30 und das Gehé&use 28
separat.
[0044] Die lokale Verengung 20 hat ein an dem Ge-

hause 28 gebildetes Profil 32. Der Steg 26 ist an dem
das Gehause 28 verschlieRenden Deckel 30 gebildet,
wobei das Profil 32 und der Steg 26 den Strémungsquer-
schnitt 22 der lokalen Verengung 20 begrenzen. Der Steg
26 ragt in das Profil 32, um die lokale Verengung 20 zu
bilden.
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[0045] Das Profil 32 hat einen U-férmigen Querschnitt.
Der Steg 26 hat einen im Wesentlichen rechteckigen
Querschnitt. Der Steg 26 ist zweiseitig von Profilschen-
keln 34 des U-férmigen Profilquerschnitts eingefasst.
Durch eine Héhe h des in das U-Profil 32 ragenden Stegs
26 kann der freibleibende Strémungsquerschnitt 22 im
Bereich der lokalen Verengung 20 definiert werden.
[0046] Das Profil 32 bildet zudem den Kanal 16, in dem
die lokale Verengung 20 gebildet ist. Das Profil 32 ist von
einem an dem Deckel 30 gebildeten Formelement 36
bedeckt, wobei das Profil 32 und das Formelement 36
einen Kanalquerschnittbegrenzen, der gréRer ist, als der
freibleibende Strémungsquerschnitt 22 der Verengung
20. Der Kanalquerschnitt ist durch das Profil 32 und das
Formelement 36 umfangsseitig vollstandig eingefasst
bzw. geschlossen, so dass ein zustrdmender Luftstrom
den Kanal 16 entlang seiner Maanderform vollstandig
durchstrémen muss, um in die Kammer 4 zu gelangen.
[0047] Zwischenderersten Kammer 4 und der zweiten
Kammer 8 ist eine dritte Kammer 40 vorgesehen, wobei
die dritte Kammer 40 ein Teil der Verbindungsstruktur 12
ist. Die dritte Kammer 40 ist dazu eingerichtet, ein Ver-
mischen von Blasenbildungs-Flissigkeit 14 mit Tinte 10
in der ersten Kammer 4 und der zweiten Kammer 8 zu
verhindern.

[0048] Zwischenden Flissigkeiten 14, 10 istdemnach
ein gasgefiilites Zwischenvolumen gebildet, wobei die
Blasenbildungs-Flissigkeit 14 das Zwischenvolumen
gegenuber der Einlassstruktur 6 abgrenzt und wobei in
dem Zwischenvolumen relativ zu einer Umgebung U ein
Unterdruck vorliegt. Das Zwischenvolumen umfasst da-
her die Gasvolumina der Kammern 4, 8 und 40.

[0049] Nachfolgend wird der Zustrom von Umge-
bungsluft aus der Umgebung U beschrieben.

[0050] Im Druckbetrieb wird der Tintenkartusche 2 Tin-
te 10 aus der Kammer 8 Uber einen Tintenauslass 42
entnommen. Die Pfeile mit der Bezeichnung T, ¢ be-
schreiben das Ausstrémen von Tinte 10. Die Tintenent-
nahme bewirkt ein Zustrdomen von Umgebungsluft in die
Tintenkartusche 2. Die Pfeile mit der Bezeichnung L,
beschreiben das Zustrémen von Umgebungsluft in die
Tintenkartusche 2 aufgrund der Tintenentnahme.
[0051] Die Luft wird lber eine Einlassoffnung 44 der
Einlassstruktur 6 zu dem Kanal 16 gefiihrt, wobei die Luft
eine erste luftdurchlassige, flissigkeitsundurchlassige
Membran 45 passiert. Die Luft strémt weiter entlang des
maanderférmigen Kanals 16 zu dem auskragenden En-
dabschnitt 18 und passiert dabei die lokale Verengung
20, im Bereich derer der Kanalquerschnitt nach Art einer
Drossel auf den Strdomungsquerschnitt 22 reduziert ist.
[0052] Die Luft strédmt in die Blasenbildungs-Flissig-
keit 14 und bildet kleine Luftblasen 46, die in Richtung
der Oberflache 49 der Blasenbildungs-Flissigkeit 14 auf-
steigen.

[0053] Ausgehend von der Kammer 4 strémt die Luft
Uber eine Verbindungso6ffnung 48 in die Kammer 40. Aus
der Kammer 40 strémt die Luft iber Durchgangsé6ffnun-
gen 50 und eine zweite Membran 52 in die Kammer 8.



7 EP 3 437 883 A1 8

Dabei wird die Luft Gber die Durchgangsoéffnungen 50
entlang einer AuRRenseite der Kartusche 2 geflihrt wobei
die AuRenseite Bereich der Durchgangéffnungen 50 und
eines Zustromkanals 54 von einer Folie 56 iberspannt
ist (Fig. 7). In Fig. 6 ist die Folie 56 ausgeblendet, um
den Luftstrom entlang der AulRenseite von den Durch-
gangso6ffnungen hin zu dem Zustrémkanal 54 zu veran-
schaulichen.

[0054] Aufdiese Weise gelangt die zustromende Um-
gebungsluft in die Kammer 8. Der durch die Tintenent-
nahme zunachst groer werdende Unterdruck in der
Kammer 8 wird durch das Zustrdomen der Umgebungsluft
auf das vorgesehene Unterdruckniveau eingestellt.

Patentanspriiche
1. Tintenkartusche fir einen Drucker,

- mit einer ersten Kammer (4),

- mit einer Einlassstruktur (6) zum Zufiihren von
Umgebungsluft in die erste Kammer (4),

- mit einer zweiten Kammer (8) zur Bevorratung
von Tinte (10) und

- mit einer Verbindungsstruktur (12) zum Zuflh-
ren von der ersten Kammer (4) zugefiihrter Um-
gebungsiluft in die zweite Kammer (8),

dadurch gekennzeichnet,

- dass die erste Kammer (4) zur Bevorratung
einer frei flieBenden Blasenbildungs-Flissigkeit
(14) eingerichtet ist, und

- dass die Einlassstruktur (6) wenigstens einen
Kanal (16) hat, der zum Einleiten von Umge-
bungsluft in die zu bevorratende, frei flieRende
Blasenbildungs-Flissigkeit (14) eingerichtet ist.

2. Tintenkartusche nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (16) ei-
nen auskragenden Endabschnitt (18) hat, der in die
erste Kammer (4) ragt.

3. Tintenkartusche nach Anspruch 1 oder Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (16) eine
lokale Verengung (20) hat.

4. Tintenkartusche nach Anspruch 2 und Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die lokale Veren-
gung (20) in dem auskragenden Endabschnitt (18)
gebildet ist.

5. Tintenkartusche nach Anspruch 3 oder Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Strdmungs-
querschnitt (22) der lokalen Verengung (20) durch
einenin den Kanal (16) ragenden Steg (26) begrenzt
ist.
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10.

Tintenkartusche nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die lokale Veren-
gung (20) ein an einem Gehduse (28) gebildetes
Profil (32) aufweist und der Steg (26) an einem das
Gehause (28) verschlieRenden Deckel (30) gebildet
ist, wobei das Profil (32) und der Steg (22) den Stro-
mungsquerschnitt (22) der lokalen Verengung (20)
begrenzen.

Tintenkartusche nach einem der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die lokale Veren-
gung (20) einen Schlitz (24) aufweist.

Tintenkartusche nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kanal (16)

- ein an einem Gehause (28) gebildetes Profil
(32) aufweist, das von einem an einem Deckel
(30) gebildeten Formelement (36) bedeckt ist,
wobei das Profil (32) und das Formelement (36)
einen Kanalquerschnitt begrenzen,

und/oder

- zumindest abschnittsweise maanderférmig
verlauft.

Tintenkartusche nach einem der voranstehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der ers-
ten Kammer (4) und der zweiten Kammer (8) eine
dritte Kammer (40) vorgesehen ist, wobei die dritte
Kammer (40) ein Teil der Verbindungsstruktur (12)
ist.

Tintenkartusche nach einem der voranstehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass in der ersten Kam-
mer (4) die Blasenbildungs-Flussigkeit (14) aufge-
nommen ist, dass in der zweiten Kammer (8) Tinte
(10) aufgenommen ist und dass zwischen den Flis-
sigkeiten ein gasgefiilltes Zwischenvolumen gebil-
det ist, wobei die Blasenbildungs-Flissigkeit (14)
das Zwischenvolumen gegeniiber der Einlassstruk-
tur (6) abgrenzt und wobeiin dem Zwischenvolumen
relativ zu einer Umgebung (U) ein Unterdruck vor-
liegt.
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