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finiert und der eine Warmedammung, einen Innenbehal-
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Figur 1

deltist, und wobei der vordere Stehfalz die Stirnseite des
Innenbehalters zumindest teilweise Ubergreift und mit
dieser verrastet ist. Die Erfindung betrifft ferner ein Ver-
fahren zur Herstellung eines derartigen Kiihl- und/oder
Gefriergerats.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kiihl- und/oder Gefrier-
gerat mit einem Geratekorpus, der einen Innenraum de-
finiert und der eine Warmedammung, einen Innenbehal-
ter und eine dulRere Verschalung aufweist. Die Erfindung
betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung eines derar-
tigen Kihl- und/oder Gefriergerates.

[0002] Es ist bekannt, einen Geratekorpus unter Ver-
wendung einer Rahmenunterkonstruktion, einer Warme-
ddmmung, eines Innenbehalters und einer aullere Ver-
schalung zusammenzusetzen. Ferner ist bekannt, zur
Warmedammung eines Kihl- und/oder Gefriergerates
einen oder mehrere Vakuumisolationskdrper zu verwen-
den, da diese besonders vorteilhafte Dammeigenschaf-
ten aufweisen. Auch Vollvakuumdammungen, bei wel-
chen der Innenraum vollstédndig vakuumisoliert ist, sind
bekannt. Mitunter ist der Zusammenbau des Geratekor-
pus aber aufwandig. Dieses Problem verstarkt sich bei
Verwendung einer Vakuumisolation und insbesondere
einer Vollvakuumddmmung. Hier muss auch darauf ge-
achtet werden, dass die Isolationskdrper gegen Bescha-
digungen geschutzt werden.

[0003] AufgabederErfindungistes, ein Kuhl-und/oder
Gefriergerat bereitzustellen, welches selbst im Falle ei-
ner Vakuumisolation einfach und kostenglinstig herzu-
stellen und zu warten ist.

[0004] Vor diesem Hintergrund betrifft die Erfindung
ein Kiihl- und/oder Gefriergerat mit einem Geratekorpus,
der einen Innenraum definiert und der eine Warmedam-
mung, einen Innenbehélter und eine dullere Verscha-
lung aufweist, wobei die Verschalung eine Seitenwand-
platte aufweist, deren Vorderkante nach innen zu einem
vorderen Stehfalz umgebdrdelt ist, und wobei der vorde-
re Stehfalz die Stirnseite des Innenbehalters zumindest
teilweise Ubergreift und mit dieser verrastet ist.

[0005] Hierdurch wird einerseits die Warmedammung
effektiv geschiitzt. Ferner werden keine oder lediglich
eine schwache Warmebriicke ausgebildet und der Zu-
sammenbau der einzelnen Komponenten maRgeblich
vereinfacht.

[0006] Vorzugsweise weist das Geratferner eine Rah-
menunterkonstruktion auf. Es kann vorgesehen sein,
dass die Aullenseite der Rahmenunterkonstruktion zu-
mindest seitlich, oben und hinten im Wesentlichen voll-
flachig mit Wandplatten verschalt ist. Vorzugsweise
weist die Verschalung zwei Seitenwandplatten an der
linken und rechten Seite des Geratekorpus auf, die ent-
sprechend ausgebildet sind. Alle nachfolgenden Ausfiih-
rungen gelten in einer Ausfiihrungsform fiir die rechte
und flr die linke Seite des Geratekorpus entsprechend.
[0007] Die Verrastung zwischen dem vorderen Steh-
falz der Seitenwandplatte und der Stirnseite des Innen-
behalters erfolgt vorzugsweise direkt, d.h., ohne ein zwi-
schengelagertes Verbindungsteil.

[0008] Beidem Innenbehalterhandeltes sich vorzugs-
weise um ein tiefgezogenes Kunststoffteil. Bei den Sei-
tenwandplatten handelt es sich vorzugsweise um Ble-
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che. Auch bei der Riickwandplatte und/oder der Decken-
platte kann es sich um Bleche handeln.

[0009] In einer Ausfliihrungsform ist vorgesehen, dass
die Warmedadmmung einen einteiligen, kistenférmigen
Vakuumisolationskérper umfasst, der den Innenraum im
Wesentlichen vollstandig umgibt. In dieser Ausflihrungs-
form weist der Geratekorpus eine Vollvakuumddmmung
auf.

[0010] Vorzugsweise weist der Vakuumisolationskor-
per eine Barrierefolie und ein im von der Barrierefolie
eingeschlossenen Kern angeordnetes Stiitzmaterial auf.
Erkanninsgesamtin die Rahmenkonstruktion eingesetzt
werden. Der Innenbehélter kann in den vom kistenférmi-
gen Vakuumisolationskdrper definierten Raum einge-
setzt werden. Die durch die Wandplatten gebildete Ver-
schalung schitzt den Vakuumisolationsk&rper von au-
Ren.

[0011] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass am vor-
deren Stehfalz eine Rastnase ausgebildet ist, die in eine
Rastvertiefung an der Stirnseite des Innenbehélters ein-
greift. Die Rastnase und die Rastvertiefung kénnen sich
durchgehend Uber die gesamte Héhe des jeweiligen
Bauteils erstrecken, die Rastnase also Uber die gesamte
Hoéhe der Seitenwandplatte und die Rastvertiefung tiber
die gesamte Hoéhe des Innenbehalters.

[0012] In einer Ausfliihrungsform ist vorgesehen, dass
es sich bei der Rastvertiefung um eine vertikal entlang
der Stirnseite des Innenbehalters verlaufende Nut han-
delt. Die Nut kann in einen Kunststoffinnenbehéalter auf
einfache Art eingeformt werden.

[0013] Ineiner Ausfliihrungsform ist vorgesehen, dass
die nachinnen gerichtete Kante des vorderen Stehfalzes
ihrerseits nach hinten zu einem vorderen Umschlag um-
gebdrdelt ist und es sich bei der Rastnase um einen ver-
tikal verlaufenden Steg handelt, der aus dem vorderen
Umschlag gebogen ist. Zur Herstellung der Rastnase ist
in dieser Ausfiihrungsform lediglich eine Biegung der
Seitenwandplatte erforderlich. Es ist keine Stanzung und
keine Anbringung zusétzlicher Teile notwendig.

[0014] In einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgese-
hen, dass das Gerat ferner eine Geratetiire mit einer um-
laufenden Dichtung aufweist, wobei die Dichtung bei ge-
schlossener Geratetiire im Ubergangsbereich zwischen
vorderem Stehfalz und Stirnseite des Innenbehalters
aufliegt. Durch das Aufliegen der Dichtung im Uber-
gangsbereich zwischen vorderem Stehfalz der Seiten-
wandplatte und Stirnseite des Innenbehalters, mithin al-
so zwischen Innenbehélter und Verschalung, kann die
Tendenz zur Bildung von Warmebriicken weiter mini-
miert werden.

[0015] Die Verschalung kann ferner eine Riickwand-
platte aufweisen, wobei auch die Hinterkante der Seiten-
wandplatte nach innen zu einem hinteren Stehfalz um-
gebdrdelt ist, wobei der hintere Stehfalz den seitlichen
Randbereich der Riickwandplatte tibergreift und mit die-
sem verrastet ist. Es kann also vorgesehen sein, dass
die Seitenwandplatte sowohl die Stirnseite des Innenbe-
hélters als auch die Rickwandplatte Ubergreift, sodass
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bei seitlicher Betrachtung keine Ubergénge zwischen
den einzelnen Wanden des Geratekorpus sichtbar sind.
[0016] In einer Ausfliihrungsform ist vorgesehen, dass
die nach innen gerichtete Kante des hinteren Stehfalzes
ihrerseits nach vorne zu einem hinteren Umschlag um-
gebdrdelt ist und dass der seitliche Randbereich der
Rickwandplatte ein nach hinten abstehendes Stoppele-
ment aufweist, das die Kante des hinteren Umschlags
halt. Das Stoppelement kann sich aus mehreren diskre-
ten Elementen zusammensetzen oder durchgehend
sein. Beispielsweise kann es sich um Ausformungen
oder Ausstanzungen handeln.

[0017] Die Verschalungkann ferner eine Deckenplatte
aufweisen, wobei auch die Oberkante der Seitenwand-
platte nach innen zu einem oberen Stehfalz umgebérdelt
ist, wobei der obere Stehfalz den seitlichen Randbereich
der Deckenplatte Ubergreift. Die Deckenplatte kann
ebenfalls formschllssig mit der Seitenplatte verbunden
sein.

[0018] Eskann also vorgesehen sein, dass die Seiten-
wandplatte sowohl die Stirnseite des Innenbehalters als
auch die Rickwandplatte und die Deckenplatte Uber-
greift. Dies erlaubt es, die Seitenwandplatte erstam Ende
derFertigung des Geratekorpus auf die weiteren Bauteile
des Geratekorpus, d.h., die Rahmenunterkonstruktion,
die Warmedammung, den Innenbehélter und die weite-
ren Verschalungsplatten aufzusetzen, vorzugsweise
aufzustecken, und so die Fertigung des Geratekorpus
zu finalisieren. Dies fihrt zu einer einfachen und kosten-
glnstigen Fertigung.

[0019] Unterhalb des Innenraums kann durch die Rah-
menunterkonstruktion ein Sockelbereich definiert wer-
den, welcher der Aufnahme von Komponenten des Kal-
temittelkreislaufs dient.

[0020] In einer Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass
auch die Unterkante der Seitenwandplatte nach innen
zu einem unteren Stehfalz umgebérdelt ist, wobei der
untere Stehfalz den seitlichen Randbereich der Unter-
seite der Rahmenunterkonstruktion bzw. des Sockelbe-
reichs Ubergreift.

[0021] In einer Ausflhrungsform ist vorgesehen, dass
alle Komponenten des Kaltemittelkreislaufs, also Kom-
pressor, Verflissiger, Drossel und Verdampfer gemein-
sam auf einem Aggregattrager verbaut sind, das insge-
samtvom Geratekorpus getrenntund aus dem Geratent-
nommen werden kann. Es kann vorgesehen sein, dass
auch weitere Komponenten wie ein Maschinenraumven-
tilator, ein Kihlraumventilator, eine Steuereinheit, eine
Tauwasserschale und ein Netzteil mit Verkabelung auf
dem Aggregattrager verbaut sind. Es kann vorgesehen
sein, dass dieser Aggregattrager zwei Abschnitte auf-
weist, wobei ein Abschnitt im Sockel des Geratekorpus
und der andere Abschnitt im untersten Bereich des In-
nenraums aufgenommen sind.

[0022] Vor dem eingangs genannten Hintergrund be-
trifft die Erfindung ferner ein Verfahren zur Herstellung
eines erfindungsgemafRen Kihl- und/oder Gefriergerats,
wobei bei der Herstellung des Geratekorpus der Innen-
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behalter, die Warmeddmmung, gegebenenfalls die Rah-
menunterkonstruktion sowie Teile der Verschalung mit-
einander verbunden werden und sodann die Seiten-
wandplatten aufgesetzt werden.

[0023] Die Seitenwandplatten werden also abschlie-
Rend aufgesetzt, wenn die verbleibenden der genannten
Teile des Gerétekorpus bereits zusammengesetzt wur-
den. Vorzugsweise werden die Seitenwandplatten mit
den verbleibenden Teilen des Geratekorpus formschlis-
sig verbunden, vorzugsweise verrastet.

[0024] Nach Fertigstellung des Geratekorpus wird vor-
zugsweise ein Aggregattrager mitden Komponenten des
Kaltemittelkreislaufs als Ganzes in den Geratekorpus
eingesetzt.

[0025] An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, dass
die Begriffe "ein" und "eine" nicht zwingend auf genau
eines der Elemente verweisen, wenngleich dies eine
mogliche Ausflihrung darstellt, sondern auch eine Mehr-
zahl der Elemente bezeichnen kénnen. Ebenso schlielt
die Verwendung des Plurals auch das Vorhandensein
des fraglichen Elementes in der Einzahl ein und umge-
kehrt umfasst der Singular auch mehrere der fraglichen
Elemente.

[0026] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus dem nachfolgend anhand der Figuren
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel. In den Figuren zei-
gen:

Figur 1:  seitliche Explosionsdarstellung eines Gera-
tekorpus eines erfindungsgemaRen Kiihl-
und/oder Gefriergerates;

Figur 2:  einen horizontalen Schnittim Bereich der vor-
deren Seitenkante des Geratekorpus;

Figur 3:  einen horizontalen Schnittim Bereich der vor-
deren Seitenkante des Geratekorpus mit auf-
gesetzter Geratetlre; und

Figur 4:  einen horizontalen Schnittim Bereich der hin-
teren Seitenkante des Geratekorpus.

[0027] DerinFigur1 gezeigte Geratekorpus 100 eines

erfindungsgemaRen Kihl- und/oder Gefriergerates um-
fasst eine Rahmenunterkonstruktion 110 aus Metall, die
am unteren Ende einen Sockelbereich 111 ausbildet, der
unten von einer Bodenplatte 112 und oben von einer So-
ckeldeckplatte 113 begrenzt wird. Die Rahmenunterkon-
struktion 110 umfasst ferner einen Gertiistabschnitt, der
bis zum oberen Ende des Geratekorpus 100 reicht. Der
Gerustabschnitt umfasst vertikale Trager 115, die ent-
lang der Riickseite des Geratekorpus 100 verlaufen, und
ein rechteckiges Deckengerust 116.

[0028] Imzwischen der Sockeldeckplatte 113 und dem
Deckengerist 116 gebildeten Raum ist ein kistenférmi-
ger Vakuumisolationskérper 120 eingesetzt, der den In-
nenraum des fertigen Gerates im Wesentlichen vollstan-
dig umgibt. Er weist eine Barrierefolie und ein im von der
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Barrierefolie eingeschlossenen Kern angeordnetes
Stutzmaterial auf. Ein ebenfalls kistenférmiger Innenbe-
halter 130, der durch Tiefziehen eines Kunststoffblechs
hergestellt wird, ist passgenau in den vom kistenférmigen
Vakuumisolationskérper 120 definierten Raum einge-
setzt.

[0029] Die seitlichen, hinteren und oberen AuRenfla-
chen des Geratekorpus 100 sind mit Wandplatten ver-
schalt, bei denen es sich allesamt um Metallblechplatten
handelt. Namlich sind die Oberseite des Geratekorpus
100 mit einer Deckenwandplatte 140, die Riickseite des
Geratekorpus 100 mit einer Riickwandplatte 150 und die
beiden Seiten des Geratekorpus 100 mit Seitenwand-
platten 160 verschalt.

[0030] InFigur2 wird ersichtlich, dass die Seitenwand-
platten 160 an der Vorderseite des Gerats direkt mit dem
Innenbehalter 130 verrastet sind.

[0031] Derlnnenbehalter 130 weist an seiner vorderen
Stirnseite als Abschluss ein umlaufendes Profil mit einer
in der Offnungsebene des Innenraums liegenden Kopp-
lungsflache 131 auf. Das Profil Gberdeckt und schiitzt
den Vakuumisolationskérper 120 an der Geratestirnsei-
te. Der distale Endbereich 132 der Kopplungsflache ist
leicht nach hinten zurtickgestuft. In diesen zurtickgestuf-
ten Endbereich 132 ist zumindest in den seitlichen Ab-
schnitten eine Nut 133 eingearbeitet.

[0032] Die Vorderkante der jeweiligen Seitenwand-
platte 160 ist nach innen zu einem vorderen Stehfalz 161
umgebodrdelt. Der vordere Stehfalz 161 Ubergreift die
Kopplungsflache 131 des Innenbehalters 130 im zurtick-
versetzten distalen Endbereich 132 derart, dass die
Stirnflachen des vorderen Stehfalzes 161 und des nicht
zurlckversetzten Teils der Kopplungsflache 131 blindig
ineinander Ubergehen. Die nach innen gerichtete Kante
des vorderen Stehfalzes ist ihrerseits nach hinten zu ei-
nem vorderen Umschlag 162 umgebdrdelt. Innerhalb
des vorderen Umschlags 162 ist ein durchlaufender Steg
163 nach hinten ausgebogen, der in die Nut 133 des
Innenbehalters 130 einrastet. Die Nut 133 und der Steg
163 bilden gemeinsam eine Rastverbindung zwischen
Innenbehélter 130 und Seitenwandplatte 160 aus.
[0033] Wie sich dies aus Figur 3 erkennen Iasst, kann
am biindigen Ubergang der Stirnflaichen des vorderen
Stehfalzes 161 und des nicht zuriickversetzten Teils der
Kopplungsflache 131 im fertigen Geréat eine an der Ge-
ratetlr 200 angeordnete Dichtung 201 aufliegen.
[0034] InFigur4 wird ersichtlich, dass die Seitenwand-
platten 160 an der Riickseite des Gerats direkt und form-
schliissig mit der Riickwandplatte 150 verbunden sind.
[0035] Namlich ist auch die Hinterkante der jeweiligen
Seitenwandplatte 160 nach innen zu einem hinteren
Stehfalz 164 umgebdrdelt. Der hintere Stehfalz 164 iber-
greift den seitlichen Randbereich der Rickwandplatte
150. Die nach innen gerichtete Kante des hinteren Steh-
falzes 164 ist nach vorne zu einem hinteren Umschlag
165 umgebordelt. Der seitliche Randbereich der Riick-
wandplatte 150 weist eine nach hinten abstehende Aus-
stanzung 151 auf, hinter der die Kante des hinteren Um-
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schlags 165 einrastet.

[0036] Auch an der Oberkante und an der Unterkante
sind die Seitenwandplatten 160 umgebdrdelt, um Steh-
falze auszubilden, welche die Deckenwandplatte 140
bzw. die Bodenplatte 112 ibergreifen.

Patentanspriiche

1. Kuihl- und/oder Gefriergerat mit einem Geratekor-
pus, der einen Innenraum definiert und der eine War-
medammung, einen Innenbehalter und eine dulere
Verschalung aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Verschalung eine Seitenwandplatte auf-
weist, deren Vorderkante nach innen zu einem vor-
deren Stehfalz umgebdrdelt ist, wobei der vordere
Stehfalz die Stirnseite des Innenbehalters zumin-
dest teilweise Ubergreift und mit dieser verrastet ist.

2. Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Warmedammung
einen einteiligen, kistenférmigen Vakuumisolations-
kérper umfasst, der den Innenraumim Wesentlichen
vollstédndig umgibt.

3. Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass am vorderen Stehfalz eine Rastnase ausge-
bildet ist, die in eine Rastvertiefung an der Stirnseite
des Innenbehaélters eingreift.

4. Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass es sich bei der Rast-
vertiefung um eine vertikal entlang der Stirnseite des
Innenbehalters verlaufende Nut handelt.

5. Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dass die nach innen
gerichtete Kante des vorderen Stehfalzes ihrerseits
nach hinten zu einem vorderen Umschlag umgebor-
deltistund es sich bei der Rastnase um einen vertikal
verlaufenden Steg handelt, der aus dem vorderen
Umschlag gebogen ist.

6. Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gerat ferner eine Geratetlre mit einer um-
laufenden Dichtung aufweist, wobei die Dichtung bei
geschlossener Gerétetiire im Ubergangsbereich
zwischen vorderem Stehfalz und Stirnseite des In-
nenbehalters aufliegt.

7. KuUhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verschalung ferner eine Riickwandplatte
aufweist und dass auch die Hinterkante der Seiten-
wandplatte nach innen zu einem hinteren Stehfalz
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umgebdrdelt ist, wobei der hintere Stehfalz den seit-
lichen Randbereich der Rickwandplatte tbergreift
und mit diesem verrastet ist.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die nach innen ge-
richtete Kante des hinteren Stehfalzes ihrerseits
nach vorne zu einem hinteren Umschlag umgebdor-
deltist und dass der seitliche Randbereich der Riick-
wandplatte ein nach hinten abstehendes Stoppele-
ment aufweist, das die Kante des hinteren Um-
schlags halt.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verschalung ferner eine Deckenplatte auf-
weist und dass auch die Oberkante der Seitenwand-
platte nach innen zu einem oberen Stehfalz umge-
bordelt ist, wobei der obere Stehfalz den seitlichen
Randbereich der Deckenplatte tbergreift.

Verfahren zur Herstellung eines Kuhl- und/oder Ge-
friergerats nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che,

dadurch gekennzeichnet,

dass bei der Herstellung des Geratekorpus der In-
nenbehalter, die Warmeddmmung, sowie Teile der
Verschalung miteinander verbunden werden und so-
dann die Seitenwandplatten aufgesetzt werden.
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