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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un fer a
repasser comportant un corps chauffantcomprenantune
résistance électrique et un fusible disposé sur le circuit
d’alimentation de la résistance électrique pour couper
'alimentation de la résistance en cas de surchauffe du
corps chauffant.

[0002] Il est connu, des fers a repasser vendus dans
le commerce, de mettre un fusible sur le circuit d’alimen-
tation de la résistance électrique du corps chauffant as-
socié a la plaque de repassage pour éviter la surchauffe
du fer arepasser dans le cas notamment d’'une défaillan-
ce du thermostat.

[0003] Un tel fusible de sécurité contre la surchauffe
est habituellement constitué par un matériau fusible qui
est serti sur le corps chauffant et qui libére des lames
ressorts appartenant au circuit d’alimentation lorsqu'’il
fond de sorte que I'alimentation électrique de la résistan-
ce chauffante est interrompue.

[0004] Toutefois, une telle opération de sertissage du
fusible est couteuse et complexifie 'opération d’assem-
blage du fer a repasser.

[0005] Aussi, le but de la présente invention est de
proposer un fer a repasser remédiant a ces inconvé-
nients etnotammentde proposer un fer arepasser offrant
une plus grande flexibilité de construction, un assembla-
ge simplifié et une plus grande facilité de réparation.
[0006] A cet effet, invention a pour objet un fer a re-
passer comportant un corps chauffant comprenant une
résistance électrique et un fusible disposé sur le circuit
d’alimentation de la résistance électrique pour couper
'alimentation de la résistance en cas de surchauffe du
corps chauffant, caractérisé en ce que le fusible est dis-
posé dans un logement formé sur une platine fonction-
nelle qui est fixée sur le corps chauffant, la platine com-
portant des éléments de maintien prenant place sous le
fusible pour assurer le maintien du fusible dans le loge-
mentlorsque la platine n’est pas encore fixée sur le corps
chauffant.

[0007] Unetelle caractéristique permetd’utiliser la pla-
tine comme piéce support du fusible lors de I'opération
d’assemblage du fer a repasser, ce qui présente I'avan-
tage de simplifier la manipulation et le montage du fusi-
ble. En effet, le fusible est prépositionné dans le logement
de la platine, puis la platine est ensuite assemblée sur
le corps chauffant en étant accostée a ce dernier, cet
accostage de la platine sur le corps chauffant réalisant
simultanément le positionnement correct du fusible en
regard du corps chauffant.

[0008] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le fusible est un fusible de type cartouche.

[0009] Un tel fusible cartouche présente I'avantage
d’étre facilement manipulable et de présenter une forme
constante correspondant parfaitement a la forme du lo-
gement de la platine prévue pour recevoir le fusible.
[0010] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le fusible est maintenu sous pression contre le corps
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chauffant par une bride de fixation qui est rapportée sur
la platine.

[0011] Une telle bride de fixation présente I'avantage
de contraindre le fusible contre le corps chauffant pour
assurer un meilleur contact thermique entre le fusible et
le corps chauffant.

[0012] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps chauffant comporte un socle de réception du
fusible présentantlaforme d’'un demi-cylindre ouvertvers
le haut.

[0013] Une telle forme présente I'avantage d’assurer
un centrage automatique du fusible sur le socle de ré-
ception tout en offrant une grande surface de contact
pour I'établissement d’'un meilleur échange thermique.
[0014] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, le fusible présente un corps en forme de U pré-
sentant deux branches latérales, la bride de fixation com-
portant une languette qui prend appui sur le corps du
fusible entre les deux branches latérales en se déformant
élastiquement.

[0015] Un tel fusible présente 'avantage d’étre facile
a manipuler. De plus, la déformation élastique de la lan-
guette permet d’exercer un effort permanent qui applique
le corps du fusible, et notamment la partie centrale ren-
fermant le matériau fusible, contre le corps chauffant.
[0016] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, la bride de fixation comporte deux bras latéraux
qui maintiennent en position les deux branches latérales
du fusible.

[0017] Selon encore une autre caractéristique avanta-
geuse de l'invention, la bride de fixation est réalisée en
matériau métallique.

[0018] Un tel matériau présente 'avantage de pouvoir
se déformer élastiquement et d’étre résistant ala chaleur.
[0019] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la bride de fixation est fixée sur le corps chauffant au
moyen d’une vis de fixation.

[0020] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, la résistance électrique est munie a chacune de
ses extrémités d’'une borne de connexion qui forme une
fiche male sur laquelle est engagée un connecteur fe-
melle porté par la platine.

[0021] Unetelferarepasserprésente une construction
qui permet également la connexion automatique de la
résistance chauffante avec des connecteurs femelles
portés par la platine lors de la fixation de la platine sur le
corps chauffant au cours de 'assemblage du fer a repas-
ser.

[0022] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la platine fonctionnelle est réalisée en matériau plastique
et avantageusement en matériau thermoplastique de ty-
pe PBT (Polytéréphtalate de butyléne).

[0023] Une telle caractéristique permet de réaliser a
faible colt une platine pouvant présenter des formes
complexes. De plus, une telle platine en matériau plas-
tique présente I'avantage de former un écran thermique
au-dessus du corps chauffant ce qui permet de réduire
I'élévation en température des éléments disposés au-
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dessus de la platine.

[0024] L’invention concerne égalementun appareil de
repassage comportant une base reliée par un cordon a
un fer a repasser tel que précédemment décrit.

[0025] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, le cordon renferme au moins un conduit d’ache-
minement d’un fluide vers le fer a repasser, le fer a re-
passer comprenant un connecteur fluidique relié au con-
duit d’acheminement du fluide, le connecteur fluidique
étant supporté par une platine fonctionnelle qui est inter-
posée entre le corps chauffant et un boitier venant coiffer
le corps chauffant.

[0026] Une telle caractéristique permet de simplifier
encore le montage du fer a repasser en permettant la
connexion automatique du conduit d’acheminement du
fluide avec le circuit de distribution ménagé dans le corps
chauffant lors de la fixation de la platine sur le corps
chauffant. Le raccordement du conduit d’acheminement
du fluide est donc réalisé en temps masqué, simultané-
ment au montage de la platine, et ne nécessite donc pas
une opération spécifique.

[0027] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le connecteur fluidique comprend une cavité ouverte a
son extrémité inférieure danslaquelle estengagé un tube
de raccordement porté par le corps chauffant.

[0028] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, le connecteur fluidique comporte un joint qui est
fixé dans la cavité et qui est interposé entre la surface
interne de la cavité et la surface externe du tube de rac-
cordement.

[0029] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la base renferme une cuve pour la génération de vapeur
sous pression et le conduit est un conduit d’achemine-
ment de la vapeur.

[0030] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la base renferme un réservoir d’eau et le conduit est un
conduit d’arrivée d’eau.

[0031] Linvention concerne également un procédé
d’assemblage d’un fer a repasser tel que précédemment
décrit dans lequel le fusible est prépositionné dans le
logement de la platine fonctionnelle avant 'assemblage
de la platine fonctionnelle sur le corps chauffant.

[0032] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’apres la descrip-
tion donnée ci-aprés d’'un mode particulier de réalisation
de l'invention présenté a titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective d’un appareil
de repassage équipé d’un fer a repasser selon un
mode particulier de réalisation de l'invention ;

- lafigure 2A est une vue en perspective d’'un sous-
ensemble corps chauffant/platine fonctionnelle équi-
pant le fer a repasser de la figure 1 ;

- La figure 2B est une vue de détail, agrandie, d’un
des logements de réception des connecteurs femel-
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les illustré sur la figure 2A ;

- Lafigure 2C est une vue similaire a la figure 2B dans
laquelle la platine fonctionnelle est représentée
seule ;

- Lafigure 3 estune vue en perspective du connecteur
femelle accouplé au connecteur male ;

- Lafigure 4 estune vue en perspective du connecteur
femelle représenté seul ;

- Lafigure 5A est une vue en perspective éclatée du
sous-ensemble de la figure 2A ;

- Lafigure 5B est une vue de détail, agrandie, du lo-
gement de réception du fusible illustré sur la figure
5A;

- la figure 6 est une vue en coupe longitudinale du
fusible disposé dans son logement lorsque la platine
fonctionnelle est assemblée sur le corps chauffant ;

- lafigure 7A estune autre vue en perspective éclatée
du sous-ensemble de la figure 2A ;

- Lafigure 7B est une vue de détail, agrandie, du lo-
gement de réception du fusible illustré sur la figure
TA ;

- Lafigure 7C est une vue de détail, agrandie, du con-
necteur fluidique du conduit de vapeur illustré sur la
figure 7A ;

- lafigure 8 est une autre vue en perspective du con-
necteur fluidique ;

- Lafigure 9 est une vue de détail, en coupe, du sous-
ensemble corps chauffant/platine fonctionnelle au
niveau du connecteur fluidique ;

- Lafigure 10 est une vue en perspective éclatée de
la platine fonctionnelle.

- La figure 11 est une vue de détail, en perspective,
de la platine fonctionnelle au niveau du logement de
réception du fusible.

[0033] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de l'invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins, les mémes éléments portent les
mémes références d’une figure a l'autre.

[0034] On notera que dans ce document, les termes
"horizontal", "vertical", "inférieur", "supérieur", "avant",
"arriere" employés pour décrire le fer a repasser font ré-
férence a ce fer a repasser lorsqu'il repose a plat sur sa
plaque de repassage.

[0035] Lafigure 1représente unappareilderepassage
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comportant une base 1, un fer a repasser 2 et un cordon
3 reliant la base 1 et le fer a repasser 2, le cordon 3
renfermant un conduit 30 d’acheminement de vapeur,
visible sur les figure 2A et 5A, et des fils électriques ap-
partenant a un circuit d’alimentation électrique du fer a
repasser 2.

[0036] Conformément a la figure 1, le fer a repasser 2
comporte un boitier 6 en matiere plastique qui intégre
une poignée 60 de préhension qui se prolonge, vers l'ar-
riere du fer a repasser 2, par deux branches latérales 21
formant un talon sur lequel le fer a repasser 2 peut re-
poser sensiblement verticalement. Le fer a repasser 2
comporte également une plaque de repassage 22 plane
surmontée d’un corps chauffant 4 et d’'une platine 5 fonc-
tionnelle, représentés isolément sur la figure 2A, sur la-
quelle vient se fixer le boitier 6.

[0037] Labase 1renferme, de maniére connue en soi,
une cuve pour la génération de vapeur sous pression,
un réservoir d’eau et une pompe configurée pour alimen-
ter le générateur de vapeur avec de I'eau en provenance
du réservoir, la cuve comprenant une électrovanne com-
mandée par une gachette 60A disposée sous la poignée
60 du fer a repasser 2 et reliée au conduit 30 d’achemi-
nement de la vapeur.

[0038] Le corps chauffant 4 est avantageusement
constitué par une fonderie en aluminium dans laquelle
est noyée une résistance électrique 40, blindée, d’'une
puissance de I'ordre de 800W, cintrée en forme de fer a
cheval, I'alimentation de la résistance électrique 40 étant
régulée au moyen d’un thermostat constitué par un cap-
teur 50, de type CTN, porté par la platine 5 fonctionnelle,
le capteur 50 venant au contact d’un plot 41, visible sur
la figure 5A, intégré au corps chauffant 4.

[0039] Le corps chauffant 4 comporte une face infé-
rieure plane, présentant une extrémité avant pointue et
une extrémité arriere large et arrondie, sur laquelle est
fixée la plaque de repassage 22 Le corps chauffant 4
présente une face supérieure comprenant une paroi pé-
riphérique 42 en salillie délimitant, de maniére connue en
soi, un circuit de distribution de vapeur fermé dans sa
partie supérieure par une plaque de fermeture 43 com-
prenant une entrée de flux de vapeur 44 destinée a étre
mise en communication fluidique avec le conduit 30
d’acheminement de vapeur, le circuit de distribution dé-
bouchant sur des trous de sorties de vapeur 22A ména-
gésdans la plaque de repassage 22, visibles sur la figure
7.

[0040] De maniére preférentielle, le circuit de distribu-
tion de vapeur comprend un dispositif de retenu des con-
densats, non représenté sur les figures, ménagé sous
un déme 43A qui fait saillie sur la plaque de fermeture
43, le dispositif de retenu étant configuré pour retenir des
gouttelettes d’eau entrainées par le flux de vapeur
s’écoulant dans le circuit de distribution de vapeur et les
vaporiser, ce dispositif de retenu étant semblable a celui
décrit plus en détails danslademande de brevet déposée
sous le numéro de demande FR 16 56546 par la deman-
deresse.
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[0041] La platine 5 s’étend au-dessus du corps chauf-
fant 4 et forme ainsi un écran thermique entre le corps
chauffant 4 et le boitier 6, la platine 5 étant avantageu-
sement réalisée dans un matériau thermoplastique de
type PBT (Polytéréphtalate de butylene) et étant fixée
sur le corps chauffant 4 au moyen d’une bride 51 dispo-
sée a l'avant du corps chauffant 4 et de deux vis 52 s’en-
gageantdansdes alésages taraudés pratiqués a l'arriére
du corps chauffant 4.

[0042] Conformémentalafigure5A,larésistance élec-
trique 40 du corps chauffant 4 comporte une borne de
connexion 40A a chacune de ses extréemités longitudi-
nales, cette borne de connexion 40A présentant la forme
d’'un clourigide, d’'un diametre de 'ordre de 2 mm etd’une
longueur de I'ordre de 12 mm, qui débouche obliquement
sur la face supérieure dans la partie arriere du corps
chauffant 4. Ces deux bornes de connexion constituent
des fiches males 40A destinées a étre connectées auto-
matiquement a deux connecteurs femelles 7 portés par
la platine 5 lors de 'assemblage de la platine 5 sur le
corps chauffant 4, les deux connecteurs femelles 7 étant
reliés au circuit d’alimentation électrique du fer a repas-
ser 2.

[0043] Les deux connecteurs femelles 7 présentent
avantageusement une construction identique, illustrée
sur la figure 4, chaque connecteur femelle 7 comportant
un corps élastiqguement déformable réalisé dans un ma-
tériau conducteur d’électricité, le corps du connecteur
femelle 7 étant avantageusement obtenu par un procédé
de découpage puis pliage d’'une tole en acier inox, éven-
tuellement nickelée ou d’une téle de laiton nickelé ou
d’acier nickelé.

[0044] Le corps du connecteur femelle 7 comprend
avantageusement deux lames 70 de contact s’étendant
en regard I'une de l'autre et sensiblement parallélement
I'une a l'autre. Les deux lames 70 s’étendent longitudi-
nalement selon un axe vertical V entre une extrémité
proximale, au niveau de laquelle les deux lames 70 sont
reliées entre elles par un bras de liaison 71, et une ex-
trémité distale ou les lames 70 ménagent entre elles une
ouverture de passage 72, I'extrémité distale des lames
70 se prolongeant avantageusement par une patrtie in-
termédiaire 73 repliée a 45° vers I'extérieur, puis par une
partie terminale 74 plate s’étendant perpendiculairement
aux lames 70 vers I'extérieur du connecteur femelle 7.
[0045] Conformément aux figures 3 et 4, les parties
intermédiaires 73 du connecteur femelle 7 forment des
parois de guidage qui convergentvers 'ouverture de pas-
sage 72 et facilitent I'insertion de la fiche méale 40A de la
résistance électrique 40 entre les deux lames 70 du con-
necteur selon I'axe vertical V lorsque le connecteur fe-
melle 7 est amené verticalement au-dessus de la fiche
male 40A, les deux lames 70 s’écartant alors selon une
direction transversale T tout en enserrant la fiche male
40A sous l'effet de la déformation élastique du corps du
connecteur.

[0046] De maniére préférentielle, le corps du connec-
teur femelle 7 comporte également une partie latérale 75



7 EP 3 450 618 A1 8

plate supportant une borne 75A reliée a un fil électrique
du circuit d’alimentation du fer a repasser 2, non repré-
senté surles figures, la partie latérale 75 plate étantreliée
par une traverse 76 au bras de liaison 71 et comportant
deux extrémités longitudinales qui débordent latérale-
ment de la traverse 76.

[0047] Comme on peut le voir sur les figures 2B, 2C
et 7B, la platine 5 comporte, pour chacun des connec-
teurs femelles 7, un logement de réception 55 qui pré-
sente une forme sensiblement complémentaire de celle
du connecteur femelle 7, les parties terminales 74 plates
du connecteur femelle 7 venant prendre place dans des
cavités 53 ménagées sur la face inférieure de la platine
5 en prenant appui sur le fond de ces cavités 53, tandis
que la partie latérale 75 plate vient prendre appui sur une
surface 54 de la face supérieure de la platine 5 disposée
en bordure du logement de réception 55.

[0048] Conformément a la figure 2B, la surface 54
comporte deux butées 54A qui viennent coopérer avec
les extrémités de la partie latérale 75 plate pour immo-
biliser le connecteur femelle 7 selon I'axe longitudinal de
la platine 5. Un espace 54B est ménagé entre les deux
butées 54A pour le passage de la traverse 76, cet espace
54B étant largement supérieur a la largeur de la traverse
76 et les dimensions des cavités 53 étant largement su-
périeures aux parties terminales 74 plates du connecteur
femelle 7 pour permettre un déplacement en translation
du connecteur femelle 7 dans son logement de réception
55, selon la direction transversale T, sur plusieurs milli-
meétres mais également un mouvement de rotation sur
quelques degrés du connecteur femelle 7 autour de I'axe
vertical V, perpendiculaire au plan de la platine 5.
[0049] De maniére préférentielle, les lames 70 du con-
necteur femelle 7 comportent une zone de contact 70A
qui présente laforme d’'un bossage faisant saillie sur sen-
siblement toute la hauteur de la lame 70, ce bossage
70A permettant d’augmenter la capacité du connecteur
femelle 7 a recevoir une fiche male 40A qui n’est pas
parfaitement alignée avec I'axe longitudinal L du connec-
teur femelle 7.

[0050] A titre d’exemple, les lames 70 de contact pré-
sentent une largeur de I'ordre de 5 mm et une hauteur
de l'ordre de 1 cm, le bossage 70A présentant la forme
d’un grain de riz qui fait saillie sur une hauteur de I'ordre
de 1 mm et présentant une largeur de l'ordre de 1 mm.
Au repos, I'espace entre les deux lames 70 du connec-
teur femelle 7 est avantageusement inférieur a 0,7 mm
afin d’assurer un serrage sous contrainte de la fiche male
40A.

[0051] Plus particulierement selon 'invention, et com-
me on peut le voir sur les figures 7 et 7A, la platine 5
supporte également un fusible 8 qui est destiné a couper
le circuitd’alimentation du fer a repasser 2, et notamment
'alimentation de la résistance électrique 40, lorsque la
température du corps chauffant 4 s’éléve au-dela d’'une
température prédéterminée correspondant a la tempé-
rature du fusible 8.

[0052] De maniére préférentielle, le fusible 8 est un
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fusible de type cartouche présentant un corps en forme
de U et possédant les mémes caractéristiques techni-
ques que celui vendu sous la référence SF 184 par la
société Nec Shott., ce fusible 8 étant disposé dans un
logement 56 ménagé dans la partie arriére de la platine 5.
[0053] Le logement 56 présente la forme d’une ouver-
ture traversante, visible sur la figure 10, et comporte deux
pattes de maintien 56A s’étendant au niveau de la face
inférieure de la platine 5 sur lesquelles les extrémités
longitudinales du fusible 8 viennent reposer lorsque le
fusible 8 est introduit dans le logement 56 par la face
supérieure de la platine 5.

[0054] Comme cela estillustré sur la figure 11, le fusi-
ble 8 est maintenu dans le logement 56 au moyen d’'une
bride de fixation 57, réalisée en tble pliée, qui est rap-
portée sur la face supérieure de la platine 5 et qui est
fixée sur un puits de fixation 46 du corps chauffant 4,
visible sur la figure 5A, au moyen d’une vis 57A. La bride
de fixation 57 est avantageusement surmontée d’un ca-
che 58 en matiére plastique qui sert de piéce de maintien
et de guidage de différents fils électriques nécessaires
au fonctionnement de I'appareil.

[0055] De maniere préférentielle, la bride de fixation
57 présente une languette 57B élastiquement déforma-
ble qui vient prendre appui sur le dessus du fusible 8
lorsque ce dernier est disposé dans le logement 56 et
comporte deux bras latéraux 57C qui viennent enserrer
les branches latérales du fusible 8 en forme de U de
maniére a maintenir ces derniéres orientées vers le haut.
[0056] Conformément aux figures 5B et 6, le corps
chauffant 4 comporte un socle 45 de réception du fusible
8 présentant la forme d’'un demi cylindre, ouvert a son
extrémité supérieure, porté par un plot 45A obtenu direc-
tement avec la fonderie en aluminium du corps chauffant
4, ce plot 45A faisant saillie a I'arriére de la paroi péri-
phérique 42 délimitant le circuit de distribution de vapeur.
[0057] Ainsi, lorsque la platine 5 est fixée sur le corps
chauffant 4, le fusible 8 porté par la platine 5 vient se
positionner automatiquement surle socle 45 ménagé sur
le corps chauffant 4, la longueur de languette 57B de la
bride de fixation 57 étant dimensionnée pour se déformer
élastiquement en contraignant le fusible 8 contre le socle
45 lorsque la vis 57A est serrée de maniére a optimiser
le transfert thermique entre le fusible 8 et le corps chauf-
fant 4 malgré les dispersions de fabrication.

[0058] De maniére préférentielle, la platine 5 supporte
également un connecteur fluidique 9 permettant de réa-
liser une liaison étanche entre le conduit 30 d’'achemine-
ment de vapeur, en provenance de la base 1, et I'entrée
de flux de vapeur 44 ménagée sur la plaque de fermeture
43 du corps chauffant 4.

[0059] Comme on peut le voir sur les figures 5A et 7C
a 10, 'entrée de flux de vapeur 44 est disposée au som-
met d’un tube de raccordement 44A tronconique faisant
saillie sur la plaque de fermeture 43 et le connecteur
fluidique 9 comporte un corps comprenant une cavité 90
ouverte a son extrémité inférieure dans laquelle est en-
gageé le tube de raccordement 44A, la cavité 90 compre-
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nant une partie supérieure tronconique 90A communi-
quant avec un tube de raccordement 91 sur lequel est
emmanché le conduit 30 d’acheminement de vapeur.
[0060] La cavité 90 comprend, sous la partie supérieu-
re tronconique 90A, une partie cylindrique 90B recevant
un joint 94 annulaire, a lévres, et comprenant une extré-
mité inférieure ouverte par laquelle vient s’engager le
tube de raccordement 44A. La cavité 90 présente, a la
jonction entre la partie supérieure tronconique 90A et la
partie cylindrique 90B, un épaulement contre lequel le
joint 94 est appliqué, le joint 94 étant immobilisé contre
cet épaulement au moyen d’une bague 95, de type cir-
clips, qui est fixée dans la cavité 90 sous le joint 94, la
bague 95 présentant avantageusement un bord inférieur
chanfreiné qui converge vers l'intérieur de la cavité 90.
[0061] De maniére préférentielle, la bague 95 estfixée
dans la cavité 90 au moyen de deux ergots 95A portés
par la bague 95, ces ergots 95A s’engageant dans deux
ouvertures ménagées symétriquement dans la cavité 90,
ces ouvertures débouchant dans des rainures 96 réali-
sées sur la périphérie du corps du connecteur fluidique 9.
[0062] Conformément aux figures 8 et 10, la partie ex-
terne du corps du connecteur fluidique 9 comporte, au
voisinage du sommet de la partie cylindrique 90B de la
cavité 90, une collerette 92 destinée a venir reposer en
bordure d’'une ouverture 59 circulaire ménagée dans la
platine 5 et comprend deux oreilles 97 de verrouillage
s’étendant radialement a la base du connecteur fluidique
9, destinées a s’engager dans deux encoches 59A mé-
nagées en bordure de I'ouverture 59, puis a glisser sous
la platine 5 par rotation du connecteur fluidique 9 sur un
quart de tour pour réaliser une liaison de type baionnette.
[0063] De maniére preférentielle, le systeme de fixa-
tion du connecteur fluidique 9 est dimensionné pour auto-
riser un débattementradial du connecteur fluidique 9 d’'au
moins un millimétre dans le plan de la platine 5 afin de
permettre un auto-centrage du connecteur sur le tube de
raccordement 44A lors de I'assemblage de la platine 5
sur le corps chauffant 4.

[0064] A cet effet, la partie externe du connecteur flui-
dique 9, engagée dans I'ouverture 59 circulaire, présente
un diamétre légérement inférieur au diametre de I'ouver-
ture 59 circulaire. A titre d’exemple I'ouverture 59 circu-
laire pourra présenter un diamétre supérieur de I'ordre
de 2 mm par rapport au diamétre du connecteur fluidique
9.

[0065] Leferarepasser2ainsiréalisé présente I'avan-
tage d’étre équipé d’une platine 5 fonctionnelle formant
un sous-ensemble qui supporte le circuit d’alimentation
électrique de la résistance électrique 40 du corps chauf-
fant 4, le fusible 8 de sécurité contre la surchauffe asso-
ciée a ce circuit d’alimentation et le connecteur fluidique
9 permettant de relier le conduit 30 d’acheminement de
la vapeur au circuit de distribution de vapeur ménagé
dans le corps chauffant 4.

[0066] En particulier, cette platine 5 présente I'avanta-
ge de pouvoir étre assemblée simplement sur le corps
chauffant 4 en amenant cette derniére verticalement au-
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dessus du corps chauffant 4, par exemple de maniére
automatisée au moyen d’un robot, puis en rapprochant
la platine 5 du corps chauffant 4 de maniére a amener
les fiches males 40A de la résistance électrique 40 en
regard des connecteurs femelles 7 portées par la platine
5, le connecteur fluidique 9 en regard du tube de raccor-
dement 44A et le fusible 8 en regard du socle 45 de ré-
ception.

[0067] Lors de cet assemblage, I'accostage de la pla-
tine 5 sur le corps chauffant 4 peut étre effectué sans
qu’un positionnement précis des pieces 7, 8, 9 sur la
platine 5 soit nécessaire.

[0068] En effet, la forme du connecteur femelle 7 et sa
fixation autorisent un débattement latéral du connecteur
femelle 7 par rapport a I'axe longitudinal de la platine 5
qui va permettre un auto-centrage du connecteur femelle
7 sur la fiche méale 40A méme si cette derniére est dé-
calée d’'un peu plus d’un millimétre par rapport a la po-
sition idéalement requise. En particulier, du fait des to-
lérances de fabrication des corps chauffant 4, la position
de la fiche méle 40A des résistances électriques peut
varier de plus ou moins 1 mm dans toutes les directions
mais aussi angulairement.

[0069] Ainsi, la présence des bossages sur les zones
de contact et la faculté du connecteur femelle 7 a pivoter
légérement sur lui-méme dans son logement de récep-
tion 55, autour de I'axe vertical V, va permettre de garantir
une connexion fiable des connecteurs femelle 7 sur les
fiches males 40A méme si ces derniéres ne sont pas
disposées parfaitement parallélement a I'axe longitudinal
du corps chauffant 4.

[0070] De plus, le dispositif de maintien du fusible 8
sur la platine 5 permet également de simplifier l'assem-
blage du fer a repasser 2, le bon échange thermique
entre le fusible 8 et le corps chauffant 4 étant garanti
grace a la mise sous contrainte du fusible 8 par la bride
de fixation 57, un éventuel mauvais alignement du fusible
8 par rapport au socle 45 étant compensé par une dé-
formation élastique de la bride de fixation 57, et notam-
ment des deux bras latéraux 57C de cette derniére, qui
contribue a augmenter encore la mise sous contrainte
du fusible 8 sur le socle 45 et donc a optimiser le transfert
thermique.

[0071] En particulier, la mise sous contrainte du fusible
8 par la bride de fixation 57 en métal présente I'avantage
de garantir un bon contact thermique du fusible 8 contre
le corps chauffant 4 méme si la platine 5, réalisée en
matériau plastique dans I'exemple particulier de réalisa-
tion décrit, se déforme sous I'effet de la chaleur.

[0072] Enfin, le systéme de fixation du connecteur flui-
dique 9 sur la platine 5 présente I'avantage d’autoriser
un débattement latéral du connecteur fluidique 9 sur plu-
sieurs millimétres qui va permettre un auto-centrage du
connecteur fluidique 9 sur le tube de raccordement 44A
en cas de défaut d’alignement lors de I'accostage de la
platine 5 sur le corps chauffant.

[0073] En particulier, la forme chanfreinée de la bague
95 et la forme tronconique du tube de raccordement 44A
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vont coopérer I'une avec I'autre pour réaliser le centrage
automatique du connecteur fluidique 9 sur le tube de rac-
cordement de maniére a ce que le joint 94 assure une
parfaite étanchéité de la liaison.

[0074] L’étanchéité ainsi réalisée, au moyen d’un joint
alévres interposé entre la surface interne de la cavité 90
et la surface externe du tube de raccordement 44A, pré-
sente I'avantage de garantir I'étanchéité de la liaison
sans qu’il soit nécessaire d’avoir une compression im-
portante du joint 94. Il n’est ainsi pas nécessaire d’appli-
quer la platine fonctionnelle 5 contre le corps chauffant
4 avec une forte contrainte de compression au niveau
du connecteur fluidique 9. De plus, I'étanchéité ainsi réa-
lisée présente 'avantage d’étre fiable et d’étre peu su-
jette a une perte d’étanchéité dans le cas de forte pres-
sion de vapeur.

[0075] Le fer a repasser 2 ainsi réalisé permet d’opti-
miser le temps d’assemblage du fer a repasser en per-
mettant I'assemblage du fusible 8 sur le corps chauffant
4 simultanément a la mise en place de la platine 5 sur le
corps chauffant 4. Ainsi, 'assemblage du fusible 8 sur le
corps chauffant 4 est effectué automatiquement lors de
'assemblage de la platine 5 de sorte qu’il n’est pas né-
cessaire de prévoir une opération d’assemblage spéci-
fiqgue pour la mise en place du fusible, ce qui permet un
gain de temps et une réduction du cout de fabrication du
fer a repasser.

[0076] De plus, I'établissement simultané de la con-
nexion électrique et de la connexion fluidique du corps
chauffant 4 lors de la mise en place de la platine 5 fonc-
tionnelle sur le corps chauffant 4 permet également de
réduire le temps d’assemblage du fer a repasser
[0077] Enfin, la platine 5 fonctionnelle présente égale-
ment 'avantage de constituer un écran thermique qui
limite I'élévation de la température du boitier 6 surmon-
tant le corps chauffant 4.

[0078] Bienentendu,l'inventionn’estnullementlimitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0079] Ainsi dans une variante de réalisation non re-
présentée, 'ensemble de la vapeur diffusée au travers
des trous de sortie de vapeur de la plaque de repassage
pourra étre produite dans une chambre de vaporisation
ménagée dans le corps chauffant du fer a repasser, le
connecteur fluidique porté parla platine fonctionnelle ser-
vant alors a raccorder hydrauliquement un orifice d’in-
jection d’eau dans la chambre de vaporisation avec un
conduitd’arrivée d’eau en provenance d’un réservoir por-
té par le boitier ou porté par une base séparée de ce
dernier.

[0080] Ainsi dans une variante de réalisation non re-
présentée, la platine fonctionnelle pourra étre réalisée a
partir d’une feuille d’acier découpée et surmoulée de ma-
tiere plastique, l'utilisation d’'une base métallique permet-
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tant d’avoir une platine présentant une meilleure résis-
tance ala chaleur et de réaliser des bandes conductrices
pour établir des connexions électriques directement
dans la platine.

Revendications

1. Ferarepasser (2) comportant un corps chauffant (4)
comprenant une résistance électrique (40) et un fu-
sible (8) disposé sur le circuit d’alimentation de la
résistance électrique (40) pour couper I'alimentation
de la résistance (40) en cas de surchauffe du corps
chauffant (4), caractérisé en ce que ledit fusible (8)
est disposé dans un logement (56) formé sur une
platine (5) fonctionnelle qui est fixée sur le corps
chauffant (4), ladite platine (5) comportant des élé-
ments de maintien (56A) prenant place sous le fusi-
ble (8) pour assurer le maintien du fusible (8) dans
le logement (56) lorsque la platine (5) n’est pas en-
core fixée sur le corps chauffant (4).

2. Fer arepasser (2) selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le fusible (8) est un fusible de type
cartouche.

3. Fer arepasser (2) selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que le fusible (8) est maintenu sous
pression contre le corps chauffant (4) par une bride
de fixation (57) qui est rapportée sur la platine (5).

4. Fer arepasser (2) selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que le corps chauffant (4) comporte un
socle (45) deréception du fusible présentantlaforme
d’un demi-cylindre ouvert vers le haut.

5. Fer a repasser (2) selon 'une quelconque des re-
vendications 2 a 4, caractérisé en ce que le fusible
(8) présente un corps en forme de U présentant deux
branches latérales et en ce que la bride de fixation
(57) comporte une languette (57B) qui prend appui
sur le corps du fusible (8) entre les deux branches
latérales en se déformant élastiquement.

6. Fer a repasser (2) selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que la bride de fixation (57) comporte
deux bras latéraux (57C) qui maintiennent en posi-
tion les deux branches latérales du fusible (8).

7. Fer a repasser (2) selon 'une quelconque des re-
vendications 3 a 4, caractérisé en ce que la bride
de fixation (57) est réalisée en matériau métallique.

8. Fer a repasser (2) selon 'une quelconque des re-
vendications 1 a 7, caractérisé en ce que le corps
chauffant (4) comprend une résistance électrique
(40) munie a chacune de ses extrémités d’une borne
de connexion (40A) qui forme une fiche male sur
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laquelle est engagée un connecteur femelle (7) porté
par la platine (5).

Fer a repasser (2) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 8, caractérisé en ce que la platine
(5) estréalisée en matériau plastique, et avantageu-
sement en matériau thermoplastique de type PBT
(Polytéréphtalate de butyléne).

Appareil de repassage comportant une base (1) re-
liee par un cordon (3) a un fer a repasser (2), carac-
térisé en ce que le fer a repasser (2) est conforme
a l'une des revendications 1 a 9.

Appareil de repassage selon larevendication 10, ca-
ractérisé en ce que le cordon (3) renferme au moins
un conduit (30) d’acheminement d’un fluide vers le
fer a repasser (2), le fer a repasser comprenant un
connecteur fluidique (9) relié au conduit (30) d’ache-
minement du fluide, et en ce que ledit connecteur
fluidique (9) est supporté par une platine (5) fonc-
tionnelle qui est interposée entre le corps chauffant
(4) et un bottier (6) venant coiffer le corps chauffant

(4).
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