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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Etiketten-
presse zum Pressen abgeldster Etiketten.

Stand der Technik

[0002] Bei der Reinigung von Mehrwegbehaltern im
Zuge von deren Wiederverwendung werden die auf den
Behaltern vorhandenen Etiketten in dafiir vorgesehenen
Behalter-Reinigungsmaschinen von den Behéltern ab-
getrennt. Dazu werden die Behélter in der Regel in ein
flissiges Reinigungsmedium, insbesondere in ein Lau-
genbad oder in mehrere aufeinanderfolgende Laugen-
bader getaucht, um den Leim bzw. den Kleber und damit
die Etiketten von den Behaltern abzuldsen und mit dem
Reinigungsmedium abzusplilen. Die abgel6sten Etiket-
ten verbleiben dabei in dem Reinigungsmedium und
missen in einem weiteren Schritt von diesem wieder ge-
trenntbzw. abgeschieden werden, beispielsweise mittels
einer Trenn- oder Abscheidevorrichtung.

[0003] Firdie nachfolgende Entsorgung oder Wieder-
verwertung des Etikettenmaterials ist eine méglichst voll-
sténdige Entfernung der verbleibenden Riickstédnde an
flissigem Reinigungsmedium bzw. eine mdéglichst weit-
gehende Trocknung der abgelésten und abgeschiede-
nen Etiketten notwendig. Fir diesen Zweck wurden be-
reits Etikettenpressen vorgeschlagen, mit denen eine ef-
fektive Entfernung von Flissigkeitsresten durch Pressen
der abgetrennten und abgeschiedenen Etiketten erfolgt.
Derartige Etikettenpressen sind beispielsweise in Form
hydraulischer Etikettenpressen oder in Form von Schne-
ckenetikettenpressen bekannt.

[0004] Die DE 93 05 728 U1 gibt zum Beispiel eine
Etikettenpresse an, die in einem durch ein langgestreck-
tes Gehause gebildeten Pressraum eine Forder- oder
Pressschnecke aufweist, wobei abgeldste Etiketten tiber
eine Einlass6ffnung in den Pressraum eintreten und dort
mittels der Férder- oder Pressschnecke in einer Forder-
richtung geférdert werden. Der Pressraum verengt sich
in Forderrichtung kegelférmig, so dass das geftrderte
Etikettenmaterial in dem sich verjliingenden Pressraum
gepresst und damit einhergehend Restflissigkeit ausge-
presst wird, welche schliellich Uber einen Auslass ab-
flieBen kann, der in dem Gehause im Bereich des kegel-
férmig verengten Pressraumes vorgesehen ist. Das ge-
presste Etikettenmaterial verlasst als Strang bzw. Press-
strang den Pressraum Uber eine im Gehause vorgese-
hene Austritts6ffnung.

[0005] Ein Problem ergibt sich bei der oberhalb be-
schriebenen Etikettenpresse, wenn beispielsweise auf-
grund einer Stérung der vorgeschalteten Reinigungsma-
schine bzw. Trenn- oder Abscheidevorrichtung der Ein-
trag an Etiketten in den Pressraum stockt oder génzlich
unterbrochen ist, da die Forder- oder Pressschnecke in
solchen Fallen ohne Widerstand weiter rotiert, wodurch
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es zu einer unerwiinschten Hitzeentwicklung bzw. zu ei-
nem HeiBlaufen der Férder- oder Pressschnecke kommt.
Dies fiihrt nachteilig zu einem erhéhten Verschleift und
birgt nicht zuletzt ein Sicherheitsrisiko beim Betrieb der
Etikettenpresse. Daher besteht trotz der aus dem Stand
der Technik bekannten Lésungen ein Bedarf an verbes-
serten Etikettenpressen.

Darstellung der Erfindung

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her eine Etikettenpresse zur Verfiigung zu stellen, die
die Nachteile des Standes der Technik Gberwindet und
die insbesondere bei geringem Verschleit und mit einer
erhohten Betriebssicherheit einen zuverldssigen und
stabilen Betrieb sicherstellt. Diese Aufgabe wird erfin-
dungsgemal durch die Etikettenpresse gemafl unab-
hangigem Anspruch 1 geldst. Weitere vorteilhafte Aspek-
te, Details und Ausgestaltungen der Erfindung ergeben
sich aus den abhangigen Anspriichen, der Beschreibung
sowie den Zeichnungen.

[0007] Die vorliegende Erfindung stellt eine Etiketten-
presse zum Pressen abgeldster, mit flissigem Medium
behafteter Etiketten zur Verfiigung. Die erfindungsgema-
Re Etikettenpresse weist zumindest ein einen langge-
streckten Forderraum bildendes Geh&use auf, wobei das
Gehéduse zumindest eine Einlasséffnung und einen Ge-
hauseauslauf umfasst und wobei sich der durch das Ge-
hause gebildete Férderraum seiner Lange nach entlang
einer Hauptachse erstreckt. Ferner weist die Etiketten-
presse wenigstens eine in dem Férderraum angeordne-
te, antreibbare Forderschnecke und zumindest eine in
einer Forderrichtung nach dem Gehauseauslauf ange-
ordnete Austragseinrichtung fir den Austrag gepresster
Etiketten auf. Der wesentliche Aspekt der vorliegenden
Erfindung ist darin zu sehen, dass der Foérderraum Uber
seine gesamte Lange einen im Wesentlichen gleichblei-
benden Querschnitt aufweist und dass ferner zumindest
ein erstes Spaltsieb zur Abtrennung von flissigem Me-
dium vorgesehen ist, wobei das Spaltsieb zwischen dem
Gehéauseauslauf und der Austragseinrichtung angeord-
net ist.

[0008] Unter einem Férderraum mit im Wesentlichen
gleichbleibendem Querschnitt wird vorliegend verstan-
den, dass sich der Férderraum in Forderrichtung, insbe-
sondere zum Gehauseauslauf hin weder verjlingt noch
verengt bzw. dass sich sein Querschnitt nicht auf sons-
tige Weise verkleinert oder verringert. Beispielsweise
kann der Fdérderraum als zylinderférmiger Raum ausge-
bildet sein, dessen kreisrunde Querschnittsflache Giber
die gesamte Lange bis hin zum Gehauseauslauf unver-
andert ist. Der Férderraum kann vorliegend auch als Ge-
hauseinnenraum oder als Innenraum verstanden wer-
den.

[0009] Die antreibbare Forderschnecke, unter welcher
vorliegend auch eine Pressschnecke bzw. ein Schne-
ckenforderer zu verstehen ist, ist derart drehbar in dem
Foérderraum angeordnet, dass eine Drehachse der For-
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derschnecke, welche auch als Schneckenachse be-
zeichnet werden kann, achsgleich zu der in horizontaler
Richtung orientierten Hauptachse angeordnetist und mit
dieser zusammenfallt, wobei sowohl der Férderraum als
auch die Férderschnecke ihrer jeweiligen Lange nachin
horizontaler Richtung orientiert sind. Die rotierende For-
derschnecke erstreckt sich vorzugsweise tber die Léange
des Férderraumes, und zwar bevorzugt mindestens bis
hin zum Gehauseauslauf.

[0010] An den Gehduseauslauf schlieltsich ein Spalt-
sieb an, welches gemafR dem vorliegenden Verstandnis
im Wesentlichen auch als eine trommelartige Siebtrom-
mel oder ein Siebkorb mit zylindrischer Form verstanden
werden kann, wobei sich die Siebspalten beispielsweise
in Forderrichtung erstrecken und in Richtung der Haupt-
achse orientiert sind. Der von dem Spaltsieb umschlos-
sene Siebraum steht somit in Verbindung mit dem durch
das Gehause gebildeten Férderraum, so dass sich nach
vorliegendem Verstandnis ein durchgehender Raum er-
gibt, der durch wenigstens den innerhalb des Gehauses
ausgebildeten Férderraum und den Siebraum gebildet
ist und der vorliegend auch als Férder- und Pressraum
bezeichnet werden kann.

[0011] Mitdervorliegenden Erfindung kann besonders
vorteilhaft die Forderschnecke im Vergleich zu den aus
dem Stand der Technik bekannten Etikettenpressen ver-
kirzt werden. Die abgeldsten Etiketten werden mittels
der Forderschnecke ausschliellich in dem Raum mit
gleichbleibendem Querschnitt geférdert, so dass zudem
ein Heillaufen der Férderschnecke effektiv verhindert
wird. Ferner wird die Gefahr eines mdéglichen Festset-
zens oder Verklemmens der Forderschnecke minimiert,
welche beispielsweise durch Fremd- oder Storstoffe, wie
zum Beispiel Glasscherben oder dergleichenin dem For-
dergut bedingt sein kann, wenn die Férderschnecke in
Bereiche mit geringerem Querschnitt 1auft. Ferner vor-
teilhaft kann sich bei der vorliegenden Etikettenpresse
die Foérderschnecke ebenfalls ohne Gefahr des HeiRlau-
fens auch bis in den Siebraum hinein erstrecken. Auf-
grund der zylindrischen Form des Siebraumes kannauch
hier eine zu hohe Reibung wirksam vermieden werden.
In derartigen Ausflihrungsformen kann die Funktionswei-
se der Férderschnecke zumindest im Bereich des Spalt-
siebes mit derjenigen eines Pressschneckenseparators
verglichen werden.

[0012] Bevorzugt weist das Spaltsieb eine Siebabde-
ckung auf, wobei die Siebabdeckung beweglich ange-
ordnet und zumindest von einer ersten Position in we-
nigstens eine zweite Position bewegbar ist. Die erste Po-
sition ist dabei beispielsweise eine geschlossene Positi-
on und die zweite Position ist eine offene Position in der
das Spaltsieb zugéanglich ist. Je nach Ausfiihrungsform
ist dabei in der offenen Position beispielsweise insbe-
sondere der von dem Spaltsieb umgebene Siebraum zu-
ganglich, so dass mittels der Siebabdeckung eine Rei-
nigung des Spaltsiebes besonders vorteilhaft durchge-
fuhrt werden kann. Besondere Vorteile ergeben sich da-
bei, wenn die Siebabdeckung in Form einer schwenkba-
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ren Offnungsklappe ausgebildet ist, da dadurch ein be-
sonders leichtes Offnen ohne weitere technische Hilfs-
mittel méglich ist.

[0013] Besonders vorteilhaft ist das Spaltsieb zumin-
dest seitlich mit einer Verkleidung bzw. mit Verkleidungs-
wandungen oder mit einem Spritzschutz versehen, so
dass mittels der beweglich angeordneten Siebabde-
ckung ein optimaler Zugang an das Spaltsieb und/oder
in den Siebraum des Spaltsiebes ermdglicht wird. Ein
sich im Spaltsieb bildender Pressstrang gepresster Eti-
ketten kann beispielsweise bei gedffneter Siebabde-
ckung bzw. Offnungsklappe durchtrennt und aus dem
Siebraum entfernt werden um eine routinemaRige Rei-
nigung des Spaltsiebes oder entsprechende Wartungs-
arbeiten vorzunehmen. Auch Stor- oder Fremdstoffe wie
Glasscherben, Bligelverschlussteile oder dergleichen
kénnen mittels der Offnungsklappe aus dem Siebraum
bzw. von dem Spaltsieb beseitigt werden.

[0014] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung ist die Austragseinrichtung im Wesentli-
chen rohrférmig ausgebildet und erstreckt sich entlang
einer Austragsachse, wobei an einem freien Ende der
Austragseinrichtung eine Austritts6ffnung fir das Press-
gut vorgesehen ist. Besonders vorteilhaft schlielt die
Austragsachse mit der Hauptachse und mit einer die
Hauptachse aufnehmenden horizontalen Ebene einen
stumpfen Winkel im Bereich zwischen 120° und 150°,
bevorzugt im Bereich zwischen 130° und 140° und ins-
besondere bevorzugt einen stumpfen Winkel von rund
145° oder von rund 135° ein. Damit weist die Austrags-
einrichtung ausgehend von der horizontalen Ausrichtung
des Forderraumes nach oben und ist im Wesentlichen
vertikal geneigt, wobei die Austritts6ffnung fir die ge-
pressten Etiketten bzw. fiir den Pressstrang auf einem
héheren Niveau angeordnet ist als ein an das Spaltsieb
anschlieRBender Einlaufabschnitt.

[0015] Bei einer derartigen, bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Austragseinrichtung wird das Pressgut
bzw. der Pressstrang fir den Austrag Uber eine vorge-
gebene Steigung bewegt, wobei der in dem ansteigen-
den Bereich der Austragseinrichtung befindliche Press-
strang seiner Schwerkraft folgend nach unten und somit
in Richtung des Einlaufabschnittes driickt. Resultierend
aus dieser mit der Masse des Pressstranges korrelieren-
den Schwerkraftwirkung und aus der in der Austragsein-
richtung auftretenden Reibungskraft entsteht ein entge-
gen der Foérderrichtung wirkender Gegendruck oder
Staudruck. Im Gegenspiel dazu wirkt in Férderrichtung
ein Foérderdruck, der durch die Férderbewegung der For-
derschnecke erzeugt wird. Der Férderdruck und der ent-
gegengesetzt orientierte Gegendruck bewirken somit die
Presswirkung auf die transportierten Etiketten, namlich
auf das Forder- bzw. Pressgut, wodurch im Spaltsieb die
an den Etiketten anhaftende Flissigkeit entfernt und die
Etiketten weitgehend getrocknet und gepresst werden.
[0016] In Abh&ngigkeit von der Steigung der Austrag-
seinrichtung bzw. abhangig von dem zwischen der hori-
zontalen Hauptachse und der Austragsachse einge-
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schlossenen Winkel kann der auf das Férdergut wirken-
de Gegendruck entgegen der Férderrichtung und damit
einhergehend die Presswirkung erhdht oder verringert
werden. Denkbar sind daher auch Ausfiihrungsformen,
in denen die Austragseinrichtung derart verstellbar mit
dem Spaltsieb verbunden ist, dass innerhalb eines vor-
gegebenen Bereiches unterschiedliche Steigungen der
Austragseinrichtung einstellbar sind, derart, dass die
Austragsachse relativ zur Hauptachse verschwenkt wer-
denkann. Bevorzugt weist die Austragseinrichtung einen
sich in Richtung zur Austritts6ffnung hin erweiternden
Querschnitt auf.

[0017] Umeine bessere Zuganglichkeitzu gewahrleis-
ten und um dadurch Reinigungs- und Wartungsvorgange
bei der vorliegenden Etikettenpresse zu verbessern er-
geben sich besondere Vorteile dadurch, dass die Aus-
tragseinrichtung wenigstens zweiteilig ausgebildet ist
und zumindest ein Abdeckelement aufweist. Besonders
bevorzugt umfasst die Austragseinrichtung dabei einen
im Wesentlichen wannenartigen Grundkdrper mit einer
Unterseite und einer offenen Oberseite, wobei das Ab-
deckelement einen entfernbaren, die offene Oberseite
des wannenartigen Grundkoérpers Uberdeckenden De-
ckel bildet und dazu im Bereich der offenen Oberseite
lI6sbar mit dem wannenartigen Grundkérper verbunden
ist. Durch Entfernen des Abdeckelementes kdnnen Ver-
unreinigungen oder Stdérmaterialien wie Glasscherben
oder dergleichen aus der Austragseinrichtung entfernt
werden. Auch ist es dartiber méglich, bei eventuell auf-
tretenden Betriebsstérungen der Etikettenpresse den
Pressstrang aus gepressten Etiketten im Bereich der
Austragseinrichtung manuell zu entfernen.

[0018] Der wannenartige Grundkérper der Austrags-
einrichtung ist beispielsweise in Form eines im Wesent-
lichen U- oder C-férmigen Profils ausgebildet. Der wan-
nenartige Grundkérper umfasst dabei seitliche
Wandabschnitte sowie einen an der Unterseite angeord-
neten und die seitlichen Wandabschnitte verbindenden
Bodenabschnitt. Zur Befestigung des Abdeckelementes
am Grundkdrper sind geeignete Befestigungs- oder Ver-
bindungsmittel vorgesehen, wobei das Abdeckelement
an seinen Langsseiten mit seitlichen Aufkantungen ver-
sehen ist, welche mit den seitlichen Wandabschnitten
des Grundkdrpers Uberlappen bzw. diese Ubergreifen
und Uberlappabschnitte ausbilden. Um das Abnehmen
des Abdeckelementes vom Grundkdrper zu erleichtern
ist das Abdeckelement ebenso bevorzugt mit einem oder
mehreren Griffstlicken versehen.

[0019] Bevorzugt weist die Férderschnecke eine im
Wesentlichen zylindrische Umfangsform auf. Insbeson-
dere bei ebenfalls zylinderférmiger Ausbildung des von
dem Gehause gebildeten Férderraumes ergeben sich
Vorteile Uber die optimal aneinander angepassten For-
men, die schlieRlich zu einer grétmoglichen Férderka-
pazitat bei geringstmdglichem Reibungsverlust flhren.
[0020] Zusatzliche Vorteile ergeben sich auch, wenn
zumindestim Bereich des Spaltsiebs eine Auffangwanne
zum Auffangen von abgetrenntem flissigem Medium
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vorgesehen ist. Dadurch wird nicht nur eine Ruickfihrung
des Mediums beispielsweise in eine vorgeschaltete Rei-
nigungs- oder Waschanlage zur Wiederverwertung er-
moglicht, sondern es kann auch eine gegebenenfalls not-
wendige umweltgerechte Entsorgung gewahrleistet wer-
den. Vorteilhaft kann auch Medium, das bereits aus dem
Gehause Uber dort vorgesehene Auslassoffnungen aus-
tritt, mit dem in der Auffangwanne gesammelten Medium
fur eine entsprechende gemeinsame Ruckfiihrung oder
Entsorgung vereinigt werden.

[0021] Vorteilhaft kann die Austragseinrichtung einen
an das Spaltsieb anschlieBenden Einlaufabschnitt auf-
weisen, wobei der Einlaufabschnitt zur zusatzlichen Ab-
trennung von Resten an flissigem Medium ausgebildet
ist. Dazu weist der Einlaufabschnitt unterseitig beispiels-
weise Durchbrechungen auf, die ein AbflieRen von flis-
sigem Medium erlauben. Vorzugsweise erstreckt sich in
derartigen Ausfiihrungsformen die Auffangwanne zu-
satzlich Giber den Bereich des Einlaufabschnittes.
[0022] Alternativ oder additiv kann im Bereich des Ein-
laufabschnittes oder an einem Ubergang zwischen dem
Spaltsieb und dem Einlaufabschnitt ein zweites Spaltsieb
vorgesehen sein. Vorteilhaft kann dartber eine nach der
Hauptentwasserung erfolgende zusatzlich Nachentwas-
serung sichergestellt werden.

[0023] Unter Verwendung der vorliegenden Etiketten-
presse kann ein verbessertes, sicheres Verfahren zum
Pressen von Etiketten durchgefiihrt werden. Von Behal-
tern abgel6ste Etiketten werden dazu aus einem Etiket-
tenabscheider einer vorgeschalteten Behéalter-Reini-
gungsmaschine kommend mittels einer geeigneten Zu-
fuhrung durch die Einlasséffnungim Gehause in den For-
derraum der Etikettenpresse eingebracht. In dem For-
derraum werden die eingebrachten, mit flissigem Medi-
um behafteten Etiketten mittels der dort drehbar ange-
ordneten Férderschnecke in Férderrichtung zum Gehau-
seauslauf hin geférdert und durch diesen weiter in den
Siebraum des Spaltsiebes transportiert und anschlie-
Rend durch die Austragseinrichtung bewegt. Die Etiket-
ten werden aufgrund der durch das Zusammenspiel von
Foérderdruck und Gegendruck resultierenden Presswir-
kung mittels des Spaltsiebes entwassert und gepresst.
Die weitgehend trockenen, gepressten Etiketten verlas-
sen schliel3lich die Etikettenpresse als Pressstrang, und
zwar an der Austritts6ffnung der Austragseinrichtung.
[0024] Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungs-
moglichkeiten der Erfindung ergeben sich auch aus der
nachfolgenden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispie-
len und aus den Figuren. Dabei sind alle beschriebenen
und/oder bildlich dargestellten Merkmale fir sich oder in
beliebiger Kombination grundsétzlich Gegenstand der
Erfindung, unabhangig von ihrer Zusammenfassung in
den Anspriichen oder deren Riickbeziehung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0025] Die Erfindung soll nachfolgend anhand von
Ausfihrungsbeispielen im Zusammenhang mit den
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Zeichnungen naher erlautert werden. Es zeigen
Fig. 1  ausschnittsweise schematisch dargestellt eine
Ausfiihrungsform einer Etikettenpresse geman
der vorliegenden Erfindung in seitlicher An-
sicht;

Fig. 2  ausschnittsweise einen Vertikalschnitt entlang
der Hauptachse einer Ausflihrungsform der Eti-
kettenpresse und

Fig. 3  einen Querschnitt senkrecht zur Austragsach-
se einer bevorzugten Ausfiihrungsform im Be-
reich der Austragseinrichtung.

Wege zur Ausfithrung der Erfindung

[0026] Die Figuren 1 und 2 zeigen jeweils eine Aus-
fuhrungsform einer Etikettenpresse 1 zum Pressen ab-
geloster, mit flissigem Medium, insbesondere mit Rei-
nigungsmedium, wie z.B. Lauge behafteter Etiketten, die
beispielsweise in einer vorgeschalteten Behalter-Reini-
gungsanlage von wiederverwendbaren Behaltern abge-
I18st und entfernt wurden und die anschlieBend der Eti-
kettenpresse 1 Uber eine geeignete Zufiihrung zugefihrt
werden. In Figur 1 ist die Etikettenpresse 1 grob sche-
matisch in einer seitlichen Ansicht und in Figur 2 in einem
Vertikalschnitt entlang einer Hauptachse HA dargestellt.
[0027] Die Etikettenpresse 1 umfasst ein langge-
strecktes Gehause 3, das einen langgestreckten, im dar-
gestellten Beispiel rohr- oder zylinderférmigen Forder-
raum 2 bildet, welcher sich seiner Lange nach entlang
einer horizontal orientierten Hauptachse HA der Etiket-
tenpresse 1 erstreckt. Das Gehause 3 weist zumindest
eine Einlassoffnung 4 zum Einbringen der abgeldsten
Etiketten in den Forderraum 2 auf, wobei die Einlassoff-
nung 4 beispielsweise mit einem Trichter 13 verbunden
ist, in den die abgeldsten Etiketten sowie gegebenenfalls
darin enthaltene weitere Fest- oder Fremdstoffe Gber ei-
ne nicht dargestellte Zuflihrung aus einer vorgeschalte-
ten Behalter-Reinigungsanlage eingebracht werden.
[0028] In dem rohr- oder zylinderférmigen Férderraum
2 ist eine mittels eines nicht dargestellten Antriebs an-
getriebene Forderschnecke 5 angeordnet, welche die in
den Forderraum 2 eingebrachten Etiketten sowie gege-
benenfalls darin enthaltene weitere Fest- oder Fremd-
stoffe, namlich das Férdergut in einer Forderrichtung FR
transportiert bzw. weiterbewegt und zwar in Richtung ei-
nes am Gehduse 3 ausgebildeten Gehauseauslaufes
3.1. Der Forderraum 2 weist Uber seine gesamte Lange
entlang der Hauptachse HA einen gleichbleibenden
Querschnitt auf, und zwar ohne Ausbildung einer Quer-
schnittsverkleinerung bzw. Verjiingung oder Verengung
des Forderraumes 2 in Richtung des Gehauseauslaufes
3.1.

[0029] Die im dargestellten Beispiel zylindrische For-
derschnecke 5 mit zylindrischer Umfangsform wird mit-
tels des Antriebes um eine achsgleich zu der Hauptachse
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HA orientierte Drehachse bzw. Schneckenachse gedreht
und erstreckt sich ihrer Lange nach entlang der Haupt-
achse HA durch den Férderraum 2 bis mindestens zum
Gehauseauslauf 3.1.

[0030] Im Bereich des Gehauseauslaufes 3.1 wird das
Foérdergut weiterbewegt in Richtung zu einer vorgesehe-
nen Austragseinrichtung 6 fir den Austrag gepresster
Etiketten, namlich fir den Austrag von Pressgut in Form
eines Pressstranges. Bei der vorliegenden Etiketten-
presse 1 ist zwischen dem Gehduseauslauf 3.1 und der
Austragseinrichtung 6 ein erstes Spaltsieb 7 zur Abtren-
nung von flissigem Medium vorgesehen, welches im
dargestellten Beispiel in Form einer zylindrischen Sieb-
trommel ausgebildet ist und einen Siebraum umschlief3t,
der mit dem von dem Gehduse 3 gebildeten Forderraum
2 in direkter Verbindung steht.

[0031] Dieinden Férderraum 2 eingebrachten Etiket-
ten werden somit mittels der Férderschnecke 5 in For-
derrichtung FR durch den Férderraum 2 geférdert und
durch den Gehduseauslauf 3.1 in den Siebraum des da-
ran anschlieRenden Spaltsiebes 7 sowie in die Austrag-
seinrichtung 6 bewegt. Eine Presswirkung auf das Eti-
kettenmaterial bzw. auf das Férdergut erfolgt durch das
Zusammenwirken aus einem in Férderrichtung FR wir-
kenden Férderdruck und einem entgegen der Férderrich-
tung FR wirkenden Gegendruck, wobei der Férderdruck
durch die von der Forderschnecke 5 vermittelte Férder-
bewegung bewirkt wird und der Gegendruck wiederum
aus der im Bereich der Austragseinrichtung 6 auftreten-
den Reibung und der Masse des auszutragenden Press-
guts resultiert.

[0032] Aufgrund der Presswirkung wird in dem zwi-
schen dem Gehduseauslauf 3.1 und der Austragsein-
richtung 6 angeordneten Spaltsieb 7 das an den Etiketten
anhaftende flissige Medium bzw. die enthaltene Flis-
sigkeit abgepresst und entfernt, wobei zum Auffangen
der austretenden Flissigkeit zumindest unterhalb des
Spaltsiebes 7 eine Auffangwanne 11 vorgesehen ist.
Auch das Gehause 3 ist unterseitig mit Auslass6ffnungen
14 ausgestattet, Uber die ein Flussigkeitsaustrag bereits
aus dem durch das Gehause 3 gebildeten Forderraum
2 erfolgen kann. Uber entsprechende, nicht dargestellte
Leitungen oder Rohrverbindungselemente kann die aus
dem Gehause 3 austretende Flissigkeit mit der in der
Auffangwanne 11 gesammelten Flissigkeit vereint und
einer entsprechenden Riickfiihrung oder Entsorgung zu-
geflihrt werden.

[0033] Imdargestellten Beispiel der Figur 1 ist die Aus-
tragseinrichtung 6 im Wesentlichen rohrférmig ausgebil-
det und schlieBt mit einem Einlaufabschnitt 6.1 an das
Spaltsieb 7 an, wobei an einem freien Ende der Austrag-
seinrichtung 6 eine Austrittséffnung 8 fir das Pressgut
vorgesehen ist. Der Einlaufabschnitt 6.1 der Austrags-
einrichtung 6 ist zur Nachentwasserung ausgebildet und
verfiigt unterseitig Uber Durchbrechungen, durch die
flissiges Medium austreten kann. Ein zusétzliches, zwei-
tes Spaltsieb kann im Einlaufabschnitt 6.1 angeordnet
sein, um eine effektive Nachentwéasserung zu gewahr-
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leisten.

[0034] Die langliche Austragseinrichtung 6 erstreckt
sich entlang einer Austragsachse AA, die mit der Haupt-
achse HA und mit einer die Hauptachse HA aufnehmen-
den horizontalen Ebene einen stumpfen Winkel o in ei-
nem Bereich zwischen 120° und 150°, im dargestellten
Beispiel einen stumpfen Winkel o von rund 145° ein-
schlief3t. Damit ist die Austragseinrichtung 6 in einer ge-
neigten Ausrichtung orientiert, wobei die Austrittséffnung
8 fuir das Pressgut auf einem héheren Niveau angeordnet
ist als der Einlaufabschnitt 6.1. Bei einer Ausfiihrung der
Austragseinrichtung 6 wie in Figur 1 dargestellt wird das
Pressgut bzw. der Pressstrang fir den Austrag an der
Austrittséffnung 8 Uber eine vorgegebene Steigung
transportiert. In Abhangigkeit von dieser Steigung wird
der auf das Foérdergut wirkende Gegendruck entgegen
der Forderrichtung und damit einhergehend die Press-
wirkung erhéht.

[0035] Umeinebessere Zuganglichkeitzu gewahrleis-
ten und um dadurch Reinigungs- und Wartungsvorgange
bei der vorliegenden Etikettenpresse 1 zu verbessern,
ist die Austragseinrichtung 6 des in Figur 1 dargestellten
Beispiels wenigstens zweiteilig ausgebildet und weist ei-
nenim Wesentlichen wannenartigen Grundkdrper 12 mit
einer Unterseite 12a und einer offenen Oberseite 12b
sowie ein l[dsbar mit dem wannenartigen Grundkdrper 12
verbundenes Abdeckelement 10 auf, welches einen die
offene Oberseite 12b des wannenartigen Grundkorpers
12 iberdeckenden Deckel bildet, der Uiber geeignete Be-
festigungs- oder Verbindungsmittel am Grundkérper be-
festigt und beispielsweise mit Hilfe eines Griffstlickes 15
(siehe Figur 3) entfernbar ist.

[0036] Figur 3 verdeutlicht anhand eines Querschnit-
tes die mehrteilige Ausbildung der Austragseinrichtung
6. Der wannenartige Grundkorper 12 istim Wesentlichen
als U-férmiges Profil ausgebildet und umfasst seitliche
Wandabschnitte sowie einen an der Unterseite 12a an-
geordneten und die seitlichen Wandabschnitte verbin-
denden Bodenabschnitt. Das Abdeckelement 10 ist an
seinen Langsseiten mit seitlichen Aufkantungen verse-
hen, welche mit den seitlichen Wandabschnitten des
Grundkorpers 12 Uberlappen bzw. diese Ubergreifen.
[0037] DurchEntfernen des Abdeckelementes 10 kén-
nen Verunreinigungen oder Stdérmaterialien wie Glas-
scherben oder dergleichen aus der Austragseinrichtung
6 beseitigt werden. Auchistes dartiber méglich, bei even-
tuell auftretenden Betriebsstérungen der Etikettenpres-
se 1 den Pressstrang aus gepressten Etiketten im Be-
reich der Austragseinrichtung 6 ebenfalls manuell zu ent-
fernen, beispielsweise nach einem vorher erfolgten
Durchtrennen des Pressstranges im Einlaufabschnitt
6.1.

[0038] Ebenfalls fur eine Verbesserung der Zugang-
lichkeit verfiigt das Spaltsieb 7 des in den Figuren dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiels oberseitig Uber eine be-
weglich angeordnete Siebabdeckung 9, die in Form einer
schwenkbaren Offnungsklappe ausgebildet ist. Mittels
der Offnungsklappe kann beispielsweise Zugang in den
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Siebraum bzw. Zugang an das Spaltsieb 7 gewahrt wer-
den, um stérende Verunreinigungen oder Stérmateriali-
en wie Glasscherben zu entfernen, z.B. aus dem Sieb-
raum oder aus dem das Spaltsieb 7 umgebenden Raum.
Ebenfalls kann aufgrund der Siebabdeckung 9 der Zu-
gang zu dem Spaltsieb 7 fir dessen routinemaRige Rei-
nigung erleichtert werden. Insbesondere seitlich ist das
Spaltsieb 7 vorzugsweise mit einer Verkleidung bzw. mit
einem seitlichen Spritzschutz versehen.

Bezugszeichenliste

[0039]

1 Etikettenpresse
2 Férderraum

3 Gehéuse

3.1 Gehauseauslauf
4 Einlasso6ffnung

5 Forderschnecke
6 Austragseinrichtung
6.1 Einlaufabschnitt
7 Spaltsieb

8 Austritts6ffnung
9 Siebabdeckung
10 Abdeckelement
11 Auffangwanne
12 Grundkorper
12a  Unterseite

12b  Oberseite

13 Trichter

14 Auslasséffnung
15 Griffstiick

o Winkel

AA  Austragsachse
HA  Hauptachse
FR  Fdrderrichtung
Patentanspriiche

1. Etikettenpresse (1) zum Pressen abgeldster, mit
flissigem Medium behafteter Etiketten aufweisend
zumindestein einen langgestreckten Férderraum (2)
bildendes Gehause (3), wobei das Gehause (3) zu-
mindest eine Einlasséffnung (4) und einen Gehau-
seauslauf (3.1) aufweist und wobei sich der durch
das Gehause (3) gebildete Forderraum (2) seiner
Lange nach entlang einer Hauptachse (HA) er-
streckt, wenigstens eine in dem Férderraum (2) an-
geordnete, antreibbare Fdrderschnecke (5) und zu-
mindest eine in einer Férderrichtung (FR) hinter dem
Gehauseauslauf (3.1) angeordnete Austragsein-
richtung (6) fur den Austrag gepresster Etiketten, da-
durch gekennzeichnet, dass der Férderraum (2)
Uber seine gesamte Lange einen gleichbleibenden
Querschnitt aufweist und dass ferner zumindest ein
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erstes Spaltsieb (7) zur Abtrennung von fliissigem
Medium vorgesehen ist, wobeidas Spaltsieb (7) zwi-
schen dem Gehauseauslauf (3.1) und der Austrag-
seinrichtung (6) angeordnet ist.

Etikettenpresse (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spaltsieb (7) eine Siebab-
deckung (9) aufweist, wobei die Siebabdeckung (9)
beweglich angeordnet und zumindest von einer ers-
ten, geschlossenen Position in wenigstens eine
zweite, offene Position bewegbar ist.

Etikettenpresse (1) nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Siebabdeckung (9) in Form
einer schwenkbaren Offnungsklappe ausgebildet
ist.

Etikettenpresse (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Austragseinrichtung (6) im Wesentlichen rohrférmig
ausgebildetistund sich entlang einer Austragsachse
(AA) erstreckt, wobei an einem freien Ende der Aus-
tragseinrichtung (6) eine Austrittséffnung (8) fir die
gepressten Etiketten vorgesehen ist.

Etikettenpresse (1) nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Austragsachse (AA) mitder
Hauptachse (HA) einen stumpfen Winkel (o) im Be-
reich zwischen 120° und 150° einschlief3t.

Etikettenpresse (1) nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Austragsachse (AA) mitder
Hauptachse (HA) einen stumpfen Winkel von rund
135° einschlieft.

Etikettenpresse (1) nach einem der Anspriiche 4 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Austragsein-
richtung (6) einen sich in Richtung zur Austrittsoff-
nung (8) hin erweiternden Querschnitt aufweist.

Etikettenpresse (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Austragseinrichtung (6) wenigstens zweiteilig aus-
gebildet ist und ein Abdeckelement (10) aufweist.

Etikettenpresse (1) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Austragseinrichtung (6) fer-
ner einen im Wesentlichen wannenartigen Grund-
kérper (12) mit einer Unterseite (12a) und einer of-
fenen Oberseite (12b) umfasst, wobei das Abdeck-
element (10) einen entfernbaren, die offene Ober-
seite (12b) des wannenartigen Grundkoérpers (12)
Uberdeckenden Deckel bildet und dazu im Bereich
der offenen Oberseite (12b) I6sbar mit dem wannen-
artigen Grundkorper (12) verbunden ist.

Etikettenpresse (1) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
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1.

12.

13.

Forderschnecke (5) eine im Wesentlichen zylindri-
sche Umfangsform aufweist.

Etikettenpresse (1) nach einem dervorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zu-
mindest im Bereich des Spaltsiebs (7) eine Auffang-
wanne (11) zum Auffangen von abgetrenntem flls-
sigem Medium vorgesehen ist.

Etikettenpresse (1) nach einem dervorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Austragseinrichtung (6) einen an das Spaltsieb (7)
anschlielRenden Einlaufabschnitt (6.1) aufweist, wo-
bei der Einlaufabschnitt (6.1) zur zusatzlichen Ab-
trennung von Resten an flissigem Medium ausge-
bildet ist.

Etikettenpresse (1) nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich des Einlaufab-
schnittes (6.1) ein zweites Spaltsieb vorgesehen ist.
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