EP 3 456 223 A1

(19)

Europaisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
20.03.2019 Patentblatt 2019/12

(21) Anmeldenummer: 17191145.6

(22) Anmeldetag: 14.09.2017

(11) EP 3 456 223 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntCl.:
A4TF 5/11 (200609
A47B 96/02(2006.0)

A47B 43/02 (2006.0)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
MA MD

(71) Anmelder: Model AG
8570 Weinfelden (CH)

(72) Erfinder: HOPP, Clemens
9220 Bischofszell (CH)

(74) Vertreter: Keller & Partner Patentanwilte AG
Eigerstrasse 2
Postfach
3000 Bern 14 (CH)

(54) DISPLAYSTANDER

(57)  Die Erfindung betrifft einen Displaystander (1)
zur Prasentation von Waren in Warentragern (3), der eine
erste und eine zweite Seitenwand (4.1, 4.2) und mindes-
tens ein Zugverbindungselement (10) zur Verbindung
der beiden Seitenwande (4.1, 4.2) miteinander sowie
mindestens eine Zwischenwand (5.1, 5.2) umfasst. Im
aufgestellten Zustand des Displaystanders (1) teilt die
Zwischenwand (5.1, 5.2) den Raum zwischen den Sei-
tenwanden (4.1, 4.2) in vertikale Zwischenraume zur Auf-
nahme von individuell Ubereinander anordenbaren Wa-
rentrdgern (3), die von der Vorderseite her in den Dis-
playstéander (1) eingebracht werden kdénnen. Die Zwi-
schenwand (5.1, 5.2) umfasst dabei einen Basiswand-
bereich und einen verstéarkten Wandbereich. Der Basis-
wandbereich bildet ferner einen Abschnitt der vorderen
Seitenkante (13.1, 13.2) der Zwischenwand (5.1, 5.2)
und weist eine vordere Aussparung (12) zur Aufnahme
und zum Abstiitzen des mindestens einen Zugverbin-
dungselements (10) auf. Die Erfindung betrifft ferner ein
Display zur Prasentation von Waren in Warentragern (3),
die Zwischenwand (5.1, 5,2) fur ein Display, ein Verfah-
ren zum Herstellen eine Displays sowie die Verwendung
derZwischenwand (5.1, 5.2) in einem Displaystander (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Displaystander zur
Prasentation von Waren in Warentragern, der eine erste
und eine zweite Seitenwand und mindestens ein Zugver-
bindungselement zur Verbindung der beiden Seitenwan-
de miteinander umfasst. Der Displaystadnder umfasst
weiter mindestens eine Zwischenwand, mit einer Unter-
kante, einer Oberkante, einer zu einer Vorderseite zei-
genden vorderen Seitenkante und einer zu einer Riick-
seite zeigenden hinteren Seitenkante. Dabei ist im auf-
gestellten Zustand des Displaystanders die mindestens
eine Zwischenwand in einem Raum zwischen den von-
einander beabstandeten Seitenwanden angeordnet und
unterteilt diesen in vertikale Zwischenrdume zur Aufnah-
me von individuell Gbereinander anordenbaren Waren-
tragern, die von der Vorderseite her in den Displaystéan-
der eingebracht werden kénnen. Ferner umfasst die min-
destens eine Zwischenwand einen Basiswandbereich
und einen verstarkten Wandbereich, wobei der verstark-
te Wandbereich eine im Vergleich zum Basiswandbe-
reich erhdhte Biegesteifigkeit aufweist und sich von der
Unterkante der Zwischenwand in Richtung der Oberkan-
te der Zwischenwand erstreckt. Der Basiswandbereich
bildet dabei mindestens einen Abschnitt der vorderen
Seitenkante der Zwischenwand. Die Erfindung betrifft
weiter ein Display, ein Verfahren zur Herstellung eines
solchen Displays sowie eine Zwischenwand fir einen
Displaystander als auch die Verwendung einer solchen
Zwischenwand in einem Displaystander.

Stand der Technik

[0002] Eine angemessene Prasentation von Waren in
Verkaufsrdumen ist von grosser Bedeutung beim Ver-
kauf von Waren. Neben dem Ublichen Positionieren der
Waren in einem Verkaufsregal werden ausgewahlte Wa-
ren in Form von Stiickgitern an giinstigen Orten in Ver-
kaufsgeschéften, Ausstellungsraumen, aber auch Bibli-
otheken und Eingangshallen von Firmen in sogenannten
Displays angeboten. Neben dieser Form der Zweitplat-
zierung werden bei Grosshandeln oder auch Discoun-
tern die Waren in Displays direkt zum Verkauf gebracht.
Solche Displays umfassen einen Stander bzw. ein Ge-
stell aus Karton sowie Warentrager welche modulartig in
den Displaystander eingeschoben werden kdnnen.

[0003] Die Waren werden in Form von Stiickgitern in
denWarentrager prasentiert. Besonders geeignet hierfiir
sind flachig ausgebildete Waren, welche sich Uber die
gesamte Tiefe eines Warentragers erstrecken. Schoko-
ladetafeln oder quaderférmige Blisterverpackungen sind
Beispiele fir solche flachig ausgebildete Stlickguter. Die
Warentrager, welche auch als Trays bezeichnet werden,
haben in der Regel eine Vorderseite, die auf ein Minimum
verkleinert ist, damit eine ungestorte Sicht auf die Waren
moglich ist. Die Warentrager sind tblicherweise quader-
oder wirfelférmig, kdnnen aber auch andere Formen be-
sitzen, wie beispielsweise die Form eines Parallelepi-
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peds. Um die Stlickguter optimal zu prasentieren und
das Verkaufspersonal zu entlasten, sind die Warentrager
oft so konzipiert, dass bei Entnahme des vordersten
Stlickguts aus einem Warentrager, die hinteren Stiick-
guter automatisch nachgeschoben werden.

[0004] Die Displays missen eine grosse Stabilitat auf-
weisen, um einen sicheren Stand und die Belastbarkeit
mit den Waren zu gewahrleisten. Die Warentrager sollen
dabei mdéglichst dicht bepackt und in mehreren neben-
einanderliegenden Stapeln prasentiert werden kénnen.
Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Displays vollstan-
dig mit den aufgefillten Warentrager bestiickt transpor-
tiert werden kdonnen, da dann ein zeitintensiver Aufbau
und Bestiickung im Verkaufsraum entfallt. Transportfa-
hige Displays kénnen auch jederzeit im Verkaufsraum
umplatziert werden. In vielen Fallen wird die Transport-
fahigkeit durch zusatzliche Massnahmen erreicht, wie
durch einen abnehmbaren Deckel oder eine Transport-
haube.

[0005] Die WO 03/003881 A1 der Model AG zeigt ein
solches Display zum Transport, Stapeln, Prasentieren
und Entnehmen von Schokoladetafeln, CDs, Blichern
und Beuteln mit mehreren nach vorne offenen vertikalen
Kammern zur Aufnahme von Trays, welche durch Sei-
tenwande und Zwischenwénde getrennt sind. Das Dis-
play ist dabei beidseits offen, so dass auch von hinten
Trays eingebracht werden kénnen. An den Seiten- und
Zwischenwanden der vertikalen Kammern sind Mittel
zum schragen Einbringen und Fixieren von den Trays
angeordnet. Nachteilig bei diesem Stand der Technik ist,
dass die Zwischenwéande spezielle abgestimmte Mittel
zum Einbringen und Fixieren der Trays aufweisen. Zu-
dem werden relativ dicke Zwischenwéande benétigt.
[0006] Die DE 10 2009 057 370 A1 offenbart ein Dis-
playregal fir die Zweitplatzierung von Waren, wie zum
Beispiel flachig verpackte Schokoladetafeln, die in Trays
prasentiert werden. Das Displayregal umfasst drei verti-
kale Seitenwéande, welche zwei Zwischenrdume zur ho-
rizontalen Aufnahme von Warenverpackungen bilden.
Die horizontalen Aufnahmen werden dabei durch den
Zwischenraum Uberspannende Tragbdden gebildet, die
Uber Laschen mit den Seitenwanden verbunden sind.
Eine Seitenwand weist dabei ein Basiswandstiick und
ein damit flachig verklebtes Innenwandstiick auf. Dieses
besitzt einseitig offene Ausnehmungen in Form eines lie-
genden U, deren Abmessungen an die Dimensionierung
der Warenverpackungen angepasst sind. Die Seiten-
wande mit den an ihnen befestigten Tragbdden sind pa-
rallelogrammartig  platzsparend  aufeinander zu
schwenkbar. Das Displayregal wird durch eine Ruck-
wand stabilisiert, welche den rechten Winkel zwischen
den Seitenwanden aufrechterhalt.

[0007] Nachteilig ist hier, dass relativ komplexe Sei-
tenwande bendtigt werden, was unter anderem der Be-
festigung der Tragbdden geschuldet ist. Die Wande sind
zudem in Blickrichtung des Kaufers sehr breit, so dass
der fur die Prasentation der Waren zur Verfliigung ste-
hende Platz nicht optimal ausgenutzt wird.



3 EP 3 456 223 A1 4

[0008] Es ist auch bekannt, Regalbéden zwischen
zwei Wanden durch lose vertikale gefaltete Kartonzu-
schnitte abzustitzen, falls ein Regalboden, welcher zwi-
schen zwei Seitenwanden angeordnet ist, zu schwach
ist, das Gewicht der Warentréager aufzunehmen. Diese
Zuschnitte werden parallel zu den Seitenwanden zwi-
schen jeweils zwei Warentrager geschoben und haben
eine Hohe, welche dem Abstand zweier ibereinander
angeordneten Regalbdden entspricht. Durch einen zu-
satzlichen am Ende des gefalteten Kartons rechtwinkli-
gen Falzwird ein Umkippen dieser Kartonzuschnitte ver-
hindert. Nachteilig bei dieser Lésung st jedoch, dass sich
die Krafte der untereinander angeordnete Kartonzu-
schnitte addieren und in der Regel ein Sockel erforder-
lich, um die Last aufzufangen.

Darstellung der Erfindung

[0009] Folglich besteht die Aufgabe der Erfindung da-
rin, eine dem eingangs genannten technischen Gebiet
zugehdrenden Displaystander bereitzustellen, welcher
einerseits méglichst platzsparend ist, gleichzeitig jedoch
mechanisch stabil und einfach und kostengunstig herzu-
stellen ist.

[0010] Die Lésung der Aufgabe ist durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 definiert. Ge-
mass der Erfindung wird ein Displaystander mit mindes-
tens einer Zwischenwand bereitgestellt, deren Basis-
wandbereich einen Abschnitt der vorderen Seitenkante
der Zwischenwand bildet und eine vordere Aussparung
zur Aufnahme und zum Abstiitzen des mindestens einen
Zugverbindungselements aufweist, wobei die vordere
Aussparung in einer Blickrichtung von der vorderen Sei-
tenkante zur hinteren Seitenkante und parallel zur Un-
terkante vor dem verstarkten Wandbereich liegt.

[0011] Im aufgestellten Zustand kann die Zwischen-
wand Uber die Aussparung, durch welche das Zugver-
bindungselement gefiihrt wird, das Zugverbindungsele-
ment abstiitzen. Das Zugverbindungselement nimmt
Zugkrafte zwischen den Seitenwanden auf und verhin-
dert ein Auseinanderbewegen der Seitenwande. Dabei
kann die Zwischenwand die vom Zugverbindungsstiick
Uber die Aussparung auf die Zwischenwand ausgelbte
Kraft aufnehmen, welche in eine Richtung entlang der
Flache der Zwischenwand wirkt. Diese Kraft resultiert in
der Regel aus der Gewichtskraft der mit Waren bestlick-
ten Warentrager, welche vom Displaystédnder aufgenom-
men werden kénnen und/oder aus der Beschleunigungs-
kraft dieser Warentrager, sofern der beladene Display-
trager bewegt oder auch erschittert wird, beispielsweise
beim Transport. Der Basiswandbereich kann die tiber die
Zugverbindungsstiicke eingeleiteten Krafte an den ver-
starkten Wandbereich ableiten. Der verstarkte Wandbe-
reich kann auf Grund seiner hohen Knick- bzw. Biege-
steifigkeit die Summe der an ihn abgeleiteten Krafte auf-
nehmen.

[0012] Zudem werden von dem Zugverbindungsele-
ment nur bedingt seitliche Krafte Uiber die Aussparung
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Ubertragen, da diese in eine Querrichtung zur Ausspa-
rung als eine Flhrung fiir die Zwischenwand gegeniiber
dem Zugverbindungselement wirkt. Folglich sind die An-
forderungen an die Biegesteifigkeitim Basiswandbereich
geringer. Unter einer Aussparung des Basiswandbe-
reichs wird eine durchgehende Aussparung verstanden,
die sich Uber die komplette Wanddicke des Basiswand-
bereichs erstreckt.

[0013] Obwohl die Abstiitzung der Zugverbindungse-
lemente im Basiswandbereich der Zwischenwand er-
folgt, also dort, wo die Zwischenwand nicht verstarkt ist,
kénnen durch die erfinderische Anordnung grosse verti-
kal wirkende Kréafte von der Zwischenwand aufgenom-
men werden.

[0014] Die erhdhte Biegesteifigkeit des verstarkten
Wandbereichs gegentiber der Basiswandschicht kann
durch unterschiedliche Massnahmen, wie Uber die
Wandstarke, innerer Wandaufbau, Material, Verstarkun-
gen etc. erzielt werden. Die Biegesteifigkeit bezieht sich
im Rahmen dieser Anmeldung auf die Biegesteifigkeit,
welche an einer Probe mit einer Probenlange von 0.05
m und einer Probenbreite von 0.038 m in Anlehnung an
die ISO 5628:2012-01 ermittelt wird: Bei anisotropen Ma-
terialien, die eine richtungsabhéngige Biegesteifigkeit
besitzen, soll die Biegesteifigkeitin der Richtung ermittelt
werden, in welcher auf das zu priifende Material im auf-
gestellten Zustand des Displaystédnders die Gewichts-
kraft wirkt. Im Falle, dass sich diese Richtung fir einer
anisotrope Materialprobe nicht eindeutig bestimmen
lasst, soll die Biegesteifigkeit aus dem geometrischen
Mittel ihrer maximalen Biegesteifigkeit und ihrer minima-
len Biegesteifigkeit bestimmt werden.

[0015] Von erhohter Biegesteifigkeit wird gesprochen,
wenn die Biegesteifigkeit des verstarkten Wandbereichs
langs mindestens 50% hoher ist als diejenige des Basis-
wandbereichs.

[0016] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die
Biegesteifigkeit des verstarkten Wandbereichs um min-
destens 100% hoher als diejenige des Basiswandbe-
reichs, in einer weiteren bevorzugter Ausfiihrungsform
ist die Biegesteifigkeit des verstarkten Wandbereichs um
mindestens 200% hoher als diejenige des Basiswand-
bereichs, in einer weiteren bevorzugter Ausfihrungsform
ist die Biegesteifigkeit des verstarkten Wandbereichs um
mindestens 500% hoher als diejenige des Basiswand-
bereichs und in einer weiteren bevorzugter Ausfihrungs-
form ist die Biegesteifigkeit des verstarkten Wandbe-
reichs um mindestens 1000% hoher als diejenige des
Basiswandbereichs.

[0017] Durch die Ausgestaltung der Zwischenwand
kann insbesondere auch ein spezifischer Sockel entfal-
len, da die notwendige Standfestigkeit auch ohne spezi-
fischen Sockel erreicht werden kann.

[0018] Der Displaystander weist vorteilhafterweise
mehrere Zugverbindungselemente zur Verbindung der
beiden Seitenwande miteinander und entsprechend
mehrere vordere Aussparungen auf, so dass die vertika-
len Zwischenrdaume in vertikal Ubereinander angeordne-
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te vordere Facher zum Einbringen respektive Einschie-
ben der jeweils individuell Gbereinander anzuordnenden
Warentrager unterteilt werden kann.

[0019] Im Rahmen dieser Anmeldung ist die Oberkan-
te der Zwischenwand definiert durch den Abschnitt der
Aussenkante der Zwischenwand, der gegeniberliegend
zur Unterkante zwischen den Seitenkanten liegt und wel-
cher vertikal zur Unterkante am weitesten entferntist. Im
Falle eines runden Ubergangs zwischen Oberkante und
Seitenkante, wird die Aussenkante, welche in Bezug auf
die Unterkante einen Winkel von weniger als 45° ein-
schliesst, der Oberkante zugeordnet. Im Falle einer drei-
eckigen Form der Zwischenwand wird die obere Spitze
des Dreiecks als Oberkante betrachtet.

[0020] Vorteilhafterweise weisen die Zwischenwande
je Zugverbindungselementim Basiswandbereich jeweils
eine Aussparung zur Aufnahme und zum Abstitzen je-
weils eines Zugverbindungselements auf. Besondere
bevorzugt sind diese Aussparungen im Bereich der vor-
deren Seitenkante angeordnet.

[0021] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemassen Displaystéanders kénnen
Warentrager ebenfalls von der Riickseite her in den Dis-
playsténder eingebracht und in den vertikalen Zwischen-
raumen individuell Gbereinander angeordnet werden,
wobei der Basiswandbereich der mindestens einen Zwi-
schenwand einen Abschnitt der hinteren Seitenkante der
Zwischenwand bildet und wobei der Basiswandbereich
eine hintere Aussparung zur Aufnahme und zum Abstiit-
zen eines weiteren Zugverbindungselements aufweist,
welches die Seitenwande miteinander verbinden kann,
wobei die hintere Aussparung in der Blickrichtung von
der vorderen Seitenkante zur hinteren Seitenkante und
parallel zur Unterkante hinter dem verstarkten Wandbe-
reich liegt.

[0022] Ein vertikal durch die Seitenwande und durch
die vertikalen Zwischenwéande gebildeter Zwischenraum
kann folglich sowohl Uber die Vorderseite als auch tber
die Riickseite Warentrager aufnehmen. Dadurch kénnen
die Warentrager in einem Zwischenraum in einem vor-
deren und einem hinteren Stapel individuell tGbereinan-
derangeordnetwerden, so dass die Warentrager respek-
tive die Waren in den Warentrager sowohl von der Vor-
der- als auch von der Hinterseite sichtbar, einfiihr- und
entnehmbar sind. Insbesondere kann ein solcher Dis-
playstéander mehr Warentrager aufnehmen und vergros-
sert auf Grund der vergrésserten Prasentationsflache
den Prasentationseffekt.

[0023] In vielen Fallen reicht es jedoch aus, wenn die
Waren bzw. die Warentrager nur von der Vorderseite
sichtbar, einfihr- und entnehmbar sind, insbesondere
dann, wenn wenig Standflache fir das Transportdisplay
im Verkaufs- bzw. Lagerraum zur Verfiigung steht, oder
wenn kleinere Einheiten an Warentrager und Waren so-
wohl fiir die Présentation als auch fiir den Transport ge-
wiinscht sind.

[0024] Besonders bevorzugt weist der Basiswandbe-
reich eine geringere Wanddicke auf als der verstarkte
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Wandbereich, wobei insbesondere die Wanddicke des
Basiswandbereichs weniger als 50% der Wanddicke des
verstarkten Wandbereichs betragt.

[0025] Durch die Reduktion der Wanddicke des Basis-
wandbereichs kann Gewicht und Masse eingespart wer-
den, gleichzeitig aber auch eine hohe Stabilitat und/oder
Steifigkeit des Displays erreicht werden. Die Wanddicke
des Basiswandbereichs betragt bevorzugter Weise we-
niger als 33 %, in einer weiteren bevorzugten Weise we-
niger als 20% sowie in einer weiteren bevorzugten Weise
weniger als 10% der maximalen Wanddicke der Zwi-
schenwand.

[0026] Durch das Erhdéhen der Wanddicke in einem
Wandbereich Iasst auf einfache Weise eine hdhere Bie-
gesteifigkeit der Zwischenwand erzielen.

[0027] In einer bevorzugten Ausfihrungsform des er-
findungsgemassen Displaystanders weist die mindes-
tens eine Zwischenwand eine Basiswandschichtund we-
nigstens eine flachig damit verbundene Verstarkungs-
schicht auf, wobei der verstarkte Wandbereich die Ver-
starkungsschicht und den Flachenabschnitt der Basis-
wandschicht umfasst, der der Verstarkungsschicht ge-
gentberliegt, und wobei der Basiswandbereich aus den
Uber die Verstarkungsschicht hinausragenden Abschnitt
der Basiswandschicht gebildet wird.

[0028] Die Herstellung einer Zwischenwand mit dem
Basiswandbereich und dem verstarkten Wandbereich ist
durch den Aufbau aus Basiswandschicht und Verstar-
kungsschicht besonders einfach. Die Schichten kénnen
sowohl Iésbar als auch nicht I6sbar miteinander flachig
verbunden sein. Bevorzugt sind sie aber nicht16sbar ver-
bunden, insbesondere sind sie miteinander verklebt.
Durch das Verkleben wird die Biegesteifigkeit zusatzlich
verbessert. Die Biegesteifigkeit der Zwischenwand kann
Uber die Schichtdicken der Basiswandschicht als auch
der Verstarkungsschicht sowie Giber das verwendete Ma-
terial, Uber die Materialbeschaffenheit, die mechanische
bzw. geometrische Schichtstruktur und tber die Verbin-
dung zwischen der Basisschicht und der wenigstens ei-
nen Verstarkungsschicht festgelegt werden. Dadurch,
dass die Basiswandschicht Giberdie Verstarkungsschicht
hinausragt, kann Material und auch Gewichtgespart wer-
den.

[0029] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form weist eine Seitenkante der wenigstens einen Ver-
starkungsschicht einen Vorsprung auf, welcher der ver-
tikalen Abstlitzung wenigstens eines der einzuschieben-
den Warentrager dient und/oder vorzugsweise auch zur
FlUhrung desselben dient.

[0030] Dadurch kann ein im Displaystander anzuord-
nender Warentrager mindestens teilweise im Display-
sténder abgestitzt werden. Bevorzugt erfolgt dabei die
Abstitzung des Warentragers im Zusammenspiel mit
dem mindestens einen Zugverbindungstiick. Dies er-
moglichtes, dass das Zugverbindungsstiick und/oder ein
Uberstand des Vorsprungs schmalim Vergleich zur Lan-
ge des aufzunehmenden Warentrdgers dimensioniert
werden kdénnen, sofern das Zugverbindungsstiick und
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der Vorsprung in einer horizontaler Richtung entlang der
Zwischenwand entsprechend beanstandet sind, um ein
Kippen des Warentrdgers unabhangig dessen Bela-
dungszustands zu verhindern. Die Abstltzung eines Wa-
rentrdger kann zusatzlich durch Kraftschluss zwischen
den Seitenflachen des Warentragers und den gegeni-
berliegenden Teilflachen der zum Warentrager benach-
barten Seiten- und/oder Zwischenwéande unterstitzt wer-
den, insbesondere wenn auch die benachbarten vertika-
len Kammern mit Warentragern bestlckt sind, so dass
auch die Seitenflachen der benachbarten Warentrager
auf die Seiten- bzw. Zwischenwéande einen Gegendruck
ausuben.

[0031] Die Fihrung durch die Seitenkante der wenigs-
tens einen Verstarkungsschicht kann beispielsweise
durch eine nasenartige Ausgestaltung des jeweiligen
Vorsprungs erreicht werden. Durch die Fiihrung wird das
Einbringen der Warentrager wesentlich erleichtert, daein
Verkanten in vertikaler Richtung beim Einschieben des
Warentragers verhindert wird.

[0032] Bevorzugterweise ist der verstarkie Wandbe-
reich in einem Héhenbereich zwischen einer ersten vor-
bestimmten Hoéhe Uber der Unterkante der Zwischen-
wand bis zu einer zweiten vorbestimmten Héhe unter der
Oberkante der Zwischenwand, in einer Richtung parallel
zur Unterkante der Zwischenwand schmal im Verhaltnis
zur Tiefe der Zwischenwand.

[0033] In dieser Anmeldung wird mit der Tiefe einer
Wand bzw. einer Schicht der Wand die Ausdehnung der
entsprechenden Wand in Richtung der Unterkante der
jeweiligen Wand bzw. Schicht einer Wand bezeichnet,
wahrend die Dicke der Wand bzw. Schicht die Ausdeh-
nung senkrecht zur Wandoberflache bezeichnet.
[0034] Schmal bedeutet in diesem Zusammenhang,
dass eine Tiefe des verstarkten Wandbereichs in der
Richtung parallel zur Unterkante der Zwischenwand in
einer bestimmten Héhe Uber der Unterkante weniger als
50% der Tiefe der Zwischenwand auf derselben Héhe
betragt. In einer weiteren bevorzugten Weise betragt die
Tiefe des verstarkten Wandbereichs weniger als 40%
der Tiefe der Zwischenwand. In einer weiteren bevorzug-
ten Weise betragt die Tiefe des verstarkten Wandbe-
reichs weniger als 30% der Tiefe der Zwischenwand. In
einer weiteren bevorzugten Weise betragt die Tiefe des
verstarkten Wandbereichs weniger als 20% der Tiefe der
Zwischenwand.

[0035] Hierbei erstreckt sich der besagte Héhenbe-
reich Uber einen Bereich, der mindestens so gross ist
wie 50% der maximalen Tiefe der Zwischenwand, be-
sonders bevorzugt wie 100% der maximalen Tiefe der
Zwischenwand. Bevorzugt ist der besagte Hohenbereich
so hoch, dass in dem Ho6henbereich mindestens zwei
Warentrager Ubereinander Platz finden.

[0036] Durchdie schmale Ausgestaltung des verstark-
ten Wandbereichs kann Material und damit Gewicht und
Kosten gespart werden. Durch die Verstarkung kann die
Zwischenwand dennoch eine grosse Last aufnehmen.
[0037] Im Falle, dass der Basiswandbereich eine ge-
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ringere Wanddicke als der verstarkte Wandbereich auf-
weist, steht zudem mehr Platz fur die Warentrager zur
Verfigung.

[0038] In einer besonderen Ausflhrungsform ist der
verstarkte Wandbereich tiber die gesamte Héhe der Zwi-
schenwand schmal ausgebildet. In einer weiteren Aus-
fuhrungsform ist der verstarkte Wandbereich Gber der
Unterkante der Zwischenwand schmal ausgebildet, wo-
bei die Verstarkungsschicht auch unterhalb der Ober-
kante sein oberes freies Ende besitzen kann. Dadurch
kann weiter Material gespart werden.

[0039] Die minimale Tiefe des verstarkten Wandbe-
reichs hangt von der effektiven Biegesteifigkeit des ver-
starkten Wandbereichs ab. Bevorzugter Weise sollte die
minimale Tiefe des verstarkten Wandbereichs jedoch
nicht 5% der Tiefe der Zwischenwand unterschreiten.
[0040] Bevorzugterweise weist die Zwischenwand des
Displaystanders einen Sockelbereich auf, welcher sich
von der Unterkante der Zwischenwand bis zu der ersten
vorbestimmten Hohe Uiber der Unterkante erstreckt, und
im welchem sich der verstarkte Wandbereich im Wesent-
lichen zwischen den Seitenkanten der Zwischenwand er-
streckt. Im Wesentlichen bedeutet in diesem Fall, dass
die Tiefe des verstarkten Wandbereichs in der Richtung
parallel zur Unterkante der Zwischenwand mindestens
80% der Tiefe der Zwischenwand, betragt, vorzugsweise
mehr als 90% betragt. Es ist jedoch mdglich, dass der
verstarkte Wandbereich Abschnitte enthalt, welche nicht
verstarkt sind. Dies kann beispielsweise durch Ausspa-
rungen in der Verstarkungsschicht erreicht werden.
[0041] Der Displaysténder ist in der Regel so konfigu-
riert, dass er nur ab einer bestimmten Hohe, zum Beispiel
der ersten vorbestimmten Héhe, Warentrager aufneh-
men kann, da in Bodenhdhe Warentrager schlecht zu-
ganglich sind. Unterhalb dieses Bereiches entfalltdie sta-
bilisierende Wirkung der Warentrager. Dieses Problem
wird durch den Sockelbereich geldst, denn durch den
Sockelbereich kann die Stabilitat der Zwischenwand und
somit des Displaystanders erhéht werden. Es ist jedoch
auch mdglich, allernativ zum Sockelbereich oder zusatz-
lich einen separaten Sockel bereitzustellen, auf welchen
der Displaystéander montiert werden kann, oder diesen
in den Displaystander zu integrieren.

[0042] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung nimmt die Tiefe des verstarkten Wandbereichs
in dem Héhenbereich zwischen der ersten vorbestimm-
ten Héhe Uber der Unterkante der Zwischenwand bis zu
der zweiten vorbestimmten Héhe unter der Oberkante
der Zwischenwand abnimmt, wobei der verstéarkte Wand-
bereich in diesem Héhenbereich vorzugsweise trapez-
férmig ist, besonders bevorzugt bis zu einem oberen frei-
en Ende des verstarkten Wandbereichs. Da die Zwi-
schenwand gegen die Unterkante mehr Last aufnehmen
muss und entsprechend gegen die Oberkante weniger
Last, kann durch die Form des verstarkenden Wandbe-
reichs, bei welcher die Tiefe nach oben hin abnimmt,
weiter Material eingespart werden.

[0043] Im Falle einer geringeren Wanddicke des Ba-
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siswandbereichs im Vergleich zum verstarkten Wandbe-
reich kénnen durch die sich gegen die Oberkante redu-
zierende Tiefe des verstarkten Wandbereichs Warentra-
ger gegen die Oberkante hin weiter nach innen einge-
rickt werden, was eine verbesserte Sicht auf die in den
Displaystdnder eingeschobenen Warenpackungen er-
moglicht. Vorzugsweise nimmt auch die Tiefe der Zwi-
schenwand noch oben hin ab, besonders bevorzugt in
gleichem Masse wie die Tiefe des verstarkenden Wand-
bereichs bzw. der Verstarkungsschicht. Hervorstehende
Vorspriinge in den Seitenkanten der Verstarkungs-
schicht werden hier bei Beurteilung der abnehmenden
Tiefe der Verstarkungsschicht zur Oberkante hin nicht
berlicksichtigt, vielmehr wird hier der tendenzielle Ab-
nahme der Tiefe der Verstarkungsschicht betrachtet.
[0044] Esistbesondersbevorzugt, dass der verstarkte
Wandbereich zwei Verstarkungsschichten umfasst, die
mit der Basiswandschicht flachig verbunden und auf ge-
genulberliegenden Seiten der Basiswandschicht ange-
ordnet sind. Bevorzugterweise fluchten beide Verstar-
kungsschichten miteinander. Es ist dabei auch bevor-
zugt, dass die Verstarkungsschichten spiegelsymmet-
risch zur Basiswandschicht ausgebildet sind, also bei-
spielsweise auch dieselbe Schichtdicke aufweisen.
Durch die beidseitige Verstarkung der Basiswandschicht
wird die Last symmetrisch auf die Zwischenwand verteilt.
Ebenso kdénnen die beidseitig angeordneten Verstar-
kungsschichten beidseits der Zwischenwand Seiten ein-
zuschiebende Warentrager abstiitzen bzw. fiihren
und/oder als Anschlag fiir die Warentréger dienen.
[0045] In bestimmten Fallen kann es jedoch auch vor-
teilhaft sein, wenn die Verstarkungsschichten nur einsei-
tig angebracht sind oder auch gegeneinander versetzt,
als nicht fluchtend. Letzteres ist von Vorteil, wenn bei-
spielsweise unterschiedlich dimensionierte Warentrager
fur die vertikalen Zwischenrdume vorgesehen sind
und/oder vertikal gegeneinander versetzt in die Zwi-
schenrdume eingebracht werden sollen.

[0046] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des er-
finderischen Displaystdnders sind die Seitenwande
und/oder die Zwischenwénde aus einem halbsteifen Ma-
terial, insbesondere aus Karton, Pappe oder Wellpappe
hergestellt. Besonders bevorzugt wird, dass der gesamte
Displaystander aus einem halbsteifen Material gefertigt
ist.

[0047] Halbsteifes Material lasst sich leichtverarbeiten
und die Kosten sind gering. Es ist insbesondere auch
leicht, was Gewichtskosten spart. Das halbsteife Material
istbevorzugterweise aus Karton, Pappe oder Wellpappe.
Es kann jedoch auch aus halbsteifen Kunststoff- bzw.
aus Folienblatter bestehen.

[0048] Bevorzugterweise besteht die Basisschicht
und/oder die mindestens eine Verstarkungsschicht aus
Wellpappe. Hierbei weist die Wellpappe der Basisschicht
vorzugsweise eine Dicke zwischen 0.5 mm und 2.5 mm
oder ganz besonders bevorzugt zwischen 1.0 und 1.8
mm auf. Insbesondere handelt es sich bei der Wellpappe
der Basiswandschicht um eine E-Welle, die auch als
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Feinst- bzw. Mikrowelle bezeichnet wird und eine Wel-
lenhéhe von 1.0 - 1.8 mm und eine Wellenteilung von
3.0 - 3.5 mm aufweist oder um eine D-Welle, die auch
als Feinwelle bezeichnet wird, und eine Wellenh6he von
1.9 - 2.1 mm und eine Wellenteilung von 3.8 - 4.1 mm
aufweist. Es sind jedoch, je nach Anwendungsfall auch
feinere oder grébere Wellenarten vorteilhaft, wie bei-
spielsweise G-Wellen bzw. Grafikwellen oder B-Wellen,
welche auch als Feinwellen bezeichnet wird. Fiir Display-
sténder in Y- oder V2-Euro-Paletten-Grésse haben sich
die D- bzw. E-Welle jedoch als besonders vorteilhaft er-
wiesen.

[0049] Des Weiteren ist die Verstarkungsschicht vor-
teilhafterweise aus einer mehrschichtigen Wellpappe ge-
bildet, insbesondere aus einer Doppelwelle, wie zum Bei-
spiel aus einer BC-Welle. Doppelwellen erweisen sich
als besonders stabil. Es kann in bestimmten Anwendun-
gen jedoch auch eine einschichtige Wellpappe vorteilhaft
verwendet werden, insbesondere dann, wenn die Zwi-
schenwand zwei Verstarkungsschichten umfasst, die auf
den gegentiberliegenden Seiten der Basiswandschicht
angeordnet werden.

[0050] In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungs-
form der Erfindung ist die mindestens eine Aussparung
offen, so dass das mindestens eine Zugverbindungsele-
ment von der Vorderseite oder von der Riickseite in die
Aussparung eingeschoben werden kann. Dabei ist die
Aussparung insbesondere schlitzférmig.

[0051] In dieser Ausfiihrungsform ist die vordere Aus-
sparung also zur Vorderseite hin offen. Das bedeutet,
dass der Abschnitt der vorderen Seitenkante, welcher
durch den Basiswandbereich gebildet wird, gleichzeitig
die Aussparung definiert. Entsprechendes gilt fir die hin-
tere Aussparung, sofern diese ebenso vorhandenist, und
offen ist. Dann definiert der Abschnitt der hinteren Sei-
tenkante, welche durch den Basiswandbereich gebildet
wird, die hintere Aussparung.

[0052] Die offene Form der Aussparung ermdglicht ei-
ne besonders einfache Montage und Demontage des
Zugverbindungselements, da dieses von vorne bzw. von
hinten in die Zwischenwand hineingeschoben werden
kann, je nachdem es sich um eine vordere oder eine
hintere Aussparung handelt.

[0053] Es sind jedoch auch geschlossene, also innen-
liegende Aussparungen moglich, welche vom Basis-
wandbereich umgeben sind. Diese kdnnen insbesonde-
re dann vorteilhaft sein, falls die Zugverbindungselemen-
te keinen flachen Querschnitt haben, insbesondere ei-
nen runden und eckigen Querschnitt haben, und die not-
wendige Breite der offenen Aussparung die Zwischen-
wand zu sehr schwéachen wirde.

[0054] Die Ausrichtung der schlitzférmigen Ausspa-
rungen in Bezug aufdie Unterkante der Seitenwand kann
an die Neigung angepasst werden, welche die Waren-
tragerin dem Displaystander haben sollen. Zur besseren
Prasentation kann es vorteilhaft sein, wenn die Waren-
trager gegen aussen nach unten geneigt sind. Um das
Herausrutschen der Warentrager zu verhindern, ist je-
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doch eine kleine Neigung der Warentrager zur Innenseite
des Displaystanders von Vorteil. Entsprechend kann die
schlitzformige Aussparung horizontal zur Unterkante
ausgerichtet aber auch gegen aussen nach unten oder
gegen aussen nach oben geneigt sein.

[0055] Vorteilhafterweise weist der Displaysténder ein
Verbindungselement auf, vorzugsweise eine Riickwand,
welches eine Parallelverschiebung der Seitenwénde zu-
einander bzw. eine Zusammenklappen der Seitenwande
verhindert. Dabei handelt es sich um ein Verbindungse-
lement, welches das Verschieben der Seitenwande in
eine vertikalen Ebene, welche Vertikal zu den Seiten-
wanden liegt, verhindert.

[0056] Dieses Verbindungselement verhindert die Pa-
rallelverschiebung bzw. das Zusammenklappen der Sei-
tenwande auch dann, wenn der Displaysténder nicht mit
Warentragern bzw. nur teilweise mit Warentragern bela-
den ist. Es kann auch zusatzliche Krafte zwischen den
Seitenwanden aufnehmen, wenn der Displaystander mit
Waren beladen ist und so das mindestens eine Zugver-
bindungselement unterstiitzen. Im Falle eines Display-
stander, welcher so konzipiert ist, dass es nur von der
Vorderseite Warentrdger aufnehmen kann, bietet sich
besonders eine Riickwand zur Stabilisierung der Seiten-
wande an. Die Riickwand kann fest oder auch I6sbar mit
den Seitenwanden verbunden sein, beispielsweise iber
Laschen.

[0057] Es kann auch vorteilhaft sein, dass das Verbin-
dungselement auch eine Parallelverschiebung der min-
destens einen Zwischenwand zu den Seitenwénden
bzw. ein Zusammenklappen der mindestens einen Zwi-
schenwand in Bezug auf die Seitenwande verhindert. Bei
mehr als einer Zwischenwand kann es auch erwiinscht
sein, die Parallelverschiebung bzw. der Zusammenklap-
pen der Zwischenwande untereinander zu vermeiden.
Dazu kann die mindestens eine Zwischenwand ein Be-
festigungsmittel aufweisen, beispielsweise eine Lasche,
welches mit einem Befestigungsmittel des Verbindungs-
elements, beispielsweise einem Schlitz, verbunden wer-
den kann.

[0058] Das Verbindungselement vereinfacht auch das
Aufstellen der Displayvorrichtung. Es ist so keine Hilfs-
vorrichtung notwendig, um die die Seitenwéande und die
Zwischenwande in vertikaler Position zueinander zu hal-
ten, bis der Displaystéander durch Warentrager stabilisiert
wird.

[0059] Der Displaystander kann auch ein Verbin-
dungsmittel ausweisen, welches das Verschieben der
Seiten- und/oder Zwischenwande in einer horizontalen
Ebene verhindert, wie zum Beispiel ein Deckel, der die
Oberkanten der Seiten- und/oder Zwischenwande ver-
bindet.

[0060] In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung weist mindestens ein Zugverbin-
dungselement im aufgestellten Zustand eine flache Auf-
lageflache fur die Warentrager auf. Eine flache Auflage-
flache ermdglicht eine gleichmassigere Kraftibertra-
gung zwischen dem Zugverbindungselement und dem
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aufzunehmenden Warentrager. Ein solches Zugverbin-
dungselement weist vorteilhafterweise einen flachen
Querschnitt auf und weist an beiden freien Enden eine
Lasche auf, welche jeweils in einen Schlitz der beiden
Seitenwande geschoben werden kann. Im Besonderen
ist es aus einem flachen Zuschnitt hergestellt.

[0061] Zugverbindungselemente mit flachem Quer-
schnitt kdnnen sehr kostenglnstig hergestellt werden.
Dabei wird das Zugverbindungselement bevorzugt aus
einem dinnen Zuschnitt, insbesondere aus einem Zu-
schnitt von Wellpappe hergestellt. Der flache Querschnitt
ermdglicht es zudem, die mindestens eine Aussparung
im Basiswandbereich durch einen schmalen Schlitz zu
realisieren. Dieser kann wiederum das Zugverbindungs-
element Uber dessen gesamte Tiefe abstiitzen.

[0062] Aufgrund der niedrigen Knick- und Biegesteifig-
keit der flachen Zugverbindungselemente, wird die Kraft,
welche von einem Warentrager auf das Zugverbindungs-
element ausgelbt wird, eher auf die Zwischenwand als
auf die Seitenwande ubertragen.

[0063] Die die Wellpappe des Zuschnitts flir das Zug-
verbindungselement weist vorzugsweise eine Dicke zwi-
schen 0.5 mm und 2.5 mm oder ganz besonders bevor-
zugt zwischen 1.0 und 1.8 mm auf. Bevorzugt handelt
es sich bei der Wellpappe um eine E-Welle.

[0064] Er kénnen jedoch auch Zugverbindungsele-
mente mit abgerundeten Auflageflachen vorteilhaft sein,
wenn zum Beispiel das Einbringen der Warentrager ver-
einfacht werden soll. Solche Zugverbindungselemente
kénnen beispielsweise einen runden oder ovalen Quer-
schnitt aufweisen. Diese weisen unter anderem eine ho-
here Knick- und Biegesteifigkeit als Zugverbindungsele-
mente mit einem flachen Querschnitt auf. Daflr wird die
Last eher auf die Seitenwande abgefiihrt, weshalb diese
starker ausgefiihrt sein missen.

[0065] In einer bevorzugten Ausfliihrungsform weist
der Displaystédnder neben der mindestens einen Zwi-
schenwand weitere entsprechende Zwischenwéande auf,
welche zwischen den Seitenwanden angeordnet sind,
wobei die Zwischenwande den Raum zwischen den Sei-
tenwande im aufgestellten Zustand in drei oder mehr ver-
tikale Zwischenrdume unterteilen.

[0066] Durch eine hbhere Anzahlan Zwischenwanden
kann die Stabilitat des Displaystéanders vergrossert wer-
den. Ebenso ist die Unterteilung in mehr vertikale Zwi-
schenrdume fir relativ schmale Warentrager vorteilhaft.
[0067] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findungist die mindestens eine Zwischenwand horizontal
verschiebbar.

[0068] Dadurch istder Displaystander sehr flexibel auf
die Warentrager abstimmbar. Die Anzahl der Zwischen-
wande kann verandert werden, ohne zusatzliche Mass-
nahmen zu treffen. So kann ein Displaystander einfach
auf verschiedene Warentragerbreiten angepasst wer-
den, sofern die Gesamtbreite der nebeneinander anzu-
ordnenden Warentrager auf die Anzahl der Zwischen-
wande und den Abstand der Seitenwande abgestimmt
ist. Die Position der mindestens einen Zwischenwand
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ergibt sich somit aus der Breite der Warentrager, die in
den vertikalen Zwischenraumen eingebracht werden.
[0069] Im einfachsten Fall, bestimmt sich der Abstand
der Seitenwande durch die Zugverbindungselemente,
sofern kein weiteres Verbindungselement wie beispiels-
weise eine Rickwand oder ein Deckel verwendet wird.
[0070] Durch die Verschiebbarkeit der Zwischenwan-
dekannder Displaystander sehr einfach auf unterschied-
lich breite Warentrager angepasst werden.

[0071] Ineinerweiteren besonderen Ausfiihrungsform
umfasst mindestens eine der Seitenwande einen Basis-
wandbereich und einen verstarkten \Wandbereich, wobei
der verstarkte Wandbereich eine im Vergleich zum Ba-
siswandbereich erhdhte Biegesteifigkeit aufweist und
wobei der Basiswandbereich mindestens einen Ab-
schnitt der vorderen Seitenkante der Seitenwand bildet,
insbesondere weist die Verstarkungsschicht der Seiten-
wand einen Vorsprung auf, die der vertikalen Abstiitzung
wenigstens eines der einzuschiebenden Warentrager
dienen kann und/oder vorzugsweise auch zur Fihrung
desselben.

[0072] Dadurch, dass die Seitenwande ahnlich wie die
Zwischenwande aufgebaut sind, kénnen die oben er-
wahnten Vorteile, welche sich aus den Merkmalen des
Zwischenwand ergeben, verstarkt werden. Es kann noch
mehr Platz und Gewicht eingespart werden.

[0073] Die Erfindung betrifft auch ein Display mit einen
Displaystander nach einer der zuvorin der Beschreibung
aufgefuhrten Ausfiihrungsformen und mindestens einem
Warentrager pro vertikalen Zwischenraum, welcher von
dem mindestens einen Zugverbindungselement vertikal
abgestutzt wird. Das Display erbt alle Vorteile des oben
beschriebenen Displaysténders. Durch die Warentrager
wird der Displaystander zusatzlich stabilisiert, da die Wa-
rentrdger Druckkréfte zwischen den Seiten- und/oder
Zwischenwanden aufnehmen kénnen. Dies istinsbeson-
dere dann der Fall, wenn der mindestens eine Waren-
trager pro Zwischenraum jeweils auf derselben Héhe wie
die benachbarten Warentrager angeordnet ist. Beson-
ders stabil ist das Display, wenn der Displaystander voll
bestucktist. Dies istin der Regel beim Transport der Fall,
wo die héchsten mechanischen Anforderungen an das
Display gestellt werden.

[0074] Bevorzugterweiseistdas Display firden Trans-
port geeignet, insbesondere halt das beladene Display
Schwingungsprifungen geméass VDZ Dortmund stand.
Dazu gehdrt eine Dauerbelastung tber 3 h mit 5 g Be-
schleunigung und 100 Schlage mit 10 g Beschleunigung.
[0075] Die Erfindung betrifft auch eine Zwischenwand
fur einen Displaystander, wobei die Zwischenwand eine
Unterkante, eine Oberkante, eine zu einer Vorderseite
zeigende vordere Seitenkante und eine zu einer Rick-
seite zeigende hintere Seitenkante umfasst. Die erfinde-
rische Zwischenwand umfasst auch einen Basiswand-
bereich und einen verstarkten Wandbereich, wobei der
verstarkte Wandbereich eine im Vergleich zum Basis-
wandbereich erhdhte Biegesteifigkeit aufweist und sich
von der Unterkante der Zwischenwand in Richtung der
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Oberkante der Zwischenwand erstreckt und der Basis-
wandbereich einen Abschnitt der vorderen Seitenkante
der Zwischenwand bildet. Dabei weist der Basiswand-
bereich eine vordere Aussparung auf, die in einer Blick-
richtung von der vorderen Seitenkante zur hinteren Sei-
tenkante und parallel zur Unterkante vor dem verstarkten
Wandbereich liegt.

[0076] Die erfinderische Zwischenwand kann auch mit
den Merkmalen kombiniert werden, welche in Bezug auf
die Ausfiihrungsformen des Displaystanders offenbart
sind und sich auf die Zwischenwand beziehen.

[0077] Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur
Herstellung eines Displays, welches die folgenden
Schritte umfasst:

a) Anordnen von Seitenwanden und einer erfinderi-
schen Zwischenwand, so dass die Zwischenwand
den Raum zwischen den voneinander beabstande-
ten Seitenwanden in vertikale Zwischenrdume zur
Aufnahme von individuell Gbereinander anordenba-
ren Warentrager unterteilt,

b) Anbringen eines Zugverbindungsstiicks, so dass
es die Zwischenwande verbindet und durch eine
Aussparung der Zwischenwand aufgenommen wird,

c) Einschieben jeweils eines Warentragers in einem
vertikalen Zwischenraum,

d) wobei die Warentrager durch das Zugverbin-
dungselement abgestitzt werden.

[0078] Dabeiwird bevorzugt, dass der Abstand der pa-
rallel zueinander angeordneten Seitenwande und der
mindestens einen Zwischenwand durch das Einschieben
der Warentragers in die vertikalen Zwischenrdume fest-
gelegt wird.

[0079] Die Erfindung betrifft auch die Verwendung ei-
ner erfindungsgemassen Zwischenwand in einem Dis-
playstander, der eine erste und eine zweiten Seitenwand
und mindestens ein Zugverbindungselement zur Verbin-
dung der beiden Seitenwande umfasst, zur Aufnahme
und zum Abstilitzen des mindestens einen Zugverbin-
dungselements mittels der vorderen Aussparung.
[0080] Durch die Verwendung der erfinderischen Zwi-
schenwand in dem Displaystander werden die oben be-
schriebenen Vorteile des Displaysténders ibernommen.
[0081] Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung
und der Gesamtheit der Patentanspriiche ergeben sich
weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen und Merkmals-
kombinationen der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0082] Die zur Erlduterung des Ausfiihrungsbeispiels
verwendeten Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Frontansicht einer
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ersten Ausfihrungsform des erfinderi-
schen Displaysténders, wobei der Dis-
playstander zu einer vorderen Seite hin
offen ist;

eine perspektivische Frontansicht eines
erfinderischen Displaystander gemass
Fig. 1, welcher mit Warentragern be-
stlickt ist;

eine Draufsicht auf eine Zwischenwand
des Displaystanders gemass Fig. 1;

eine Untersicht auf die Zwischenwand
gemass Fig. 3a;

einen Zuschnitt einer Basiswandschicht
fur eine Zwischenwand gemass Fig. 3a
und Fig. 3b;

einen Zuschnitt einer Verstarkungs-
schicht fir eine Zwischenwand gemass
Fig. 3a und Fig. 3b;

eine Draufsicht auf eine Verstarkungs-
schicht fir eine Zwischenwand gemass
Fig. 3a und Fig. 3b;

einen Zuschnitt fir eine Basiswand einer
Seitenwand fur den Displaystander ge-
mass Fig. 1

einen Zuschnitt fir ein Zugverbindungs-
element fir den Displaystander gemass
Fig. 1;

perspektivische Ansichten einzelner
Montageschritte des Displaystanders ge-
mass Fig. 1; wobei die Zeichnungen Fig.
6a - 6h Frontansichten und Zeichnungen
Fig. 6i - 6n Rickansichten zeigen;

eine perspektivische Frontansicht einer
zweiten Ausflhrungsform des erfinderi-
schen Displaysténders, wobei der Dis-
playstander zu einer vorderen Seite und
einer hinteren Seite hin offen ist;

eine perspektivische Frontansicht eines
erfinderischen Displaystander gemass
Fig. 7, welcher mit Warentragern be-
stlickt ist;

eine Draufsicht auf eine Zwischenwand
des Displaystanders gemass Fig. 7;

einen Zuschnitt einer Basiswandschicht
fur eine Zwischenwand gemass Fig. 9a;
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Fig. 9c einen Zuschnitt fir eine Verstarkungs-
schicht fir eine Zwischenwand gemass
Fig. 9a;

Fig. 10 einen Zuschnitt fiir eine Basiswand einer
Seitenwand fiir den Displaystander ge-
mass Fig. 7;

Fig. 11a-e  perspektivische Frontansichten einzel-
ner Montageschritte des Displaystanders
gemass Fig. 7;

[0083] Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile
mit gleichen Bezugszeichen versehen. Ahnliche Teile in
der zweiten Ausfiihrungsform haben im Vergleich zu den
entsprechenden Teilen der ersten Ausfihrungsform ein
um die Zahl 100 erhdhtes Bezugszeichen. Wenn bei
mehreren Instanzen des gleichen Teils auf eine bestimm-
te Instanz des Teils Bezug genommen wird, wird die In-
stanz durch eine Zahl oder einen Buchstaben hinter dem
eigentlichen Bezugszeichen gekennzeichnet. Ein Be-
zugszeichen eines Teils der zweiten Ausfihrungsform,
welches ein symmetrisches Gegenuber hat, dessen Be-
zugszeichen zuvor definiert wurde, hat zuséatzlich ein
Apostroph am Ende des Bezugszeichens.

Wege zur Ausfithrung der Erfindung

[0084] Fig. 1 zeigt eine erste Ausfiihrungsform eines
erfinderischen Displaysténders 1, welcher von der Vor-
derseite mit Warentrager 3 beladen werden kann. Die
Beladungsrichtung von der Vorderseite ist durch den
Pfeil 2 gekennzeichnet. Der Displaystander 1 umfasst
eine erste Seitenwand 4.1, eine zweite Seitenwand 4.2,
eine erste Zwischenwand 5.1 und eine zweite Zwischen-
wand 5.2. Die beiden Zwischenwéande 5.1 und 5.2 teilen
den Raum zwischen den beiden Seitenwénden 4.1, 4.2
in insgesamt drei Zwischenrdume. Der Displaysténder
ist auf einer V4-Euro-Palette 6 befestigt, die einen einfa-
chen Transport oder das einfache Umstellen des Dis-
playstdnders ermdglicht. Der Displaystdnder gemass
Fig. 1 kann jedoch auch ohne eine Palette 6 zur Prasen-
tation von Waren in Warentréger verwendet werden, da
dieser nicht fir die Stabilitdt des Displaysténders erfor-
derlich ist. Eine Riickwand (nicht sichtbar) verbindet die
Seitenwande 4.1, 4.2 sowie die Zwischenwande 5.1, 5.2
auf der Rickseite des Displaysténders 1. Ein Deckel 8
schliesst das Display nach oben ab. An der Rickwand
des Displaystanders 1 istein Crowner 9 angeordnet, wel-
cher sich vertikal Gber den Deckel 8 hinaus erstreckt. Der
Crowner 9 ist ein flachiges Element, welches fiir die An-
zeige nutzlicher Informationen oder fiir Werbung zu den
in einem Display ausgestellten Waren dient.

[0085] Eine Mehrzahlflachig ausgebildeter Zugverbin-
dungselemente 10, hier sind insgesamt zwdIf von insge-
samt dreizehn Zugverbindungselementen 10 sichtbar,
verbinden die beiden Seitenwande jeweils in der Nahe
ihrer Vorderkanten 11.1, 11.2. Sie sind jeweils horizontal
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durch schlitzférmige Aussparungen 12 in den Zwischen-
wanden 5.1, 5.2 geflhrt, die sich von den vorderen Sei-
tenkanten 13.1, 13.2 der Zwischenwande 5.1, 5.2 hori-
zontal in Richtung zur nicht dargestellten Riickwand er-
strecken. Die Zugverbindungselemente 10 sind in &qui-
distanten vertikalen Abstanden Ubereinander angeord-
net und bilden zusammen mit den Seiten- und Zwischen-
wanden insgesamt neununddreissig Einschubfécher 14
fur die Warentrager 3, wobei jeweils dreizehn Warentra-
ger 3in je drei Spalten Gibereinander angeordnet werden
kénnen.

[0086] Die Tiefe der Seitenwande 4.1, 4.2 nimmt ge-
gen die Oberseite des Displaystanders 1 ab, wobei die
Vorderkanten 11.1, 11.2 der Seitenwande nach oben zu-
rickversetzt sind.

[0087] Entsprechendes gilt auch fir die vorderen Sei-
tenkanten 13.1, 13.2 der Zwischenwénde 5.1, 5.2. Dem
Verlauf der Vorderkanten folgend sind entsprechend
auch die Zugverbindungselemente 10 und schlitzférmi-
gen Aussparungen 12 gegen oben nach hinten versetzt.
[0088] Der Displaystdnder umfasst einen Sockelbe-
reich 15, in welchem keine Einschubfacher fiir Waren-
trager vorgesehen sind.

[0089] Fig. 2 zeigt das Display, umfassend den Dis-
playstéander gemass Fig. 1, jedoch mit neununddreissig
gleichartigen Warentragern 3 befiillt. Die Warentrager 3
sind symbolisch als quaderférmige Schachteln darge-
stellt. Bevorzugterweise sind die Warentrager 3 jedoch
zur Vorderseite hin offen. Im Gegensatz zur Fig. 1 istin
Fig. 2 der Crowner 9 nach unten geklappt. Im befiillten
Zustand wird das Displayregal durch die Warentrager
stabilisiert.

[0090] Fig.3aund Fig.3bzeigen exemplarisch die Zwi-
schenwand 5.1 in einer Draufsicht und in einer Ansicht
von unten respektive von der entgegengesetzten Seite.
Die Zwischenwand ist stellvertretend fur die beiden bau-
gleichen Zwischenwéande 5.1 und 5.2 dargestellt. Die
Zwischenwand 5.1 wird aus den drei Schichten Basis-
wandschicht 20, erste Verstarkungsschicht 21a und
zweite Verstarkungsschicht 21b gebildet, indem die erste
und die zweite Verstarkungsschicht 21a und 21b beid-
seitig auf die Basiswandschicht 20 und spiegelsymmet-
risch zu dieser flachig aufgeklebt werden.

[0091] Fig. 3c zeigt den Zuschnitt der Basiswand-
schicht 20. Er weist eine zu einer Unterkante 22 senk-
rechte hintere Seitenkante 23 und eine zur Unterkante
parallele Oberkante 24 auf. An der hinteren Seitenkante
23 befinden sich zwei Einstecklaschen 25.1, 25.2 mit
zwei Faltlinien sowie eine Umfaltlasche 29 mit einer Falt-
linie in der Nahe der Unterkante 22. Gegenlber der hin-
teren Seitenkante 23 befindet sich die vordere Seiten-
kante 26 der Basiswandschicht 20. In einem unteren Ab-
schnitt 27, der direkt an die Unterkante 22 anschliesst,
verlauft die Seitenkante 26 weitgehend senkrecht zur Un-
terkante 22, bevor sie in einen nach oben leicht in Rich-
tung der hinteren Seitenkante geneigten Abschnitt 28
Ubergeht. Die Neigung betragt in etwa 4°. In diesem Be-
reich weist die Basiswandschicht dreizehn aquidistante
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schlitzférmige Aussparungen in Form von horizontalen
Schlitzen 12 auf, welche zur Aufnahme der Zugverbin-
dungselemente 10 dienen (Fig. 1). Die Schlitze 12 gehen
jeweils von der vorderen Seitenkante 26 aus und sind
jeweils gleich lang. Die Basiswandschicht ist aus einer
relativdiinnen Wellpappe, wie zum Beispiel vom Typ D-
Welle.

[0092] Die erste und die zweite Verstarkungsschicht
21aund 21b sind beide gleich und sind beides Exemplare
einer aus einem Zuschnitt 19 gemass Fig. 3d hergestell-
ten Verstarkungsschicht 21. Die aus dem Zuschnitt 19
gefaltete Verstarkungsschicht 21 istin Fig. 3e dargestellt.
[0093] Der Zuschnitt 19 besteht aus einer Doppelwel-
le, wie zum Beispiel vom Typ EB-Welle und ist spiegel-
symmetrisch zu einer Biegekante 30 ausgebildet. Die in
Fig. 3e dargestellte Verstarkungsschicht 21 erhalt man,
indem man den Zuschnitt 19 entlang der Biegekante 30
faltet, so dass die beiden spiegelsymmetrischen Halften
miteinander fluchten und die Ubereinander gefalteten
Schichten dann miteinander verbindet, beispielsweise
verklebt. Dadurch wird erreicht, dass die Verstarkungs-
schicht 21 die doppelte Wandstarke im Vergleich zur
Wandstérke des Zuschnitts hat. Die beiden zusammen-
gefalteten Halften bilden entlang der urspriinglichen Bie-
gekante 30 nun die hintere Seitenkante 36 der Verstar-
kungsschicht 21.

[0094] Die Verstarkungsschicht 21 weist einen quasi
rechteckigen Sockelabschnitt 32 auf, derin einen schma-
len streifenférmigen Tragerabschnitt 33 Gbergeht, und
dessen Tiefe nach oben hin abnimmt, da die vordere
Seitenkante 34 des streifenformigen Tragerabschnitts 33
ahnlich wie die vorderen Seitenkanten 11.1, 11.2 der Sei-
tenwande 4.1. 4,2 (Fig. 1) im Durchschnitt etwa 4° zur
der jeweiligen hinteren Seitenkante 36 der Verstarkungs-
schicht 21 geneigt ist. Die vordere Seitenkante 34 weist
im streifenférmigen Tragerabschnitt 33 Iangliche, nach
vorne abgerundete Vorspriinge 35 auf, die durch verti-
kale Abschnitte 37 verbunden sind. Die Form der Vor-
spriinge 35 kann auch als nasenférmig bezeichnet wer-
den. Die vertikalen Abschnitte 37 sind entsprechend der
durchschnittlichen Neigung der vorderen Seitenkante 34
(von etwa 4°) nach oben hin in Stufen zur hinteren Sei-
tenkante der Verstarkungsschicht zurtickversetzt. Der
streifenférmige Tragerabschnitt 33 ist, abgesehen von
den Vorspriingen 35 und den durch die vertikalen Ab-
schnitte 37 gebildeten Stufen, trapezférmig ausgebildet.
[0095] Fig. 3a und Fig. 3b zeigen nun in einer Drauf-
sicht und einer Untersicht die aus den miteinander ver-
klebten Schichten Basiswandschicht 20, erste Verstar-
kungsschicht 21 a und zweite Verstarkungsschicht 21b
hergestellte Zwischenwand 5.1, wobei die beiden Ver-
stérkungsschichten 21 a und 21b Exemplare der in Fig.
3e gezeigten Verstarkungsschicht 21 darstellen. Die Zwi-
schenwand 5.1 umfasst eine Unterkante 40, eine Ober-
kante 41 sowie die vordere Seitenkante 13.1 und die hin-
tere Seitenkante 42.

[0096] Die Unterkante 40 fallt jeweils mit der Unterkan-
te 22 der Basiswandschicht 20 und den beiden Unter-
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kanten 39 (Fig. 3e) der mit der Basiswandschicht ver-
klebten Verstarkungsschichten 21a und 21b zusammen.
Die Oberkante 41 deckt sich mit der Oberkante 24 der
Basiswandschicht 20, wobei die Oberkante 41 auch ei-
nen gemeinsamen Abschnitt hat, welcher gleichzeitig
von der Oberkante 24 der Basiswandschicht 20 und den
Oberkanten 38 (Fig. 3e) der Verstarkungsschichten 21a
und 21b gebildet wird. Die hintere Seitenkante der Zwi-
schenwand 42 wird gemeinsam von der hinteren Seiten-
kante 23 der Basiswandschicht 20 und den hinteren Sei-
tenkanten 36 der beiden Verstarkungsschichten 21a und
21b gebildet. Dagegen wird die vordere Seitenkante 13.1
der Zwischenwand Uber dem Sockelbereich 43 alleine
von der Seitenkante 26 der Basiswandschicht 20 gebil-
det. Der Abschnitt der vorderen Seitenkante 13.1 im So-
ckelbereich 43 wird dagegen gemeinsam durch die Ba-
siswandschicht 20 und die beiden Verstarkungsschich-
ten 21a und 21b gebildet.

[0097] Die Zwischenwand 5.1 lasst sich in zwei Berei-
che aufteilen: In einen Basiswandbereich 44 und in einen
verstarkten Wandbereich 45. Der Basiswandbereich 44
ist der Flachenbereich der Zwischenwand 5.1, welcher
nicht verstarkt ist und nur von der Basiswandschicht 20
gebildet wird. Der verstarkte Wandbereich 45 ist der Be-
reich der Zwischenwand, in welchem die beiden Verstar-
kungsschichten 21a und 21b die Basiswandschicht 20
verstarken.

[0098] Der Basiswandbereich 44 erstreckt sich somit
in vertikale Richtung von der Sockeloberkante 46 bis zur
Oberkante der Zwischenwand 41. Seitlich wird er einer-
seits durch einen Abschnitt der vorderen Seitenkante
13.1 der Zwischenwand begrenzt, wobei dieser Ab-
schnitt durch den nach innen geneigten Abschnitt 28 der
vorderen Seitenkante der Basiswandschicht 20 (siehe
Fig. 3c) gebildet wird. Andererseits wird er auf der ge-
genulberliegenden Seite begrenzt durch die vorderen
Seitenkanten 34a und 34b der beidseitig mit der Basis-
wandschicht 20 verklebten Verstarkungsschichten 21a
und 21 b.

[0099] Der verstarkte Wandbereich 45 deckt sich mit
der Flache, die von der ersten bzw. der zweiten Verstar-
kungsschicht 21a und 21b abgedeckt wird. Er umfasst
den Sockelbereich 43 und den Tragerbereich 47. Der
Sockelbereich 43 der Zwischenwand entspricht den So-
ckelabschnitten 32 der Verstarkungsschichten 21a und
21b und der Tragerbereich 47 den Tragerabschnitten 33
der Verstarkungsschichten 21. Der Sockelabschnitt 43
reicht von der Unterkante 40 der Zwischenwand 5.1 bis
zur Sockeloberkante 46, welche parallel zur Unterkante
40 verlauft, wobei er sich Uber die gesamte Tiefe der
Zwischenwand von der vorderen Seitenkante 13.1 bis
zur hinteren Seitenkante 42 der Zwischenwand 20 er-
streckt. Der Tragerbereich 47 ist schmal im Verhaltnis
zur Tiefe der Zwischenwand 5.1 und erstreckt sich von
der hinteren Seitenkante 42 bis zu den vorderen Seiten-
kanten 34a, 34b der Verstarkungsschichten 21a, 21b.
[0100] Die oberen Kanten der Vorspriinge 35a, 35b
der Verstarkungsschichten 21a und 21b liegen in etwa
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auf gleicher Héhe wie jeweils einer der horizontalen
Schlitze 12 im Basiswandbereich 44 der Zwischenwand
5.1, welcher zur Aufnahme der Zugverbindungselemen-
te 10 bestimmt ist. Im aufgestellten Zustand des Display-
sténders wirken sowohl die Oberseiten der jeweiligen
Zugverbindungselemente 10 wie auch die oberen Kan-
ten der Vorspriinge 35a, 35b als Fiihrungselemente fur
Warentrager 3, welche entlang der Zwischenwand in den
Displaystander eingeschoben werden. InFig. 3a und Fig.
3b sind symbolisch die seitlichen Umrisse eines einge-
schobenen Warentragers 3 dargestellt. Die vertikalen
Abschnitte 37a, 37b der Verstarkungsschichten dienen
als Anschlagflachen fir die Warentrager 3. Der vertikale
Abstand zwischen zwei Vorspriingen 35a, 35b ist zudem
auf die Hohe der Warentrager 3 abgestimmt, so dass ein
Warentrager 3, der von vorne auf der linken Seite der
Zwischenwand 5.1 in den Displaysténder eingeschoben
wird, durch die zwei Gibereinanderliegenden Vorspriinge
35a. 1 und 35a.2 der ersten Verstarkungsschicht 21a
geflihrt wird, sowohl von der oberen Kante des unmittel-
bar unterhalb des Warentragers angeordneten Vor-
sprungs 35a.1 als auch von der unteren Kante des un-
mittelbar oberhalb des Warentragers angeordneten Vor-
sprungs 35a.2. Ein entsprechend auf der rechten Seite
der Zwischenwand 5.1 eingeschobener Warentrager
wird entsprechend durch die Vorspriinge 35b.1 und
35b.2 der zweiten Verstarkungsschicht 21b gefiihrt. An-
stelle der vorne abgerundeten Vorspriinge mit horizon-
talen Abschnitten kdnnen die Vorspriinge andere For-
men bzw. Querschnitte aufweisen, wie zum Beispiel ei-
nen keilfdrmigen Querschnitt. Die Oberflache des Basis-
wandbereichs 44 dient dabei als seitliche Fiihrung der
einzuschiebenden Warentrager 3.

[0101] Die Seitenwénde 4.1 und 4.2 des Displaystan-
ders 1 sind aus einer Basiswand und einer Verstarkungs-
schicht 21 gebildet, welche mit der Basiswand verklebt
wird. Es wird also eine gleiche Verstarkungsschicht 21
wie fUr die Verstarkungsschichten 21a bzw. 21b der Zwi-
schenwéande 5.1 und 5.2 verwendet (siehe Fig. 3e). Es
ist jedoch auch maéglich, andere Verstarkungsschichten
zu wabhlen, insbesondere Verstarkungsschichten, die
formgleich zu den Verstarkungsschichten 21a bzw. 21b
sind, jedoch eine andere Wanddicke oder Materialbe-
schaffenheit aufweisen. Die Verstarkungsschichten der
Seitenwande werden so mit der Basiswand verklebt,
dass sie im zusammengebauten Zustand des Display-
stédnders mit den Verstarkungsschichten 21 a, 21b der
Zwischenwande 5.1, 5.2 fluchten.

[0102] In Fig. 4 ist der Zuschnitt der Basiswand 50.1
fur die linke bzw. die erste Seitenwand 4.1 gemass Fig.
1 dargestellt. Eine erste Faltlinie 51.1 trennt einen Innen-
wandabschnitt 52.1 und einen Aussenwandabschnitt
53.1. Eine zweite Faltlinie 54.1 trennt den Aussen-
wandabschnitt 53.1 von einer Seitenlasche 55.1.
[0103] Durch Umlegen des Innenwandabschnitts 52.1
um die erste Faltlinie 51.1 um 180° auf den Aussen-
wandabschnitt 53.1, Anwinkeln der Seitenlasche 55.1
um die zweite Faltlinie 54.1 um 90° auf die gleiche Seite
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wie der Innenwandabschnitt 52.1, Anwinkeln der Boden-
lasche 56.1, der oberen Lasche 57.1 sowie der Umfalt-
lasche 67.1 unterhalb der Seitenlasche 55.1 um jeweils
ebenfalls 90° und ebenfalls in Richtung zur Innenseite,
erhdlt man die gefaltete Basiswand. Dagegen werden
die Sockellaschen 59a.1, 59b.1, 59c¢.1 an der Unterkante
der Basiswand nicht abgelenkt.

[0104] Die vordere Seitenkante der gefalteten Basis-
wand bildet gleichzeitig die vordere Seitenkante 11.1 der
ersten Seitenwand 4.1 (siehe auch Fig. 1) entlang der
ersten Faltlinie 51.1. Die zweite Faltlinie 54.1 bildet nach
dem Falten die hintere Seitenkante der Seitenwand 4.1.
Die sechs Stanzschlitze 60.1 entlang der zweiten Faltli-
nie 54.1 sind durch das Anwinkeln der Seitenlasche 55.1
um 90° rechtwinklig zur Seitenwand 11.1 ausgerichtet
und bilden sechs Einsteckschlitze zur Aufnahme von La-
schen einer Riickwand 77 (siehe Fig. 6e). Dabei bilden
die sechs Aussparungen 61.1 der Basiswand Freirdume
fur die Laschen. In gleicher Weise bilden die oberen
Stanzschlitze 62.1 nach Umfalten der oberen Lasche
57.1 um ebenfalls 90° Einsteckschlitze zur Aufnahme
von Laschen 78 eines Deckels 8, wobei die Aussparun-
gen 63.1 Freirdume fur die Laschen 78 bilden (siehe Fig.
6g). Die mittlere Sockellasche 59b.1 an der Unterseite
des Aussenwandabschnitt 53.1 und die Sockellasche
59d.1 an der Unterseite des Innenwandabschnitts liegen
nach der oben beschriebenen Faltaktion direkt tiberein-
ander und bilden eine doppelschichtige Lasche.

[0105] Nach dem Umlegen der verschiedenen La-
schen wie oben dargestellt hat die Seitenwand in der
Seitenansicht die Form eines Trapezes, wenn man von
den Sockellaschen 59a.1, 59b.1, 59c.1, 59d.1 absieht.

[0106] Wahrend die hintere Seitenkante der Basis-
wand im Wesentlichen vertikal zur Unterkante der Ba-
siswand verlauft, ist die vordere Seitenkante leicht nach
innen geneigt, wobei die Neigung anndhernd der Nei-
gung des leicht geneigten Abschnitts 28 der vorderen
Seitenkante der Zwischenwand 5.1 entspricht.

[0107] DerInnenwandabschnitt 52.1 besitztin der Na-
he der Faltlinie Stanzschlitze 58.1, welche zur Aufnahme
der Laschen der Zugverbindungselemente 10 dienen.
Auf die Innenseite der Basiswand wird dann eine Ver-
starkungsschicht 21 entsprechend den Verstarkungs-
schichten 21 a. bzw. 21b geklebt, die dann zusammen
mit der Basiswand die erste Seitenwand 4.1 bildet. Die
zweite Seitenwand 4.2 ist spiegelverkehrt zur ersten Sei-
tenwand 4.1 ausgebildet.

[0108] Der Zuschnitt der Basiswand besteht aus einer
Wellpappe, wie zum Beispiel einer E-Welle.

[0109] Fig. 5 zeigt eine detaillierte Ansicht des Zu-
schnitts eines Zugverbindungselements 10 des Display-
standers 1, welcher aus einer relativ dinnen Wallpappe
hergestelltist, wie zum Beispiel aus einer Wellpappe vom
Typ E-Welle. Die Wellpappe benétigt keine besonders
hohe Biegesteifigkeit, da das Zugverbindungselement,
wie es schon der Name ausdriickt, vor allem auf Zug
belastet wird. Es umfasst einen rechteckigen Auflagebo-
den 65, an dessen kurzen Seiten jeweils eine Einsteck-
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lasche 66a bzw. 66b angeordnet sind. Diese sind konfi-
guriert, dass sie um 90° angewinkelt und in die Stanz-
schlitze der ersten und zweiten Seitenwand 4.1 und 4.2
eingesteckt werden kénnen (es sind nur die Stanzschlit-
ze 58.1 der ersten Seitenwand in Fig. 5 sichtbar).
[0110] Die Figuren 6a - 6n zeigen die Montage des
erfindungsgemassen Displaystédnders 1 gemass Fig. 1.
In einem ersten Schritt wird eine ¥ Euro-Palette 6 und
ein Zuschnitt des Displayunterteils 70, welcher ebenfalls
aus Wellpappe besteht, bereitgestellt. Der Zuschnitt des
Displayunterteils 70, besitzt einen Bodenabschnitt 71
und einen Sockelabschnitt 72, welche durch eine Faltlinie
getrennt sind. Der Bodenabschnitt 71 entspricht der FI&-
che einer V4 Euro-Palette (400 mm x 600 mm). Er weist
zudem jeweils mittig zu seinen Seitenkanten Rastele-
mente 73 sowie an seiner langen Seitenkante, welche
zur Riickseite des Displaysténders gerichtet ist, eine hin-
tere Sockellasche 89 auf, an welcher wiederum drei hin-
tere Faltlaschen 74 angeordnet sind. Deren Breite ent-
spricht jeweils der Breite der vom Displaystander 1 auf-
zunehmenden Warentrager 3 und deren Lange in etwa
der Lange der Sockellasche 89. Der Sockelabschnitt 72
besitzt an seiner vorderen langen Seitenkante, gegeni-
berden hinteren Faltlaschen 74, drei vordere Faltlaschen
75, welche die gleiche Breite besitzen wie die hinteren
Faltlaschen 74, jedoch langer sind und drei Faltlinien ha-
ben.

[0111] Der Bodenabschnitt wird an der Palette 6 mit
Hilfe der Rastelemente 73 befestigt, so dass der Boden-
abschnitt in etwa biindig mit der Palette 6 ist. Die Rast-
elemente im Bodenabschnitt sind speziell auf die Palette
6 abgestimmt. Es sind jedoch andere Befestigungsarten
moglich. Anschliessend werden die Seitenwande 4.1,
4.2 und die Zwischenwande 5.1, 5.2 bereitgestellt und
die erste Seitenwand 4.1 wird vertikal entlang der kurzen
Seitenkante des Bodenabschnitts aufgestellt und mit die-
sem verbunden, indem die mittleren, Ubereinanderlie-
genden Sockellaschen 59b.2 und 59d.2 (Fig. 4) der ers-
ten Seitenwand 4.1 in das Rastelement 73 gesteckt wer-
den, so dass sie mit diesem verrasten. Die um 90° nach
innen angewinkelte Bodenlasche 56.1 kann zusatzlich
mit dem Bodenabschnitt 71 verbunden werden.

[0112] Anschliessend werden die Zwischenwande 5.1
und 5.2 und die zweite Seitenwand 4.2 vertikal aufgestellt
(Fig. 6¢), wobei eine facherartige Positionierhilfe 76 zu
Hilfe genommen wird, um zu verhindern, dass die Wande
wahrend der Montage umkippen.

[0113] Die hintere Sockellasche 89 wird dann um 90°
nach oben gefaltet und darauffolgend die hinteren Falt-
laschen 74 um 180° in entgegengesetzte Richtung nach
unten, so dass sie zur hinteren Sockellasche 89 parallel
verlaufen. Die hintere Sockellasche 89 und die hinteren
Faltlaschen 74 umschliessen dann die jeweils um 90°
abgelenkten und seitlich abstehenden Umfaltlaschen
67.1 der Seitenwande 4.1, 4.2 und Umfaltlaschen 29 der
Zwischenwande 5.1, 5.2. Gleichzeitig bilden sie einen
seitlichen Anschlag fir die Wande 4.1,4.2, 5.1 und 5.2,
so dass die Abstadnde der Wande zueinander festgelegt



23 EP 3 456 223 A1 24

sind (Fig. 6d). Dann wird die Rickwand 77 montiert, in-
demihre seitlichen Laschen in die zwdlf Einstecktaschen
entlang den hinteren Seitenkanten der Seitenwande 4.1
und 4.2 gesteckt werden (Fig. 6e). Gleichzeitig werden
die Einstecklaschen 25.1 und 25.2 (Fig. 3c) der beiden
Zwischenwande 5.1 und 5.2 durch senkrechte Schlitze
in der Riickwand 77 gefiihrt (Fig. 6f), wobei die Einsteck-
laschen 25.1 und 25.2 anschliessend jeweils entlang der
beiden vorderen Faltlinien nochmals um 90° angewinkelt
werden, so dass ihr freies Ende durch einen weiteren
benachbarten Schlitz in der Riickwand 77 von der ande-
ren Seite her in die Riickwand 77 eingeschoben werden
kann. Somit wird ein horizontales Herausrutschen der
Einstecklaschen 25.1 und 25.2 aus den Schlitzen ver-
hindert und die Zwischenwande 5.1, 5.2 werden zuséatz-
lich gehalten und stabilisiert.

[0114] Dann wird der Deckel 8 an den Seitenwénden
4.1 und 4.2 und an der Ruckwand 77 durch Einrasten
der sechs Deckellaschen 78 in die je zwei Einsteckschlit-
ze auf den Oberkanten der beiden Seitenwande 4.1 und
4.2 sowie der Rickwand 77 montiert (Fig. 6g und 6h).
[0115] Im n&chsten Schritt wird das erste Zugverbin-
dungselement 10 mit seinen Einstecklaschen 66a, 66b
in die untersten Stanzschlitze 58.1, 58.2 der beiden Sei-
tenwande 4.1 und 4.2 gesteckt, wobei das Zugverbin-
dungselement 10 durch die untersten schlitzférmigen
Aussparungen 12 der Zwischenwande 5.1, 5.2 gefihrt
wird (Fig. 6i und Fig. 6j).

[0116] Anschliessend wird der Sockelabschnitt 72 des
Displayunterteils an der Faltlinie 80 um 90° hochge-
klappt, so dass die obere Kante des Sockelabschnitts 72
in etwa biindig mit dem Auflageboden 65 des Zugverbin-
dungselements 10 ist (Fig. 6k), bevor die drei Sockelfalt-
laschen 75 noch einmal um 90° gegeniiber dem Sockel-
abschnitt angelenkt werden, um horizontal auf dem Zug-
verbindungselement aufzuliegen. Ihr vorderes Ende wird
dann noch einmal um 180° umgelenkt wird, so dass es
unterhalb des Zugverbindungselements zurlickgefihrt
wird. Daraufhin werden die weiteren zwdlf Zugverbin-
dungselemente 10 mit ihren Einstecklaschen 66a, 66b
in die Ubrigen Stanzschlitze 58.1, 58.2 der beiden Sei-
tenwande 4.1 und 4.2 gesteckt und die Zugverbindungs-
elemente 10 durch die schlitzfdrmigen Aussparungen 12
der Zwischenwéande 5.1, 5.2 geflihrt. Schliesslich wird
noch der Crowner 9 aufgesetzt und die Warentrager 3
von vorne in die neununddreissig Einschubféacher einge-
schoben, welche durch die Zugverbindungselemente 10
und die Zwischenwande 5.1, 5.2 getrennt sind (Fig. 6l).
Der Displaystander 1 ist nun mit den Warentrdgern 3
befiillt und bildet das Display 82. Die Warentrager sind
dabei bis zu Anschlagflachen 34a und 34b (Fig. 3a und
3b) der verstarkenden Schichten 21 a, 21b in die jewei-
ligen Einschubfacher 14 geschoben. Beim Einflihren in
die Einschubfacher werden die Warentrager 3 auch seit-
lich vom jeweiligen Basiswandbereich der benachbarten
Seitenwand 4.1, 4.2 und/oder benachbarten Zwischen-
wand bzw. der benachbarten Zwischenwande 5.1, 5.2
geflhrt. Im eingeschobenen Zustand sind die Seitenfla-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

13

chen 81 der Warentrager 3 (nur eine Seitenflache ist in
Fig. 6l gezeigt, da die gegeniberliegende verdeckt ist)
jeweils direkt gegenlber dem jeweiligen Basiswandbe-
reich der jeweiligen benachbarten Wand angeordnet. In
diesem Bereich sind die Seitenwande und die Zwischen-
wande wesentlich weniger breit als im verstarkten Wand-
bereich. Die Zwischenwéande sind nadmlich im Basis-
wandbereich etwa 1.9 - 2.1 mm breit und die Seitenwan-
de etwa 2 - 3.6 mm, wobei die Dicke der Seitenwande
im Basiswandbereich durch zwei Ubereinander gefaltete
Schichten Wellpappe bestimmt wird. Im Vergleich dazu
sind die Zwischenwande im verstarkten Bereich etwa
12mm und die Seitenwénde etwa 7-10 mm breit. Durch
die geringe Wandstarke seitlich der Warentrager 3 kann
die zur Verfligung stehende Prasentationsflache optimal
ausgenutzt werden.

[0117] Fur den Transport ist noch vorgesehen, eine
Transportabdeckung 83 iber das Display 82 zu stlilpen
und zuséatzlich zwei Transportschutzkeile 84 in den Hohl-
raum zwischen dem Display und der Transportabde-
ckung 83 zu schieben, um die Widerstandsfahigkeiten
des Displays gegen Erschitterungen zu verbessern (Fig.
6m und Fig. 6n).

[0118] Fig. 7 zeigt eine zweite Ausfliihrungsform eines
erfinderischen Displaystanders 101, welcher sowohl von
der Vorderseite mit Warentragern 103 als auch von der
Ruckseite mit Warentragern 103’ beladen werden kann.
Die Beladungsrichtung von der Vorderseite ist durch den
ersten Pfeil 102 gekennzeichnet, diejenige von der Riick-
seite mit dem zweiten Pfeil 102’. Der Displaystander 101
umfasst eine erste Seitenwand 104.1, eine zweite Sei-
tenwand 104.2, eine erste Zwischenwand 105.1, eine
zweite Zwischenwand 105.2 und eine dritte Zwischen-
wand 105.3, welche parallel zueinander angeordnet
sind. Die drei Zwischenwéande 105.1, 105.2 und 105.3
teilen den Raum zwischen den beiden Seitenwénden
104.1, 104.2 in insgesamt vier vertikale Zwischenrdume
auf. Der Displaystander ist auf einer 2 Euro-Palette 106
befestigt, was den einfachen Transport oder das einfa-
che Umstellen des Displaystanders ermdglicht. Wie der
Displaystander 1 gemass Fig. 1 kann der Displaystander
101 gemass Fig. 7 auch ohne eine Palette zur Prasen-
tation von Waren in Warentragern verwendet werden, da
diese nicht fir die Stabilitat des Displaystanders erfor-
derlich ist. Eine Riickwand ist nicht vorhanden. Ein De-
ckel 108 schliesst das Display nach oben ab. An der
Oberseite des Deckels sind Schlitze 107 zur Befestigung
eines Crowners angeordnet.

[0119] Der Displaysténder besitzt zwei vertikale Sym-
metrieebenen. Eine erste ist senkrecht zu den Seiten-
wanden 104.1 und 104.2 und den Zwischenwanden
105.1, 105.2 und 105.3 angeordnet und teilt die Wande
vertikal in jeweils zwei Halften. Eine zweite ist parallel zu
den Wanden angeordnet und teilt den Displaystander in
der Mitte der mittleren Zwischenwand 105.2.

[0120] Eine Mehrzahlflachig ausgebildeter Zugverbin-
dungselemente 110 - hier sind insgesamt neun von ins-
gesamt zehn Zugverbindungselemente 110 sichtbar -
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verbinden die beiden Seitenwande 104.1 und 104.2 je-
weils in der Nahe ihrer Vorderkanten 111.1, und 111.2.
Dabei sind sie jeweils horizontal durch schlitzférmige
Aussparungen 112inden Zwischenwanden 105.1,105.2
und 105.3 geflhrt, die sich von den vorderen Seitenkan-
ten 113.1, 113.2 und 113.3 der Zwischenwénde 105.1,
105.2 und 105.3 horizontal in Richtung des Pfeiles 102
erstrecken. Die Zugverbindungselemente 110 sind in
aquidistanten vertikalen Abstdnden lGbereinander ange-
ordnet und bilden zusammen mit den Seiten- und Zwi-
schenwanden insgesamt vierzig Einschubfacher 114 fir
die Warentrager 103, wobei jeweils zehn Warentrager in
je vier Spalten ibereinander angeordnet werden kdnnen.
[0121] Eine gleiche Anzahl an flachig ausgebildeten
Zugverbindungselemente 110, die jedoch in Fig. 7 nicht
sichtbar sind, verbinden die beiden Seitenwande 104.1
und 104.2 jeweils in der Nahe der hinteren Seitenkanten,
von denen auf Fig. 7 nur die hintere Seitenkante 111.1’
der ersten Seitenwand 104.1 sichtbar ist, also auf der
Ruckseite des Displaystanders 101. Die Zugverbin-
dungselemente auf der Riickseite sind ebenfalls jeweils
horizontal durch schlitzférmige Aussparungen in den
Zwischenwanden 105.1, 105.2 und 105.3 gefiihrt, die
sich aber von den hinteren Seitenkanten horizontal in
Richtung des Pfeiles 102’ erstrecken. Die Zugverbin-
dungselemente auf der Rulckseite sind ebenfalls in &qui-
distanten vertikalen Abstanden Ubereinander angeord-
net und bilden zusammen mit den Seiten- und Zwischen-
wanden insgesamt vierzig weitere Einschubfacherfurdie
Warentrager 103’

[0122] Es ist hier jedoch festzuhalten, dass der Dis-
playstéander 101 nicht unbedingt symmetrisch zu der ers-
ten Symmetrieachse ausgebildet sein muss. So kénnen
unterschiedliche vertikale Abstdnde zwischen den Zug-
verbindungselementen auf der Vorderseite und der
Rickseite und damit eine unterschiedliche Héhe der Ein-
schubfacher erwiinscht sein, beispielsweise wenn unter-
schiedlich hohe Warentrager auf der Vorder- und der
Ruckseite aufgenommen werden sollen. Ebenso mis-
sen die vertikalen Abstédnde zwischen den Zugverbin-
dungselementen auf der Vorder- und/oder der Riickseite
des Displaystanders nicht unbedingt dquidistant ausge-
fuhrt sein.

[0123] Die Tiefe der Seitenwande 104.1, 104.2 nimmt
gegen die Oberseite des Displaystanders 1 ab, wobei
die Vorderkanten 111.1, 111.2 der Seitenwédnde nach
oben zuriickversetzt sind. Entsprechendes gilt auch fiir
die vorderen Seitenkanten 113.1, 113.2 der Zwischen-
wande 105.1, 105.2 und 105.3. Dem Verlauf der Vorder-
kanten 113.1, 113.2 und 113.3 folgend sind entspre-
chend auch die Zugverbindungselemente 110 und die
schlitzférmigen Aussparungen 112 gegen oben nach
hinten versetzt, sowohl auf der Vorderseite als auch auf
der Rickseite des Displaystanders 101.

[0124] Der Displaystdander umfasst einen Sockelbe-
reich 115, in welchem keine Einschubfacher fiir Waren-
trager vorgesehen sind.

[0125] Fig. 8 zeigt das Display mit dem Displaystéander
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101 gemass Fig. 8 und mit achtzig gleichartigen Waren-
tragern, mit welchen der Displaystander 101 befullt ist.
Sowohl auf der Vorderseite als auch auf der Riickseite
ist der Displaystander mit je vierzig Warentragern befillt,
wobei auf Fig. 8 nur die Warentréager 103 auf der Vor-
derseite sichtbar sind. Diese sind symbolisch als qua-
derfdrmige Schachteln dargestellt. Bevorzugterweise
sind die Warentrager 103 jedoch zur Vorderseite hin of-
fen. Im Gegensatz zur Fig. 7 ist in Fig. 8 ein Crowner 109
angeordnet.

[0126] Fig. 9a zeigt exemplarisch die Zwischenwand
105.1 des Displaystanders 101 entsprechend der zwei-
ten Ausfiihrungsform der Erfindung nach Fig. 7, stellver-
tretend fir die drei identischen Zwischenwande 105.1,
105.2 und 105.3. Die Zwischenwand 105.1 ist &hnlich
aufgebaut wie die Zwischenwand 5.1 der ersten Ausfih-
rungsform der Erfindung und wird ebenfalls aus insge-
samt drei Schichten Wellpappe gebildet. Sie umfasst ei-
ne Basiswandschicht 120 und eine erste und zweite Ver-
starkungsschicht 121. Fig. 9b zeigt den Zuschnitt der Ba-
siswandschicht 120. Fig. 9c zeigt den Zuschnitt fur die
erste bzw. die zweite Verstarkungsschicht 121, diein die-
sem Ausfuhrungsbeispiel beide gleich ausgefiihrt sind.
Die Zwischenwand 105.1 wird gebildet, indem eine erste
Verstarkungsschicht und eine zweite Verstarkungs-
schicht 121 beidseitig auf die Basiswandschicht 120 und
spiegelsymmetrisch zur dieser flachig aufgeklebt wer-
den.

[0127] Der in Fig. 9b dargestellte Zuschnitt der Basis-
wandschicht 120 weist eine Unterkante 122, eine zur Un-
terkante 122 parallele Oberkante 124 sowie eine vordere
Seitenkante 126 und einer der vorderen Seitenkante 126
gegenuberliegende hintere Seitenkante 123 auf. Sowohl
die vordere als auch die hintere Seitenkante 126 und 123
sind gegen oben leicht nach innen geneigt, wobei die
Basiswandschicht spiegelsymmetrisch zur vertikalen
Mittelachse ist.

[0128] Auf beiden Seiten weist die Basiswandschicht
je zehn aquidistante schlitzférmige Aussparungen bzw.
horizontale Schlitze 112 auf, welche zur Aufnahme der
Zugverbindungselemente 110 dienen (Fig. 7). Die vor-
deren Schlitze 112 gehen jeweils von der vorderen Sei-
tenkante 126, und die hinteren Schlitze 112’ von der hin-
teren Seitenkante 123 aus. In der oberen Halfte besitzt
die Basiswandschicht zwei vertikale Schlitze 125 zur Auf-
nahme der weiter unten beschriebenen Befestigungsla-
schen 118 einer benachbarten Zwischenwand oder Sei-
tenwand. Die Basiswandschicht 120 ist aus einer relativ
diinnen Wellpappe, wie zum Beispiel vom Typ D-Welle.
[0129] InFig. 9c den Zuschnitt fiir die erste oder zweite
Verstarkungsschicht 121. Der Zuschnitt bzw. die Verstar-
kungsschicht 121 besteht aus einer zweischichtigen
Wellpappe, wie zum Beispiel eine Doppelwelle vom Typ
BC-Welle. Der Zuschnitt umfasst die eigentliche Verstar-
kungsschicht 121 sowie eine Befestigungslasche 118.
Wie die Basiswandschicht ist die Verstarkungsschicht
121 spiegelsymmetrisch zu seiner vertikalen Mittelach-
se. Die beiden Verstarkungsschichten 121 sind dazu be-
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stimmt, beidseitig und spiegelsymmetrisch flachig mitder
Basiswandschicht 120 verklebt zu werden, um mit der
Basiswandschicht die Zwischenwand 105.1 zu bilden,
wie sie in Fig. 7 bzw. Fig. 9a dargestellt ist.

[0130] Die Verstarkungsschicht 121 weist einen quasi
rechteckigen Sockelabschnitt 132 auf, der in einen
schmalen streifenférmigen Tragerabschnitt 133 Uber-
geht, dessen Tiefe nach oben bis zur Oberkante 138 der
Verstarkungsschicht hin abnimmt, da die vordere Seiten-
kante 134 des streifenférmigen Tragerabschnitts 133a
ahnlich wie die vorderen Seitenkanten der Seitenwande
111.1, 111.2 (Fig. 7) im Durchschnitt etwa 4° zur verti-
kalen Mittenlinie geneigtist. Die vordere Seitenkante 134
als auch die hintere Seitenkante 134’ weisen im streifen-
férmigen Tragerabschnitt 133 langliche, nach vorne ab-
gerundete Vorspriinge 135 bzw. 135’ auf, die durch ver-
tikale Abschnitte 137 bzw. 137’ verbunden sind. Die Form
der Vorspriinge 135a und 135a’ kann auch als nasenfor-
mig bezeichnet werden. Die vertikalen Abschnitte 137a
und 137a’ sind entsprechend der durchschnittlichen Nei-
gung der vorderen und der hinteren Seitenkante 134 und
134’ von etwa 4° nach oben hin in Stufen zur vertikalen
Mittellinie der Verstarkungsschicht zuriickversetzt. Der
streifenférmige Tragerabschnitt 133 ist, abgesehen von
den Vorspriingen 135 und den durch die vertikalen Ab-
schnitte 137 und 137’ gebildeten Stufen, trapezférmig
ausgebildet.

[0131] Fig. 9a zeigt die Zwischenwand 105.1 mit den
miteinander verklebten Schichten Basiswandschicht
120, erste und zweite Verstarkungsschicht 121. Letztere
Schicht ist jedoch auf Fig. 9a verdeckt und nicht sichtbar.
Die Zwischenwand 105.1 umfasst eine Unterkante 140,
eine Oberkante 141 sowie die vordere Seitenkante 113
und die hintere Seitenkante 113’.

[0132] Die vordere Seitenkante 113 wird Giber dem So-
ckelbereich 143 von der vorderen Seitenkante 126 der
Basiswandschicht 120 gebildet, wahrend die hintere Sei-
tenkante 113’ lber dem Sockelbereich 143 von der hin-
teren Seitenkante 123 der Basiswandschicht 120 gebil-
det wird.

[0133] Die Unterkante 140 fallt jeweils mit den Unter-
kanten der miteinander verklebten Basiswandschicht
120 und der Verstarkungsschichten 121 zusammen. Die
Oberkante 141 deckt sich mit der Oberkante 124 der Ba-
siswandschicht 120, wobei die Oberkante 141 auch ei-
nen gemeinsamen Abschnitt hat, welcher gleichzeitig
von der Oberkante 124 der Basiswandschicht 120 und
den Oberkanten 138 der beiden Verstarkungsschichten
121 gebildet wird. Die Abschnitte der Seitenkanten 113,
113’ im Sockelbereich 143 werden dagegen gemeinsam
durch die vorderen Seitenkanten 126 und 123 der Ba-
siswandschicht 120 und der ersten und zweiten Verstar-
kungsschicht 121 gebildet.

[0134] Die Zwischenwand 105.1 Iasst sich in zwei Be-
reich aufteilen: In einen Basiswandbereich 144 und in
einen verstarkten Wandbereich 145. Der Basiswandbe-
reich 144 ist der Flachenbereich der Zwischenwand
105.1, welcher nicht verstarkt ist und nur von der Basis-
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wandschicht 120 gebildet wird. Der verstarkte Wandbe-
reich 145 ist der Bereich der Zwischenwand, in welchem
die beiden Verstarkungsschichten 120 die Basiswand-
schicht 120 verstarken.

[0135] Der Basiswandbereich teilt sich in einen vorde-
ren Basiswandbereich 144 und einen hinteren Basis-
wandbereich 144’ auf. Beide Bereiche 144, 144’ erstre-
cken sich von der oberen Kante des Sockelabschnitts
143 bis zur Oberkante der Zwischenwand 141. Seitlich
werden sie einerseits durch die Seitenkanten 113, 113’
der Zwischenwand 105.1 begrenzt, andererseits, aufden
gegenuberliegenden Seite durch die vorderen Seiten-
kanten 134, 134’ der beidseitig mit der Basiswandschicht
120 verklebten Verstarkungsschichten 121.

[0136] Der verstarkte Wandbereich 145 deckt sich mit
der Flache, die von der ersten bzw. der zweiten Verstar-
kungsschicht 121 abgedeckt wird. Er weist einen Sockel-
bereich 143 und einen Tragerbereich 147 auf. Der So-
ckelbereich 143 der Zwischenwand entspricht den So-
ckelabschnitten 132 der beiden Verstarkungsschichten
121 und der Tragerbereich 147 den Tragerabschnitten
133 der Verstarkungsschichten 121.

[0137] Die oberen Kanten der Vorspriinge 135 und
135’ der Zwischenwand 105.1 liegen in etwa auf gleicher
Hoéhe wie jeweils einer der horizontalen Schlitze 112 und
112’ in der Basiswandschicht 120 bzw. im Basiswand-
bereich 144 der Zwischenwand 105.1, welche zur Auf-
nahme der Zugverbindungselemente 110 (Figur 7) be-
stimmt sind. Im aufgestellten Zustand des Displaystan-
ders 101 wirken sowohl die Oberseiten der jeweiligen
Zugverbindungselemente 110 wie auch die oberen Kan-
ten der Vorspriinge 135 und 135’ als Flihrungselemente
fur die Warentrager 103, 103", welche entlang der Zwi-
schenwand in den Displaystdnder 101 eingeschoben
werden. Die vertikalen Abschnitte 137, 137’ der Verstar-
kungsschichten 120 dienen als Anschlagflachen fir die
Warentrager 103,103. Der vertikale Abstand zwischen
zwei Ubereinanderliegenden Vorspriingen 135.1 und
135 bzw. 135.1" und 135.2 ist zudem auf die Héhe der
Warentrager 103, 103’ abgestimmt, so dass ein Waren-
trager 103, 103, der von vorne bzw. hinten in den Dis-
playstander 101 eingeschoben wird, durch die zwei Gber-
einanderliegenden Vorspriinge 135.1 und 135.2 bzw.
135.1’, 135.2’ geflihrt wird, sowohl von der oberen Kante
des unmittelbar unteren Vorsprungs 135.1 bzw. 135.71’
als auch von der unteren Kante des unmittelbar oberen
Vorsprungs 135.2 bzw. 135.2". Anstelle der vorne abge-
rundeten Vorspriinge mit horizontalen Abschnitten kon-
nen die Vorspriinge andere Formen aufweisen, wie zum
Beispiel einen keilfédrmigen Querschnitt. Die Oberflache
des Basiswandbereichs 144 dientdabei als seitliche Fiih-
rung der einzuschiebenden Warentrager 103, 103’.
[0138] Die Seitenwande 104.1 und 104.2 des Display-
stéanders 101 des zweiten Ausfiihrungsbeispiel der Er-
findung gemass Fig. 7 sind aus einer Basiswand und
einer Verstarkungsschicht 121 gebildet, wobei die Ver-
starkungsschicht 121 die gleiche ist wie diejenige der
Zwischenwand 121. Die Verstarkungsschicht 121 wird
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dabei so mit der Basiswand verklebt, dass sie im zusam-
mengebauten Zustand des Displaystéanders 101 mit den
Verstarkungsschichten 121 der Zwischenwande fluch-
tet.

[0139] In Fig. 10 ist der Zuschnitt der Basiswand 150
fur die erste bzw. zweite Zwischenwand 104.1 und 104.2
dargestellt. Die Basiswand hat auf beiden Seiten jeweils
eine Seitenlasche 155, 155’. Die Seitenlaschen 155 und
155’ besitzen in der Nahe der Faltlinien 151, 151’ Stanz-
schlitze 158 bzw. 158’, welche zur Aufnahme der La-
schen der Zugverbindungselemente 110 dienen. Die
Seitenlaschen 155, 155’ werden entlang der Faltlinien
151 und 151’ um 180° umgelenkt und mit der Innenseite
152 der Basiswand verklebt.

[0140] Aufdielnnenseite 152 der Basiswand wird dann
eine Verstarkungsschicht 121 geklebt, die dann zusam-
men mit der Basiswand die erste Seitenwand 104.1 bil-
det. Die zweite Seitenwand 104.2 ist spiegelverkehrt zur
ersten Seitenwand 104.1 ausgebildet.

[0141] Der Zuschnitt der Basiswand besteht aus einer
Wellpappe, wie zum Beispiel einer E-Welle.

[0142] Die Zugverbindungselemente 110 fir den Dis-
playstéander 101 des zweiten Ausflihrungsbeispiels ent-
sprechen den Zugverbindungelementen 10 des Display-
sténders 1 des ersten Ausfiihrungsbeispiels, jedoch ist
der Auflageboden der Zugverbindungselemente 110 lan-
ger, da die Seitenwande einen grésseren Abstand ha-
ben. Er entspricht beim zweiten Ausflihrungsbeispiel et-
wa der Lange einer 2 Euro-Palette, also etwa 800 mm.
Der Abstand der zu verbindenden Zwischenwénde beim
ersten Ausfiihrungsbeispiel entspricht etwa der Lange
einer ¥4 Euro Palette, also etwa 600 mm.

[0143] Die Figuren 11a-d zeigen die Montage des er-
findungsgemassen Displaystdnders 101 gemass des
zweiten Ausflihrungsbeispiels der Erfindung. Sie gestal-
tet sich ahnlich wie diejenige des ersten Ausfiihrungs-
beispiels, weshalb im Folgenden vor allem die Unter-
schiede beschrieben sind.

[0144] Ineinem ersten Schritt wird eine ¥2 Euro-Palette
106 und ein Zuschnitt des Displayunterteils 170, welcher
aus Wellpappe besteht, bereitgestellt (Fig. 11a). Der Bo-
denabschnitt 171 des Displayunterteils 170 entspricht
der Flache einer 2 Euro-Palette (800mm x 600mm). Er
wird auf der Palette 106 so befestigt, dass er in etwa
blindig mit der Palette 106 ist. Dann werden die Seiten-
wande 104.1, 104.2 und die Zwischenwénde 105.1,
105.2 und 105.3 bereitgestellt und auf dem Bodenab-
schnitt 171 mit Hilfe einer Positionierhilfe 176 vertikal auf
dem Displayunterteil 170 ausgerichtet und positioniert,
wobei die beiden Seitenteile 104.1, 104.2 zudem auch
am Displayunterteil befestigt werden (Fig. 11 b).

[0145] Der ndchste Schritt wird sowohl auf der Vorder-
und Riickseite des Displaystanders durchgefiihrt. Dabei
wird auf beiden Seiten ein erstes Zugverbindungsele-
ment 110 mit seinen Einstecklaschen 166a, 166b in die
untersten Stanzschlitze 158 der beiden Seitenwande
104.1 und 104.2 gesteckt, wobei das Zugverbindungse-
lement 110 durch die untersten schlitzférmigen Ausspa-
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rungen 112 der Zwischenwande 105.1, 105.2 und 105.3
gefuhrt wird. Dann wird der Sockelabschnitt 172 des Dis-
playunterteils vertikal bis oben abgelenkt und gleichzeitig
die vier Faltlaschen 174 am Sockelabschnitt 172 so um
das Zugverbindungselement 110 gefaltet, dass sie zu-
erst horizontal Giber das Zugverbindungselement hinweg
und anschliessend unter diesem hindurch in entgegen-
gesetzte Richtung fiilhren, wobei die Seitenkanten der
Faltlaschen 174 die seitliche Position der Seiten- und
Zwischenwande definieren. Zudem wird der Deckel 108
montiert (Fig. 11 ¢). Nun kénnen die Zugverbindungse-
lemente 110 auf der Vorderseite und der Ruckseite ein-
geschoben werden (Fig. 11 d). Prinzipiell kbnnten darauf
direkt die Warentrager 103, 103’ in die Einschubfacher
auf der Vorder- und Riickseite des Displaysténders ein-
geschoben werden. Zur Erhéhung der Stabilitat sind an
der Verstarkungsschicht 120 jedoch jeweils Befesti-
gungslaschen 118 angeordnet (Siehe Fig. 9a und 9c).
Diese kénnen nun um 90° umgeklappt werden, so dass
sie in einem Einrastschlitz 125 einer gegeniberliegen-
den Basiswandschicht einrasten (Fig. 9b). Damit werden
die Wande zueinander zusatzlich stabilisiert. Im nicht be-
flllten Zustand wird dadurch zudem ein Zusammenklap-
pen der Seitenwande verhindert. Anschliessend wird der
Displaystander mit den Warentragern 103 bestulickt. Wie
beim ersten Ausflihrungsbeispiel kann noch eine Trans-
portabdeckung Ubergestiilpt werden und das Display mit
Transportschutzkeilen abgesichert werden. Die Display-
stéander 1, 101 beider Ausflihrungsformen wurden nor-
mierten Schwingungstests unterzogen. Dazu wurden sie
mit Warentragern aufgefiillt, die Schokoladetafeln ent-
hielten. Die Displays hielten problemlos kurzzeitigen Be-
schleunigungen von 10 g Stand sowie einer Dauerbelas-
tung von 5 g.

[0146] Zusammenfassend ist festzustellen, dass ein
Displaystander geschaffen wurde, welcher platzsparend
ist, gleichzeitig aber mechanisch stabil und einfach und
kostengtinstig herzustellen ist. Es ist auch festzustellen,
dass ein Display geschaffen wurde, welches ebenso
platzsparend und gleichzeitig mechanisch stabil und ein-
fach und kostengtinstig herzustellen ist. Es wurde zudem
eine Zwischenwand geschaffen, welche es erméglicht,
ein Display bzw. einen Displaystéander mit den oben er-
wahnten Eigenschaften herzustellen. Zudem wurde ein
Verfahren geschaffen, welches einen einfachen Zusam-
menbau eines platzsparenden Displays erlaubt, das
gleichzeitig mechanisch stabil und kostengiinstig ist.
Durch die Verwendung der erfinderischen Zwischen-
wand kann einfach ein platzsparender Displaystander
realisiert werden, der gleichzeitig mechanisch stabil und
kostengiinstig ist.

Patentanspriiche

1. Displaystander (1, 101) zur Prasentation von Waren
in Warentragern (3, 103), umfassend
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a) eine erste und eine zweite Seitenwand (4.1,
104.1; 4.2, 104.2) und mindestens ein Zugver-
bindungselement (10, 110) zur Verbindung der
beiden Seitenwande (4.1, 104.1;4.2,104.2) mit-
einander, sowie

b) mindestens eine Zwischenwand (5.1, 105.1),
mit einer Unterkante (40, 140), einer Oberkante
(41, 141), einer zu einer Vorderseite zeigenden
vorderen Seitenkante (13, 113) und einer zu ei-
ner Rickseite zeigenden hinteren Seitenkante
(42,113,

c) wobei im aufgestellten Zustand des Display-
stédnders (1, 101) die mindestens eine Zwi-
schenwand (5.1, 105.1) in einem Raum zwi-
schen den voneinander beabstandeten Seiten-
wanden (4.1, 104.1; 4.2, 104.2) angeordnet ist
und diesen in vertikale Zwischenrdume zur Auf-
nahme von individuell ibereinander anordenba-
ren Warentrager (3, 103) unterteilt, die von der
Vorderseite her in den Displaystander einge-
bracht werden kénnen,

d) wobei die mindestens eine Zwischenwand
(5.1, 105.1) einen Basiswandbereich (44, 144)
und einen verstarkten Wandbereich (45, 145)
umfasst,

e) wobei der verstarkte Wandbereich (45, 145)
eine im Vergleich zum Basiswandbereich (44,
144) erhohte Biegesteifigkeit aufweist und sich
von der Unterkante (140) der Zwischenwand
(5.1, 105.1) in Richtung der Oberkante (41, 141)
der Zwischenwand (5.1, 105.1) erstreckt,

dadurch gekennzeichnet, dass

f) der Basiswandbereich (44, 144) einen Ab-
schnitt der vorderen Seitenkante (13, 113) der
Zwischenwand (5.1, 105.1) bildet und

g) der Basiswandbereich (44, 144) eine vordere
Aussparung (12, 112) zur Aufnahme und zum
Abstiitzen des mindestens einen Zugverbin-
dungselements (10, 110) aufweist, wobei die
vordere Aussparung (110) in einer Blickrichtung
von der vorderen Seitenkante (13, 113) zur hin-
teren Seitenkante (42, 113’) und parallel zur Un-
terkante (40, 140) vor dem verstarkten Wand-
bereich (45, 145) liegt.

Der Displaystander (101) nach Anspruch 1, bei wel-
chem Warentrager (113’) ebenfalls von der Riicksei-
te her in den Displaystander (101) eingebracht und
in den vertikalen Zwischenrdumen individuell Uber-
einander angeordnet werden kénnen, wobei der Ba-
siswandbereich (144) der mindestens einen Zwi-
schenwand (105.1) einen Abschnittder hinteren Sei-
tenkante (113’) der Zwischenwand (105.1) bildetund
wobei der Basiswandbereich (144) eine hintere Aus-
sparung (112’) zur Aufnahme und zum Abstitzen
eines weiteren Zugverbindungselements aufweist,
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welches die Seitenwande (104.1, 104.2) miteinan-
der verbinden kann, wobei die hintere Aussparung
(112’) in der Blickrichtung von der vorderen Seiten-
kante (113) zur hinteren Seitenkante (113’) und pa-
rallel zur Unterkante (140) hinter dem verstarkten
Wandbereich (145) liegt.

Der Displaystander (1, 101) nach Anspruch 1 oder
2, wobei der Basiswandbereich (44, 144) eine ge-
ringere Wanddicke aufweist als der verstarkte
Wandbereich (45, 145), insbesondere, wo die
Wanddicke des Basiswandbereichs (44, 144) weni-
ger als 50% der Wanddicke des verstarkten Wand-
bereichs (45, 145) betragt.

Der Displaystander (1, 101) nach Anspruch 3, wobei
die mindestens eine Zwischenwand (5.1, 105.1) eine
Basiswandschicht (20, 120) und wenigstens eine fl&-
chig damit verbundene Verstarkungsschicht (21a,
121) aufweist, wobei der verstarkte Wandbereich
(45, 145) die Verstarkungsschicht (21a, 121) und
den Flachenabschnitt der Basiswandschicht (20,
120) umfasst, der der Verstarkungsschicht (21a,
121) gegeniberliegt, und wobei der Basiswandbe-
reich (44, 144) aus den Uber die Verstarkungsschicht
(21a, 121) hinausragenden Abschnitt der Basis-
wandschicht (20, 120) gebildet wird und wobei vor-
zugsweise eine Seitenkante (34a, 134) der wenigs-
tens einen Verstarkungsschicht einen Vorsprung
(35a, 135) aufweist, welcher der vertikalen Abstiit-
zung wenigstens eines der einzuschiebenden Wa-
rentrager (10, 110) dienen kann und/oder vorzugs-
weise auch zur Fihrung desselben.

Der Displaystander (10, 110) nach einem der voran-
gehenden Anspriichen, wobei der verstarkte Wand-
bereich (45, 145) in einem Héhenbereich zwischen
einer ersten vorbestimmten Hohe (46, 146) Gber der
Unterkante (40, 140) der Zwischenwand (5.1, 105.1)
bis zu einer zweiten vorbestimmten Héhe unter der
Oberkante (41, 141) der Zwischenwand (5.1, 105.1),
in einer Richtung parallel zur Unterkante (40, 140)
der Zwischenwand (5.1, 105,1) schmal ist im Ver-
haltnis zur Tiefe der Zwischenwand (5.1, 105.1), ins-
besondere in welcher eine Tiefe des verstarkten
Wandbereichs (45, 145) in dieser Richtung maximal
50% der Tiefe der Zwischenwand (5.1, 105,1), be-
tragt, vorzugsweise maximal 40%, 30% oder 20%
betragt, wobei sich der besagte Héhenbereich tGber
einen Bereich erstreckt, der mindestens so gross ist
wie 50% der maximalen Tiefe der Zwischenwand
(5.1, 105,1), besonders bevorzugt wie 100% der ma-
ximalen Tiefe der Zwischenwand (5.1, 105,1).

Der Displaystander (1, 101) nach Anspruch 5, wobei
die Tiefe des verstarkten Wandbereichs (45, 145) in
einem Hohenbereich zwischen der ersten vorbe-
stimmten Hohe (46, 146) Uber der Unterkante der
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Zwischenwand bis zu der zweiten vorbestimmten
Hoéhe unter der Oberkante (41, 141) der Zwischen-
wand abnimmt, wobei der verstarkte Wandbereich
(45, 145) in diesem Héhenbereich vorzugsweise tra-
pezférmig ist.

Der Displaystander (1, 101) nach einem der Anspri-
che 4 bis 6, wobei der verstarkte Wandbereich (45,
145) zwei Verstarkungsschichten (21a, 21b, 121)
umfasst, die mit der Basiswandschicht (20, 120) fla-
chig verbunden und auf gegeniiberliegenden Seiten
der Basiswandschicht (20, 120) angeordnet sind,
wobei vorzugsweise beide Verstarkungsschichten
(21 a, 21 b, 121) miteinander fluchten.

Der Displaystander (1, 101) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, bei welchen die Seitenwande
(4.1, 104.1; 4.2, 104.2) und/oder die Zwischenwan-
de (5.1, 105.1) aus einem halbsteifen Material, ins-
besondere aus Karton, Pappe oder Wellpappe her-
gestellt sind, insbesondere wobei der gesamte Dis-
playstander (1, 101) aus einem halbsteifen Material
gefertigt ist.

Der Displaystander (1, 101) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei die mindestens eine
Aussparung (12, 112) offen ist, so dass das mindes-
tens eine Zugverbindungselement (10, 110) von der
Vorderseite oder von der Riickseite in die Ausspa-
rung (12, 112) eingeschoben werden kann, wobei
die Aussparung insbesondere schlitzférmig ist.

Der Displaystander (1, 101) nach den vorangehen-
den Anspriichen, wobei der Displaystander (1, 101)
neben der mindestens einen Zwischenwand (5.1,
105.1) weitere entsprechende Zwischenwénde (5.2,
105.2) aufweist, welche zwischen den Seitenwan-
den (4.1, 104.1; 4.2, 104.2) angeordnet sind, wobei
die Zwischenwéande (5.1, 105.1; 5.2, 105.2) den
Raum zwischen den Seitenwanden (4.1, 104.1; 4.2,
104.2) im aufgestellten Zustand in drei oder mehr
vertikale Zwischenraume unterteilen.

Der Displaystander (1, 101) nach einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei die mindestens eine
Zwischenwand (5.1, 105.1) horizontal verschiebbar
ist.

Der Displaystander (1, 101) nach den vorangehen-
den Anspriichen, wobei mindestens eine der Seiten-
wande (4.1, 104.1) einen Basiswandbereich und ei-
nen verstarkten Wandbereich umfasst, wobei der
verstarkte Wandbereich eine im Vergleich zum Ba-
siswandbereich erhohte Biegesteifigkeit aufweist
und wobei der Basiswandbereich mindestens einen
Abschnitt der vorderen Seitenkante der Seitenwand
bildet, wobei insbesondere die Verstarkungsschicht
der Seitenwand einen Vorsprung aufweist, die der
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vertikalen Abstiitzung wenigstens eines der einzu-
schiebenden Warentrager (10, 110) dienen kann
und/oder vorzugsweise auch zur Fuhrung dessel-
ben.

Display (82) umfassend einen Displaystander (1,
101) nach einem der Anspriiche 1 - 12, sowie min-
destens einem Warentrager (3, 103) pro vertikalen
Zwischenraum, welcher von dem mindestens einen
Zugverbindungselement (10, 110) vertikal abge-
stitzt wird.

Zwischenwand (5.1, 105.1) fur einen Displaystander
(1, 101), insbesondere fur einen Displaystander
nach einem der Anspriiche 1 - 12, wobei die Zwi-
schenwand (5.1, 105.1) eine Unterkante (40, 140),
eine Oberkante (41, 141), eine zu einer Vorderseite
zeigende vordere Seitenkante (13, 113) und eine zu
einer Rlckseite zeigende hintere Seitenkante (42,
113’) sowie einen Basiswandbereich (44, 144) und
einen verstarkten Wandbereich (45, 145) umfasst,
wobei der verstarkte Wandbereich (45, 145) eine im
Vergleich zum Basiswandbereich (44, 144) erhdhte
Biegesteifigkeit aufweist und sich von der Unterkan-
te (40, 140) der Zwischenwand (5.1, 105.1) in Rich-
tung der Oberkante (41, 141) der Zwischenwand
(5.1, 105.1) erstreckt und der Basiswandbereich (44,
144) einen Abschnitt der vorderen Seitenkante (13,
113) der Zwischenwand (5.1, 105.1) bildet, dadurch
gekennzeichnet, dass der Basiswandbereich (44,
144) eine vordere Aussparung (12, 112) aufweist,
die in einer Blickrichtung von der vorderen Seiten-
kante (13, 113) zur hinteren Seitenkante (40, 113’)
und parallel zur Unterkante (40, 140) vor dem ver-
starkten Wandbereich (45, 145) liegt.

Verfahren zum Herstellen eines Displays (82) ge-
mass Anspruch 13, umfassend die Schritte

a) Anordnen von Seitenwanden (4.1, 104.1; 4.2,
104.2) und mindestens einer Zwischenwand
(5.1, 105.1) nach Anspruch 14, so dass die Zwi-
schenwand (5.1, 105.1) den Raum zwischen
den voneinander beabstandeten Seitenwanden
(4.1, 104.1; 4.2, 104.2) in vertikale Zwischen-
raume zur Aufnahme von individuell ibereinan-
der anordenbaren Warentragern (3, 103) unter-
teilt,

b) Anbringen eines Zugverbindungsstiicks (10,
110), so dass es die Zwischenwande (5.1,
105.1) verbindet und durch eine Aussparung
(12, 112) des Basiswandbereichs (44, 144) der
Zwischenwand (5.1, 105.1) aufgenommen wird,
c) Einschieben jeweils eines Warentragers (3,
103) in einem vertikalen Zwischenraum, wo-
durch der Abstand der parallel zueinander an-
geordneten Seitenwande (4.1, 104.1; 4.2,
104.2) und der mindestens einen Zwischen-
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wand (5.1, 105.1) festgelegt wird,

d) wobei die Warentrager (3, 103) durch das
Zugverbindungselement (10, 110) abgestitzt
werden.

16. Verwendung einer Zwischenwand (5.1, 105.1) nach
Anspruch 14 in einem Displaystander (1, 101), wel-
cher eine erste und eine zweite Seitenwand (4.1,
104.1; 5.1, 105.1) und mindestens ein Zugverbin-
dungselement (10, 110) zur Verbindung der beiden
Seitenwande (4.1, 104.1; 5.1, 105.1) umfasst, zur
Aufnahme und zum Abstiitzen des mindestens ei-
nen Zugverbindungselements (10, 110) mittels der
vorderen Aussparung (12, 112).
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