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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Unterteil fiir eine Klemmvorrichtung, insbesondere eine Schienenklemm-
vorrichtung, wobei das Unterteil zum Anschweilen an einen Metallkérper vorgesehen ist, und das Unterteil einen Klemm-
korperbefestigungsabschnitt zur Befestigung eines Klemmkdrpers der Klemmvorrichtung am Unterteil aufweist. Darliber
hinaus betrifft die Erfindung auch eine Klemmvorrichtung, insbesondere Schienenklemmvorrichtung, mit einem solchen
Unterteil und eine Anordnung eines solchen Unterteils auf einem Metallkorper.

[0002] Z.B. beim Bau von Kranen, insbesondere Portalkranen, missen haufig Schienen oder andere Anbauteile an
Metallkdrpern wie z.B. Stahltragern, Krantrdgern und dergleichen befestigt werden. Auf solchen Schienen kénnen z.B.
Laufkatzen von Portalkrdnen oder dergleichen geflihrt sein. Beim Stand der Technik werden zur Befestigung dieser
Schienen am Metallkérper Klemmvorrichtungen verwendet, welche ein Unterteil aufweisen, welches am Metallkdrper
befestigt wird. Darlber hinaus weisen diese Klemmvorrichtungen auch einen Klemmkérper auf, der im Klemmkdorper-
befestigungsabschnitt am Unterteil angeschraubt oder anderweitig befestigt wird. Der Klemmkd&rper driickt dann seitlich
neben dem Unterteil auf den Schienenful’, um dies am Metallkérper festzuklemmen. Es sind beim Stand der Technik
verschiedene solcher Klemmvorrichtungen bekannt. Bei gattungsgemafRen Technologien wird das Unterteil der Klemm-
vorrichtung im Bereich des Klemmkérperbefestigungsabschnittes des Unterteils am Metallkérper angeschweil3t. Die
Praxis zeigt, dass hier beim Stand der Technik sehr unglinstige Kerbfalle entstehen. Dies wirkt sich negativ auf die
Ermiidungsfestigkeit der Klemmvorrichtung und ihrer Befestigung am Metallkérper auf. Dieser Umstand wird aktuell
noch verscharft, da die aus den einschlagigen Regelwerken und Normen hervorgehenden Anforderungen in letzter Zeit
noch verscharft wurden. Ein weiteres Problem bei den an sich bekannten Klemmvorrichtungen und ihren gattungsge-
maflen Unterteilen besteht in der Korrosionsanfalligkeit durch eindringendes Niederschlagswasser.

[0003] Essindbeim Stand der Technik auch bereits Anséatze bekannt, bei denen die Unterteile der Klemmvorrichtungen
am Metallkérper nicht angeschweildt sondern angeschraubt werden. Dies ist allerdings problematisch, wenn der Metall-
kérper ein abzudichtender Hohlkorper ist. AuRerdem ist die Akzeptanz von geschraubten Unterteilen am Markt zum Teil
nur geringfligig vorhanden.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es somit, ein gattungsgemafRes, am Metallkérper anzuschweilendes Unterteil fur
eine Klemmvorrichtung dahingehend zu verbessern, dass die Langlebigkeit des Metallkdrpers unter einer Klemmvor-
richtung mit einem solchen Unterteil verbessert wird.

[0005] GemaR der Erfindung ist hierzu vorgesehen, dass das Unterteil zumindest einen iber den Klemmkérperbe-
festigungsabschnitt hinausragenden Fortsatz aufweist, wobei eine Unterseite des Klemmkdrperbefestigungsabschnitts
und eine Unterseite des Fortsatzes gemeinsam eine Anlageflache zur Anlage des Unterteils an dem Metallkérper aus-
bilden und die in Richtung normal auf die Anlageflache gemessene Dicke des Unterteils im Klemmkd&rperbefestigungs-
abschnitt gréRer als im Bereich des Fortsatzes ist und dass ein Ubergangsbereich des Unterteils zwischen dem Klemm-
kérperbefestigungsabschnitt und dem Fortsatz des Unterteils ausgebildet ist und in dem Ubergangsbereich eine der
Anlageflache gegeniberliegende Oberseite des Unterteils starker als im Bereich des Klemmkd&rperbefestigungsab-
schnitts und stérker als im Bereich des Fortsatzes abgeschragt und/oder gekrimmt ausgebildet ist.

[0006] In anderen Worten ist gemaf der Erfindung somit vorgesehen, das Unterteil mit unterschiedlich dicken Berei-
chen auszugestalten. Der Klemmkorperbefestigungsabschnitt des Unterteils kann dabei eine ausreichende Dicke auf-
weisen, um darin bzw. daran Mittel, insbesondere Schrauben, zur Befestigung des Klemmkorpers sicher befestigen zu
kénnen. Der erfindungsgemaf vorgesehene, zusatzliche und tber den Klemmko&rperbefestigungsabschnitt hinausra-
gende Fortsatz wird dann mit einer, gegenliber dem Klemmk®&rperbefestigungsabschnitt geringeren, Dicke ausgefiihrt.
Zwischen dem Klemmkdrperbefestigungsabschnitt und dem Fortsatz befindet sich ein Ubergangsbereich des Unterteils,
welcher den Klemmkérperbefestigungsabschnitt mit der gréReren Dicke und den Fortsatz mit der geringeren Dicke
miteinander verbindet. Um den Dickeniibergang im Ubergangsbereich zu realisieren, ist die Oberseite des Unterteils
im Ubergangsbereich starker abgeschragt und/oder gekriimmt ausgebildet als im Klemmkérperbefestigungsabschnitt
und auch als im Bereich des Fortsatzes. Der Ubergangsbereich bildet somit eine Stufe bzw. Rampe, welche den Fortsatz
mit dem Klemmkérperbefestigungsabschnitt verbindet. Bevorzugt hat der Ubergangsbereich zwischen dem Fortsatz
und dem Klemmkdorperbefestigungsabschnitt eine gewisse Langserstreckung, was eine rampenférmige Ausgestaltung
der Oberseite des Unterteils im Ubergangsbereich mit sich bringt. Die Langserstreckung des Ubergangsbereichs kann
aber auch reduziert werden, sodass sich ein eher stufenférmiger Ubergang auf der Oberseite zwischen dem Klemm-
korperbefestigungsabschnitt und dem Fortsatz ergibt. Der Vollstéandigkeit halber wird darauf hingewiesen, dass die
Unterseite des Ubergangsbereichs mit der Unterseite des Klemmkérperbefestigungsabschnitts und der Unterseite des
Fortsatzes gemeinsam die Anlageflache zur Anlage des Unterteils an dem Metallkdrper ausbilden.

[0007] Durch die erfindungsgemafle Ausbildung des Unterteils mit zumindest einem Fortsatz l&sst sich beim An-
schweil’en des Unterteils am Metallkorper ein wesentlich besserer Kerbfall als beim Stand der Technik erzielen. Die
Praxis zeigt, dass sich durch die erfindungsgeméafien Malnahmen um ca. 40% héhere zuldssige Spannungen im Er-
midungsnachweis erreichen lassen, was bei einem Metallkdrper in Form eines reinen Biegetragers zu einer Gewichts-
reduktion von ca. 10% bis 20% genutzt werden kann. ErfindungsgeméaRe Unterteile kénnen allseitig schweilbar aus-
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gebildet sein. Sie sind auch uneingeschrankt einsetzbar bei Metallkérpern, welche als Dichtkdrper ausgefiihrt sind, wie
z.B. Tragarmen von Portalkrdnen oder dergleichen. Auflerdem ergibt sich bei erfindungsgemafen Unterteilen durch
das AnschweiRen am Metallkérper auch eine hohe Akzeptanz beim Kunden.

[0008] Dieerfindungsgemale Ausgestaltung des Unterteilsistbesonders gutin einem Langsschnitt durch das Unterteil
zu sehen.

[0009] Es wird darauf hingewiesen, dass das Unterteil weder im Klemmkérperbefestigungsabschnitt noch im Bereich
des Fortsatzes jeweils eine konstante Dicke aufweisen muss. Im Klemmkdrperbefestigungsabschnitt kdnnen z.B. auf
der Oberseite des Unterteils auch Schragflachen oder Fihrungskanten mit ausgebildet sein, um mit dem auf dem
Unterteil zu befestigenden Klemmkérper der Klemmvorrichtung in weiter unten noch naher erlduterter Art und Weise
zusammenzuwirken. Dies kann dazu fiihren, dass der Klemmkd&rperbefestigungsabschnitt in verschiedenen Bereichen
verschiedene Dicken aufweist.

[0010] Der Fortsatz kdnnte auch als Zunge bezeichnet werden. Im Bereich des Fortsatzes konnen die Oberseite und
die Unterseite des Unterteils in zueinander parallelen Ebenen verlaufen. Dann hat der Fortsatz tiber seinen gesamten
Bereich eine konstante Dicke. Dies muss aber nicht zwingend so sein. Auch der Fortsatz kann z.B. durch eine leicht
abgeschragt verlaufende Oberseite in unterschiedlichen Bereichen unterschiedliche Dicken aufweisen. Die Neigung
der Oberseite relativ zur Unterseite des Fortsatzes sollte aber relativ gering sein. Glinstigerweise schlieRen die Oberseite
und die auf der gegenuberliegenden Unterseite des Fortsatzes vorhandene Anlageflache im Bereich des Fortsatzes
einen Winkel kleiner oder gleich 10°, vorzugsweise kleiner oder gleich 5°, miteinander ein. Obwohl die Dicke somit
sowohl im Bereich des Fortsatzes als auch im Bereich des Klemmkdrperbefestigungsabschnittes variieren kann, ist
gemal der Erfindung trotzdem vorgesehen, dass die Dicke des Unterteils im Bereich des Fortsatzes Uberall geringer
als die Dicke des Unterteils im Bereich des Klemmk&rperbefestigungsabschnittes ist. In anderen Worten ist also zwingend
vorgesehen, dass die maximale Dicke des Unterteils im Bereich des Fortsatzes auf jeden Fall kleiner als die minimale
Dicke des Unterteils im Bereich des Klemmkérperbefestigungsabschnittes ist.

[0011] Bevorzugte Ausgestaltungsformen der Erfindung sehen vor, dass die in Richtung normal auf die Anlageflache
gemessene Dicke des Unterteils im Klemmkd&rperbefestigungsabschnitt im Bereich von 15mm bis 30mm, vorzugsweise
im Bereich von 20mm bis 25mm, liegt. Beim Fortsatz liegt die Dicke des Unterteils in Richtung normal auf die Anlageflache
gemessen glnstigerweise im Bereich von 4mm bis 10mm, bevorzugt im Bereich von 5mm bis 6mm.

[0012] Bei der Erfindung ist vorgesehen, dass die Unterseite des Klemmkd&rperbefestigungsabschnittes und die Un-
terseite des Fortsatzes gemeinsam eine Anlageflache bilden, mit der das Unterteil an dem Metallkérper angelegt wird,
um so dann festgeschweilt zu werden. Bevorzugt ist vorgesehen, dass ein Ubergang der Anlageflache vom Klemm-
kérperbefestigungsabschnitt zum Fortsatz zumindest an den Réandern der Anlageflache stetig ausgebildet ist. Bevorzugt
ist der besagte Ubergang der Anlageflache vom Klemmkérperbefestigungsabschnitt zum Fortsatz im Bereich des ge-
samten Ubergangs bzw. im gesamten Ubergangsbereich, also nicht nur an den Randern, der Anlageflache stetig aus-
gebildet. Mit stetig ausgebildet ist dabei gemeint, dass der Ubergang zwischen Klemmkérperbefestigungsabschnitt und
Fortsatz im Bereich der Anlageflache bzw. zumindest im Bereich der Rander der Anlageflache nicht stufig oder vor-
oder riickspringend ausgebildet ist, sondern eben einen sozusagen glatten Ubergang bildet. Der Vollstandigkeit halber
wird darauf hingewiesen, dass die Anlagefliche natiirlich im Sinne des oben genannten stetigen Ubergangs auch im
Ubergangsbereich der Unterseite des Unterteils ausgebildet ist.

[0013] Die die Anlageflache ausbildende Unterseite des Unterteils im Bereich des Klemmkd&rperbefestigungsab-
schnitts, des Fortsatzes und auch des Ubergangsbereichs kann grundsétzlich auch als gewélbte Flache ausgebildet
sein. Um das Unterteil aber moéglichst gut auf ebenen Oberflachen des Metallkérpers anschweiRen zu kdnnen, sehen
bevorzugte Varianten der Erfindung vor, dass zumindest der gesamte Rand der Anlageflache des Unterteils in einer
Ebene liegt. Besonders bevorzugte Varianten sehen vor, dass die gesamte Anlageflache des Unterteils als eine Ebene
ausgebildet ist.

[0014] Die Oberseite des Unterteils istdie der Anlageflache gegeniiberliegende Oberflache des Unterteils. Sie erstreckt
sich sowohl im Bereich des Fortsatzes als auch im Ubergangsbereich als auch im Klemmkdrperbefestigungsabschnitt
des Unterteils.

[0015] Das Unterteil kdnnte auch als Tragteil der Klemmvorrichtung bezeichnet werden.

[0016] Bevorzugte Ausfiihrungsvarianten sehen vor, dass das Unterteil in einer Langsrichtung langlich erstreckt ist.
In anderen Worten handelt es sich also glinstigerweise beim Unterteil um einen langserstreckten bzw. langlich erstreckten
Kérper. Der Klemmkérperbefestigungsabschnitt und der Ubergangsbereich und der Fortsatz des Unterteils sind dabei
glnstigerweise in Langsrichtung hintereinander angeordnet. Bevorzugte Varianten der Erfindung sehen vor, dass das
Unterteil zwei Fortsatze aufweist, welche bevorzugt auf einander gegeniberliegenden Seiten des Klemmkdrperbefes-
tigungsabschnittes angeordnet sind und jeweils iiber einen Ubergangsbereich an diesen anschlieRen. Bevorzugt ist
somit in Langsrichtung gesehen an beiden Enden des Unterteils jeweils ein Fortsatz ausgebildet.

[0017] Bevorzugte Varianten der Erfindung sehen vor, dass der Klemmkérperbefestigungsabschnitt und der Fortsatz
des Unterteils materialeinstiickig als ein gemeinsames Bauteil ausgebildet sind. Bevorzugt ist das gesamte Unterteil
materialeinstiickig als ein einziges gemeinsames Bauteil ausgebildet. Der Vollstandigkeit halber wird daraufhingewiesen,
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dass damit natiirlich auch der Ubergangsbereich bzw. die Ubergangsbereiche des Unterteils zwischen Klemmkérper-
befestigungsabschnitt und Fortsatz gegebenenfalls jeweils ein Teil dieses materialeinstiickigen Kérpers ist bzw. sind.
Der Klemmk®drperbefestigungsabschnitt und der Fortsatz bzw. die Fortsatze und auch der Ubergangsbereich bzw. die
Ubergangsbereiche des Unterteils, vorzugsweise das gesamte Unterteil, bestehen giinstigerweise aus schweibarem
Metall, vorzugsweise schweillbarem Stahl. Besonders bevorzugt handelt es sich dabei beim Unterteil um ein einstlickiges
Gussteil, z.B. aus Feinguss und/oder Stahlguss. Es kann sich aber auch um ein gesenkgeschmiedetes Teil handeln.
[0018] Der Klemmkérperbefestigungsabschnitt weist bei bevorzugten Ausgestaltungsformen der Erfindung zur Be-
festigung des Klemmkd&rpers am Unterteil zumindest eine hinterschnittene Nut zur Aufnahme eines Schraubenkopfes
einer Schraube auf, wobei die Nut zumindest eine Schulter zum formschlissigen Festhalten des Schraubenkopfes in
der Nut aufweist und das Unterteil im Bereich eines Nutgrundes, welcher die Nut in Richtung hin zur Unterseite des
Klemmkorperbefestigungsabschnittes begrenzt, eine Ablassoéffnung fir in die Nut eindringendes Wasser aufweist. Bei
diesen Ausgestaltungsformen kann somit der auf die Schiene oder das sonstige Anbauteil einwirkende Klemmkdorper
mittels zumindest einer Schraube am Klemmkdorperbefestigungsabschnitt des Unterteils befestigt werden. Die Schraube
weist hierzu einen gewindetragenden Schraubenschaft und einen Schraubenkopf auf, wobei der Schraubenkopf einen
gréReren Durchmesser als der Schraubenschaft aufweist. Hierdurch kann der Schraubenkopf in der hinterschnittenen
Nut von deren Schulter formschlissig festgehalten werden, wahrend der Schraubenschaft aus der Nut herausragt, damit
der Klemmkérper auf ihm z.B. mittels einer Mutter festgeschraubt werden kann. Die Schrauben sind giinstigerweise aus
Metall, vorzugsweise Stahl, ausgebildet. Die genannte Ablassoffnung im Bereich des Nutgrundes ermdglicht es, dass
in die Nut z.B. bei Niederschlagen eindringendes Wasser aus der Nut ablaufen kann. Hierdurch wird verhindert, dass
sich in der Nut dauerhaft Wasser sammelt. Dies verbessert den Korrosionsschutz und damit die Langlebigkeit des
Unterteils an sich und seiner SchweilRverbindung mit dem Metallkdrper. Somit wird wesentlich besser als beim Stand
der Technik verhindert, dass durch sich in der Nut ansammelndes und dort iber langere Zeitrdume stehendes Wasser
Korrosionsschaden am Unterteil entstehen.

[0019] In bevorzugten Ausgestaltungsformen ist vorgesehen, dass die Nut den Klemmkdrperbefestigungsabschnitt
nicht vollstandig durchdringt. In diesen Fallen ist somit der Nutgrund ein Bestandteil des Unterteils und in anderen Worten
im Unterteil ausgebildet. Dies verhindert, dass in die Nut eindringendes Wasser bis zu den Schweilndhten gelangen
kann, mit denen das Unterteil am Metallkdrper angeschweilt ist. Auch hierdurch wird die Korrosionsbesténdigkeit und
damit auch die Langlebigkeit des Unterteils und seiner Schweiltverbindung zum Metallkérper verbessert.

[0020] Es kann vorgesehen sein, dass die Ablass6ffnung so ausgebildet ist, dass der Schraubenkopf durch die Ab-
lassoffnung in die Nut einfihrbar ist. In diesem Fall hat die Ablass6ffnung somit zwei Funktionen. Zum einen kann durch
sie das in die Nut eindringende Wasser aus der Nut wieder abflieBen. Zum anderen kann durch eine so ausgebildete
Ablasséffnung auch der Schraubenkopf in die Nut eingefiihrt werden. Bevorzugte Ausgestaltungsformen sehen dabei
vor, dass der Schraubenkopf ausschlieRlich durch die Ablasséffnung in die Nut einflihrbar ist. Weiters sehen bevorzugte
Varianten vor, dass die Ablassoffnung die Nut in Richtung hin zum Fortsatz begrenzt. In anderen Worten ist in diesen
Varianten also vorgesehen, dass die Ablasséffnung zum Fortsatz weist.

[0021] Bei bevorzugten Ausgestaltungsformen von erfindungsgemafRen Unterteilen fiir Klemmvorrichtungen ist vor-
gesehen, dass im Klemmkdorperbefestigungsabschnitt zwei der genannten Nuten vorhanden sind, sodass der Klemm-
kérper mittels zweier Schrauben am Unterteil befestigt werden kann. Vorzugsweise sind beide Nuten dann entsprechend
der oben genannten Merkmale ausgebildet.

[0022] Zusatzlich zum Unterteil an sich betrifft die Erfindung auch eine Klemmvorrichtung, welche ein erfindungsge-
mafes Unterteil zum Anschweilden an einen Metallkérper und einen Klemmkdorper zum Festklemmen einer Schiene
oder eines sonstigen Anbauteils an den Metallkdrper aufweist, wobei der Klemmkérper, vorzugsweise mittels zumindest
einer Schraube, am Klemmkdrperbefestigungsabschnitt des Unterteils befestigbar ist. Wenn die erfindungsgemafie
Klemmvorrichtung zum Festklemmen einer Schiene vorgesehen und ausgebildet ist, so kann sie auch als Schienen-
klemmvorrichtung bezeichnet werden. Mit erfindungsgemafRen Klemmvorrichtungen kdnnen aber auch andere Anbau-
teile wie z.B. Rohre, Leitungen oder dergleichen am Metallkérper festgeklemmt werden, sodass allgemein von einer
Klemmvorrichtung gesprochen wird.

[0023] Beidem Metallkdrper, an dem mittels der erfindungsgemafRen Klemmvorrichtung die Schiene oder das sonstige
Anbauteil befestigt wird, kann es sich um unterschiedlichste Kérper bzw. Bauteile handeln. Besonders bevorzugt werden
erfindungsgemaRe Klemmvorrichtungen aber bei der Ausgestaltung von Kranen, insbesondere Portalkranen, eingesetzt,
insbesondere um Schienen an Tragarmen wie z.B. dem Haupttréger eines Portalkrans zu befestigen. In diesen Ausge-
staltungsformen sind dann die Metallkérper die genannten Tragarme bzw. Haupttrager solcher Krane bzw. Portalkrane,
an denen dann mittels der erfindungsgemafen Klemmvorrichtung Schienen oder sonstige Anbauteile befestigt werden.
[0024] Beim Klemmkérper handelt es sich um den Teil der Klemmvorrichtung, welcher zum Festklemmen der Schiene
oder des sonstigen Anbauteils diese bzw. dieses an den Metallkdrper driickt, also direkt auf die Schiene bzw. das
sonstige Anbauteil einwirkt. Der Klemmkdorper kann hierzu seitlich, also in Richtung Schiene bzw. Anbauteil, Uber das
Unterteil der Klemmvorrichtung Giberstehen und mit diesem tiberstehenden Bereich direkt oder unter Zwischenschaltung
eines Kontaktelementes auf die Schiene oder das sonstige Anbauteil driicken. Das Kontaktelement kann z.B. aus
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Hartgummi bestehen und auf den, bevorzugt aus Stahl ausgefiihrten Klemmkdorper, aufvulkanisiert sein. Bei dem Klemm-
kérper kann es sich grundsétzlich um solche beim Stand der Technik an sich bekannte Klemmkdorper handeln. Klemm-
kérper kdnnen aber natirlich auch fir erfindungsgemafe Klemmvorrichtungen besonders ausgestaltet und hergestellt
werden. Auf der Oberseite des Klemmkorperbefestigungsabschnittes des Unterteils und auch auf einer entsprechend
korrespondierenden Unterseite des Klemmkorpers kdnnen Fiihrungskanten und/oder Fiihrungsflachen ausgebildet sein,
welche miteinander zusammenwirken, wenn der Klemmkd&rper am Unterteil befestigt wird. Hierdurch kann eine Fihrung
des Klemmkdrpers auf dem Unterteil erreicht werden. Es ist so auch méglich, durch entsprechende Schragflachen Kréfte
mit in verschiedenen Richtungen wirkenden Komponenten auf den Klemmkdrper zu tUbertragen. AulRerdem kann mittels
einer entsprechenden Oberflachengestaltung an der Oberseite des Klemmkd&rperbefestigungsabschnitts des Unterteils
und der Unterseite des Klemmkdrpers auch eine spielfreie Lagerung des Klemmkdrpers auf dem Klemmkorperbefesti-
gungsabschnitts des Unterteils sichergestellt werden.

[0025] Im Klemmkdrper kdnnen Lécher und vorzugsweise Langlécher ausgebildet sein, durch die im Klemmkoérper-
befestigungsabschnitt gehaltene Schrauben hindurchragen kénnen, um so den Klemmkoérper am Unterteil festschrauben
zu kénnen.

[0026] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft eine Anordnung eines erfindungsgemafen Unterteils oder auch einer
entsprechenden erfindungsgeméaflen Klemmvorrichtung auf einem Metallkérper, wobei vorgesehen ist, dass das Un-
terteil mittels einer um den gesamten Rand der Anlageflache vollstadndig umlaufenden SchweilRnaht am Metallkdrper
angeschweilt ist. Die um den gesamten Rand der Anlageflache vollstandig umlaufende und in anderen Worten damit
in sich geschlossene Schweillnaht ist dabei giinstigerweise wasser- und oder luftdicht ausgefihrt. Dies verhindert, dass
z.B. bei Niederschlagen Wasser in den Bereich zwischen dem Unterteil und dem Metallkérper eindringen kann, womit
wiederum ein dauerhafter Korrosionsschutz erreicht und die Langlebigkeit der Verbindung zwischen Unterteil und Me-
tallkorper verbessert wird. Bei der genannten, um den gesamten Rand der Anlageflache vollstdndig umlaufenden
Schweil’naht kann es sich um die einzige Verbindung zwischen Unterteil und Metallkdrper handeln. Das Unterteil ist
dann ausschlieBlich mittels der genannten, um den gesamten Rand der Anlageflache vollstdndig umlaufenden
Schweilinaht am Metallkérper angeschweif3t.

[0027] Weitere Merkmale und Einzelheiten bevorzugter Ausgestaltungsformen der Erfindung werden nachfolgend in
der Figurenbeschreibung erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Abschnitts eines Metallkérpers an dem mittels zwei erfindungsgeméafier
Klemmvorrichtungen eine Schiene befestigt ist;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Situation gemaR Fig. 1;

Fig. 3 eine Frontalansicht zur Situation gemaf Fig. 1;

Fig. 4 den Langsschnitt gemal der Schnittlinie AA aus Fig. 3;

Fig. 5 eine Seitenansicht auf die Situation gemaf Fig. 1;

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Schnittlinie BB auf Fig. 5;

Fig. 7 den Bereich D aus Fig. 6 vergroRert;

Fig. 8 einen Schnitt entlang der Schnittlinie CC aus Fig. 5;

Fig. 9 den Bereich E aus Fig. 8 vergrofert;

Fig. 10 eine perspektivische Darstellung des erfindungsgemafen Unterteils der in den obigen Figuren gezeigten
Klemmvorrichtung;

Fig. 11 eine Draufsicht auf dieses Unterteil, wobei die umlaufende SchweilRnaht eingezeichnet ist;

Fig. 12 eine Seitenansicht auf das Unterteil gemaR der Fig. 10 und 11;

Fig. 13 ein Schnitt entlang der Schnittlinie FF aus Fig. 12 und

Fig. 14 eine Ansicht von unten auf den in diesem Ausfiihrungsbeispiel verwendeten Klemmkdorper.

[0028] In Fig. 1 ist zu sehen, wie auf einem hier als Doppel-T-Trager ausgebildeten Metallkdrper 3 eine Schiene 27
mittels auf einander gegenuberliegenden Seiten der Schiene 27 angeordneten Klemmvorrichtungen 2 befestigt ist. Die
hier gezeigten erfindungsgemafRen Klemmvorrichtungen 2 sind also speziell fur die Befestigung von Schienen 27 vor-
gesehen und kénnen somit als Schienenklemmvorrichtungen bezeichnet werden. Die Unterteile 1 der jeweiligen Klemm-
vorrichtung 2 sind, wie weiter unten noch erlautert, erfindungsgemafR ausgebildet und mittels um den gesamten Rand
16 der Anlageflache 9 vollstdndig umlaufenden also in sich geschlossenen Schweilindhten 28 am Metallkérper 3 an-
geschweilt. Die Schweiflnahte 28 sind bevorzugt wasser- und/oder luftdicht ausgefiihrt. Die jeweiligen Klemmkdrper 5
sind jeweils mittels Schrauben 22 und Muttern 29 am jeweiligen Unterteil 1 festgeschraubt und driicken die Schiene 27
gegen den Metallkérper 3. In bevorzugten Ausgestaltungsformen sind sowohl das Unterteil 1 als auch die Schrauben
22 und die Muttern 29 und auch der Klemmkdrper 5, abgesehen vom Kontaktelement 31 aus Metall, insbesondere Stahl,
ausgefiihrt. Das Unterteil 1 wie auch der Metallkdrper 3 sollten natirlich aus schweillbarem Metall, insbesondere Stahl
bestehen, um das AnschweilRen des Unterteils 1 am Metallkérper 3 zu ermdglichen.

[0029] Der Klemmkorper 5 steht seitlich also quer zur Langsrichtung 18 tiber das Unterteil 1 (iber, damit er mit seinem



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 459 898 A1

Kontaktelement 31 auf den Full 34 der Schiene 27 driicken kann. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel weist der Klemm-
kérper 5 hierzu, wie an sich bekannt, das Kontaktelement 31 auf, welches direkt am Fufl} 34 der Schiene 27 anliegt. Bei
dem Kontaktelement 31 handelt es sich bevorzugt um an den restlichen Klemmkd&rper 5 anvulkanisiertes oder ange-
klebtes Hartgummi.

[0030] Im Unterteil 1 sind zwei hier in diesem Ausflihrungsbeispiel und auch in anderen Ausflihrungsbeispielen be-
vorzugt in Langsrichtung 18 des Unterteils 1 verlaufende hinterschnittene Nuten 20 ausgebildet. Uber deren Ablasséff-
nung 26 kénnen die Schraubenkdpfe 21 der Schrauben 22 in die Nut 20 eingeschoben werden. Die Schraubenkdpfe
21, welche in ihrem Durchmesser liber die gewindetragenden Schraubenschéfte der Schrauben 22 iiberstehen, werden
formschlissig von den Schultern 23 der Nut 20 gegen ein Herausziehen aus der Nut 20 in Richtung 10 normal zur
Anlageflache 9 gehalten. Die Schraubenschéfte der Schrauben 22 durchdringen Lécher in den Klemmkdérpern 5, welche
in bevorzugten, wie den hier gezeigten Ausgestaltungsformen, jeweils als Langloch 30 ausgebildet sind. Mittels der
Schrauben 22 und der entsprechenden Muttern 29 kdnnen so die Klemmkdorper 5 am jeweiligen Unterteil 1 festgeschraubt
werden.

[0031] Im Schnitt gemaR Fig. 4 ist gut zu sehen, dass beide Nuten 20 in Richtung 25 hin zur Unterseite 7 des Klemm-
kérperbefestigungsabschnittes 4 von einem Nutgrund 24 begrenzt werden, wobei der Nutgrund 24 ein Teil des Unterteils
1 bzw. des Klemmkdrperbefestigungsabschnittes 4 ist. Hierdurch wird verhindert, dass in die Nuten 20 eindringendes
Wasser bis zur Anlageflache 9 des Unterteils 1 am Metallkérper 3 vordringen kann, was einen besonderen Korrosions-
schutz darstellt. Dartiber hinaus sorgen die Ablasséffnungen 26 am Nutgrund 24 dafiir, dass z.B. bei Niederschlagen
in die Nuten 20 eindringendes Wasser aus diesen auch schnell wieder ablaufen kann. Auch dies stellt einen besonderen
Korrosionsschutz und damit eine Verbesserung der Langlebigkeit des erfindungsgemafRen Unterteils 1 dar.

[0032] Im Langsschnitt AA gemalR der Fig. 3 und 4 sowie in den Querschnitten BB und CC gemaR der Fig. 5 bis 9
sieht man auch Schnitte durch die vollstdndig umlaufende, vorzugsweise wasser- und/oder luftdicht ausgefiihrte
Schweilinaht 28, mit der der gesamte Rand 16 der Anlageflache 9 des Unterteils 1 am Metallkérper 3 angeschweildt ist.
[0033] Inden Fig. 10, 11 und 12 ist das erfindungsgemaRe Unterteil 1 des hier gezeigten Beispiels einer Klemmvor-
richtung 2 in einer Perspektive, in einer Draufsicht und in einer Seitenansicht dargestellt. Gut zu sehen sind zunachst
die an den in Langsrichtung 18 des Unterteils 1 jeweils an beiden Enden 19 des Unterteils 1 angeordneten Fortsatze 6
sowie die, zwischen den Fortsatzen 6 und dem hier zentral angeordneten Klemmkd&rperbefestigungsabschnitt 4 des
Unterteils 1 angeordneten Ubergangsbereiche 14. Im Klemmkérperbefestigungsabschnitt 4 ist die Dicke 11 des Unterteils
1 gréRer als die Dicke 12 des Unterteils 1 im Bereich des jeweiligen Fortsatzes 6. Die Dicke 11 und 12 werden jeweils
normal zur Anlageflache 9 gemessen. Die Richtung 10 normal auf die Anlageflache 9 ist in Fig. 12 eingezeichnet. Sie
bildet die Flachennormale auf die Anlageflache 9. Die Richtung 10 ist also orthogonal zur Anlageflache 9 angeordnet.
Die Anlageflache 9 ist hier als Ebene 17 ausgefiihrt, welche gemeinsam durch die Unterseiten 7 und 8 des Klemmkor-
perbefestigungsabschnittes 4 und der Fortsétze 6 sowie der jeweils dazwischen angeordneten Ubergangsbereiche 14
gebildet wird. Es ist gut zu sehen, dass sich die so ergebende Anlagefliche 9 stetig, also ohne Spriinge an den Uber-
gangen 15 ausgebildet ist. Mit dieser Anlageflache 9 wird das Unterteil 1 an den Metallkérper 3 angelegt, um dann am
Metallkorper 3 angeschweifdt zu werden. In der Draufsicht gemaR Fig. 11 ist gut zu sehen, dass die Schweifnaht 28
vollstdndig umlaufend um den gesamten Rand 16 der Anlageflache 9, also sowohl im Bereich der Fortsatze 6 als auch
im Bereich des Befestigungsabschnitts 4 als auch in den dazwischen angeordneten Ubergangsbereichen 14 ausgebildet
ist. Sie ist somit in sich geschlossen ausgebildet. Durch diese vollstdndig geschlossene und, vorzugsweise luft- und/oder
wasserdichte, Ausflihrung der Schwei3naht 28 kann verhindert werden, dass Feuchtigkeit in den Bereich zwischen der
Anlageflache 9 des Unterteils 1 und den Metallkérper 3 eindringen kann, sodass auch hierdurch ein guter Korrosions-
schutz erreicht wird. Durch das Ausbilden und auch das Anschweilen der Fortsédtze 6 wird ein sehr guter Kerbfall
erreicht, was zu einer hohen Langlebigkeit und Stabilitdt der Verbindung zwischen Unterteil 1 und dem Metallkdrper 3
und vor allem auch des Metallkérpers 3 im Bereich unter dem Unterteil 1 fihrt.

[0034] In der hier gezeigten wie auch in anderen erfindungsgemalen Ausgestaltungsformen sind der Klemmkérper-
befstigungsabschnitt 4 und die Fortsatze 6 materialeinstlickig als ein gemeinsames Bauteil ausgebildet. Dies gilt natiirlich
dann auch fiir die Ubergangsbereiche 14. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist das gesamte Unterteil 1 materialeinstii-
ckig ausgebildet. Bevorzugt handelt es sich, wie eingangs gesagt, um ein Gussteil, insbesondere um ein Feingussteil
und/oder ein Stahlgussteil. Das Unterteil 1 kann im Sinne einer Materialeinstlickigkeit aber z.B. auch als gesenkge-
schmiedetes Bauteil gefertigt werden.

[0035] In der Seitenansicht gemaR Fig. 12 ist besonders gut zu sehen, wie sich die Unterseiten 7 des Unterteils 1 im
Bereich des Klemmkorperbefestigungsabschnittes 4 sowie die Unterseiten 8 des Unterteils 1 im Bereich der Fortsatze
6 sowie die entsprechenden Abschnitte der Unterseite des Unterteils 1 im Bereich der Ubergangsbereiche 14 eine
gemeinsame in sich stetige Anlageflache 9 bilden. Die Anlageflache 9 kénnte generell auch als Auflageflache bezeichnet
werden. Dariber hinaus sieht man in der Seitenansicht 12 auch gut, dass in diesem Ausflihrungsbeispiel die Dicke 11
im Klemmkd&rperbefestigungsabschnitt 4 zwar aufgrund von dort als Schragflachen ausgebildeten Abschnitten der Ober-
seite 13 variiert, aber Gberall gréRer als die Dicke 12 im Bereich der Fortsatze 6 ist. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
sind die Oberseite 13 und die Unterseite 8 im Bereich des jeweiligen Fortsatzes 6 parallel zueinander ausgebildet. Die
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Oberseite 13 kdnnte, wie eingangs erldutert, im Bereich der Fortsatze 6 aber auch leicht schrag also in einem kleinen
Winkel relativ zur Anlageflache 9 ausgebildet sein. In den Fig. 10, 11 und 12 ist auch gut zu erkennen, dass die Oberseite
13 in den Ubergangsbereichen 14 stérker sowohl als im Bereich des Klemmkérperbefestigungsabschnitts 4 sowie auch
starker als im Bereich des jeweiligen Fortsatzes 6 abgeschrégt und/oder gekrimmt ausgebildet ist.

[0036] Bevorzugte Bereiche der Dicken 11 und 12 wurden eingangs bereits erldutert. Die Ladnge der Fortsatze 6 in
Langsrichtung 18 liegt glinstigerweise in einem Bereich von 20 mm bis 50 mm, vorzugsweise von 25 mm bis 40 mm.
Die Breite der Fortsatze 6 in Richtung quer zur Langsrichtung 18 liegt glinstigerweise im Bereich von 20 mm bis 50 mm,
besonders bevorzugt von 25 mm bis 35 mm. Die Lange des Klemmkérperbefestigungsabschnitts 4 in Langsrichtung 18
liegt glinstigerweise in einem Bereich von 60 mm bis 160 mm, besonders bevorzugt von 100 mm bis 130 mm. Die Breite
des Klemmkdrperbefestigungsabschnitts 4 quer zur Langsrichtung 18 liegt glinstigerweise im Bereich von 30 mm bis
60 mm, besonders bevorzugt von 35 mm bis 45 mm. Die Lénge des jeweiligen Ubergangsbereichs 14 in Léngsrichtung
18 gesehen, liegt glinstigerweise im Bereich von 5 mm bis 30 mm, besonders bevorzugt von 10 mm bis 20 mm.
[0037] In den Fig. 10, 11 und auch in der Schnittdarstellung gemaR Fig. 13 entlang der Schnittlinie FF aus Fig. 12
sind gut die hinterschnittenen Nuten 20 im Klemmkd&rperbefestigungsabschnitt 4 zu sehen, welche dazu dienen, mit
ihren Schultern 23 die Schraubenkdpfe 21 formschliissig am Klemmkérperbefestigungsabschnitt 4 gegen ein Heraus-
ziehen in Richtung 10 normal zur Anlageflache 9 zu halten. Gut zu sehenist in den Fig. 10 und 11 auch die Ablassé6ffnung
26, welche verhindert, dass sich am Nutgrund 24 Wasser sammeln kann. Der jeweilige Nutgrund 24 kann leicht schrag
abfallend ausgeflihrt sein, um so das AbflieRen von Wasser aus der Nut 20 Uber die jeweilige Ablasséffnung 26 zu
unterstiitzen. Durch diese Ablasséffnung 26 kdnnen auch die Schraubenkdpfe 21 in die jeweilige Nut 20 eingeflhrt
werden. Die Ausfiihrung des Nutgrundes 24 als Teil des Unterteils bzw. des Klemmkérperbefestigungsabschnitts 4
verhindert, wie bereits erlautert, dass in die Nuten 20 eindringendes Wasser bis zur Anlageflache 9 vordringen kann.
[0038] Die Form der Oberseite 13 des Unterteils 1 kann, wie im hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel, an die Form des
zusammen mit dem Unterteil 1 verwendeten Klemmkérpers 5 der Klemmvorrichtung 2 angepasst sein, um eine Fiihrung
des Klemmkérpers 5 auf dem Unterteil 1 zu erreichen und/oder um beim Befestigen des Klemmkdrpers 5 auf dem
Unterteil 1 gezielt Krafte mit verschiedenen Richtungskomponenten auf den Klemmkérper 5 auszuliben.

[0039] Im hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel weist das Unterteil 1 im Klemmkoérperbefestigungsabschnitt 4 eine Aus-
nehmung 32 auf, in der in der Verbindungsstellung zwischen Klemmké&rper 5 und Unterteil 1 ein Formkdrper 36 des
Klemmkorpers 5 angeordnet ist. Durch das Zusammenwirken der die Ausnehmung 32 begrenzenden Flachen des
Unterteils 1 mit dem Formkérper 36 kdnnen Anschlage zum Begrenzen der Verstellméglichkeiten des Klemmkorpers 5
auf dem Unterteil 1 geschaffen werden.

[0040] Ein weiteres Zusammenwirken der Oberseite 13 des Unterteils 1 mit dem Klemmkérper 5 wird iber die Fih-
rungskante 33 des Unterteils 1 erreicht, welche mit der Gegenfiihrungskante 35 am Klemmko&rper 5 zusammenwirkt.
Dieses Zusammenwirken von Fiihrungskante 33 und Gegenflihrungskante 35 bewirkt, dass ein Verschieben des Klemm-
kérpers 5 in Langsrichtung 18 des Unterteils 1 auf dem Unterteil 1 immer auch dazu fuhrt, dass der tber das Unterteil
1 seitlich hinausstehende Abschnitt des Klemmkorpers 5 mit dem Kontaktelement 31 in einer Richtung orthogonal zur
Langsrichtung 18 des Unterteils 1 verschoben wird. So kann eingestellt werden, wie weit der seitlich Uber das Unterteil
1 hinausstehende Abschnitt des Klemmkorpers 5 mit dem Kontaktelement 31 auf den Ful? 34 der Schiene 27 aufge-
schoben wird. Die Langlécher 30 im Klemmkérper 5 sind hierzu parallel zur Gegenfiihrungskante 35 und damit in der
zusammengebauten Stellung letztendlich auch zur Fiihrungskante 33 des Unterteils 1 ausgerichtet. In Fig. 13, welche
eine Querschnittsansicht zur Schnittlinie FF aus Fig. 12 zeigt, ist gut zu sehen, dass die Oberseite 13 des Unterteils 1
in einer Richtung orthogonal zur Langsrichtung 18 abgeschragt ausgebildet ist. In der korrekt montierten Stellung des
Unterteils 1 auf dem Metallkérper 3 fallt die Oberseite 13 in Richtung hin zum Ful 34 der Schiene 27 ab. Beim Befestigen
des Klemmkérpers 5 auf dem Unterteil 1 ergibt sich so zuséatzlich zum Andriicken des Klemmkérpers 5 in Richtung 25
hin zur Anlageflache 9 auch eine zusétzliche Kraftkomponente in Richtung 38 parallel zur Anlageflache 9 und damit in
Richtung hin zum Full 34 der Schiene 27. Hierdurch wird somit im gezeigten Ausfliihrungsbeispiel beim Anziehen der
Muttern 29 auf den Schrauben 22 der Klemmkérper 5 in Richtung 38 hin zum Ful® 34 der Schiene 27 gedriickt, wie dies
in den Fig. 2, 3 und 13 auch eingezeichnet ist.

[0041] Der Vollstandigkeit halber sei darauf hingewiesen, dass letztendlich die Oberseite 13 und die entsprechende
Unterseite 37 des Klemmkdrpers 5 so ausgestaltet sein sollten, dass sie in gewiinschter Art und Weise zusammenwirken.
Fir die Art der Ausgestaltung gibt es natirlich unterschiedlichste Mdglichkeiten, welche im hier gezeigten Beispiel nur
exemplarisch angedeutet sind. Dies gilt natirlich in entsprechender Art und Weise auch fir den Fall, dass nicht eine
Schiene 27 sondern ein anderes Anbauteil mittels einer erfindungsgemafen Klemmvorrichtung 2 am Metallkdrper 3
befestigt werden soll.

Legende zu den Hinweisziffern:
1 Unterteil 20 Nut
2 Klemmvorrichtung 21 Schraubenkopf
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(fortgesetzt)

3 Metallkrper 22 Schraube
Klemmkorperbefestigungsabschnitt 23 Schulter
24 Nutgrund

5 Klemmk®orper 25 Richtung

6 Fortsatz 26 Ablassoffnung
7 Unterseite 27 Schiene

8 Unterseite 28 Schweillnaht

9 Anlageflache 29 Mutter

10 Richtung 30 Langloch

11 Dicke 31 Kontaktelement
12 Dicke 32 Ausnehmung
13 Oberseite 33 Fihrungskante
14 Ubergangsbereich 34 FuR

15 Ubergang 35 Gegenfiihrungskante
16 Rand 36 Formkorper

17 Ebene 37 Unterseite

18 Langsrichtung 38 Richtung

19 Ende

Patentanspriiche

1.

Unterteil (1) fur eine Klemmvorrichtung (2), insbesondere eine Schienenklemmvorrichtung, wobei das Unterteil (1)
zum Anschweil3en an einen Metallkdrper (3) vorgesehen ist, und das Unterteil (1) einen Klemmkaérperbefestigungs-
abschnitt (4) zur Befestigung eines Klemmk®érpers (5) der Klemmvorrichtung (2) am Unterteil (1) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Unterteil (1) zumindest einen tber den Klemmké&rperbefestigungsabschnitt (4) hinaus-
ragenden Fortsatz (6) aufweist, wobei eine Unterseite (7) des Klemmk&rperbefestigungsabschnitts (4) und eine
Unterseite (8) des Fortsatzes (6) gemeinsam eine Anlageflache (9) zur Anlage des Unterteils (1) an dem Metallkérper
(3) ausbilden und die in Richtung (10) normal auf die Anlageflache (9) gemessene Dicke (11, 12) des Unterteils (1)
im Klemmkérperbefestigungsabschnitt (4) groRer als im Bereich des Fortsatzes (6) ist und dass ein Ubergangsbe-
reich (14) des Unterteils (1) zwischen dem Klemmk®&rperbefestigungsabschnitt (4) und dem Fortsatz (6) des Unterteils
(1) ausgebildet ist und in dem Ubergangsbereich (14) eine der Anlageflache (9) gegeniiberliegende Oberseite (13)
des Unterteils (1) starker als im Bereich des Klemmkd&rperbefestigungsabschnitts (4) und starker als im Bereich des
Fortsatzes (6) abgeschragt und/oder gekrimmt ausgebildet ist.

Unterteil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Klemmkérperbefestigungsabschnitt (4) und der
Fortsatz (6) des Unterteils (1), vorzugsweise das gesamte Unterteil (1), materialeinstiickig als ein gemeinsames
Bauteil, vorzugsweise als ein einstiickiges Gussteil, und/oder aus einem schweilRbaren Metall, vorzugsweise Stahl,
ausgebildet sind bzw. ist.

Unterteil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die in Richtung (10) normal auf die Anlage-
flache (9) gemessene Dicke (11, 12) des Unterteils (1) im Klemmkd&rperbefestigungsabschnitt (4) im Bereich von
15 mm bis 30 mm, vorzugsweise von 20 mm bis 25 mm, liegt und/oder beim Fortsatz (6) im Bereich von 4 mm bis
10 mm, vorzugsweise von 5 mm bis 6 mm, liegt.

Unterteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Ubergang (15) der Anlageflache
(9) vom Klemmkoérperbefestigungsabschnitt (4) zum Fortsatz (6) zumindest an den Réndern (16) der Anlageflache
(9), vorzugsweise im Bereich des gesamten Ubergangs (15) der Anlageflache (9), stetig ausgebildet ist.

Unterteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest der gesamte Rand
(16) der Anlageflache (9) in einer Ebene (17) liegt, vorzugsweise die gesamte Anlageflache (9) als eine Ebene (17)

ausgebildet ist.

Unterteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Unterteil (1) in einer Langs-
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richtung (18) langlich erstreckt ist und der Klemmkérperbefestigungsabschnitt (4) und der Ubergangsbereich (14)
und der Fortsatz (6) in Langsrichtung (18) hintereinander angeordnet sind, vorzugsweise in Langsrichtung (18) an
beiden Enden (19) des Unterteils (1) jeweils ein Fortsatz (6) ausgebildet ist.

Unterteil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Klemmkd&rperbefestigungs-
abschnitt (4) zur Befestigung des Klemmkoérpers (5) am Unterteil (1) zumindest eine hinterschnittene Nut (20) zur
Aufnahme eines Schraubenkopfes (21) einer Schraube (22) aufweist, wobei die Nut (20) zumindest eine Schulter
(23) zum formschlissigen Festhalten des Schraubenkopfes (21) in der Nut (20) aufweist und das Unterteil (1) im
Bereich eines Nutgrundes (24), welcher die Nut (20) in Richtung (25) hin zur Unterseite (7) des Klemmkorperbe-
festigungsabschnitts (4) begrenzt, eine Ablasséffnung (26) fir in die Nut (20) eindringendes Wasser aufweist.

Unterteil (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Nutgrund (24) ein Bestandteil des Unterteils
(1) ist und/oder dass der Schraubenkopf (21), vorzugsweise ausschlieRlich, durch die Ablasséffnung (26) in die Nut
(20) einfuhrbar ist und/oder dass die Ablass6ffnung (26) die Nut (20) in Richtung hin zum Fortsatz (6) begrenzt.

Klemmvorrichtung (2), insbesondere Schienenklemmvorrichtung, welche ein Unterteil (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 8 zum Anschweil’en an einen Metallkérper (3) und einen Klemmkéorper (5) zum Festklemmen einer Schiene
(27) oder eines sonstigen Anbauteils an dem Metallkdrper (3) aufweist, wobei der Klemmkdérper (5), vorzugsweise
mittels zumindest einer Schraube (22), am Klemmko&rperbefestigungsabschnitt (4) des Unterteils (1) befestigbar ist.

Anordnung eines Unterteils (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8 auf einem Metallkérper (3), dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Unterteil (1), vorzugsweise ausschliellich, mittels einer um den gesamten Rand (16) der An-
lageflache (9) vollstédndig umlaufenden, vorzugsweise wasser- und/oder luftdichten, Schweifnaht (28) am Metall-
kérper (3) angeschweil3t ist.
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