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VERFAHREN UND VERBINDUNGSANORDNUNG ZUM VERBINDEN EINES PFOSTENS MIT

EINEM RAHMENPROFIL BEI EINEM FENSTER ODER EINER TURE AUS KUNSTSTOFF

(67)  Beieinem Verfahrenzum Verbinden eines Pfos-
tens (9) mit einem Hohlprofil und einem Rahmenprofil (8)
eines Fensters oder einer Tire unter Verwendung eines
Pfostenverbinders (1), der ein am Rahmenprofil (8) be-
festigbares Basisteil (2) und ein auf das Basisteil (2) auf-
steckbares Aufsetzteil (3) umfallt, werden das Basistell
(2) am Rahmenprofil (8), das Aufsetzteil (3) am Pfosten
(9) und beide Teile aneinander durch Verrastung verbun-
den. An der Ober- und der Unterseite des Basisteils (2)
und an der Oberseite des Aufsetzteils (3) werden Aus-
nehmungen (15, 37) angebracht, die im zusammenge-
fugten Zustand der Verbindungsanordnung Uber jeweils
mindestens einen im Basisteil (2) und im Aufsetzteil (3)

ausgebildeten Verbindungskanal (19, 20; 23, 24) mitein-
ander in Verbindung stehen. Die offenen Seiten der Aus-
nehmungen (15, 37) sind an der Unterseite des Basisteils
(2) von der Aufsetzflache des Rahmenprofils (8), an der
Oberseite des Basisteils (2) von Flachen am aufgesteck-
ten Aufsetzteil (3) und an der Oberseite des letzteren von
Flachen am zugewandten Endbereich des Pfostens (9)
abgedeckt. Alle Ausnehmungen (15, 37) werden mit ei-
nem aushartbaren Flussigklebstoff verfillt.

Die Erfindung betrifft auch eine Verbindungsanord-
nung zwischen einem Rahmenprofil (8) und einem Pfos-
ten (9).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Verbinden eines Pfostens mit einem Rahmenprofil
bei einem Fenster oder einer Tire aus Kunststoff, wobei
der Pfosten ein Hohlprofil aufweist und mitdem Rahmen-
profil unter Verwendung eines Pfostenverbinders ver-
bunden wird, der ein Basisteil, das am Rahmenprofil be-
festigt wird, und ein Aufsetzteil umfalit, welches auf das
Basisteil aufgesteckt und mit diesem sowie mitdem Pfos-
ten durch Verrastung verbunden wird. Die Erfindung be-
zieht sich weiter auf eine Verbindungsanordnung zum
Verbinden eines Pfostens mit einem Rahmenprofil eines
Fensters oder einer Tire aus Kunststoff, wobei der Pfos-
ten als Hohlprofil ausgebildet und am Rahmenprofil mit-
tels eines Pfostenverbinders befestigt ist, der ein am
Rahmenprofil montiertes Basisteil und ein auf dieses auf-
steckbares Aufsetzteil umfalit, das mit dem Pfosten ver-
bundenist, wobeiim montierten Zustand Aufsteckteil und
Basisteil aneinander befestigt und am Aufsteckteil sowie
am Basisteil jeweils Rastelemente vorgesehen sind, mit-
tels derer beim Zusammenbau das Aufsteckteil am Pfos-
ten und das Basisteil am Rahmenprofil formschlissig
verrastbar sind.

[0002] Die Verbindung eines Pfostens mit einem Rah-
menprofil, etwa zur Unterteilung einer grofen Fenster-
flache, unter Benutzung eines Pfostenverbinders ist im
Fenster- und Turenbau weit verbreitet.

[0003] Dabei werden Pfostenverbinder unterschied-
lichsten Aufbaus eingesetzt, etwa in Form einstlckiger
Pfostenverbinder (z. B. DE 199 38 218 A1 oder DE 10
2013 223 968 A1), oder als aus mehreren Teilen, vor-
zugsweise zwei Teilen, bestehende Pfostenverbinder (z.
B.

DE 296 06 446 U1, DE 297 14 578 U1, EP 2 354 419 A2
oder auch die altere deutsche Anmeldung Az. 10 2016
123 889.9).

[0004] Was die Befestigung der Pfostenverbinder am
Rahmenprofil betrifft, so werden hierfiir oftmals Schraub-
verbindungen (DE 296 06 446 U1, DE 297 14 578 U1
oder DE 10 2013 223 968 A1) eingesetzt. Bekannt ist
auch, bei einstlickigen Pfostenverbindern neben Befes-
tigungsschrauben auch noch Klebeverbindungen zur
Befestigung des Pfostenverbinders mit dem Rahmen-
profil und mit der Innenseite des Pfostens einzusetzen
(DE 10 2013 223 968 A1).

[0005] SchlieBlich wurde auch schon ein mehrteiliger
Pfostenverbinder in der alteren deutschen Anmeldung
Az. 10 2016 123 889.9 vorgeschlagen, bei dem die ein-
zelnen Teile des Pfostenverbinders aneinander sowie an
dem Rahmenprofil und an dem Pfosten formschlissig
durch ineinander steckbare Rastverbindungen befestigt
sind.

[0006] Bei der Verwendung mechanischer Verbin-
dungselemente zwischen dem Pfostenverbinder und
dem Rahmenprofil bzw. dem Pfosten hat es sich jedoch
bisher als nétig erwiesen, zusatzlich noch getrennte me-
chanische Dichtungen, etwa in Form elastomerer Dich-
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tungsplatten o. &., zwischen den aneinander befestigten
Teilen anzuordnen, um das Eindringen von Schmutz und
insbesondere Feuchtigkeit zwischen die miteinander
verbundenen Teile zuverlassig auszuschlieRen. Die Ver-
wendung solcher zusatzlicher mechanischer Dichtungen
ist sowohl aus Kostengriinden, als auch im Hinblick auf
die Montage der Gesamtanordnung relativ aufwendig
und erfordert auch eine sehr genaue Profilierung und
Ausbildung der einzusetzenden Dichtungen.

[0007] Beider Anordnung aus der DE 199 38 218 A1
wird ein einstlickiger Pfostenverbinder mit einer langli-
chen FuBplatte an einem Rahmenprofil befestigt. Mittig
auf diesem ist ein senkrecht zu dem Rahmenprofil von
der FuBplatte abragender Verbindungsturm vorgese-
hen, der in das Hohlprofil des anzuschlieRenden Pfos-
tens eingeschoben und dort mittels einer Klebeverbin-
dung mit der Innenseite des Pfostens verklebt wird. Hier-
zu wird der Verklebungsturm mit einer Klebstoffkammer
versehen, die direkt an eine Innenwand des Hohlprofils
des Pfostens angrenzt und iber eine Klebstoffleitung ge-
speist wird, wobei das Befiillen der Klebstoffkammer mit
Klebstoff erst erfolgt, nachdem der Pfostenverbinder mit
dem auf ihn aufgesteckten Pfosten am Rahmenprofil be-
festigt wurde. Bei dieser bekannten Anordnung erfolgt
aber trotz der beschriebenen Klebstoffverbindung noch
immer eine Befestigung der Fulplatte des Pfostenver-
binders mittels Befestigungsschrauben am Rahmenpro-
fil, um beim Einspritzen des Klebstoffs ein Abheben der
FuBplatte vom Rahmenprofil zu vermeiden. Dies bedeu-
tetwiederum eine Verkomplizierung bei der Montage und
auch insgesamt eine Verteuerung. Auch ist die hier be-
schriebene Klebstoffzufiihrung zur Verteilung an die Kle-
beflachen nur fiir einen einteiligen Pfostenverbinder be-
schrieben.

[0008] DieErfindungstelltnundaraufab, ein Verfahren
und eine Verbindungsanordnung zum Verbinden eines
Pfostens mit einem Rahmenprofil vorzuschlagen, bei
dem trotz Einsatz von Klebeverbindungen zwischen
Pfostenverbinder und Rahmenprofil sowie Pfosten eine
zusatzliche Verwendung von Befestigungsschrauben
entfallt und der Pfostenverbinder zudem auch einen
zweiteiligen Aufbau aufweist.

[0009] Hierfiir geht die Erfindung von einem Verfahren
und einer Vorrichtung zum Verbinden eines Pfostens mit
einem Rahmenprofil bei einem Fenster oder einer Tlire
aus Kunststoff mit einem zweiteiligen Pfostenverbinder
aus, wie es jeweils eingangs geschildert ist und in der
alteren deutschen Anmeldung Az. 10 2016 123 889.9im
einzelnen beschrieben ist.

[0010] Dabeiwerden die beiden Teile des Pfostenver-
binders, der ein am Rahmenprofil montierbares Basisteil
und ein Uber diesem angeordnetes, auf dieses form-
schlissig aufsteckbares Aufsetzteil umfalit, so ausgebil-
det, dal3 an beiden Teilen jeweils Rastelemente ange-
bracht sind, mittels derer beim Zusammenbau das Auf-
steckteil am Pfosten, das Basisteil am Rahmenprofil und
beide Teile des Pfostenverbinders aneinander form-
schllssig verrastend befestigbar sind.
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[0011] Hiervon ausgehend schlagt die Erfindung bei
einem Verfahren der eingangs genannten Art vor, dal
am Basisteil an dessen dem Rahmenprofil zugewandter
Unterseite sowie an dessen Oberseite und am Aufsetzteil
an dessen dem Pfosten zugewandter Oberseite jeweils
eine Anordnung von nutférmigen und/oder flaichenhaften
Ausnehmungen vorgesehen wird, die im zusammenge-
fugten Zustand der Verbindungsanordnung tber jeweils
mindestens einen im Basisteil und im Aufsetzteil ausge-
bildeten Verbindungskanal miteinander in Verbindung
stehen, wobei die offenen Seiten der Ausnehmungen an
der dem Rahmenprofil zugewandten Unterseite des Ba-
sisteils von dessen Aufsetzflache am Rahmenprofil, an
der Oberseite des Basisteils von Flachen am aufgesteck-
ten Aufsetzteil und an der Oberseite des letzteren von
Flachen am zugewandten Endbereich des Pfostens ab-
gedeckt werden, und wobei alle abgedeckten Ausneh-
mungen am Basis- und am Aufsetzteil durch eine im Rah-
menprofil in dessen Aufsetzflache angebrachte Full6ff-
nung mit einem aushartenden, dauerelastischen Flis-
sigklebstoff verflllt werden.

[0012] Die erfindungsgemafRe Verbindungsanord-
nung der eingangs genannten Art wird erfindungsgeman
so ausgestaltet, dal® am Basisteil auf dessen dem Rah-
menprofil zugewandter Unterseite miteinander in Verbin-
dung stehende, nutférmige und/oder flachenhafte Aus-
nehmungen ausgebildet sind, die im montierten Zustand
des Basisteils an ihren offenen Seiten vom Rahmenprofil
abgedeckt werden, daR ferner von solchen Ausnehmun-
gen ausgehend mindestens ein Verbindungskanal durch
das Basisteil hindurch zu dessen gegeniberliegender
Oberseite vorgesehen ist, der dort ebenfalls in nutférmi-
ge oder flachenhafte Ausnehmungen miindet, die bei auf
dem Basisteil montiertem Aufsteckteil von Bereichen
desselben abgedeckt werden, die Uber mindestens ei-
nen im Aufsteckteil ausgebildeten Verbindungskanal mit
auf der dem Basisteil abgewandten Oberseite des Auf-
steckteils angebrachten nutférmigen oder flichenhaften
Ausnehmungen in Verbindung stehen, deren offene Sei-
ten bei aufgestecktem Pfosten von Flachen an dessen
zugewandtem Ende abgedeckt werden, wobei alle ge-
nannten nutférmigen und flachenhaften Ausnehmungen
mit Klebstoff gefiillt sind, und im Rahmenprofil im Auf-
setzbereich des Basisteils eine Durchgangsé6ffnung so
angebracht ist, daf sie bei montiertem Basisteil mindes-
tens eine der Ausnehmungen an dessen Unterseite we-
nigstens teilweise Uiberdeckt.

[0013] Da beider Erfindung die beiden Teile des Pfos-
tenverbinders aneinander sowie das Basisteil am Rah-
menprofil und das Aufsteckteil am Pfosten durch verras-
tende Elemente befestigbar sind, die bereits bei der Her-
stellung der einzelnen Teile mit diesen gemeinsam, vor-
zugsweise einstlickig, ausgebildet werden kdnnen, er-
folgt bei der Montage eine Fixierung der Teile aneinander
zunachst durch diese formschllssigen Verrastungen, so
daR es hierfir an keiner Stelle der zusétzlichen Verwen-
dung von Befestigungsschrauben mehr bedarf. Bei der
Durchfilhrung des erfindungsgeméafRen Verfahrens wie
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auch bei der Herstellung der erfindungsgeméafien Ver-
bindungsanordnung ist daher kein zusatzliches Ein-
schrauben von Befestigungsschrauben mehr nétig, es
ist allein nur noch die Fillung der im Aufsteckteil und im
Basisteil angebrachten nutférmigen und flachenhaften
Ausnehmungen mit Klebstoff durchzuflihren. Dabei ent-
fallt die zusatzliche Verwendung irgendwelcher mecha-
nischer Dichtungen bei der Montage, wobei nur noch die
Anwendung von Klebstoff und die Verfillung der am Ba-
sisteil und am Aufsteckteil angebrachten Ausnehmun-
gen mit dem Klebstoff vorzunehmen ist.

[0014] Beider Erfindung ist der Aufbau des aus Basis-
teil und Aufsetzteil bestehenden Pfostenverbinders so
ausgefiihrt, daR die an den beiden Teilen ausgebildeten
Ausnehmungen im montierten Zustand der Gesamtan-
ordnung jeweils an ihren offenen Seiten durch Anlage an
eine sie Uberdeckende Gegenflache eines benachbarten
Anordnungselementes abgedeckt werden, was dazu
fuhrt, dal die entsprechende Ausnehmung zusammen
mit der sie abdeckenden Gegenflache eine geschlosse-
ne Kammer ausbildet, die von dem am Ende des erfin-
dungsgemalen Verbindungsverfahrens eingespritzten
Klebstoff ausgefillt werden kann. Dabei sind bei der Er-
findung die ausgebildeten Ausnehmungen (mit deren
Abdeckungen) sowie die im Basisteil und im Aufsetzteil
vorgesehenen Verbindungskanéle so angebracht, daf}
bei Einflllen des Klebers durch die im Rahmenprofil in-
nerhalb der Aufsetzflache des Basisteils an diesem an-
gebrachte Full6ffnung der eingefiihrte Kleber allen nut-
férmigen und flachenhaften Ausnehmungen im Basisteil
und im Aufsetzteil trotz des zweiteiligen Aufbaus des
Pfostenverbinders zuverlassig zugefiihrt wird.

[0015] Durch die Fihrung der nutférmigen Ausneh-
mungen und die Anordnung der flachenhaften Ausneh-
mungen |aRt sich ohne Schwierigkeiten sicherstellen,
daR durch die Klebstofffillung in den betreffenden Aus-
nehmungen durch den Kleber das Basisteil an dem Rah-
menprofil, das Basisteil am Aufsetzteil und letzteres an
ihm zugewandten Endflachen des Pfostens verklebt
wird.

[0016] Die Erfindung weistden groRen Vorteil auf, dal
das erfindungsgemafRe Verfahren ohne Schwierigkeit
auch bei einer Verschweillung von Fensterrahmen auf
automatischen Schweillmaschinen eingesetzt werden
kann, was in Fallen, bei denen noch Befestigungsschrau-
ben anzubringen sind, nicht ohne weiteres méglich ist.
Dabei wird nach den Rahmenleisten auch der Pfosten-
verbinder zusammen mit dem Pfosten in die
Schweilmaschine eingelegt, wonach das Verschweillen
des Blendrahmens durch Andriicken von Schweilspie-
geln an die miteinander zu verbindenden Rahmenenden
zu deren Anschmelzen erfolgt, und dann wird mecha-
nisch der Rahmen zusammengedriickt, so daR die
Schweillverbindungen in den Rahmenenden ausgebil-
det werden. AnschlieRend mufd nur noch, von der Au-
Renseite der Rahmenprofile her, an den entsprechenden
Stellen, mittels geeigneter Flllspritzen oder einer sons-
tigen Fullanordnung durch das jeweilige Rahmenprofil
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hindurch der Klebstoff zur zugeordneten Fulléffnung zum
Verfiillen der Ausnehmungen im Pfostenverbinder ge-
bracht werden.

[0017] Beider Durchfihrung des erfindungsgemaRen
Verfahrens kann der Flissigklebstoff in jeder geeigneten
Weise durch die Fulléffnung eingespritzt werden. Es ist
jedoch besonders vorteilhaft, wenn er mittels einer Full-
spritze eingefillt wird, mit der problemfrei auch eine ge-
naue Dosierung des eingespritzten Klebstoffs vorge-
nommen werden kann.

[0018] Vorzugsweise wird beim Zufiihren des Kleb-
stoffs eine Einschuf3zeit von maximal 30 Sekunden ge-
wahlt.

[0019] Dabei wird bevorzugt die Fillspritze beim Ein-
fuhren des Flussigklebstoffs durch die Fulléffnung im
Rahmenprofil mit ihrer Ausgabediise durch die Full6ff-
nung hindurch gegen die Unterseite des Basisteils an-
gedruckt, um innerhalb des von der Ausgabediise um-
schlossenen Andriickbereiches den Klebstoff in die dort
vorhandenen Abschnitte der im Basisteil an dessen Un-
terseite ausgebildeten Ausnehmungen und ggf. Min-
dungsoéffnungen des bzw. der eingesetzten Verbin-
dungskanale(s) sicher einzubringen und ein seitliches
Entweichen von Klebstoff zu verhindern. Dabei wird vor-
zugsweise ein Anpref3druck von 3 bar eingesetzt.
[0020] Durchdie Rastverbindungen zwischen den ver-
schiedenen Teilen der Verbindungsanordnung ist gleich-
zeitig aber auch sichergestellt, dal’ trotz des Andrucks
des Fillrohrs und des Drucks des eingespritzten Kleb-
stoffs die Fixierung der einzelnen konstruktiven Teile der
Gesamtanordnung zueinander gewabhrleistet ist, so daf}
auch bei der Druckbefiillung durch den Klebstoff der Zu-
sammenbhalt der einzelnen konstruktiven Teile gesichert
und eine unerwiinschte Kleber-Leckage verhindert ist.
[0021] Die Erfindung erméglicht auch eine relativ ra-
sche Montage, da die Befestigung der einzelnen Teile
der Gesamtanordnung durch Verrastung entsprechen-
der Rastelemente miteinander erfolgt, was durch eine
entsprechende Druckfiihrung beim Zusammenbau rea-
lisierbar und deshalb sicher und rasch durchfiihrbar ist,
ohne daf} die Verwendung von Schrauben o. a. erforder-
lich ware.

[0022] Da beider Erfindung das Befiillen mit Klebstoff
auch auf einer automatischen Schweilmaschine még-
lich ist, und dabei ein automatisches Heranfahren ent-
sprechender Flllspritzen von der AuRRenseite des einge-
spannten Rahmens und deren Hindurchfiihrung durch
die Rahmenleisten zu entsprechend zugeordneten Fill-
offnungen erfolgen kann, 18Rt sich insgesamt eine sehr
schnelle Montage der erfindungsgemafien Verbindungs-
anordnung erreichen, was ganz deutlich preisgiinstiger
als bei bekannten Anordnungen ist.

[0023] Bei der Erfindung besteht die Mdglichkeit, flr
denFall, daB ein Zweikomponenten-Flussigklebstoff ein-
gesetzt werden soll, die Flllspritzen bzw. Filleinrichtun-
gen mit solchen Flllrohren auszustatten, dafl dort ne-
beneinander zwei Foérderleitungen fiir den Kleber aus-
gebildet sind, durch deren jede jeweils eine der beiden

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Komponenten des Zweikomponenten-Klebers zugeflhrt
wird.

[0024] Dabei werden vorzugsweise die getrennt ein-
gespritzten Einzelkomponenten des Zweikomponenten-
Flussigklebstoffs im Basisteil in einem Statik-Mischkanal
mit einer Mehrzahl einander nachgeschalteter Misch-
kammern miteinander in Mischung gebracht und hier-
nach an die nutférmigen und flachenhaften Ausnehmun-
gen und die Verbindungskanale weitergefihrt.

[0025] Die erfindungsgemafe Verbindungsanord-
nung geht aus von einer Erfindungsanordnung der ein-
leitend genannten Art und sieht dabei vor, dal am Ba-
sisteil auf seiner dem Rahmenprofil zugewandten Unter-
seite miteinander in Verbindung stehende, nutférmige
und/oder flachenhafte Ausnehmungen ausgebildet sind,
dieim montierten Zustand des Basisteils anihren offenen
Seiten vom Rahmenprofil abgedeckt werden, da von
solchen Ausnehmungen ausgehend mindestens ein Ver-
bindungskanal durch das Basisteil hindurch zu dessen
gegenuberliegender Oberseite vorgesehen ist, der dort
ebenfalls in nutférmige oder flaichenhafte Ausnehmun-
gen miindet, die bei auf dem Basisteil montiertem Auf-
steckteil von Bereichen desselben abgedeckt werden,
die Uber mindestens einen im Aufsteckteil ausgebildeten
Verbindungskanal mit auf der dem Basisteil abgewand-
ten Oberseite des Aufsteckteils angebrachten nutférmi-
gen oder flachenhaften Ausnehmungen in Verbindung
stehen, deren offene Seiten bei aufgestecktem Pfosten
von dessen zugewandten Ende abgedeckt werden, wo-
bei alle genannten nutférmigen und flichenhaften Aus-
nehmungen mit Klebstoff verfillbar sind und im Rahmen-
profil im Aufsetzbereich des Basisteils eine Full6ffnung
so angebracht ist, daR sie bei montiertem Basisteil min-
destens eine Ausnehmung an dessen Unterseite we-
nigstens teilweise tberdeckt.

[0026] Besonders bevorzugt wird bei der erfindungs-
gemaRen Verbindungsanordnung an der Unterseite des
Basisteils eine diese Unterseite im Bereich ihres Aullen-
randes umlaufende nutférmige Ausnehmung ange-
bracht, durch die zugefiihrter Klebstoff um den AulRen-
rand des Basisteils an dessen Unterseite herum verteilt
wird, was spater zu einer entsprechend umlaufenden
Klebeverbindung mit der Rahmenleiste flihrt, die gleich-
zeitig auch eine Abdichtung gewahrleistet.

[0027] Gleichermalen ist es auch von Vorteil, wenn
auf der dem Basisteil abgewandten Oberseite des Auf-
setzteiles eine diese im Bereich ihres Auflenrandes um-
laufende nutférmige Ausnehmung angebracht ist, die
auch dort zu einer guten Klebeverbindung mit entspre-
chend anliegenden Endflachen des Endbereiches des
anzuschlielenden Pfostens flhrt.

[0028] Dabei ist es besonders von Vorteil, wenn die
am AuRBenrand umlaufende nutférmige Ausnehmung auf
der Oberseite des Aufsetzteiles an zwei einander gegen-
Uberliegenden Seiten desselben jeweils tber einen dort
miindenden, im Aufsetzteil ausgebildeten Verbindungs-
kanal mit einer nutférmigen oder flachenhaften Ausneh-
mung an der Oberseite des Basisteils verbunden ist, so
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daf’ von dort aus beim Einfiillen des Klebers dieser so-
gleich an die Oberseite des Aufsetzteiles weiterflieRen
kann.

[0029] Bei der erfindungsgemafien Verbindungsan-
ordnung ist es besonders zweckmaRig, dal fur die Ver-
wendung eines Zweikomponenten-Flissigklebstoffs,
dessen Einzelkomponenten getrennt durch die Full6ff-
nung im Rahmenprofil dem Basisteil zufiihrbar sind, im
Rahmenprofil, der Fill6ffnung nachgeschaltet, ein Sta-
tik-Mischkanal vorgesehen ist, der beide Einzelkompo-
nenten aufnimmt und eine Vielzahl einander nachge-
schalteter Mischkammern umfafdt, denen die nutférmi-
gen und die flachenhaften Ausnehmungen nachgeschal-
tet sind. Durch diese Ausgestaltung werden die beiden
Klebstoffkomponenten nicht bereits im Einfiillrohr, son-
dern diesem unmittelbar nachgeschaltet direkt im Basis-
teil des Pfostenverbinders in Mischung gebracht und gut
durchgemischt, wodurch sich besonders kurze Abbinde-
zeiten bei der Klebstoffeinspritzung erreichen lassen, et-
wa in der GroéfRenordnung von drei Minuten, wahrend bei
einer Mischung bereits im Einfullrohr, wie die Praxis
zeigt, sich eine ziemlich lange Abbindezeit nach dem Ein-
spritzen ergibt.

[0030] In vorteilhafter Ausgestaltung umfalt dabei der
Statik-Mischkanal einen von der Einlaufstelle der Kleb-
stoffkomponenten nach oben laufenden Kanalabschnitt
und einen neben diesem und in einem kleinen Winkel zu
diesem, bevorzugt in einem Bereich von 5° bis 10°, in
der Héhe geneigt nach unten zuriicklaufenden Kanalab-
schnitt. Beim Durchlauf beider Kanalabschnitte des Sta-
tik-Mischkanals durch die beiden zusammengefiihrten
Klebstoff-Komponenten findet eine homogene Mischung
der beiden Komponenten statt, die dann den nachge-
schalteten nutférmigen und flachenartigen Ausnehmun-
gen sowie Kanalen zugeleitet wird.

[0031] Dabei ist vorzugsweise der Statik-Mischkanal
als Einsatz in eine Aufnahmebohrung des Basisteils ein-
gesetzt, was herstellungstechnisch grof3e Vorteile bietet
und auch jederzeit ein Auswechseln des Mischkanales
durch einen anderen Mischkanal erlaubt.

[0032] Es ist ferner von Vorteil, wenn bei dieser erfin-
dungsgemafien Verbindungsanordnung jede Misch-
kammer mit einem oder mehreren Mischfliigeln verse-
hen ist.

[0033] DiebeiderErfindung eingesetzten nutférmigen
und flachenhaften Ausnehmungen sind vorzugsweise so
ausgebildet, dal} sie jeweils eine Tiefe im Bereich von 1
mm bis 2 mm aufweisen.

[0034] Das erfindungsgemafRe Verfahren gestattet ein
rasches Verbinden eines Pfostens mit einem Rahmen-
profil bei einem Fenster oder einer Tlre unter Einsatze
eines zweiteiligen Pfostenverbinders bei Einsatz einer
Klebeverbindung zwischen den einzelnen Teilen, ohne
daf} dabei die Anwendung irgendwelcher Befestigungs-
schrauben erforderlich ist. Gleichzeitig kann das erfin-
dungsgemalie Verfahren auch bei einer Montage auf au-
tomatischen Schweillmaschinen und ohne die Notwen-
digkeit des Einsatzes separater mechanischer Dichtun-
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gen, etwa von Dichtplatten, ausgefiihrt werden.

[0035] Die erfindungsgemafe Verbindungsanord-
nung weist einen sehr rasch montierbaren Gesamtauf-
bau auf und erméglicht auch den Einsatz von Klebever-
bindungen zwischen den einzelnen Teilen selbst bei Ver-
wendung eines zweiteiligen Pfostenverbinders.

[0036] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnungen im Prinzip beispielshalber noch naher er-
lautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines ersten Ausfliihrungs-
beispiels eines bei einer erfindungsgemaflen
Verbindungsanordnung einsetzbaren zweiteili-
gen Pfostenverbinders;

eine Schnittansicht langs Schnittebene A-A
aus Fig. 1;

eine Schnittansicht 1angs Schnittebene B-B in
Fig. 1;

eine perspektivische Ansicht des Basisteiles
bei der Anordnung aus Fig. 1;

eine Seitenansicht einer montierten erfin-
dungsgemafien Verbindungsanordnung zwi-
schen einem Rahmenprofil und einem Pfosten;
eine Schnittansicht langs Schnittebene C-C
aus Fig. 5;

eine vergrofRerte Schnittdarstellung einer erfin-
dungsgemaflien Verbindungsanordnung als
Ausschnitt aus einer Anordnung bei einer Rah-
menschweiBmaschine, mit gegen die AuRen-
seite einer Rahmenleiste herangefahrener Fll-
spritze zum Einfillen von Flissigklebstoff;
eine Schnittansicht durch ein zweites Ausfuh-
rungsbeispiel der Erfindung fur den Fall der
Verwendung eines Zweikomponentenklebers.

Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

[0037] Inden Zeichnungen werden zwei Ausfihrungs-
beispiele der Erfindung dargestellt, wobei in den ver-
schiedenen Figuren gleiche Teile oder einander entspre-
chende Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen sind.
[0038] Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht eines zweiteili-
gen Pfostenverbinders 1, der aus einem Basisteil 2 und
einem auf dieses im montierten Zustand formschlissig
aufgeschobenen Aufsteckteil 3 (vgl. Fig. 2, 6 und 7) be-
steht. Wie die Fig. 4 erkennen lalt, besteht das Basisteil
2 des Pfostenverbinders 1 im Wesentlichen aus einer
Grundplatte 4, die an ihren seitlichen Enden von ihr senk-
recht ablaufende Seitenwande 5 und 6 aufweist. Da Fig.
1 den Pfostenverbinder 1 im zusammengesteckten Zu-
stand von Basisteil 2 und Aufsteckteil 3 zeigt, wird der
dem Basisteil 2 zugewandte untere Endbereich des Auf-
steckteiles 3 bei der Darstellung der Fig. 1 von der vor-
deren Seitenwand 5 des Basisteils 2 abgedeckt, so dafy
nur der am mittleren Bereich des Aufsteckteiles 3 nach
oben ragende, in der Draufsicht U-férmige Mittelteil 3’ in
Seitenansicht erkennbar ist, der von der in Blickrichtung
vorderen Seitenwand 5 der Darstellung der Fig. 1 nurin
seinem unteren Bereich abgedeckt ist.

[0039] Von der Grundplatte 4 des Basisteils 2 ragt, in
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deren Mittelbereich, senkrecht von ihr ein nach oben ge-
richteter Formvorsprung 7 empor (vgl. Fig. 4), der, wie
Fig. 1 zeigt, den mittleren Abschnitt 3’ des Aufsteckteiles
3 deutlich Uberragt. Dieser Formvorsprung 7 soll bei den
folgenden Ausfiihrungen verkiirzend als "Dom" bezeich-
net werden.

[0040] Der Pfostenverbinder 1 dient dazu, ein Rah-
menprofil 8 eines Fensters, einer Tlre o. a. (aus Kunst-
stoff) mit einem senkrecht zu diesem verlaufenden Pfos-
ten 9, der ebenfalls ein Hohlprofil aufweist, zu verbinden,
wobei eine solche Verbindungsanordnung im montierten
Zustand in Fig. 5 in Seitenansicht und in den Schnittdar-
stellungen der Figuren 6 und 7 gezeigt ist.

[0041] Dabei wird der Pfostenverbinder 1 mit an seiner
dem Rahmenprofil 8 zugewandten Unterseite ange-
brachten Rastelementen 10 (in Fig. 1 ist nur ein solches
Rastelement 10 gezeigt) in entsprechend auf der zuge-
wandten Oberseite des Rahmenprofils 8 angebrachte
Offnungen (in den Figuren nicht gezeigt) verrastend ein-
gesteckt.

[0042] Von der Grundplatte 4 des Basisteils 2 ragen
ferner, auf der den Rastelementen 10 gegeniberliegen-
den Oberseite, mehrere Rastvorspriinge 11 empor, die
bei aufgestecktem Aufsetzteil 3 durch entsprechend an-
gebrachte Offnungen in diesem hindurchragen und dort
mit am Aufsetzteil 3 vorgesehenen weiteren Rastele-
menten 12 in verrastenden Eingriff treten, sobald das
Aufsetzteil 3 auf dem Basisteil 2 in seiner Endstellung
positioniert ist (vgl. Fig. 1). In dieser Endstellung findet
damit eine selbsttatig verrastende Verbindung zwischen
dem Basisteil 2 und dem Aufsetzteil 3 statt, so dalR beide
Teile in ihrer relativen Lage zueinander fixiert sind.
[0043] Des weiteren sind am Aufsetzteil 3 auch noch
zusatzliche nach oben ragende Rastelemente 13 aus-
gebildet, die dazu dienen, bei aufgestecktem Pfosten 9
in an dessen Seitenwanden angebrachte, zugeordnete
Offnungen 14 verrastend einzugreifen (vgl. Darstellung
der Figuren 5 und 7). Damit wird beim Aufstecken des
Pfostens 9 auf den Pfostenverbinder 1 ebenfalls eine
Verrastung zwischen Pfosten 9 und Aufsetzteil 3 des
Pfostenverbinders 1 hergestellt.

[0044] Die Darstellung der Fig. 2 zeigt einen Schnitt
langs Schnittebene A-A gemal den Fig. 1 und 6.
[0045] Aus Fig. 2 ist erkennbar, da® das auf das Ba-
sisteil 2 aufgesetzte Aufsetzteil 3 an seiner dem Basistell
2 abgewandten Oberseite eine diese im Bereich ihres
AuBenrandes umlaufende nutférmige Ausnehmung 15
aufweist, die nach innen hin von einer vom Kérper des
Aufsetzteiles 3 an diesem ausgebildeten Umlaufkante
16 seitlich begrenzt ist, wahrend sie nach auf’en hin von
der Innenflache 17 der Seitenwande 5 und 6 des Basis-
teils 2 sowie von der diese beiden verbindenden, in Fig.
2 links dargestellten Verbindungswand 18 gebildet wird.
[0046] Die Ausnehmung 15ist nach oben hin (entspre-
chend der Darstellung der Fig. 6) offen, nach unten hin
aber durch einen von dem Aufsetzteil 3 an seinem Au-
Renumfang ausgebildeten Nutboden abgeschlossen.
[0047] Wiedie Figuren 6und 7 erkennen lassen (beide
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stellen eine Schnittlage gemaf C-C aus Fig. 5 dar), lau-
fen von der Unterseite der Grundplatte 4 des Basisteiles
3indiesem zwei Verbindungskanale 19, 20 ab, und zwar
an Stellen, an denen von der Oberseite der Grundplatte
4 aus die seitlichen Stitzfligel 21 und 22 des Domes 7
sich nach oben erstrecken. Dabei sind die Verbindungs-
kanale 19 und 20 so angebracht, daB sie im unteren Be-
reich der seitlichen Stutzfligel 21, 22, also direkt ober-
halb der Grundplatte 4, véllig innerhalb der Wanddicke
des betreffenden seitlichen Stutzfligels 21 bzw. 22 je-
weils bis zu einer Stelle hinauf verlaufen, an der ihnen
jeweils ein in einer Grundplatte des Aufsteckteiles 3 aus-
gebildeter, nach aulRen hin verlaufender Verbindungska-
nal 23 bzw. 24 zugeordnet ist, der eine Stromungsver-
bindung furr den Klebstoff zwischen den Verbindungska-
nalen 19 und 20 jeweils zur auBen umlaufenden Aus-
nehmung 15 an der Oberseite des Aufsetzteiles 3 aus-
bildet.

[0048] Wie aus der Darstellung der Fig. 4 und 6 ent-
nehmbar ist, ist an den beiden seitlichen Stutzfligeln 21
und 22 des Domes 7, jeweils an deren AulRenseite, ober-
halb des Bereiches, an dem die Verbindungskanéle 23
und 24 von den Verbindungskandlen 19 und 20 nach
aulen ablaufen, jeweils ebenfalls eine nach oben lau-
fende nutférmige, nach aulRen hin offene Vertiefung 25
und 26 ausgebildet, und zwar derart, daR sie, ausgehend
vom Verbindungskanal 23 bzw. 24, in Richtung zum obe-
ren Ende der seitlichen Stutzfligel 21 bzw. 22 hin laufend
bis auf Null abnimmt. Dies hat zur Folge, daf3 Klebstoff
aus den beiden Verbindungskanalen 23 und 24 jeweils
in diese nutférmigen Vertiefungen 25 und 26 einlaufen
kann, dort aber nicht ganz bis zu der Stelle flieR3t, bis zu
welcher die im unteren Bereich um den Dom 7 herum-
laufenden Wande des mittleren Abschnitts 3’ des Auf-
setzteiles 3 sich nach oben erstrecken. Damit wird, wenn
in den Pfostenverbinder 1 Klebstoff eingefiihrt wird, auch
ein Klebstoffpolster zwischen diesen seitlichen Wanden
des mittleren Abschnitts 3’ des Aufsetzteiles 3 und der
jeweils zugewandten AuBenflache der seitlichen Stitz-
fligel 21 und 22 erzeugt, was nach Ausharten des Kleb-
stoffs dort eine Klebeverbindung schafft und gleichzeitig
auch eine Dichtungsfunktion gewahrleistet.

[0049] Fig. 3 zeigt nun eine Draufsicht auf die Unter-
seite der Grundplatte 4 des Basisteils 2 entsprechend
Schnittebene B-B aus Fig. 1, mit der dieses auf der Ober-
seite des Rahmenprofils 8 im Rahmen einer Aufsetzfla-
che anliegt.

[0050] Dabei ist, wie die Fig. 6 und 7 zeigen, im Rah-
menprofil 8 innerhalb dieser Aufsetzflache eine Einflll-
6ffnung 27 angebracht, der auf der gegentiiberliegenden
Unterseite des Rahmenprofils 8 eine weitere Offnung 28
so zugeordnet ist, dal} durch beide das Einfiillrohr 29
einer Einfillspritze 30 von der dem Pfostenverbinder 1
gegenuberliegenden Unterseite des Rahmenprofils 8 bis
zur Anlage gegen die Bodenseite des Basisteils 2 hin-
durchgesteckt werden kann.

[0051] Die Einflllspritze 30 ist mit einem aushartbaren
Flussigklebstoff 31 gefiillt, der Uber einen im Einflllrohr
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29 ausgebildeten Fiillkanal 32 bis zur Unterseite des Ba-
sisteils 2 geflihrt wird, wie dies am besten aus der Dar-
stellung der Fig. 6 und 7 entnehmbar ist.

[0052] Dabei wird das Ende des Einfillrohres 29 unter
Druck von mindestens 3 bar gegen die Unterseite der
Grundplatte 4 angelegt, damit beim Fillvorgang nicht die
Gefahr besteht, dal unterwiinscht seitlich Klebstoff aus-
treten kénnte. Die Lage der Offnungen 27 und 28 ist so
gewahlt, dal® bei hindurchgefiihrtem Einfillrohr 29 der
Einflllspritze 30 die Endflache des Einflllrohres 29 ge-
gen einen Bereich der Grundplatte 4 so zur Anlage
kommt, da die Miindung des Fiillkanales 32 sichin einer
Position befindet, in der unmittelbar an die Mindungs-
6ffnung anschlieend eine nutférmige Vertiefung 37 in
der Grundplatte 4 des Basisteils 2 vorliegt, so dal} der
ankommende Klebstoff 31 sogleich in diese nutférmige
Vertiefung 37 ein- und von ihr aus weiterlauft, wahrend
in den Bereichen um diese nutférmige Vertiefung 37 he-
rum die dort vorliegende Endflache des Einfillrohres 29
dichtend gegen die zugewandten Flachen des Bodentei-
les 4 anliegt, die keine Vertiefung aufweisen, und damit
ein Austreten von Klebstoff aus der nutférmigen Vertie-
fung 37 verhindert ist.

[0053] Sollnuneine Verbindungzwischen einem Pfos-
ten 9 und einem Rahmenprofil 8 erzeugt werden, wird
zunachst ein Basisteil 2 (etwa entsprechend der Darstel-
lung der Fig. 4) eines Pfostenverbinders 1 (Fig. 1) oben
auf einem Rahmenprofil 8 (vgl. Fig. 7) angebracht, indem
das Basisteil 2 auf der Oberseite des Rahmenprofils 8
mit einem oder mehreren von der Unterseite des Basis-
teils 2 von diesem vorstehenden Rastelement(en) 10 in
Aufnahmedéffnungen, die im Rahmenprofil 8 entspre-
chend angebracht sind, verrastet, so dal® das Basistell
2 am Rahmenteil 8 auf diese Weise durch Verrastung
fixiert ist.

[0054] Sodann wird von der Oberseite des Basisteils
2 her auf dieses ein Aufsteckteil 3 formschlissig geflihrt
aufgesteckt. Dabei werden die auf der Oberseite der
Grundplatte 4 des Basisteils 2 angebrachten, nach oben
ragenden Rastvorspriinge 11 durch entsprechende Off-
nungen 42 in der Grundplatte des Aufsetzteiles 3 hin-
durchgefiihrt und bei Erreichen der gewtinschten End-
stellung mit an der Oberseite des Aufsteckteiles 3 eben-
falls hochragenden Rastelementen 12 verrastet, so dal
in dieser Stellung auch das Aufsteckteil 3 am Basisteil 2
lagefixiertist und damit das Basisteil 2 und das Aufsteck-
teil 3 den gewlinschten Pfostenverbinder 1 ausbilden.
[0055] Im Anschlu hiernach wird ein Pfosten 9 von
der Oberseite des Aufsteckteils 3 her auf dieses aufge-
steckt, wobei der Dom 7 des Basisteils 2 in das Hohlprofil
des Pfostens 9 einlauft. Wenn sich der Pfosten 9in seiner
Montage-Endstellung befindet, gelangen Rastelemente
13, die am Aufsetzteil 3 nach oben ragen (und von denen
nur eines beispielshalber in Fig. 1 gezeigt ist), ebenfalls
in das Hohlprofil des Pfostens 9 hinein und greifen in
(")ffnungen 14, die an entsprechenden Stellen in den Sei-
tenwanden des Pfostens 9 angebracht sind, verrastend
ein (vgl. Fig. 5 und 7). Damit ist auch die Lage des Pfos-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

tens 9 gegeniiber dem bereits am Rahmenprofil 8 fixier-
ten Pfostenverbinder 1 ebenfalls fixiert.

[0056] Nunmehrwird von derdem Basisteil 2 des Pfos-
tenverbinders 1 gegeniberliegenden Unterseite des
Rahmenprofils 8 her eine Einflllspritze 30 mit ihrem Ein-
fullrohr 29 durch die Offnung 28 unten im Rahmenprofil
8 und oben durch die Einfllléffnung 27 bis zur Anlage
der Endflache des Einfillrohres 29 an der unteren Bo-
denflache der Grundplatte 4 des Basisteils 2 herange-
fuhrt und unter einem Druck von etwa 3 bar angedriickt.
Sodann wird von der Einflllspritze 30 der gewiinschte
Flussigklebstoff (Einkomponenten-Klebstoff) tber den
Fillkanal 32 des Einflllrohres 29 in eine an der Mun-
dungsoéffnung des Fullkanales 32 in den Boden der
Grundplatte 4 eingebrachte nutférmige Vertiefung 37
eingespritzt und Uber diese, wie Fig. 3 beispielshalber
zeigt, in andere Vertiefungen 37 sowie in eine um den
Umfang der Unterseite der Bodenplatte 4 umlaufende
nutférmige Ausnehmung 38 und auch in eine flachenhaf-
te Ausnehmung 39 weitergeleitet. Von mindestens einer
Stelle einer solchen Vertiefung 37, im dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiel von zwei Stellen, laufen aus der Nut 37
in geringem Abstand von der Einspritzstelle zwei von der
Grundplatte 4 des Basisteils 2 senkrecht zu dieser und
durch diese hindurch verlaufende Verbindungskanéale 19
und 20 ab, deren jeder von der Ausnehmung 37 ausgeht
und beim Einspritzen des Klebstoffs ebenfalls mit Kleb-
stoff gefillt wird. Dabei verlauft jeder dieser beiden Ver-
bindungskanéle 19, 20 jeweils in einem seitlichen Stutz-
fligel 21 bzw. 22 des Domes 7 bis zu einer Hohe, in der
in der Grundplatte des aufgeschobenen Aufsetzteiles 3
ebenfalls zwei Verbindungskanale 23, 24, jeder dersel-
ben einem der Verbindungskanale 18, 19 zugeordnet,
angebracht sind, wobei der Klebstoff in den Kanalen 19
und 20 jeweils durch das Aufsetzteil 3 hindurch bis zu
einer an diesem angebrachten und um dessen Aul3en-
umfang herumlaufenden Ausnehmung 15 weiterflieRen
kann (Fig. 2). Dabei ist an der Stelle, an welcher der
Klebstoff aus jedem der Kanéle 19 bzw. 20 in den zuge-
ordneten Verbindungskanal 23, 24 ausflie3t, an der Au-
Renseite des jeweiligen seitlichen Stitzfligels 21 bzw.
22 eine weiter nach oben laufende nutférmige Vertiefung
25, 26 angebracht, die mit zunehmender Hohe in ihrer
Nuttiefe bis auf den Wert Null abnimmt. Der Klebstoff,
der aus den Verbindungskanélen 19 bzw. 20 austritt,
flieRt damit nicht nur in die Verbindungskanale 23, 24 im
Aufsetzteil 3, sondern lauft zuséatzlich auch noch inner-
halb dieser nutférmigen Vertiefungen 25 und 26 an den
AuBenseiten der seitlichen Stitzfliigel 21 und 22 des Do-
mes 7 zwischen jedem der Stutzfligel und dem in der
Mitte des Aufsetzteiles 3 angebrachten, von aulRen her
gegen die Stitzfligel 21, 22 anliegenden mittleren Stitz-
abschnitt 3’.

[0057] Nachdem Einspritzen des Klebstoffs hartet die-
ser relativ rasch aus, so dal} der in alle beschriebenen
Verbindungskanalen 19, 20, 23 und 24 sowie in die nut-
férmigen Vertiefungen 37, 38 und in die flaichenhafte Ver-
tiefung 39 eingeflossene Klebstoff eine Klebeverbindung
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zwischen dem Basisteil 2 und dem Rahmenprofil 8, dem
Basisteil 2 und dem Aufsetzteil 3 sowie dem letzteren
und den diesem zugewandten Endflachen des Pfostens
9 ausbildet.

[0058] Dieses Einspritzen des Klebstoffs kann dabei
auf einer Rahmenschweilfmaschine vorgenommen wer-
den, wobei eine vollautomatische Steuerung der Bewe-
gungsvorgange der Einflllspritze 30 und des Einspritz-
vorgangs maoglich ist.

[0059] In Fig. 8 ist ein Schnitt durch eine zweite Aus-
fuhrungsform einer solchen Verbindung zwischen einem
Rahmenprofil 8 und einem Pfosten 9 unter Zuhilfenahme
eines Pfostenverbinders gezeigt. Das Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig. 8 ist fur den Fall konzipiert, da® nicht ein
Einkomponenten-Flussigklebstoff, wie bei der Ausflh-
rungsform gemaR den Fig. 1 bis 7, sondern ein Zwei-
komponenten-Flussigklebstoff eingespritzt werden soll.
[0060] Bei dem Schnitt der Fig. 8 handelt es sich um
eine Schnittlage senkrecht zur Ausrichtung des Rahmen-
profils 8, und zwar mittig zum Basisteil 2.

[0061] Der konstruktive Unterschied in der Ausflh-
rungsform liegt gegeniiber der Ausfiihrungsform nach
den Figuren 1 bis 7 darin, daf} bei der Ausbildung nach
Fig. 8 der Dom 7, der vom Basisteil 2 nach oben ragt,
nicht mehr zwei bis nach seiner Unterseite hin vonein-
ander getrennt verlaufende seitliche Stitzfligel 21, 22
aufweist, sondern vielmehr, bis etwas oberhalb der Halfte
seiner gesamten Erstreckung, einen einstlickigen Stiitz-
kérper 7, der in seinem Inneren einen Statik-Mischkanal
35 umfaldt, welcher aus einem nach oben laufenden und
einem neben diesem und in einem kleineren Winkel (z.
B. im Bereich von 5° bis 10°) zu diesem in der Héhe
geneigt nach unten zuriicklaufenden Kanalabschnitt be-
steht, wie dies in Fig. 8 gezeigt ist, worauf ausdricklich
verwiesen wird.

[0062] Die Darstellung der Fig. 8 zeigt zunachst, dal
das Einflllrohr 29 der (nicht dargestellten) Einfiillspritze
30 in seinem Inneren zwei parallel zueinander verlaufen-
de Fullkanale 33 und 34 aufweist, wobei jeder dieser bei-
den Kanale eine der beiden Komponenten des Zweikom-
ponenten-Klebstoffs von der Einflllspritze 30 aus trans-
portiert. Die Unterseite der Grundplatte 4 des Basisteils
2 ist bei dieser Ausfihrungsform so ausgebildet, dall an
der Stelle, an welcher die Endflache des Einflillrohres 29
gegen die Grundplatte 4 angedriickt wird, der Einlauf bei-
der Komponenten 33, 34 des Flussigklebstoffs in den
Statik-Mischkanal 35 innerhalb der Basisplatte 4 vorliegt.
Wie die Darstellung der Fig. 8 zeigt, laufen dort die beiden
Komponenten 33, 34 des Flissigklebstoffs zusammen
in den Statik-Mischkanal 35 hinein, der aus einer Vielzahl
einzelner Mischkammern 40 besteht, deren jede mit
Mischfligeln 36 versehen ist, wobei die zusammenge-
fihrten Klebstoffkomponenten 33 und 34 zuerst durch
den nach oben laufenden Abschnitt des Statik-Mischka-
nals 35 laufen, dann an der Oberseite tiber eine Uber-
gangsvertiefung 43 im Stitzkdrper 7’ seitlich zu dem
zweiten, nach unten gerichteten Abschnitt des Statik-
Mischkanals 35 und durch diesen abwarts gefiihrt wird,
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bis dann am Austritt des Statik-Mischkanales 35 eine ho-
mogene Mischung der Klebekomponenten 33 und 34 in
nutférmige Vertiefungen 37 einlaufen kann. Von diesen
wird der nunmehr gemischte Klebstoff in dhnlicher Wei-
se, wie in Fig. 6 fir einen Einkomponenten-Kleber ge-
zeigt, dann weiter an die Oberseite der Grundplatte 4
gefuhrt, dort in nutférmige und/oder flachenartige Aus-
nehmungen 44 geeignet eingeleitet und von dort wieder-
um in entsprechende Ausnehmungen auf der Oberseite
des Aufsetzteiles 3 eingeleitet, wo dann bei montiertem
Pfosten 9 die Klebeverbindung zu diesem hergestellt
wird.

[0063] Der Statik-Mischkanal 35 stellt sicher, dal} die
beiden in ihn eingeleiteten Klebstoff-Komponenten 33,
34 bei Durchlauf durch ihn in eine véllig homogene Mi-
schung uberfiihrt werden, die dann den fiir die ge-
winschten Klebeverbindungen nachgeschalteten nut-
férmigen und/oder flachenartigen Vertiefungen zugelei-
tet werden kénnen. Die bei der Pfostenverbinderanord-
nung eingesetzten nutférmigen und/oder flachenartigen
Vertiefungen werden insbesondere mit einer Nuttiefe von
1 mm bis 2 mm ausgefihrt.

[0064] Die beiden Abschnitte des Statik-Mischkanales
35 sind als Einsatze ausgefihrt, die in entsprechende
Aufnahmedffnungen in dem Stiitzkérper 7’ des Domes
7 in geeigneter Weise eingeschoben bzw. eingebracht
werden. Die gezeigte Ausflihrungsform in Fig. 8 behebt
das Problem bei der richtigen Mischung beider Klebstoff-
Komponenten: Denn falls diese in der Einfillrohr 29 be-
reits gemischtwerden, zeigt sich, dald eine ziemlich lange
Abbindzeit nach dem Einspritzen erforderlich wird. Durch
die gezeigte Ausfiihrungsform kénnen die beiden Kom-
ponenten nun aber getrennt eingespritzt und erst im
Pfostenverbinder 1 zusammengefiihrt werden, wobei es
sich zeigte, dal hier Abbindezeiten von etwa 3 Minuten
erreicht werden kdnnen. Dies wird erreicht durch das Mi-
schen der beiden Klebstoffkomponenten 33, 34 direkt
nach dem Eindisen im Basisteil 4.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verbinden eines Pfostens (9) mit ei-
nem Rahmenprofil (8) bei einem Fenster oder einer
Ture aus Kunststoff, wobei der Pfosten (9) ein Hohl-
profil aufweist und mit dem Rahmenprofil (8) unter
Verwendung eines Pfostenverbinders (1) verbun-
den wird, der ein Basisteil (2), das am Rahmenprofil
(8) befestigt wird, und ein Aufsetzteil (3) umfalit, wel-
ches auf das Basisteil (2) aufgesteckt wird, wobei
das Basisteil (2) am Rahmenprofil (8), das Aufsetz-
teil (3) am Pfosten (9) und beide Teile aneinander
durch Verrastung verbunden werden, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 am Basisteil (2) an dessen dem
Rahmenprofil (8) zugewandter Unterseite sowie an
dessen Oberseite und am Aufsetzteil (3) an dessen
dem Pfosten (9) zugewandter Oberseite jeweils eine
Anordnung von nutférmigen und/oder flachenhaften
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Ausnehmungen (15, 37, 38, 39) angebracht werden,
die im zusammengefliigten Zustand der Verbin-
dungsanordnung Uber jeweils mindestens einen im
Basisteil (2) und im Aufsetzteil (3) ausgebildeten
Verbindungskanal (19, 20; 23, 24) miteinander in
Verbindung stehen, wobei die offenen Seiten der
Ausnehmungen (15, 37, 38, 39) an der Unterseite
des Basisteils (2) von der Aufsetzflaiche des Rah-
menprofils (8), an der Oberseite des Basisteils (2)
von Flachen am aufgesteckten Aufsetzteil (3) und
an der Oberseite des letzteren von Flachen am zu-
gewandten Endbereich des Pfostens (9) abgedeckt
werden, und wobei alle abgedeckten Ausnehmun-
gen (15, 37, 38, 39) am Basis- (2) und am Aufsetzteil
(3) durch eine im Rahmenprofil (8) in dessen Auf-
setzflache angebrachte Fulléffnung (27) mit einem
aushartenden, dauerelastischen Flissigklebstoff
(39) verfullt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Flissigklebstoff (39) durch die
Fulléffnung (27) mittels einer Flllspritze (30) einge-
flllt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fiillspritze (30) zum Einfiih-
ren des Flissigklebstoffs (31) durch die Full6ffnung
(27) im Rahmenprofil (8) mit ihrer Ausgabediise (29)
gegen die Unterseite des Basisteils (2) angedrickt
wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ausgabedise (29) der Flllspritze
(30) gegen die Unterseite des Basisteils (2) mit ei-
nem Druck von 3 bar angedriickt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB der Flussigklebstoff
(31) innerhalb einer EinschuRzeit von maximal 30
Sekunden eingefiihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, da ein Zweikomponen-
ten-FlUssigklebstoff (31) verwendet wird, dessen
Einzelkomponenten liber getrennte Kanale (32, 33)
in der Fillspitze (30) durch die Fulléffnung (27) im
Rahmenprofil (8) eingespritzt werden.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die getrennt eingespritzten Einzel-
komponenten des Zweikomponenten-Flussigkleb-
stoffs (31) im Basisteil (2) in einem Statik-Mischkanal
(35) mit einer Mehrzahl einander nachgeschalteter
Mischkammern (40) miteinander in Mischung ge-
brachtund hiernach an die nutférmigen und flachen-
haften Ausnehmungen (39) und die Verbindungska-
nale (15, 37, 38) weitergefiihrt werden.
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10.

1.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, da der dem Pfostenver-
binder (1) zugefiihrte Klebstoff (31) portioniert ein-
gefullt wird.

Verbindungsanordnung zum Verbinden eines Pfos-
tens (9) mit einem Rahmenprofil (8) eines Fensters
oder einer Tlre aus Kunststoff, wobei der Pfosten
(9) als Hohlprofil ausgebildet und am Rahmenprofil
(8) mittels eines Pfostenverbinders (1) befestigt ist,
der ein am Rahmenprofil (8) montiertes Basisteil (2)
und ein auf dieses aufsteckbares Aufsetzteil (3) um-
falt, das mit dem Pfosten (9) verbunden ist, wobei
am Aufsteckteil (3) sowie am Basisteil (2) jeweils
Rastelemente (10-13) vorgesehen sind, mittels de-
rer beim Zusammenbau das Aufsteckteil (3) am
Pfosten (9), das Basisteil (2) am Rahmenprofil (8)
und das Basisteil (2) sowie das Aufsteckteil (3) an-
einander formschlissig verrastbar sind, dadurch
gekennzeichnet, da8 am Basisteil (2) auf seiner
dem Rahmenprofil (8) zugewandten Unterseite mit-
einander in Verbindung stehende, nutférmige
und/oder flachenhafte Ausnehmungen (37, 38, 39)
ausgebildet sind, die im montierten Zustand des Ba-
sisteils (2) anihren offenen Seiten vom Rahmenprofil
(8) abgedeckt werden, dal® von solchen Ausneh-
mungen (37, 38, 39) ausgehend mindestens ein Ver-
bindungskanal (19, 20) durch das Basisteil (2) hin-
durch zu dessen gegentiberliegender Oberseite vor-
gesehen ist, der dort ebenfalls in nutférmige oder
flachenhafte Ausnehmungen (25, 26) miindet, die
bei auf dem Basisteil (2) montiertem Aufsteckteil (3)
von Bereichen desselben abgedeckt werden, die
Uber mindestens einen im Aufsteckteil (3) ausgebil-
deten Verbindungskanal (23, 24) mit auf der dem
Basisteil (2) abgewandten Oberseite des Aufsteck-
teils (3) angebrachten nutférmigen oder flachenhaf-
ten Ausnehmungen (15) in Verbindung stehen, de-
ren offene Seiten bei aufgestecktem Pfosten (9) von
dessen zugewandtem Ende abgedeckt werden, wo-
bei alle genannten nutférmigen und flachenhaften
Ausnehmungen (15, 37, 38, 39) mit Klebstoff verfill-
bar sind und im Rahmenprofil (8) im Aufsetzbereich
des Basisteils (2) eine Fulléffnung (27) so ange-
bracht ist, daf sie bei montiertem Basisteil (2) min-
destens eine der Ausnehmungen (37) andessen Un-
terseite wenigstens teilweise Gberdeckt.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB am Basisteil (2) an dessen
Unterseite eine dieselbe im Bereich ihres AuRenran-
des umlaufende nutférmige Ausnehmung (38) an-
gebracht ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche
9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daB auf der
dem Basisteil (2) abgewandten Oberseite des Auf-
setzteils (3) eine dieselbe im Bereich ihres AulRen-
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randes umlaufende nutférmige Ausnehmung (15)
angebracht ist.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die am AufRenrand
umlaufende nutférmige Ausnehmung (15) auf der
Oberseite des Aufsetzteiles (3) an zwei einander ge-
geniberliegenden Seiten desselben jeweils Uber ei-
nen dort miindenden, im Aufsetzteil (3) ausgebilde-
ten Verbindungskanal (23; 24) mit einer nutférmigen
oder flachenhaften Ausnehmung (25; 26) an der
Oberseite des Basisteils (2) verbunden ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche
9bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB fir die Ver-
wendung eines Zweikomponenten-Flissigkleb-
stoffs (31), dessen Einzelkomponenten (33, 34) ge-
trennt durch die Fll6ffnung (27) im Rahmenprofil (8)
dem Basisteil (2) zuflihrbar sind, im Rahmenprofil
(8), der Fill6ffnung (27) nachgeschaltet, ein Statik-
Mischkanal (35) vorgesehen ist, der beide Einzel-
komponenten (33, 34) aufnimmt und eine Vielzahl
einander nachgeschalteter Mischkammern (40) um-
fallt, denen die nutférmigen und die flachenhaften
Ausnehmungen (15, 37, 38, 39) nachgeschaltet
sind.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, daB der Statik-Mischkanal
(35) einen ersten nach oben laufenden und einen
zweiten, neben diesem angebrachten und in einem
kleinen Winkel, bevorzugt im Bereich von 5° bis 10°,
zu diesem in der Héhe geneigt nach unten zuriick-
laufenden Kanalabschnitt umfaft.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 13 oder 14,
dadurch gekennzeichnet, daB der Statik-Mischka-
nal (35) als Einsatz in eine Aufnahmebohrung des
Basisteils (2) eingesetzt ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche
13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB jede
Mischkammer (40) mit einem oder mehreren Misch-
fligeln (36) versehen ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche
9 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die nutfor-
migen und/oder flaichenhaften Ausnehmungen (15,
37, 38, 39) jeweils eine Tiefe im Bereich von 1 mm
bis 2 mm aufweisen.
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