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(67)  Bei einem Kaltegerat mit wenigstens einer La-
gerkammer, einer Verdampferkammer (11) und einem
an einem Durchgang (21) zwischen Lagerkammer (13)
und Verdampferkammer (11) angeordneten, eine Dreh-

Kiltegerdt mit Lagerkammer und Verdampferkammer

achse (23) aufweisenden Lifter (22) und einem in der
Verdampferkammer (11) angeordneten Verdampfer (1)
erstrecken sich bogenférmige Kaltemittelleitungen (2)
des Verdampfers (1) um die Drehachse (23).
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kéltegerat
mit einer Lagerkammer und einer von der Lagerkammer
abgesetzten Verdampferkammer. Bei derartigen Kalte-
geraten ist meist an einem Durchgang zwischen Lager-
kammer und Verdampferkammer ein Lifter angebracht,
um den Luftaustausch zwischen den Kammern anzutrei-
ben. Der Verdampfer ist meist ein in etwa quaderférmiger
Lamellenverdampfer mit zueinander parallelen Lamel-
len, die den Strom der Luft durch den Lamellenverdamp-
fer von einer Schmalseite des Quaders zur anderen fih-
ren.

[0002] Die Abmessungen des Durchgangs sind im All-
gemeinen deutlich kleiner als die Lange der an- und ab-
stromseitigen Schmalseiten. Dies hat zur Folge, dass
manche Teile des Verdampfers stromungstechnisch
gunstiger in Bezug auf den Durchgang liegen und dem-
entsprechend starker durchstrdmt werden als andere
Teile. Die starke Strémung in den strémungstechnisch
begiinstigten Teilen fuhrt dazu, dass die Luft sich dort
weniger stark abkuhlt als in den weniger begiinstigten
Teilen. Die Existenz von unterschiedlich temperierten
Luftstrdmen, die sich nach Durchgang durch den Ver-
dampfer vermischen, beeintrdchtigt die Effizienz des
Verdampfers.

[0003] Die Unterschiede in der Durchstrémung ver-
schiedener Teile des Verdampfers sind umso auffalliger,
je naher der Durchgang an der nachstbenachbarten an-
oder abstromseitigen Schmalseite des Verdampfers
liegt. Dementsprechend ware es zwar mdglich, die Un-
terschiede der Durchstrémung zu vermindern, indem der
Abstand zwischen dem Verdampfer und dem Durchgang
groR gemachtwird, doch fiihrtdies auch zu einem grofRen
Volumen der Verdampferkammer, wodurch bei gegebe-
nen AulRenmaRen des Kaltegerats nutzbares Volumen
der Lagerkammer verloren geht.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist, ein Kaltegerat zu
schaffen, in demin einer kompakten Verdampferkammer
eine gleichmaRige Durchstromung des Verdampfers auf
seinem gesamten Querschnitt erreicht werden kann.
[0005] Die Aufgabe wird geldst, indem bei einem Kal-
tegerat mit wenigstens einer Lagerkammer, einer Ver-
dampferkammer und einem an einem Durchgang zwi-
schen Lagerkammer und Verdampferkammer angeord-
neten, eine Drehachse aufweisenden Lufter und einem
in der Verdampferkammer angeordneten Verdampfer
bogenférmige Kaltemittelleitungen des Verdampfers
sich um die Drehachse erstrecken. Eine solche Orientie-
rung der Kaltemittelleitungen erméglicht es der Luft in
der Verdampferkammer, radial von dem Durchgang fort
oder zu ihm hin zu strémen und dabei die Kéltemittellei-
tungen unter Uber die Lange ihrer Bégen hinweg gleich-
bleibenden Bedingungen zu kreuzen, so dass Luftdurch-
satz und Abkulhlung der Luft in jedem Teil des Quer-
schnitts des Verdampfers in etwa gleich sind.

[0006] Die Bdgen kdnnen auf wenigstens einem Teil
ihrer Lange Kreisbdgen sein, in deren Mittelpunkt die
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Drehachse verlauft.

[0007] DerVerdampferkannin an sich bekannter Wei-
se Lamellen aufweisen, um die flir den Warmeaustausch
verfiigbare Oberflache zu vergrofRern. Diese Lamellen
sollten von den Kaltemittelleitungen in radialer Richtung
abstehen, um die Luft in radialer Richtung von dem
Durchgang fort oder zu ihm hin zu fiihren.

[0008] Einer ersten Ausgestaltung zufolge kdnnen die
Lamellen wenigstens eine Platte umfassen, die sich
schraubenlinienférmig um eine der Kaltemittelleitungen
erstreckt. Eine solche Platte kann eine kontiniuerliche
Kante an ihrem von der Kaltemittelleitung abgewandten
Rand aufweisen; dann ist der der Kaltemittelleitung zu-
gewandte Rand typischerweise ziehharmonikaartig ge-
faltet, um ihn auf seiner ganzen Lange an der Kaltemit-
telleitung befestigen zu kdnnen. Alternativ kann die Platte
an ihrem von der Kaltemittelleitung abgewandten Rand
geschlitzt sein, um zwischen den Schlitzen eine Vielzahl
von Zungen zu bilden, die, wenn die Platte an der Kalte-
mittelleitung befestigtist, in verschiedene Richtungenra-
dial von der Kaltemittelleitung abstehen.

[0009] Einer zweiten Ausgestaltung zufolge sind zwei
entlang der Drehachse beabstandete Kaltemittelleitun-
gen Uber die Lamellen verbunden. So kann ein in sich
steifer, formbestandiger Verdampferblock gebildet wer-
den.

[0010] In einem herkdmmlichen quaderférmigen La-
mellenverdampfer sind quer zur Durchstrémungsrich-
tung verlaufende Kaltemittelleitungen nicht nur in Durch-
strdbmungsrichtung, sondern auch quer dazu in unter-
schiedlichen Positionen angeordnet. Dementsprechend
gibtes auch beim Verdampfer gemaf der Erfindung quer
in Durchstrémungsrichtung, d.h. radial zur Drehachse,
beabstandete Kaltemittelleitungen. Diese kénnen, ohne
die Strdomung zu behindern, in einem gemeinsamen
Mehrkammerrohr, insbesondere einem Microchannel-
Mehrkammerrohr, verlaufen

[0011] Um in einem Kaltegerat Luft, die Gber verschie-
dene Eintrittsdurchgénge in die Verdampferkammer ge-
langt ist, durch den Verdampfer hindurch dem von den
Kaltemittelleitungen bogenférmig umgebenen Austritts-
durchgang zuzufiihren oder umgekehrt Luft, die Giber den
von den Kaltemittelleitungen bogenférmig umgebenen
Eintrittsdurchgang in die Verdampferkammer gelangt ist,
auf voneinander beabstandete Austrittséffnungen zu
verteilen, sollten die Kaltemittelleitungen sich um die
Drehachse Uber einen Winkel von minimal 90° erstre-
cken.

[0012] Aus fertigungstechnischen Griinden ist es be-
vorzugt, wenn der Winkel, Gber den sich die Kaltemittel-
leitungen sich um die Drehachse erstrecken, 180° nicht
Ubersteigt. Sollte es notwendig sein, die Drehachse auf
einem grofReren Winkel als 180° mit einem Verdampfer
zu umgeben, so kann dieser durch mehrere Verdamp-
ferblécke gebildet werden.

[0013] Bei einem Haushaltskaltegerat sind im Allge-
meinen die Lagerkammer und die Verdampferkammer
in einem gemeinsamen Gehause untergebracht. Die La-
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gerkammer kann hier an eine Tur des Gehauses angren-
zen, wahrend die Verdampferkammer an eine der Tur
gegenuberliegende Riickwand des Gehauses angrenzt.
Der Durchgang befindet sich dann typischerweise in ei-
ner zur Rickwand parallelen Trennwand zwischen Ver-
dampfer- und Lagerkammer.

[0014] Luftkanale, die ergdnzend zum Durchgang be-
nétigt werden, um einen geschlossenen Luftkreislauf
zwischen Lager- und Verdampferkammer zu bilden, kdn-
nen sich an Seitenwanden des Gehauses von einem der
Tur zugewandten vorderen Ende zur Verdampferkam-
mer erstrecken, um in der Lagerkammer einen im We-
sentlichen in Tiefenrichtung verlaufenden, die Lager-
kammer gleichmaRig durchspilenden Luftstrom zu er-
zeugen und im Lagerfach insbesondere in Tirnahe eine
ausreichende Kuhlung sicherzustellen.

[0015] Ein solcher Aufbau ermdglichtinsbesondere ei-
ne gleichmaRige Kiihlung eines zwischen den Seiten-
wanden und ihren Luftkandlen angeordneten Auszug-
kastens, sei es indem die Luft zwischen den vorderen
Enden der Luftkanale und dem Durchgang an der Riick-
seite der Lagerkammer durch den Auszugkasten selbst
hindurchgeleitet wird, oder indem zwischen Seitenwan-
den des Auszugkastens und den Seitenwanden des Ge-
hauses jeweils ein Spalt vorgesehen ist, in dem die Luft
zwischen den besagten vorderen Enden der Luftkanéle
und dem Durchgang zirkulieren kann.

[0016] Um die Luftkandle und die Verdampferkammer
zu bilden, kann eine Innenverkleidung in das Gehause
eingefligt sein, wobei der der Durchgang in einer sich
zwischen den Kammern erstreckenden Riickwandplatte
der Innenverkleidung gebildet ist und die Innenverklei-
dung ferner Seitenwangen umfasst, die sich zwischen
den Luftkanalen und dem Lagerfach erstrecken.

[0017] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die bei-
gefligten Zeichnungen. Es zeigen:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht eines erfindungs-
gemalen Verdampfers;

Fig.2  Querschnitte eines in dem Verdampfer ver-
wendbaren Microchannel-Rohrs;

Fig. 3  einen Querschnitt durch das Gehause eines
Kaltegerats mit einem Verdampfer gemaR ei-
ner ersten Ausgestaltung der Erfindung;

Fig. 4  einen Schnitt in Tiefenrichtung durch das Kal-
tegerategehause der Fig. 3;

Fig. 5 einen Querschnitt durch das Kaltegeratege-
hause entlang der Ebene V-V aus Fig. 4;

Fig. 6 einen zu Fig. 3 analogen Querschnitt gemafn

einer zweiten Ausgestaltung der Erfindung; und
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Fig. 7 einen zu Fig. 3 analogen Querschnitt gemafn
einer dritten Ausgestaltung der Erfindung.
[0018] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines

Verdampfers 1, der in einem Kaltegerat gemal der vor-
liegenden Erfindung verwendet werden kann. Der Ver-
dampfer 1 umfasst mehrere bogenférmige Kaltemittel-
leitungen 2, von denen jeweils mehrere nebeneinander
in einem Stiick Mehrkammerrohr, insbesondere einem
Microchannel-Rohr 3 aus Aluminium, verlaufen. Die
Krimmungsachse 4 ist flr alle bogenférmigen Kaltemit-
telleitungen 2 bzw. Microchannel-Rohre 3 dieselbe und
steht senkrecht auf den Breitseiten der Microchannel-
Rohre 3. Die Microchannel-Rohre 3 sind in Richtung der
Krimmungsachse 4 gegeneinander versetzt und unter-
einander einteilig Uber Bégen 5 verbunden, die jeweils
auf eine radial zur Krimmungsachse 4 verlaufende Ach-
se 6 zentriert sind.

[0019] An zwei freien Enden der Microchannel-Rohre
3 sind in radialer Richtung langgestreckte Verteiler 7 auf-
gelotet, die die in den Microchannel-Rohren 3 nebenei-
nander verlaufenden Kaltemittelleitungen 2 parallel ver-
binden und mit Kaltemittel versorgen. Die Rohre 3 sind
ferner untereinander verbunden durch Lamellen 8, die
sich in Richtung der Krimmungsachse 4 und radial zu
dieser erstrecken und die jeweils zwei einander gegen-
Uberliegende, sich in radialer Richtung erstreckende
Kanten 9 aufweisen, die an den Breitseiten der Micro-
channel-Rohre 3 verlétet sind.

[0020] Die Lamellen 8 bestehen typischerweise wie
die Rohre 3 aus Aluminium; sie kdbnnen zumindest an
ihren Kanten 9 mit einer Lotschicht versehen sein, die
niedriger schmilzt als das Aluminium, so dass das Ver-
I6ten erfolgen kann, indem die fertig geformten Micro-
channel-Rohre 3 zusammen mit den zwischen ihnen
platzierten Lamellen 8 in einem Ofen auf die Schmelz-
temperatur des Lots erhitzt werden.

[0021] Fig. 2 zeigt mogliche Querschnitte der Micro-
channel-Rohre 3. Wie in der linken Halfte der Fig. zu
sehen, kdnnen sich zahlreiche Kaltemittelleitungen 2 von
gleichem, kompaktem Querschnitt nebeneinander ent-
lang des Microchannel-Rohrs 3 erstrecken. Um die fir
den Warmeaustausch nutzbare Oberflache zu vergro-
Rern, konnen an den Innenseiten der Kaltemittelleitun-
gen 2, wie in der Mitte und im rechten Teil von Fig. 2
gezeigt, in den freien Querschnitt der Kaltemittelleitun-
gen 2 hineinragende Rippen 10 geformt sein.

[0022] Fig.3zeigteinen Teilschnittdurch das Gehause
eines erfindungsgemafen Kaltegerats entlang einer sich
vertikal und in Breitenrichtung des Gehauses durch des-
sen Verdampferkammer 11 erstreckenden, in Fig. 4 mit
llI-11l bezeichneten Ebene. Das Gehduse umfasst einen
Innenbehélter 12, der die Verdampferkammer 11 und ei-
ne Lagerkammer 13 (s. Fig. 4) begrenzt, sowie eine den
Innenbehalter 12 umgebende Isolationsschicht 14. Der
Verdampfer 1 ist in der Verdampferkammer 11 in Drauf-
sicht zu sehen. Hinter dem Verdampfer 1 erstreckt sich
parallel zur Schnittebene eine Rickwandplatte 15 zwi-
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schen der Verdampferkammer 11 und der Lagerkammer
13. Von der Rickwandplatte 15 springen zwei L-férmige
Rippen 16 durch die Schnittebene der Fig. 3 hindurch
bis zu einer Rickwand 17 (s. Fig. 4) des Innenbehalters
12 vor. Die Rippen 16 haben horizontale Schenkel 18,
die sich bis zu Seitenwanden 19 des Gehauses bzw. des
Innenbehalters 12 erstrecken. Oberhalb der Schenkel 18
reicht auch die Riickwandplatte 15 bis an die Seitenwan-
de 19 heran, unterhalb der Schenkel 18 ist zwischen der
Ruckwandplatte 15 und den Seitenwanden 19 jeweils
ein Durchgang 20 freigehalten.

[0023] Vertikale Schenkel 26 der Rippen 16 kénnen
untereinander durch eine Rippe verbunden sein, die von
einer Oberkante der Rluckwandplatte 15 ausgeht und
sich bis zur Riickwand 17 des Gehé&uses erstreckt, um
die Verdampferkammer 11 nach oben abzuschlieen. In
der hier gezeigten Ausgestaltungist die Verdampferkam-
mer 11 nach oben durch einen hinteren Randbereich ei-
nes Kihlgutabstellers 27 verschlossen, der die Lager-
kammer 13in ein oberes und ein unteres Fach 28, 29 teilt.
[0024] InderRuckwandplatte 15 ist mittig ein kreisrun-
der Durchgang 21 gebildet. In dem Durchgang 21 ist ein
Axialltfter 22 montiert. Die Laufrichtung des Axialllfters
22 ist hier so gewahlt, dass er Luft Gber die Durchgéange
20 ansaugt und Uber den Durchgang 21 in die Lager-
kammer 14 ausbléast. Die angesaugte Luft strémt folglich
von den Durchgangen 20 kommend von beiden Seiten
aufden Verdampfer 1 zu, wird von dessen (in Fig. 3 durch
gestrichelte Linien angedeuteten) Lamellen 8 nach oben
in Richtung des Axiallifters 22 und des Durchgangs 21
abgelenkt und vom Axialliifter 22 durch den Durchgang
21 zurlck in das untere Fach 29 der Lagerkammer 13.

[0025] In der Darstellung der Fig. 3 fallt die Krim-
mungsachse 4 der Microchannel-Rohre 2 mit einer Dreh-
achse 23 des Lifters 22 zusammen. Die seitlichen Rand-
bereiche 24 des Verdampfers 1 sind fir die von den
Durchgéangen 20 kommende Luftstrdmung besser und
unter geringerer Anderung der Strémungsrichtung er-
reichbar als ein mittlerer Bereich 25 des Verdampfers 1.
Um die Durchstrdmung des mittleren Bereichs 25 zu in-
tensivieren, kann abweichend von der Darstellung der
Fig. 3 die Krimmungsachse 4 oberhalb der Drehachse
23 positioniert sein. Indem so der mittlere Bereich 25 des
Verdampfers 1 ndher an der Liifterachse 23 liegt als die
seitlichen Randbereiche 24, ist er einem stéarkeren Sog
des Lufters 22 ausgesetzt, so dass der Luftdurchsatz pro
freier Querschnittsflache im mittleren Bereich 25 an den
der Randbereiche 24 angeglichen werden kann.

[0026] Die Lamellen 8 sind in Fig. 3 exakt radial zur
Drehachse 23 und zur Krimmungsachse 4 ausgerichtet,
d.h. gerade Linien, die die Lamellen 8 verlangern, kreu-
zen einander an den Achsen 4, 23. Wenn Drehachse 23
und Krimmungsachse 4 wie oben beschrieben nicht zu-
sammenfallen, sind die Lamellen 8 vorzugsweise radial
zur Krimmungsachse 4 orientiert.

[0027] Eine Vertiefung 30 im Boden der Verdampfer-
kammer ist vorgesehen, um Tauwasser aufzufangen,
das bei einem Abtauen des Verdampfers 1 von diesem
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ablauft. Uber einen Durchgang 31, der sich ausgehend
vom tiefsten Punkt der Vertiefung 30 durch die Isolati-
onsschicht 14 erstreckt, gelangt das Tauwasser aus der
Verdampferkammer 11 ins Freie, vorzugsweise in eine
Verdunstungsschale in einem unter der Verdampferkam-
mer 11 im Gehause ausgesparten Maschinenraum 32.
[0028] Fig. 4 zeigt einen Schnitt in Tiefenrichtung des
Gehéauses, entlang der Lifterachse 23, durch die Lager-
kammer 13 und die Verdampferkammer 11. Der Axial-
lufter 22 ist in einem kurzen Rohrstutzen 33 unterge-
bracht, der vom Durchgang 21 in die Lagerkammer 13
hinein vorspringt. Anstelle des Axialllfters 22 kdnnte am
Durchgang 21 in der Verdampferkammer 11 auch ein
Radialliifter angeordnet sein, der Giber den Durchgang
20 ansaugt und die angesaugte Luftin radialer Richtung,
durch den Verdampfer 1 hindurch, fortschleudert.
[0029] Vondenseitlichen Randern der Riickwandplat-
te 15 erstrecken sich hohle Seitenwangen 34 entlang der
Seitenwéande 19 des Gehaduses nach vorn bis in die Nahe
einer offenen, im Betrieb normalerweise durch eine Tir
verschlossenen Vorderseite 35 des Gehauses. Die Sei-
tenwangen 34 kénnen als eine mit der Riickwandplatte
15 einteilige Innenverkleidung spritzgeformt oder mit der
Ruckwandplatte 15 zu einer Innenverkleidungs-Bau-
gruppe zusammengeflgt sein, die beim Zusammenbau
des Kaltegerats von der Vorderseite 35 aus in den In-
nenbehalter 12 eingeschoben wird.

[0030] Im eingeschobenen Zustand begrenzen die
Seitenwangen 34 zusammen mit den benachbarten Sei-
tenwanden 19 des Gehauses jeweils einen Luftkanal 36,
der sich von einem Einlass 37 am vorderen Ende zu den
Durchlassen 20 der Riickwandplatte 11 erstreckt. In der
Nahe des vorderen Endes ist im Allgemeinen der War-
mezufluss aus der Umgebung zur Lagerkammer 13 be-
sonders stark, da hier tblicherweise lediglich eine Mag-
netdichtung die Lagerkammer 13 von der Umgebung iso-
liert. Uber die Luftkanale 36 kann Luft, die sich an der
Magnetdichtung erwarmt hat, abgesaugt und beim
Durchgang durch den Verdampfer 1 geklhlt werden; so
kann eine Ausbreitung der Giber die Magnetdichtung ein-
dringenden Warme in der Lagerkammer 13 verhindert
und ein Temperaturgefélle zwischen einem tirnahen
warmen Bereich und einem riickwandnahen kalten Be-
reich der Lagerkammer 13 begrenzt werden.

[0031] Die Einlasse 37 kénnen jeweils wie in Fig. 4
gezeigt mit einem Gitter versehen sein, um das Eindrin-
gen von Fremdkdrpern in die Luftkandle 31 zu verhin-
dern.

[0032] Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch das Gehause
des Kaltegerats entlang einer zur Ebene IlI-1ll parallelen,
in Fig. 4 mit V-V bezeichneten Ebene. In diesem Schnitt
erkennt man deutlich die Luftkanale 36, die sich an bei-
den Seitenwanden 19 des Gehauses erstrecken und die
Seitenwangen 34, die die Luftkanale 36 von der Lager-
kammer 13 trennen.

[0033] Die Microchannel-Rohre 3 des Verdampfers 1
sollten einerseits moglichst breit sein, um die durch den
Verdampfer stromende Luft auf einem mdglichst langen
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Weg zu umfangen und dabei abzukiihlen; andererseits
ist die Biegsamkeit der Microchannel-Rohre 3 um die zu
ihren Breitseiten senkrechte Krimmungsachse 4 umso
geringer, je breiter sie sind. Um zu verhindern, dass eine
UberméaRige Krimmung der Microchannel-Rohre 3 zu
Problemen bei der Fertigung der Verdampfer 1 fiihrt und
gleichzeitig eine ausreichende Abklhlung der Luft auf
ihrem Weg durch die Verdampferkammer 11 sicherzu-
stellen, kann es daher hilfreich sein, zwei Verdampfer 1,
1’ wie in Fig. 6 gezeigt, auf dem Weg der Luft durch die
Verdampferkammer 11 in Reihe anzuordnen. Vorzugs-
weise sind die Verdampfer 1, 1’ konzentrisch, d.h. mit
Ubereinfallenden Kriimmungsachsen 4, angeordnet.
[0034] Um eine gleichmafRige Durchstromung beider
Verdampfer 1, 1’ auf ihrem gesamten Durchgangsquer-
schnitt sicherzustellen, sollten beide beziiglich der Kriim-
mungsachse 4 denselben Winkel o aufspannen. Wie im
Falle der Fig. 3 misst dieser Winkel o. zwischen 90° und
180°.

[0035] Die einzelnen Microchannel-Rohre 2’ des au-
Reren Verdampfers 1’ sind langer als die Rohre 2 des
inneren Verdampfers 1, sie bieten daher Platz fiir eine
gréRere Zahl von Lamellen 8 als die Rohre 2. Indem der
entlang eines zur Achse 4 konzentrischen Kreisbogens,
z. B. der neutralen Faser, der Rohre 2, 2’ gemessene
Abstand zwischen den Lamellen 8 bei beiden Verdamp-
fern 1, 1’ gleich gewahlt wird, kann eine hohe Effizienz
des Warmeaustauschs im aulReren Verdampfer 1’ si-
chergestellt werden, wahrend gleichzeitig eine Beein-
trachtigung des Luftflusses im inneren Verdampfer durch
einen zu geringen Abstand zwischen den achsnahen En-
den der Lamellen 8 vermieden wird.

[0036] In der Ausgestaltung der Fig. 6 sind die Ver-
dampfer 1, 1" auch in Bezug auf den Fluss des Kaltemit-
tels in Reihe verbunden; dazu erstreckt sich ein Rohrab-
schnitt 38 radial zwischen zwei Verteilern 7, 7’ der Ver-
dampfer 1, 1°. Eine Einspritzstelle ist am anderen Vertei-
ler 7 des inneren Verdampfers 1 gebildet, hier durch Ein-
miinden einer Kapillare 39 in den Verteiler 7, so dass
Kaltemittel und Luft die beiden Verdampfer 1, 1’ jeweils
gegenlaufig durchstrémen.

[0037] In der Ausgestaltung der Fig. 7 sind das Ge-
hause und die Innenverkleidung des Kéltegerats iden-
tisch mitdenin Fig. 3 oder 6 gezeigten. Kéaltemittelleitun-
gen 2" eines Verdampfers 1" sind durch ein zylindrisches
Rohr gebildet, das sich bogenférmig um die Krimmungs-
achse 4 und die Drehachse 23 des Lufters 22 erstreckt.
Die Kaltemittelleitungen 2" sind hier Gber einen Bogen
5" in Reihe verbunden und erstrecken sich mit unter-
schiedlichen Radien um die Achse 4. Weitere bogenfor-
mige Kaltemittelleitungen kdnnen entlang der Achse 4
gegeneinander versetzt angeordnet sein. Jeder Kalte-
mittelleitung 2" ist eine streifenférmige Lamelle 8" zuge-
ordnet, die an einer ihrer Langskanten mit der Kaltemit-
telleitung 2" verlétet ist und ringsum radial von der Kal-
temittelleitung 2" absteht.
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BEZUGSZEICHEN

[0038]

1,1 Verdampfer

2,2" Kaltemittelleitung
3,3 Microchannel-Rohr
4 Krimmungsachse
5,5" Bogen

6 Krimmungsachse
7,7 Verteiler

8, 8" Lamelle

9 Kante

10 Rippe

11 Verdampferkammer
12 Innenbehalter

13 Lagerkammer

14 Isolationsschicht
15 Rickwandplatte

16 Rippe

17 Rickwand

18 horizontaler Schenkel (der Rippe 16)
19 Seitenwand

20 Durchgang

21 Durchgang

22 Axialltfter

23 Drehachse

24 Randbereich (des Verdampfers 1)
25 mittlerer Bereich (des Verdampfers 1)
26 vertikaler Schenkel (der Rippe 16)
27 Kuhlgutabsteller

28 oberes Fach

29 unteres Fach

30 Vertiefung

31 Durchgang

32 Maschinenraum
33 Rohrstutzen
34 Seitenwange

35 Vorderseite
36 Luftkanal

37 Einlass

38 Rohrabschnitt
39 Kapillare

Patentanspriiche

1. Kaltegerat mit wenigstens einer Lagerkammer (13),
einer Verdampferkammer (11) und einem an einem
Durchgang (21) zwischen Lagerkammer (13) und
Verdampferkammer (11) angeordneten, eine Dreh-
achse (23) aufweisenden Lifter (22) und einem in
der Verdampferkammer (11) angeordneten Ver-
dampfer (1), dadurch gekennzeichnet, dass bo-
genférmige Kaltemittelleitungen (2) des Verdamp-
fers (1) sich um die Drehachse (23) erstrecken.

2. Kaltegerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass der Verdampfer (1) Lamellen (8, 8")
aufweist, die von den Kaltemittelleitungen (2) in einer
radialen Richtung abstehen.

Kaltegerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lamellen (8") wenigstens eine
Platte umfassen, die sich schraubenlinienférmig um
eine der Kaltemittelleitungen (2") erstreckt.

Kaltegerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei entlang der Drehachse beab-
standete Kaltemittelleitungen (2) Giber die Lamellen
(8) verbunden sind.

Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass radial zur
Drehachse beabstandete Kaltemittelleitungen (2) in
einem gemeinsamen Mehrkammerrohr (3) verlau-
fen.

Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Kaltemit-
telleitungen (2) sich um die Drehachse (23) Uber ei-
nen Winkel von minimal 90° erstrecken.

Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Kaltemit-
telleitungen (2) sich um die Drehachse (23) Uber ei-
nen Winkel von maximal 180° erstrecken.

Kaltegerat nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Lager-
kammer (13) und die Verdampferkammer (11) in ei-
nem gemeinsamen Gehduse untergebracht sind,
die Lagerkammer (13) an eine Tur des Gehauses
angrenzt und die Verdampferkammer (11) an eine
der Tir gegenuberliegende Riickwand (17) des Ge-
hauses angrenzt.

Kaltegerat nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Luftkanale (36) sich an Seitenwan-
den (19) des Gehduses von einem der Tir zuge-
wandten vorderen Ende zur Verdampferkammer
(11) erstrecken.

Kaltegerat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Luftkanale (36) sich beiderseits
eines Auszugkastens erstrecken.

Kaltegerat nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine Innenverkleidung in das
Gehause eingeflgt ist, dass der Durchgang (21) in
einer sich zwischen den Kammern (11, 13) erstre-
ckenden Riickwandplatte (15) der Innenverkleidung
gebildet ist und die Innenverkleidung ferner Seiten-
wangen (34) umfasst, die sich zwischen den Luftka-
nalen (36) und dem Lagerfach (13) erstrecken.
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