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(57)  Die Erfindung betrifft eine Schraubverschluss-
kappe (1) aus Metall zum VerschlieRen von Behaltnis-
sen, die hierflir mit einem Gewinde an der (")ffnung ver-
sehen sind, mit einer Umbdrdelung (4) oder Einrollung
am unteren Rand oder einer unteren Ringsicke, die be-
abstandet zur unteren Kante innenseitig in die Mantel-
wand eingebracht ist. Zur Erhéhung des Nutzens ist in
die Innenseite der Mantelwand der Schraubverschluss-
kappe mindestens eine Ringsicke (3) beabstandet und

SCHRAUBVERSCHLUSSKAPPE AUS METALL

parallel verlaufend zu der Umbdérdelung, der Einrollung
oder zur unteren Ringsicke eingearbeitet, die aus der
AuBenseite der Mantelwand mit einem ringférmiger
Waulst (7) wellenférmig vorsteht, der mindestens mit der
Umbédrdelung, der Einrollung oder der unteren Ringsicke
einen U-formigen Ringkanal (8) bildet. Oberhalb desring-
férmigen Waulstes ist die Gewindezone der Schraubver-
schlusskappe vorgesehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schraubverschluss-
kappe aus Metall zum Verschlielen von Behéltnissen,
die hierfiir mit einem Gewinde an der Offnung versehen
sind, mit einer Umbdérdelung oder Einrollung am unteren
Rand oder einer unteren Ringsicke, die beabstandet zur
unteren Kante innenseitig in die Mantelwand eingebracht
ist und aus der Oberflache wulstférmig vorsteht.

[0002] Schraubverschlusskappen der gattungsgema-
Ren Art dienen dazu, Behéltnisse, wie Tuben, Konser-
venglaser und Getrankeflaschen sowie andere Fla-
schen, luftdicht zu verschlieRen, die hierflir mit einem
Gewinde an der Offnung bzw. einem Offnungshals ver-
sehen sind. Metallschraubverschlusskappen werden oh-
ne Gewinde gefertigt. Beim VerschlieRvorgang werden
sie zunachst von oben an die Dichtflache gepresst, da-
nach wird das Gewinde seitlich angerollt, wobei quasi
eine Kopie des Gewindes vom Behélterhals der Offnung
in die Kappe geformt wird. Die fur Getrankeflaschen ver-
wendeten Verschlusskappen sind in der Regel aus Alu-
miniumblech gefertigt und die fiir Glaser aus Weiblech.
[0003] Um eine Schraubverschlusskappe von einer
Behalteréffnung abschrauben zu kénnen, werden zur Er-
héhung der Griffigkeit umlaufend in Langsrichtung der
Kappe verlaufende Réndeln in die Mantelwand gedriickt.
Bei einigen Schraubverschliissenistin Verlangerung am
unteren Rand ein Originalitétsring Uber Verbindungsste-
ge befestigt. Dieser Originalitdtsring untergreift einen
Haltering an dem Hals der Getrankeflaschendéffnung.
Uber einen geriffelten oberen Rand der Kappe und/oder
eine Riffelung an der AulRenseite des Originalitatssiche-
rungsringes lasst sich die Kappe mit einer Hand drehen.
Beim Abdrehen der Verschlusskappe reiten die am Um-
fang des Sicherungsringes vorgesehenen Schwa-
chungszonen zwischen Segmentabschnitten auf. Die
Segmentabschnitte werden (iber die Verbindungsstege
fur jedermann sichtbar ausgestellt und verbleiben am ab-
geschraubten Verschluss. Eine derartige Ausfuhrung ist
in der DE 20 2004 016 649 U1 beschrieben.

[0004] Aus der FR 2291 915 A2 ist eine Schraubver-
schlusskappe aus Metall zum VerschlieRen von Behalt-
nissen mit Offnungsgewinden mit einer Umbérdelung am
unteren Rand bekannt, wobei in die Innenseite der Man-
telwand eine Ringsicke beabstandet und parallel zur Um-
bérdelung so eingearbeitet ist, dass ein ringférmiger
Woulst wellenférmig vorsteht, der mit der Umbdrdelung
einen V-férmigen Ringkanal bildet. Die Gewindezone der
Schraubverschlusskappe ist oberhalb des ringférmigen
Woulstes vorgesehen. Zwischen der Mantelwand der
Schraubverschlusskappe und dem Offnungsgewinde
und einem Haltering am Behaltnis ist ein Kunststoffdich-
tungselement mit einem uber eine Schwachungszone
angeformten Originalitatsring unterhalb des V-férmigen
Ringkanals vorgesehen, der den Haltering untergreift
und beim Offnen des Verschlusses abreit und am Be-
héltnis verbleibt. Aus der DE 2233 305 A ist ein Schraub-
verschluss aus Metall mit Originalitatssicherungsring be-
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kannt, der unter einen Haltering an der AuRenseite einer
Behaltermiindung bzw. Offnungshalses greift. Der Si-
cherungsring besteht aus Kunststoff, vorzugsweise ei-
nem Polyolefin oder dergl., und ist am unteren Rand des
Schraubverschlusses befestigt. In einer Ausfiihrung ist
angegeben, dass der Sicherungsring durch Klemmuwir-
kung infolge seiner Elastizitdt am Schraubverschluss ge-
halten ist, insbesondere eingeschnappt oder eingerastet
ist und zu diesem Zweck an seiner Innenseite eine um-
laufende Nut aufweist, die Uber eine Umbdrdelung oder
Einrollung am unteren Rand des Schraubverschlusses
rastet. Alternativ kann der untere Rand des Schraubver-
schlusses in den Sicherungsring bei dessen Herstellung
eingebettet, insbesondere eingegossen oder einge-
spritzt sein. Der Sicherungsring besteht aus einem am
Schraubverschluss befestigten Ringkdrper und einem
am Haltering der Behaltermindung angreifenden, insbe-
sondere unter dessen Haltering greifenden Ringwulst.
Beide Teile sind Giber Stege oder eine Schwachungsstel-
le miteinander verbunden, die eine umlaufende ununter-
brochene Materialschwachung oder Stege aufweist, die
beim Drehen des Schraubverschlusses abscheren, so-
dass der Ringwulst am Offnungshals des Behalters ver-
bleibt, wahrend der Ringkérper an der Schraubver-
schlusskappe verbleibt.

[0005] AusderDE 3909 858 C3istein Sicherungsring
aus Kunststoff fir eine metallische Schraubverschluss-
kappe fir Behalter bekannt, der einen mittels eines Vor-
sprungs an einen am unteren Rand der Verschlusskappe
vorgesehenen Wulst verankerbaren oberen Ring und ei-
nen (iber eine beim erstmaligen Offnen des Verschlusses
einreilRende Sollbruchlinie und Haltestege mit diesem
verbundenen unteren Ring aufweist, der einen unterhalb
des Gewindes des Behalters vorgesehenen Haltering
untergreift. Die Wand des unteren Ringteils ist mit meh-
reren, senkrechte Sollbruchstellen aufweisende Schwa-
chungszonen versehen. Die Haltestege sind in der Mitte
zwischen zwei benachbarten Schwachungszonen ange-
ordnet. Die Festigkeit der Haltestege ist so gewahlt, dass
diese nach dem ersten Offnen der Schraubverschluss-
kappe die an den Sollbruchlinien abgetrennten Segmen-
te des unteren Ringteils halten, wodurch die Segmente
in einer gegeniber ihrer urspriinglichen Lage nach au-
Ren verschrankten Stellung verharren. Die Wandstarke
des unteren Ringteils ist im Bereich der Haltestege re-
duziert.

[0006] Die einzelnen Schraubverschlusskappen sind
oftmals derart fest auf dem Gewinde eines Offnungshal-
ses aufgerollt, dass die Riffelpragung den Fingern beim
Offnen des Verschlusses keinen ausreichenden Halt bie-
ten, um das notwendige Drehmoment zum Aufschrau-
ben ausiiben zu kdnnen. Es ist deshalb eine Teilaufgabe
der Erfindung, eine gattungsgemafRe Schraubver-
schlusskappe derart weiterzubilden, dass die mit einer
Riffelung versehenen umlaufenden Ringflachen so grol
sind, dass sowohl ein Offnen als auch VerschlieRen der
Kappe mit den Fingern mdglich ist, wenn ein erhdhtes
Drehmoment erforderlich ist. Eine weitere Teilaufgabe
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besteht darin, den Nutzen einer Schraubverschlusskap-
pe zu erhdéhen und im Falle der Kombination mit einem
Originalitatssicherungsring diesen auf einfache Weise
gegen Verdrehen gesichert an der Kappe fixieren zu kdn-
nen.

[0007] Die Aufgabe 16st die Erfindung durch Ausge-
staltung der Verschlusskappe gemaR der im Anspruch
1 angegebenen technischen Lehre. Vorteilhafte Weiter-
bildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen im
Detail angegeben.

[0008] GemaR derLehre der Erfindungistin die Innen-
seite der Mantelwand der Schraubverschlusskappe min-
destens eine Ringsicke beabstandet und parallel verlau-
fend zu der Umbdrdelung, der Einrollung oder zur unte-
ren Ringsicke derart eingearbeitet, dass aus der Aul3en-
seite der Mantelwand ein ringférmiger Wulst wellenfor-
mig vorsteht, der mindestens mit der Umbdrdelung, der
Einrollung oder der unteren Ringsicke einen U-férmigen
Ringkanal bildet, wobei oberhalb des ringférmigen Wuls-
tes die Gewindezone der Schraubverschlusskappe vor-
gesehen ist.

[0009] Durch die Erfindung wird also mindestens eine
vorstehende Ringsicke zusatzlich angebracht, was einen
erweiterten Nutzen der Schraubverschlusskappe er-
moglicht. Dieser mindestens eine zusatzliche Ring kann
mit einer Riffelung gepragt sein, sodass die Verschluss-
kappe beim Abschrauben mit dem Daumen und einem
weiteren Finger einer Hand groRflachiger erfasst werden
kann, wodurch eine hdéhere Kraftiibertragungsflache
bzw. Reibflache gegeben ist, um das notwendige Dreh-
moment aufbringen zu kénnen, das zum Ldsen einer re-
lativ fest sitzenden Verschlusskappe beim Abschrauben
erforderlich ist. Selbstversténdlich kann auch eine wei-
tere Sicke eingearbeitet sein, sodass ein dritter wulstfor-
miger Ring entsteht, der in gleicher Weise benutzt wer-
den kann.

[0010] Die Ringausbildung verstarkt dariiber hinaus
die Schraubverschlusskappe wesentlich, sodass fiir die
Herstellung sehr diinnes Blech verwendet werden kann.
Weiterhin verhindert die zuséatzliche Ringsicke ein Ein-
ziehen der Mantelwand beim Anrollen des Schraubpro-
fils. Die Verstarkungswirkungist aber auch dann von Vor-
teil, wenn in den Ringkanal ein Fixierring eines Origina-
litdtssicherungsringes oder ein anderer Markierungsring
eingerastet wird. Dieser rastet relativ groRflachig in den
Ringkanal ein und ist darin in beide Richtungen gegen
Schub und Zug gesichert gelagert, sodass es keiner wei-
teren fixierender Ausbildungen bedarf. Des Weiteren ist
eine grofRe Auflageflaiche gegeben, die durch ineinan-
dergreifende gepaarte Muster erhoht werden kann, wo-
durch eine sehr hohe relative Sicherheit gegen Verdre-
hengegebenistund tiber die AuRenflache dieses Ringes
eine relativ hohe flachenhafte Drehmomentibertragung
auf die Verschlusskappe ebenfalls sichergestellt ist.
[0011] Wenn keine Griffigkeit oder kein Pragemuster
an der Oberflache der Umbdérdelung, der Einrollung oder
an dem durch die unteren Ringsicke gebildeten Wulst
gewiinschtist, kann dies Oberflache der Teile selbstver-
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standlich auch glatt ausgebildet sein was von Vorteil ist,
wenn ein Ring von unten tber die Umbdérdelung, Einrol-
lung oder den ringférmigen Wulst einer unteren Ringsi-
cke geschoben wird und in den Ringflansch einrastet.
Die Flache des Ringflansches kann aber auch als Griff-
flache genutzt werden. Zu diesem Zweck kann sie auf-
geraut, gerandelt oder mit einem Griffmuster gepragt
ausgefihrt sein.

[0012] Als vorteilhaft hat sich erwiesen, die Hohe des
Ringkanals mindestens der Breite des Wulstes oder der
Breite der Umbérdelung bzw. der Einrollung derart an-
zupassen, dass ein eingesetzter Ring oder Fixierring ei-
ne sichtbare auffallige Breite aufweist. Die vorstehende
Umbdrdelung, die Einrollung oder der Wulst der unteren
Ringsicke auRenseitig kdnnen aus der Mantelflache um
eine Hohe vorstehen, die gleich der Hohe des vorste-
henden Wulstes der parallel verlaufenden mindestens
einen oberen Ringsicke ist oder hiervon abweicht und
hierdurch die Tiefe des Ringkanals definiert.

[0013] Auchisteserfindungsgemal vorgesehen, dass
der Ringkanal zur Markierung verwendet werden kann
und beispielsweise mit definierten Farben und Inhalten
bedruckt sein kann. Wenn ein Ring in den Ringkanal ein-
gesetzt werden soll, so ist es zweckmaRig, diesen derart
formangepasst aus Kunststoff herzustellen, dass er un-
ter Ausnutzung der Eigenelastizitdt einrasten kann.
Wenn der Ring ein Originalitatssicherungsring ist, so soll-
te vor dem Aufdriicken der Schraubverschlusskappe auf
den Offnungshals des Behalters der Fixierring in den
Ringkanal eingerastet sein und der damit Giber Stege ver-
bundene Sicherungsring einen Haltering an der AulRen-
seite des Offnungshalses mit angeformten Abzugssiche-
rungsrippen oder einem Abzugssicherungsring mit einer
nach innen vorstehenden Kante untergreifen, wobei der
Sicherungsring beim Abschrauben der Schraubver-
schlusskappe durch Drehen ausstellbar ist. Hierzu kann
eine Schwachungszone mit Segmentfreischnitten am Si-
cherungsring vorgesehen sein, die beim Abschrauben
der Verschlusskappe aufreillen und die Segmente nach
aulen schwenkend freigeben. Zur Rickzugssicherung
kann anstelle eines Halteringes in die Wand des Off-
nungshalses auch eine Nut ringférmig eingebracht sein,
die einen stufenférmigen Ringflansch aufweist, der von
den Abzugssicherungsrippen oder einem Abzugssiche-
rungsring hintergriffen wird. Wenn der Sicherungsring an
der Verschlusskappe im abgeschraubten Zustand ver-
bleibt, kann die Verschlusskappe mit dem Sicherungs-
ring entsorgt werden. Es gibt aber auch Anwendungen
bei denen es gewlinscht ist, dass der Sicherungsring am
Flaschenkoérper verbleibt. In solchen Fallen sind die Ver-
bindungsstege als Trennstege ausgebildet oder entspre-
chend ausgebildete Schwachungszonen zwischen dem
Fixierring und dem Sicherungsring vorgesehen, die beim
Abdrehen der Verschlusskappe abscheren.

[0014] Die Schraubverschlusskappe kann aber auch
unmittelbar in Verldngerung am unteren Rand unterhalb
des Ringkanals einen in Umfangsrichtung verlaufenden
Perforationsabschnitt sowie einen Sicherungsring mit in
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diesen in Langsrichtung eingebrachten Einschnitten
oder Sollbruchstellen bildende Schwachungsrillen auf-
weisen, welcher Sicherungsring mit dem unteren
Wandabschnitt um eine Bérdelkante gezogen ist und an
der Unterseite des Halteringes und/oder an dem Off-
nungshals des Behélters anliegt. Ein solcher Siche-
rungsring ist z. B. aus der DE 20 2004 016 649 U1 be-
kannt und Gber Verbindungsstege derart mit der Mantel-
wand der Verschlusskappe verbunden, dass die Siche-
rungsringsegmente, die miteinander Uber Schwa-
chungszonen und/oder Trennschnitte verbunden sind,
beim Abschrauben der Verschlusskappe sich nach au-
Ren ausstellen. Andere Ausfiihrungen sind aber auch
moglich. Zur Erhéhung der Sicherheit gegen Verdrehen
eines eingerasteten Markierungsringes oder Fixierringes
kann die Oberflache des Ringkanals ein bestimmtes Pra-
gemuster aufweisen und die Innenseite des Ringes oder
Fixierringes mit einer korrespondierenden Oberflache
ausgestattet sein, die in das Pradgemuster des Ringes
oder Fixierringes eingreift.

[0015] Grundsatzlichkanndie eingearbeitete Sicke ein
rundes oder ein trapezférmiges Querschnittsprofil auf-
weisen und die Umbdrdelung oder die Einrollung ringfér-
mig vorgesehen sein und eine gerundete oder trapezfor-
mige Oberflache aufweisen. Auch kénnen in die Mantel-
wand des Ringkanals Durchbriiche oder aus der Innen-
flache der Mantelwand vorstehende Sicken eingearbei-
tet sein, in die konturenangepasste, innenseitig am Ring
oder dem Fixierring vorstehende Arretierungsansatze
eingreifen.

[0016] Fernerumfasstdie Erfindung auch solche Aus-
fuhrungsformen, bei denen der Ring oder der Originali-
tatsring nicht als aufrastbarer Ring ausgebildet ist, son-
dern in einer SpritzgieRform an die Schraubverschluss-
kappe angespritzt ist. Die Arretierungsansatze kénnen
dabei auch im Zweikomponenten-Spritzverfahren an
dem Ring oder Fixierring angebracht sein und sich farb-
lich abheben.

[0017] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in
den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispiele
erganzend erlautert.

[0018] In den Zeichnungen zeigen:

Fig.1 eine Schraubverschlusskappe ohne Gewinde-
gange mit einem erfindungsgeman vorgesehenen
Ringkanal im unteren Bereich,

Fig.2 eine Schraubverschlusskappe im Schnitt mit
einem erfindungsgeman vorgesehenen Ringkanal,
in welchen ein Fixierring an einem Originalitatsring
aus Kunststoff eingerastet ist und

Fig.3 die in Fig.2 dargestellte Schraubverschluss-
kappe im Teilschnitt mit Randeln.

[0019] InFig.1isteinerstes Ausfiihrungsbeispiel einer
Schraubverschlusskappe 1 aus Metall dargestellt, die als
zylindrischer Hohlkérper auf einen Flaschenhals einer
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Flasche oder auf den Offnungshals an einem anderen
Behélter abdichtend aufdriickbar ist und durch Andri-
cken der Mantelwand 2 auf das an dem Flaschen- oder
Offnungshals vorgesehene AuRengewinde verformt
wird, wenn die Flasche bzw. der Behalter befillt ist. Im
oberen Abschnitt weist die Verschlusskappe 1, angren-
zend an den Deckel, einen Kappenring 11 auf, der mit
Randeln versehenist (Fig. 3), um den beim Abschrauben
der Verschlusskappe 1 angesetzten Fingern ausreichen-
den Halt zu bieten. Vor dem Aufsetzen der Schraubver-
schlusskappe 1 auf die Behalteréffnung wird in diese in
bekannter Weise eine Dichtungsscheibe eingelegt, um
ein hermetisches luftdichtes VerschlieRen des Behalters
an seiner Offnung zu gewéhrleisten. Im niedergedriick-
ten Zustand wird das Gewinde, was nicht dargestellt ist,
in die Mantelwand gepréagt, wobei gleichzeitig die Ver-
schlusskappe an dem Offnungshals an dem darauf be-
findlichen Gewinde befestigt ist.

[0020] ErfindungsgemaR sind im unteren Abschnitt in
der Mantelwand der Schraubverschlusskappe 1, parallel
zur Kante 6 verlaufend, eine Ringsicke 3 und eine Um-
bdrdelung 4 vorgesehen, die mittels eines Rollwerkzeu-
ges von der Innenseite her eingebracht bzw. durch ein
Bordelwerkzeug geformt sind und auRenseitig ringférmi-
ge Wulste 7 aus der Ebene der Mantelflachen hervorste-
hen lassen. Die Ringsicke 3 und die Umbdrdelung 4 sind
derart voneinander entfernt angeordnet, dass sie einen
sichtbaren Ringkanal 8 begrenzen. Die eingebrachte
Ringsicke 3 verstarkt die Mantelwand 2 und verhindert
eine Verformung und ein Einziehen beim Pragen des Ge-
windes in der daflir vorgesehenen Zone der Mantelwand
2 oberhalb der Ringsicke 3. Die ausgepragten Wulste 7
haben darliber hinaus den Vorteil, dass sie ebenfalls als
Pragezone mit verwendet werden kdnnen, sodass die
Finger beim Offnen der Schraubverschlusskappe 1 oder
beim Zudrehen derselben rutschhemmend angesetzt
werden koénnen. Hierdurch wird die Griffigkeit der
Schraubverschlusskappe 1 wesentlich erhdht, sodass
auch bei festsitzenden Verschlusskappen 1 diese sich
I6sen lassen, ohne Hilfswerkzeuge hierfir benutzen zu
mussen.

[0021] Der Ringkanal 8 wird durch die Wulste 7 bzw.
durch die Ringsicke 3 und die Umbdrdelung 4 begrenzt.
Es kénnen aber auch zwei oder mehrere solcher Ring-
kanale parallel verlaufend vorgesehen sein, wobei eine
Sicke auch die Begrenzung zu beidseitig angeordneten
Ringkanalen bilden kann. Sie kénnen mehrfach genutzt
werden, z. B. zur Markierung beispielsweise farbig be-
druckt sein. Die verwendete Druckfarbe kann beispiels-
weise eine leuchtend warnende Farbe sein und als Hin-
weis dienen, dass der Inhalt giftig ist. Hierauf kénnen
auch Chargen- und Haltbarkeitsdaten aufgedruckt wer-
den. Der Ringkanal eignet sich zur Markierung mit un-
terschiedlichsten Gestaltungsmerkmalen. Anstelle einer
solchen Bedruckung kann aber auch ein Ring aus Kunst-
stoff eingerastet werden, der diese Funktion wahrnimmt.
Ein solcher Ring kann zugleich an der AuRenseite mit
Randeln versehen sein und bei entsprechendem Kon-
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taktdruck beim Einrasten zur Betatigung der Schraub-
verschlusskappe 1 verwendet werden. Die Oberflache
kann auch eine gummierte Schicht sein.

[0022] In weiterer Ausgestaltung kann dieser Ringka-
nal 8, wie aus Figur 2 ersichtlich ist, auch dazu verwendet
werden, um einen Fixierring 12 eines Originalitatssiche-
rungsringes 10 aufzunehmen. Dieser wird vor dem Auf-
setzen der Verschlusskappe 1 auf den Offnungshals des
Behalters iber die im Ausfiihrungsbeispiel vorgesehene
Umbdrdelung 4 von unten aufgeschoben, sodass der Fi-
xierring 12 in den Ringkanal 8 einrasten kann. Auch die
AuBenflache des Fixierringes 12 kann Randeln aufwei-
sen, um beim Offnen der Schraubverschlusskappe 1 von
den Fingern einer Hand besser erfasst werden zu kon-
nen. Damit eine Sicherheit gegen Verdrehen des Fixier-
ringes 12 innerhalb des Ringkanals 8 gegeben ist, kann
an der Innenseite des Fixierringes 12 ebenfalls eine Rif-
felung oder Ausnehmungen vorgesehen sein in die eine
entsprechend konturenangepasste Pragung im Ringka-
nal 8 eingreift. Andem Fixierring 12 ist Uber Verbindungs-
stege 9 oder Uber eine Schwachungszone ein Siche-
rungsring 13 angebracht, der mit einer Riickzugssiche-
rung 15 einen nicht dargestellten Haltering an dem Off-
nungshals des Behalters untergreift und Trennzonen mit
Sollbruchstellen oder Einschnitten zwischen einzelnen
Segmenten aufweist. Es ist ersichtlich, dass beim Ab-
schrauben der Verschlusskappe der Fixierring 12 tber
die Verbindungsstege 9 versucht, den Sicherungsring 13
mitzudrehen, der dabei aber unter den Haltering am Off-
nungshals greift und an den Sollbruchstellen aufreif3t.
Die Segmente werden sodann fiir jedermann sichtbar
nach auen aufgestellt und verbleiben an der Schraub-
verschlusskappe 1 und zeigen an, dass die Schraubver-
schlusskappe 1 bereits gedffnet worden ist. Weiterhin
sind die Riickzugssicherungen 5 bzw. die Abzugssiche-
rungsrippen zu sehen, die im Originalitétsring 13 ange-
ordnet sind und mit ihren Kanten unter den Haltering am
Offnungshals des Behélters greifen, wenn die Schraub-
verschlusskappe 1 zum VerschlieRen der Behalteroff-
nung auf den Offnungshals aufgedriickt und das Gewin-
de eingerollt wird.

[0023] In Fig. 3 ist abweichend von Fig. 2 nur ein Teil-
schnitt durch die Schraubverschlusskappe 1 dargestellt.
Auf der linken Seite sind deutlich die Randeln am oberen
Kappenring 11 und an dem aufgerasteten Fixierring 12
zu sehen. Des Weiteren ist eine Schwachungszone 14
im Originalitdtsring 13 zu sehen, lber den der Ring in
Segmente aufgeteilt ist.

Bezugszeichenliste:

[0024]

1. Schraubverschlusskappe

2. Mantelwand

3. Ringsicke

4. Umbdrdelung

5. Ruckzugssicherung, Abzugssicherungsrippe
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6. Kante

7. Waulst

8. U-férmigen Ringkanal

9. Verbindungssteg

10.  Originalitétssicherungsring
11.  Kappenring

12.  Fixierring

13.  Originalitatsring

14.  Schwachungszone

Patentanspriiche

1. Schraubverschlusskappe (1) aus Metall zum Ver-
schlieRen von Behaltnissen, die hierflir mit einem
Gewinde an der (")ffnung versehen sind, mit einer
Umbdrdelung (4) oder Einrollung am unteren Rand
oder einer unteren Ringsicke, die beabstandet zur
unteren Kante (6) innenseitig in die Mantelwand (2)
eingebracht ist und aus der Oberflache wulstférmig
vorsteht, dadurch gekennzeichnet, dass in die In-
nenseite der Mantelwand (2) der Schraubver-
schlusskappe (1) mindestens eine Ringsicke (3) be-
abstandet und parallel verlaufend zu der Umbdrde-
lung (4), der Einrollung oder zur unteren Ringsicke
derart eingearbeitet ist, dass aus der AufRenseite der
Mantelwand (2) ein ringférmiger Wulst (7) wellenfor-
mig vorsteht, der mindestens mit der Umbdrdelung
(4), der Einrollung oder der unteren Ringsicke einen
U-férmigen Ringkanal (8) bildet, und dass oberhalb
des ringférmigen Wulstes (7) die Gewindezone der
Schraubverschlusskappe (1) vorgesehen ist.

2. Schraubverschlusskappe nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Oberflaichen der
Umbdrdelung (4), der Einrollung oderdie der unteren
Ringsicke und/oder die des Wulstes (7) der Ringsi-
cke (3) glatt oder als Griffflachen aufgeraut, geran-
delt oder mit einem bestimmten Griffmuster oder op-
tischen Muster gepragt sind.

3. Schraubverschlusskappe nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die H6he des Ring-
kanals (8) mindestens der Breite des Wulstes (7)
oder der Breite der Umbdérdelung (4) bzw. der Ein-
rollung entspricht.

4. Schraubverschlusskappe nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die vorstehende Umbdrdelung (4), die Einrol-
lung oder der Wulst der unteren Ringsicke auRen-
seitig aus der Mantelflache um eine Héhe vorsteht,
die gleich der Héhe des vorstehenden Wulstes (7)
der parallel verlaufenden mindestens einen oberen
Ringsicke (3) ist oder hiervon abweicht und hier-
durch die Tiefe des Ringkanals (8) definiert.

5. Schraubverschlusskappe nach Anspruch 1, da-
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durch gekennzeichnet, dass der Ringkanal (8) be-
druckt, gepragt oder mit Durchbriichen versehen ist
oder in diesen ein formangepasster Ring aus Kunst-
stoff unter Ausnutzung der Eigenelastizitat eingelegt
ist.

Schraubverschlusskappe nach Anspruch 1 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schraubver-
schlusskappe (1) in Verlangerung am unteren Rand
unterhalb des Ringkanals (8) einen in Umfangsrich-
tung verlaufenden Perforationsabschnitt sowie ei-
nen Sicherungsring mit in diesen in Langsrichtung
eingebrachten Einschnitten oder Sollbruchstellen
bildende Schwachungsrillen aufweist, welcher Si-
cherungsring mit dem unteren Wandabschnitt min-
destens an der Unterseite eines Halteringes an dem
Offnungshals des Behalters anliegt oder in eine Hal-
tenut in den Offnungshals des Behalters greift.

Schraubverschlusskappe nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ring ein Origina-
litdtssicherungsring (10) ist, der beim Aufdriicken
der Schraubverschlusskappe (1) auf den Offnungs-
hals des Behalters unter einen Haltering an der Au-
Renseite des Offnungshalses oder unter eine Hin-
tergriffsfliche einer in die Mantelwand des Off-
nungshalses eingebrachten Ringnut mit seinem
Uber Verbindungsstege (9) und/oder einer Schwa-
chungszone mit Einschnitten an einem Fixierring
(12) befestigten, beim Abdrehen der Schraubver-
schlusskappe (1) zum Offnen des Behilters ab-
trenn- oder ausstellbaren Originalitatsring (13) oder
mit hieran angeformten Abzugssicherungsrippen (5)
oder -kanten untergreift und mittels einer an seiner
Innenseite vorgesehenen umlaufenden Nut unter
Klemmwirkung infolge seiner Elastizitdt Gber die
Umbdrdelung (4) oder Einrollung am unteren Rand
der Schraubverschlusskappe (1) in den Ringkanal
(8) einrastet.

Schraubverschlusskappe nach Anspruch 5 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache des
Ringkanals (8) ein bestimmtes Pragemuster auf-
weist und dass die Innenseite des Ringes oder Fi-
xierringes (12) mit einer korrespondierenden Ober-
flache ausgestattet ist, die in das Pragemuster zur
Sicherung des Ringes oder Fixierringes (12) ein-
greift.

Schraubverschlusskappe nach einem der Anspri-
che 2,3,5,7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflache des Ringes oder Fixierringes (12)
Réandeln oder eine andere griffige Oberflache oder
eine aufgeraute Oberflachenstruktur aufweist.

Schraubverschlusskappe nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ringsicke (3) und/oder die Umbdrdelung
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1.

12.

13.

(4), die Einrollung oder die weitere untere Ringsicke
einen gerundeten, einen wellenfdrmigen oder tra-
pezférmigen Querschnitt aufweisen.

Schraubverschlusskappe nach Anspruch 1,3, 4 oder
5, dadurch gekennzeichnet, dass in die Mantel-
wand (2) des Ringkanals (8) Durchbriiche oder aus
der Innenflache der Mantelwand (2) vorstehende Si-
cken eingearbeitet sind, in die konturenangepasste,
innenseitig am Ring oder dem Fixierring (12) vorste-
hende Arretierungsansatze eingreifen.

Schraubverschlusskappe nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der Ring bzw. der Fi-
xierring (12) und der Originalitatsring (13) nicht auf-
rastbar ausgebildet sondern in einer SpritzgieRform
angespritzt sind.

Schraubverschlusskappe nach Anspruch 11 und 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Arretierungs-
ansatze im Zweikomponenten-Spritzverfahren an
dem Ring oder Fixierring (12) vorgesehen sind und
sich farblich abheben.
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