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ne, welche eine Vielzahl von Spinnstellen aufweist, deren
Spindeln wahrend des Spinnbetriebes durch einen um-
laufenden Tangentialriemen reibschliissig angetrieben
werden.

ErfindungsgemaR ist vorgesehen, dass die Uberwa-
chung der Riemenspannung des Tangentialriemens
durch eine Sensoreinrichtung erfolgt, die an eine Maschi-
nensteuerung der Ringspinnmaschine angeschlossen
ist, wobei die durch die Sensoreinrichtung ermittelten
Riemenspannungsdaten in der Maschinensteuerung
verarbeitet und Uber ein Display visualisiert werden.

/‘23
/1 3

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 473 756 A1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zur Uberwachung der Riemenspannung
des Antriebsriemens einer Ringspinnmaschine, welche eine Vielzahl von Spinnstellen aufweist, deren Spindeln wahrend
des Spinnbetriebes durch einen umlaufenden Tangentialriemen reibschliissig angetrieben werden.

[0002] In der Textilindustrie sind Spinnmaschinen, die eine Vielzahl von Spinnstellen aufweisen, deren Spindeln durch
einen umlaufenden Tangentialriemen reibschllssig angetrieben werden, seit langem bekannt.

[0003] Derartige Vielstellenspinnmaschinen, bspw. Ringspinnmaschinen, weisen in der Regel eine Vielzahl von iden-
tischen Arbeitsstellen auf, die beidseitig der Maschinenldngsachse nebeneinander angeordnet sind und deren Arbeits-
organe durch maschinenlange, umlaufende Endloszugmittel gemeinsam angetrieben werden.

[0004] Bei Ringspinnmaschinen sind die einzelnen Arbeitsstellen bspw. jeweils mit einer frei rotierbar gelagerten
Spindel ausgestattet, wobei als Antriebsmittel fiir die zahlreichen Spindeln meistens ein maschinenlanger, umlaufender
Tangentialriemen zum Einsatz kommt. Der Tangentialriemen lauft dabei Gber das Antriebsrad eines bspw. etwa ma-
schinenmittig angeordneten, an einen Frequenzumrichter angeschlossenen Spindelantriebes und ist an den Ecken der
Textilimaschine jeweils Uiber eine Umlenkrolle gefihrt.

[0005] Um wahrend des Spinnbetriebes eine zuverlassige Mitnahme der Wirtel der Spindeln durch den umlaufenden
Tangentialriemen zu gewahrleisten, muss dabei sichergestellt sein, dass der Tangentialriemen immer mit einem aus-
reichend hohen Anpressdruck an den Wirteln der Spindeln anliegt.

[0006] Der maschinenlange Tangentialriemen sollte bspw. stets eine ausreichend hohe Riemenspannung aufweisen,
da bei einer zu geringen Riemenspannung die Gefahr besteht, dass es zum Auftreten so genannter Schleicherspindeln
kommt. Das heil}t, bei einer zu niedrigen Riemenspannung ist der Anlagedruck des Tangentialriemens, der fir eine
ordnungsgemalfe reibschlissige Mitnahme der Spindel sorgt, am Antriebswirtel der Spindel zu niedrig, mit der Folge,
dass die Drehzahl dieser Spindeln unter ein vorgegebenes Drehzahlniveau der Ringspinnmaschine abfallt.

[0007] Da das aufsolchen Schleicherspindeln erstellte Garnmaterial fiir eine Weiterverarbeitung oft nahezu unbrauch-
bar ist, ist man seit langem bemiiht, durch verschiedene MafRnahmen das Auftreten derartiger Schleicherspindeln még-
lichst zu verhindern.

[0008] Es ist bspw. seit langerem Ublich, im Bereich des umlaufenden Tangentialriemens einer Ringspinnmaschine
eine manuell bedienbare Spannvorrichtung vorzusehen. Solche manuell bedienbaren Spannvorrichtungen werden vom
Bedienpersonal in der Regel entweder immer dann bedient, wenn das Bedienpersonal der Auffassung ist, dass die
Riemenspannung des Tangentialriemens etwas abgefallen ist, oder das Bedienen der Spannvorrichtung geschieht
routinemafig nach einem vorgegebenen Zeitplan.

[0009] Mit derartigen Spannvorrichtungen ist allerdings weder zu gewahrleisten, dass die Riemenspannung des Tan-
gentialriemens wahrend des gesamten Spinnbetriebes stets optimal eingestellt ist, noch ist anhand solcher Spannvor-
richtungen zu einem spéateren Zeitpunkt nachvollziehbar, wie der Verlauf der Riemenspannung wahrend des Spinnbe-
triebs war. Das heiflt, das Bedienpersonal kann z. B. nicht feststellen, wann die Riemenspannung der Textiimaschine
welchen Wert aufwies.

[0010] In der Textilindustrie ist es deshalb im Zusammenhang mit Ringspinnmaschinen weit verbreitet, dass wahrend
der gesamten Betriebsdauer der Textiimaschine stdndig mit einer relativ hohen Riemenspannung des die Spindeln
antreibenden Tangentialriemens gearbeitet wird. In der Praxis fiihrt eine zu hohe Riemenspannung allerdings nicht nur
zu einer unndtig hohen Belastung der Antriebs- und Umlenkwellen der Antriebseinrichtung sowie des Tangentialriemens
selbst, sondern auch zu einem erhéhten Energieverbrauch der Ringspinnmaschine.

[0011] Des Weiteren sind sowohl im Allgemeinen Maschinenbau, als auch in der Textilindustrie Verfahren bzw. Vor-
richtungen zur Messung der Spannung eines Riemens oder eines textilen Flachengebildes bekannt.

[0012] InderDE 196 16 574 A1 ist bspw. im Zusammenhang mit Kraftfahrzeugen ein Verfahren beschrieben, bei dem
die Spannung eines eine Riemenscheibe des Kraftfahrzeugmotors umschlingenden Antriebsriemens auf der Grundlage
der Resonanzschwingungsfrequenz des Antriebsriemens bestimmt wird.

[0013] Durch die EP 0 100 394 A1 ist ein Verfahren zur Messung und Regelung der Kettfadenspannung bei Webma-
schinen bekannt. Bei diesem bekannten Verfahren wird als Messprinzip die Fortpflanzungsgeschwindigkeit transversaler
Auslenkungen langs einer Kettfadenschar benutzt. Das heil’t, ein Erreger erzeugt Auslenkungen, die nach einem ent-
sprechenden Zeitintervall bei einem Aufnehmer eintreffen.

[0014] Wie in der EP 0 100 394 A1 beschrieben, kénnen vorzugsweise pro Webmaschine auch mehrere Erreger und
Aufnehmer vorgesehen sein. Die Patentschrift enthalt allerdings keinerlei Hinweise darauf, ob die ermittelten Kettfaden-
spannungswerte in irgendeiner Weise flr das Bedienpersonal sichtbar gemacht werden.

[0015] Des Weiteren sind in der DE 39 40 923 A1 Spinnereimaschinen beschrieben, die, wie Ublich, eine Vielzahl von
Arbeitsstellen aufweisen. Den Arbeitsstellen sind Signalgeber zugeordnet, die beim Auftreten von Fehlern entsprechende
Fehlersignale abgeben. Die Signalgeber sind dabei an die Maschinensteuerung der Spinnereimaschinen angeschlossen,
die eine Anzeigevorrichtung aufweist, welche an eine so genannte Fehlersignal-Bewertungseinrichtung angeschlossen
ist. Die Fehlersignal-Bewertungseinrichtung initiiert, abhéngig vom Fehlersignal, einen bestimmten Steuerungsvorgang,
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bspw. ein regulares Abschaltprogramm der Spinnmaschine oder ein Not-Abschaltprogramm.

[0016] Die vorstehend beschriebenen Verfahren bzw. Einrichtungen haben sich in der Praxis durchaus bewahrt, sind
aber zum Teil recht aufwendig und damit kostenintensiv. Im Zusammenhang mit der Uberwachung der Riemenspannung
des Antriebsriemens einer Ringspinnmaschine sind die bekannten Verfahren bzw. Einrichtungen nur bedingt einsetzbar
und durchaus verbesserungsfahig.

[0017] Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
bzw. eine Vorrichtung zu entwickeln, das/die wahrend der gesamten Betriebszeit einer Ringspinnmaschine auf einfache
Weise eine zuverldssige Uberwachung der Riemenspannung des maschinenlangen Tangentialriemens gewéhrleistet
und flr das Bedienpersonal sichtbar macht.

[0018] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch gelést, dass die Uberwachung der Riemenspannung des Tan-
gentialriemens durch eine Sensoreinrichtung erfolgt, die an eine Maschinensteuerung der Ringspinnmaschine ange-
schlossen ist, wobei die durch die Sensoreinrichtung ermittelten Riemenspannungsdaten in der Maschinensteuerung
verarbeitet und Uber ein Display visualisiert werden.

[0019] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen des erfindungsgeméafien Verfahrens bzw. der Vorrichtung zur Durchfiihrung
des Verfahrens sind Gegenstand der Unteranspriche.

[0020] Das erfindungsgemafe Verfahren hat dabei nicht nur den Vorteil, dass das Bedienpersonal jederzeit (iber die
augenblicklichen Riemenspannungsdaten der Ringspinnmaschine informiert ist und unter Berlcksichtigung der auf dem
Display sichtbaren Anzeige dafiir sorgen kann, dass die Riemenspannungsdaten stets in einem vorgebbaren, fir eine
ordnungsgemafle Spinnkopsproduktion optimalen Bereich gehalten werden, sondern das Bedienpersonal kann bei
Bedarf auch jederzeit nachtraglich feststellen, welche Riemenspannungsdaten an der Ringspinnmaschinen zu einem
bestimmten Zeitpunkt vorlagen. Das heif3t, das Bedienpersonal kann, wenn die Gefahr besteht, dass an der Ringspinn-
maschine die vorgegebenen Riemenspannungsdaten in absehbarer Zeit nicht mehr gehalten werden kdénnen, weil z.
B. der Tangentialriemen altersbedingt geléngt ist, rechtzeitig einen Tangentialriemenwechsel initiieren. AuRerdem kén-
nen bei Bedarf aus den in der Maschinensteuerung gespeicherten Riemenspannungsdaten auch Rickschlisse auf
eventuell fehlerhafte Spinnkopse gezogen werden.

[0021] In vorteilhafter Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die Maschinensteuerung, wenn festgestellt wird, dass
die Riemenspannungsdaten des Tangentialriemens vorgebbare minimale oder vorgebbare maximale Werte zu erreichen
drohen, eine Reaktion initiiert. Das heil}t, die Maschinensteuerung sorgt dafiir, dass eine fiir das Bedienpersonal wahr-
nehmbare Warneinrichtung ausgeldst wird.

[0022] In der Praxis zeigt die Maschinensteuerung z. B. anhand eines optischen Signals an, bspw. durch ein relativ
auffalliges Blinklicht, dass ein Eingriff durch das Bedienpersonal angeraten ist. Die Warnung kann allerdings auch in
Form eines akustischen Signals erfolgen, das vom Bedienpersonal ebenfalls als Zeichen verstanden wird, dass moglichst
schnell ein manueller Eingriff erfolgen sollte. Das heil}t, das Bedienpersonal wird anhand eines Warnsignals angehalten,
den Tangentialriemen, bspw. mittels einer Riemenspanneinrichtung, etwas mehr zu spannen.

[0023] Solche Riemenspanneinrichtungen verfiigen in der Regel Uber eine verschiebbar gelagerte Riemenscheibe,
die entweder manuell oder mittels eines elektrischen Stellantriebes definiert positionierbar ist. Derartige, an sich bekannte
Riemenspannvorrichtung zeichnen sich nicht nur durch eine hohe Zuverlassigkeit, sondern auch durch eine ausgezeich-
nete Funktionalitat aus.

[0024] In einer alternativen Ausfiihrungsform kann allerdings auch vorgesehen sein, dass die Maschinensteuerung
selbsttatig dafiir sorgt, dass die Ringspinnmaschine im Bedarfsfall sofort automatisch abgeschaltet wird. In einem solchen
Fall ist zuverlassig sichergestellt, dass die Ringspinnmaschine stets nur mit einer ordnungsgeméafien Riemenspannung
ihres Tangentialriemens betrieben wird.

[0025] In vorteilhafter Ausfiihrungsform ist des Weiteren vorgesehen, dass die Maschinensteuerung sowohl wahrend
des Spinnbetriebes, als auch wahrend des Doffvorganges der Ringspinnmaschine die Riemenspannungsdaten auf-
zeichnet. Aufdiese Weise ist es problemlos mdglich, dass das Bedienpersonal im Bedarfsfall die Riemenspannungsdaten
des Tangentialriemens liickenlos Uiber seine gesamte Lebensdauer des Tangentialriemens riickverfolgen und dabei z.
B. Rickschliisse auf den Betrieb nachfolgender Tangentialriemen ziehen kann.

[0026] In weiterer vorteilhafter Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass wahrend des Spinnbetriebes der Ringspinnma-
schine auf dem Display der Maschinensteuerung die maximalen, die minimalen, die mittleren Riemenspannungswerte
des Tangentialriemens sowie die Positionen der Ringbank der Ringspinnmaschine angezeigt werden. Das heil’t, das
Bedienpersonal kann anhand der auf dem Display angezeigten Riemenspannungswerte jederzeit leicht Riickschlisse
auf das Laufverhalten des Tangentialriemens ziehen und gegebenenfalls sofort korrigierend in die Riemenspannung
eingreifen.

[0027] Die Vorrichtung zur Durchfilhrung des erfindungsgeméafien Verfahrens weist eine Sensoreinrichtung auf, die
die Riemenspannung des Tangentialriemens der Ringspinnmaschine Uberwacht und an eine Maschinensteuerung der
Ringspinnmaschine angeschlossen ist, welche die ermittelten Riemenspannungsdaten verarbeitet und ein Display auf-
weist, auf dem die Riemenspannungsdaten des Tangentialriemens visualisierbar sind.

[0028] Das bedeutet, das Bedienpersonal ist jederzeit tiber die augenblicklichen Riemenspannungsdaten der Ring-
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spinnmaschine informiert und kann unter Berticksichtigung der auf dem Display sichtbaren Anzeige nicht nur stets sofort
daflr sorgen, dass die Riemenspannungsdaten immer in einem vorgebbaren, flr eine ordnungsgemafe Spinnkopspro-
duktion optimalen Bereich gehalten werden, sondern kann, wenn die Gefahr besteht, dass an der Ringspinnmaschine
die vorgegebenen Riemenspannungsdaten in absehbarer Zeit nicht mehr gehalten werden kénnen, weil z. B. der Tan-
gentialriemen altersbedingt gelangt ist, auch rechtzeitig fir einen Tangentialriemenwechsel sorgen. Des Weiteren kann
das Bedienpersonal auch nachtraglich feststellen, welche Riemenspannungsdaten an den Ringspinnmaschinen zu
einem bestimmten Zeitpunkt vorlagen und aus diesen in der Maschinensteuerung gespeicherten Riemenspannungs-
daten Rickschliisse auf eventuell fehlerhafte Spinnkopse ziehen.

[0029] In weiterer vorteilhafter Ausfiihrungsform weist die Sensoreinrichtung eine beweglich gelagerte Umlenkrolle
auf, die mit einer Druckmessdose korrespondiert. Das heif3t, wahrend des Spinnbetriebes wird die beweglich gelagerte
Umlenkrolle in Abhangigkeit von der jeweiligen Riemenspannung des Tangentialriemens der Ringspinnmaschine posi-
tioniert, was von der Druckmessdose registriert und in entsprechende Signale umgesetzt wird, die an die Maschinen-
steuerung der Ringspinnmaschine weitergeleitet werden.

[0030] In weiterer vorteilhafter Ausflihrungsform ist an die Druckmessdose ein Messwertverstarker angeschlossen
und dieser mit der Maschinensteuerung der Ringspinnmaschine verbunden. Das bedeutet, die von der Druckmessdose
initiierten Signale werden im Messwertverstarker zunachst so bearbeitet, dass die Signale an die nachgeschaltete, mit
einem Display ausgestattete Maschinensteuerung der Ringspinnmaschine weitergeleitet und dort ordnungsgeman ver-
arbeitet werden kénnen. Auf dem Display der Maschinensteuerung werden dabei die von der Druckmessdose ermittelten
Riemenspannungswerte fur das Bedienpersonal sichtbar gemacht.

[0031] Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den nachfolgend anhand der Zeichnungen erlauterten Ausfiihrungs-
beispielen entnehmbar.

[0032] Es zeigt:

Fig. 1  in Draufsicht, schematisch eine Ringspinnmaschine, die einen umlaufenden Tangentialriemen zum reibschlis-
sigen Antreiben der Spindeln ihrer Arbeitsstellen sowie eine an die Maschinensteuerung der Ringspinnma-
schine angeschlossene Sensoreinrichtung zur Uberwachung der Riemenspannung des Tangentialriemens
aufweist,

Fig. 2 die mit einem Display ausgestattete Maschinensteuerung der Ringspinnmaschine sowie die an die Maschi-
nensteuerung angeschlossene Sensoreinrichtung in einem grélReren Malstab,

Fig. 3  dasim Bereich der Maschinensteuerung der Ringspinnmaschine angeordnete Display, auf dem verschiedene,
wahrend des Spinnbetriebes der Ringspinnmaschine auftretende, den Tangentialriemen betreffende Daten,
visualisiert sind,

Fig. 4  das Display gemaR Fig. 3, auf dem weitere wahrend des Spinnbetriebes der Ringspinnmaschine auftretende
Riemenspannungsdaten des Tangentialriemens visualisiert sind,

Fig. 5 das Display gemaR Fig. 3, mit Riemenspannungsdaten, wie sie wahrend eines Doffvorganges an der Ring-
spinnmaschine auftreten.

[0033] Die Fig. 1 zeigt in Draufsicht, stark schematisch, eine Ringspinnmaschine 1, deren Spindeln 2 durch einen
umlaufenden Tangentialriemen 3 reibschliissig angetrieben werden. Derartige Ringspinnmaschinen 1 weisen auf beiden
Maschinenléngsseiten eine Vielzahl von Arbeitsstellen auf, die jeweils mit einer solchen Spindel 2 ausgestattet sind.
Auf diesen Spindeln 2 werden, wie bekannt und daher nicht naher erlautert, so genannte Ringspinnkopse hergestellt,
die relativ wenig Garnmaterial aufweisen und deshalb in einem nachgeschalteten Produktionsgang, auf so genannten
Kreuzspulautomaten, zu Kreuzspulen umgewickelt werden.

[0034] Die Spindeln 2 solcher Ringspinnmaschinen 1 sind frei rotierbar gelagert und werden durch den umlaufenden
Tangentialriemen 3, der jeweils einen Antriebswirtel der Spindeln 2 beaufschlagt, reibschliissig angetrieben. Um einen
bestimmten Anlagedruck des Tangentialriemens 3 an den Wirteln der Spindeln 2 zu gewahrleisten, sind in der Regel
zwischen den Spindeln 2 auflerdem so genannte Anpressrollen 4 vorgesehen, die, vorzugsweise paarweise an einem
Federelement 19 angeordnet, mit etwas Druck am umlaufenden Tangentialriemen 3 anliegen.

[0035] Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel Iauft ein maschinenlanger Tangentialriemen 3 wahrend eines Umlaufes
Uber vier, jeweils maschineneckseitig angeordnete Umlenkrollen 5, ein auf der Motorwelle eines Spindelantriebes 6
angeordnetes Antriebsrad 7 sowie Uber eine Riemenscheibe 8 einer Riemenspannvorrichtung 27. Die Riemenscheibe
8 ist dabei linear verstellbar gelagert und kann entweder durch das Bedienpersonal manuell verstellt werden, oder, wie
im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, Uber einen Stellantrieb 10, der vorzugsweise als elektromotorischer
Antrieb 11 ausgebildet ist. Die Riemenscheibe 8 ist dabei bspw. Gber einen Schraubentrieb 9 an den elektromotorischen
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Antrieb 11 angeschlossen. Der Stellantrieb 10 der Riemenspannvorrichtung 27 ist in einem solchen Fall dann auRerdem
Uber eine Steuerleitung 20 mit der Maschinensteuerung 13 der Ringspinnmaschine 1 verbunden.

[0036] Zur Uberwachung der Riemenspannung des Tangentialriemens 3 ist des Weiteren eine mit einer Druckmess-
dose 15 ausgeristete Sensoreinrichtung 12 vorgesehen, die tber eine Signalleitung 21 ebenfalls an die Maschinen-
steuerung 13 der Ringspinnmaschine 1 angeschlossen ist, welche, wie ersichtlich tber ein Display 23 verfiugt.

[0037] In der Praxis ist es Ublich, die zahlreichen Spindeln 2 einer Ringspinnmaschine 1 durch eine Vielzahl von
Tangentialriemen 3 anzutreiben, die ihrerseits jeweils durch einen separaten Spindelantrieb 6 beaufschlagt werden.
Das heif’t, moderne Ringspinnmaschinen 1, die bis zu zweitausend und mehr Spindeln 2 aufweisen, verfligen oft tiber
bis zu achtzehn dieser Spindelantriebe 6, die dann ihrerseits iber einen Tangentialriemen 3 jeweils sechsundneunzig
bis einhundertzwanzig Spindeln 2 antreiben.

[0038] Auch die in Fig. 1 dargestellte Positionierung der Sensoreinrichtung 12 stellt lediglich ein mdgliches Ausfiih-
rungsbeispiel dar. Das heil}t, die Sensoreinrichtung 12 muss keineswegs, wie in Fig. 1 dargestellt, im Bereich der rechten,
oberen Umlenkecke des Tangentialriemens 3 angeordnet sein, sondern kann problemlos auch im Bereich einer der
anderen Umlenkecken des Tangentialriemens 3 positioniert werden.

[0039] In Fig. 2 ist die Sensoreinrichtung 12, mit der die Riemenspannung des Tangentialriemens 3 tiberwacht wird,
in einem grofReren Malstab darstellt. Wie angedeutet, weist die Sensoreinrichtung 12, die Gber eine Halteplatte 18 und
Befestigungseinrichtungen 14, z. B. Schraubenbolzen, an eine (nicht dargestellte) Spindelbank der Ringspinnmaschine
1 angeschlossen ist, eine beweglich gelagerte Umlenkrolle 5 auf, die mit einer Druckmessdose 15 korrespondiert. Die
Druckmessdose 15 ist Gber eine Signalleitung 21, in die ein Messwertverstarker 22 eingeschaltet ist, an die Maschinen-
steuerung 13 der Ringspinnmaschine 1 angeschlossen. Die Umlenkrolle 5 ist dabei an einem Halter 16 angeordnet, der
seinerseits um eine Achse 17 begrenzt drehbar gelagert ist.

[0040] Wahrend des Betriebes der Ringspinnmaschine 1 wird die Umlenkrolle 5 durch den umlaufenden, mit einer
bestimmten Riemenspannung versehenen Tangentialriemen 3 stdndig in Richtung der Druckmessdose 15 beaufschlagt,
was die Druckmessdose 15 registriert und in entsprechende elekirische Signale S umsetzt. Die Druckmessdose 15 ist
dabei so ausgebildet, dass sie, unabhéngig von der Laufrichtung des Tangentialriemens 3, Anderungen der Riemen-
spannung des Tangentialriemens 3 sofort registriert. Das heil3t, mit der Druckmessdose 15 wird die Riemenspannung
des Tangentialriemens 3 stets zuverlassig Uberwacht, unabhangig davon, ob Ringspinnkopse mit einer S- oder einer
Z-Drehung hergestellt werden.

[0041] Die elektrischen Signale S der Druckmessdose 15 werden zunachst im Messwertverstarker 22 aufbereitet,
bevor sie Uber die Signalleitung 21 an die Maschinensteuerung 13 der Ringspinnmaschine 1 weitergeleitet werden. Wie
ersichtlich, verfiigt die Maschinensteuerung 13 iber ein Display 23, auf dem die durch die Druckmessdose 15registrierten
und in der Maschinensteuerung 13 bearbeiteten Riemenspannungsdaten des Tangentialriemens 3, wie nachfolgend
anhand der Figuren 3, 4 und 5 naher erlautert, auf unterschiedliche Weise visualisiert werden.

[0042] InFig. 3istbspw. eine erste Visualisierungsmdglichkeit von Daten auf dem Display 23 der Maschinensteuerung
13 dargestellt. Wie ersichtlich, zeigt das Display 23 unter anderem den Gegenstand, der fiir die Uberwachung der
Riemenspannung des Tangentialriemens 3 benutzt wird. Im vorliegenden Fall ist in der Mitte des Displays z. B. ein Bild
der Sensoreinrichtung 12 dargestellt. Auf der linken Seite sind verschiedene, z. B. Einstellwerte des Tangentialriemens
3 betreffende Digitalanzeigen 40 - 43 dargestellt, wahrend rechts Digitalanzeigen 44 - 47 dargestellt sind, die die Grenz-
werte der Riemenspannung betreffen. Des Weiteren ist ein Balkendiagramm 24 dargestellt, das in verschiedene, im
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel in fiinf Gbereinanderliegende Messbereiche 28 - 32 gegliedert ist, welche die Rie-
menspannung des Tangentialriemens 3 betreffen.

[0043] Im oberen, mit dem Bezugszeichen 28, gekennzeichneten Messbereich sind bspw. Riemenspannungswerte
dokumentiert, die deutlich zu hoch liegen, das heil3t, Riemenspannungswerte bei deren Erreichen die Maschinensteu-
erung 13 die Ringspinnmaschine 1, bspw. auch um Folgeschaden zu vermeiden, sofort abschaltet.

[0044] Der darunterliegende, mit 29 gekennzeichnete Messbereich stellt einen so genannten Warnbereich dar. Auch
die im Messbereich 29 gelisteten Riemenspannungswerte sind etwas zu hoch. Die Maschinensteuerung 13 der Ring-
spinnmaschine 1 18st, wenn die Riemenspannungswerte in diesen Messbereich 29 geraten, Alarm aus.

[0045] Der mittlere Messbereich 30 zeigt ordnungsgeméafie Riemenspannungswerte, das heil’t, Riemenspannungs-
werte, die der Tangentialriemen 3 wahrend des Spinnbetriebes aufweisen sollte.

[0046] Derdarunterliegende Messbereich 31 stellt wieder einen Warnbereich dar. Die im Messbereich 31 aufgefiihrten
Riemenspannungswerte sind etwas zu niedrig. Die Maschinensteuerung 13 der Ringspinnmaschine 1 16st deshalb Alarm
aus, wenn die Riemenspannungswerte in den Messbereich 31 abfallen. Das untere Ende des Balkendiagramms 24 wird
durch den Messbereich 32 gebildet, der noch deutlich niedrigere Riemenspannungswerte aufzeigt, das heif’t, Riemen-
spannungswerte bei denen ein ordnungsgemaler Betrieb der Ringspinnmaschine 1 in keinem Falle mehr méglich ist.
Bei Erreichen des Messbereiches 32 schaltet die Maschinensteuerung 13 die Ringspinnmaschine 1 deshalb sofort ab.
[0047] Durch ein entlang des Balkendiagramms 24 bewegliches Anzeigenelement, z. B. einen Pfeil 25 oder derglei-
chen, wird auBerdem standig analog angezeigt, welche die Riemenspannungswerte der Tangentialriemen 3 augen-
blicklich aufweist.
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[0048] Die auf der linken Displayseite dargestellte Anzeige 40 zeigt den am Balkendiagramm 24 anhand des Pfeiles
25 analog dargestellten, augenblicklichen Riemenspannungswert in digitaler Form. Die Anzeige 41 zeigt anhand einer
Kurve, wie die Riemenspannung wahrend eines bestimmten, zurtickliegenden Zeitabschnittes verlaufen ist. Die Digi-
talanzeigen 42, 43 offenbaren jeweils einen vorteilhaften Korrekturfaktor bzw. zeigen einen bestimmten Kalibrierwert an.
[0049] Die im Bereich des Balkendiagramms 24 dargestellten Digitalanzeigen 44 - 47 zeigen, wie vorstehend bereits
angedeutet, verschiedene Grenzwerte der Riemenspannung des Tangentialriemens 3, das heillt, Riemenspannungs-
werte, an denen eine bestimmte Reaktion der Maschinensteuerung 13 erfolgt. Die Fig. 4 und 5 offenbaren weitere
Visualisierungsmaoglichkeiten des Displays 23 der Maschinensteuerung 13.

[0050] Die Fig. 4 zeigt das Display 23 mit der Darstellung eines Diagramms 33, auf dem wahrend des Spinnvorganges
Uber eine bestimmte Zeitdauer der Verlauf verschiedener Riemenspannungswerte des Tangentialriemens 3 verdeutlicht
ist.

[0051] Wie ersichtlich, weist das Diagramm 33 eine horizontal liegende X-Achse und eine vertikal angeordnete Y-
Achse auf. Auf der X-Achse ist dabei der zeitliche Ablauf des Spinnvorganges in Tagen dargestellt, wahrend auf der
vertikalen Y-Achse die Werte der Riemenspannungen des Tangentialriemens 3 in N bzw. die H6he der Ringbank der
Ringspinnmaschine 1 in mm angezeigt sind.

[0052] Die mit dem Bezugszeichen 34 gekennzeichnete Kurve 34 offenbart dabei den Verlauf der jeweils maximalen
Riemenspannungswerte, wahrend durch die Kurve 35 der Verlauf der jeweils minimalen Riemenspannungswerte des
Tangentialriemens 3 verdeutlicht ist. Die Kurve 36 zeigt entsprechend den Verlauf der jeweils mittleren Riemenspan-
nungswerte des Tangentialriemens 3. Durch die Kurve 37 ist auBerdem der Verlauf der Positionen der Ringbank der
Ringspinnmaschine 1 wahrend des Spinnprozesses dargestellt.

[0053] Die Fig. 5 zeigt das Display 23 mit der Darstellung eines Diagramms 33, auf dem der Verlauf der Riemenspan-
nung wahrend eines Doffvorganges der Ringspinnmaschine 1 verdeutlicht wird. Auch hier weist das Diagramm 33 eine
horizontal liegende X-Achse und eine vertikal angeordnete Y-Achse auf. Auf der X-Achse ist dabei der zeitliche Ablauf
eines Doffvorganges in min. dargestellt, wahrend auf der vertikalen Y-Achse die Werte der Riemenspannungen in N
angezeigt sind. Die Kurve 34 zeigt den Verlauf der Riemenspannungswerte wahrend eines Doffvorganges.

Bezugszeichenliste

1 Ringspinnmaschine

2 Spindel 27 Riemenspannvorrichtung
3 Tangentialriemen 28 Messbereich
4 Anpressrolle 29 Messbereich
5 Umlenkrolle 30 Messbereich
6 Spindelantrieb 31 Messbereich
7 Antriebsrad 32 Messbereich
8 Riemenscheibe 33 Diagramm

9 Schraubenantrieb 34 Kurve

10 Stellantrieb 35 Kurve

11 E-Antrieb 36 Kurve

12 Sensoreinrichtung 37 Kurve

13 Maschinensteuerung 38 Kurve

14 Befestigungseinrichtung

15 Druckmessdose 40 Digitalanzeige
16 Halter 41 Anzeige

17 Achse 42 Digitalanzeige
18 Halteplatte 43 Digitalanzeige
19 Federelement 44 Digitalanzeige
20 Steuerleitung 45 Digitalanzeige
21 Signalleitung 46 Digitalanzeige
22 Messwertverstarker 47 Digitalanzeige
23 Display

24 Balkendiagramm S elektrische Signale
25 Pfeil
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Uberwachung der Riemenspannung des Antriebsriemens einer Ringspinnmaschine (1), welche eine
Vielzahl von Spinnstellen aufweist, deren Spindeln (2) wahrend des Spinnbetriebes durch einen umlaufenden Tan-
gentialriemen (3) reibschlissig angetrieben werden,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Uberwachung der Riemenspannung des Tangentialriemens (3) durch eine Sensoreinrichtung (12) erfolgt,
die an eine Maschinensteuerung (13) der Ringspinnmaschine (1) angeschlossen ist, wobei die durch die Sensor-
einrichtung (12) ermittelten Riemenspannungsdaten in der Maschinensteuerung (13) verarbeitet und tiber ein Display
(23) visualisiert werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Maschinensteuerung (13), wenn festgestellt wird,
dass die Riemenspannungsdaten des Tangentialriemens (3) vorgebbare minimale oder vorgebbare maximale Werte
zu erreichen drohen, eine Reaktion initiiert.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Maschinensteuerung (13) daflr sorgt, dass eine
fur das Bedienpersonal wahrnehmbare Warneinrichtung ausgel6st wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Maschinensteuerung (13) dafiir sorgt, dass die
Ringspinnmaschine (1) abgeschaltet wird.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Maschinensteuerung (13)
sowohl wahrend des Spinnbetriebes, als auch wahrend des Doffvorganges der Ringspinnmaschine (1) die Riemen-
spannungsdaten des Tangentialriemens (3) aufzeichnet.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des Spinnbetriebes der Ringspinnmaschine
(1) auf dem Display (23) der Maschinensteuerung (13) die maximalen, die minimalen, die mittleren Riemenspan-
nungswerte des Tangentialriemens (3) sowie die Positionen der Ringbank der Ringspinnmaschine (1) angezeigt
werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die Sensoreinrichtung (12), die die Riemenspannung des Tangentialriemens (3) der Ringspinnmaschine (1) Gber-
wacht, an eine Maschinensteuerung (13) der Ringspinnmaschine (1) angeschlossen ist, welche die ermittelten
Riemenspannungsdaten verarbeitet und ein Display (23) aufweist, auf dem die Riemenspannungsdaten des Tan-
gentialriemens (3) visualisierbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensoreinrichtung (12) eine beweglich gelagerte
Umlenkrolle (5) aufweist, die mit einer Druckmessdose (15) korrespondiert.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass an die Druckmessdose (15) ein Messwertverstarker
(22) angeschlossen und dieser mit der Maschinensteuerung (13) der Ringspinnmaschine (1) verbunden ist.
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