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(54) DISPOSITIF DE GESTION DE REPARTITION DE CHALEUR POUR TRAITEMENT DE FILS

(57)  La présente invention a pour objet un dispositif
de gestion de répartition de chaleur dans un appareil de
traitement (5) de fils (6) en déplacement sur un moyen
de transport (1), le moyen de transport (1) étant apte a
étre traversé par un flux de chaleur au niveau d’orifices,

caractérisé en ce que le dispositif comprend au moins
un moyen d’obturation (2) par recouvrement d’au moins
une partie des orifices du moyen de transport (1), ce
moyen d’obturation (2) étant indépendant du moyen de
transport.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des mécanismes de gestion de répartition de chaleur
dans un dispositif de traitement thermique de fils et plus
particulierement au domaine des mécanismes d’optimi-
sation de la répartition de chaleur autour de la portion de
fils a traiter a l'intérieur d’un dispositif de traitement ther-
mique.

[0002] Actuellement, le traitement d’un fil ou d’un fais-
ceau de fils dans un dispositif de traitement est réalisé
par dépose du fil sur la bande transporteuse qui transite
a l'intérieur du dispositif de traitement.

[0003] A lintérieur du dispositif de traitement, le fil ou
faisceau de fils peut étre conduit a changer de moyen de
transport en passant d’'une bande a une autre selon le
parcours défini.

[0004] Dans le cadre d'un traitement thermique, par
exemple par diffusion de flux de vapeur dans une cham-
bre de traitement, les moyens de transport sont réalisés
sous la forme d’une structure qui autorise a étre traversé
par des flux de vapeur et/ou par des flux thermiques.
Cette construction des moyens de transport participe ain-
si au traitement thermique au niveau de chacune des
faces du faisceau de fils déposé sur le moyen de trans-
port. Ainsi, le traitement thermique n’est pas uniquement
réalisé au niveau de la seule face exposée du fil sur le
moyen de transport, c’est-a-dire au détriment de la face
dufilquiseraiten contactdirect surle moyen de transport.
[0005] Toutefois, cette structure particuliere du moyen
de transport présente un inconvénient dans le traitement
des extrémités du fils ou du faisceau de fils.

[0006] En effet, lors de la dépose de I'extrémité du fil
aval, la surface du moyen de transport est libre sur au
moins une partie de sa longueur jusqu’a ce que le fil ou
faisceau de fils soit déposé sur 'ensemble de la longueur
du moyen de transport. Aussi, lorsque seule une partie
de la longueur du moyen de transport est recouverte par
le fil ou faisceau de fils, la partie du moyen de transport
libre présente alors une structure qui laisse traverser les
flux de chaleur et vapeur plus aisément que la partie du
moyen de transport qui est recouverte par le fil ou fais-
ceau de fils. Les flux thermiques ou de vapeur ont alors
tendance a se déplacer prioritairement au travers de la
partie du moyen de transport qui présente une structure
libre. Une telle priorité de déplacement se fait ainsi au
détriment de la partie du moyen de transport qui porte le
fil ou faisceau de fils et donc au détriment de la qualité
du traitement thermique des fils.

[0007] Le probléme estidentique au niveau de I'extré-
mité amont du fil ou du faisceau de fils traité. Ce probléeme
de répartition de chaleur dans le dispositif de traitement
thermique conduit ainsi a la production d’un fil ou d’un
faisceau de fils dont la qualité de traitement est hétéro-
géne sur 'ensemble de sa longueur.

[0008] La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients en proposant une solution qui, d’une part,
permette d’obtenir un fil ou un faisceau de fils de qualité

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

de traitement identique sur 'ensemble de sa longueur et
qui, d’autre part, soit aisée a mettre en oeuvre dans un
dispositif de traitement thermique existant.

[0009] L’invention a ainsi pour objet un dispositif de
gestion de répartition de chaleur dans un appareil de
traitement de fils en déplacement sur un moyen de trans-
port, le moyen de transport étant apte a étre traversé par
un flux de chaleur au niveau d’orifices, caractérisé en ce
que le dispositif comprend au moins un moyen d’obtura-
tion par recouvrement d’au moins une partie des orifices
du moyen de transport, ce moyen d’obturation étant in-
dépendant du moyen de transport.

[0010] L’invention porte aussi sur un procédé de mise
en oeuvre d’au moins un dispositif de gestion de répar-
tition de chaleur selon l'invention, caractérisé en ce que
le procédé comprend :

- une étape de dépose du dispositif de gestion de ré-
partition de chaleur sur un moyen de transport au
niveau d’une ouverture d’entrée de I'appareil de trai-
tement de fils,

- une étape de répartition du dispositif de gestion sur
au moins une partie de la largeur du moyen de trans-
port.

[0011] L’invention porte encore sur un mécanisme de
récupération d’un dispositif de gestion de répartition de
chaleur selon l'invention, caractérisé en ce que le méca-
nisme de récupération, apte a étre positionné en sortie
de l'appareil de traitement de fils, comprend au moins :

- une interface de fixation a au moins une extrémité
du dispositif de gestion,

- un axe de pivotement sur lequel est montée l'inter-
face de fixation,

- un dispositif d’enroulement autour de I'axe de pivo-
tement,

- un dispositif d’ajustement de la vitesse d’enroule-
ment en fonction de la vitesse de déplacement d’au
moins un moyen de transport de I'appareil de traite-
ment de fils.

[0012] L’invention sera mieux comprise, grace a la
description ci-aprés, qui se rapporte a un mode de réa-
lisation préféré, donné a titre d’exemple non limitatif, et
expliqué avec référence aux dessins schématiques an-
nexés, dans lesquels :

- lafigure 1 est une représentation schématique d’'un
exemple de fonctionnement du dispositif de I'inven-
tion en aval du fil a traiter,

- lafigure 2 est une représentation schématique d’'un
exemple de fonctionnement du dispositif de I'inven-
tion en amont du fil a traiter,

- lesfigures 3 et 3bis sont des représentations sché-
matiques et détaillées d’'un exemple de mécanisme
de récupération d’un dispositif de gestion de répar-
tition de chaleur selon l'invention.
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[0013] Dans le présent document, les termes « aval »
et « amont » définissent des positions par rapport au
sens de déplacement d’'un fil en traitement et/ou d’un fil
surun moyen de transport 1 de I'appareil de traitement 5.
[0014] La présente invention porte sur un dispositif de
gestion de répartition de chaleur dans un appareil de
traitement 5 de fils 6 en déplacement sur un moyen de
transport 1, le moyen de transport 1 étant apte a étre
traversé par un flux de chaleur au niveau d’orifices, ca-
ractérisé en ce que le dispositif comprend au moins un
moyen d’obturation 2 par recouvrement d’au moins une
partie des orifices du moyen de transport 1, ce moyen
d’obturation 2 étant indépendant du moyen de transport.
[0015] Le moyen d’obturation 2 du dispositif a pour ob-
jet de se substituer a un fil ou un faisceau de fils 6, en
amont et/ou en aval du fil ou du faisceau de fils 6 a traiter,
lors du traitement du fil 6 déposé sur le moyen de trans-
port 1 dans I'appareil de traitement 5 de fils 6. Ce moyen
d’obturation 2 permet ainsi de recouvrir les orifices du
moyen de transport 1 d’'une fagon similaire a celle d’'un
fil ou faisceau de fils 5 équivalent qui serait positionné
en amont ou en aval du fil ou faisceau de fils 5 a traiter.
Aussi, le déplacement des flux thermiques ou de vapeur
au travers de la portion du moyen de transport 1 qui ne
porte pas le fil ou le faisceau de fils 6 est limité, voire
empéché, de la méme fagon que si la portion du moyen
de transport 1 portait un fil ou faisceau de fils 6.

[0016] En conséquence, la répartition des flux thermi-
ques ou de vapeur est homogénéisée sur 'ensemble de
la portion de fil 6 en cours de traitement sur le moyen de
transport 1 dans le dispositif de traitement thermique 5.
[0017] Selon une particularité de réalisation du dispo-
sitif de gestion de I'invention, le moyen d’obturation 2 est
réalisé sous la forme d’'une bande de tissus ou d’un fais-
ceau defils. Le choix du moyen d’obturation 2 est effectué
en fonction du type de fil ou de faisceaux de fils 6 traité
en amont et/ou en aval du moyen d’obturation 2. Aussi,
outre la largeur de la répartition de la dépose de fil ou de
faisceaux de fils 6 sur le moyen de transport 1, a consi-
dérer pour sélectionner le moyen d’obturation 2, il est
également important de considérer la propension du fil
ou faisceaux de fils 6 traité a étre traversé par un flux
thermique ou de vapeur. Ainsi, le moyen d’obturation 2
est choisi en fonction du caractére obturant ou au con-
traire perméable du fil ou faisceaux de fils 6 traité pour
le passage d’'un flux thermique ou de vapeur afin d’opti-
miser I’homogénéité de la répartition des flux dans I'ap-
pareil de traitement 5 de fils 6.

[0018] Selon une particularité de construction, le dis-
positif de gestion de répartition de chaleur est caractérisé
en ce que la longueur du dispositif est adaptée pour étre
au moins égale alalongueur cumulée de I'ensemble des
moyens 1 participant au transport de fils 6 dans I'appareil
de traitement 5 de fils 6. Cette particularité de construc-
tion permet d’obtenir un dispositif selon I'invention dont
le moyen d’obturation 2 est suffisamment long pour ob-
turer 'ensemble des moyens de transport 1 de fils dans
'appareil de traitement 5, avant et/ou apres, le traitement
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du fil ou du faisceau de fils 6.

[0019] Selon une particularité de construction complé-
mentaire et/ou alternative a la particularité de construc-
tion précédente, le dispositif de gestion de répartition de
chaleur est caractérisé en ce que lalongueur du dispositif
est adaptée pour étre au moins égale a la longueur par-
courue par un fil 6 dans I'appareil de traitement 5 de fils
6. Cette particularité de construction permet d’obtenir un
dispositif selon I'invention dont la longueur soit adaptée
au mieux au parcours suivi par le fil ou faisceau de fils 6
dans I'appareil de traitement thermique 5. En effet, il peut
arriver que, notamment lorsque le fil 6 est amené a étre
transféré d’'un moyen de transport 1 a un autre, la lon-
gueur du parcours suivi par le fil 6 soit difféerente de la
longueur cumulée des moyens de transport 1. Ainsi, lors-
que le fil ou faisceau de fils 6 ne se déplace pas sur
'ensemble de la longueur des moyens de transport 1, la
longueur du parcours du fils 6 est plus réduit que celle
de la longueur cumulée des moyens de transport 1. In-
versement, lorsque le fil ou faisceau de fils 6 est transféré
d’'un moyen de transport 1 a un autre par I'intermédiaire
d’'une chute entre les deux moyens de transport 1, la
longueur de la chute allonge le parcours du fils ou fais-
ceau de fils 6 par rapport a la distance de déplacement
effectuée sur les seuls moyens de transport 1.

[0020] Selon une autre particularité de construction du
dispositif de I'invention, la largeur du dispositif corres-
pond sensiblement a la largeur de I'ensemble de fils 6 a
étre traités par I'appareil de traitement 5. De fagon, com-
plémentaire, la largeur du dispositif correspond a la lar-
geur de I'étalement du fil ou du faisceau de fils 6 sur la
surface du moyen de transport 1.

[0021] Selon une autre particularité de construction du
dispositif de I'invention, le dispositif comprend au moins
un moyen de fixation du moyen d’obturation 2 a une ex-
trémité d’un fil ou d'un faisceau de fils 6. Ce moyen de
fixation est préférentiellement associé au moyen d’obtu-
ration 2 au niveau de son extrémité. Ainsi, le moyen de
fixation permet de conserver attaché le fil ou faisceau de
fils 6 avec le moyen d’obturation 2 sur 'ensemble du
parcours de traitement dans I'appareil de traitement ther-
mique. Lesrisques de discontinuité entre le fil ou faisceau
defils 6 etle moyen d’obturation 2 sont réduits et la qualité
de la diffusion des flux thermiques et/ou de vapeur dans
I'appareil de traitement thermique 5 est conservée.
[0022] L’invention porte également sur un procédé de
mise en oeuvre d’au moins un dispositif de gestion de
répartition de chaleur selon l'invention, caractérisé en ce
que le procédé comprend :

- une étape de dépose du dispositif de gestion de ré-
partition de chaleur sur un moyen de transport 1 au
niveau d’une ouverture d’entrée de I'appareil de trai-
tement 5 de fils 6,

- une étape de répartition du dispositif de gestion sur
au moins une partie de la largeur du moyen de trans-
port 1.
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[0023] Selon une particularité de mise en oeuvre, le
procédé selon linvention est caractérisé en ce qu'il
comprend :

- une étape de déplacement du dispositif de gestion
de répartition de chaleur sur un moyen de transport
1 et d’entrainement a sa suite d’au moins un fil 6 a
traiter,

- une étape d’occupation par le dispositif de gestion
de répartition de chaleur et au moins un fil 6 a traiter,
de la longueur de I'ensemble du parcours du fil 6 a
traiter sur les moyens de transport 1 de I'appareil de
traitement 5 de fils 6.

[0024] Selon une particularité alternative de mise en
oeuvre, le procédé selon I'invention est caractérisé en
ce qu’il comprend :

- une étape de déplacement du dispositif de gestion
de répartition de chaleur sur un moyen de transport
1 en étant entrainé a la suite d’au moins un fil 6 a
traiter,

- une étape d’occupation par le dispositif de gestion
de répartition de chaleur et au moins un fil 6 a traiter,
de la longueur de I'ensemble du parcours du fil 6 a
traiter sur les moyens de transport 1 de I'appareil de
traitement 5 de fils 6.

[0025] L’invention porte aussi sur un mécanisme de
récupération d’un dispositif de gestion de répartition de
chaleur selon l'invention, caractérisé en ce que le méca-
nisme de récupération, apte a étre positionné en sortie
de l'appareil de traitement 5 de fils 6, comprend au
moins :

- une interface de fixation a au moins une extrémité
du dispositif de gestion,

- un axe de pivotement 3 sur lequel est montée I'in-
terface de fixation,

- un dispositif d’enroulement 4 autour de I'axe de pi-
votement 3,

- un dispositif d’ajustement de la vitesse d’enroule-
ment en fonction de la vitesse de déplacement d’au
moins un moyen de transport 1 de I'appareil de trai-
tement 5 de fils 6.

[0026] Selon une particularité de construction du mé-
canisme de récupération, l'interface de fixation est ar-
rangée pour interagir avec une extrémité du moyen d’ob-
turation 2 du dispositif de gestion.

[0027] Selon une autre particularité de construction du
mécanisme, I'ajustement de la vitesse d’enroulement est
réalisé en fonction de la vitesse de déplacement du der-
niermoyen de transport 1 qui porte le dispositif de gestion
de linvention.

[0028] Bien entendu, l'invention n’est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté aux dessins an-
nexés. Des modifications restent possibles, notamment
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du point de vue de la constitution des divers éléments
ou par substitution d’équivalents techniques, sans sortir
pour autant du domaine de protection de l'invention.

Revendications

1. Dispositif de gestion de répartition de chaleur dans
un appareil de traitement (5) de fils (6) en déplace-
ment sur un moyen de transport (1), le moyen de
transport (1) étant apte a étre traversé par un flux de
chaleur au niveau d’orifices, caractérisé en ce que
le dispositif comprend au moins un moyen d’obtura-
tion (2) par recouvrement d’au moins une partie des
orifices du moyen de transport (1), ce moyen d’ob-
turation (2) étant indépendant du moyen de trans-
port.

2. Dispositif de gestion de répartition de chaleur selon
la revendication 1, caractérisé en ce que le moyen
d’obturation (2) estréalisé sous laforme d’'une bande
de tissus ou d’un faisceau de fils.

3. Dispositif de gestion de répartition de chaleur selon
une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que la longueur du dispositif est adaptée pour
étre au moins égale a la longueur cumulée de I'en-
semble des moyens (1) participant au transport de
fils dans I'appareil de traitement de fils.

4. Dispositif de gestion de répartition de chaleur selon
une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que la longueur du dispositif est adaptée pour
étre au moins égale a la longueur parcourue par un
fil (6) dans I'appareil de traitement (5) de fils (6).

5. Dispositif de gestion de répartition de chaleur selon
une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que la largeur du dispositif correspond sensi-
blement a la largeur de 'ensemble de fils (6) a étre
traités par I'appareil de traitement (5).

6. Dispositif de gestion de répartition de chaleur selon
une des revendications précédentes, caractérisé
en ce que le dispositif comprend au moins un moyen
de fixation du moyen d’obturation 2 a une extrémité
d’un fil ou d’un faisceau de fils (6).

7. Procédé de mise en oeuvre d’au moins un dispositif
de gestion de répartition de chaleur selon une des
revendications 1 a 6, caractérisé en ce que le pro-
cédé comprend :

- une étape de dépose du dispositif de gestion
de répartition de chaleur sur un moyen de trans-
port (1) au niveau d’une ouverture d’entrée de
I'appareil de traitement (5) de fils (6),

- une étape de répartition du dispositif de gestion
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sur au moins une partie de la largeur du moyen
de transport (1).

8. Procédé de mise en oeuvre selon la revendication
7, caractérisé en ce que le procédé comprend : 5

- une étape de déplacementdu dispositif de ges-
tion de répartition de chaleur sur un moyen de
transport (1) et d’entrainement a sa suite d’au
moins un fil (6) a traiter, 10
- une étape d’occupation par le dispositif de ges-
tion de répartition de chaleur et au moins un fil
(6) a traiter, de la longueur de I'ensemble du
parcours du fil (6) a traiter sur les moyens de
transport (1) de I'appareil de traitement de fils 75

).

9. Procédé de mise en oeuvre selon la revendication
7, caractérisé en ce que le procédé comprend :
20
- une étape de déplacementdu dispositif de ges-
tion de répartition de chaleur sur un moyen de
transport (1) en étant entrainé a la suite d’au
moins un fil (6) a traiter,
- une étape d’occupation par le dispositif de ges- 25
tion de répartition de chaleur et au moins un fil
(6) a traiter, de la longueur de I'ensemble du
parcours du fil (6) a traiter sur les moyens de
transport (1) de I'appareil de traitement de fils
(6). 30

10. Mécanisme de récupération d’'un dispositif de ges-
tion de répartition de chaleur selon une des reven-
dications 126, caractérisé en ce que le mécanisme
de récupération, apte a étre positionné en sortie de 35
I'appareil de traitement de fils, comprend au moins :

- une interface de fixation a au moins une extré-
mité du dispositif de gestion,

- un axe de pivotement (3) surlequel est montée 40
I'interface de fixation,

- un dispositif d’enroulement (4) autour de I'axe

de pivotement (3),

- un dispositif d’ajustement de la vitesse d’en-
roulement en fonction de la vitesse de déplace- 45
ment d’au moins un moyen de transport (1) de
I'appareil de traitement (5) de fils (6).

50
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