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(54) GEBLASEGEHAUSE, GEBLASE FUR EIN HAUSHALTSGERAT UND VERFAHREN ZUR
HERSTELLUNG EINES GEBLASEGEHAUSES

(67)  Die vorliegender Erfindung betrifft ein Geblase-
gehause fir ein Geblase (1) mit einem Luftfiihrungsraum
(11), der einen Aufnahmeraum (110) fiir mindestens ein
um eine Drehachse (131) drehbares Lifterrad (130) und
einen sich an den Aufnahmeraum (110) anschlieenden
Luftauslasskanal (111) umfasst. Das Geblasegehduse
(10) ist dadurch gekennzeichnet, dass das Geblasege-
hause (10) mindestens zwei Gehauseteile (1000, 1001)
aufweist, die zumindestbereichsweise aus Schallschutz-

material bestehen, in jedem Gehauseteil (1000, 1001)
ein Teil (120) des Aufnahmeraumes (110) zumindest teil-
weise durch Schallschutzmaterial gebildetist, indem Ge-
bladsegehduse (10) zumindest zwei Luftauslasskanale
(111) gebildet sind und in jedem Gehéauseteil (1000,
1001) zumindest ein Teil (121) eines der Luftauslasska-
nale (111) gebildetist. Zudem wird ein Geblase miteinem
solchen Geblasegehause und ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Gebldsegehauses beschrieben.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Geblase-
gehause, ein Geblase flr ein Haushaltsgerat mit einem
Geblasegehduse und ein Verfahren zur Herstellung ei-
nes Geblasegehauses.

[0002] BeiGeblasen, die beispielsweise in Haushalts-
geraten eingesetzt werden, und die insbesondere Radi-
algeblase darstellen, wird das Lifterrad oder werden die
Lifterrader in einem Geblasegehduse aufgenommen.
Das Geblasegehduse dient zur Luftfihrung von einer Ab-
saug6ffnung zu einer Auslassoéffnung.

[0003] In der DE 10 2007 021 318 A1 ist ein solches
Geblasegehause offenbart. Insbesondere werden in die-
ser Druckschrift ein Dunstabzugsgehduse und eine
Dunstabzugshaube offenbart. Das Dunstabzugsgehau-
se ist ausgebildet, um wenigstens ein Geblasegehause
und wenigstens ein vom Gebldsegehduse umschlosse-
nes Lifterrad, insbesondere eines Radialllifters, aufzu-
nehmen. Das Dunstabzugsgehause weist zudem eine
Absaugoffnung zur Aufnahme der Dampfe von einer
Kochstelle auf. An einer Seite des Geblasegehduses
weist das Geblasegehduse einen Luftauslass bezie-
hungsweise einen Luftstutzen auf. Das Geblasegehause
stelltein Spiralgehduse dar. Der Luftauslass kann hierbei
an der Oberseite des Geblasegehduses angeordnet
sein. Je nach Ausflihrung des Geblases und der Lage
des Geblases kann der Luftauslass aber auch seitlich an
dem Geblasegehause liegen.

[0004] Durch die Anordnung des Spiralgehauses er-
gibt sich eine Ausblasrichtung des Radiallifters. Bei
manchen Anwendungen ist jedoch das Ausblasen in
mehrere Richtungen notwendig.

[0005] Zum Einstellen mehrerer Ausblasrichtungen
kann um ein Gebldsegehause ein weiteres Gehause vor-
gesehen werden und in diesem weiteren Gehause kann
der aus dem Geblasegehduse austretende Luftstrom
beispielsweise mittels eines Leitbleches aufgeteilt wer-
den und in unterschiedliche Richtungen geleitet werden.
Hierbei ist allerdings nachteilig, dass es durch die Auf-
teilung der Luft in dem weiteren Gehause zu einer zu-
satzlichen Gerauschentwicklung kommt.

[0006] Diese bekannten Gebldsegehduse werden zu-
dem in der Regel aus Blech-oder Kunststoffmaterial, das
schallhart ist, hergestellt.

[0007] Diese Artder Gebldsegehduse weist eine Rei-
he von Nachteilen auf. Insbesondere kann das Blech
oder Kunststoffmaterial lediglich die Funktionen der Luft-
fuhrung Ubernehmen. Da aber bei dem Betrieb des Ge-
blases Gerdusche, wie beispielsweise Luftschall oder
Korperschall, entstehen, ist eine zusatzliche Akustik-
ddmmung notwendig. Somit kénnen Geblasegehause
nur mit hohen Material-und Werkzeugkosten hergestellt
werden. Zudem ist die Montage, Befestigung und Ab-
dichtung des Geblasegehauses aufwandig.

[0008] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her eine Lésung zu schaffen, durch die ein Geblase, das
mehrere Ausblasrichtungen aufweist, auf einfache Wei-
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se hergestellt werden kann und bei der gleichzeitig auf
einfache Weise eine Gerauschreduzierung gegeben ist.
[0009] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass diese Aufgabe gel6st werden kann, indem ein Ge-
blasegehduse verwendet wird, bei dem mindestens zwei
Gehéuseteile verwendet werden, in denen jeweils zu-
mindest ein Teil des Aufnahmeraumes fiir den Liifter des
Geblases zumindest bereichsweise aus einem Schall-
schutzmaterial gebildet ist.

[0010] ErfindungsgemaR betrifft die Erfindung ein Ge-
blasegehduse fiur ein Geblase mit einem Luftfihrungs-
raum, der einen Aufnahmeraum flr mindestens ein um
eine Drehachse drehbares Lifterrad und einem sich an
den Aufnahmeraum anschlieBenden Luftauslasskanal
umfasst. Das Gebldsegehduse ist dadurch gekennzeich-
net, dass das Geblasegehause mindestens zwei Gehau-
seteile aufweist, die zumindest bereichsweise aus
Schallschutzmaterial bestehen, injedem Gehauseteil ein
Teil des Aufnahmeraumes zumindest teilweise durch
Schallschutzmaterial gebildet ist, in dem Geblasegehau-
se zumindest zwei Luftauslasskanale gebildet sind und
in jedem Gehéauseteil zumindest ein Teil eines der Luft-
auslasskanale gebildet ist.

[0011] Das Geblasegehause und der Lufter werden
zusammen als Geblase bezeichnet. Der Lifter umfasst
hierbei ein Lifterrad und einen Liftermotor. Das Lifter-
rad ist um eine Drehachse drehbar gellagert. Das Lifter-
rad des Lufters wird durch den Liftermotor angetrieben.
Das Gebldsegehduse weist einen Aufnahmeraum fir
mindestens ein Lifterrad auf. Der Aufnahmeraum weist
vorzugsweise einen runden, ovalen oder spiralférmigen
Querschnitt auf. Das Lifterrad wird in dem Aufnahme-
raum so angeordnet, dass eine Wand des Aufnahme-
raumes den Umfang des Lifterrades weitestgehend um-
gibt. In dieser Wand des Aufnahmeraumes ist eine Luft-
auslassoffnung fur jeden Luftauslasskanal eingebracht,
Uber die die Luft aus dem Aufnahmeraum in einen Luft-
auslasskanal strémen kann. Der Luftauslasskanal
schliel3t sich dabei vorzugsweise tangential oder radial
an den Querschnitt des Aufnahmeraumes an. Erfin-
dungsgemal sind mindestens zwei Luftauslasskanale
vorgesehen. Der Aufnahmeraum und die Luftauslasska-
nale werden gemeinsam Luftfiihrungsraum des Gebla-
segehauses bezeichnet. Der Luftfiihrungsraum stellt so-
mit den Raum dar, in dem die in dem Geblase geforderte
Luft von einer Lufteinlasséffnung zu einer Luftaustritts-
6ffnung geleitet wird. Hierbei sind an dem einen Aufnah-
meraum mehrere Luftauslasséffnungen vorgesehen, an
die sich jeweils ein Luftauslasskanal anschlieRt. Vor-
zugsweise ist in dem Aufnahmeraum nur ein Lifter vor-
gesehen.

[0012] Besonders bevorzugt bildet das Geblasege-
héause ein sogenanntes Spiralgehause. In axialer Rich-
tung des Lufterrades ist der Aufnahmeraum vorzugswei-
se durch ein oder mehrere weitere Gehauseteile des Ge-
bladsegehduses abgedeckt. Diese weiteren Gehduseteile
kénnen einen Aufbau entsprechend dem ersten Gehau-
seteil aufweisen oder beispielsweise als Deckplatte aus-
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gefluhrtsein. In einem dieser weiteren Gehduseteile kann
die Lufteinlass6ffnung fir das Geblase vorgesehen sein
und kann beispielsweise durch ein Gitter abgedeckt sein.
Somit strdmt Luft in das Geblase in axialer Richtung des
Lifterrades ein und wird in radialer Richtung von dem
Aufnahmeraum Uber die Luftauslasséffnungen in die
Luftauslasskanéle abgegeben. Von den Luftauslasska-
nalen wird die Luft jeweils Uber eine Luftaustrittséffnung
aus dem Gebldsegehduse ausgeblasen. Das Geblase,
das ein erfindungsgeméales Gebldasegehause aufweist,
ist daher vorzugsweise einen Radialgeblase.

[0013] Fir das bessere Verstandnis werden im Fol-
genden die Abmessungen des Gebldsegehduses oder
des Geblases, die beim fertiggestellten Geblase, das
heillt bei dem Geblase, bei dem der Lifter in das Gebla-
segehdause eingebrachtist, in der Richtung der Drehach-
se des Lifterrades liegen, als Hoéhe bezeichnet. Die dazu
senkrecht stehenden weiteren Abmessungen werden als
Breite und Léange bezeichnet. Zudem beziehen sich An-
gaben, wie oben und unten auf ein Geblase, bei dem die
Drehachse des Lifterrades, die auch als Drehachse des
Geblases bezeichnet wird, in der Vertikalen liegt. Anga-
ben, wie axial und radial beziehen sich ebenfalls auf die
Drehachse des Lifterrades.

[0014] Das Geblasegehause weist erfindungsgemaf
mindestens zwei Gehauseteile auf, die zumindest be-
reichsweise aus Schallschutzmaterial bestehen.

[0015] Als Schallschutzmaterial wird erfindungsge-
mal ein Material verstanden, das schallddmpfend
und/oder schallddmmend ist. Als Schallddmpfung oder
Schallabsorption wird insbesondere eine Behinderung
der Schallausbreitung bezeichnet. Insbesondere erfolgt
die Schalldampfung durch Behinderung der Schallaus-
breitung durch Absorption von Luftschall. Als Schallddm-
mung wird insbesondere die Behinderung der Schallaus-
breitung von Luftschall oder Kérperschall in angrenzen-
de Raume durch Schallreflexion des sich ausbreitenden
Schalls bezeichnet. Das Schallschutzmaterial kann ins-
besondere ein schallweiches Material darstellen.
[0016] Das Schallschutzmaterial kann daher ein por6-
ses, elastisches und/oderfaserférmiges Material darstel-
len. Durch diese Materialien wird zusatzlich zu der reinen
Schallddmpfung und oder Schallddmmung auch eine
Schwingung des Gehauseteils bezliglich weiterer Teile
des Gerategehauses oder des Haushaltsgerates verhin-
dert und damit ein weiterer Schallschutz geliefert. Be-
sonders bevorzugt wird ein Schallschutzmaterial ver-
wendet, das Schall in Frequenzen von 50Hz bis
10.000Hz absorbieren und/oder ddmmen kann.

[0017] Jedes der Gehduseteile kann vollstandig aus
Schallschutzmaterial bestehen. Es liegt aber auch im
Rahmen der Erfindung, dass in oder an dem Schall-
schutzmaterial Elemente aus einem formstabilen Mate-
rial vorgesehen sind, das keine Schallddmpfung- oder
Schallddmmungsfunktionen aufweist. Beispielsweise
kénnen solche Elemente aus Metall bestehen und zur
Lagerung des Lifterrades oder des Liftermotors dienen.
Vorzugsweise ist das Lifterrad indirekt Gber den Lufter-
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motor an dem Geblasegehause gelagert.

[0018] In jedem der Gehauseteile ist ein Teil des Auf-
nahmeraumes gebildet. Die Teile des Aufnahmeraumes,
die in den unterschiedlichen Gehauseteilen gebildet
sind, bilden zusammen den Aufnahmeraum, in dem das
Lufterrad aufgenommen wird. Die Teile des Aufnahme-
raumes stellen vorzugsweise axiale Teilabschnitt des
Aufnahmeraumes dar.

[0019] In jedem der Gehduseteile ist der Teil des Auf-
nahmeraumes zumindest teilweise durch Schallschutz-
material gebildet. Insbesondere ist zumindest die Wand
des Teils des Aufnahmeraumes, die den Umfang des
Lufterrades des Geblases umgibt, durch Schallschutz-
material gebildet. Zusatzlich kann auch eine der in axialer
Richtung des Lifterrades liegenden Wande des Aufnah-
meraumes durch Schallschutzmaterial gebildet sein. Bei
einem Geblasegehduse, das aus zwei Gehauseteilen
besteht, kann in jedem Gehauseteil beispielsweise die
Halfte der Hohe des Aufnahmeraumes, das heillt die
Halfte der Abmessung des Aufnahmeraumes, die in der
Richtung der Drehachse des Liifterrades liegt, gebildet
sein.

[0020] ErfindungsgemalR sind in dem Geblasegehau-
se zumindest zwei Luftauslasskanale gebildet. Als Luft-
auslasskanal wird die Verbindung zwischen dem Auf-
nahmeraum und einer Luftaustritts6ffnung des Geblase-
gehéauses verstanden. In jedem Gehauseteil ist zumin-
dest ein Teil eines der Luftauslasskanale gebildet. Bei-
spielsweise kann ein Teil des Luftauslasskanals in einem
Gehauseteil als eine Vertiefung ausgestaltet sein und
durch eine Flache eines weiteren Gehauseteils ver-
schlossen werden.

[0021] Indem erfindungsgemaR mindestens zwei Ge-
hauseteile verwendet werden, die zumindest bereichs-
weise aus Schallschutzmaterial bestehen und in jedem
Gehéuseteil ein Teil des Aufnahmeraumes zumindest
teilweise durch Schallschutzmaterial gebildet ist, kann
durch das Geblasegehduse selber eine Schalldampfung
und/oder Schallddmmung erfolgen. Zudem ist die Her-
stellung des Geblases durch das Ausbilden eines Auf-
nahmeraumes in dem Schallschutzmaterial vereinfacht.
Insbesondereistim Gegensatz zu einem Geblasegehau-
se nach dem Stand der Technik kein aufwandiges Aus-
richten des Geblasegehduses zu einer zuséatzlichen
Akustikddmmung notwendig. Da in dem Gebldsegehau-
se zusatzlich zumindest zwei Luftauslasskanéale gebildet
sind und in jedem Gehéauseteil zumindest ein Teil eines
der Luftauslasskanéle gebildet ist, kann eine Reihe wei-
terer Vorteil erzielt werden. Insbesondere ist es moglich,
Luft Gber die mindestens zwei Luftauslasskanéale aus
dem Gebldsegehause in unterschiedliche Richtungen
abzugeben, das heillt auszublasen. Dadurch, dass zu-
mindest ein Teil eines der Luftauslasskanale in einem
Gehauseteil gebildet ist, kann durch relative Ausrichtung
der Gehauseteile zueinander die Auslassrichtung der
mindestens zwei Gehauseteile unterschiedlich zueinan-
der eingestellt werden. Zudem wird die Effizienz des Ge-
bldses oder der Volumenstrom im Gebldse durch die
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Ausgabe von Luft in unterschiedlichen Auslassrichtun-
gennichtvermindert. Dies ist bei der erfindungsgemafen
Ausgestaltung der Fall, da die Luft von dem Lifterrad
unmittelbar durch den jeweiligen Luftauslasskanal zu der
jeweiligen Luftaustritts6ffnung geleitet wird. Somit ist ei-
ne Aufspaltung des Luftstroms in der Stromungsrichtung
nach dem Austritt aus dem Geblasegehause nicht erfor-
derlich ist, wie diese beim Vorsehen eines Umlenkble-
ches nach dem Auslass eines herkdmmlichen Spiralge-
hauses erforderlich ist.

[0022] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
sind zuséatzlich zu dem Aufnahmeraum die zumindest
zwei Luftauslasskandle zumindest teilweise durch
Schallschutzmaterial gebildet. Bei dieser Ausfiihrungs-
form kann der gesamte Luftfihrungsraum durch Schall-
schutzmaterial gebildet sein und damit die Schalldam-
mung und Schallddmpfung erhéht werden. Indem zumin-
dest ein Teil des Luftauslasskanals durch Schallschutz-
material gebildet wird, kann insbesondere der Luftschall,
dersich durch die durch den Luftauslasskanal stromende
Luft ergeben kann, gedampft werden.

[0023] Jedes der Gehauseteile kann einen Materialb-
lock oder Formkorper darstellen. Gemal einer Ausflih-
rungsform stellt zumindest ein Gehauseteil einen Mate-
rialblock dar, der zumindest teilweise aus Schallschutz-
material besteht. Ein Teil des Aufnahmeraumes kann
durch Materialabtrag in dem Materialblock erzeugt sein.
[0024] Als Materialblock wird erfindungsgemaR ein
Korper, derzumindestbereichsweise aus mindestens ei-
nem Schallschutzmaterial besteht und in dem zumindest
ein Teil des Aufnahmeraumes fiir das Lifterrad des Ge-
bldses gebildet ist, verstanden. Der Materialblock be-
zeichnet somit den bearbeiteten Korper. Vor dem Ein-
bringen des Aufnahmeraumes, das heif3t vor dem Bear-
beiten, kann der Kérper auch als Volumenelement, Mas-
sivkorper oder Vollkérper bezeichnet werden.

[0025] Das Volumenelementkann beispielsweise eine
Quaderform aufweisen. Auch der Materialblock kann ei-
ne Quaderform aufweisen. Alternativ ist es aber auch
moglich, dass der Materialblock eine dufere Form auf-
weist, die der Form des darin gebildeten Luftflihrungs-
raumes entspricht. Eine solche Form kann durch Bear-
beitung der AuRenseite des Volumenelementes erzeugt
werden.

[0026] GemaR einer Ausfiihrungsform ist ein Teil des
Aufnahmeraumes durch Materialabtrag in dem Material-
block erzeugt. Das Einbringen eines Teils des Aufnah-
meraumes und gegebenenfalls eines Teils des Luftaus-
lasskanals durch Materialabtrag in ein Volumenelement
wird auch als Negativverfahren bezeichnet. Insbesonde-
re kann aus einem Volumenelement der Teil des Auf-
nahmeraumes, der in dem Materialblock gebildet werden
soll, herausgeschnitten werden. Das Herausschneiden
kann auch als Freischneiden bezeichnet werden. Der he-
rausgeschnittene Teil weist vorzugsweise eine Zylinder-
form oder Spiralform auf, so dass in den so geschaffenen
Teil des Aufnahmeraumes ein Teil des Lifterrades ein-
gebracht werden kann und zumindest der Umfang von
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diesem axialen Bereich des Lifterrades von dem Mate-
rial des Materialblockes umgeben ist. Auch der Teil des
Luftauslasskanals, der bei der Ausfiihrungsform des Ge-
hauseteils als Materialblock vorzugsweise in dem Mate-
rialblock ausgebildet ist, kann durch ein Negativverfah-
ren in ein Volumenelement eingebracht werden. Vor-
zugsweise werden der Teil des Aufnahmeraumes und
der Teil des Luftauslasskanals hierbei in einem Verfah-
rensschritt in das Volumenelement eingebracht, insbe-
sondere aus diesem ausgeschnitten.

[0027] ErfindungsgemaR ist es mdglich, dass alle Ge-
hauseteile des Gebldsegehduses jeweils einen Materi-
alblock darstellen. Es liegt aber auch im Rahmen der
Erfindung, dass ein Gehauseteil einen Materialblock dar-
stellt und ein weiteres Gehauseteil ein Formteil darstellt,
das durch Formen von Schallschutzmaterial erzeugt
wird.

[0028] Indem zumindest ein Teil des Aufnahmerau-
mes in den Materialblock durch ein Verfahren mit Mate-
rialabtrag von einem Volumenelement eingebracht wird,
ist der Werkzeugaufwand zur Herstellung des Geblase-
gehauses und damit dessen Herstellung weiter verein-
facht. Zudem kann bei Verwendung eines Negativver-
fahrens das Material des Materialblockes auler
Schaumstoff beispielsweise ein Fasermaterial, gummi-
artiges Material oder ein poréses Material sein oder ein
solches Material aufweisen. Diese Materialien kénnen
auf einfache Weise geschnitten werden. Auch die min-
destens zwei Luftauslasskanale, die bei dem erfindungs-
gemalen Geblasegehduse vorgesehen sind, kénnen
durch das Negativverfahren auf einfache Weise erzeugt
werden.

[0029] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform ist zu-
mindest ein Gehauseteil durch Formen von Schall-
schutzmaterial um zumindest den Teil des Aufnahme-
raumes, der durch das Schallschutzmaterial gebildet ist,
erzeugt. Das Formen des Schallschutzmaterials um zu-
mindest einen Teil des Aufnahmeraumes wird auch als
Positivverfahren bezeichnet. Insbesondere kann das Po-
sitivverfahren ein Formschaumen sein. Hierzu kann bei-
spielsweise eine Matrize oder andere Grundform ver-
wendet werden, die der Form des Teiles des Aufnahme-
raumes und gegebenenfalls eines Teiles des Luftaus-
lasskanals der in dem Schallschutzmaterial liegen soll,
entspricht und diese Matrize kann teilweise einge-
schaumt werden. Das durch Formen von Schallschutz-
material gebildete Gehauseteil kann einen Formkdorper
oder einen Materialblock darstellen. Der Materialblock
kann beispielsweise eine Quaderform aufweisen.
[0030] Auch bei der Verwendung eines Positivverfah-
rens ist die Herstellung des Gebldsegehduses verein-
facht und dennoch ein Schallschutz gegeben. Zudem
kann bei einem solchen Positivverfahren die Wandstarke
des Gehduseteils zumindest in dem Bereich des Aufnah-
meraumes gezielt eingestellt werden. Somit kann ein
ausreichender Schallschutz gewahrt werden.

[0031] ErfindungsgemaR ist es mdglich, dass alle Ge-
hauseteile jeweils ein Formteil darstellen, das durch ein
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Positivverfahren hergestellt ist.

[0032] Der Teil des Luftfihrungsraumes des Geblase-
gehauses, der in einem Gehauseteil gebildet ist, wird
auch als Luftleitgeometrie bezeichnet. Gemaf einer be-
vorzugten Ausfiihrungsform wird der Luftleitraum durch
Luftleitgeometrien in den mindestens zwei Gehausetei-
len gebildet und die Luftleitgeometrien weisen jeweils ei-
ne spiralférmige Begrenzungswand auf. Diese Begren-
zungswand stellt dabei einen Teil der Umgebungswand
in dem Aufnahmeraum fiir das Lufterrad und eine Sei-
tenwand eines Luftauslasskanals dar. Insbesondere bil-
det ein Ende der spiralférmigen Begrenzungswand zu-
mindest einen Teil der Luftaustritts6ffnung. An dem an-
deren Ende der spiralférmigen Begrenzungswand, das
heilltan dem Ende, an dem der Radius der Begrenzungs-
wand am geringsten ist, schlielt sich eine weitere Be-
grenzungswand an, die sich von dem Ende der spiralfor-
migen Begrenzungswand aus in radialer oder tangenti-
aler Richtung nach aulen erstreckt und einen weiteren
Teil der Luftaustrittséffnung bildet. Die Begrenzungs-
wand kann beispielsweise einen Teil einer logarithmi-
schen Spirale beschreiben, wobei die Begrenzungswand
aber erst in einem Abstand von dem Mittelpunkt der lo-
garithmischen Spirale beginnt.

[0033] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
liegen die mindestens zwei Luftauslasskanale zueinan-
der beabstandet. Als zueinander beabstandete Luftaus-
lasskandle werden insbesondere Luftauslasskanéle be-
zeichnet, die nicht so miteinander in Verbindung stehen,
dass die gesamte Luft aus einem Luftauslasskanalin den
anderen Luftauslasskanal eintreten kann. Vorzugsweise
sind die Luftauslasskanéle so angeordnet, dass keine
Luftvondem einen Luftauslasskanalin den anderen Luft-
auslasskanal eintreten kann. Hierdurch kann sicherge-
stellt werden, dass die Luft, die aus einem Luftauslass-
kanal austritt, die Luftstromung, die aus einem anderen
beabstandeten Luftauslasskanal austritt, nicht beein-
flusst.

[0034] Wie oben beschrieben, kann ein Luftauslass-
kanal beispielsweise dadurch gebildet werden, dass in
einem Gehauseteil der Teil des Luftauslasskanals ein-
gebracht wird, der drei Seiten des Querschnitts des Luft-
auslasskanals bildet und die offene Seite durch eine Fla-
che eines weiteren Gehauseteils verschlossen wird. Die-
se Flache des weiteren Gehauseteils kann eine ebene
Flache darstellen. Bei dieser Ausfihrungsform wird da-
her jeder Luftauslasskanal jeweils in einem der Gehau-
seteile gebildet und durch das weitere Gehauseteil le-
diglich flach abgeschlossen. Es liegt aber auch im Rah-
men der Erfindung, dass mindestens ein Luftauslasska-
nal durch einen Teil des Luftauslasskanals, der eine Ver-
tiefung darstellt, die sich von dem Teil des Aufnahme-
raumes des Gehauseteils bis zu der jeweiligen Luftaus-
lassoffnung erstreckt, und eine Vertiefung in einem wei-
teren der Gehauseteile gemeinsam gebildet wird. Die
Vertiefung in dem weiteren Gehauseteil kann sich eben-
falls von dem Teil des Aufnahmeraumes, der in diesem
weiteren Gehauseteil gebildet ist, zu der Luftaustrittsoff-
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nung erstrecken. Es ist aber auch méglich, dass die Ver-
tiefungin dem weiteren Gehauseteil sich von der Luftaus-
tritts6ffnung in Richtung auf den in dem Gehauseteil ge-
bildeten Teil des Aufnahmeraumes erstreckt aber in ei-
nem Abstand zu dem Teil des Aufnahmeraumes endet.
[0035] Bei der Ausfihrungsform, bei der der Luftaus-
lasskanal durch zwei Vertiefungen in unterschiedlichen
Gehauseteilen gebildet ist, werden die Vertiefungen so
zueinander ausgerichtet, dass diese gemeinsam den
Querschnitt des Luftauslasskanals bilden. Durch diese
Ausfihrungsform ist die Abmessung des Querschnitts
des Luftauslasskanals nicht auf die Hohe eines Gehau-
seteiles beschrankt, sondern kann vergroRert werden.
GemaR einer Ausfihrungsform weist hierbei zumindest
eine der Vertiefungen tber deren Lange eine zunehmen-
de Tiefe auf. Somit kann ein Luftauslasskanal gebildet
werden, der sich zu der Luftausaustritts6ffnung hin in H6-
henrichtung des Geblasegehauses, in der die Tiefe der
Vertiefung liegt, aufweitet.

[0036] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
wird der Luftfiihrungsraum durch Luftleitgeometrienin ei-
nem ersten und mindestens einem zweiten Gehauseteil
gebildet und die Luftleitgeometrie des ersten Gehause-
teils entspricht der Luftleitgeometrie des mindestens
zweiten Gehdauseteils und die Luftleitgeometrien liegen
um die Drehachse des Lifterrades zueinander verdreht
in dem Geblasegehause. Diese Ausfiihrungsform weist
den Vorteil auf, dass die Herstellung des Geblasgehau-
ses vereinfacht werden kann, da nur eine Form der Luft-
leitgeometrie in den unterschiedlichen Gehéauseteilen
vorgesehen werden muss. Insbesondere bei Gehause-
teilen, die aus Schallschutzmaterial, wie beispielsweise
Schaumstoff bestehen, kdnnen die Luftleitgeometrien in
die unterschiedlichen Geh&duseteile in einem einzigen
Verfahrensschritt eingebracht werden und die Gehause-
teile anschlielend zueinander verdreht werden. Zudem
kann durch diese Ausfiihrungsform eine gezielte Vertei-
lung der aus dem Gebldsegehduse austretenden Luft
erzielt werden. Bei einem zweiteiligen Geblasegehause
kann beispielsweise die Luftmenge, die durch das Ge-
blase geférdert wird, in zwei gleiche Teile aufgeteilt wer-
den und Uber die entsprechenden Luftleitgeometrien
ausgegeben werden. Durch die verdrehte Anordnung
der Geometrien kann der gewlinschte Abstand zwischen
den Luftaustrittséffnungen des Geblasegehauses einge-
stellt werden.

[0037] GemaR einer Ausfiihrungsform weist das Ge-
blasegehduse zwei Gehauseteile auf und die Gehause-
teile sind um 180° um die Drehachse des Lufterrades
zueinander verdreht. Bei Gehauseteilen, in denen die
Luftleitgeometrien gleich sind, sind daher die sich ent-
sprechenden Luftleitgeometrien der zwei Gehéauseteile
um 180° zueinander um die Drehachse des Geblases
verdreht. Durch diese Ausrichtung kann sichergestellt
werden, dass der Luftstrom aus einer Luftaustrittsoff-
nung den Luftstrom aus der anderen Luftaustritts6ffnung
nicht beeinflusst. Zudem weist diese Ausfiihrungsform
den Vorteil auf, dass insbesondere bei der Verwendung
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eines quaderférmigen Materialblocks als Gehauseteil die
beiden Gehauseteile wieder zu einem quaderférmigen
Geblasegehduse zusammengesetzt werden kdnnen.
[0038] GemaR einer Ausfiihrungsform weist mindes-
tens ein Gehauseteil mindestens zwei Schichten auf, das
heil3t, dass das Gehauseteil einen mehrschichtigen Kor-
per darstellt. Mindestens eine der Schichten besteht vor-
zugsweise aus Schallschutzmaterial. Es kénnen aber
auch alle Schichten aus Schallschutzmaterial bestehen.
Es liegt auch im Rahmen der Erfindung, das zumindest
eine Schicht des Gehauseteils aus einem Material be-
steht, das keine gesonderte Schallschutzeigenschaft
aufweist. Die Schichten des Schallschutzmaterials kén-
nen Uber deren Flachenerstreckung jeweils eine kon-
stante Dicke aufweisen. Es liegt aber auch im Rahmen
der Erfindung, dass die Schichten tber deren jeweilige
Flachenerstreckung unterschiedliche Dicken aufweisen.
Die Schichten des Schallschutzmaterials kénnen ebene
Schichten sein. Es liegt allerdings auch im Rahmen der
Erfindung, dass die Schichten jeweils eine vonder Ebene
abweichende Form aufweisen. In diesem Fall kann die
Form der Schichten jeweils der Form des Teils des Auf-
nahmeraumes und gegebenenfalls des Luftauslasska-
nals entsprechen, die in dem Gehauseteil gebildet sind.
Diese Ausfiihrungsform kann besonders einfach bei der
Herstellung des Gehauseteils, der durch Positivverfah-
ren, das heif3t durch Materialauftrag erzeugt werden. Bei
der Herstellung des Gehauseteils durch ein Negativver-
fahren, kann der mehrschichtige Aufbau durch Beschich-
ten einer Aussparung oder Vertiefung, die in den Mate-
rialblock eingebracht ist, oder durch Einlegen einer wei-
teren Schicht in dieser Aussparung oder Vertiefung er-
zeugt werden.

[0039] Indem mindestens ein Gehauseteil einen mehr-
schichtigen Koérper darstellt, kdnnen unterschiedliche
Materialien in dem Gehauseteil verwendet werden, die
sich beziiglich ihrer Eigenschaften, wie Verformungsfes-
tigkeit, Volumengewicht, Schallddmpfung und/oder
Schallddmmung, unterscheiden. Somit kann ein Gebla-
segehause erzeugt werden, das in den einzelnen Berei-
chen die gewilinschten Eigenschaften aufweist.

[0040] GemaR einer Ausfiihrungsform weist mindes-
tens ein Gehauseteil einen Grundkdérper auf und der
Grundkorper weist an zumindest einem Teil des Aufnah-
meraumes mindestens eine Auskleidungsschicht auf.
Die Auskleidungsschicht ist bei dieser Ausfiihrungsform
vorzugsweise eine Schallschutzmaterialschicht. Bei die-
ser Ausfihrungsform kann der Grundkdrper beispiels-
weise aus einem Material bestehen, das auf Korper-
schallreduktion, insbesondere Absorption, optimiert ist
und die Auskleidungsschicht in dem Aufnahmeraum aus
einem Material bestehen, das auf Luftschallreduktion,
insbesondere Absorption, optimiert ist. Hierdurch kann
zum einen der durch das Betreiben des Geblases, ins-
besondere durch das Lifterrad erzeugte Luftschall und
zum anderen der durch die Anbindung an ein Haushalts-
gerat, in dem das Geblase aufgenommen ist, entstehen-
de Koérperschall absorbiert werden. Zudem kann das Ge-
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blase zuverldssig an dem Haushaltsgerat befestigt wer-
den, indem der Grundkdrper zumindest bereichsweise
aus einem Material mit hoher mechanischer Belastbar-
keit, beispielsweise Gummi besteht.

[0041] GemaR einer Ausfilhrungsform ist in mindes-
tens einem Gehauseteil mindestens eine Fiihrung fur ein
Filterelement, mindestens ein Ausschnitt fiir mindestens
ein Elektronikbauteil und / oder mindestens eine Nut fur
mindestens ein Kabel eingebracht.

[0042] Die Fihrung fur das Filterelement ist dabei vor-
zugsweise in dem Schallschutzmaterial des Gehause-
teils eingebracht. Die Fiihrung kann beispielsweise als
Nut ausgestaltet sein, die als Fihrungsschiene zum Ein-
schieben eines flachigen Filterelementes dient. Wird das
Gehauseteil durch ein Positivverfahren hergestellt, kann
die Nut durch Umschdumen einer entsprechend geform-
ten Matrize erzeugt werden. Alternativ kann die Nut auch
in ein Gehauseteil, das durch ein Positivverfahren her-
gestellt wurde, durch Schneiden eingebracht werden.
Wird das Gehauseteil durch ein Negativverfahren her-
gestellt, so kann die Nut bei dem Ausschneiden des Luft-
auslasskanals ebenfalls durch Schneiden erzeugt wer-
den. Vorzugsweise ist die Fiihrung im Bereich des Luft-
auslasskanals eingebracht. Besonders bevorzugt kann
die Fihrung am Ende des Luftauslasskanals liegen und
sich von diesem nach auRen in das den Luftauslasskanal
umgebenden Schallschutzmaterial erstrecken. Diese
Flihrung kann auf einfache Weise in das Material des
Gehauseteils eingebracht werden. Die Ausflihrungs-
form, bei der die Fihrung des Filterelementes in dem
Gehéuseteil und insbesondere in dem Schallschutzma-
terial gebildet ist, ist von Vorteil, da zum einen eine se-
parate Filterhalterung entfallen kann. Zum anderen kann
das Schallschutzmaterial ein elastisches Material dar-
stellen. Hierdurch wird zum einen der Halt des Filterele-
mentes verbessert und gleichzeitig kann durch das
Schallschutzmaterial in dem Bereich der Fiihrung eine
Dichtfunktion Ubernommen werden. Hierdurch kann
auch das Entstehen von Pfeifgerduschen verhindert wer-
den. Die Fiihrung, insbesondere eine Nut, kann bei dem
erfindungsgemafen Geblasegehduse nur in einem Ge-
hauseteil eingebracht sein. Es liegt aber auch im Rah-
men der Erfindung, dass jeweils ein Teil der Flihrung in
einem ersten und ein weiteren Teil in einem zweiten Ge-
hauseteil eingebracht ist.

[0043] Der mindestens eine Ausschnitt flir mindestens
ein Elektronikbauteil ist vorzugsweise in dem Schall-
schutzmaterial des Gehauseteils eingebracht. Der min-
destens eine Ausschnitt kann durch Freischneiden in ein
Volumenelement eingebracht werden. Alternativ kann
der Ausschnittdurch Formschaumen hergestelltwerden.
Indem der Ausschnitt fir mindestens ein Elektronikbau-
teil in dem Gehauseteil vorgesehen ist, ist insbesondere
die Montage des Geblases vereinfacht. Insbesondere ist
ein gesondertes Ausrichten des mindestens einen Elek-
tronikbauteils zu dem Lifterrad und insbesondere zu
dem Luftermotor Uber den das Lifterrad angetrieben
wird, nicht erforderlich. Auch durch das Einbringen min-
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destens einer Nut fiir mindestens ein Kabel wird die Mon-
tage des Geblases weiter vereinfacht und zudem kann
auf einfache Weise ein Schnittschutz fir das mindestens
eine Kabel geschaffen werden.

[0044] GemalR einer Ausfiihrungsform ist in mindes-
tens einem Gehauseteil mindestens ein Anbindungsele-
ment integriert. Das mindestens eine Anbindungsele-
ment ist dabei vorzugsweise in dem Schallschutzmate-
rial des Gehauseteils integriert. Als Anbindungselement
wird insbesondere ein Element bezeichnet, mittels des-
sen das Gehauseteil an einem weiteren Gehauseteil
oder an einem Geréat, insbesondere Haushaltsgerat, in
dem das Geblase betrieben wird, befestigt werden kann.
Zudem wird als Anbindungselement auch ein Element
bezeichnet, tiber das der Liftermotor an dem Gehause-
teil befestigtwerden kann. Das Anbindungselementkann
in dem Gehauseteil eingesetzt oder durch das Material
des Gehduseteils umschdumt sein. Das Anbindungse-
lement kann beispielsweise aus Gummi oder Metall be-
stehen. Hierdurch wird sichergestellt, dass dieses me-
chanisch belastbar ist. Zudem weist das Anbindungse-
lement vorzugsweise eine Schalldampfungsfunktion fir
tiefe Frequenzen auf. Das Anbindungselement kann bei-
spielsweise eine Schraubdéffnung aufweisen.

[0045] GemaR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
besteht mindestens ein Gehduseteil zumindest teilweise
aus Schaumstoff. Beispielsweise kann ein Polyurethan-
Schaumstoff und/oder ein Melaminharz-Schaumstoff
verwendet werden. Alternativ oder zuséatzlich ist es auch
moglich, dass das Gehauseteil zumindest teilweise aus
Polyurethan oder Gummi-Polyurethan-Material besteht.
Die Verwendung von Polyurethan-Schaumstoff auf Po-
lyetherbasis bringt den Vorteil mit sich, dass der Luft-
schall hierdurch besonders gut geddmmt werden kann.
Das Volumengewicht eines Polyurethan-Schaumstoffes
auf Polyetherbasis betragt vorzugsweise weniger als 40
kg/m3. Dieses Material ist akustisch oberhalb einer Fre-
quenz von etwa 1000 Hz wirksam. Somit lassen sich
Strémungsgerausche mit diesem Material wirksam min-
dern. Besonders bevorzugt ist das Gehauseteil daher
vorzugsweise im Bereich des Teiles des Aufnahmerau-
mes, der in dem Gehauseteil gebildet ist, vorgesehen.
Mechanisch ist ein Polyurethan-Schaumstoff auf Polye-
therbasis allerdings nicht belastbar genug, um selbst tra-
gende Strukturen zu erzeugen. Insbesondere kann der
Liftermotor und dariber das Lifterrad des Geblases
durch dieses Material nicht in Position gehalten werden.
Hierzu kénnen in dem Aufnahmeraum dann beispiels-
weise ein oder mehrere Anbindungselemente vorgese-
hen werden, an dem das Lifterrad insbesondere Uber
den Liftermotor des Geblases gelagert wird. Alternativ
kann das Lufterrad und Uber den Liftermotor des Gebla-
ses auch an einer Deckplatte befestigt werden, die mit
dem Gehauseteil als weiteres Gehauseteil verbunden
wird.

[0046] Alternativkanndas Gehauseteil einen Schaum-
stoff aus Melaminharz aufweisen. Dieses Material weist
ein spezifisches Gewicht von etwa 9 kg/m3 auf und ist
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steifer, als Polyurethan-Schaumstoff auf Polyetherbasis.
Dennochist Melaminharz nicht geeignet mechanisch be-
lastbare Strukturen zu bauen. Dieses Material kann aber
zur Auskleidung der Strémungswege, insbesondere des
Aufnahmeraumes und des Luftauslasskanal verwendet
werden.

[0047] Als Material fir einen Grundkdrper des Gehau-
seteils werden vorzugsweise deutlich schwerere und
verformungsfestere Materialien mit Volumengewichten
von mehr als 100 kg/m3 eingesetzt. Beispielsweise kon-
nen Materialien mit einem Volumengewicht von 400
kg/m3 gewendet werden. Diese Materialien kénnen zu-
sammengesetzte Materialien sein und beispielsweise
aus Polyurethan oder aus Gummi-Polyurethan-Kompo-
siten hergestellt sein. Diese Materialien kénnen bei der
Herstellung auf die notwendige Druckfestigkeit und Elas-
tizitat eingestellt werden. Der wirksame Dampfungsbe-
reich liegt bei diesem Material unter 1000 Hz durch die
Kombination von zwei Schallschutzmaterialien, bei-
spielsweise Polyurethan und Melaminharz-Schaumstoff
kann eine breitbandige Dadmpfung erreicht werden.
[0048] Aus Kostengriinden kann vorzugsweise auch
ein dreischichtiger Aufbau verwendet werden. Hierbei
kann ein Grundkérper aus einem mdglichst glinstigen,
steifen Material verwendet werden, das zu dem Luftflih-
rungsraum hin mit dem zuerst genannten leichten Poly-
urethan-Schaumstoff belegt ist und mit Einlegern aus
Gummi-Polyurethan-Kompositionen versehen ist, um
das Gehauseteil schwingungstechnisch vom Rest des
Geréates, insbesondere Haushaltsgerates, zu entkop-
peln.

[0049] GemalR einem weiteren Aspekt betrifft die Er-
findung ein Geblase fir ein Haushaltsgerat, wobei das
Geblase dadurch gekennzeichnet ist, dass dieses Ge-
bldse ein erfindungsgemafles Gebldsegehduse auf-
weist.

[0050] Vorzugsweise ist das Geblase ein Geblase fiir
eine Dunstabzugshaube. Das Geblase kann aber auch
in anderen Haushaltsgeraten wie beispielsweise Back-
ofen oder Kihlschranken oder aber beispielsweise in
Waschetrocknern oder Staubsaugern eingesetzt wer-
den.

[0051] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
weist das Geblase einen Lifter mit einem Lifterrad auf,
das in dem Aufnahmeraum des Geblasegehauses an-
geordnet ist und in jedem Gehauseteil ist ein axialer Teil
des Aufnahmeraumes gebildet.

[0052] Das Lufterrad des Geblases kann in einem der
Gehéauseteile, die zumindest teilweise aus Schallschutz-
material bestehen gelagert sein. Alternativ kann das LUf-
terrad aber auch an einer Deckplatte des Gebldsegehau-
ses gelagert sein. Vorzugsweise ist das Lufterrad tGber
den Liftermotor an dem Geh&useteil oder der Deckplatte
befestigt. Das erfindungsgemaRe Geblase stellt vor-
zugsweise ein Radialgebldse dar. Insbesondere kann
das erfindungsgemale Geblase ein Radialgeblase mit
vorwartsgekrimmtem Radiallifterrad sein, bei dem fur
den Druckaufbau ein spiralférmiges Gehause zwingend



13 EP 3 499 046 A1 14

notwendig ist.

[0053] GemalR einem weiteren Aspekt betrifft die Er-
findung ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungs-
gemalen Geblasegehauses. Das Verfahren ist dadurch
gekennzeichnet, dass die Luftleitgeometrien der mindes-
tens zwei Gehauseteile in einem einzigen Block erzeugt
werden, die mindestens zwei Gehauseteile durch Tren-
nen des Blockes entlang mindestens einer Ebene, die
senkrecht zu der Drehachse des Lifterrades steht, ge-
bildet werden, die Gehauseteile um die Drehachse ver-
dreht werden und aneinander befestigt werden.

[0054] Vorteile und Merkmale, die beziglich des Ge-
blasegehduses beschrieben wurden, gelten - soweit an-
wendbar - entsprechend flr das erfindungsgemafiie Ge-
bldse und das erfindungsgemale Verfahren und jeweils
umgekehrt.

[0055] Die vorliegende Erfindung wird im Folgenden
erneut unter Bezugnahme auf die beiliegenden Zeich-
nungen genauer beschrieben. Es zeigen:

Figur 1: eine Ausfihrungsform eines erfindungsge-
malen Gebldsegehauses in Explosionsansicht;

Figur 2: eine Ausfiihrungsform eines Gehauseteils
eines erfindungsgemaflien Geblasegehauses;

Figur 3: eine zweite Ausfihrungsform eines Gehau-
seteils eines erfindungsgeméafien Gebldasegehau-
ses;

Figur 4: eine dritte Ausfliihrungsform eines Geh&u-
seteils eines erfindungsgeméafien Gebldsegehau-
ses;

Figur 5: eine schematische Seitenansicht einer Aus-
fuhrungsform des erfindungsgemaflen Geblasege-
hauses;

Figur 6: eine schematische Schnittansicht einer Aus-
fuhrungsform eines erfindungsgemafRen Geblases;

Figur 7: eine schematische Schnittansicht einer wei-
teren Ausfiihrungsform eines erfindungsgeméafien
Geblases;

Figur 8: eine weitere Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemafien Geblasegehauses in Explosionsan-
sicht; und

Figur 9:eine schematische Ansicht von Materialbl6-
cken bei der Herstellung eines erfindungsgemafien
Geblasegehduses.

[0056] In Figur 1 ist eine Ausfihrungsform eines erfin-
dungsgemalien Gebldsegehduses 10 in Explosionsan-
sichtgezeigt. In der dargestellten Ausfiihrungsform weist
das Geblasegehduse 10 zwei Gehauseteile 1000, 1001
auf. Zur leichteren Bezugnahme wird das erste Gehau-
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seteil 1000 im Folgenden als unteres Gehauseteil be-
zeichnet und das zweite Gehauseteil 1001 als oberes
Gehauseteil bezeichnet. Im eingebauten Zustand kann
aber das Geblasegehause 10 auch so angeordnet sein,
dass das erste Gehauseteil 1000 oben und das zweite
Gehéauseteil 1001 unten liegt oder die Gehauseteile
1000, 1001 in der Horizontalen nebeneinander liegen.
[0057] In der dargestellten Ausfihrungsform wird je-
des der Gehauseteile 1000, 1001 jeweils durch einen
Materialblock 100 gebildet. Die Materialblécke 100 wei-
sen in der dargestellten Ausfiihrungsform jeweils eine
Quaderform auf. Die Gehauseteile 1000, 1001 und damit
die Materialblécke 100 kdnnen bei dieser Ausflihrungs-
form beispielsweise aus Polyurethan-Schaumstoff be-
stehen. In jeden Materialblock 100 ist jeweils eine Luft-
leitgeometrie 12 eingebracht, die gemeinsam den Luft-
fuhrungsraum 11 des Geblasegehauses 10 bilden. Die
Luftleitgeometrien 12 umfassen jeweils einen Teil 120
des Aufnahmeraumes fir ein Lifterrad (nicht gezeigt)
sowie jeweils einen Teil 121 eines Luftauslasskanals. Die
Luftleitgeometrien 12 und damit der Luftfiihrungsraum
kénnen durch Freischneiden aus einem Volumenele-
ment oder durch Formschdumen hergestellt worden
sein. Der Teil 120 des Aufnahmeraumes 110 weist einen
runden Querschnitt auf, dessen Begrenzungswand den
Teil einer Spirale bildet. In den durch die Teile 120 des
Aufnahmeraumes gebildeten Aufnahmeraum 110 kann
das Lifterrad und der Liiftermotor (nicht dargestellt) des
Geblases aufgenommen werden. An der Begrenzungs-
wand jedes Teils 120 des Aufnahmeraumes 110 ist eine
Luftauslasso6ffnung 123 ausgebildet, an die sich der Teil
121 des Luftauslasskanals anschliet. Somit kann von
dem Aufnahmeraum 110 Luft in einen Luftauslasskanal
111 eintreten.

[0058] Die Teile 121 der Luftauslasskanale, die in je-
weils einem Gehauseteil 1000, 1001 gebildet sind, er-
strecken sich jeweils von dem Teil 120 des Aufnahme-
raumes 110 bis zu einer Seitenwand des jeweiligen Ma-
terialblockes 100. Zwischen dem Aufnahmeraum 110
und der Seitenwand des Materialblockes 100 weiten sich
die Teile 121 der Luftauslasskanéle 111 auf. In der dar-
gestellten Ausfiihrungsform erstrecken sich die Luftleit-
geometrien 12 jeweils Uber die gesamte Hohe des ent-
sprechenden Materialblockes 100. Esistaberauch még-
lich, dass die Hohe des jeweiligen Materialblockes 100
groRer ist, als die Hohe der jeweiligen Luftleitgeometrie
12, die in die Materialbldcke 100 eingebracht ist. Hierbei
kann das untere Gehauseteil 1000 einen Boden (nicht
gezeigt) aufweisen, der den Teil 120 des Aufnahmerau-
mes 110 und damit den Aufnahmeraum 110 nach unten
begrenzt und das obere Gehauseteil 1001 eine Decke
(nicht gezeigt) aufweisen, die den Teil 120 des Aufnah-
meraumes 110 und damit den Aufnahmeraum 110 nach
oben begrenzt. Bei dieser Ausfiihrungsform ist in den
Boden oder die Decke eine Lufteintritts6ffnung einge-
bracht, tber die Luft zu dem in dem Aufnahmeraum be-
findlichen Lufter (nicht gezeigt) gelangen kann.

[0059] Bei der in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsform
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des Gehauseteils 1000 und 1001 wird durch das Material
des Materialblockes 100 zumindest der Luftschall, derin
dem Luftfihrungsraum 11 entsteht, gedampft.

[0060] Die Gehauseteile 1000 und 1001 sind in der
Ausfiihrungsform des Geblasegehauses 10 nach Figur
1 so zueinander angeordnet, dass die Seitenwande des
jeweiligen Materialblockes 100, in denen die Luftaustritt-
s6ffnungen 113 der jeweiligen Teile 121 der Luftauslass-
kanale liegen, entgegengesetzte Seiten des Geblasege-
hauses 10 sind. In dem oberen Gehauseteil 1001 er-
streckt sich der Teil 121 des Luftauslasskanals von dem
Teil 120 des Aufnahmeraums 110 nach vorne und in dem
unteren Gehauseteil 1000 von dem Teil des Aufnahme-
raums 110 nach hinten. Der erste Luftauslasskanal 111
wird in der Ausfiihrungsform nach Figur 1 durch den Teil
121 des Luftauslasskanals in dem unteren Gehauseteil
1000 und einen Teil der Kontaktflache des oberen Ge-
hauseteils 1001 zwischen den beiden Gehauseteilen
1000, 1001 gebildet. Der zweite Luftauslasskanal 111
wird in der Ausfiihrungsform nach Figur 1 durch den Teil
121 des Luftauslasskanals in dem oberen Gehauseteil
1000 und einen Teil der Kontaktflache des unteren Ge-
hauseteils 1001 zwischen den beiden Gehauseteilen
1000, 1001 gebildet.

[0061] An den Seiten der Materialblécke 100, die der
Kontaktflache zwischen den beiden Gehauseteilen
1000, 1001 abgewandt sind, kdnnen Deckplatten vorge-
sehen sein, die die Teile 121 der Luftauslasskanale 111
und den Aufnahmeraum 110 zu dieser Seite abschlie-
Ren. Sofern die Hohe der Luftleitgeometrie 12 in den Ge-
hauseteilen geringer ist als die Héhe des jeweiligen Ma-
terialblockes 100, kdnnen die Teile 121 der Luftauslass-
kanale 111 und der Aufnahmeraum 110 an dieser Seite
durch den Boden beziehungsweise Decke des Gehau-
seteils abgeschlossen sein.

[0062] Die Gehduseteile 1000, 1001 werden so zu-
sammengeflgt, dass die Teile 120 des Aufnahmerau-
mes 110, die in den Geh&auseteilen 1000, 1001 ausge-
bildet sind, miteinander ausgerichtet sind. Somit entsteht
ein Aufnahmeraum 110, der sowohl in dem ersten 1000
als auch in dem zweiten Gehauseteil 1001 liegt. Uber
einen Lifter (nicht gezeigt), der in diesem Aufnahme-
raum 110 aufgenommen wird, kann daher Luft sowohl
Uber den Teil 121 des Luftauslasskanals 111 des ersten
Gehé&useteils 1000 als auch tber den Teil 121 des Luft-
auslasskanals 111 des zweiten Gehauseteils 1001 aus-
gegeben werden.

[0063] In Figur 2 ist eine weitere Ausflihrungsform ei-
nes Gehauseteils 1000 gezeigt. Bei der Ausflihrungs-
form nach Figur 2 wird das Gehauseteil 1000 durch einen
Materialblock 100 gebildet. Der Materialblock 100 kann
beispielsweise aus Polyurethan-Schaumstoff bestehen.
Die Luftleitgeometrie 12 entspricht der Luftleitgeometrie
12, die in der ersten Ausfiihrungsform gemaf Figur 1
gezeigt ist. Zusatzlich ist bei der Ausfiihrungsform ge-
maR Figur 2 eine Fiihrung 104 in dem Materialblock 100
vorgesehen. In die Fiihrung 104 ist ein Filterelement 2
eingebracht. Das Filterelement 2 weist eine ebene, fla-
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chige Form aufund kann beispielsweise ein Geruchsfilter
zum Ausfiltern von Geruchsstoffen sein. Die Fiihrung 104
wird in der dargestellten Ausfiihrungsform durch Nuten
gebildet, die parallel zu der Seitenwand, zu der sich der
Teil 121 des Luftauslasskanals 111 erstreckt, ausgerich-
tet sind. Insbesondere sind die Nuten am Ende des Teils
121 des Luftauslasskanals 111 in einem Abstand zu der
Seitenwand in den Materialblock 100 eingebracht. In der
dargestellten Ausfiihrungsform ragen die Nuten von dem
Teil 121 des Luftauslasskanals 111 zuden Seiten hinaus.
In den Nuten kénnen Fihrungsschienen (nicht gezeigt)
aus Metall oder einem anderen Material eingebracht
sein. Das Filterelement 2 ist von oben in die Fiihrung 104
eingebracht und bedeckt im eingebrachten Zustand das
Ende des Luftauslasskanals 111.

[0064] Dieses Gehauseteil nach Figur 2 kann mit min-
destens einem weiteren Gehauseteil (nicht gezeigt) zu
einem erfindungsgemalen Gebldsegehduse zusam-
mengesetzt werden. Das zweite Gehauseteil kann eben-
falls die in Figur 2 gezeigte Ausfiihrungsform darstellen.
Es ist aber auch mdglich, dass das zweite Gehauseteil
einer anderen Ausfiihrungsform der Gehauseteile, wie
beispielsweise in Figur 1, 3 oder 4 entspricht. Das zweite
Gehauseteil ist dabei aber stets so zu dem ersten Ge-
hauseteil ausgerichtet, dass die Luftauslasskanéle der
beiden Gehauseteile nicht oder nur bereichsweise Uber-
einander liegen. Somit wird durch das Geblasegehause
der Luftauslass in unterschiedliche Auslassrichtungen
moglich.

[0065] Inder Figur 3 ist eine weitere Ausfiihrungsform
eines Gehauseteils 1000 gezeigt. Auch bei dieser Aus-
fuhrungsform wird das Gehduseteil 1000 durch einen
Materialblock 100 gebildet. Der Materialblock 100 kann
beispielsweise aus Polyurethan-Schaumstoff bestehen.
Diese Ausfuhrungsform unterscheidet sich von der ers-
ten Ausfihrungsform gemaR Figur 1 dadurch, dass ein
Ausschnitt 105 in die Oberseite des Materialblockes 100
eingebracht ist. Der Ausschnitt 105 liegt zu dem Luftfiih-
rungsraum 11 benachbart. In den Ausschnitt 105 sind
Elektronikbauteile 3 eingefiihrt. Der Ausschnitt 105 ist
Uber einen Nut 106 mit dem Aufnahmeraum 110 verbun-
den und in dieser Nut 106 ist ein Kabel 4 gefiihrt, Gber
das die Elektronikbauteile 3 mit dem Liftermotor (nicht
gezeigt) des Geblases 1 verbunden werden kénnen.
[0066] Dieses Gehauseteil nach Figur 3 kann mit min-
destens einem weiteren Gehauseteil (nicht gezeigt) zu
einem Gebldsegehause zusammengesetzt werden. Das
zweite Gehauseteil kann ebenfalls die in Figur 3 gezeigte
Ausfuhrungsform darstellen. Es ist aber auch mdglich,
dass das zweite Gehduseteil einer anderen Ausfih-
rungsform der Gehduseteile, wie beispielsweise in Figur
1, 2 oder 4 entspricht. Das zweite Gehauseteil ist dabei
aber stets so zu dem ersten Gehauseteil ausgerichtet,
dass die Luftauslasskanéle der beiden Gehéauseteile
nicht oder nur bereichsweise tibereinander liegen. Somit
wird durch das Geblasegehause der Luftauslass in un-
terschiedliche Auslassrichtungen mdglich.

[0067] In Figur 4 ist eine weitere Ausflihrungsform ei-



17 EP 3 499 046 A1 18

nes Gehauseteils 1000 gezeigt. Auch bei dieser Ausfiih-
rungsform wird das Gehauseteil 1000 durch einen Ma-
terialblock 100 gebildet. Der Materialblock 100 kann bei-
spielsweise aus Polyurethan-Schaumstoff bestehen.
Diese Ausfuihrungsform unterscheidet sich von der in Fi-
gur 1 gezeigten Ausfliihrungsform in zweierlei Hinsicht.
Zum einen ist an der Begrenzungswand des Aufnahme-
raumes 110 und des Luftauslasskanals 111 eine Aus-
kleidungsschicht 102 aufgebracht. Zum anderen ist in
den Materialblock 101 ein Anbindungselement 5 einge-
bracht. Dieses Anbindungselement 5 ist zu dem Lulftfiih-
rungsraum 11 beanstandet angeordnet. Das Anbin-
dungselement 5 kann beispielsweise aus Gummi beste-
hen und eine Wiirfelform aufweisen. In dem Anwen-
dungselement 5istin der dargestellten Ausfihrungsform
eine Schrauboéffnung 50 gezeigt, tber die das Gehause-
teil 1000 an einem weiteren Gehauseteil (nicht gezeigt)
befestigt werden kann, oder Uber das das Geblasege-
hause 10 an dem Hauptgerat, insbesondere Haushalts-
gerat befestigt werden kann.

[0068] Dieses Gehauseteil nach Figur 4 kann mit min-
destens einem weiteren Gehauseteil (nicht gezeigt) zu
einem Geblasegehduse zusammengesetzt werden. Das
zweite Gehauseteil kann ebenfalls die in Figur 4 gezeigte
Ausfiihrungsform darstellen. Es ist aber auch mdglich,
dass das zweite Gehdauseteil einer anderen Ausfih-
rungsform der Gehduseteile, wie beispielsweise in Figur
1, 2 oder 3 entspricht. Das zweite Gehauseteil ist dabei
aber stets so zu dem ersten Gehauseteil ausgerichtet,
dass die Luftauslasskanédle der beiden Gehauseteile
nicht oder nur bereichsweise tbereinander liegen. Somit
wird durch das Geblasegehause der Luftauslass in un-
terschiedliche Auslassrichtungen mdoglich.

[0069] Inder Figur5isteine Seitenansicht der Ausfih-
rungsform des Geblasegehauses 10 nach Figur 1 sche-
matisch gezeigt. Die Ansicht ist eine Draufsicht auf die
Seite, an der der Luftauslasskanal 111 aus dem zweiten
Gehauseteil 1001, das einen Materialblock 100 darstellt,
austritt. Bei der Ansicht in den Luftauslasskanal 111 des
oberen Gehauseteils 1001 ist die Nase 112, die zwischen
dem Teil 120 des Aufnahmeraumes 110 und dem Teil
121 des Luftauslasskanals 111 besteht, sichtbar. Beider
in Figur 5 gezeigten Ausflihrungsform ist die Luftleitge-
ometrie 12 in den Gehauseteilen 1000, 1001 nicht tGber
die gesamte Hohe des jeweiligen Materialblockes 100
ausgestaltet. Die Luftleitgeometrie 12 des unteren Ge-
h&useteils 1000 weist somit einen Boden 114 und die
Luftleitgeometrie 12 des oberen Gehauseteils 1001 weist
somit eine Decke 115 auf. Die Luftleitgeometrie 12 in
dem Materialblock 100 des unteren Gehéauseteils 1000
istin die Oberseite des Materialblockes 100 eingebracht
und Luftleitgeometrie 12 in dem Materialblock 100 des
oberen Gehauseteils 1001 ist in die Unterseite des Ma-
terialblockes 100 eingebracht. Die Gehauseteile 1000,
1001 sind in der Figur 5 mit einem Abstand zueinander
gezeigt, um die Erkennbarkeit zu verbessern. Die Ge-
hauseteile 1000 und 1001 liegen aber vorzugsweise an-
einander an.
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[0070] In Figur 6 ist eine Ausfihrungsform des erfin-
dungsgemalen Geblases 1 gezeigt. Bei dieser Ausfih-
rungsform besteht das erste Gehauseteil 1000, das ei-
nen Materialblock 100 darstellt, aus mehreren Materia-
lien. Insbesondere ist ein Grundkdrper 101 gezeigt, der
aus einem Grundmaterial besteht. Das Grundmaterial
kann beispielsweise ein Gummi-Polyurethan-Composite
sein. In diesem Grundkérper 101 ist von einer Seite aus,
in der Figur 6 von oben, eine Aussparung eingebracht,
in der eine Auskleidungsschicht 102 aus Auskleidungs-
material eingebracht ist. Die Auskleidungsschicht 102
decktdie gesamten Begrenzungswande der Aussparung
indem Grundkorper 101 ab. Auf die Auskleidungsschicht
102 ist eine weitere Auskleidungsschicht 103 aufge-
bracht. Die Auskleidungsschicht 103 bildet somit die Be-
grenzungswande des Teils 120 des Aufnahmeraumes
110, der in dem ersten Gehauseteil 1000 gebildet ist. Die
Auskleidungsschicht 102 und die Auskleidungsschicht
103 koénnen beispielsweise aus Polyurethan-Schaum
oder Melaminharz-Schaum bestehen. Auf dieses erste
Gehauseteil 1000 ist ein zweites Gehauseteil 1001 auf-
gesetzt, das der Ausfiihrungsform des ersten Gehause-
teils 1000 entspricht und der Teil 120 des Aufnahmerau-
mes 110, der in dem zweiten Geh&auseteil 1001 gebildet
ist mit dem Teil 120 des Aufnahmeraumes 110, der in
dem ersten Gehauseteil 1000 gebildet ist, ausgerichtet
und diesem zugewandt. Die Teile 120 des Aufnahme-
raumes 110, diein den beiden Gehauseteilen 1000, 1001
gebildet sind, bilden somit gemeinsam den Aufnahme-
raum 110 fir den Lifter 13. Der Lifter 13 ist in Figur 6
nur schematisch durch das Lifterrad 130 und die Dreh-
achse 131 des Lufterrades 130 dargestellt.

[0071] Inder Figur 7 ist eine weitere Ausfiihrungsform
eines erfindungsgeméafien Geblases 1 in Schnittansicht
gezeigt. Bei dieser Ausfihrungsform besteht das untere
Gehéauseteil 1000, das durch einen Materialblock 100
gebildet ist, aus nur einem Schallschutzmaterial. In dem
Gehéauseteil 1000 ist ein Teil 120 des Aufnahmeraumes
110 ausgebildet. Dieser Teil 120 des Aufnahmeraumes
110 kann durch Freischneiden oder durch Formschau-
men in dem ersten Gehauseteil 1000 gebildet sein. Der
Teil 120 des Aufnahmeraumes 110 erstreckt sich bei die-
ser Ausfihrungsform nicht Gber die gesamte Hohe des
Materialblockes 100. Somit stellt der Teil 120 des Auf-
nahmeraumes 110 eine Vertiefung in dem Materialblock
100 des unteren Gehauseteils 1000 dar und weist einen
Boden 114 auf. In das Schallschutzmaterial des Gehau-
seteils 1000 sind Anbindungselemente 5 eingebracht. In
der gezeigten Schnittansicht sind zwei Anbindungsele-
mente 5 gezeigt. Es kdnnen aber auch mehr als zwei
Anbindungselemente 5 vorgesehen sein. Die Anbin-
dungselemente 5 sind bei der gezeigten Ausflihrungs-
form in den Boden 114 des Teils 120 des Aufnahmerau-
mes 110 eingebracht. Die Anbindungselemente 5 kén-
nen beispielsweise aus Metall bestehen. Das obere Ge-
hauseteil 1001 entspricht dem unteren Gehauseteil 1000
weist allerdings statt einem Boden eine Decke 115 auf
und weistin der dargestellten Ausfiihrungsform keine An-
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bindungselemente 5 auf. Der Aufnahmeraum 110 wird
durch die Teile 120 des Aufnahmeraumes 110, die in
dem oberen und dem unteren Gehauseteil 1000, 1001
gebildet sind, gemeinsam gebildet.

[0072] Indem Aufnahmeraum 110istder Lifter 13 des
Geblases 1 eingebracht. Insbesondere sind in dem Auf-
nahmeraum 110 der Luftermotor 132 und das Lufterrad
130 aufgenommen. Der Liftermotor 132 ist hierbei Giber
Schrauben 51 an den Anbindungselementen 5 befestigt
und das Lufterrad 130 ist an dem Liftermotor 132 so
gelagert, dass dieses sich um die Drehachse 131 drehen
kann.

[0073] In Figur 8 ist eine weitere Ausflihrungsform ei-
nes Geblasegehauses 10 gezeigt. Diese Ausflihrungs-
form entspricht der Ausfiihrungsform nach Figur 1. Aller-
dingsistbeider Ausfiihrungsform nach Figur 8 zusatzlich
zudem Teil 120 des Aufnahmeraumes 110 und dem Teil
121 des Luftauslasskanals 111 in dem unteren Gehau-
seteil 1000 eine Vertiefung 122 eingebracht, die zu der
Luftleitgeometrie 12 des ersten Gehauseteils 1000 be-
abstandet ist. Die Vertiefung 122 erstreckt sich von einer
Seitenwand des Materialblockes 100 in Richtung aufden
Teil 120 des Aufnahmeraumes 110 hin, endet aber in
einem Abstand zu dem Teil 120 des Aufnahmeraumes
110. Die Vertiefung 122 weist Giber deren Lange eine sich
verandernde Tiefe auf. Zudem ist die Vertiefung 122 so
ausgerichtet, dass Vertiefung 122 mit dem Ende des
Teils 121 des Luftfihrungskanals 111 in dem zweiten
Gehauseteil 1001 ausgerichtet ist. Durch diese Vertie-
fung in dem ersten Geh&useteil 1000 kann somit der
Querschnittdes Teils 121 des Luftauslasskanals 111 des
zweiten Gehauseteils 1001 zu der Luftaustrittséffnung
113 zusatzlich zu der Aufweitung in der Horizontalen
auch in der vertikalen Richtung vergréRert werden.
[0074] In Figur 9 ist sind Materialblécke 100 bei der
Herstellung eines erfindungsgemaRen Geblasegehau-
ses 10 gezeigt. Die Materialblécke 100 sind zu Beginn
ein einziger Block 14, der eine Héhe aufweist, die der
Hohe der beiden Materialblocke 100, die die Gehause-
teile 1000, 1001 bilden sollen, zusammen entspricht. In
den Block 14 wird die Luftleitgeometrie 12 eingebracht.
Dies kann in einem Verfahrensschritt erfolgen. Anschlie-
Rend kann eine Auskleidungsschicht 102 auf die spiral-
férmige Begrenzungswand der Luftleitgeometrie 12 auf-
gebracht werden. AnschlieRend wird der Block 14 in ei-
ner Ebene, die senkrecht zu der Ausrichtung des Teils
120 Aufnahmeraumes, insbesondere senkrecht zu der
Drehachse 131 des in den Aufnahmeraum 110 einzu-
bringenden Liifterrades (nicht gezeigt) getrennt. Dies ist
in Figur 9 durch die gestrichelte Linie gezeigt. Die so
erzeugten Gehauseteile 1000, 1001 werden zueinander
verdreht. Es liegt aber auch im Rahmen der Erfindung,
dass die Gehauseteile 1000, 1001 einzeln hergestellt
werden und anschlieRend zueinander verdreht angeord-
net werden. Insbesondere werden die Gehauseteile um
180° um die Drehachse 131 zueinander verdreht und
miteinander verbunden. In dieser Ausrichtung der Ge-
hauseteile 1000, 1001 weist das Geblasegehduse 10
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wieder die aulere Form des urspriinglichen Blockes 14
auf. Oben und unten kann nun eine Deckplatte (nicht
gezeigt) aufgebrachtwerden und so die Luftleitgeometrie
12 der einzelnen Gehauseteile 1000, 1001 abgeschlos-
senwerden. Esliegt aber auchim Rahmen der Erfindung,
dass beim Einbringen der Luftleitgeometrie 12 in den
Block 14 diese eine geringere Hohe als der Block 14
aufweist und damit ein Boden (nicht gezeigt) in dem un-
teren Gehauseteil 1000 im Bereich des Aufnahmeraums
und des Luftfihrungskanals verbleibt. In diesem Fall
muss nur noch die Oberseite beispielsweise eine Deck-
platte abgedeckt werden. Die Lufteintritts6ffnung des
Geblasegehaduses kann in dieser Deckplatte ausgebildet
sein. Der Lifter wird vor dem Aufbringen der Deckplatte
in den Aufnahmeraum eingebracht und angeschlossen.
[0075] Mitdervorliegenden Erfindung kann eine Reihe
von Vorteilen erzielt werden. Insbesondere kann auf ein-
fache Weise eine Doppelspirale oder Mehrfachspirale in
einem Geblasegehause realisiert werden. Im Vergleich
zu Geblasegehausen, die aus Blech oder schallhartem
Kunststoff hergestellt sind, ist die Herstellung aufgrund
der Verwendung von Schallschutzmaterial flr zumindest
einen Teil des Geh&useteils einfacher und kostenglins-
tiger moéglich. Beispielsweise kann ein Block durch einen
Schnitt in der horizontalen Ebene in zwei Volumenele-
mente oder Materialblocke geteilt werden. Alternativ kon-
nen die beiden Materialblécke auch einzeln hergestellt
werden. Die beiden Materialblécke, die auch als Seg-
mente bezeichnet werden kdnnen, kénnen auch unter-
schiedliche Starken aufweisen.

[0076] Zudem ist die Montage, Befestigung und Ab-
dichtung des Geblases bei der vorliegenden Erfindung
vereinfacht. Zudem ist eine aufwandige Ausrichtung und
Integration von Gehdusegeometrie und Leitgeometrie
bei der vorliegenden Erfindung nicht erforderlich. Insbe-
sondere ist zur Dampfung des Kérperschalls ein zusatz-
liches Bauteil zwischen einem Kunststoffgehduse und
Gerategehduse des Haushaltsgerates nicht erforderlich.
Auch eine zusatzliche Akustikddmmung des Luftschalls
ist bei dem erfindungsgemafRen Geblasegehduse nicht
erforderlich. Zudem ist es bei dem erfindungsgemaRen
Geblasegehause maglich Filter und weitere Bauteile, wie
beispielsweise Elektronikbauteile und Kabel aufeinfache
Weise in das Geblasegehaduse zu integrieren. Fir die
Filter kdnnen beispielsweise Flhrungsnuten vorgese-
hen sein. Eine zusatzliche Kabelfiihrung, Kabelschutz,
Zugentlastung und Halterungen fur Kabel kénnen eben-
falls entfallen. Erfindungsgemaf kann das Geblasege-
hause hergestellt werden, indem der Luftfihrungsraum
und insbesondere der Aufnahmeraum in einem Materi-
alblock aus einem Volumenelement, das vorzugsweise
aus Schaum oder Fasermaterial besteht, freigeschnitten
wird. Alternativ kann der Luftfihrungsraum aber auch
durch Formschaumen hergestellt werden.

[0077] Indas Volumenelement, aus dem der Material-
block gebildet wird, kénnen einfach und kostengiinstig
Nuten als Flhrungsschienen fiir entnehmbare Filter in-
tegriert werden. Aufgrund der elastischen Materialeigen-
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schaft des Volumenelementes ibernehmen diese Nuten
auch gleichzeitig eine Dichtfunktion. Zudem kénnen in
dem Volumenelement einfach und kostenglinstig Bau-
raume fir Elektronikbauteile und Kabelfiihrungen reali-
siert werden

[0078] In dem erfindungsgemafien Geblasegehduse
ist sowohl die Luftschallddmmung als auch die Kérper-
schallddmmung funktional in dem Geblasegehause vor-
handen. Insbesondere bei der Verwendung von
Schaummaterial fiir die Materialblécke wird der weitere
Vorteil erzielt, dass kostenglinstigere Materialien ver-
wendet werden kénnen, die zudem geringe Werkzeug-
kosten verursachen und auf einfache Weise montiert
werdenkdnnen. Durch das Vorsehen einer Kabelfiihrung
in dem Materialblock kann neben der eigentlichen Fiih-
rung auch ein Schnittschutz fiir die Kabel hergestellt wer-
den.

[0079] Besondersbevorzugtkann das Geblasegehau-
se auch aus einem Materialverbund oder einem Material
mit lokal unterschiedlichen Eigenschaften bestehen.
Hierdurch kann speziell auf die unterschiedlichen Funk-
tionen eingegangenwerden. Insbesondere kann eine auf
Luftschall optimierte Zone an der Grenzschicht zwischen
Luftstrom und Geblasegehduse und eine auf Kérper-
schall optimierte Zone zur Anbindung an das Haushalts-
gerat, das auch als Endgerat bezeichnet werden kann,
geschaffen werden.

Bezugszeichenliste

[0080]

1 Geblase

10 Geblasegehduse
1000 Gehauseteil

1001  Gehauseteil

100  Materialblock

101  Grundkoérper

102  Auskleidungsschicht
103  Auskleidungsschicht
104  Fihrung

105  Ausschnitt

106  Nut

11 Luftfihrungsraum
110  Aufnahmeraum

111 Luftauslasskanal
112  Nase

113  Luftaustrittséffnung
114  Boden

115 Decke

12 Luftleitgeometrie
120  Teil Aufnahmeraum
121  Teil Luftauslasskanal
122 Vertiefung

123  Luftauslasséffnung
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12

13 Lifter

130 Lifterrad
131 Drehachse
132  Liftermotor
14 Block

2 Filterelement

3 Elektronikbauteil

4 Kabel

5 Anbindungselement
50  Schraubdéffnung

51 Schraube

Patentanspriiche

1. Geblasegehause fiir ein Geblase (1) mit einem Luft-
fihrungsraum (11), der einen Aufnahmeraum (110)
fir mindestens ein um eine Drehachse (131) dreh-
bares Lifterrad (130) und einen sich an den Aufnah-
meraum (110) anschlieRenden Luftauslasskanal
(111) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass das
Geblasegehduse (10) mindestens zwei Gehausetei-
le (1000, 1001) aufweist, die zumindest bereichswei-
se aus Schallschutzmaterial bestehen, in jedem Ge-
hauseteil (1000, 1001) ein Teil (120) des Aufnahme-
raumes (110) zumindest teilweise durch Schall-
schutzmaterial gebildet ist, in dem Geblasegehause
(10) zumindest zwei Luftauslasskanéale (111) gebil-
det sind und in jedem Gehé&useteil (1000, 1001) zu-
mindest ein Teil (121) eines der Luftauslasskanale
(111) gebildet ist.

2. Gebladsegehduse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zumindest zwei Luftaus-
lasskanéle (111) zumindest teilweise durch Schall-
schutzmaterial gebildet sind.

3. Geblasegehause nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Gehauseteil (1000, 1001) einen Materialblock (100)
darstellt, der zumindest teilweise aus Schallschutz-
material besteht und ein Teil (120) des Aufnahme-
raumes (110) durch Materialabtrag in dem Material-
block (100) erzeugt ist.

4. Gebladsegehduse nach Anspruch 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest ein Gehauseteil
(1000, 1001) durch Formen von Schallschutzmate-
rial um den Teil (120) des Aufnahmeraumes (110),
der durch das Schallschutzmaterial gebildet ist, er-
zeugt ist.

5. Geblasegehause nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Luftfiih-
rungsraum (11) durch Luftleitgeometrien (12) in den
mindestens zwei Gehauseteilen (1000, 1001) gebil-
det wird und die Luftleitgeometrien (12) jeweils eine
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spiralférmige Begrenzungswand aufweisen.

Geblasegehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
zwei Luftauslasskanale (111) zueinander beabstan-
det liegen.

Geblasegehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Luftauslasskanal (111) durch eine Vertiefung in ei-
nem Gehauseteil (1000, 1001) und eine Vertiefung
(122) in einem weiteren Gehauseteil (1000, 1001)
gebildet wird.

Geblasegehduse nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens eine der Vertiefun-
gen (122) Giber deren Lange eine zunehmende Tiefe
aufweist.

Geblasegehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass der Luftfiih-
rungsraum (11) durch Luftleitgeometrien (12) in ei-
nem ersten (1000) und mindestens einem zweiten
Gehauseteil (1001) gebildet wird und die Luftleitge-
ometrie (12) des ersten Gehauseteils (1000) der
Luftleitgeometrie (12) des mindestens zweiten Ge-
hauseteils (1001) entspricht und die Luftleitgeome-
trien (12) um die Drehachse (131) des Lifterrades
(130) zueinander verdreht in dem Geblasegehause
(10) liegen.

Geblasegehduse nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gebldsegehause (10) zwei
Gehauseteile (1000, 1001) aufweist und die Gehau-
seteile (1000, 1001) um 180° um die Drehachse
(131) des Lufterrades (130) zueinander verdreht
sind.

Geblasegehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
10 dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Gehauseteil (1000, 1001) mindestens zwei Schich-
ten (101, 102, 103) aufweist und mindestens eine
der Schichten aus Schallschutzmaterial (101, 102,
103) besteht.

Geblasegehduse nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein Gehauseteil
(1000, 1001) einen Grundkérper (101) aufweist und
der Grundkdorper (101) an zumindest einem Teil des
Aufnahmeraumes (110) mindestens eine Ausklei-
dungsschicht (102, 103) aufweist, die aus Schall-
schutzmaterial besteht.

Geblasegehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass in mindestens
einem Gehauseteil (1000, 1001) mindestens eine
Fihrung (104) fur ein Filterelement (2), mindestens
ein Ausschnitt (105) fir mindestens ein Elektronik-
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14.

15.

16.

17.

18.

24

bauteil (3) und / oder mindestens eine Nut (106) fur
mindestens ein Kabel (4) eingebracht ist.

Geblasegehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass in mindestens
einem Gehauseteil (1000, 1001) mindestens ein An-
bindungselement (5) integriert ist.

Geblasegehduse nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein
Gehauseteil (1000, 1001) zumindest teilweise aus
Schaumstoff, insbesondere aus Polyurethan-
Schaumstoff und/oder Melaminharz-Schaumstoff
besteht, oder mindestens ein Gehauseteil aus Poly-
urethan oder Gummi-Polyurethan-Material besteht.

Geblase fir ein Haushaltsgerat, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dieses Geblase (1) ein Geblasege-
hause (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 15 auf-
weist.

Geblase nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-
net, dass das Geblase (1) einen Lifter (13) mit ei-
nem Lufterrad (130) aufweist, das in dem Aufnah-
meraum (110) des Geblasegehauses (10) angeord-
net ist und in jedem Gehauseteil (1000, 1001) ein
axialer Teil (120) des Aufnahmeraumes (110) gebil-
det ist.

Verfahren zur Herstellung eines Geblasegehauses
nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Luftleitgeometrien (12) der
mindestens zwei Gehauseteile (1000, 1001) in ei-
nem einzigen Block (14) erzeugt werden, die min-
destens zwei Gehauseteile (1000, 1001) durch Tren-
nen des Blockes (14) entlang mindestens einer Ebe-
ne, die senkrecht zu der Drehachse (131) des Luf-
terrades (130) steht, gebildet werden, die Gehause-
teile um die Drehachse verdreht werden und anein-
ander befestigt werden.
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