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(567)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Drucker
zum Bedrucken eines Druckmediums und eine Schneid-
vorrichtung zum Abtrennen eines bedruckten Teils des
Druckmediums. Die Schneidvorrichtung umfasst eine

feststehende Klinge und eine gegen die feststehende

Klinge bewegliche Klinge (20). Die Schneidvorrichtung
umfasst einen Antriebsmotor, mittels dessen die beweg-
liche Klinge aus einer Ruheposition in eine Schneidpo-
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sition und zurlick bewegbar ist. Eine Drehbewegung des
Antriebsmotors wird mit einem Getriebe und mindestens
einem Antriebsbolzen in eine lineare Bewegung der be-
weglichen Klinge umgesetzt, wobei die Bewegungsbahn
des mindestens einen Antriebsbolzens kreisférmig oder
elliptisch ist und wobei die bewegliche Klinge eine Kulis-
senfihrung (26, 27, 28) umfasst, in die der Antriebsbol-
zen eingreift.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Drucker
zum Bedrucken eines Druckmediums und eine Schneid-
vorrichtung zum Abtrennen eines bedruckten Teils des
Druckmediums.

[0002] Die EP 2 842 757 B1 zeigt einen Drucker und
eine Schneidvorrichtung zum Abtrennen eines bedruck-
ten Druckmediums, mit einer beweglichen Klinge, die
austauschbar ist. Der Austausch erfordert eine Zerle-
gung der Schneidvorrichtung und einen Ausbau eines
Klingen-Gleitelements.

[0003] Aufgabe der Erfindungist es, einen Drucker mit
einer Schneidvorrichtung zum Abtrennen eines bedruck-
ten Teils des Druckmediums bereitzustellen, bei dem der
Austausch einer Klinge der Schneidvorrichtung einfach
und werkzeuglos auch von ungeschultem Personal vor-
genommen werden kann.

[0004] Diese Aufgabe wird durch einen Drucker nach
Anspruch 1 und ein Verfahren nach Anspruch 13 geldst.
[0005] Erfindungsgemal wird ein Drucker zum Bedru-
cken eines Druckmediums vorgeschlagen. Der Drucker
umfasst eine Aufnahme fir das Druckmedium. Das
Druckmedium ist zu einer Rolle aufgewickelt. Der Dru-
cker umfasst einen Druckkopf zum Bedrucken des
Druckmediums wahrend eines Druckvorgangs. Der Dru-
cker umfasst eine Druckwalze um das Druckmedium
wahrend des Druckvorgangs am Druckkopf vorbeizufiih-
ren. Des Weiteren umfasst der Drucker eine Schneidvor-
richtung zum Abtrennen eines bedruckten Teils des
Druckmediums. Die Schneidvorrichtung umfasst eine
feststehende Klinge und eine gegen die feststehende
Klinge bewegliche Klinge. Die Schneidvorrichtung um-
fasst einen Antriebsmotor, mit dessen Hilfe die bewegli-
che Klinge aus einer Ruheposition in eine Schneidposi-
tion und zuriick bewegbar ist. Eine Drehbewegung des
Antriebsmotors wird mit einem Getriebe und mindestens
einem Antriebsbolzen in eine lineare, vorzugsweise un-
gleichférmige Bewegung der beweglichen Klinge umge-
setzt. Die Bewegungsbahn des mindestens einen An-
triebsbolzens ist kreisférmig oder elliptisch. Der Antriebs-
bolzen folgt jedoch nicht einer kompletten Kreisbahn,
sondern vielmehr der Bahn eines Kreisausschnitts, zum
Beispiel eines Halbkreises. Die bewegliche Klinge um-
fasst eine Kulissenfiihrung, in die der Antriebsbolzen ein-
greift. In einer Ausfiihrungsform ist die bewegliche Klinge
in der Schneidposition durch Herausziehen aus der
Schneidvorrichtung entnehmbar. In einer Ausfiihrungs-
formist die bewegliche Klinge mittels des Antriebsmotors
in eine Entnahmeposition bewegbar, aus der die beweg-
liche Klinge durch Herausziehen entnehmbar ist. In einer
Ausfiihrungsform ist die Bewegung der Druckwalze mit
der Bewegung des Antriebsmotors der Schneidvorrich-
tung und somit mitder Bewegung der beweglichen Klinge
synchronisiert, damit das Druckmedium zum richtigen
Zeitpunkt abgetrennt wird.

[0006] In einer Ausfuhrungsform erstreckt sich die Ku-
lissenfiihrung in einem ersten Abschnitt von einem Rand
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der beweglichen Klinge, der einer Schneidkante der be-
weglichen Klinge gegenlberliegt, parallel zur Bewe-
gungsrichtung der beweglichen Klinge. Das heift, der
erste Abschnitt der Kulissenfiihrung bewegt sich vom
Rand der beweglichen Klinge in Richtung deren Mitte.
Die Kulissenfiihrung erstreckt sich in eine Offnung am
Rand der beweglichen Klinge.

[0007] In einer Ausfihrungsform weist die Kulissen-
fuhrung einen zweiten Abschnitt auf, dessen Erstre-
ckungsrichtung sich von der Bewegungsrichtung der be-
weglichen Klinge unterscheidet. In einer Ausfiihrungs-
form ist die Erstreckungsrichtung des zweiten Abschnitts
der Kulissenfiihrung senkrecht zu der Bewegungsrich-
tung der beweglichen Klinge. In einer Ausfiihrungsform
ist der zweite Abschnitt der Kulissenfiihrung ein linearer
Abschnitt.

[0008] IneinerAusfihrungsform treibt das Getriebe ei-
nen zweiten Antriebsbolzen an. Der zweite Antriebsbol-
zen greift in eine zweite Kulissenfiihrung ein. In einer
Ausfihrungsform sind die beiden Antriebsbolzen gleich
groR und befinden sich wahrend ihrer Bewegung auf glei-
cher Hohe im Bezug auf die Bewegungsrichtung der be-
weglichen Klinge.

[0009] In einer Ausfiihrungsform verlaufen die Bewe-
gungsbahnen der beiden Antriebsbolzen spiegelsymme-
trisch entlang einer Achse, die parallel zu der Bewe-
gungsrichtung der beweglichen Klinge ist. In einer Aus-
fuhrungsform sind die beiden Kulissenfiihrungen spie-
gelsymmetrisch zu dieser Achse in der beweglichen Klin-
ge angeordnet.

[0010] In einer Ausfihrungsform umfasst der Drucker
ein Druckergehause und eine Druckertir. Die Druckertir
kann eine Rotationsbewegung zum Offnen der Drucker-
tir ausfiuihren. Die bewegliche Klinge ist im Druckerge-
hause angeordnet und die feste Klinge istin der Drucker-
tir angeordnet. In einer Ausfihrungsform ist die beweg-
liche Klinge in der Druckertiir angeordnet und die feste
Klinge ist im Druckergehause angeordnet.

[0011] In einer Ausfiihrungsform ist die bewegliche
Klinge einstlickig ausgefihrt. In einer Ausfiihrungsform
gleitet die bewegliche Klinge in einer Fihrung der
Schneidvorrichtung, wobei die Bewegungsrichtung der
beweglichen Klinge durch die Flihrung auf eine Richtung,
die Bewegungsrichtung, begrenztist. Darunteristzu ver-
stehen, dass die Klinge in der Bewegungsrichtung so-
wohl vor als auch zuriickbewegt werden kann.

[0012] IneinerAusfihrungsformisteine Schneidkante
der beweglichen Klinge in einer V-Form ausgebildet. Am
Knickpunkt der V-Form, der Vorzugsweise in der Mitte
der beweglichen Klinge angeordnet ist, weist die beweg-
liche Klinge eine Ausnehmung auf.

[0013] In einer Ausfiihrungsform ist das Getriebe der-
art gestaltet, dass mittels einer Drehbewegung des An-
triebsmotors der mindestens eine Antriebsbolzenin eine
Entnahmeposition gebracht werden kann. Der mindes-
tens eine Antriebsbolzen greift in der Entnahmeposition
in den ersten Abschnitt der Kulissenfliihrung ein. In einer
Ausfuhrungsform ist die Entnahmeposition gleich der



3 EP 3 505 355 A1 4

Schneidposition. Allerdings bleibt die Klinge in der Ent-
nahmeposition stehen, das heil’t der mindestens eine
Antriebsbolzen wird durch den Antriebsmotor derart be-
wegt, dass die bewegliche Klinge in der Entnahmeposi-
tion stehen bleibt. Beim normalen Schneidvorgang wird
der mindestens eine Antriebsbolzen durch den Antriebs-
motor derart bewegt, dass die bewegliche Klinge in die
Schneidposition gebracht wird und sofort nach dem
Schneidvorgang wieder in die Ruheposition zuriickbe-
wegt wird. Auch wenn die Entnahmeposition und die
Schneidposition identisch sind, was die geometrische
Position des mindestens einen Antriebsbolzens betrifft,
so unterscheidet sich die Entnahmeposition dadurch,
dass die bewegliche Klinge nicht sofort wieder zurlick-
gefluhrt wird. AuBerdem kann die bewegliche Klinge in
die Entnahmeposition gebracht werden, wenn die Dru-
ckertlr gedffnet ist. Ein Schneidvorgang ist hingegen
nicht méglich, wenn die Druckertir gedffnet ist.

[0014] In einer Ausflhrungsform umfasst der Drucker
einen Sensor zum Uberwachen der Druckertir. Die Be-
wegung des mindestens einen Antriebsbolzens in die
Entnahmeposition durch den Antriebsmotor ist nur még-
lich, wenn die Druckertiir gedffnet ist. Nur dann kann ein
Bediener die bewegliche Klinge greifen und aus der
Schneidvorrichtung herausziehen, um zum Beispiel die
bewegliche Klinge zu wechseln, wenn diese verschlissen
ist.

[0015] In einer Ausfliihrungsform wird die bewegliche
Klinge zwischen einer Abdeckplatte und einer Flihrungs-
platte gefiihrt. Die FUhrungsplatte und die Abdeckplatte
bestimmen die laterale Position der beweglichen Klinge
in der Schneidvorrichtung und im Drucker. Die Abdeck-
platte bildet eine AulRenwand der Schneidvorrichtung
und die Fuhrungsplatte bildet eine Wand innerhalb der
Schneidvorrichtung. In einer Ausfiihrungsform umfasst
die Fuhrungsplatte zwei halbkreisférmige Ausnehmun-
gen, in denen die Antriebsbolzen bewegt werden und
durch diese greifen die Antriebsbolzen in die Kulissen-
fuhrung der beweglichen Klinge ein. In einer Ausflh-
rungsform ist die Bewegungsrichtung der beweglichen
Klinge durch eine seitliche Fiihrung definiert. Die seitliche
Fihrung besteht in einer Ausflihrungsform aus Fuih-
rungsstiften, die zwischen Abdeckplatte und Fihrungs-
platte verlaufen und die Bewegungsrichtung der beweg-
lichen Klinge vorgeben.

[0016] Ineiner Ausflihrungsform umfasstdas Getriebe
zwei gleiche Antriebszahnrader. Gleich heil}t, die An-
triebszahnrader haben den gleichen Durchmesser, die
gleiche Anzahl Zéhne und die Antriebsbolzen befinden
sich in der gleichen Entfernung vom Mittelpunkt. Die An-
triebszahnrader haltern jeweils einen Antriebsbolzen und
sind symmetrisch zur Bewegungsrichtung der bewegli-
chen Klinge angeordnet. Das Getriebe umfasst zwei glei-
che Ubersetzungszahnrader, die wechselseitig ineinan-
der eingreifen. Jedes Ubersetzungszahnrad greift in ein
Antriebszahnrad ein. Der Antriebsmotor treibt ein Uber-
setzungszahnrad mittels eines Motorzahnrads an. Durch
diese Abordnung bewegen sich die Antriebsbolzen auf

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

den Antriebszahnradern symmetrisch zu einer Achse pa-
rallel zur Bewegungsrichtung der beweglichen Klinge.
Das heildt, die Antriebszahnrader bewegen sich in ent-
gegengesetzte Richtungen.

[0017] Erfindungsgemal® wird ein Verfahren zum
Wechseln einer beweglichen Klinge einer Schneidvor-
richtung eines Druckers vorgeschlagen. Das Verfahren
umfasst den Schritt des Empfangens einer Messertau-
schanweisung an einer Eingabevorrichtung des Dru-
ckers und das Uberfiihren des Druckers in einen Servi-
cebetrieb. Das Verfahren umfasst den Schritt des Dre-
hens eines Antriebsmotors einer Schneidevorrichtung in
eine Position, in der die Antriebsbolzen in einer Entnah-
meposition sind. Das Verfahren umfasst den Schritt des
Empfangens einer Anweisung, dass die Schneidvorrich-
tung wieder in einen Druckbetrieb tGibergehen soll. Diese
Anweisung wird in einer Ausfihrungsform Uber die Ein-
gabevorrichtung empfangen, wenn zum Beispiel ein Be-
diener den Klingenwechsel vollzogen hat und dies an der
Eingabevorrichtung eingibt. In einer Ausfiihrungsform
wird diese Anweisung von einem Sensor empfangen, der
einen vollzogenen Klingenwechsel detektiert. Das Ver-
fahren umfasst den Schritt des Drehens des Antriebs-
motors in eine Position, in der die Antriebsbolzen in der
Ruheposition sind. Somit wird die gewechselte bewegli-
che Klinge in die Schneidvorrichtung eingezogen. Das
Verfahren umfasst den Schritt des Uberfiihrens des Dru-
ckers in den Druckbetrieb.

[0018] In einer Ausflihrungsform umfasst das Verfah-
ren vor dem Drehen des Antriebsmotors in eine Position,
in der die Antriebsbolzen in der Entnahmeposition sind,
den Schritt des Prifens mittels eines Sensors ob die Dru-
ckertlr geoffnet ist.

[0019] In einer Ausfiihrungsform umfasst das Verfah-
ren vor dem Uberfilhren des Druckers in den Druckbe-
trieb den Schritt des Priifens mittels eines Sensors ob
die Druckertiir geschlossen ist.

[0020] Einige Ausflihrungsformen der Erfindung sind
in den Zeichnungen beispielhaft gezeigt und nachfol-
gend beschrieben. Es zeigen, jeweils in schematischer
Darstellung:

Fig. 1 eine Waage mit Drucker,

Fig. 2 einen Drucker fir eine Waage mit geschlos-
sener Druckertdr,

Fig. 3 einen Drucker fir eine Waage mit gedffneter
Druckertdr,

Fig. 4 eine bewegliche Klinge fir eine erfindungsge-
mafRe Schneidvorrichtung,

Fig. 5 ein Getriebe fir eine erfindungsgemalie
Schneidvorrichtung,

Fig. 6 das Getriebe und die bewegliche Klinge in ei-

ner Ruheposition,
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Fig. 7 das Getriebe und die bewegliche Klinge in ei-
ner Position zwischen einer Ruheposition und
einer Schneidposition,

Fig. 8 das Getriebe und die bewegliche Klinge in ei-
ner Schneidposition,

Fig. 9 eine erfindungsgemale Schneidvorrichtung
in einer seitlichen Ansicht,

Fig. 10 ein Gehause einer erfindungsgemalen
Schneidvorrichtung,

Fig. 11 eine Fuhrungsplatte einer erfindungsgema-
Ren Schneidvorrichtung.

[0021] Fig. 1 zeigt schematisch eine Waage 1 mit Dru-

cker 6. Die Waage 1 umfasst ein Gehduse 2 und eine
Lastplatte 3 zum Auflegen von zu wiegenden Waren. Im
Gehause 2 ist eine Wiegevorrichtung angebracht, die
das Gewicht der auf der Lastplatte 3 aufgelegten Waren
bestimmt. Die Waage 1 umfasst ein Stativ 4 an dem der
Drucker 6 befestigt ist und an dem des Weiteren eine
Eingabevorrichtung 5 zum Bedienen der Waage 1 ange-
bracht ist. Uber die Eingabevorrichtung 5 kénnen auch
Anweisungen fir den Drucker 6 eingegeben werden. Der
Drucker 6 umfasst eine Ausgabedffnung 7, hinter der sich
eine Schneidvorrichtung (nicht gezeigt) zum Abtrennen
eines bedruckten Teils eines Druckmediums befindet.
[0022] Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch einen erfin-
dungsgemafien Drucker 6, bei dem die Druckertir 11
geschlossen ist. Der Drucker kann in eine Waage nach
Fig. 1 eingebaut sein. Alternativ kann der Drucker 6 auch
im Gehause einer Waage unterhalb der Lastplatte ein-
gebaut sein. Fig. 3 zeigt den Drucker 6, wenn die Dru-
ckertlr 11 gedffnet ist und sich der Drucker 6 im Servi-
cebetrieb befindet. Der Drucker 6 umfasst eine Aufnah-
me 10 flr ein zu einer Rolle aufgewickeltes Druckmedi-
um. Die Druckertur 11 ist an einem Scharnier oder einer
Fihrung gelagert und kann durch den Bediener entlang
einer Bewegungsrichtung 17 gedffnet und geschlossen
werden. Der Drucker 6 umfasst eine Druckwalze 14 um
das Druckmedium wahrend eines Druckvorgangs an ei-
nem Druckkopf 15 vorbeizufiihren, der das Druckmedi-
um bedruckt. Der Drucker 6 umfasst eine Schneidvor-
richtung 12, 13 zum Abtrennen des Druckmediums. Die
Schneidvorrichtungumfasstein Gehduse 12,in dem eine
bewegliche Klinge gelagert ist und eine feste Klinge 13.
Die feste Klinge 13 ist in der Druckertiir 11 angebracht.
Das Gehause 12 der Schneidvorrichtung istim Gehause
des Druckers 6 angebracht. Zwischen Gehduse des Dru-
ckers 6 und Druckertlr 11 befindet sich eine Ausgabe-
6ffnung 7, durch die der bedruckte Teil des Druckmedi-
ums ausgegeben wird. Der Drucker 6 umfasst weiter ei-
nen Sensor 16, der detektiert ob die Druckertiir 11 ge-
schlossen oder gedffnet ist.

[0023] Fig. 4 zeigt eine bewegliche Klinge 20 fir eine
erfindungsgemaRe Schneidvorrichtung. Die bewegliche
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Klinge 20 kann werkzeuglos aus der Schneidvorrichtung
entfernt werden. Die bewegliche Klinge 20 weist eine
Schneidkante 21 auf. Die Schneidkante 21 hat eine V-
Form. Im Knickpunkt derV-Formin der Mitte der Schneid-
kante 21 weist die bewegliche Klinge 20 eine Ausneh-
mung 22 auf. Mit dieser Ausnehmung kann auch ein Teil-
schnitt erfolgen, das heif’t, das Druckmedium wird in der
Mitte nicht ganz durchtrennt und hangt an einem Stiick
von der Breite der Ausnehmung noch zusammen. So fallt
der abgetrennte Teil des Druckmediums nicht ab, son-
dern kann durch einen Bediener abgenommen und ab-
gerissen werden. Hinter der Schneidkante 21 umfasst
die bewegliche Klinge Lécher 23, die die feste Klinge 13
beim vorbeibewegen reinigen. Die bewegliche Klinge 20
umfasst an den Seiten der Schneidkante 21 Abweiser
24, um sie an der festen Klinge 13 entlang zu fiihren. Die
Bewegungsrichtung B in der sich die bewegliche Klinge
20 nach dem Einbau in die Schneidvorrichtung bewegt
ist angedeutet. Die bewegliche Klinge 20 umfasst zwei
Kulissenflihrungen 26, 27, 28 Giber die sie durch Antriebs-
bolzen von zwei Antriebszahnradern in der Bewegungs-
richtung B bewegt werden kann. Jede Kulissenfiihrung
weist einen ersten Abschnitt 26 auf, der sich parallel zur
Bewegungsrichtung B erstreckt. Der erste Abschnitt 26
beginnt an einer Kante 30, die der Schneidkante 21 ge-
gentber liegt. Die bewegliche Klinge 20 hat an dieser
Kante eine (")ffnung 25, in die der erste Abschnitt 26 muin-
det. Jede Kulissenfiihrung weist einen zweiten Abschnitt
27 auf, der sich senkrecht zur Bewegungsrichtung B der
beweglichen Klinge 20 nach auRen erstreckt. Wenn die
Antriebsbolzen am Schnittpunkt 28 zwischen erstem An-
schnitt 26 und zweiten Abschnitt 27 der Kulissenfiihrung
stehen, kann die bewegliche Klinge tber den ersten Ab-
schnitt 26 entnommen werden. Der erste Abschnitt weist
eine erste Fuhrung 31 auf, die Trichterférmig in den ers-
ten Abschnitt 26 fuhrt und somit zusammen mit den An-
triebsbolzen selbstfiihrend wirkt, wenn die bewegliche
Klinge 20 in die Schneidvorrichtung eingebracht wird.
Der erste Abschnitt 26 weist eine zweite Verjingung 32
auf. Eine weitere Ausnehmung 29 der beweglichen Klin-
ge 20 schafft Bauraum flr einen manuellen Antrieb der
beweglichen Klinge 20.

[0024] Fig. 5 zeigt ein Getriebe fir die Schneidvorrich-
tung. Das Getriebe umfasst zwei Antriebszahnrader 40,
41, die jeweils einen Antriebsbolzen 43, 42 tragen. Die
Antriebszahnrader40, 41 werden liber eine Ubersetzung
von einem Motor mit einem Motorzahnrad 47 in jeweils
gegenlaufiger Richtung bewegt. Somit flihren die An-
triebsbolzen 43, 42 eine Bewegung aus, die spiegelsym-
metrisch ist. Die Bewegung des Motorzahnrads 47 wird
auf ein weiteres Zahnrad 46 lbertragen, das mit einem
ersten Ubersetzungszahnrad 45 verbunden ist. Das ers-
te Ubersetzungszahnrad 45 treibt ein zweites Uberset-
zungszahnrad 44 an. Das erste und das zweite Uberset-
zungszahnrad 45, 44 greifen jeweils in ein Antriebszahn-
rad 40, 41 ein. Uber das erste und das zweite Uberset-
zungszahnrad 45, 44 entsteht die gegenlaufige Bewe-
gungder Antriebszahnrader 40.41. Optionalumfasstdas
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Getriebe ein manuelles Zahnrad 48, mit dem das weitere
Zahnrad 46 manuell bewegt werden kann, wenn zum
Beispiel die Funktion des Motors ausgefallen ist. Daflr
wird das manuelle Zahnrad 48 mit einem Schraubendre-
her angetrieben. Die Schaube des manuellen Zahnrads
ist durch die weitere Ausnehmung 29 durch das beweg-
liche Messer 20 gefiihrt. Zur Vereinfachung wird das ma-
nuelle Zahnrad in den folgenden Zeichnungen nicht mehr
gezeigt.

[0025] Fig. 6 zeigt das Getriebe und die bewegte Klin-
ge 20 in einer Ruheposition. In dieser Position ist die
bewegte Klinge 20 im Gehause der Schneidvorrichtung
verschwunden. Die Antriebsbolzen 42, 43 befinden sich
in dieser Position im Schnittpunkt 28 zwischen dem ers-
ten Abschnitt 26 und dem zweiten Abschnitt 27 der Ku-
lissenfiihrungen. Fig. 7 zeigt das Getriebe und die be-
wegte Klinge 20 in einer Position, wenn die bewegte Klin-
ge 20 entlang der Bewegungsrichtung B ausgefahren
oder eingefahren wird. Die Antriebszahnrader 40, 41 sind
im Vergleich zu Fig. 6 um eine Viertelumdrehung ver-
dreht, so dass die Antriebsbolzen 42, 43 jetzt auf der
AulRenseite der Antriebszahnrader 40, 41 sind. Die An-
triebsbolzen 42, 43 haben sich entlang des zweiten Ab-
schnitts 27 der Kulissenfiihrung bewegt und die beweg-
liche Klinge 20 so entlang der Bewegungsrichtung B be-
wegt. Fig. 8 zeigt das Getriebe und die bewegte Klinge
in der Schneidposition bzw. in der Entnahmeposition. Die
Antriebszahnrader 40, 41 sind noch einmal eine Vierte-
lumdrehung weitergedreht. Die Antriebsbolzen 42, 43
sind nun oben an den Antriebszahnradern 40, 41. Die
Antriebsbolzen 42, 43 sind nun wieder am Schnittpunkt
28 zwischen dem ersten Abschnitt 26 und dem zweiten
Abschnitt 27 der Kulissenfiihrungen. In den Figuren 6-8
sind die Zahnrader des Getriebes ortsfest in der Schneid-
vorrichtung angebracht. Es ist zu sehen, dass durch eine
Drehung des Getriebes die Antriebsbolzen 42, 43 sich
entlang einer Kreisbahn bewegen und die bewegte Klin-
ge 20 im Vergleich zum Getriebe nach vorne in die
Schneidposition bewegen. Fig. 8 zeigt die bewegte Klin-
ge 20 in der Schneidposition. Die Schneidposition ist
gleichzeitig auch die Entnahmeposition. Jedoch muss
zum Klingenwechsel die Druckertir 11 gedffnet sein und
die bewegte Klinge 20 in der Entnahmeposition verblei-
ben, wahrend im Betrieb die Druckertiir 11 geschlossen
ist und die bewegte Klinge 20 nur kurz in die Schneidpo-
sition bewegt wird und sogleich wieder zurlick in die Ru-
heposition zurlickbewegt wird.

[0026] Fig.9zeigtdie Seitenansichtderbewegten Klin-
ge 20 in der Schneidvorrichtung. Die bewegte Klinge 20
ist zwischen einer Abdeckplatte 49 der Schneidvorrich-
tung und einer Flihrungsplatte 50 gehaltert. Somit ist nur
eine Bewegung der bewegten Klinge 20 in der Bewe-
gungsrichtung B mdglich. Hinter der Fihrungsplatte 50
ist das Getriebe angebracht, wobei die Antriebszahnra-
der 40, 41 direkt nach der Fiihrungsplatte 50 angebracht
sind. Die Antriebsbolzen 42, 43, greifen durch die Fih-
rungsplatte 50 durch, wie im Folgenden noch gezeigt ist.
Das Getriebe istim Gehause der Schneidvorrichtung ge-
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haltert, wie im Folgenden noch gezeigt ist. Die Abdeck-
platte 49 umfasst Offnungen 56 zur Verschraubung mit
dem Gehéause.

[0027] Fig. 10 zeigt das Gehause 12 der Schneidvor-
richtung. Das Gehause 12 umfasst FUhrungsstifte 51,
die die Bewegungsrichtung fir die bewegte Klinge 20
vorgeben. Im Gehause 20 sind Aufnahmen 57, 58 fir die
Antriebszahnrader 41, 40, eine Aufnahme 59 fir ein
Ubersetzungszahnrad 44, eine Aufnahme 60 flir das wei-
tere Zahnrad 46 und ein Ubersetzungszahnrad 45 sowie
eine Aufnahme 61 fur das Motorzahnrad 47. AuRerdem
ist eine Aufnahme 62 fiir das manuelle Zahnrad 48 des
Getriebes gezeigt. Das Gehaduse umfasst eine Aufnah-
me 52 fir die Fuhrungsplatte 50, die in Gewinden 53
verschraubt wird. Die Fiihrungsplatte 50 dient als Abde-
ckung flr das Getriebe um die Zahnrader ortsfest zu hal-
ten.

[0028] Fig. 11 zeigt die Fuhrungsplatte 50. Die Fih-
rungsplatte umfasst Lécher 54 zum Verschrauben der
FlUhrungsplatte im Gehause 12 der Schneidvorrichtung.
Die Fihrungsplatte 50 umfasst halbkreisférmige Fiihrun-
gen fir die Antriebsbolzen 42, 43. Die Fiihrungsplatte 50
halt die Zahnrader des Getriebes im Gehause 12 der
Schneidvorrichtung und bildet eine Fiihrung fir die be-
wegte Klinge 20.

Patentanspriiche

1. Drucker zum Bedrucken eines Druckmediums
mit einer Aufnahme flir das zu einer Rolle aufgewi-
ckelte Druckmedium,
einem Druckkopf (15) zum Bedrucken des Druck-
mediums wahrend eines Druckvorgangs,
einer Druckwalze (14) um das Druckmedium wah-
rend des Druckvorgangs am Druckkopf (15) vorbei-
zufithren, und
einer Schneidvorrichtung (12, 13) zum Abtrennen ei-
nes bedruckten Teils des Druckmediums, wobei die
Schneidvorrichtung eine feststehende Klinge (13)
und eine gegen die feststehende Klinge (13) beweg-
liche Klinge (20) umfasst, wobei die Schneidvorrich-
tung einen Antriebsmotor umfasst, mittels dessen
die bewegliche Klinge (20) aus einer Ruheposition
in eine Schneidposition und zurtick bewegbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass eine Drehbewegung des Antriebsmotors mit
einem Getriebe (40, 41, 44, 45, 46) und mindestens
einem Antriebsbolzen (42, 42) in eine lineare Bewe-
gung der beweglichen Klinge (20) umgesetzt wird,
wobei die Bewegungsbahn des mindestens einen
Antriebsbolzens (42, 43) kreisformig oder elliptisch
ist und wobei die bewegliche Klinge (20) eine Kulis-
senflhrung (26, 27, 28) umfasst, in die der Antriebs-
bolzen (42, 43) eingreift.

2. Drucker nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass sich die Kulissenfiihrung in einem ersten
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Abschnitt von einem Rand der beweglichen Klinge,
der einer Schneidkante der beweglichen Klinge ge-
geniberliegt, parallel zur Bewegungsrichtung der
beweglichen Klinge erstreckt.

Drucker nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kulissenfiihrung einen zweiten
Abschnitt aufweist, dessen Erstreckungsrichtung
sich von der Bewegungsrichtung der beweglichen
Klinge unterscheidet und dessen Erstreckungsrich-
tung vorzugsweise senkrecht zu der Bewegungs-
richtung der beweglichen Klinge ist.

Drucker nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Getriebe einen zweiten
Antriebsbolzen antreibt, wobei der zweite Antriebs-
bolzen in eine zweite Kulissenflihrung eingreift.

Drucker nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Bewegungsbahnen der beiden An-
triebsbolzen spiegelsymmetrisch entlang einer Ach-
se verlaufen, die parallel zu der Bewegungsrichtung
der beweglichen Klinge ist, und dass die beiden Ku-
lissenfiihrungen spiegelsymmetrisch zu dieser Ach-
se in der beweglichen Klinge angeordnet sind.

Drucker nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet,

dass der Drucker ein Druckergehduse und eine Dru-
ckertlir umfasst, wobei die Druckertlir eine Rotati-
onsbewegung zum Offnen der Druckertiir ausfilhren
kann, und dass die bewegliche Klinge im Drucker-
gehause und die feste Klinge in der Druckertiir an-
geordnet ist, oder dass die bewegliche Klinge in der
Druckertir und die feste Klinge im Druckergehause
angeordnet ist.

Drucker nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet,

dass das die bewegliche Klinge einstlckig aufge-
fuhrtistundin einer Fihrung der Schneidvorrichtung
gleitet, wobei die Bewegungsrichtung der bewegli-
chen Klinge durch die Fiihrung auf eine Richtung
begrenzt ist.

Drucker nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet,

dass eine Schneidkante der bewegliche Klinge in
einer V-Form ausgebildet ist und am Knickpunkt der
V-Form eine Ausnehmung aufweist.

Drucker nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dadurch
gekennzeichnet,

dass das Getriebe derart gestaltet ist, dass mittels
einer Drehbewegung des Antriebsmotors der min-
destens eine Antriebsbolzen in eine Entnahmeposi-
tion gebracht werden kann, wobei der mindestens
eine Antriebsbolzen in der Entnahmeposition in den
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10.

1.

12.

13.

14.

ersten Abschnitt der Kulissenflihrung eingreift.

Drucker nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net,

dass der Drucker einen Sensor zum Uberwachen
der Druckertiir umfasst und die Bewegung des min-
destens einen Antriebsbolzens in die Entnahmepo-
sition durch den Antriebsmotor nur méglich ist, wenn
die Druckertir gedffnet ist.

Drucker nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet,

dass die bewegliche Klinge zwischen einer Abdeck-
platte und einer Flhrungsplatte gefiihrt wird, wobei
die Fuhrungsplatte und die Abdeckplatte die laterale
Position der beweglichen Klinge im Drucker bestim-
men und dass die Bewegungsrichtung der bewegli-
chenKlinge durch eine seitliche Flihrung definiert ist.

Drucker nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet,

dass das Getriebe zwei gleiche Antriebszahnradern
umfasst, die jeweils einen Antriebsbolzen haltern
und symmetrisch zur Bewegungsrichtung der be-
weglichen Klinge angeordnet sind, und dass das Ge-
triebe zwei gleiche Ubersetzungszahnriader um-
fasst, die wechselseitig ineinander eingreifen und
wobei jedes Ubersetzungszahnrad in ein Antriebs-
zahnrad eingreift, und wobei der Antriebsmotor ein
Ubersetzungszahnrad mittels eines Motorzahnrads
antreibt.

Verfahren zum Wechseln einer beweglichen Klinge
einer Schneidvorrichtung eines Druckers dadurch
gekennzeichnet, dass es folgende Schritte um-
fasst:

- empfangen einer Messertauschanweisung an
einer Eingabevorrichtung und Uberfihren des
Druckers in einen Servicebetrieb,

- drehen eines Antriebsmotors einer Schneide-
vorrichtung in eine Position, in der die Antriebs-
bolzen in einer Entnahmeposition sind,

- empfangen einer Anweisung, dass die
Schneidvorrichtung wieder in einen Druckbe-
trieb Gbergehen soll,

- drehen des Antriebsmotors in eine Position, in
der die Antriebsbolzen in der Ruheposition sind,
und

- Uberflihren des Druckers in den Druckbetrieb.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass vor dem Drehen des Antriebsmotors
in eine Position, in der die Antriebsbolzen in der Ent-
nahmeposition sind, das Verfahren einen Schritt des
Prufens eines Sensors ob die Druckertir gedffnetist
umfasst.
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15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge-
kennzeichnet,
dass vor dem Uberfiihren des Druckers in den
Druckbetrieb das Verfahren einen Schritt des Pri-
fens eines Sensors ob die Druckertiir geschlossen
ist umfasst.
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