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Description
Introduction

[0001] La présente invention concerne un dispositif
horloger comprenant au moins deux composants mobi-
les I'un par rapport a l'autre. Ce dispositif horloger peut
étre un fermoir pour bracelet ou un bracelet ou tout dis-
positif d’habillage horloger. L’invention porte aussi sur
une montre en tant que telle comprenant un tel dispositif
horloger.

Etat de I’Art

[0002] En dehors des mouvements horlogers et des
nombreux engrenages et mécanismes qu’un tel mouve-
ment horloger peut comprendre, il existe plusieurs autres
situations dans lesquelles un dispositif horloger com-
prend deux composants mobiles I'un parrapportal'autre.
[0003] Par exemple, un fermoir est en général doté
d’'un dispositif de réglage de la longueur d’un bracelet.
Pour cela, il peut comprendre un maillon ou une maille
mobile relativement a un couvercle du fermoir, qui peut
occuper plusieurs positions stables différentes au sein
dufermoir, correspondant a différentes longueurs de bra-
celet.

[0004] Dansun autre exemple décritdans le document
WO02014114404, une maille de bracelet est réglable gra-
ce a une structure en deux demi mailles mobiles I'une
par rapport a l'autre.

[0005] Plus généralement, un dispositif d’habillage
horloger comprend souvent deux composants mobiles.
Le document EP1908366 décrit un dispositif horloger se-
lon le préambule de la revendication 1.

[0006] Le document intermédiaire EP3287855A1 dé-
crit une couronne d’'un dispostif horloger, comprenant
deux composants liés entre eux, le premier composant
comprenant un premier élément de guidage et le deuxie-
me composant comprenant un deuxiéme élémentde gui-
dage, les deux composants étant liés entre eux de ma-
nieére mobile par une coopération de leurs éléments de
guidage respectifs, le premier élément de guidage com-
prenant une surface de guidage en contact au moins
partiellement avec le deuxiéme élément de guidage et
les deux éléments de guidage respectifs des deux com-
posants étant aptes a permettre un coulissement relatif
des deux composants, cette surface de guidage com-
prenant un matériau polymére appartenant a la famille
des polyaryléthercétones (du polyétheréthercétone).
[0007] Danstousles cas,les composants mobilesd’un
dispositif horloger sont équipés d’éléments de guidage
qui sont soumis a de nombreuses contraintes parmi
lesquelles :

- une contrainte mécanique lors de leur fonction de
guidage du déplacement d’'un composant ;

- une contrainte mécanique exceptionnelle lors d’'un
événement particulier, comme une chute, un choc,
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un arrachement, une torsion, etc. ;

- des contraintes environnementales comme la pollu-
tion ou la sueur de I'utilisateur, qui pourraient éven-
tuellement générer une dégradation par corrosion
ou oxydation.

[0008] L’invention a pour objectif général d’offrir une
solution quipermet de répondre au mieux aux contraintes
susmentionnées.

[0009] Plus particulierement, un premier objet de l'in-
vention est d’offrir une solution de guidage pour compo-
sants mobiles d’un dispositif horloger, permettant de li-
miter I'usure des éléments de guidage, de réduire leurs
frottements, de diminuer le risque de grippage et leur
corrosion.

[0010] En complément, un deuxiéme objet de I'inven-
tion est d’offrir une solution de guidage pour composants
mobiles d’un dispositif horloger permettant de limiter, voi-
re d’'empécher, le dépbt et/ou 'amalgame de salissures
dans les éléments de guidage.

[0011] Un troisieme objet de I'invention est d’offrir une
solution de guidage pour composants mobiles d’un dis-
positif horloger qui améliore le confort de I'utilisateur.

Bréve description de I'invention

[0012] A cet effet, I'invention repose sur un dispositif
horloger selon la revendication 1.

[0013] L’invention est plus précisément définie par les
revendications.

Bréve description des figures

[0014] Ces objets, caractéristiques et avantages de
linvention seront exposés en détail dans la description
suivante de modes de réalisation particuliers faits a titre
non-limitatif en relation avec les figures jointes parmi
lesquelles :

La figure 1 représente une vue en perspective d’'un
couvercle de fermoir intégrant un dispositif de régla-
ge de la longueur d’'un bracelet selon un premier
mode de réalisation de l'invention.

La figure 2 représente une vue en coupe selon un
plan transversal du couvercle de fermoir au niveau
du dispositif de réglage de la longueur du bracelet
selon le premier mode de réalisation de l'invention.

La figure 3 représente une variante de réalisation
d’un premier composant d’un dispositif horloger se-
lon le premier mode de réalisation de I'invention.

La figure 4 représente une variante de réalisation
d’'un deuxieme composant d’'un dispositif horloger

selon le premier mode de réalisation de l'invention.

La figure 5 illustre un premier composant d'un dis-
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positif horloger selon une variante du premier mode
de réalisation.

Lafigure 6 représente un deuxiéme composant d’'un
dispositif horloger selon une variante du premier mo-
de de réalisation de I'invention.

La figure 7 représente un dispositif horloger selon
un deuxieme mode de réalisation de I'invention.

La figure 8 représente un dispositif horloger selon
un troisieme mode de réalisation de l'invention.

La figure 9 représente une vue en coupe selon un
plan transversal d’'un couvercle de fermoir au niveau
d’'un dispositif de réglage de la longueur d'un brace-
let selon un quatrieme mode de réalisation de l'in-
vention.

Lafigure 10 représente une vue en perspective d'un
couvercle de fermoir intégrantle dispositif de réglage
delalongueurd’un bracelet selon le quatrieme mode
de réalisation de l'invention.

Lafigure 11 représente une vue en perspective d’'un
élément de guidage d’un dispositif de réglage de la
longueur d’un bracelet selon un cinquieme mode de
réalisation de l'invention.

La figure 12 représente une vue en coupe selon un
plan longitudinal d’'un couvercle de fermoir du dis-
positif de réglage de la longueur d’un bracelet selon
le cinquieme mode de réalisation de l'invention.

Lafigure 13 représente une vue de cété d’'un élément
de guidage intégrantun élément de canalisation d’'un
lubrifiant selon un mode de réalisation de l'invention.

[0015] Le premier mode de réalisation de l'invention
repose sur un dispositif horloger permettant le réglage
de la longueur d’un bracelet au sein d’un fermoir, tel que
représenté par les figures 1 et 2. Un tel dispositif horloger
comprend un premier composant 1, qui est un maillon
dans ce premier mode de réalisation, monté mobile re-
lativement a un deuxiéme composant 21, qui est un cou-
vercle de fermoir.

[0016] Le premier composant 1 du dispositif horloger
selon ce mode de réalisation comprend deux mailles 2
latérales de rallonge, agencées mobiles en rotation
autour d’'une barrette 3. Les extrémités de cette barrette
3 comprennent des premiers éléments de guidage 10,
qui sont positionnés dans une glissiere du couvercle du
fermoir.

[0017] Le deuxiéme composant 21 du dispositif horlo-
ger selon ce premier mode de réalisation, plus particu-
lierement représenté par la figure 1, est un couvercle de
fermoir comprenant deux parois latérales 22 comprenant
chacune une glissiere, comme mentionné ci-dessus.
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Chaque glissiére forme un deuxieme élément de guidage
30, qui coopere avec un premier élément de guidage 10.
[0018] Dansce premier mode de réalisation, le premier
élément de guidage 10 se présente avantageusement
sous la forme d’un patin ou d’'un galet et le deuxieme
élément de guidage 30 sous la forme d’une glissiére ou
d’une coulisse, oud’un alésage, conformée pour recevoir
un tel patin. Les patins agencés a chaque extrémité de
la barrette 3 coulissent ainsi parallelement, dans leurs
glissieéres opposées respectives, selon un mouvement
correspondant sensiblement a une translation.

[0019] Dansce premier mode de réalisation, le premier
élément de guidage 10 se présente sous la forme d’'un
élément distinct du premier composant 1. Dans cette
construction particuliere, deux patins aux profils Iégére-
ment arqués sont disposés respectivement de part et
d’autre du maillon comportant deux mailles 2 latérales
de rallonge, et sont assemblés a ces mailles de rallonge
par le biais de la barrette 3. Pour ce faire, les patins com-
portent un alésage central 11 prévu pour leur position-
nement autour d’'une zone cylindrique de réception 4 a
I'extrémité de la barrette 3, comme cela est particuliere-
ment visible sur la figure 2.

[0020] Dans ce mode de réalisation, les premiers élé-
ments de guidage 10, c’est-a-dire les patins ou galets,
sont monoblocs. De plus, ils sont entierement composés
en un polymeére haute performance, appartenant a la fa-
mille des polyaryléthercétones (PAEK), notamment en
polyétheréthercétone (PEEK).

[0021] Les études de la demanderesse ont montré
qu’un tel polymére a notamment pour avantage d’opti-
miser la fiabilité et la durabilité des composants avec une
meilleure résistance a l'usure et a I'abrasion. En particu-
lier, les performances en termes de glissement et de du-
rabilité sont supérieures, entre autres, a celles des poly-
meéres de la famille des polyacétals.

[0022] Alternativement, les premiers éléments de gui-
dage 10 pourraient seulement comporter une portion en
un polymere haute performance, appartenant a la famille
des polyaryléthercétones (PAEK), notamment en PEEK.
Notamment, cette portion pourrait &tre au niveau d’'une
surface de guidage, destinée a venir en contact avec le
deuxiéme élément de guidage 30, c’est-a-dire la glissie-
re. Cette portion peut ainsi prendre la forme d’un revé-
tement de surface au niveau des zones de contact ou
des zones de frottement. Notamment, une conformation
en PEEK peut étre surmoulée surun patin. A titre d’exem-
ple, le premier élément de guidage 10 peut comprendre
une adme recouverte d’un revétement comprenant le ma-
tériau polymére appartenant a la famille des PEAK, for-
mant tout ou partie de la surface de guidage.

[0023] La figure 3 représente une variante de réalisa-
tion dans laquelle un composant comprenant le premier
élément de guidage 10 estdirectement fixé sur le premier
composant 1. Dans cette variante, ce composant com-
prend des plots de fixation 12 sur une face latérale, pré-
vus pour étre chassés dans des alésages d’'une maille 2
latérale de rallonge du premier composant 1. Cette fixa-
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tion peut, par exemple, étre mise en oeuvre par chassa-
ge, rivetage, collage, soudage ou brasage. Ce compo-
sant comprend I'élément de guidage 10, qui comprend
une surface de guidage 13, sur sa deuxieme face laté-
rale.

[0024] La figure 5 illustre un premier composant 1 se-
lon une variante de réalisation. Ce premier composant 1
comprend une maille 2 qui comprend une saillie, notam-
ment une saillie circulaire ou oblongue, qui fait office de
patin. Cette saillie circulaire est formée sur un flanc de
ladite maille 2 et forme I'élément de guidage 10 du pre-
mier composant. Dans ce cas particulier, la maille 2 est
monobloc, a savoir qu’elle est faite en un polymere haute
performance, notamment en un matériau polymere ap-
partenant a la famille des polyaryléthercétones (PAEK),
en particulier en PEEK. Alternativement, la saillie peut
étre surmoulée sur un flanc de la maille 2. Alternative-
ment encore, la saillie peut étre revétue de PEAK, par
exemple de PEEK, sur tout ou partie de sa surface.
[0025] Le premier mode de réalisation a été décrit a
partir d’'un premier composant 1 comprenant un élément
de guidage 10 au moins partiellement composé d’'un ma-
tériau appartenant a la famille des polyaryléthercétones
(PAEK). Naturellement, un élément de guidage 30 du
deuxiéme composant 21 pourrait aussi comprendre un
matériau appartenant a la famille des polyaryléthercéto-
nes (PAEK). Autrement dit, n’importe lequel des deux
composants mobiles du dispositif horloger peut com-
prendre en tout ou partie un matériau appartenant a la
famille des polyaryléthercétones (PAEK) sur tout ou par-
tie de sa surface de guidage. Alternativement, les deux
composants mobiles du dispositif horloger peuvent com-
prendre un tel matériau.

[0026] Le deuxieme élément de guidage 30 peut étre
fabriqué en acier ou en matiére précieuse, telle que l'or
ou le platine. En alternative, le deuxiéme élément de gui-
dage 30 peut étre fabriqué en céramique. Plus particu-
lierement, il peut étre venu de matiére avec un compo-
sant fabriqué en céramique ou en acier ou en matiere
précieuse, telle que I'or ou le platine. Comme mentionné
ci-dessus, le deuxiéme élément de guidage 30 peut en
variante étre fabriqué en un polymére haute performan-
ce, notamment en un matériau polymeére appartenant a
la famille des polyaryléthercétones (PAEK), en particulier
en PEEK. Plus particulierement, il peut étre venu de ma-
tiere avec un deuxiéeme composant mobile enti€rement
fabriqué en PEEK. Alternativement, comme représenté
sur la figure 4, le deuxiéme élément de guidage 30 peut
étre rapporté sur un composant préférentiellement fabri-
qué en acier ou en matiere précieuse telle que I'or ou le
platine. Alternativement encore, le deuxiéme élément de
guidage 30 peut étre rapporté surun composant fabriqué
en céramique.

[0027] Atitred’exemple, lafigure 6 illustre un couvercle
de fermoir doté de coulisses disposées dans des parois
latérales formées de part et d’autre dudit couvercle, de
maniere similaire au premier mode de réalisation décrit
précédemment. Dans ce cas particulier, le couvercle est
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monobloc, entierement composé d’un polymeére haute
performance, notamment de PEEK. Alternativement,
seules les coulisses peuvent étre revétues d’'un matériau
polymére appartenant a la famille des polyaryléthercé-
tones (PAEK), notamment de PEEK, sur tout ou partie
de leur surface.

[0028] L’invention ne se limite pas au mode de réali-
sation décrit dans lequel le dispositif horloger est un dis-
positif de rallonge de bracelet pour fermoir. Elle s’appli-
que a tout dispositif horloger, notamment d’habillage hor-
loger, dans lequel un deuxiéme composant est conformé
pour accueillir en son sein un élément de guidage d’'un
premier composant, tel qu'un galet ou un patin. Un tel
deuxiéme composant peut ainsi, par exemple, comporter
une découpe, comme un alésage ou une rainure. Cette
découpe peut étre débouchante ou non.

[0029] De plus, le déplacement relatif des deux com-
posants du dispositif horloger est avantageusement une
translation, éventuellement un coulissement légerement
courbe, qui peut notamment correspondre a la courbure
d’un couvercle de fermoir. En variante, ce déplacement
pourrait étre une articulation comme une rotation par
exemple.

[0030] Ainsi, un élément de guidage d’'un composant
mobile peut étre tout moyen permettant le déplacement
relatif d’'un premier composant 1 relativement a un
deuxiéme composant 21.

[0031] Selon un deuxieme mode de réalisation repré-
senté par la figure 7, le premier composant 1 peut étre
une lame de fermoir, agencée pour se déplacer sensi-
blement en translation relativementa une deuxiéme lame
de fermoir, représentant un deuxiéme composant 21, a
l'instar des lames de fermoir décrites au sein du docu-
ment EP0350785.

[0032] Selon un troisieme mode de réalisation repré-
senté par la figure 8, le premier composant 1 peut se
présenter sous la forme d’'une demi-maille d’'une maille
prévue pour se déplacer relativement a une deuxiéme
demi-maille de ladite maille, représentant un deuxiéme
composant 21, de maniére similaire aux demi-mailles dé-
crites dans le document W0O2014114404.

[0033] Les modes de réalisation précédents permet-
tent finalement d’atteindre les objets recherchés par I'uti-
lisation d’'un matériau appartenant a la famille des poly-
aryléthercétones (PAEK) sur tout ou partie d’'un élément
de guidage, comme cela a été décrit.

[0034] Dans cette famille des polyaryléthercétones
(PAEK), le matériau choisi peut étre non chargé ou char-
gé. Une charge permet d’optimiser, entre autres, les ca-
ractéristiques tribologiques et mécaniques du compo-
sant. A titre d’exemple, la charge peut comprendre au
moins des fibres de renfort et/ou un agent lubrifiant et/ou
du graphite. En variante, la charge peut également com-
prendre au moins un pigment, notamment dans un but
de coloration du composant.

[0035] Selon des exemples de réalisation, le matériau
choisi sera du PEAK, notamment du PEEK, du polyéthe-
rétheréthercétone (PEEEK), du polyéthercétone (PEK),
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du polyéthercétonecétone (PEKK) ou un copolymére de
ces derniers et/ou un mélange de polyméres. D’autre
part, ce matériau polymére peut avantageusement com-
prendre au moins une charge de polytétrafluoroéthylene
(PTFE), de sulfure de molybdéne, de disulfure de tungs-
tene, de nitrure de bore hexagonal, de fibres de carbone,
de fibres d’aramide, de fibres de verre, de graphite, de
graphéne, de nanotubes de carbone, de polyimides, de
sulfure de polyphényléne, de nanoparticules de diamant,
de polysilsesquioxanes, de fibres de bore ou une com-
binaison de deux ou plusieurs de ces derniers. La liste
précédente est naturellement non limitative.

[0036] Selon un exemple de réalisation particulier, le
matériau est du PEEK qui contient 20% de PTFE, par
exemple du Victrex® 450FE20. Selon un autre exemple
de réalisation, le matériau est du PEEK qui contient 30
% d’additif, notamment des fibres de carbone et/ou du
graphite et/ou du PTFE. Selon un autre mode de réali-
sation, le matériau est du PEEK qui contient 30 % de
fibres de carbone et des additifs additionnels, notamment
du graphite et/ou du PTFE. En alternative ou en complé-
ment aux fibres de carbone, les fibres contenues au sein
du PEEK peuvent étre des fibres d’aramide ou des fibres
de bore. Des exemples de PEAK ou de PEEK pouvant
étre utilisés sont, entre autres : Victrex® PEEK 450FC30,
Ketron® HPV, Tekapeek® PVX, KetaSpire® KT-820
SL30, AKROTEKO PEAK CF30, AvaSpire® AV-651
CF30, AvaSpire® AV-722 SL30, AvaSpire® AV-755
SL45. En remarque, dans tous les cas, et notamment
dans tous les modes de réalisation décrits, le polymére
PEEK peut étre remplacé par tout autre polymere de la
famille PEAK.

[0037] Selonunmode particulierde réalisation, le com-
posant comprend 65% de PEEK, 15% de fibres de car-
bone, 10% de PTFE, 8% de nanotubes de carbone, et
2% de nano-diamant.

[0038] L’élément ou la partie de I'élément en matériau
appartenant a la famille des polyaryléthercétones
(PAEK) est fabriqué par tout procédé ou combinaison de
procédés connu de 'lhomme du métier. Selon une va-
riante de réalisation, la surface du composant ou de la
partie de composant en matériau appartenanta la famille
des polyaryléthercétones (PAEK) peut étre structurée,
en particulier micro-structurée, notamment dans le but
de mettre en forme un premier élément dans le but d’op-
timiser le comportement tribologique et/ou a l'usure de
la surface en PEAK ou de permettre une meilleure dis-
tribution d’un lubrifiant. Cette structuration peut étre ob-
tenue directement lors du moulage de la piece ou ulté-
rieurement par usinage ou micro-usinage, par exemple
par texturation laser (en anglais laser surface texturing
ou LST) ou par gravure chimique. Toute autre technique
ou combinaison de techniques peut aussi étre mise en
oeuvre pour obtenir une structuration ou une micro-struc-
turation.

[0039] Selon une réalisation particuliere de l'invention,
il a été vu que I'élément de guidage ou la partie de I'élé-
ment de guidage, qui peut étre une piéce en polymere
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ou en métal, est revétue au moins partiellement avec un
revétement comprenant un matériau appartenant a la
famille des polyaryléthercétones (PAEK), notamment du
PEEK. Dans une telle réalisation, le revétement peut étre
appliqué en utilisant des techniques de pulvérisation par
dispersion conventionnelles, des techniques de projec-
tion électrostatiques ou du surmoulage. Un revétement
peut également étre appliqué sur un élément selon l'un
des modes de réalisation précédents avec ou sans mi-
cro-structuration de la surface dudit composant : par
exemple un revétement DLC ou toute autre technique
de revétement appropriée. Une micro-structuration de la
surface peut également étre effectuée apres application
du revétement.

[0040] Encomplément, le déplacement relatif de deux
composants mobiles d’un dispositif horloger nécessite
aussi avantageusement un dispositif d'indexation, qui
permet de prédéterminer certains positionnements sta-
bles relatifs desdits deux composants mobiles. Un tel
dispositif d'indexation est mis en oeuvre par l'intermé-
diaire d’éléments d’indexation de chacun des deux com-
posants mobiles. Un probléme technique qui se pose est
de pouvoir combiner au mieux ce dispositif d'indexation
avec le dispositif de guidage des deux composants mo-
biles.

[0041] Les figures 9 et 10 décrivent ainsi un quatrieme
mode de réalisation de I'invention, dans lequel un élé-
ment de guidage 10 du premier composant 1 comporte
au moins un premier élément d’indexation 15, qui est
prévu pour coopérer avec un deuxieme élément d’in-
dexation 35 du deuxiéme composant 21. Ce quatrieme
mode de réalisation concerne un dispositif de rallonge
d’'un bracelet, semblable a celui du premier mode de réa-
lisation, mais comprenant un dispositif d'indexation. Pour
cela, une maille de rallonge 2 d’'un premier composant 1
est mobile relativement a un couvercle de fermoir. Des
billes rappelées élastiquement sont prévues a I'extrémité
des mailles pour coopérer avec des crans jouxtant une
glissiére du couvercle de fermoir ; chaque cran, de par
sa possibilité de loger temporairement une bille élasti-
que, correspond a une position prédéfinie d’'une maille
de réglage relativement au couvercle. Ce dispositif met
donc bien en oeuvre une indexation de la position des
deux composants.

[0042] Dans ce mode de réalisation, un patin en PEEK
forme toujours un élément de guidage du premier com-
posant. Ce patin se présente en forme de U, dont les
deux flancs sontrespectivement prévus pour se déplacer
dans deux portions haute et basse d’'une glissiére se pré-
sentant sous la forme de deux rainures paralléles haute
et basse. Les billes formant I’élément d’indexation sont
agenceées entre les deux flancs du U, et sont aptes a se
loger dans des crans agencés entre les deux rainures
formant le deuxiéme élément de guidage 30. Ces crans
forment le deuxiéme élément d’'indexation.

[0043] On note que dans ce mode de réalisation, les
éléments d’indexation sont agencés a proximité des élé-
ments de guidage, de maniere combinée mais relative-
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ment indépendante.

[0044] Alternativement ou complémentairement, le
premier élément d’indexation 15 peut étre supporté par
le premier élément de guidage 10. A titre d’exemple, la
figure 11 illustre un élément de guidage 10 du premier
composant 1 qui comprend des éléments d’indexation
15 se présentant sous la forme de saillies directement
pratiquées surl’élément de guidage, notamment un patin
monobloc. Comme représenté sur la figure 9, ces saillies
peuvent présenter une conformation hémisphérique. En
alternative, ces saillies peuvent présenter toute autre
géomeétrie, telle qu’'une géométrie rectangulaire et/ou al-
longée. Ces saillies sont prévues pour coopérer avec un
deuxieme élément d’'indexation 35 se présentant sous la
forme d’'une succession de crans disposés au sein d’'une
glissiere d’'un couvercle de fermoir, comme représenté
par la figure 12. Dans ce mode de réalisation, les saillies
sont réalisées dans le matériau de I'élément de guidage,
par exemple en PEAK, notamment en PEEK, puisque
'’ensemble est monobloc. Alternativement, les saillies
peuvent étre faites dans un autre matériau, et peuvent
notamment étre formées sur un patin dont au moins une
portion est faite ou est revétue de PEAK.

[0045] Enremarque, le dispositif d’'indexation décrit ci-
dessus peut étre combiné a un dispositif d’'indexation
complémentaire d’une maille de bracelet relativement a
un couvercle de fermoir, c’est-a-dire qu’il peut venir en
complément d’'un systéme d’indexation conventionnel,
tel qu’un systéme d’indexation a barrette ou un systéme
d’'indexation a billes mettant notamment en oeuvre une
denture 35’ telle que celle représentée sur la figure 12.
[0046] Ainsi, I'invention porte aussi sur un dispositif
horloger, notamment un dispositif d’habillage horloger,
comprenant deux composants 1, 21 liés entre eux, le
premier composant 1 comprenant un premier élément
de guidage 10 et le deuxiéme composant 21 comprenant
un deuxiéme élément de guidage 30, les deux compo-
sants étant liés entre eux de maniére mobile par une
coopération de leurs éléments de guidage 10, 30 res-
pectifs, et caractérisé en ce que le premier composant 1
comprend un premier élément d’indexation 15 qui coo-
pére avec un deuxieéme élément d’indexation du deuxiée-
me composant 21.

[0047] En remarque, le crantage formant un premier
élément d’indexation vient en complément ou en alter-
native au crantage connu de I'état de I'art, par exemple
le crantage 35’ de la figure 10.

[0048] Unélémentd’indexation peutformer unensem-
ble monobloc avec un élémentde guidage, ou un élément
distinct agencé a proximité d’un élément de guidage, par
exemple par une bille élastique ou salillie disposée entre
deux nervures de guidage.

[0049] Il apparait que ces éléments d’indexation sont
soumis a des contraintes trés proches de celles subies
par les éléments de guidage. Ainsi, ils peuvent avanta-
geusement eux aussi comprendre un matériau polymeére
appartenant a la famille des polyaryléthercétones
(PAEK).
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[0050] En variante, le premier élément d’'indexation 15
peut étre mis en oeuvre indépendamment du premier
élément de guidage 10.

[0051] Ainsi, 'invention porte aussi sur un dispositif
horloger, notamment un dispositif d’habillage horloger,
comprenant deux composants 1, 21 liés entre eux, le
premier composant 1 comprenant un premier élément
d’'indexation 15 et le deuxiéme composant 21 compre-
nant un deuxiéme élément d’indexation 35, les deux
composants étant liés entre eux de maniére mobile, et
caractérisé en ce que le premier élément d’indexation 15
et/oule deuxieme élémentd’indexation 35 comprend une
surface de contact, comprenant un matériau polymeére
appartenant a la famille des polyaryléthercétones
(PAEK).

[0052] En complément des solutions précédentes, le
premier élément de guidage 10 peut comporter au moins
un élément de canalisation 17 d’un lubrifiant. A titre
d’exemple, la figure 13 représente une vue d’une face
latérale d’'un élément de guidage 10 d’'un premier com-
posant selon un cinquieme mode de réalisation de l'in-
vention, comprenant des canaux ou rainures prévues
pour étre gorgées d’un lubrifiant : ces rainures forment
ainsi un élément de canalisation 17 d’un lubrifiant. Selon
ce mode de réalisation, ces canaux sont usinés directe-
ment sur un patin formant un élément de guidage du
premier composant, et de ce fait sont au moins partiel-
lement en PEEK ou revétus au moins partiellement de
PEEK. Alternativement, ces canaux peuvent étre obte-
nus difféeremment, et peuvent étre agencés sur un élé-
ment de guidage en tout autre matériau. Finalement, un
élément de guidage selon 'invention peut étre lubrifié ou
non. Avantageusement, si le moyen de guidage est lu-
brifié, un lubrifiant perfluoré peut étre utilisé.

[0053] Ainsi, 'invention porte aussi sur un dispositif
horloger, notamment un dispositif d’habillage horloger,
comprenant deux composants 1, 21 liés entre eux, le
premier composant 1 comprenant un premier élément
de guidage 10 et le deuxi€me composant 21 comprenant
un deuxiéme élément de guidage 30, les deux compo-
sants étant liés entre eux de maniére mobile par une
coopération de leurs éléments de guidage 10, 30 res-
pectifs, et caractérisé en ce que I'élément de guidage 10
du premier composant 1 comprend un élément de cana-
lisation 17 d’un lubrifiant.

[0054] L’invention a été décrite a partir d’'un dispositif
de rallonge de bracelet. Comme cela a été mentionné,
elle s’applique naturellement a tout dispositif horloger
comprenant deux composants mobiles.

[0055] De plus, l'invention porte aussi sur un bracelet
et/ou un fermoir et/ou une montre bracelet et/ou un dis-
positif d’habillage horloger, qui integre(nt) au moins un
dispositif horloger tel que décrit précédemment.

Revendications

1. Dispositif horloger, notamment dispositif d’habillage
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horloger, en dehors d’'une couronne, comprenant
deux composants (1, 21) liés entre eux, le premier
composant (1) comprenant un premier élément de
guidage (10) et le deuxieme composant (21) com-
prenant un deuxieme élément de guidage (30), les
deux composants étant liés entre eux de maniere
mobile par une coopération de leurs éléments de
guidage (10, 30) respectifs, le premier élément de
guidage (10) comprenant une surface de guidage
en contact au moins partiellement avec le deuxieme
élément de guidage (30), les deux éléments de gui-
dage (10, 30) respectifs desdits deux composants
étant aptes a permettre un coulissement relatif des
deux composants, notamment selon un mouvement
de translation ou sensiblement de translation, ca-
ractérisé en ce que ladite surface de guidage com-
prend un matériau polymeére appartenant a la famille
des polyaryléthercétones (PAEK).

Dispositif horloger selon la revendication précéden-
te, caractérisé en ce que le premier élément de
guidage se présente sous la forme d’un galetou d’'un
patin, coopérant avec le deuxiéme élément de gui-
dage se présentant sous la forme d’'une coulisse,
d'une glissiére, d’'une découpe, d'un alésage, ou
d’'une rainure, ou en ce que le premier élément de
guidage se présente sous la forme d’une coulisse,
d'une glissiére, d’'une découpe, d'un alésage, ou
d’une rainure, coopérant avec le deuxieme élément
de guidage se présentant sous la forme sous la for-
me d’un galet ou d’un patin.

Dispositif horloger selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le premier élé-
ment de guidage est monobloc, intégralement formé
en matériau polymére appartenant a la famille des
PAEK.

Dispositif horloger selon 'une des revendications 1
ou 2, caractérisé en ce que le premier élément de
guidage (10) comprend une ame recouverte d’un re-
vétement comprenant le matériau polymeére appar-
tenant a la famille des PEAK formant ladite surface
de guidage.

Dispositif horloger selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que le premier composant (1) et le pre-
mier élément de guidage (10) forment un ensemble
monobloc, en matériau polymére appartenant a la
famille des PAEK.

Dispositif horloger selon 'une des revendications 1
a 4, caractérisé en ce que le premier composant
(1) et le premier élément de guidage (10) sont deux
éléments distincts.

Dispositif horloger selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le deuxiéme
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12.

13.

élément de guidage (30) comprend aussi une surfa-
ce de guidage comprenant un matériau polymeére
appartenant a la famille des PAEK, en contact au
moins partiellement avec le premier élément de gui-
dage (10).

Dispositif horloger selon 'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le premier élé-
ment de guidage (10) et/ou le premier composant
(1) comprend un premier élément d’'indexation (15),
apte a coopérer avec un deuxieme élément d’in-
dexation (35) du deuxiéme composant.

Dispositif horloger selon la revendication précéden-
te, caractérisé en ce que le premier élément de
guidage (10) et le premier élément d’indexation (15)
forment un ensemble monobloc.

Dispositif horloger selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le premier élé-
ment de guidage (10) comprend un élément de ca-
nalisation d’un lubrifiant (17), notamment sous la for-
me de rainures positionnées dans la surface de gui-
dage du premier élément de guidage.

Dispositif horloger selon I'une des revendications
précédentes caractérisé en ce que :

- le dispositif horloger est un dispositif de rallon-
ge de bracelet, le premier composant étant une
maille de rallonge et le deuxieme composant
étant un couvercle ou un composant d’un fer-
moir, ou inversement ; ou

- le dispositif horloger est une maille, le premier
composant étant une premiere demi-maille de
ladite maille et le deuxiéme composant étant
une deuxiéme demi-maille de ladite maille ; ou
- le dispositif horloger est un dispositif d’habilla-
ge de montre-bracelet, le premier composant
étant un premier élément d’habillage et le
deuxiéme composant étant un deuxiéme élé-
ment d’habillage.

Dispositif horloger selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le matériau po-
lymére appartenant a la famille des PEAK est du
PEEK et/ou en ce que le matériau polymere PEAK
comprend une charge, ladite charge comprenant au
moins des fibres de renfort et/ou un agent lubrifiant
et/ou du graphite.

Dispositif horloger selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le deuxiéme
composant (21) et/ou le deuxieme élément de gui-
dage (30) est en céramique ou dans un matériau
métallique ou un alliage métallique, notamment en
acier, en or ou en platine.
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Fermoir a lames déployantes pour bracelet, carac-
térisé en ce qu’il comprend un dispositif horloger
selon I'une des revendications précédentes.

Bracelet, caractérisé en qu’il comprend un dispositif
horloger selon I'une des revendications 1 a 13.

Piece d’horlogerie, notamment montre-bracelet, ca-
ractérisée en ce qu’elle comprend un dispositif hor-
loger selon I'une des revendications 1 a 13.

Patentanspriiche

1.

Uhrvorrichtung, insbesondere Uhrverkleidungsvor-
richtung aullerhalb einer Krone, umfassend zwei
miteinander verbundene Komponenten (1, 21), wo-
bei die erste Komponente (1) ein erstes Fihrungs-
element (10) umfasst und die zweite Komponente
(21) ein zweites FUhrungselement (30) umfasst, wo-
bei die beiden Komponenten durch ein Zusammen-
wirken ihrer jeweiligen Fihrungselemente (10, 30)
beweglich miteinander verbunden sind, wobei das
erste Fihrungselement (10) eine Fihrungsflache
umfasst, die zumindest teilweise mit dem zweiten
Fihrungselement (30) in Kontakt steht, wobei die
beiden jeweiligen Fihrungselemente (10, 30) der
beiden Komponenten dazu in der Lage sind, ein re-
latives Gleiten der beiden Komponenten insbeson-
dere gemalR einer translatorischen oder im Wesent-
lichen translatorischen Bewegung zu ermdglichen,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fihrungsfla-
che ein Polymermaterial umfasst, das zur Familie
der Polyaryletherketone (PAEK) gehort.

Uhrvorrichtung nach dem vorangehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Fihrungselement in Form einer Rolle oder eines
Gleitschuhs vorliegt und mit dem zweiten Fiihrungs-
element zusammenwirkt, das in Form einer Schub-
leiste, einer Gleitschiene, eines Ausschnitts, einer
Bohrung oder einer Nut vorliegt, oder dass das erste
Fihrungselement in Form einer Schubleiste, einer
Gleitschiene, eines Ausschnitts, einer Bohrung oder
einer Nut vorliegt und mit dem zweiten Fiihrungse-
lement zusammenwirkt, das in Form einer Rolle oder
eines Gleitschuhs vorliegt.

Uhrvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Fihrungselement einstiickig und vollstéandig aus ei-
nem zur Familie der PAEK gehdrenden Polymerma-
terial ausgebildet ist.

Uhrvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das erste Fulh-
rungselement (10) einen Steg umfasst, der mit einer
Beschichtung bedeckt ist, die das zur Familie der
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PEAK gehérende Polymermaterial, aus dem die
Fihrungsflache ausgebildet ist, umfasst.

Uhrvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste Komponente (1) und das
erste FUhrungselement (10) eine einstlickige Einheit
aus einem zur Familie der PAEK gehdrenden Poly-
mermaterial bilden.

Uhrvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Kompo-
nente (1) und das erste Fiihrungselement (10) zwei
separate Elemente sind.

Uhrvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das zwei-
te Fihrungselement (30) ebenfalls eine Flhrungs-
flache umfasst, die ein zur Familie der PAEK geho-
rendes Polymermaterial umfasst und zumindest teil-
weise mit dem ersten Flihrungselement (10) in Kon-
takt steht.

Uhrvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Fihrungselement (10) und/oder die erste Kompo-
nente (1) ein erstes Indexierungselement (15) um-
fassen, das dazu in der Lage ist, mit einem zweiten
Indexierungselement (35) der zweiten Komponente
zusammenzuwirken.

Uhrvorrichtung nach dem vorangehenden An-
spruch, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Fihrungselement (10) und das erste Indexierungs-
element (15) eine einstiickige Einheit bilden.

Uhrvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Fihrungselement (10) ein Element zur Kanalisie-
rung eines Schmiermittels (17) umfasst, insbeson-
dere in Form von Rillen, die in der Fihrungsflache
des ersten Fihrungselements positioniert sind.

Uhrvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriche dadurch gekennzeichnet, dass:

- die Uhrvorrichtung eine Armbandverlange-
rungsvorrichtung ist, wobei die erste Kompo-
nente eine Verlangerungsmasche und die zwei-
te Komponente eine Abdeckung einer Schliel3e
ist oder umgekehrt; oder

- die Uhrvorrichtung eine Masche ist, wobei die
erste Komponente eine erste halbe Masche der
Masche ist und die zweite Komponente eine
zweite halbe Masche der Masche ist; oder

- die Uhrvorrichtung eine Verkleidungsvorrich-
tung einer Armbandubhr ist, wobei die erste Kom-
ponente ein erstes Verkleidungselement istund
die zweite Komponente ein zweites Verklei-
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dungselement ist.

Uhrvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass es sich
beidem zur Familie der PEAK gehérenden Polymer-
materialum PEEK handeltund/oder dass das PEAK-
Polymermaterial einen Fiillstoff umfasst, wobei der
Flllstoff zumindest Verstarkungsfasern und/oder
ein Schmiermittel und/oder Graphit umfasst.

Uhrvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei-
te Komponente (21) und/oder das zweite Fihrungs-
element (30) aus Keramik oder einem Metallmaterial
oder einer Metalllegierung, insbesondere aus Stahl,
Gold oder Platin, ausgebildet sind.

FaltschlieRe fir ein Armband, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie eine Uhrvorrichtung nach einem
der vorangehenden Anspriiche umfasst.

Armband, dadurch gekennzeichnet, dass es eine
Uhrvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13
umfasst.

Zeitmessgerat, insbesondere Armbanduhr, da-
durch gekennzeichnet, dass es eine Uhrvorrich-
tung nach einem der Anspriiche 1 bis 13 umfasst.

Claims

A watch device, more particularly an external watch
device, excepted a crown, comprising two external
components (1, 21) linked to one another, the first
component (1) comprising a first guiding element
(10) and the second component (21) comprising a
second guiding element (30), the two components
being linked to one another in a movable manner by
the cooperation of their respective guiding elements
(10, 30), the first guiding element (10) comprising a
guiding surface in contact at least partially with the
second guiding element (30), the two respective
guiding elements (10, 30) of said two components
being adapted to permit relative sliding of the two
components, more particularly according to a trans-
lational movement or a substantially translational
movement, characterized in that said guiding sur-
face comprises a polymer material belonging to the
family of polyaryl ether ketones (PAEK).

The watch device as claimed in the preceding claim,
characterized in that the first guiding element is in
the form of a roller or a shoe, cooperating with the
second guiding element in the form of a slide, a run-
ner, a cutout, a bore or a groove, or in that the first
guiding element is in the form of a slide, a runner, a
cutout, a bore or a groove, cooperating with the sec-
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10.

1.

ond guiding element in the form of a roller or a shoe.

The watch device as claimed in one of the preceding
claims, characterized in that the first guiding ele-
ment is in a single piece, formed integrally from a
polymer material belonging to the PAEK family.

The watch device as claimed in one of claims 1 or
2, characterized in that the first guiding element
(10) comprises a core covered with a coating com-
prising the polymer material belonging to the PEAK
family forming said guiding surface.

The watch device according to claim 3, character-
ized in that the first component (1) and the first guid-
ing element (10) form an assembly in a single piece,
in a polymer material belonging to the PAEK family.

The watch device as claimed in one of claims 1 to
4, characterized in that the first component (1) and
the first guiding element (10) are two separate ele-
ments.

The watch device as claimed in one of the preceding
claims, characterized in that the second guiding
element (30) also comprises a guiding surface com-
prising a polymer material belonging to the PAEK
family in contact at least partially with the first guiding
element (10).

The watch device as claimed in one of the preceding
claims, characterized in that the first guiding ele-
ment (10) and/or the first component (1) comprises
a first indexing element (15) adapted to cooperate
with a second indexing element (35) of the second
component.

The watch device as claimed in the preceding claim,
characterized in that the first guiding element (10)
and the firstindexing element (15) form an assembly
in a single piece.

The watch device as claimed in one of the preceding
claims, characterized in that the first guiding ele-
ment (10) comprises an element for channeling a
lubricant (17), more particularly in the form of
grooves positioned in the guiding surface of the first
guiding element.

The watch device, characterized in that:

- the watch device is an extension device for a
watch bracelet the first component being an ex-
tension link and the second component being a
cover or acomponentofa clasp, or vice versa; or
- the watch device is a link, the first component
being a first half-link of said link and the second
component being a second half-link of said link;



12.

13.

14.

15.

16.

17 EP 3 527 101 B1

or
- the watch device is an external watch device
for a wristwatch, the first component being a first
external element of a watch and the second
component being a second external element of
a watch.

The watch device as claimed in one of the preceding
claims, characterized in that the polymer material
belonging to the PEAK family is made from PEEK,
and/or in that the PEAK polymer material comprises
a filler charge, said filler charge comprising at least
reinforcement fibers and/or a lubricating agent
and/or graphite.

The watch device as claimed in one of the preceding
claims, characterized in that the second compo-
nent (21) and/or the second guiding element (30) is
made from a ceramic material or from a metallic ma-
terial or a metallic alloy, more particularly from steel,
from gold or from platinum.

Aclasp having deployant blades fora watch bracelet,
characterized in that it comprises a watch device
as claimed in one of the preceding claims.

A bracelet, characterized in that it comprises a
watch device as claimed in one of claims 1 to 13.

Atimepiece, more particularly a wristwatch, charac-
terized in that it comprises a watch device as
claimed in one of claims 1 to 13.
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