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(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) so-
wie ein Verfahren zur Durchflihrung wenigstens eines
Schnittvorganges zwecks Herstellung eines Buches
(20), einer Broschire oder dergleichen, insbesondere ei-
nes buchartigen Identifikationsdokumentes wie eines
Passbuches, welches Buchseiten umfasst, die an einem
Rucken (22) gebunden sind. Dabei weist die Vorrichtung
ein erstes Aufnahmeelement (40) zur Aufnahme des Bu-
ches (20) in einer ersten Ebene (46) auf, sowie ein Kan-
tenschnittelement, welches derart ausgestaltet und an-

Fig.2

geordnet ist, mit einer Schnittkraft im Wesentlichen in
einer Schnittebene senkrecht zur ersten Ebene (46) ei-
nen Kantenbeschnitt des Buches (20) in einem Kanten-
schneidabschnitt auszufiihren. Zudem umfasst die Vor-
richtung mindestens ein Rickenschnittelement (50), das
derart angeordnet und eingerichtet ist, ebenfalls in der
Schnittebene einen Riickenbeschnitt des Buches (20) in
einem an den Kantenschneidabschnitt anschlielenden
Ruckenschneidabschnitt (30) durchzufiihren.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sowie ein
Verfahren zur Durchfiihrung wenigstens eines Schnitt-
vorganges zwecks Herstellung eines Buches, einer Bro-
schire oder dergleichen, insbesondere eines bucharti-
gen ldentifikationsdokumentes wie eines Passbuches.
[0002] Ein Buch umfasst Seiten, die an einem Riicken
gebunden sind. Zuziiglich zu den Seiten kann ein Buch
einen Bucheinband aufweisen, der Deckel umfasst. In
einem der letzten Herstellungsschritte wird das Buch auf
sein endglltiges Format gebracht. Dazu wird das Buch
an den nicht gebundenen Begrenzungsseiten des Bu-
ches beschnitten. Dieser Beschnittist notwendig, um Un-
genauigkeiten beim Schneiden eines Druckbogens aus-
gleichen zu kdnnen und gleichmaRige Kanten des Bu-
ches zu erméglichen.

[0003] Nach dem Stand der Technik werden Blicher,
insbesondere Passblicher, vor dem Beschnitt in einer fir
den Beschnitt geeigneten Vorrichtung fixiert. Dies wird
insbesondere durch das Pressen oder Spannen des Bu-
ches zwischen zwei Einspannungen realisiert. Das je-
weilige Buch wird auf diese Weise positionstreu gehal-
ten.

[0004] Der Ricken ist ausgebildet durch ein Formele-
ment. Er verbindet die im Wesentlichen parallel zuein-
ander angeordneten Deckel bzw. Deckseiten miteinan-
der. Unter Deckseiten sind die erste und die letzte Seite
des Buches zu verstehen. Ublicherweise hat ein derar-
tiger Ricken eine zwischen den genannten Deckeln bzw.
Deckseiten verlaufende konvexe Form. Demzufolge wird
er nichtdurch das Pressen des Buches positionstreu ge-
halten. Beim Beschnitt des Buches kann es zu Verfor-
mungen des Rickens und infolgedessen zu Beschadi-
gungen insbesondere in Form leichter Ausrisse an der
seitlichen Begrenzung des Riickens kommen. Die Be-
schadigung tritt insbesondere an der Stelle auf, an der
die seitliche Begrenzung des Rickens in die seitliche
Begrenzungskante eines angeschlossenen Deckels
bzw. einer angeschlossenen Deckseite Ubergeht. Mit
den seitlichen Begrenzungen des Riickens sind die Be-
reiche gemeint, die den Riicken an dessen entlang seiner
Langserstreckung gegenuberliegenden Seiten begrenz-
en. Die Beschadigungen treten bei verschiedenen Tech-
niken flir den Beschnitt, einschliellich dem Schneiden
und dem Frasen, auf. Sie mindern den optischen Ein-
druck des Buches und sollen verhindert werden. Das be-
deutet mit anderen Worten, dass nach dem Stand der
Technik beim Beschnitt eines Buches der Ricken ins-
besondere im Bereich der seitlichen Begrenzung be-
schadigt und dadurch der optische Eindruck des Buches
gemindert wird.

[0005] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Vorrichtung sowie ein entsprechendes Verfahren
zur Durchfiihrung eines Schnittvorganges zwecks Her-
stellung eines Buches zur Verfligung zu stellen, welche
in einfacher Weise einen qualitativ hochwertigen Schnitt-
vorgang an einem Buch erméglichen.
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[0006] Diese Aufgabe wird durch die Vorrichtung zur
Durchfiihrung wenigstens eines Schnittvorganges nach
Anspruch 1 und das Verfahren zur Durchfiihrung wenigs-
tens eines Schnittvorganges nach Anspruch 9 geldst.
Vorteilhafte Ausflihrungsformen der Vorrichtung sind in
den Unteranspriichen 2 bis 8 angegeben. Vorteilhafte
Ausfihrungsformen des Verfahrens sind in den Unter-
ansprichen 10 bis 15 angegeben. Diese und weitere
Ausfihrungsformen werden im Folgenden beschrieben.
[0007] Einerster Aspektder Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zur Durchfiihrung wenigstens eines Schnittvor-
ganges zwecks Herstellung eines Buches, einer Bro-
schire oder dergleichen, insbesondere eines bucharti-
gen Identifikationsdokumentes wie eines Passbuches,
welches Buchseiten umfasst, die an einem Ricken ge-
bunden sind. Die Vorrichtung umfasst dabei ein erstes
Aufnahmeelement zur Aufnahme des Buches in einer
ersten Ebene sowie ein Kantenschnittelement, welches
derart ausgestaltet und angeordnet ist, mit einer Schnitt-
kraft im Wesentlichen in einer Schnittebene senkrecht
zur ersten Ebene einen Kantenbeschnitt des Buches in
einem Kantenschneidabschnitt auszufiihren. Zudem
umfasst die Vorrichtung mindestens ein Riickenschnitt-
element, das derart angeordnet und eingerichtet ist,
ebenfallsin der Schnittebene einen Riickenbeschnitt des
Buches in einem an den Kantenschneidabschnitt an-
schlieRenden Rickenschneidabschnitt durchzufiihren.
[0008] Das bedeutet, dass beide Schnittelemente ihre
jeweiligen Wirkungen in derselben Ebene am Rand des
Buches in Bereichen entfalten kdnnen, die aneinander
grenzen. Aufdiese Weise kann ein liickenloser Beschnitt
an einem Rand des Buches durchgefiihrt werden, nam-
lich sowohl im Bereich der im Block vorliegenden Seiten,
als auch im Bereich des angrenzenden Riickens. Der
Ruckenschneidabschnitt ist dabei ein im Vergleich zum
Kantenschneidabschnitt relativ kurzer Abschnitt, der sich
im Wesentlichen nur entlang des stirnseitigen Endes des
Buchriickens erstreckt. Das heifl3t, dass der Riicken-
schneidabschnitt dort definiert ist, wo die Buchdeckel kei-
nen parallelen Verlauf zueinander aufweisen, sondern
gekrimmt im Rickenbereich ineinander Gbergehen.
[0009] Demzufolge ist unter dem Riickenbeschnitt ei-
ne Schneidoperation zu verstehen, die im Wesentlichen
lediglich am stirnseitigen Endbereich des Buchriickens
ausgefiihrt wird. Entsprechend wird in dieser Schneido-
peration nur ein relativ kleiner Teil der seitlichen Begren-
zung des Buches vorgeschnitten, und der wesentlich l1an-
gere Teil der seitlichen Begrenzung wird in dem Kanten-
beschnitt geschnitten.

[0010] Unter einem Aufnahmeelement ist z.B. eine
Matrize zur pressenden und damit fixierenden Aufnahme
des Buches beim Schnittvorgang zu verstehen.

[0011] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung ist von Vor-
teil, da der Beschnitt des Rilickens separiert vom Be-
schnitt der im Block vorliegenden Seiten durch das Kan-
tenschnittelementin einem relativ kleinen Bereich an der
Stirnseite des Buchriickens erfolgt. Dadurch werden Ver-
formungen des Riickens und Beschadigungen an der
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seitlichen Begrenzung des Rickens vermieden. Da der
Rickenbeschnitt durch ein separates Riickenschnittele-
ment durchgefiihrt wird, sind solche Beschadigungen
nichtzu befiirchten. Die Schnittelemente fuir den Riicken-
und den Kantenbeschnitt sind derart ausgebildet und an-
geordnet und die Schnittvorgdnge werden in solcher
Weise ausgefiihrt, dass ein lickenloser Beschnitt des
Buches erméglicht ist. Damit kann ein optisch einwand-
freies Schnittergebnis erzielt werden.

[0012] GemaR einer Ausfuhrungsform der Erfindung
ist vorgesehen, dass das Rickenschnittelement
und/oder das Kantenschnittelement pneumatisch oder
motorisch, insbesondere servomotorisch, antreibbar
oder angetrieben ist bzw. sind.

[0013] Derpneumatische Antrieb dieser erfindungsge-
mafRen Ausfihrungsform ist von Vorteil, da bei pneuma-
tisch betriebenen Systemen Abluft an die Umgebung ab-
gegeben werden kann. Die Vorrichtung muss daher kei-
ne Rickleitungen umfassen. Dies erleichtert die War-
tung. Des Weiteren sind aufgrund der verwandten Pneu-
matik keine Verunreinigungen zu beflrchten. Zudem
lasst sich mittels des pneumatischen Antriebes sehr ge-
nau einstellen, wie weit das Rickenschnittelement ver-
fahren werden soll.

[0014] Die Erfindungistnichtaufeinen pneumatischen
Antrieb des Ruckenschnittelementes und/oder des Kan-
tenschnittelementes beschrankt. Insbesondere ist in ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung ein motori-
scher Antrieb, gegebenenfalls ein servomotorischer An-
trieb, des Rickenschnittelementes und/oder des Kan-
tenschnittelementes vorgesehen.

[0015] Eine weitere erfindungsgemaRe Ausfiihrungs-
form sieht vor, dass die Vorrichtung eine Fiihrungsein-
richtung umfasst, die zur mechanischen Fiihrung des Ri-
ckenschnittelementes in der Schnittebene eingerichtet
ist.

[0016] Eine Fihrungseinrichtung kann beispielsweise
einen Fihrungsarm umfassen, entlang dessen das Ri-
ckenschnittelement bewegt werden kann.

[0017] Der Vorteil dieser Ausfiihrungsform besteht da-
rin, dass durch die Fuhrungseinrichtung das Riicken-
schnittelement nicht aus der Schnittebene hinausbewegt
werden kann und somit sichergestellt ist, dass das Kan-
tenschnittelement und das Ruckenschnittelement ihre
Wirkungen in einer Ebene ausiiben.

[0018] Nach einer weiteren Ausfihrungsform ist die
Vorrichtung derart ausgestaltet, dass sie ein zweites Auf-
nahmeelement umfasst, das parallel zum ersten Aufnah-
meelement angeordnet ist, wobei das erste und das
zweite Aufnahmeelement derart eingerichtet sind, dass
zwischen ihnen ein Buch spannbar bzw. pressbar ist.
[0019] Durch diese Ausfiihrungsform wird das Buch
mithilfe der Aufnahmeelemente positionstreu gehalten.
[0020] Die Erfindung umfasst, dass die Fiihrungsein-
richtung mindestens zwei Fiihrungselemente aufweist,
wobei eines der Fiihrungselemente an dem ersten Auf-
nahmeelement und eines der Fiihrungselemente an dem
zweiten Aufnahmeelement angeordneten ist. Ein Ri-
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ckenschnittelement wird entlang beider Fiihrungsele-
mente gefihrt. Eine solche Anordnung erhdhtdie Sicher-
heit, dass sich das Riickenschnittelement in der Schnit-
tebene bewegt und somit Kantenschnittelement und Ri-
ckenschnittelement ihre Wirkungen in derselben Ebene
auslben.

[0021] GemaR einerweiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung ist vorgesehen, dass die Vorrichtung zwei, in
zwei zueinander parallel positionierten Ebenen angeord-
nete Rickenschnittelemente aufweist, so dass beide Ri-
ckenschnittelemente fiir Schnittoperationen an den ent-
lang seiner Langsausdehnung gegenlberliegenden
Endbereichen des Riickens eingerichtet und angeordnet
oder anordbar sind.

[0022] Vorteilhaft an dieser Ausfiihrungsform ist, dass
derart erfindungsgemaR beide Endbereiche des RU-
ckens beschnitten werden konnen, ohne dass dazu das
Buch bewegt bzw. anders positioniert werden muss.
[0023] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform ist die
Vorrichtung derart ausgestaltet, dass sie weiterhin ein
Verbindungselement umfasst, auf dem die beiden RU-
ckenschnittelemente mechanisch befestigt sind, das
pneumatisch oder motorisch, insbesondere servomoto-
risch, antreibbar oder angetrieben ist, so dass eine
gleichzeitige Bewegung beider Rickenschnittelemente
ermdglicht ist.

[0024] Insbesondere kann das Verbindungselement
senkrecht zur ersten Ebene bewegt werden. Die Ausfiih-
rungsform ermdglicht, dass auf einfache Weise beide
Ruckenschnittelemente gleichzeitig bewegt werden kdn-
nen, so dass ein gleichzeitiger Beschnitt an beiden End-
bereichen des Riickens in einem Arbeitsschritt erfolgen
kann.

[0025] Derpneumatische Antrieb dieser erfindungsge-
mafRen Ausflhrungsform ist von Vorteil. Die Wartung der
Vorrichtung ist erleichtert, da Abluft an die Umgebung
abgegeben werden kann, so dass die Vorrichtung keine
Ruckleitungen umfassen muss. Des Weiteren sind auf-
grund der verwandten Pneumatik keine Verunreinigun-
gen zu beflirchten. Zudem lasst sich sehr genau einstel-
len, um welche Strecke das Verbindungselement und
damit auch die beiden daran befestigten Riickenschnit-
telemente bewegt werden sollen.

[0026] In einer weiteren erfindungsgemaflen Ausfih-
rungsform ist das Verbindungselement motorisch, ins-
besondere servomotorisch, antreibbar bzw. angetrie-
ben.

[0027] GemaR einer Ausfilhrungsform der Erfindung
ist vorgesehen, dass das Rlckenschnittelement ein
Messer umfasst.

[0028] Die Form des Messers und der Schneidkante,
die das Messer umfasst, ist nicht auf eine Form einge-
schrankt. Das Messer kann als ein Rundmesser ausge-
bildet sein, welches eine kreisférmige Schneidkante auf-
weist. Ebenso erfindungsgemaR sind ein Messer, das
eine Klinge mit gerade verlaufender Schneidkante um-
fasst, sowie ein Messer, dessen Schneide ausgehend
von der Spitze zunachst einen runden Verlauf und dann
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einen geraden Verlauf aufweist. Diese Ausflihrungsfor-
men des Messers sind lediglich als Beispiele anzusehen
und nichtals Einschrankungen zu verstehen. In dem Fall,
in dem die Vorrichtung zur Durchfiihrung wenigstens ei-
nes Schnittvorganges zwei Riickenschnittelemente auf-
weist, ist erfindungsgemaf vorgesehen, dass beide Rii-
ckenschnittelemente gleichartig ausgebildete Messer
umfassen. Alternativ kdnnen die beiden Rickenschnitt-
elemente erfindungsgemal Messer umfassen, die un-
terschiedlich ausgebildet sind, d.h., dass sie sich z.B. in
der GroRe oder in der Form der Schneide unterscheiden.
[0029] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform ist die
Vorrichtung derart ausgestaltet, dass das Riickenschnit-
telement zur Ausfliihrung eines Schneidvorgangs trans-
latorisch verschiebbar ist.

[0030] Auch wenn das Riuckenschnittelement ein
Rundmesser umfasst, wird dieses fir den Riickenbe-
schnitt translatorisch bewegt. Insbesondere diese Aus-
fuhrungsform der Erfindung ist vorteilhaft. Erfindungsge-
maf wird ein Rundmesser auf dem Verbindungselement
befestigt und derart mechanisch fixiert, dass es keine
Drehbewegung austiiben kann. Die Fixierung kann bei-
spielsweise mithilfe einer Schraubverbindung erfolgen.
Fir den Rickenbeschnitt wird es translatorisch bewegt.
Nur ein begrenzter Bereich der Klinge des Rundmessers
wird fUr den Beschnitt genutzt. Ist dieser Bereich auf-
grund der Benutzung verschlissen, kann die mechani-
sche Fixierung des Rundmessers gelést und das Messer
um einen Winkel gedreht werden, so dass erneut ein
scharfer Bereich des Rundmessers derart positioniert ist,
den Ricken zu schneiden. Das Rundmesser wird erneut
fixiert und kann flr weitere Schnittvorgdnge genutzt wer-
den. Auf diese Weise kann das Rundmesser lber einen
langen Zeitraum verwandt werden, bevor es ausgewech-
selt werden muss.

[0031] Erfindungsgemal kann ein Messer ebenso ei-
ne gerade verlaufende Schneide umfassen. Die
Schneidkante ist insbesondere derart ausgebildet und
angeordnet, dass sie parallel oder spitzwinklig zu einer
ideellen, an den Bereich des Buchriickens angelegten
Tangente verlauft, in dem mittels des Messers ein
Schneidvorgang eingeleitet wird.

[0032] Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein
Verfahren zur Durchfiihrung wenigstens eines Schnitt-
vorganges zwecks Herstellung eines Buches, einer Bro-
schire oder dergleichen, insbesondere eines bucharti-
gen Identifikationsdokumentes wie eines Passbuches,
welches Buchseiten umfasst, die an einem Ricken ge-
bunden sind. Dabei wird eine erfindungsgemaRe Vor-
richtung zur Verfiigung gestellt und ein Buch dieser Vor-
richtung zugefiihrt. Das Buch wird in oder auf dem ersten
Aufnahmeelementin einer ersten Ebene aufgenommen.
Weiterhin wird mit mindestens einem Ruckenschnittele-
ment mit einer Schnittkraft in einer Schnittebene senk-
recht zur ersten Ebene ein Riickenbeschnitt des Buches
in einem Rickenschneidabschnitt ausgefihrt. Zudem
wird mit einem Kantenschnittelement ebenfalls in der
Schnittebene ein Kantenbeschnitt des Buches in einem
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an den Rickenschneidabschnitt anschlieRenden Kan-
tenschneidabschnitt durchgefihrt.

[0033] Die Erfindung ist dabei nicht auf die genannte
Reihenfolge der Schnittvorgange durch das Ricken-
schnittelement und das Kantenschnittelement be-
schrankt. Ebenfalls erfindungsgemaf sind ein Verfah-
ren, in dem der Beschnitt durch das Kantenschnittele-
ment vor dem Beschnitt mithilfe des Riickenschnittele-
mentes stattfindet, sowie ein Verfahren, in dem die Be-
schnitte durch das Kantenschnittelement und das R-
ckenschnittelement zur gleichen Zeit erfolgen.

[0034] Vorteilhaftbeidiesem erfindungsgemafien Ver-
fahren ist, dass der Rickenbeschnitt nicht gemeinsam
mit dem Kantenbeschnitt durch das Kantenschnittele-
ment erfolgt. Das wirde anderenfalls fir Verformungen
und Beschadigungen des Riickens an den seitlichen Be-
grenzungen sorgen. Durch den Einsatz des Riicken-
schnittelementes wird der Riicken ohne solche Bescha-
digungen geschnitten. Da die Schnittelemente fir den
Rucken- und den Kantenbeschnitt in der gleichen Ebene
arbeiten und die Schneidabschnitte zumindest aneinan-
dergrenzen, entsteht ein sauberes Schnittbild.

[0035] Nach einer weiteren Ausfihrungsform des Ver-
fahrens wird das Riickenschnittelement zwecks Aufbrin-
gens der Schnittkraft des Riickenschnittelementes in ei-
ner ersten Richtung auf das Buch zubewegt und das RU-
ckenschnittelement nach dem Ausflihren des Riicken-
beschnitts entgegengesetzt zur ersten Richtung bewegt
wird.

[0036] Das umfasst, dass das Riickenschnittelement
nach dem Riickenbeschnitt und bevor der Kantenbe-
schnitt komplett ausgefiihrt ist derart bewegt wird, dass
es sich aulerhalb des Bereiches befindet, in dem das
Kantenschnittelement wirken kann. Dadurch wird auf
einfache Weise verhindert, dass sich die Schnittelemen-
te fur den Kanten- und den Riickenbeschnitt beriihren,
wahrend sie dennoch inderselben Ebene wirken kénnen.
Dies ermdglicht den Einsatz unterschiedlicher Ricken-
und Kantenschnittelemente, ohne dass das jeweils an-
dere Schnittelement entsprechend ausgetauscht
und/oder positioniert werden muss, um eine Kollision der
beiden Schnittelemente zu verhindern und gleichzeitig
einen liickenlosen Beschnitt des Buches zu ermdglichen.
[0037] Eine weitere Ausfihrungsform des Verfahrens
sieht vor, dass sich der Riickenschneidabschnitt und der
Kantenschneidabschnitt bereichsweise Uberlagern.
[0038] Dadurch wird vorteilhaft auf einfache Weise ein
lickenloser Beschnitt des Buches ermdglicht.

[0039] Wie weit sich der Rickenschneidabschnitt und
der Kantenschneidabschnitt bereichsweise tberlagern,
kann beispielsweise durch die Positionierung des RU-
ckenschnittelementes in Relation zum Buch, die Form
und GroRe des Rickenschnittelementes sowie die Dis-
tanz, um die es translatorisch bewegt wird, reguliert wer-
den.

[0040] GemaR einer Ausfiihrungsform des Verfahrens
wird zumindest das Riickenschnittelement pneumatisch
oder motorisch, insbesondere servomotorisch, bewegt.
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[0041] Damit Iasst sich genau einstellen, um welche
Strecke das Riickenschnittelement senkrecht zur ersten
Ebene bewegt werden sollen. Durch den pneumatischen
Antrieb sind keine Verunreinigungen zu erwarten.
[0042] Die Erfindungistnichtaufeinen pneumatischen
Antrieb beschrankt. Eine weitere erfindungsgemafie
Ausfiihrungsform des Verfahrens sieht vor, dass zumin-
dest das Rickenschnittelement motorisch, gegebenen-
falls servomotorisch, bewegt wird.

[0043] Eine weitere Ausfuhrungsform des Verfahrens
sieht vor, dass der Schnittvorgang des Kantenschnitte-
lementes durch eine translatorische Bewegung eines als
Messer ausgestalteten Kantenschnittelementes oder
durch eine rotatorische Bewegung eines als Fraser aus-
gestalteten Kantenschnittelementes realisiert wird.
[0044] Das Frasen und das Schneiden sind gangigen
Techniken fir den Beschnitt eines Buches. Bei beiden
Techniken kdnnen Beschadigungen im Bereich des Ri-
ckens auftreten. Die erfindungsgemafe Vorrichtung und
das erfindungsgemaRe Verfahren kdnnen bei beiden
Techniken eingesetzt werden und eine Beschadigung
des Riickens verhindern, so dass der optische Eindruck
eines Buches nach dem Beschnitt verbessert ist.
[0045] Eine weitere Ausfihrungsform des Verfahrens
sieht vor, dass der Schnittvorgang des Riickenschnitte-
lementes durch eine translatorische Bewegung eines als
Messer ausgestalteten Rickenschnittelementes reali-
siert wird.

[0046] Dabei wird das Messer senkrecht zur ersten
Ebene bewegt.

[0047] GemaR einer Ausfilhrungsform des Verfahrens
wird mit der Schnittvorrichtung ein Dreiseitenbeschnitt
durchgefihrt.

[0048] Dasbedeutet, dassinder Schnittvorrichtung al-
le drei ungebundenen Begrenzungsseiten des Buches
beschnitten werden kénnen, ohne dass die Positionie-
rung des Buches zwischen den einzelnen Schnitten ver-
andert werden muss. Dies verringert den Arbeitsauf-
wand.

[0049] Die erfindungsgemafe Vorrichtung und das er-
findungsgemaRe Verfahren sind vielseitig gewerblich an-
wendbar. Sie kénnen fur den Beschnitt unterschiedlicher
Ausfiihrungsformen von Biichern, Broschiiren oder der-
gleichen verwandt werden. Insbesondere kdnnen sie
beim Beschnitt eines buchartigen Identifikationsdoku-
mentes wie eines Passbuches eingesetzt werden.
[0050] Im Folgenden werden weitere Aspekte der Er-
findung anhand von Figuren beschrieben, aus denen
weitere Ausfiihrungsformen und Vorteile abgeleitet wer-
den kénnen.

Figur 1 zeigt eine perspektivische, teilweise aufge-
schnittene Darstellung einer Vorrichtung zur Durch-
fuhrung wenigstens eines Schnittvorganges, in der
das Rickenschnittelement ein Messer mit gerade
verlaufender Schneidkante umfasst.

Figur 2 zeigt eine VergréRerung eines Ausschnitts
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der in Figur 1 dargestellten Vorrichtung.

Figur 3 zeigt eine perspektivische, teilweise aufge-
schnittene Darstellung einer Schnittvorrichtung, in
der das Ruckenschnittelement ein Rundmesser um-
fasst.

Figur 4 zeigt eine weitere Perspektive der in Figur 3
dargestellten Vorrichtung.

[0051] Zur Beschreibung der Figuren und Erklarung
des Verfahrens werden die Figuren und die Anwendun-
gen lediglich anhand eines Buches beschrieben. Die Er-
findung betrifft jedoch ebenfalls die Herstellung einer
Broschire oder dergleichen, so dass die Beschreibun-
gen keine Einschréankung auf die Herstellung eines Bu-
ches bedeuten, sondern ebenso entsprechend fiir die
Herstellung einer Broschiire oder dergleichen gelten.
Weiterhin wird die Erfindung lediglich anhand des Ablau-
fes beschrieben, in dem der Riickenbeschnitt erfolgt, oh-
ne, dass zuvor ein Kantenbeschnitt ausgefiihrt wurde.
Auch dies bedeutet keine Einschrankung auf diese Rei-
henfolge der Schnittvorgange.

[0052] Figur1 zeigteine perspektivische, teilweise auf-
geschnittene Darstellung einer Schnittvorrichtung 10, in
der das Ruckenschnittelement 50 ein Messer mit gerade
verlaufender Schneide 52 umfasst. Die Vorrichtung 10
umfasst ein Gehduse 1. Das Buch 20 ist in der Schnitt-
vorrichtung 10 positionstreu gepresst, indem es zwi-
schen dem ersten Aufnahmeelement 40 und dem zwei-
ten Aufnahmeelement 42 gespanntist. Das Buch 20 liegt
mit den Deckeln 26 an den Aufnahmeelementen 40,42
an und ist derart positioniert, dass der Riicken 22 in ei-
nem Bereich liegt, auf den ein Riickenschnittelement 50,
insbesondere ein Messer mit gerade verlaufender
Schneidkante 52, Zugriff hat. Zudem ist das Buch 20 so
positioniert, dass die Kantenschnittelemente Zugriff auf
die ungebundenen Begrenzungsseiten 24 des Buches
20 erhalten kdnnen.

[0053] Zum PressendesBuches20istdas verfahrbare
zweite Aufnahmeelement 42 pneumatisch senkrecht
nach oben bewegt worden. Der Kolben des Aufnahme-
elementes 74 ist aus dem Zylinder des Aufnahmeele-
mentes 76 herausgefahren worden. In einem nachsten
Arbeitsschritt wird der Riickenbeschnitt vorgenommen.
Zu diesem Zweck ist das Verbindungselement 60, auf
dem das Riickenschnittelement 50 befestigt ist, pneu-
matisch oder servomotorisch senkrecht nach oben be-
wegt worden. Der Kolben 70 ist aus dem Zylinder 72
herausbewegt worden. Die Figuren 2 bis 4 zeigen unter-
schiedliche Darstellungen und Ausfiihrungsformen der
Schnittvorrichtung 10 mit gepresstem Buch 20 in solch
einer Position.

[0054] In Figur 2 ist eine VergrofRerung eines Aus-
schnitts einer perspektivischen Darstellung einer Schnitt-
vorrichtung 10 gezeigt, in der das Riickenschnittelement
50 ein Messer mit gerade verlaufender Schneide 52 um-
fasst. Insbesondere die Positionierung des Messers mit
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gerade verlaufender Schneidkante 52 in Relation zum
Buch 20 sowie zum ersten Aufnahmeelement 40 und
zum zweiten Aufnahmeelement 42 ist illustriert. Das
Messer mit gerade verlaufender Schneidkante 52 ist der-
art positioniert, dass es einen Riickenbeschnitt auslibt,
der senkrecht zur ersten Ebene 46 verlauft. In der ersten
Ebene 46 ist das Buch 20 im ersten Aufnahmeelement
40 aufgenommen worden, so dass die Unterseite des
ersten Aufnahmeelements 40, an der das Buch 20 an-
liegt, die erste Ebene 46 ausbildet. Die Form des Messers
mit gerade verlaufender Schneidkante 52 und die Stre-
cke, um die das Verbindungselement 60 und infolgedes-
sen das Riickenschnittelement 50 senkrecht nach oben
bewegt wurde, haben zur Folge, dass der Riicken-
schneidabschnitt 30 nicht auf den Riicken 22 beschrankt
ist, sondern in den Bereich des Buches 20 hineinragt,
der vom Kantenschnittelement beschnitten werden wird,
d.h. dass sich der Riickenschneidabschnitt 30 und der
Kantenschneidabschnitt bereichsweise Uberlagern. Da-
mit ist sichergestellt, dass ein liickenloser Beschnitt er-
reicht wird. In Fig. 2 ist zudem illustriert, dass in dem
Bereich eines Aufnahmeelementes 40,42, der an den
Rucken 22 sowie die Schnittebene grenzt, die Aufnah-
meelemente 40,42 Aussparungen 44 aufweisen.
[0055] InFigur3isteine perspektivische, teilweise auf-
geschnittene Darstellung einer Schnittvorrichtung 10 ge-
zeigt, in der ein Rickenschnittelement 50 ein Rundmes-
ser 54 umfasst. Ein Rundmesser 54 weist eine kreisfor-
mige Schneidkante auf. Die Schnittvorrichtung 10 weist
zweiRilckenschnittelemente 50 auf, die beide Rundmes-
ser 54 umfassen. Die Perspektive ist so gewahlt, dass
die beiden Riickenschnittelemente 50 zumindest teilwei-
se gezeigt sind. Die Riickenschnittelemente 50 sind auf
dem Verbindungselement 60 derart angeordnet, dass
die beiden Rundmesser 54 senkrecht zur ersten Ebene
46 Schnittoperationen an den gegenuberliegenden End-
bereichen des Riickens 22 ausliben kénnen. Damit sind
die entlang der Langsausdehnung gegentiberliegenden
Endbereiche des Riickens 22 gemeint. Die beiden Rund-
messer 54 sind in parallel zueinander verlaufenden Ebe-
nen angeordnet, so dass parallel verlaufende Riicken-
beschnitte durch die beiden Rundmesser 54 ermdglicht
werden. Die Vorrichtung weist Hubbegrenzungen 80 auf,
die jeweils eine Gewindestange 82 und eine Mutter 84
umfassen. Mithilfe der Hubbegrenzungen 80 kann ein-
gestellt werden, wie weit die Rundmesser 54 senkrecht
nach oben bewegt werden und folglich, wie grof3 der Be-
reich ist, in dem sich der Rlickenschneidabschnitt 30 und
der Kantenschneidabschnitt Gberlagern.

[0056] Figur 4 zeigt eine perspektivische Darstellung
einer Schnittvorrichtung 10, in der das Riickenschnitte-
lement50 ein Rundmesser 54 umfasst. Esisteine andere
Perspektive gewahlt als fur die Darstellung in Fig. 3.
[0057] Insbesondere die Positionierung des Rund-
messers 54 in Bezug zum Buch 20 sowie zum ersten
Aufnahmeelement 40 und zum zweiten Aufnahmeele-
ment 42 ist gezeigt. Das Rundmesser 54 ist derart posi-
tioniert, dass es einen Rickenbeschnitt senkrecht zur
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ersten Ebene 46, in der das Buch 20 im ersten Aufnah-
meelement 40 aufgenommen wurde, realisiert. Aufgrund
der Form und der Strecke, um die das Verbindungsele-
ment 60 und infolgedessen das Rundmesser 54 senk-
recht nach oben bewegt wird, ist der Rickenschneid-
abschnitt 30 nicht auf den Riicken 22 beschrankt, son-
dern ragt in den Bereich des Buches 20 hinein, der vom
Kantenschnittelement beschnitten wird. Das bedeutet,
dass sich der Riickenschneidabschnitt 30 und der Kan-
tenschneidabschnitt bereichsweise berlagern und da-
durch auf einfache Weise ein llickenloser Beschnitt der
ungebundenen Begrenzungsseiten 24 erreicht wird. Zu-
dem istillustriert, dass in dem Bereich eines Aufnahme-
elementes 40,42, deran den Riicken 22 sowie die Schnit-
tebene grenzt, die Aufnahmeelemente 40,42 Aussparun-
gen 44 aufweisen kdnnen.

[0058] Das Rundmesser 54 ist mechanisch mittels ei-
ner Schraube 56 fixiert, so dass es keine Drehbewegung
austiben kann. Fir den Rickenbeschnitt wird es trans-
latorisch bewegt. Nur ein begrenzter Bereich der Schnei-
de des Rundmessers 54 wird flir den Beschnitt genutzt.
Ist dieser Bereich aufgrund von Abnutzung verschlissen,
kann die Schraube 56 geldst werden und das Rundmes-
ser 54 um einen Winkel derart bewegt werden, dass ein
scharfer Bereich der Schneide des Rundmessers 54 so
angeordnet ist, dass dieser den Rickenbeschnitt ausi-
ben kann. Anschliefiend wird die Schraube 56 wieder
angezogen, so dass das Rundmesser 56 erneut fixiert
ist und keine Drehbewegung mdglich ist.

Bezugszeichenliste

[0059]

1 Gehause

10  Vorrichtung

20 Buch

22  Rucken

24 ungebundene Begrenzungsseite
26  Deckel

30 Rickenschneidabschnitt

40 erstes Aufnahmeelement

42  zweites Aufnahmeelement

44  Aussparung

46  erste Ebene

50 Ruckenschnittelement

52  Messer mit gerade verlaufender Schneidkante
54  Rundmesser

56  Schraube

60  Verbindungselement

70  Kolben

72 Zylinder

74  Kolben des Aufnahmeelementes
76  Zylinder des Aufnahmeelementes
80 Hubbegrenzung

82  Gewindestange

84  Mutter
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Durchfiihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) zwecks Herstellung eines Bu-
ches (20), einer Broschire oder dergleichen, insbe-
sondere eines buchartigen Identifikationsdokumen-
tes wie eines Passbuches, welches Buchseiten um-
fasst, die an einem Rucken (22) gebunden sind,
wobei die Vorrichtung ein erstes Aufnahmeelement
(40) zur Aufnahme des Buches (20) in einer ersten
Ebene (46) aufweist,

sowie ein Kantenschnittelement, welches derart
ausgestaltet und angeordnet ist, mit einer Schnitt-
kraft im Wesentlichen in einer Schnittebene senk-
recht zur ersten Ebene (46) einen Kantenbeschnitt
des Buches (20) in einem Kantenschneidabschnitt
auszufuhren,

dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
weiterhin mindestens ein Rickenschnittelement
(50) umfasst,

das derart angeordnet und eingerichtet ist, ebenfalls
in der Schnittebene einen Rickenbeschnitt des Bu-
ches (20) in einem an den Kantenschneidabschnitt
anschlieBenden  Rickenschneidabschnitt  (30)
durchzufihren.

Vorrichtung zur Durchfiihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) gemal Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rickenschnittelement
(50) und/oder das Kantenschnittelement pneuma-
tisch oder motorisch, insbesondere servomotorisch,
antreibbar oder angetrieben ist bzw. sind.

Vorrichtung zur Durchfiihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) gemaf einem der Anspriiche
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
richtung eine Fiihrungseinrichtung umfasst, die zur
mechanischen Fiihrung des Ruickenschnittelemen-
tes (50) in der Schnittebene eingerichtet ist.

Vorrichtung zur Durchfiihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) gemaf einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
richtung ein zweites Aufnahmeelement (42) um-
fasst, das parallel zum ersten Aufnahmeelement
(40) angeordnet ist, wobei das erste Aufnahmeele-
ment (40) und das zweite Aufnahmeelement (42)
derart eingerichtet sind, dass zwischen ihnen ein
Buch (20) spannbar bzw. pressbar ist.

Vorrichtung zur Durchfiihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung zwei, in zwei zueinander par-
allel positionierten Ebenen angeordnete Ricken-
schnittelemente (50) aufweist, so dass beide Ru-
ckenschnittelemente (50) fiir Schnittoperationen an
den entlang seiner Langsausdehnung gegeniiber-
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liegenden Endbereichen des Rickens (22) einge-
richtet und angeordnet oder anordbar sind.

Vorrichtung zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) gemal Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vorrichtung weiterhin ein
Verbindungselement (60) umfasst, auf dem die bei-
den Rickenschnittelemente (50) mechanisch befes-
tigt sind, das pneumatisch oder motorisch, insbeson-
dere servomotorisch, antreibbar oder angetrieben
ist, so dass eine gleichzeitige Bewegung beider Ri-
ckenschnittelemente (50) ermdglicht ist.

Vorrichtung zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) gemal einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rickenschnittelement (50) ein Messer
(52, 54) umfasst.

Vorrichtung zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges (10) gemal Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rickenschnittelement
(50) zur Ausfliihrung eines Schneidvorgangs trans-
latorisch verschiebbar ist.

Verfahren zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges zwecks Herstellung eines Buches
(20), einer Broschire oder dergleichen, insbeson-
dere eines buchartigen Identifikationsdokumentes
wie eines Passbuches, welches Buchseiten um-
fasst, die an einem Riicken (22) gebunden sind, bei
dem

- eine Vorrichtung (10) gemaR mindestens ei-
nem der Anspriiche 1-8 zur Verfligung gestellt
wird,

- ein Buch (20) dieser Vorrichtung (10) zugeftihrt
wird,

- das Buch (20) in oder auf dem ersten Aufnah-
meelement (40) in einer ersten Ebene (46) auf-
genommen wird,

- mit mindestens einem Ruckenschnittelement
(50) mit einer Schnittkraft in einer Schnittebene
senkrecht zur ersten Ebene (46) ein Riickenbe-
schnitt des Buches (20) in einem Ricken-
schneidabschnitt (30) ausgefihrt wird,

- mit einem Kantenschnittelement ebenfalls in
der Schnittebene ein Kantenbeschnitt des Bu-
ches (20) in einem an den Rickenschneid-
abschnitt (30) anschlieBenden Kantenschneid-
abschnitt durchgefiihrt wird.

10. Verfahren zur Durchfihrung wenigstens eines

Schnittvorganges gemal Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Rickenschnittelement
(50) zwecks Aufbringens der Schnittkraft des Ru-
ckenschnittelementes (50) in einer ersten Richtung
auf das Buch (20) zubewegt wird und dass das RU-
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ckenschnittelement (50) nach dem Ausfihren des
Ruckenbeschnitts entgegengesetzt zur ersten Rich-
tung bewegt wird.

Verfahren zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges gemaR einem der Anspriiche 9
und 10, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Ruckenschneidabschnitt (30) und der Kanten-
schneidabschnitt bereichsweise iberlagern.

Verfahren zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges gemaf einem der Anspriiche 9 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest das
Ruckenschnittelement (50) pneumatisch oder moto-
risch, insbesondere servomotorisch, bewegt wird.

Verfahren zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges gemaf einem der Anspriiche 9 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Schnittvor-
gang des Kantenschnittelementes durch eine trans-
latorische Bewegung eines als Messer ausgestalte-
ten Kantenschnittelementes oder durch eine rotato-
rische Bewegung eines als Fraser ausgestalteten
Kantenschnittelementes realisiert wird.

Verfahren zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges gemaf einem der Anspriiche 9 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der Schnittvor-
gang des Rickenschnittelementes (50) durch eine
translatorische Bewegung eines als Messer (52,54)
ausgestalteten Rickenschnittelementes (50) reali-
siert wird.

Verfahren zur Durchfihrung wenigstens eines
Schnittvorganges gemaf einem der Anspriiche 9 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass mitder Schnitt-
vorrichtung ein Dreiseitenbeschnitt durchgefiihrt
wird.
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