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(54) ROHRKOPPELSYSTEM FUR EINE TROCKNUNGSVORRICHTUNG FUR KLEIDUNGSSTUCKE

(57)  Die Erfindung betrifft Rohrkoppelsystem (1) fur
eine Trocknungsvorrichtung fir Kleidungsstiicke, um ei-
nen aus Rohren gebildeten Tragebiigel mit einem Zu-

fuhrrohr (3) I6sbar zu verbinden, sodass ein durch das

Zufuhrrohr (3) geleitetes gasférmiges Medium den Tra-
gebugel durchstrémt, wobei das Rohrkoppelsystem (1)
einen Koppelkérper (2) und mehrere mit dem Koppelkor-
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per (2) verbundene Rohre umfasst. Um eine Robustheit
zu erhdhen ist erfindungsgeman vorgesehen, dass zu-
mindest ein Rohr derart formschlissig mit dem Koppel-
korper (2) I6sbar verbunden ist, dass eine axiale Beweg-
lichkeit des Rohres relativ zum Koppelkérper (2) be-
grenzt ermdglicht ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Rohrkoppelsystem flr
eine Trocknungsvorrichtung fir Kleidungsstiicke, um ei-
nen mit Rohren gebildeten Tragebligel mit einem Zufuhr-
rohr l6sbar zu verbinden, sodass ein durch das Zufuhr-
rohr geleitetes gasformiges Medium den Tragebiigel
durchstromt, wobei das Rohrkoppelsystem einen Kop-
pelkdrper und mehrere mit dem Koppelkérper verbunde-
ne Rohre umfasst.

[0002] Um feuchte Kleidungsstiicke zu trocknen, sind
Trocknungsvorrichtungen bekannt, welche ein Aufhan-
gen von Kleidungsstiicken an von Trocknungsluft durch-
stromten Tragebiigeln vorsehen. Die mit Rohren gebil-
deten Tragebiigel weisen dabei Ublicherweise eine
Mehrzahl von Austrittsléchern auf, um an den Tragebd-
geln angeordnete Kleidungstiicke mit Trocknungsluft, fur
gewohnlich Warmluft, zu beaufschlagen und damit ein
Trocknen der Kleidungsstiicke zu beschleunigen. Ein
Zufuhren der Trocknungsluft erfolgt dabei in der Regel
Uber ein Zufuhrrohr, mit welchem die Tragebuigel ver-
bunden sind.

[0003] Beispielsweise offenbart das Dokument EP 0
823 002 B1 eine Einrichtung zum Trocknen von Schutz-
anziigen, Jacken oder dergleichen, wobei mehrere hohl
ausgefiihrte mit Austrittiéchern versehene Tragebiigel
an einem Zufuhrrohr angeordnet sind. Uber das Zufuhr-
rohr eingeblasene Trocknungsluft durchstrémt die Tra-
geblgel und wird durch die Austrittsldcher auf an den
Tragebugeln aufgehangte Kleidungsstlicke geleitet.
[0004] Um ein Anbringen eines Kleidungsstlickes an
einem solchen Tragebligel zu vereinfachen, werden
Rohrkoppelsysteme eingesetzt, die ein Lésen des Tra-
geblgels vom Zufuhrrohr ermdglichen.

[0005] Im Dokument CN 202279976 U ist eine solche
Trocknungsvorrichtung offenbart, wobei die Tragebiigel
mit einem Schraubgewinde I6sbar am Zufuhrrohr befes-
tigt sind.

[0006] Das Dokument AT 516 342 B1 offenbart ein
Rohrkoppelsystem, mit welchem ein Zufuhrrohr und ein
Rohr eines Trageblgels l6sbar verbindbar sind, indem
eines der Rohre einen Flansch und das andere Rohr eine
zur Form des Flansches korrespondierende seitlich of-
fene Aufnahme aufweist, in welche der Flansch eingefiigt
werden kann. Eine Sicherung der Verbindung wird durch
eine in Achsrichtung der Rohre tber die Aufnahme ver-
schiebbare Hilse erreicht.

[0007] Als besonders praktikabel haben sich derartige
Trocknungsvorrichtungen fiir einen Einsatz in Ar-
beitsumgebungen erwiesen, in welchen Kleidungssti-
cke, insbesondere Arbeitsbekleidung, einem hohen Mal}
an Feuchtigkeit ausgesetzt ist. Besonders bei einem Ein-
satz auf Schiffen oder Offshore-Bauwerken, wie Bohr-
plattformen, werden dabei allerdings in der Regel grof3e
Anforderungen an eine Robustheit und eine Wider-
standsfahigkeit einer Trocknungsvorrichtung gestellt, da
diese haufig wechselnden einwirkenden Kraften und ei-
nem betrachtlichem Verunreinigungsgrad ausgesetzt
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sein kann. Diese Anforderungen betreffen im Besonde-
ren ein Rohrkoppelsystem, welches einen Tragebugel
einer solchen Trocknungsvorrichtung, an dem ein zu
trocknendes Kleidungsstlick angeordnet ist, mit einem
Zufuhrrohr der Trocknungsvorrichtung l6sbar verbindet.
[0008] Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfin-
dungistes, ein Rohrkoppelsystem der eingangs genann-
ten Art anzugeben, welches eine hohe Robustheit, ins-
besondere im Hinblick auf haufig wechselnde einwirken-
de Krafte aufweist, wobei das Rohrkoppelsystem geeig-
net ist, fir eine Trocknungsvorrichtung fur Kleidungssti-
cke eingesetzt zu werden, um einen mit Rohren gebilde-
ten Tragebugel mit einem Zufuhrrohr I6sbar zu verbin-
den, sodass ein durch das Zufuhrrohr geleitetes gasfor-
miges Medium den Tragebuigel durchstrémt.

[0009] Die Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch
gelost, dass bei einem Rohrkoppelsystem der eingangs
genannten Art, zumindest ein Rohr derart formschlissig
mit dem Koppelkérper I6sbar verbunden ist, dass eine
axiale Beweglichkeit des Rohres relativ zum Koppelkor-
per begrenzt ermdglicht ist.

[0010] Grundlage der Erfindungistdie Idee, wechseln-
den einwirkenden Kréften nicht durch eine Erhéhung ei-
ner Festigkeit und/oder Steifigkeit einer Verbindung zwi-
schen zwei Rohren entgegenzuwirken, sondern im Ge-
genteil durch ein erhéhtes Mafd an Beweglichkeit. Indem
zumindest ein Rohr derart mit dem Koppelkdrper verbun-
denist, dass eine axiale Beweglichkeit des Rohres relativ
zum Koppelkdrper begrenzt ermdglicht ist, werden ins-
besondere in axialer Richtung des Rohres wirkenden
Krafte bzw. Kraftanteile zumindest teilweise voriiberge-
hend in Form von Bewegungsenergie absorbiert und
missen nicht unmittelbar an ein am Rohr anliegendes
Element des Koppelkdrpers abgeleitet werden. Dadurch
werden einerseits auftretende Kraftspitzen reduziert und
andererseits die Moglichkeit geschaffen, dass sich auf
das Rohrkoppelsystem wirkende Krafte gegenseitig
kompensieren, beispielsweise indem eine Bewegung
des Rohres relativ zum Koppelkérper durch eine wirken-
de Kraft abgeschwacht wird.

[0011] Als weitere vorteilhafte Wirkung ist zu sehen,
dass eine Anfalligkeit fir Verunreinigungen bzw. Ver-
schmutzungim Vergleich zu einer spielfreien Verbindung
reduziert ist. Wahrend flr formschlissige spielfreie Ver-
bindungen schon geringe Verunreinigungen problema-
tisch sein kdnnen, beispielsweise ein Einfligen eines
Flansches in eine zum Flansch korrespondierende Nut
schon durch kleine Verschmutzungen der Nut verhindert
sein kann, weist das Rohrkoppelsystem aufgrund eines
erfindungsgemafR vorgesehenen Bewegungsspielrau-
mes eine hohe Toleranz gegeniliber Verunreinigungen
bzw. Verschmutzungen auf.

[0012] Ist vorgesehen, dass das Rohr derart form-
schliissig mit dem Koppelkérper I6sbar verbunden ist,
dass eine Kippbewegung des Rohres relativ zum Kop-
pelkorper begrenzt ermdglicht ist, kdnnen wirkende Kraf-
te bzw. Kraftanteile besonders einfach in Bewegung
Uberflhrt und Kraftspitzen reduziert werden. Insbeson-
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dere wenn Kippbewegungen des Rohres relativ zum
Koppelkérper in einer Mehrzahl von verschiedenen Rich-
tungen ermdglicht sind, werden wirkende Krafte bzw.
Kraftanteile besonders effektiv in eine Relativbewegung
zwischen dem Rohr und dem Koppelkérper Gberfiihrt und
eine ausgepragte Kompensierung von einwirkenden
Kraften bzw. deren Wirkungen ermdglicht. Bevorzugt ist
vorgesehen, dass Kippbewegungen in samtliche Rich-
tungen vertikal zu einer Langsachse des Rohres ermdég-
licht sind. Auf diese Weise kdnnen einwirkende Krafte
aus samtlichen Richtungen vertikal zur Langsachse des
Rohres aufgenommen werden, wodurch auf eine beson-
dere Ausrichtung des Rohrkoppelsystems in Bezug auf
Richtungen von zu erwartenden einwirkenden Kraften
keine Riicksicht genommen werden braucht, beispiels-
weise bei einer Installation einer Trocknungsvorrichtung
mit einem solchen Rohrkoppelsystem.

[0013] Eshatsichbewahrt, dass das Rohr derart form-
schliissig mit dem Koppelkdrper l6sbar verbunden ist,
dass eine Rotationsbewegung des Rohres um eine
Langsachse des Rohres ermdglicht ist. Dadurch ist eine
Beweglichkeit zwischen dem Rohr und dem Koppelkor-
per weiter erhdhtund zudem eine Handhabung und Prak-
tikabilitdt verbessert. Durch die erméglichte Rotations-
bewegung des Rohres um eine Langsrohre des Rohres,
also ein axiales Drehen des Rohres relativ zum Koppel-
korper, kdnnen etwa ein Koppelkdrper und mit dem Kop-
pelkérper verbundene weitere Rohre, beispielsweise
Tragebugel, von einem Benutzer gedreht werden, bei-
spielsweise um Kleidungsstiicke an den Tragebiigeln zu
befestigen.

[0014] Von Vorteil ist es, wenn das Rohr und der Kop-
pelkdrper mit einem Schnellverschluss verbunden bzw.
lI6sbar sind. Ein Schnellverschluss erméglicht es, eine
Verbindungseinrichtung schnell, insbesondere ohne
Werkzeug zu I6sen bzw. zu schlieBen. ZweckmaRiger-
weise verhindert ein Schnellverschluss ein ungewolltes
Ldsen des mit dem Koppelkorper verbundenen Rohres.
Auf einfache Weise ist ein Schnellverschluss fiir eine
formschlissige bewegliche Verbindung, also eine Ver-
bindung durch rdumlichen Einschluss, auf einfache Wei-
se dadurch umgesetzt, dass der rdumliche Einschluss
durch ein bewegbares Verschlusselement aufgehoben
bzw. wiederhergestellt werden kann. Dies kann bei-
spielsweise durch eine Klappe oder ein Verschiebele-
ment erfolgen, welche eine Aufnahme verschlieRen.
Glnstig ist es, wenn ein Schnappverschluss vorgesehen
ist, um ein Lésen der formschlissigen Verbindung zwi-
schen dem Rohr und dem Koppelkdrper zu verhindern.
Dabei ist Ublicherweise vorgesehen, dass eine form-
schlissige bewegliche Verbindung hergestellt wird, in-
dem ein Schnappelement elastisch verformt wird und an-
schlielend einen Formschluss bewirkt. Durch abermali-
ges elastisches Verformen des Schnappelementes kann
der Formschluss wieder aufgehoben werden. Eine sol-
che Verbindung ist einfach und schnell I6sbar und wieder
verbindbar. Denkbar ist aber auch, dass eine schnell 16s-
bare Verbindung in Form einer Schraubverbindung, ei-
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ner Klemmverbindung oder einer ahnlich zweckmaRigen
lI6sbaren Verbindungsform umgesetzt ist.

[0015] Bevorzugtist es, wenn das Rohr einen entlang
einer Langsachse des Rohres variierenden Aul3endurch-
messer aufweist, um das Rohr mit dem Koppelkorper zu
verbinden. Dadurch ist auf einfache Weise eine belast-
bare formschlissige Verbindung zwischen dem Rohr
und dem Koppelkorper herstellbar. So kann beispiels-
weise vorgesehen sein, dass der Koppelkdrper ein Ver-
bindungselement oder eine Aufnahme aufweist, welches
einen Bereich des Rohres mit verbreitertem Auflen-
durchmesser hintergreift oder in einen Bereich des Roh-
res mit verringertem AuRendurchmesser eingreift und
auf diese Weise einen Formschluss bewirkt.

[0016] Eine belastbare Verbindung kann umgesetzt
sein, indem das Rohr eine, insbesondere ringférmig ent-
lang eines Umfanges des Rohres verlaufende, Ausfor-
mung aufweist, um das Rohr mit dem Koppelkdrper zu
verbinden. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass
die Ausformung in eine Aufnahme des Koppelkdrpers
formschlissig eingefiigt und in dieser bewegbar ist. Die
Verbindung ist besonders robust, wenn die Ausformung
ringférmig entlang eines Umfanges des Rohres verlauft.
Dadurch sind auf die Ausformung wirkende Belastungen,
insbesondere bei einer Zugbelastung in axialer Richtung
des Rohres, gleichmafig auf den Umfang des Rohres
verteilbar. Zudem ist auf diese Weise ein Formschluss
herstellbar, welcher unabhangig von einer Rotation des
Rohres in Bezug auf dessen Langsachse ist. Alternativ
kann auch vorgesehen sein, dass mehrere Ausformun-
gen entlang eines Umfanges des Rohres angeordnet
sind, um die gleichen Wirkungen zu erreichen. Sinnge-
maf kann eine derartige Ausformung am Koppelkdrper
angeordnet sein und beispielsweise eine Aufnahme am
Rohr vorgesehen sein, um eine wirkungsentsprechende
Verbindung herzustellen. Allgemein ist eine derartige
Verbindung mit beliebiger konkreter Ausgestaltung aus-
reichend, solange ein rAumlicher Einschluss der Ausfor-
mung vorgenommen ist, welcher eine erfindungsgema-
Re Bewegbarkeit erlaubt.

[0017] MitVorteilistvorgesehen, dass eine Aulenkon-
tur der Ausformung derart an einem Rand des Koppel-
korpers anliegt, dass eine Kippbewegung bzw. ein Ab-
rollen der Ausformung an dem Rand ermdglicht ist. Da-
durch ist eine Bewegung des Rohres bzw. der Ausfor-
mung relativzum Koppelkdrper mit wenig Verschleil ver-
bunden. Zudem ist auf diese Weise ein Kippen bzw. eine
Kippbewegung des Rohres reibungsarm durchflhrbar.
Eine widerstandsarme Kippbewegung ist dabei insbe-
sondere erreichbar, wenn in einem Querschnitt entlang
einer Langsachse des Rohres eine am Rand des Kop-
pelkorpers anliegende AulRenkante der Ausformung ei-
nen stumpfen Winkel zur Ldngsachse aufweist. Giinstig
ist es, wenn eine AulRenflache der Ausformung in Form
einer Mantelflache eines Kegels oder eines Kegelstump-
fes ausgebildet ist. Dadurch ist ein Kippen bzw. ein Ab-
rollen der Mantelflache an einem unter einem Winkel an
der Mantelflache anliegenden Rand besonders einfach
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ermoglicht.

[0018] Eine einfache Handhabbarkeit ist erreicht,
wenn das Rohr durch Verschieben quer zur einer Langs-
achse des Rohres mit dem Koppelkérper verbindbar
bzw. von diesem lésbar ist. Ein Verschieben quer zur
einer Langsachse des Rohres meint in diesem Sinne ein
Verschieben in nicht paralleler Richtung zur Ladngsachse
und umfasst damit sowohl ein Verschieben in vertikaler
als auch schrager bzw. winkelige Richtung in Bezug auf
die Richtung der Langsachse. Das Rohr ist damit durch
ein Einhangen im Koppelkdrper verbindbar, was, insbe-
sondere bei einer wirkenden Zugbelastung in Langsrich-
tung des Rohres, ein Verbinden vereinfacht. Beispiels-
weise kann vorgesehen sein, dass das Rohr durch Ver-
schieben quer zur Langsachse des Rohres in eine seit-
lich offene Aufnahme oder Aussparung des Koppelkor-
pers eingeflgt ist. Dies erleichtert ein Entnehmen
und/oder ein Einfigen des Rohres und ermdglicht auf
einfache Weise ein formschlissiges Verbinden, beson-
ders unter Zugbelastung.

[0019] Ein widerstandsfahiger Aufbau ist erreicht,
wenn der Koppelkérper eine Aufnahme aufweist, in wel-
che das Rohr eingefligt ist, wobei die Aufnahme eine
Aussparung bzw. ein Einschnitt im Koppelkdrper ist, so-
dass das Rohr in den Koppelkérper hineinragt. Dadurch
ist der in den Koppelkérper hineinragende Bereich des
Rohres, insbesondere eine (")ffnung des Rohres, vor au-
Reren Belastungen und/oder Verunreinigungen ge-
schiitzt. Ist der Offnungsbereich des Rohres zumindest
in mehreren Richtungen, bevorzugt im Wesentlichen
vollstdndig, vom Koppelkérper umhiillt, kann eine Ver-
unreinigung besonders effektiv verringert werden. Auf
einfache Weise kann dies dadurch umgesetzt werden,
dass der Koppelkdrper als Hohlkérper ausgebildetistund
das Rohr durch eine Offnung bzw. Aufnahme im Koppel-
kérper in den Koppelkdrper hineinragt.

[0020] Um einen robusten, leicht handhabbaren Auf-
bau zu erreichen, hat es sich bewahrt, dass die Aufnah-
me durch einen seitlich offenen, quer zu einer Langsach-
se des Rohres verlaufenden Einschnitt im Koppelkorper
gebildet ist, sodass das Rohr durch seitliches Einschie-
benin die Aufnahme mit dieser formschlissig verbindbar
ist. Damit ist das Rohr einerseits durch seitliches Ein-
schieben besonders einfach mit dem Koppelkorper ver-
bindbar und andererseits eine Offnung des Rohres im
verbundenen Zustand durch umgebende Bereiche des
Koppelkorpers vor Belastungen und/oder Verunreini-
gungen geschitzt.

[0021] Gunstig ist es, wenn der Einschnitt durch eine
Verschlussvorrichtung verschlieBbar ist, welche ein L6-
sen der formschlissigen Verbindung verhindert. Da-
durch ist ein unbeabsichtigtes L6sen des Rohres vom
Koppelkorper auf einfache Weise verhindert und zudem
ein Eindringen von Verunreinigungen in die Aufnahme
behindert. Die Verschlussvorrichtung kann beispielswei-
se als bewegbare Klappe oder Schiebevorrichtung aus-
geflhrt sein. Allgemein kann eine beliebige Verschluss-
vorrichtung verwendet werden, solange diese geeignet
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ist, ein Losen des Rohres von der Aufnahme zu verhin-
dern. Bevorzugtist vorgesehen, dass die Verschlussvor-
richtung im verschlossenen und/oder gedffneten Zu-
stand arretierbar ist. Indem die Verschlussvorrichtungim
geschlossenen Zustand arretierbar ist, wird ein verse-
hentliches Offnen des Verschlusses unterbunden. Ist die
Verschlussvorrichtung im gedffneten Zustand arretier-
bar, ist ein Einfligen bzw. Einhdngen des Rohres in die
Aufnahme erleichtert, da wahrenddessen nicht gleich-
zeitig die Verschlussvorrichtung bedient werden muss.

[0022] Vorteilhaft ist es, wenn das Rohr und der Kop-
pelkoérper gasdichtend verbunden sind, um einen Gas-
verlust eines durch das Rohrkoppelsystem geleiteten
Gases an die Umgebung zu verringern bzw. zu unterbin-
den. Eine Beschrankung des Gasverlustes reduziert den
Kostenaufwand durch Reduktion eines Energieverbrau-
ches. Weiter kann damit erreicht werden, dass ein Druck-
verlust des Gases zwischen einem in den Koppelkdrper
gaseinleitenden Rohr und einem aus dem Koppelkorper
gasausleitendem Rohr verringert ist. ZweckmaRig kon-
nen hierzu Dichtungsringe und/oder Dichtungsmasse
verwendetwerden, welche insbesondere an Ubergangs-
bereichen zwischen dem Rohr und dem Koppelk&rper
eingesetzt sind.

[0023] Eine besonders hohe Robustheit wird erreicht,
wenn zumindest ein weiteres Rohr derart mit dem Kop-
pelkorper verbunden ist, das eine axiale Beweglichkeit
und/oder Kippbewegung des weiteren Rohres relativ
zum Koppelkdrper begrenzt ermdglicht ist. Dadurch sind
zumindest zwei Rohre beweglich mit dem Koppelkorper
verbunden, wodurch ein Mal an Beweglichkeit des Rohr-
koppelsystems weiter erhohtist. Einwirkende Kréafte wer-
den besonders effektivin Bewegungsenergie umgewan-
delt und Kraftspitzen reduziert. Es ist Gblicherweise aus-
reichend, wenn das zumindest eine weitere Rohr nicht
I6sbar mit dem Koppelkdrper verbunden ist. Auf diese
Weise ist ein Herstellungsaufwand reduziert, gleichzeitig
aber ein hohes Mal an Praktikabilitat gegeben, da es fir
viele Anwendungen, insbesondere flr ein Verbinden ei-
nes Tragebligels einer Trocknungsvorrichtung mit einem
Zufuhrrohr, in der Regel ausreichend ist, wenn ein ein-
ziges Rohr lésbar mit dem Koppelkérper verbunden ist.
[0024] Zweckm&Rig ist vorgesehen, dass das weitere
Rohr formschliissig mitdem Koppelkdrper verbunden ist.
Dadurch kann die vorgesehene ermoglichte axiale Be-
weglichkeit und/oder Kippbewegung auf einfache Weise
umgesetzt werden.

[0025] Das weitere Rohr kann grundsatzlich geman
den vorgenannten Varianten und deren Wirkungen mit
dem Koppelkérper verbunden sein. Bevorzugt ist somit
vorgesehen, dass ein Rohr, insbesondere mit einem
Schellverschluss, I6sbar mit dem Koppelkérper verbun-
den ist und weitere Rohre nicht I6sbar oder zumindest
ohne Schnellverschluss I6sbar mit dem Koppelkdrper
verbunden sind. Damit ist ein Kompromiss zwischen
Praktikabilitdt, Robustheit und Herstellungsaufwand er-
reichbar. Je nach Anwendungszweck und zu erwarten-
den Belastungen kann es glinstig sein, wenn mehrere



7 EP 3 527 710 A1 8

Rohre entsprechend den vorgenannten Auspragungen
und/oder Wirkungen beweglich mit dem Koppelkérper,
insbesondere durch einen Schnellverschluss, |6sbar ver-
bunden sind. Es kann aber auch ausreichen, ein Rohr
I6sbar und die weiteren Rohre nicht I6sbar mit dem Kop-
pelkérper zu verbinden. Dem dargelegten Grundprinzip
einer erfindungsgemal vorgesehenen Beweglichkeit
zwischen dem Koppelkdrper und zumindest einem mit
dem Koppelkorper lésbar verbundenen Rohr folgend,
sind verschiedenste konkrete Ausgestaltungen denkbar,
sodass je nach Anforderungen ein Koppelkdrper mit ei-
ner Mehrzahl an Rohren beweglich verbunden sein kann,
um einwirkende Kréafte durch zumindest teilweise Um-
wandlung in Bewegungsenergie abzuschwachen.
[0026] Vorteilhaft ist es, wenn zumindest zwei Rohre
an gegenuberliegenden Seiten des Koppelkdrpers mit
dem Koppelkorper beweglich verbunden sind. Dadurch
istin Bezug auf eine die beiden gegenuberliegenden Sei-
ten verbindende Achse eine besonders hohe Beweglich-
keit erreicht, da entlang der Achse zwei bewegliche Ver-
bindungen angeordnet sind. Insbesondere wenn die bei-
den Rohre Langsachsen aufweisen, welche im Wesent-
lichen parallel zueinander sind, werden Krafte effizient
abgeschwéchtund eine robuste Rohrkoppelung erreicht.
[0027] Gunstigistes, wenn der Koppelkdrper als Hohl-
kérper ausgebildet ist. Eine solche Struktur ist einfach
und mit hoher Tragfahigkeit herstellbar und zur Weiter-
leitung eines gasférmigen Mediums geeignet. Zudem ist
dadurch eine formschliissige bewegbare Verbindung mit
dem Rohr besonders einfach umsetzbar, beispielsweise
indem eine Aufnahme fir das Rohr durch einen in den
Hohlkérper eingebrachten Einschnitt gebildet ist. Der
Koppelkérper kann beispielsweise durch miteinander
verbundene schalenférmige Elemente gebildet sein, wo-
durch eine hohe Robustheit bei gleichzeitig kleinem Ma-
terialaufwand erreichbar ist. Ein Koppelkérper mitbeson-
ders hoher Tragféhigkeit wird erhalten, wenn dieser
durch ein Massivelement gebildet ist, in welches Boh-
rungen eingebracht sind, sodass ein gasférmiges Medi-
um durch die Bohrungen durchfiihrbar ist. ZweckmaRig
kann das Rohr dann an eine Bohrung anschlieRen oder
in diese eingeflhrt sein, um eine besténdige Verbindung
herzustellen.

[0028] Bevorzugtist vorgesehen, dass der Koppelkor-
per mehrere Teile umfasst, welche I6sbar miteinander
verbunden sind. Dadurch kénnen Einzelelemente des
Koppelkorpers leichter gewartet bzw. gereinigt werden.
Zweckmalig ist es, wenn die Teile derart verbunden
sind, dass ein Losen der Teile zu einem L6sen von form-
schliissig mit dem Koppelkdrper verbundenen Rohren
fuhrt. Dadurch kdnnen Rohre auf einfache Weise vom
Koppelkorper geldst bzw. durch ein Verbinden der Teile
eine formschlissige Verbindung von Rohren mit dem
Koppelkorper hergestellt werden. Dies ist besonders ge-
eignet, um Rohre, welche nicht durch einen Schnellver-
schluss mit dem Koppelkorper verbunden sind, vonein-
ander zu l6sen bzw. miteinander zu verbinden. Um eine
belastbare Verbindung zwischen den Teilen des Koppel-
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korpers herzustellen, hat es sich bewahrt, die Teile mit
einer Schraubverbindung und/oder einer Steckverbin-
dung zu verbinden. Eine Verbindung zwischen den Tei-
len kann aber auch, je nach Belastungsanforderungen,
als Klemmverschluss, Rast- oder Klippverschluss oder
einer anderen zweckmafRigen Verschlussvariante aus-
geflhrt sein.

[0029] Mit Vorteil ist ein Trocknungssystem fir Klei-
dungsstlicke vorgesehen, umfassend zumindest einen
mit Rohren gebildeten Tragebiigel und ein Zufuhrohr,
wobei der zumindest eine Tragebiigel und das Zufuhr-
rohr durch ein erfindungsgemafies Rohrkoppelsystem
I6sbar verbunden sind, sodass ein durch das Zufuhrrohr
geleitetes gasférmiges Medium den zumindest einen
Tragebugel durchstromt. Indem der Tragebiigel und das
Zufuhrrohr durch ein erfindungsgemafes robustes Rohr-
koppelsystem I6sbar verbunden sind, ist ein besonders
widerstandsfahiges Trocknungssystem geschaffen. Bei
Trocknungssystemen stellt das Rohrkoppelsystem, wel-
ches einen Tragebligel mit einem Zufuhrrohr verbindet,
Ublicherweise ein besonders belastetes Bauteil dar. Auf
den Tragebiigel und ein an diesem befestigtes Klei-
dungsstlck einwirkende Krafte kénnen hohe Belastun-
gen und Kraftspitzen am Rohrkoppelsystem verursa-
chen. Entsprechend den erfindungsgemaR vorgesehe-
nen Ausfiihrungen, Merkmalen und Wirkungen eines
vorstehend beschriebenen Rohrkoppelsystems ist eine
besonders robuste Idsbare Verbindung zwischen dem
Tragebugel und dem Zufuhrrohr erreicht, indem diese
mit einem erfindungsgemafen Rohrkoppelsystem ver-
bunden sind. Auf diese Weise ist eine Trocknungsvor-
richtung mit hoher Robustheit geschaffen.

[0030] In einer bewahrten Variante wird eine Trock-
nung eines am Trageblgel angeordneten Kleidungssti-
ckes dadurch beschleunigt, dass der Tragebuigel durch
ein gasformiges Medium, welches den Tragebigel
durchstromt, erwarmt wird. Grundsatzlich kann hierfr
auch ein flissiges Medium, beispielsweise erwarmtes
Wasser, verwendet werden.

[0031] Bevorzugtistvorgesehen, dass der Tragebuigel
Austrittslocher aufweist, sodass ein durch den Tragebii-
gel geleitetes fliissiges oder gasformiges Medium an den
Austrittidchern austreten kann, um ein am Trageblgel
angeordnetes Kleidungsstliick mit dem Medium zu be-
aufschlagen. Dadurch ist eine schnelle Trocknung oder
Reinigung des Kleidungsstiickes durchfiihrbar. Alterna-
tiv zu oder kombiniert mit einem Trocknungsvorgang
kann auf diese Weise auch eine Reinigung oder Desin-
fektion des Kleidungsstiickes erfolgen, indem eine Zu-
sammensetzung des flissigen oder gasférmigen Medi-
ums variiert wird. Als gasférmiges Medium wird in der
Regel Luft, insbesondere erwarmte Luft, verwendet, um
eine Trocknung von einem am Trageblgel angeordneten
Kleidungsstiick zu beschleunigen. Grundséatzlich ist aber
ein beliebiges gasférmiges oder flissiges Medium ver-
wendbar, solange dieses einen Trocknungsvorgang
und/oder Reinigungsvorgang und/oder Desinfektions-
vorgang unterstitzt. Beispielsweise kann ein erwdrmtes
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Gas und/oder ein mit einem Reinigungsmittel und/oder
Desinfektionsmittel angereichertes Gas verwendet wer-
den.

[0032] Vorteilhaft ist vorgesehen, dass das Zufuhrohr
I6sbar mit dem Koppelkdrper verbunden ist und zumin-
dest zwei weitere Tragebligel, insbesondere an gegen-
Uberliegenden Seiten des Koppelkérpers, mit dem Kop-
pelkérper verbunden sind, um ein Kleidungsstiick an den
Tragebugeln aufzuhangen. Dadurch ist der Koppelkor-
per mit den Tragebiigeln, wie von handelsiblichen Klei-
derbtigeln bekannt, vom Zufuhrrohr I6sbar und ein An-
bringen des Kleidungsstiickes an den Tragebuigeln er-
leichtert. Indem zumindest zwei Trageblgel vorgesehen
sind, kann das Kleidungssttick praktikabel zwischen den
Tragebugeln aufgespannt bzw. auf die Tragebugel auf-
gezogen werden. Sind zwei Tragebligel an gegeniiber-
liegenden Seiten des Koppelkorpers, insbesondere inim
Wesentlichen gegeniiberliegende Richtungen abragend
von diesem, mit dem Koppelkdrper verbunden, ist ein
besonders einfaches Anbringen ermdglicht, da das Klei-
dungsstuick, wie von handelsiblichen Kleiderbiigeln be-
kannt, derart auf die Bligel aufgespannt werden kann,
dass die Tragebuigel in unterschiedliche Extremitatenoff-
nungen des Kleidungstiickes ragen.

[0033] Eshatsich bewahrt, dass sowohldas Zufuhrohr
als auch die Tragebligel derart mit dem Koppelkorper
verbunden sind, dass eine axiale Beweglichkeit und
Kippbewegung des Zufuhrrohres sowie der Tragebiigel
relativ zum Koppelkérper begrenzt ermdglicht sind. Da-
durch kénnen einwirkende Krafte besonders effizient in
Bewegung bzw. Bewegungsenergie Uberfihrt werden,
um damit einwirkende Belastungen bzw. Belastungsspit-
zen abzuschwéachen.

[0034] Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen er-
geben sich aus den nachfolgend dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen. In den Zeichnungen, auf welche dabei
Bezug genommen wird, zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemafles Rohrkoppelsystem;
Fig. 2 einen Querschnitt eines erfindungsgemales
Rohrkoppelelement;

Fig. 3 eine Seitenansicht eines erfindungsgemalen
Rohrkoppelelementes;

Fig. 4 eine Explosionsdarstellung des in Fig. 1 dar-
gestellten Rohrkoppelsystems.

[0035] Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung ei-
nes erfindungsgemaflen Rohrkoppelsystems 1, umfas-
send einen Koppelkérper 2 und vier mit dem Koppelkdr-
per 2 verbundenen Rohren. Ein als Zufuhrrohr 3 ausge-
bildetes Rohr ist derart formschliissig mit dem Koppel-
kérper 2 verbunden, dass eine axiale Beweglichkeit so-
wie eine Kippbewegung begrenzt ermdglicht sind. Drei
weitere Rohre sind als Abfuhrrohre 4 ausgebildet, welche
formschlissig mit dem Koppelkdrper 2 verbunden sind
und in diesen hineinragen. Das Rohrkoppelsystem 1 ist
derart ausgebildet, dass ein durch das Zufuhrrohr 3 zu-
gefihrtes gasformiges Medium den Koppelkdrper 2
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durchstromt und von den Abfuhrrohren 4 weitergeleitet
wird. Durch das zwischen Zufuhrrohr 3 und Koppelkorper
2 vorgesehene erhdhte Mall an Beweglichkeit, indem
zumindest eine axiale Beweglichkeit des Zufuhrrohres
3, insbesondere in Kombination mit einer Kippbeweglich-
keit, begrenzt ermdglicht ist, werden auf das Rohrkop-
pelsystem 1 einwirkende Kréafte zumindest teilweise in
eine relative Bewegung zwischen dem Koppelkdrper 2
und dem beweglich mit dem Koppelkdrper 2 verbunde-
nen Zufuhrrohr 3 Uberfiihrt, sodass eine Belastung der
Bauteile des Rohrkoppelsystems 1 reduziert ist. Auf die-
se Weise werden Kraftspitzen reduziert und zudem eine
teilweise gegenseitige Kompensation der am Rohrkop-
pelsystem 1 verursachten Kraftwirkungen ermdglicht.
Das Zufuhrrohr 3 weist an einem Ende eine ringférmig
entlang eines Umfanges des Zufuhrrohres 3 verlaufende
Verbreiterung 5 aufund ist formschliissig beweglich, also
durch rdumlichen Einschluss, mit einer Aufnahme 6 des
Koppelkérpers 2 verbunden. Die Aufnahme 6 ist durch
einen seitlich offenen, quer zu einer Langsachse des Zu-
fuhrrohres 3 verlaufenden Einschnitt im Koppelkdrper 2
gebildet, sodass das Zufuhrrohr 3 durch seitliches Ein-
schieben in die Aufnahme 6 mit dieser formschlissig ver-
bindbar ist. Hierzu weist die Aufnahme 6 einen ersten
Bereich auf, welcher die ringférmige Verbreiterung 5 des
Zufuhrrohres 3 hintergreift, und einen zweiten Bereich
dessen Innendurchmesser gréRer als der AulRendurch-
messer der Verbreiterung 5 ist. Der zweite Bereich weist
dabei sowohl in axialer Richtung des Zufuhrrohres 3 als
auch vertikal dazu eine GroRRe bzw. ein lichtes MalR} auf,
welches eine axiale Beweglichkeit und eine Kippbewe-
gung des Zufuhrrohres 3 relativ zum Koppelkérper 2 be-
grenzt ermdglicht. Je nach GréRe der Aufnahme 6 bzw.
des zweiten Bereiches der Aufnahme 6 kann eine unter-
schiedliche relative Beweglichkeit zwischen Zufuhrrohr
3 und Koppelkdrper 2 vorgesehen sein.

[0036] Um die Aufnahme 6 zu verschlieRen, ist eine
Verschlussvorrichtung in Form eines um eine Achse ro-
tierbaren Schiebeelementes 7 vorgesehen, sodass das
Schiebeelement 7 vor einen seitlich offenen Bereich der
Aufnahme 6 bewegbar ist. In der Fig. 1 ist die Aufnahme
6 im unverschlossenen Zustand gezeigt, um die seitlich
offene Aufnahme 6 ersichtlich darzustellen. Im ver-
schlossenen Zustand ist ein unbeabsichtigtes Lésen des
Zufuhrrohres 3 vom Koppelkérper 2 verhindert und eine
belastbare formschliissige bewegliche Verbindung er-
reicht.

[0037] Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung ei-
nes Querschnittes eines erfindungsgemaRen Rohrkop-
pelsystems 1. Dargestellt sind ein mit einem Koppelkor-
per 2 lésbar verbundenes Zufuhrrohr 3 sowie zwei an
gegenuberliegenden Seiten des Koppelkdrpers 2 mit
dem Koppelkérper 2 verbundene Abfuhrrohre 4. Das Zu-
fuhrrohr 3 ist nach dem in Fig. 1 dargestellten Prinzip mit
dem Koppelkérper 2 I6sbar verbunden, detailliert darge-
stellt in Fig. 3. Sowohl das Zufuhrrohr 3 als auch die Ab-
fuhrrohre 4 sind formschlissig beweglich mit dem Kop-
pelkoérper 2 verbunden, indem diese ringférmige Verbrei-
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terungen 5 aufweisen, welche in Aufnahmen 6 des Kop-
pelkérpers 2 eingefligt sind, wobei jeweils ein erster Be-
reich der Aufnahmen 6 die Verbreiterungen 5 hintergreift
und damit ein L&sen der Verbindung verhindert. Entspre-
chend demin den Ausfiihrungen zur Fig. 1 erklarten Prin-
zip, ist eine vorgesehene axiale Beweglichkeit und/oder
Kippbeweglichkeit des Zufuhrrohres 3 bzw. der Abfuhr-
rohre 4 in deren jeweiligen Aufnahme 6 abhangig von
der GroRe bzw. dem lichten MaR} eines zweiten Berei-
ches der Aufnahme 6, in welche die jeweilige Verbreite-
rung 5 eingefligt ist und in axialer Richtung bewegt bzw.
gekippt werden kann.

[0038] Das Zufuhrrohr 3 und die Abfuhrrohre 4 sind
derart durch den Koppelkdrper 2 verbunden, dass ein
durch das Zufuhrrohr 3 geleitetes gasférmiges Medium
in die Abfuhrrohre 4 geleitet wird. Hierzu ist der Koppel-
kérper 2 als Hohlkérper ausgebildet bzw. sind die Auf-
nahmen 6 des Koppelkérpers 2 durch eine Art Kanalsys-
tem verbunden. Um einen Gasverlust zu reduzieren, sind
Dichtungsringe 8 entlang eines Umfanges des Zufuhr-
rohres 3 um das Zufuhrrohr 3 bzw. entlang von Umfangen
der Abfuhrrohre 4 um die Abfuhrrohre 4 in den Aufnah-
men 6 angeordnet. Die Dichtungsringe 8 reduzieren da-
durch einen Gasaustritt zwischen einer AulRenwand ei-
nes Zufuhrrohres 3 bzw. Abfuhrrohres 4 und einer Innen-
wand einer Aufnahme 6 des Koppelkorpers 2.

[0039] Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung ei-
ner Seitenansicht des Rohrkoppelsystems 1 der Fig. 2,
wobei ein Schnitt durch das Zufuhrrohr 3 und jene mit
dem Zufuhrrohr 3 verbundene Aufnahme 6 des Koppel-
kérpers 2 dargestellt ist. Ersichtlich ist, dass die Aufnah-
me 6 durch einen seitlich offenen, quer zu einer Langs-
achse des Zufuhrrohres 3 verlaufenden Einschnitt im
Koppelkorper 2 gebildet ist, in welchen das Zufuhrrohr 3
eingeschoben ist. Das Zufuhrrohr 3 kann damit auf ein-
fache Weise durch ein Verschieben in eine Richtung ver-
tikal zu einer Langsachse des Zufuhrrohres 3 in die Auf-
nahme 6 eingefiigt werden, verdeutlicht in der Fig. 3
durch den Pfeil E. Ein Verbinden erfolgt damit praktisch
durch ein Einhdngen des Zufuhrrohes 3 in die Aufnahme
6 des Koppelkdrpers 2, wodurch eine Handhabung fir
einen Benutzer, insbesondere bei einer wirkenden Zug-
belastung in Langsrichtung des Zufuhrrohres 3, erleich-
tertist. Eine Verschlussvorrichtung, um die seitlich offene
Aufnahme 6 zu verschlieBen und ein Lésen des Zufuhr-
rohres 3 vom Koppelkdrper 2 zu verhindern ist in der Fig.
3 nicht dargestellt, wenngleich eine solche zweckmaRi-
gerweise vorgesehen ist.

[0040] Fig. 4 zeigt eine Explosionsdarstellung des in
Fig. 1 gezeigten Rohrkoppelsystems 1. Dargestellt sind
das Zufuhrrohr 3 sowie die drei Abfuhrrohre 4, welche
formschlissig, insbesondere beweglich, mit dem Kop-
pelkérper 2 verbunden sind. Je nach Anwendungszweck
und zu erwartenden Belastungen kann vorgesehen sein,
dass nur das Zufuhrrohr 3 oder aber auch eines oder
mehrere der Abfuhrrohre 4 formschlissig beweglich, ins-
besondere eine axiale Beweglichkeit und/oder Kippbe-
wegung ermdglichend, mit dem Koppelkérper 2 verbun-
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den sind. Der Koppelkorper 2 ist zweiteilig ausgefiihrt,
wobei eine Vorderschale 9 mit einer Hinterschale 10, be-
vorzugt kraftschllissig, verbunden ist. Dargestellt ist zu
diesem Zweck eine Verbindungsschraube 11, welche
durch die Hinterschale 10 flhrbar und in ein, zweckmaRig
ein Gewinde aufweisendes, Schraubenloch 12 der Vor-
derschale 9 einschraubbar ist. In der Vorderschale 9 er-
sichtlich ist die seitlich offene Aufnahme 6, um das Zu-
fuhrrohr 3 durch ein Verschieben vertikal zu einer Langs-
achse des Rohres in die Aufnahme 6 einzufligen. Weiter
ersichtlich istdie als Schiebeelement 7 ausgebildete Ver-
schlussvorrichtung, welche kreissektorférmig ausgebil-
det ist, und durch eine Rotationsbewegung vor den seit-
lich offenen Bereich der Aufnahme 6 bewegt werden
kann, um diese zu verschlielRen. Zur Befestigung des
Schiebeelementes 7 ist eine Befestigungsschraube 13
dargestellt, welche durch das Schiebeelement 7 durch-
fihrbar und in ein, insbesondere ein Gewinde aufwei-
sendes, Befestigungsloch 14 der Vorderschale 9 ein-
schraubbar ist. Am Zufuhrrohr 3 und an den Abfuhrrohren
4 sind Dichtungsringe 8 angeordnet, um das Zufuhrrohr
3 bzw. die Abfuhrrohre 4 gasdichtend mit dem Koppel-
kérper 2 zu verbinden, und dadurch einen Gasverlust zu
reduzieren. ZweckmaRig ist es, entsprechend eine Dich-
tung, beispielsweise in Form von Dichtungsringen 8 oder
Dichtungsbandern, auch zwischen einer Verschlussvor-
richtung, etwa dem vorgenannten Schiebeelement 7,
und dem Koppelkdrper 2 vorzusehen.

[0041] Ein erfindungsgemafes Rohrkoppelsystem 1
ermdglicht es, eine Trocknungsvorrichtung fir Klei-
dungsstlicke besonders robust und praktikabel auszu-
fuhren, indem ein oder mehrere aus Rohren gebildete
Tragebugel, vorstehend in Form von Abfuhrrohren 4 dar-
gestellt, und ein Zufuhrrohr 3 mittels des Rohrkoppelsys-
tems 1 verbunden sind. Zumindest eines der Rohre, be-
vorzugt das Zufuhrrohr 3, ist dabei I6sbar mit dem Kop-
pelkérper 2 verbunden, sodass der Koppelkorper 2 und
mit dem Koppelkdrper 2 verbundene Tragerohre von ei-
nem Benutzer vom Zufuhrrohr 3 gelést werden kénnen.
Die erfindungsgemaR vorgesehene formschliissige Ver-
bindung mit ermdglichter axialer Beweglichkeit, bevor-
zugt in Kombination mit einer Kippbeweglichkeit, zwi-
schen insbesondere dem Zufuhrrohr 3 und dem Koppel-
kérper 2, aber auch zwischen mehreren mit dem Kop-
pelkérper 2 verbundenen Rohren und dem Koppelkdrper
2, ermdglicht eine bauteilschonende Absorption von auf
die Trocknungsvorrichtung und im Speziellen einen Tra-
gebiigel, einwirkenden Kraften.

[0042] Eine Ausfihrung miteinem Iésbar mit dem Kop-
pelkérper 2 verbundenen Zufuhrrohr 3 und zumindest
zwei an gegenuberliegenden Seiten des Koppelkdrpers
2 angeordneten mit dem Koppelkdrper 2 verbundenen
Tragebugeln bildet eine Tragestruktur fir Kleidungstu-
cke, wie dies von Ublichen Kleiderbiligeln bekanntist, und
ermdglicht eine besonders einfache und praktikable
Handhabung. Indem das Zufuhrrohr 3 eine ringférmige
entlang eines Umfanges des Zufuhrrohres 3 verlaufende
Verbreiterung 5 aufweist und der Koppelkdrper 2 eine
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seitlich offenen Aufnahme 6 aufweist, in welche die Ver-
breiterung 5 durch Verschieben quer zur einer Langs-
achse des Zufuhrrohres 3 formschliissig bewegbar ein-
fugbarist, wird ein besonders praktikables Verbinden des
Zufuhrrohres 3 mit dem Koppelkérper 2, insbesondere
bei wirkender Zuglast in Langsrichtung des Zufuhrrohres
3, erreicht. Die hohe Beweglichkeit des Zufuhrrohres 3
in der Aufnahme 6 fiihrt auRerdem zu einer ausgepragten
Robustheit gegenlber Verunreinigungen bzw. Ver-
schmutzungen.

[0043] Das erfindungsgemaRe Rohrkoppelsystem 1
istaufgrund dessen Robustheit gegentiiber einwirkenden
Kraften sowie Verunreinigungen geeignet, in Umgebun-
gen mit entsprechenden Belastungen eingesetzt zu wer-
den, und ermdglicht, eine Trocknungs- bzw. Reinigungs-
vorrichtung fiir Kleidungsstiicke in solchen Umgebungen
einzusetzen.

Patentanspriiche

1. Rohrkoppelsystem (1) fir eine Trocknungsvorrich-
tung fir Kleidungsstiicke, um einen mit Rohren ge-
bildeten Tragebiigel mit einem Zufuhrrohr (3) 16sbar
zu verbinden, sodass ein durch das Zufuhrrohr (3)
geleitetes gasférmiges Medium den Tragebugel
durchstromt, wobeidas Rohrkoppelsystem (1) einen
Koppelkérper (2) und mehrere mit dem Koppelkor-
per (2) verbundene Rohre umfasst, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest ein Rohr derart
formschlissig mit dem Koppelkérper (2) I6sbar ver-
bunden ist, dass eine axiale Beweglichkeit des Roh-
res relativzum Koppelkdrper (2) begrenzt ermdglicht
ist.

2. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Rohr derart formschlis-
sig mit dem Koppelkérper (2) I6sbar verbunden ist,
dass eine Kippbewegung des Rohres relativ zum
Koppelkérper (2) begrenzt ermdglicht ist.

3. Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Rohr und der
Koppelkorper (2) mit einem Schnellverschluss ver-
bunden bzw. l6sbar sind.

4. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohr ei-
nen entlang einer Langsachse des Rohres variieren-
den AuRendurchmesser aufweist, um das Rohr mit
dem Koppelkdrper (2) zu verbinden.

5. Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohr ei-
ne, insbesondere ringférmig entlang eines Umfan-
ges des Rohres verlaufende, Ausformung aufweist,
um das Rohr mit dem Koppelkérper (2) zu verbinden.
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10.

1.

12.

13.

14.

Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Aulienkontur der Aus-
formung derart an einem Rand des Koppelkorpers
(2) anliegt, dass eine Kippbewegung bzw. ein Abrol-
len der Ausformung an dem Rand ermdglicht ist.

Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohr
durch Verschieben quer zur einer Langsachse des
Rohres mit dem Koppelkorper (2) verbindbar bzw.
von diesem |8sbar ist.

Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Koppel-
koérper (2) eine Aufnahme (6) aufweist, in welche das
Rohr eingefligt ist, wobeidie Aufnahme (6) eine Aus-
sparung bzw. ein Einschnitt im Koppelkorper (2) ist,
sodass das Rohr in den Koppelkérper (2) hineinragt.

Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahme (6) durch ei-
nen seitlich offenen, quer zu einer Langsachse des
Rohres verlaufenden Einschnitt im Koppelkdrper (2)
gebildet ist, sodass das Rohr durch seitliches Ein-
schieben in die Aufnahme (6) mit dieser formschlis-
sig verbindbar ist.

Rohrkoppelsystem (1) nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Einschnitt durch eine
Verschlussvorrichtung verschlie3bar ist, welche ein
Lésen der formschlissigen Verbindung verhindert.

Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Rohr
und der Koppelkérper (2) gasdichtend verbunden
sind, um einen Gasverlust eines durch das Rohrkop-
pelsystem (1) geleiteten Gases an die Umgebung
zu verringern bzw. zu unterbinden.

Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
ein weiteres Rohr derart mit dem Koppelkorper (2)
verbunden ist, das eine axiale Beweglichkeit
und/oder Kippbewegung des weiteren Rohres relativ
zum Koppelkdrper (2) begrenzt ermdglicht ist.

Rohrkoppelsystem (1) nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das weitere
Rohr formschlissig mit dem Koppelkdrper (2) ver-
bunden ist.

Trocknungssystem fir Kleidungsstiicke, umfassend
zumindest einen mit Rohren gebildeten Tragebuigel
und ein Zufuhrohr (3), dadurch gekennzeichnet,
dass der zumindest eine Tragebiigel und das Zu-
fuhrrohr (3) durch ein Rohrkoppelsystem (1) nach
einem der Anspriiche 1 bis 13 lésbar verbunden
sind, sodass ein durch das Zufuhrrohr (3) geleitetes
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gasférmiges Medium den zumindest einen Trage-
blgel durchstromt.

Trocknungssystem nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Tragebuigel Austrittslécher
aufweist, sodass ein durch den Tragebugel geleite-
tes flissiges oder gasférmiges Medium an den Aus-
trittldchern austreten kann, um ein am Tragebugel
angeordnetes Kleidungsstiick mit dem Medium zu
beaufschlagen.
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