EP 3 539 890 A1

Patent Office

e brevers (11) EP 3 539 890 A1

(1 9) ’ e "llmlmll‘mm“mllHm|H||HH”NH'H”HH||‘|‘H||H‘|H||‘
Patentamt
0 European

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN
(43) Date de publication: (51) IntCl.:
18.09.2019 Bulletin 2019/38 B65D 30/08(2006.07) B65D 33/18(2006.01)
B65D 33/14 (2006.01) B65D 33/25 (2006.01)

(21) Numéro de dépot: 19162286.9

(22) Date de dépdt: 12.03.2019

(84) Etats contractants désignés: (71) Demandeurs:
AL AT BE BG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB * P.RT.
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO 8009 Strassen (LU)
PL PT RO RS SE SI SK SM TR * Investimmo International S.A.
Etats d’extension désignés: 8009 Strassen (LU)
BA ME
Etats de validation désignés: (72) Inventeur: Perotin, Bertrand
KH MA MD TN 1525 Henniez (CH)
(30) Priorité: 12.03.2018 EP 18161246 (74) Mandataire: Office Freylinger
P.O. Box 48
8001 Strassen (LU)

(54) EMBALLAGE DE SECURITE POUR LE TRANSPORT DE PRELEVEMENTS OU
D’ECHANTILLONS

(57) L’invention concerne un emballage pour trans-
porter des produits sous forme de prélévements ou
échantillons nuisibles ou dangereux, 'emballage com-
prenant un premier sachet (1) avec un premier moyen
de fermeture (2), et au moins un deuxiéme sachet (3)
avec un deuxiéme moyen de fermeture (5), le premier
sachet étant attaché a l'intérieur du deuxiéme sachet, le
premier sachet étant destiné a recevoir des produits a
transporter. Les sachets sont en matiere synthétique, en
particulier plastique.
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Description

DOMAINE TECHNIQUE

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
emballages pour le transport de prélévements ou
d’échantillons, en particulier de matiéres nocives et/ou
dangereuses, comme par exemple, et de fagon non-li-
mitative, de prélévements d’amiante. Bien entendu,
d’autres matiéres peuvent également étre transportées
au moyen de la présente invention et la notion de préle-
vement ou échantillon, utilisée de fagon équivalente dans
la présente description ne doit pas étre vue comme limi-
tative.

[0002] Des sachets pour le transport de matiére sont
connus sur leur principe dans I'état de la technique. lls
peuvent transporter tous types de matiere, y compris de
la nourriture et ont en général une forme carrée ou rec-
tangulaire avec un c6té comprenant un systeme de fer-
meture, de préférence qui permet plusieurs ouvertures
et fermetures.

[0003] On citera par exemple le DE 10 2010 051 579
qui décrit un sac en papier a soufflet, formé de deux cou-
ches tubulaires, dont les extrémités d’ouverture sont dé-
calées. Les sacs sont destinés a entrer dans des zones
de production ou regnent des conditions sanitaires trés
strictes et le sac ne doit pas introduire des impuretés : la
couche externe est donc prévue pour étre séparée faci-
lement. De tels sacs en papier, qui laisser passer lair,
ne sont pas appropriés pour la collecte de produits dan-
gereux. Lors du transport d’échantillons ou de préléve-
ments de matiéres particulieres, a savoir des matiéres
nuisibles ou dangereuses pour la santé, il est nécessaire
de mettre en oeuvre des moyens de sécurité supplémen-
taires pour protéger I'environnement du sachet et éviter
une contamination involontaire, par exemple sile sachet
est déchiré.

[0004] L’application de tels sachets est par exemple
pour le transport d’échantillons destinés a des analyses.
Une application particuliére est dans le domaine du dé-
samiantage: des prélevements sont effectués a I'endroit
prévu (par exemple un batiment) et les échantillons pré-
levés sont apportés a un laboratoire pour analyse et dé-
termination de la contamination. D’autres applications
sont bien entendu possibles, celle mentionnée n’étant
qu’un exemple.

[0005] Une solution a priori simple est de combiner
I'utilisation de deux sachets indépendants. L’échantillon
prélevé est placé dans un premier sachet qui estrefermé,
par exemple de fagon étanche, par des moyens de fer-
meture. Puis ce premier sachet est introduit dans un
deuxiéme sachet qui est lui aussi ensuite fermé, par
exemple de fagon étanche par d’autres moyens de fer-
meture.

[0006] Les deux sachets sont ensuite acheminés au
laboratoire prévu pour I'analyse et ouverts sur place, par
exemple dans un environnement protégé.

[0007] Ainsi, en cas de dégradation du deuxiéme sa-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

chet (externe), le premier sachet (interne) maintient une
barriére avec I'extérieur et empéche la dégradation et/ou
la dissémination de I’échantillon.

[0008] Un exemple d’un tel sachet est illustré dans la
demande FR 2 022 831. Le but de l'invention décrite
dans cette publication est de réaliser un emballage sous
vide dont la résistance aux sollicitations mécaniques,
méme violentes et prolongées, est si importante qu’un
stockage d’'une durée pratiquement illimitée est rendu
possible.

[0009] L’emballage sous vide selon FR 2 022 831 se
caractérise par un emballage intérieur-rempli de la-ma-
tiere a emballer mis sous vide et fermé de fagon étanche
aux gaz, en une matiére appropriée flexible, imperméa-
ble aux gaz ou présentant une couche imperméable aux
gaz, ainsi que par un emballage extérieur recevant cet
emballage intérieur mis sous vide et fermé d’une fagon
étanche aux gaz, cet emballage extérieur étant égale-
ment mis sous vide, fermé de fagon étanche aux gaz et
fabriqué en une matiére flexible, imperméable aux gaz
ou présentant une couche imperméable avec gaz.
[0010] Selon FR 2 022 831 I'emballage intérieur ou
'emballage extérieur, ou encore les deux emballages,
sont en une matiére pouvant étre scellée a chaud pour
obtenir ainsi la fermeture étanche aux gaz au moyen de
dispositifs et de procédés connus et d’'une maniére par-
ticuliérement simple.

[0011] Dans le procédé selon cette publication, 'em-
ballage intérieur est rempli, mis sous vide, chargé éven-
tuellement d’un gaz a travers le joint de fermeture qui est
déja formé en partie, puis fermé de fagon étanche aux
gaz.

[0012] L’emballage intérieur ainsi terminé est ensuite
placé dans I'enveloppe extérieure, qui présente dans ce
cas la forme d’un sachet et qui est fermé par un joint a
I'extrémité supérieure apres la mise sous vide classique,
laquelle est éventuellement suivie par 'introduction d’'un
gaz protecteur.

[0013] Comme on le comprend aisément, ce systeme
n’est pas trés simple car il implique la manipulation suc-
cessive de deux sachets, le premier qui doit étre préparé
avant son introduction dans le deuxiéme, puis la mani-
pulation du deuxiéme et sa préparation pour recevoir le
premier sachet et la fermeture du deuxiéme sachet.
[0014] De plus il nécessite de conserver un stock de
deux sachets (au moins) différents, de tailles différentes,
ou alors de "couples" de sachets. Ce stock de deux types
de sachets doit étre en permanence étre transporté et
conserver en ensemble.

[0015] Le JP 4 604287 décrit encore un principe de
double sachet, dans lequel un sachet intérieur est placé
dans un sachet extérieur. Chaque sachet comprend un
moyen de fermeture en son extrémité longitudinale. Le
sachet intérieur est ponctuellement lié au sachet exté-
rieur, mais leur assemblage est tel que chaque sachet
peut étre rempli avec une matiére différente.
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SOMMAIRE DE L’INVENTION

[0016] Un but de l'invention est ainsi d’améliorer les
systémes et méthodes connus.

[0017] Un autre but de la présente invention est de
proposer un systeme de transport d’échantillons ou pré-
levements qui soit simple d’utilisation et sir, notamment
lorsque les matiéres transportées sont nuisibles ou dan-
gereuses.

[0018] L’invention sera mieux comprise par la descrip-
tion de modes d’exécution illustratifs qui ne doivent pas
étre considérés comme limitatifs.

[0019] Conformément ala présente invention, on pro-
pose un emballage pour transporter des produits sous
forme de prélévements ou échantillons nuisibles ou dan-
gereux, 'emballage comprenant un premier sachet avec
un premier moyen de fermeture, et au moins un deuxié-
me sachet avec un deuxieme moyen de fermeture, le
premier sachet étant attaché a I'intérieur du deuxieéme
sachet, le premier sachet étant destiné a recevoir des
produits a transporter. Les sachets sont en matiére syn-
thétique, en particulier plastique.

[0020] Selon des variantes, les parois des premier et
deuxieme sachets sont fixées ensemble dans la zone du
premier moyen de fermeture, de sorte a former une zone
d’étanchéité empéchant le passage de matiéres vers le
volume entre le premier et deuxiéme sachet. On forme
ainsi un emballage formé de deux sacs, mais seul le pre-
mier sac peu recevoir les prélevements ou échantillons.
L’accés vers I'espace inter-sachets est impossible, ce
qui évite que des fibres d’amiante, par exemple, ne s’y
glissent.

[0021] Selon des variantes, les parois du premier sa-
chet ne dépassent pas au-dela du premier moyen de
fermeture ou sont intégrées aux parois du deuxiéme sa-
chet. Ces mesures constructives évitent également la
formation de recoins ou rebords susceptibles de retenir
des prélévements/échantillons hors du premier sachet.
On pourra encore limiter 'accumulation de fibres et pous-
siéres a proximité de I'ouverture en appliquant un traite-
ment antistatique au premier moyen de fermeture (2), et
dans la zone de celui-ci (c’est-a-dire a proximité de celui-
ci)

[0022] Le premier moyen de fermeture est avantageu-
sementdisposé de sorte afermer entierement'ouverture
du premier sachet, préférablement de maniére étanche.
Dans un mode d’exécution, le premier moyen de ferme-
ture est un moyen de fermeture a pression. Les ferme-
tures de type ZIP sont particulierement pratiques, per-
mettant une fermeture étanche, et réouverture facile.
[0023] Dansunmode d’exécution, le deuxiéme moyen
de fermeture est une bande collante ou autocollante.
[0024] Dansun mode d’exécution, le deuxiéme sachet
comprend un rabat.

[0025] Dans un mode d’exécution, le rabat comprend
un moyen de fermeture.

[0026] Dans un mode d’exécution, le moyen de ferme-
ture du rabat comprend une bande collante ou autocol-
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lante.

[0027] Dans un mode d’exécution, le rabat comprend
des moyens de fixation du sachet.

[0028] Dansunmode d’exécution, le moyen de fixation
du rabat est une bande collante ou autocollante.

[0029] Dans un mode d’exécution, le ou les sachet(s)
est(sont) formé(s) de parois mono-couche et/ou multi-
couches. Cette construction mono-couche ou multi-cou-
ches peut s’appliquer a I'un des sachets ou a tous les
sachets de I'emballage.

[0030] Dansunmode d’exécution, les parois du ou des
sachet(s) comprennent des couches de métal et/ou de
produits chimiques. Le métal peut étre de tout type, par
exemple aluminium ou autre. |l peut étre déposé soit sur
forme de couche (souple) ou par projection ou autre tech-
nologie appropriée. En pratique, on peut avait un ou plu-
sieurs sachet réalisés dans des matériaux métalliques,
par exemple de l'aluminium, ou des parois plastiques
métallisées. Alternativement on peut placer dans le vo-
lume/l'espace inter-sachets des feuilles métalliques. On
pourra par ex. mettre des feuilles métalliques dans I'es-
pace entre le sachet intérieur et extérieur pour opacifier
'emballage, et protéger le contenu de la lumiére.
[0031] Il peut également étre avantageux de mettre un
produit chimique tel qu’un surfactant dans I'espace inter-
sachets, entre le sachet intérieur et extérieur. En cas de
rupture du sachet intérieur, le surfactant va se méler aux
fibres legéres telles que 'amiante, et éviter qu’elles ne
se diffusent dans I'air ambiant.

[0032] Dans un mode d’exécution, le produit chimique
peut étre un surfactant.

[0033] Dans un mode d’exécution, I'emballage peut
comprendre plus de deux sachets, les uns dans les
autres.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0034]

La figure 1 illustre une vue de face d’'un mode d’exé-
cution de l'invention.

La figure 2 illustre une vue de c6té en coupe d’'un
mode d’exécution de I'invention.

DESCRIPTION DETAILLEE

[0035] Dans un mode d’exécution, 'emballage selon
linvention comprend au moins un premier sachet 1 (dé-
fini également par la notion de sachet "intérieur" ou "in-
terne"). Ce premier sachet 1 a une forme rectangulaire
(parexemple) et comprend au moins un c6té ouvert com-
portant des moyens de fermeture 2. Les moyens de fer-
meture 2 sont par exemple a pincement/pression (en par-
ticulier de type zip) et permettent la réouverture du sa-
chet. Ce premier sachet 1 est utilisé pour recueillir direc-
tement le produit a transporter. Classiquement, le sachet
1 comprend donc, de son c6té ouvert, une ouverture 1.1,
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un fond 1.2, et des parois latérales 1.3, qui définissent
le volume intérieur du sachet. Dans laréalisation illustrée
deux parois latérales 1.3 sont paralléles au plan de la
feuille et unies par leurs bords 1.4. Le seul accés vers le
volume intérieur du sachet est a travers 'ouverture 1.1.
Les moyens de fermeture 2 s’étendent sur I'ensemble
de l'ouverture 1.1 et permettent donc de fermer comple-
tement I'accés au volume intérieur du sachet 1.

[0036] L’emballage comprend au moins un deuxiéme
sachet 3 (défini également par la notion de sachet "ex-
térieur" ou "externe") avec un rabat 4, et des moyens de
fermeture 5, 6. Ici aussi le sachet 3 comprend, de par sa
conception, un coté dit ouverture 3.1, un fond 3.2, et des
parois latérales 3.3 (unies par leurs bords 3.4), qui défi-
nissent le volume intérieur du sachet. Le seul acces vers
le volume intérieur du sachet est a travers I'ouverture 3.1.
[0037] Le premier sachet 1 est fixé dans le deuxieme
sachet 3 comme illustré dans la coupe de la figure 2 par
tout moyen approprié, par exemple par collage, lamina-
ge, soudure ou autre moyen équivalent.

[0038] Ainsilepremiersachet 1s’étend dans le deuxie-
me sachet 3 et les deux sachets 1 et 3 ont leurs parois
latérales fixées ensemble dans la zone du premier
moyen de fermeture 2. Le terme zone signifie a lahauteur
du premier moyen de fermeture 2, ou a proximité. Il est
avantageux de fixer ensemble les deux sachets 1 et 3
au niveau du moyen de fermeture 2 du premier sachet
1, lequel est également fixé au premier sachet. On forme
ainsi au niveau du premier moyen de fermeture 2 une
sorte de zone d’étanchéité empéchant le passage de ma-
tieres vers le volume intérieur existant entre le premier
et deuxieme sachet.

[0039] On notera encore que les sachets 1 et 3 sont,
lors de la fabrication, liés au niveau de la zone du premier
moyen de fermeture. Mais les grandes surfaces consti-
tuées par parois latérales 1.3 et 3.3 ne sont pas liées,
comme on peut le voir dans la Fig. 2. Dans certaines
variantes, les sachets 1 et 3 sont liés par les bords lon-
gitudinaux 1.4 et 3.4.

[0040] En pratique, on colle, ou soude, ensemble les
parois latérales du premier et deuxiéme sachet a la hau-
teur du premier moyen de fermeture 2, ou a proximité de
celui-ci (au-dessus ou en-dessous). L’objectif estde scel-
ler entierement le passage entre les deux sachets 1 et
3, de sorte que le volume inter-sachets soit hermétique-
ment fermé. En d’autres termes, le présent emballage
forme une sorte de sacheta double paroi, avec un unique
volume de stockage étanche/hermétique défini par le sa-
chet intérieur 1, accessible via 'ouverture ouverture 1.1
qui est fermée apres remplissage au moyen du premier
moyen de fermeture 2. Une fermeture de type ZIP permet
une fermeture étanche du sachet intérieur.

[0041] Lors de la collecte de matieres dangereuses,
telles que I'amiante, on s’assure ainsi que les fibres sont
collectées uniguement dans le sachet intérieur 1. Grace
a la zone d’étanchéité, les fibres ne peuvent pas arriver
dans 'espace inter-sachets.

[0042] En général, le sachet extérieur 3 s’étend au-
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dela de la zone de fermeture du premier sachet 1, c’est-
a-dire vers le haut dans la figure 1, et on distingue une
partie arriére dite rabat 4 dans la continuité de la face
latérale arriere, ainsi qu’une partie avant, dite contre ra-
bat 4’, dans la continuité de la face avant. Avantageuse-
ment, les bords des parois du premier sachet 1, coté
ouverture 1.1, ne s’étendent pas au-dela des moyens de
fermeture 2. Ou bien ces bords sont intégrés aux parois
du deuxiéme sachet 3 au-dela des moyen de fermeture
2, c’est-a-dire que les parois des deux sachets sont inti-
mement liées comme s’il s’agissait d’'une seule paroi. On
peut par exemple les coller ou les souder. Cela évite que
les bords des parois 1.3 du premier sachet 1 ne forment
des rebords ou zone d’accumulation de matiéres avant
les moyens de fermeture 2.

[0043] On pourra également appliquer sur le premier
moyen de fermeture 2, et autour de celui-ci, un traitement
antistatique pour réduire 'adhésion de poussiéres et fi-
bres dans la zone de la fermeture.

[0044] Sur le sachet externe 3, les moyens de ferme-
ture sont par exemple une bande autocollante 5, 6. Une
premiére bande 5 est située a proximité du premier sa-
chet et permet une fermeture du deuxiéme sachet, une
fois que le produit a été placé dans le premier sachet 1
et celui-ci a été fermé. La bande 5 est ici placée sur le
contre-rabat 4’ mais peut également étre positionnée sur
le rabat 4, a la méme hauteur. Par pression de la partie
supérieure du deuxieme sachet (dans la zone des
moyens 5), l'utilisateur peut facilement fermer ledit
deuxiéme sachet. Ensuite, I'utilisateur peut terminer la
fermeture du deuxiéme sachet en "rabattant" le rabat 4
vers la gauche dans la figure 2, et en appliquant la bande
6 contre la partie supérieure du deuxiéme sachet 3. Cette
bande 6 est toutefois optionnelle.

[0045] L'utilisateur obtient ainsi un double sachet fer-
mé au moins par deux moyens de fermeture indépen-
dants (2 et 5) mais en ne manipulant qu’un seul sachet
ce qui simplifie grandement la prise d’échantillons.
[0046] Un seul stock de sachet est nécessaire puisque
la paire "sachet intérieur" - "sachet extérieur" est fournie
en un seul emballage qu'’il n’est pas nécessaire de cons-
tituer lors du prélévement.

[0047] Dansunmode d’exécution, le rabat4 peut com-
prendre un moyen de fixation supplémentaire 7, comme
une bande autocollante de I'autre c6té par rapport a la
bande 6. Ce moyen supplémentaire permet le collage/la
fixation des sachets 1, 3 a un autre objet lors de I'opéra-
tion de prélevement, par exemple a un support, ou un
mur ce qui facilite 'opération de prélévement puisque
l'utilisateur aura les deux mains libres. Un autre moyen
de fixation peut bien entendu étre prévu comme une patte
de fixation.

[0048] De préférence, 'emballage comprend une ou
plusieurs lignes de prédécoupe. Une premiére ligne de
prédécoupe 9 est placée entre le premier moyen de fer-
meture 2 et la bande 5 : la ligne de prédécoupe traverse
le rabat 4 et contre rabat 4’. Une deuxiéme ligne de pré-
découpe 9’ peut étre positionnée entre les deux bandes
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5 et 6, prévue donc uniquement sur le rabat 4.

[0049] La bande de prédécoupe 9’ permet d’arracher
la partie supérieure du rabat qui porte le moyen de fixa-
tion supplémentaire 7.

[0050] La bande de prédécoupe 9 permet d’arracher
la partie supérieure de 'emballage sous le moyen de
fermeture 5, donnant accés au premier moyen de ferme-
ture 2. On notera que la bande de fermeture 6, lorsqu’elle
est présente, est avantageusement positionnée sur le
rabat 4 de sorte a venir se coller au-dessus de la ligne
de prédécoupe inférieure 9.

[0051] Les sachets sont typiquement des sachets a
parois pleines, aptes a recevoir un contenu de maniere
étanche et/ou hermétique, fabriqués en toute matiére ap-
propriée, par exemple une matiere synthétique, comme
du plastique ou autre. On pourra notamment réaliser les
sachets en polyéthyléne ou toute autre matiére appro-
priée. lls peuvent étre mono-couche ou multi-couches
en fonction de l'utilisation. Dans un mode multi-couches,
les couches peuvent étre également de toute matiere
appropriée, par exemple des matieres synthétiques ou
alors avec des revétements comme du métal, ou des
produits chimiques (surfactants, réactifs etc.). Ces ma-
tieres/revétements sont référencés avec le numéro 8
dans les figures. Le sachet intérieur et le sachet extérieur
peuvent étre formés de la méme matiére ou des mémes
matieres ou non. Les deux peuvent étre mono-couches
ou multicouches ou I'un peut étre mono-couche et 'autre
multi-couches.

[0052] Les modes d’exécution décrits le sont a titre
d’exemples illustratifs et ne doivent pas étre considérés
comme limitatifs. D’autres modes d’exécution peuvent
faire appel a des moyens équivalents a ceux décrits par
exemple. Les modes d’exécution peuvent également
étre combinés entre eux en fonction des circonstances,
ou des moyens utilisés dans un mode peuvent étre uti-
lisés dans un autre mode.

[0053] Parexemple, les moyens de fermeture peuvent
étre des bandes collantes ou autocollantes ou d’autres
moyens équivalents (de type "Zip"® ou a pression par
exemple).

[0054] Lesformes de sachets peuvent également étre
variables: carrées, rectangulaires ou autre. De préféren-
ce, les emballages sont flexibles.

[0055] Le nombre de sachets n’est pas limité a deux
mais on peut envisager des constructions a trois sachets
ou plus utilisant le principe de I'invention et les modes
d’exécution/constructions décrits dans la présente de-
mande. Ces constructions peuvent par exemple étre
liees a I'application envisagée et/ou des normes impo-
sées pour une application donnée.

[0056] Egalement, onpeutenvisager que le sachetex-
terne 3 comprenne deux sachets internes 1 indépen-
dants, voire plus de deux sachets internes 1 indépen-
dants ou non.
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Revendications

10.

Emballage flexible pour transporter des produits
sous forme de prélévements ou échantillons nuisi-
bles ou dangereux, ledit emballage comprenant un
premier sachet (1) comprenant un premier moyen
de fermeture (2), et au moins un deuxieme sachet
(3) comprenant un deuxieme moyen de fermeture
(5), ledit premier sachet (1) étant attaché a I'intérieur
du deuxiéme sachet (3), ledit premier sachet (1)
étant destiné a recevoir lesdits produits a transpor-
ter, les sachets étant en matiére synthétique, en par-
ticulier plastique.

Emballage selon la revendication 1, dans lequel les
parois des premier et deuxiéme sachets sont fixées
ensemble dans la zone du premier moyen de ferme-
ture, de sorte a former une zone d’étanchéité empé-
chant le passage de matiéres vers le volume entre
le premier et deuxiéme sachet.

Emballage selon larevendication 1 ou 2, dans lequel
les parois du premier sachet ne dépassent pas au-
dela du premier moyen de fermeture ou sont inté-
grées aux parois du deuxiéme sachet.

Emballage selon la revendication 1, 2 ou 3, dans
lequel le premier moyen de fermeture est un moyen
de fermeture a pression.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel le deuxieme moyen
de fermeture est une bande collante ou autocollante.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel le deuxiéme sachet
(3) comprend unrabat (4) s’étendant au-dela du pre-
mier moyen de fermeture (2).

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel le rabat comprend
un moyen de fermeture (6), de préférence une bande
collante ou autocollante.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel le rabat comprend
des moyens de fixation (7) du sachet, de préférence
une bande collante ou autocollante.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel les sachets sont for-
més de parois monocouche et/ou multicouches.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel les parois des sa-
chets comprennent des couches de métal et/ou de
produits chimiques, ou les couches de métal et/ou
les produits chimiques sont prévus dans un ou plu-



1.

12.

13.

9 EP 3 539 890 A1

sieurs volumes inter-sachets.

Emballage selon la revendication précédente, dans
lequel le produit chimique est un surfactant placé
dans un volume inter-sachets.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, ledit emballage comprenant plus
de deux sachets les uns dans les autres.

Emballage selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, dans lequel la zone du premier
moyen de fermeture (2) inclut un traitement antista-
tique.
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Fig. 2
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