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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fullen von Schiittglitern in Sacke und insbesondere
zum Fillen von pulverférmigen Lebensmitteln in Offensacke. Eine derartige Vorrichtung kann als FFS-Anlage (Form-
Fill-Seal) ausgebildet sein und kann eine Sackherstellung umfassen, um die abzufiillenden Sacke direkt an der Vorrich-
tung aus zum Beispiel einer Schlauchfolie herzustellen.

[0002] Insbesondere wird die Erfindung bei der Abfillung von pulverférmigen Nahrungsmitteln oder Lebensmitteln
oder sonstigen pulverférmigen Produkten eingesetzt, bei denen hohe hygienische Standards einzuhalten sind. Vorzugs-
weise werden Babynahrung oder seine Zutaten wie insbesondere Milchpulver, Dextrose, Starke etc. in Offensacke
eingefillt. Bei der Abfiillung derartiger Nahrungsmittel und insbesondere von Babynahrung miissen hohe und héchste
hygienische Standards eingehalten werden. Es sollten sich keine oder nur méglichst wenig Schmutzpartikel an den mit
solchen Nahrungsmitteln geflllten Sacken befinden.

[0003] Die "European Hygienic Engineering and Design Group" (EHEDG) ist ein Zusammenschluss verschiedener
Institute, Firmen und Einrichtungen, die Leitlinien zu der Herstellung und Verpackung von Lebensmitteln erértert und
publiziert. GemaR der Leitlinien der EHEDG sollen bei der Verpackung von Lebensmitteln die an der Maschine vorhan-
denen Leitungen gut zuganglich und einzeln nebeneinander angebracht sein, um eine leichte Reinigung der gesamten
Anlage zu erméglichen. Dadurch kdnnen hohe hygienische Standards eingehalten werden, da etwaige Verunreinigungen
an der Anlage einfach zuganglich und somit einfach zu beseitigen sind. Dennoch ist der Aufwand zur Reinigung relativ
hoch. Ein weiterer Nachteil ist, dass die verbauten Komponenten den hohen hygienischen Standards geniigen missen,
wodurch die Herstellkosten steigen. AuRBerdem sollten die Kabel und Leitungen offen in Kabelrinnen nebeneinander
angeordnet werden. Dadurch entstehen sehr breite Kabel- und Schlauchtrassen, die die Zuganglichkeit zur Maschine
erschweren.

[0004] Beisehr hohen Anforderungen werden solche Anlagen gegebenenfalls in entsprechend geschitzten Radumen
mit Zutrittsschleusen fiir das Personal sowie Ein- und Ausgabeschleusen fiir z. B. die Folienzufuhr und die Vollsackabfuhr
aufgestellt. GattungsgemafRe Vorrichtungen sind z.B. in DE3640520A1 oder DE102014113859A1 beschrieben.
DE102015223525A1 beschreibt eine Maschine zur Herstellung und/oder Veredlung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder
einer anderen Faserstoffbahn. Ein Druckluftstrom spult dabei gleichzeitig einen Innenraum und wirkt so Verschmutzung
entgegen. Dariiber hinaus herrscht dadurch im Innenraum des gesamten Systems ein leichter Uberdruck, was das
Eindringen von Staub oder Feuchtigkeit von aulRen, z.B. bei spréden Dichtungen oder defektem Messfenster verhindert.
Dabei wird flir das Kiihlen und Spilen des Innenraums auf die fiir die Aktuatoren zumindest einzelner Sensoreinheiten
erforderliche Druckluftversorgung zurlickgegriffen. DE2529859 A1 beschreibt einen Kran mit einer Kabine, wobei ab-
gesaugte Kabinenluft dazu verwendet werden kann, um verschiedene elektrische Bauteile, wie Schaltvorrichtungen,
mit Druck zu versorgen, die sich in der Nahe der Kabine befinden. Der Uberdruck verhindert dabei das Eindringen von
Schmutz in die Bauteile, und das Auftreten von Funktionsfehlern wird damit verringert.

[0005] Esistdeshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung zum Fillen von Schiittgiitern in Sacke
und insbesondere zum Fllen von pulverférmigen Lebensmitteln in Offensacke zur Verfligung zu stellen, welche hohen
hygienischen Standards geniigt und einen geringeren Reinigungsaufwand aufweist und/oder geringere Herstellkosten
bendtigt.

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st. Bevorzugte Weiter-
bildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche. Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der
allgemeinen Beschreibung und der Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels.

[0007] Eine erfindungsgemale Vorrichtung dient zum Fllen von Schiittgtitern in Sacke und insbesondere zum Fillen
von pulverférmigen Lebensmitteln oder dergleichen in Offensacke. Die erfindungsgeméafRe Vorrichtung umfasst eine
Tragstruktur und wenigstens einen an der Tragstruktur aufgenommenen Fillstutzen, an welchen zum Fdllen ein Sack
angehangen und mittels wenigstens eines Sackhalters an dem Fillstutzen gehalten wird. Die Tragstruktur umfasst
wenigstens ein Hohlprofil mit einer wenigstens teilweise darin aufgenommenen und dort vor Verschmutzung geschitzten
Steuerkomponente. Insbesondere ist in dem Hohlprofil ein Luftauslass eines pneumatischen Bauteils vorgesehen, um
das Hohlprofil im Betrieb unter einen héheren Luftdruck als die Umgebung zu setzen. AulRerdem ist in dem Hohlprofil
wenigstens eine Sensoreinrichtung als Steuerkomponente angeordnet. Dort ist ein Drucksensor angeordnet, der ein
Malf fiir den in dem Hohlprofil herrschenden Druck erfasst.

[0008] Die erfindungsgeméafie Vorrichtung hat viele Vorteile. Ein erheblicher Vorteil der erfindungsgemafien Vorrich-
tung besteht darin, dass die Tragstruktur, an der der Sack wahrend des Fillens angehangen und gehalten wird, we-
nigstens ein Hohlprofil umfasst. An dem Hohlprofil ist eine Steuerkomponente vor Verschmutzung geschiitzt aufgenom-
men. Mdéglich ist es auch, dass mehrere Steuerkomponenten an und insbesondere in dem Hohlprofil geschuitzt aufge-
nommen sind. Dadurch, dass das Hohlprofil die Steuerkomponente bzw. die Steuerkomponenten umgibt, kénnen sich
dort an der Steuerkomponente keine Schmutzpartikel anlagern. Das erleichtert die Reinigung erheblich, da die Steuer-
komponente an sich nicht gereinigt werden muss. Es reicht aus, das insbesondere glattwandig ausgebildete Hohlprofil
von aul3en zu reinigen. Deshalb ist es bei der erfindungsgemafen Vorrichtung auch nicht nétig, Anschlussleitungen zur
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Luftzufuhr oder elektrische Anschlussleitungen oder dergleichen einzeln nebeneinander zu filhren, um eine leichte
Reinigung derselben zu ermdglichen, sondern eine Mehrzahl an Leitungen kann als Kabelbaum oder dergleichen auch
innerhalb des Hohlprofils gefuhrt werden. Dabei kann jede einzelne Leitung als Steuerkomponente angesehen werden.
Durch einen Luftauslass im Inneren des Hohlprofils kann gezielt ein Uberdruck im Hohlprofil erzeugt werden, sodass
das Eindringen von Partikeln oder Verschmutzungen in das Innere des Hohlprofils weitestgehend vermieden werden
kann. Dadurch wird es nicht nétig, das Innere des Hohlprofils zu reinigen.

[0009] Insbesondere ist das Hohlprofil bzw. wenigstens ein Hohlprofil nach aufen abgedichtet. Obwohl im Folgenden
von "dem Hohlprofil" gesprochen wird, kdnnen auch mehrere Hohlprofile vorgesehen und gemeint sein, die jeweils eine
oder mehrere Steuerkomponenten im Inneren umfassen.

[0010] Die Vorrichtung dient zum Fillen von Schuttgiitern in Sacke. Besonders bevorzugt wird die Vorrichtung zum
Fillen von pulverférmigen Schittgiitern und insbesondere Nahrungsmitteln in Offensacke eingesetzt. Dabei bestehen
die Offensacke vorzugsweise wenigstens zum Teil aus Folie. Insbesondere werden die Sacke aus einer Schlauchfolie
hergestellt. Die Sacke (unter dem Begriff Sack wird im Sinne der vorliegenden Erfindung immer auch ein Offensack
verstanden) sind vorzugsweise zweilagig und peelingfahig ausgebildet, sodass nach der Entfernung einer duf3eren und
gegebenenfalls noch mit Verschmutzungspartikeln versehenen Lage die innere Lage verschmutzungsfrei das Innere
des gefiillten Sacks schiitzt. Dadurch kann nach einem Transport und vor der Weiterverarbeitung die duere Lage
entfernt werden.

[0011] In allen Ausgestaltungen kann die erfindungsgemafe Vorrichtung auch zum Fillen von Ventilsdcken geeignet
sein.

[0012] In allen Ausgestaltungen ist es besonders bevorzugt, dass das Hohlprofil nach aulen abgedichtet ist.

[0013] Vorzugsweise ist in dem Hohlprofil wenigstens ein insbesondere pneumatisches Steuerventil als Steuerkom-
ponente angeordnet. Mdglich ist es auch, dass 2 oder 3 oder mehr auch unterschiedlich angesteuerte Steuerventile als
Steuerkomponenten in dem Hohlprofil angeordnet sind. Das Hohlprofil kann beispielsweise wenigstens eine Ventilinsel
mit mehreren (pneumatischen) Steuerventilen als Steuerkomponenten umfassen. Dadurch, dass Steuerventile im In-
neren des Hohlprofils geschitzt angeordnet werden, kdnnen handelsiibliche Steuerventile als Steuerkomponenten ein-
gesetzt werden. Diese Steuerventile miissen nicht den erhdéhten hygienischen Standards entsprechen, die aulRerhalb
des Honhlprofils angewendet werden missten. Auch dadurch wird der (finanzielle) Aufwand zur Herstellung einer erfin-
dungsgemalfien Vorrichtung verringert.

[0014] In bevorzugten Weiterbildungen ist in dem Hohlprofil wenigstens eine Steuereinrichtung angeordnet bzw. un-
tergebracht ErfindungsgemaR ist in dem Hohlprofil wenigstens eine Sensoreinrichtung als Steuerkomponente angeord-
net. Ebenso kénnen in dem Hohlprofil auch eine oder mehrere Anschlussleitungen untergebracht sein. Dabei kann eine
solche Anschlussleitung elektrisch, pneumatisch oder hydraulisch ausgebildet sein. Es ist auch méglich, dass elektrische
und pneumatische Anschlussleitungen im Inneren des Hohlprofils untergebracht sind.

[0015] Ebenso ist es bevorzugt dass in dem Hohlprofil wenigstens eine Sensorleitung angeordnet ist. Eine solche
Sensorleitung kann zu einem Sensor innerhalb des Hohlprofils fiihren. Méglich ist es auch, dass die Sensorleitung
wieder aus dem Hohlprofil nach aulRen gefiihrt wird. Die Sensorleitung kann beispielsweise mit einem Sacksensor,
einem Drucksensor, einem Lagesensor, einem Positionssensor oder einem Fiillstandssensor verbunden sein.

[0016] Maoglich ist es, dass wenigstens ein Sensor innerhalb des Hohlprofils angeordnet ist. Erfindungsgemaf ist dort
ein Drucksensor angeordnet sein, der ein MaR fir den in dem Hohlprofil herrschenden Druck erfasst. Dann kann durch
den Drucksensor gesteuert beispielsweise Luft ins Innere des Hohlprofils geleitet werden, damit dort das Druckniveau
nicht unter eine vorbestimmte Druckhéhe absinkt. Durch die Einhaltung eines bestimmten Uberdrucks kann sehr zu-
verlassig das Eindringen von Staub oder Verschmutzungspartikeln in das Innere des Hohlprofils verhindert werden.
[0017] Inbevorzugten Weiterbildungen und Ausgestaltungen ist der Sackhalter an dem Hohlprofil bzw. an wenigstens
einem Hohlprofil befestigt. Vorzugsweise sind mehrere Sackhalter an dem Hohlprofil befestigt. Wenn der Sackhalter an
dem Hohlprofil befestigt ist, kann eine Zuleitung der Anschluss- und/oder Steuerleitungen des Sackhalters einfach durch
das Innere des Profils erfolgen, sodass aufierhalb des Hohlprofils die Anzahl verschmutzungsfahiger Oberflachen ab-
nimmt. Dadurch sinkt der Reinigungsaufwand.

[0018] In bevorzugten Ausgestaltungen ist der Sackhalter oder wenigstens ein Sackhalter (iber (wenigstens) einen
Pneumatikzylinder und/oder elektrisch ansteuerbar. Eine pneumatische Ansteuerung des Sackhalters ist unaufwendig
und ermdglicht insbesondere auch bei Anwendungen mit grundsatzlich explosionsfahigen Materialien einen erheblich
leichteren Aufbau, da durch das Prinzip bedingt bei pneumatischen Zylindern grundsatzlich die Gefahr eines Funken-
schlags erheblich reduziert ist.

[0019] Besonders bevorzugtist an einen Pneumatikzylinder eine Abluftleitung angeschlossen. Insbesondere miindet
die Abluftleitung des Pneumatikzylinders oder wenigstens eines Pneumatikzylinders in dem Inneren eines Hohlprofils
bzw. des Hohlprofils. Méglich ist es auch, dass die Abluftleitung wenigstens einen Auslass in wenigstens einem Hohlprofil
aufweist. Eine solche Ausgestaltung bietet erhebliche Vorteile, da durch die Ableitung der Luft aus dem Pneumatikzylinder
in das Innere des Hohlprofils dort schon fiir eine gewisse Luftzufuhr gesorgt wird, sodass der benétigte Uberdruck
gegebenenfalls allein schon durch die Abluft der Pneumatikzylinder zur Verfligung gestellt werden kann.
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[0020] Ein weiterer Vorteil einer solchen Abluftleitung, die in dem Inneren des Hohlprofils miindet, besteht darin, dass
Luftwirbel in der Umgebung der Vorrichtung reduziert werden, sodass die Verschmutzungsgefahr oder die Aufwirbelung
von Stauben verhindert oder insgesamt reduziert werden kann. Das Abblasen der Luft in die Umgebung fiihrt auch
regelmaRig zu einer erheblichen Gerauschbelastung.

[0021] In besonders bevorzugten Ausgestaltungen umfasst die Vorrichtung eine Dreheinrichtung mit einer Mehrzahl
daran angeordneter Sackhalter.

[0022] Wenn die Vorrichtung eine Mehrzahl von (an einer Dreheinrichtung angebrachten) Fillstutzen umfasst, ist die
Vorrichtung dann vorzugsweise rotierbar ausgefiihrt. Die Dreheinrichtung kann sternférmig angeordnete Fllstutzen
aufweisen, die zur Aufnahme jeweils eines Sacks dienen. Dadurch ist es moglich, mehrere Sacke gleichzeitig zu fillen.
Es ist auch mdglich, dass bei der Rotation nacheinander verschiedene Stationen angefahren werden. Bei einer ersten
Station kann ein Sack angehangen werden. Bei einer weiteren Station kann der Sack im Grobstrom gefiillt werden. Es
kénnen sich weitere Stationen anschlieRen, bei denen das Schittgut im Grobstrom oder im Feinstrom in den Sack
eingefillt wird. An den Flllstationen oder an separaten Stationen dazwischen kann eine Verdichtung des abgefillten
Schittguts durch Verdichtungseinrichtungen erfolgen. Schlieflich wird der Sack in der Regel verschlossen und abtrans-
portiert.

[0023] In allen Ausgestaltungen ist es bevorzugt, dass die Tragstruktur eine Mehrzahl an Hohlprofilen umfasst. Dies
gilt insbesondere dann, wenn die Vorrichtung eine Dreheinrichtung umfasst. Dann kann die Dreheinrichtung durch
sternférmig angeordnete Hohlprofile gebildet sein, die beispielsweise an einem zentralen (vertikalen) Hohlprofil drehbar
gelagert sind.

[0024] Vorzugsweise umfasst die Dreheinrichtung eine als Hohlprofil ausgebildete zentrale Trageinheit und mehrere
gegenuber der Trageinheit drehbare Hohlprofile. Die mehreren drehbaren Hohlprofile kénnen zentral miteinander ver-
bunden sein und insgesamt eine zusammenhangende Struktur mit einer gemeinsamen Hohlkammer oder mit mehreren
voneinander getrennten Hohlkammern bilden.

[0025] Vorzugsweise umfasst die zentrale als Hohlprofil ausgebildete Trageinheit, die auch als Tragsaule oder Saule
bezeichnet werden kann, eine Drehdurchfihrung zu dem drehbaren Hohlprofil, um die Durchfiihrung einer oder mehrerer
Leitungen zu erméglichen.

[0026] Vorzugsweise ist in dem zentralen (vertikalen) Hohlprofil (auch als Trageinheit bezeichnet) wenigstens eine
Lagerung und/oder wenigstens ein Antriebsmotor angeordnet, um die drehbaren Hohlprofile gegeniiber der zentralen
Trageinheit drehbar anzuordnen. Der Antriebsmotor ist dabei vorzugsweise in der als Hohlprofil ausgefiihrten zentralen
Trageinheit angeordnet. Das bietet den Vorteil, dass auch der Antriebsmotor nicht den strengen Hygienestandards
genligen muss, da er im Inneren der Trageinheit geschitzt aufgenommen ist und sich keine Staubablagerungen bilden
kénnen. Generell wird durch die Reduktion oder Verhinderung von Staubablagerungen insbesondere von organischen
Materialien eine Keimbildung reduziert oder verhindert.

[0027] Beiallen Ausgestaltungen mit einer Dreheinrichtung kann in dem zentralen Hohlprofil (Trageinheit) ein Schleif-
ring und/oder ein Druckluftverteiler und/oder eine Druckluftdrehdurchfiihrung aufgenommen sein. Durch einen Schleifring
kénnen elektrische Signale von der zentralen Trageinheit in die einzelnen Hohlprofile Gbertragen werden, um Signale
zu erfassen oder Steuersignale auszugeben. Uber einen Druckluftverteiler kdnnen einzelne pneumatische Zylinder oder
dergleichen mit Druckluft versorgt werden. AuRerdem kann Uber die Druckluftversorgung gegebenenfalls auch der
Innendruck in den Hohlprofilen eingestellt werden.

[0028] In allen Ausgestaltungen ist es bevorzugt, dass die Trageinheit bzw. das zentrale Hohlprofil Giber wenigstens
einen als Hohlprofil ausgebildeten (abgedichteten und etwa oder im Wesentlichen horizontal verlaufenden) Kanal mit
einer Versorgungsstation verbunden ist. Dadurch kann Uber den als Hohlprofil ausgebildeten Kanal eine geschiitzte
Aufnahme von Druckluft- und/oder Vakuumleitungen und/oder stromfiihrenden Leitungen wie Sensorleitungen oder der
Stromversorgung erfolgen. Der nach auRen abgedichtete Kanal nimmt Steuerkomponenten in Form von z. B. Anschluss-
leitungen geschiitzt auf, sodass auch hier keine Verschmutzung erfolgen kann.

[0029] In bevorzugten Ausgestaltungen weist wenigstens ein Hohlprofil an seiner Oberseite (im montierten Zustand)
abgeschragte Dachseiten auf. Die Ausgestaltung der Oberseite ist derart, dass dort eventuell auftreffende Schmutzp-
artikel durch die Neigung bedingt von selbst abrutschen und sich jedenfalls dort nicht ansammeln. Der Winkel der
schragen Dachseiten zur Horizontalen ist vorzugsweise groRRer als 20° oder 30° und kann 45° oder 60° oder dergleichen
betragen.

[0030] In allen Ausgestaltungen ist es bevorzugt, dass die Vorrichtung wenigstens eine Sackzufuhr, wenigstens eine
Produktzufuhr, wenigstens eine SackschlieRstation und wenigstens eine Sackabfuhr umfasst. Die Sackzufuhr kann als
Sackbildungsstation oder als Sackherstellungsstation ausgebildet sein und zur Herstellung von Sacken aus Schlauchfolie
dienen.

[0031] Mit der erfindungsgemaRen Vorrichtung kdnnen hohe und héchst hygienische Standards eingehalten werden.
Gleichzeitig ist der Aufbau der Vorrichtung einfach. Die Vorrichtung ermdglicht eine leichte Reinigung. Im Inneren der
Hohlprofile kdnnen standardisierte und somit kostengiinstige Steuerkomponenten eingesetzt und verbaut werden, da
diese nicht die hohen hygienischen Standards erfiillen missen.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 551 353 B1

[0032] Im Inneren des Hohlprofils oder der Hohlprofile kénnen die Zufuhr- und Abfuhrleitungen fir die Pneumatik
(Pneumatikzylinder) vor Verschmutzung geschitzt untergebracht werden.

[0033] Als Steuerkomponente kann in das Hohlprofil auch ein Ventil oder ein Antrieb eingebaut werden. Auch andere
elektrische oder pneumatische oder sonstige Leitungen kénnen dort (gemeinsam) verlegt werden.

[0034] Die Abluft eines oder mehrerer Pneumatikzylinder kann im Inneren des Hohlprofils (oder der Hohlprofile) we-
nigstens teilweise abgelassen werden. Dadurch wird die Gerduschentwicklung reduziert. AuBerdem wird ein Uberdruck
in den Hohlprofilen bzw. indem Maschinenrahmen erzeugt. Bei drehenden Maschinen werden die drehenden Hohlprofile,
die vorzugsweise als Drehkreuz ausgebildet sind, gegebenenfalls auch mit Druckluft versorgt, um auch dort einen
Uberdruck zu liberzeugen, wenn dies sinnvoll ist. Eine Luftzufuhr von dem stationdren auf den drehenden Teil einer
Dreheinrichtung kann durch eine Hohlwelle erfolgen. Insbesondere wird die Hohlwelle mit dem stationaren Teil tber
einen Schleifringkdrper fur elektrische Signale und/oder einer Drehdurchfihrung fir z. B. Druckluft verbunden.

[0035] Vorzugsweise ist wenigstens ein pneumatisches Bauteil als Pneumatikzylinder ausgefuhrt.

[0036] Durch einen Luftablass pneumatischer Bauteile in einem Hohlprofil (oder in mehreren Hohlprofilen) bzw. in der
Rahmenstruktur der Vorrichtung kann eine erhebliche Schallreduktion und Gerauschbelastung erreicht werden. Die
akustische Emission einer mit z. B. pneumatischen Greifern oder Sackhaltern ausgeriisteten Vorrichtung wird erheblich
reduziert. Die Larmbelastung der Umgebung kann verringert werden.

[0037] Vorzugsweise wird an einem Hohlprofil ein Auslass nach auf3en vorgesehen. Es kann ein Schalldampfer oder
es kénnen schalldampfende Elemente in dem Hohlprofil oder an dem Auslass vorgesehen sein, um die Gerduschbe-
lastung noch weiter zu reduzieren. In allen Ausgestaltungen kann evtl. iberschissige Luft, die Uber das erforderliche
Druckniveau hinaus nicht erforderlich ist lber die Kabeltrassen nach aufien in die Umgebung (auch insbesondere
aullerhalb des Aufstellraumes) abgegeben werden.

[0038] In allen Ausgestaltungen ist es bevorzugt, dass im Inneren des Hohlprofils im Betrieb ein Uberdruck von
wenigstens 0,5 mbar eingestellt wird. Insbesondere wird im Inneren der Rahmenstruktur bzw. des Hohlprofils ein Uber-
druck gegeniliber der Umgebung zwischen etwa 0,5 mbar und 30 mbar und vorzugsweise zwischen 0,5 mbar und 18
mbar eingestellt. Meist wird ein Uberdruck von nicht mehr als 5 mbar oder 10 mbar eingestellt.

[0039] Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus dem Ausfiihrungsbeispiel, welches
im Folgenden mit Bezug auf die beiliegenden Figuren erlautert wird.

[0040] In den Figuren zeigen:

Figur 1  eine schematische perspektivische Ansicht einer erfindungsgemalen Vorrichtung;
Figur2  eine schematische perspektivische Ansicht der Tragstruktur der Vorrichtung aus Figur 1;
Figur 3  eine Seitenansicht aus Figur 2;

Figur4  einen Schnitt durch die Darstellung von Figur 2; und

Figur 5 eine Querschnittsansicht aus Figur 2 von unten.

[0041] Mit Bezug auf die beiliegenden Figuren wird im folgenden eine erfindungsgemafie Vorrichtung 1 erlautert, die
als vollstandige FFS-Anlage ausgefiihrt sein kann und eine Sackzufuhr 50 umfassen kann, an der einzelne Offensacke
2 aus einer Folienrolle 51 gebildet werden. Mdglich ist es auch, dass einzelne vorgefertigte Sacke zugefiihrt werden.
Die Vorrichtung 1 kann in einem separaten Raum aufgestellt sein. In den Kabel- und Schlauchkanélen 41 werden hier
die Anschlussleitungen geschiitzt nach auBen zu Steuerschranken in einem Raum oberhalb der Vorrichtung 1 gefiihrt.
Dort miissen die bei der Vorrichtung 1 erforderlichen hygienischen und gegebenenfalls Explosionsschutzbedingungen
nicht erfullt werden.

[0042] Die Vorrichtung 1 ist als rotierende Anlage ausgefihrt und umfasst hier eine Tragstruktur 3 mit einer daran
vorgesehenen drehbaren Dreheinrichtung 15, an der hier vier Flllstutzen 4 ausgebildet sind, die jeweils zur Aufnahme
eines Sacks bzw. Offensacks dienen. Durch die Sackhalter 4 wird an einer Fullstation fur den Grobstrom 42 der Grof3teil
des abzufiillenden Nahrungsmittels in den Offensack 2 eingefiillt. Hier erfolgt der Fillvorgang im Differenzialwiegever-
fahren. Méglichist es aber auch, einen Abfiillvorgang nach dem Bruttoverfahren oder dem Nettoverfahren durchzufiihren,
wobei beim Bruttoverfahren der Sack wahrend des Fillvorgangs gewogen wird und wobei beim Nettoverfahren das
abzufiillende Schiittgut zunachst abgemessen wird und anschlieend in den Sack eingefiillt wird.

[0043] Nach der Fiillstation mitdem Grobstrom 42 schlief3t sich bei dem nachsten Takt die Fiillstation fir den Feinstrom
43 an. An den Flllstationen 42 und 43 kénnen Verdichtungseinrichtungen vorgesehen sein, die vor, wahrend oder nach
dem jeweiligen Fullvorgang das Schiittgut in dem Offensack 2 verdichten. Nach der Fiillstation mit dem Feinstrom 43
wird in der folgenden SackschlieRstation 44 der noch oben offene Offensack verschlossen und es schlief3t sich die
Sackabfuhr 45 an.
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[0044] Die Tragstruktur 3 umfasst mehrere Hohlprofile 10, 11, 12 und 13, in denen Steuerkomponenten 20 angeordnet
sind. Wenigstens eines der Hohlprofile 10 ist im Inneren mit einem Luftauslass 8 ausgeristet, sodass das Innere des
Profils 10 unter Uberdruck im Vergleich zur Umgebung setzbar ist.

[0045] Durch einen Uberdruck in einem Hohlprofil 10 wird der Eintritt von Partikeln oder Schmutz in das Innere des
Hohlprofils zuverlassig verhindert, da durch etwaige Spalte oder Austrittséffnungen des an sich abgedichteten Hohlprofils
10 ein Luftstrom austritt, der den Eintritt von Staub oder Schmutz in das Innere des Hohlprofils 10 verhindert.

[0046] Figur 2 zeigt eine vergroRerte schematische perspektivische Ansicht der Tragstruktur 3 aus Figur 1. Die
Tragstruktur 3 kann insgesamt auch als eigenstandige Vorrichtung 1 verwendet werden. Die Tragstruktur 3 wird in der
Regel ortsfest auf dem Boden montiert und kann tber einen oder mehrere als Hohlprofil ausgefiihrte Kanale 13 verfugen.
In den auf Bodenhdhe angeordneten Kanalen 13 kénnen Anschlussleitungen fiir Druckluft oder auch elektrische An-
schlussleitungen geschitzt zugefiihrt werden.

[0047] Die Tragstruktur umfasst des Weiteren ein zentrales und hier vertikal ausgerichtetes Hohlprofil 11 als Trage-
inheit. Die Trageinheit 11 tragt die Dreheinrichtung 15 mit hier vier um eine zentrale Achse drehbaren Fillstutzen 4.
[0048] Auch die Dreheinrichtung 15 umfasst eine Mehrzahl von Hohlprofilen 12, die die zentrale Drehachse mit den
einzelnen Fillstutzen 4 verbinden. Die Hohlprofile 12 der Dreheinrichtung 15 dienen ebenfalls zur Aufnahme von An-
schlussleitungen, um die Pneumatikzylinder 7 der Sackhalter 5, 6 der Fullstutzen 4 mit Druckluft zu versorgen.

[0049] Mdoglich ist es auch, dass die Sackhalter 5, 6 elektrisch angetrieben werden. Dann sind in den Hohlprofilen 12
der Dreheinrichtung 15 elektrische Anschlussleitungen zum Antrieb der Sackhalter 5, 6 verlegt. AulRerdem kénnen
weitere Leitungen in den Hohlprofilen 12 verlegt werden. Die pneumatischen oder elektrischen Leitungen in den Hohl-
profilen 12 sind Steuerkomponenten 20 und werden in den jeweiligen Hohlprofilen 12 vor Verschmutzung sicher ge-
schitzt.

[0050] Das zentrale und hier vertikal ausgerichtete Hohlprofil 11 als Trageinheit tragt die Dreheinrichtung 15 und somit
wahrend des Fillvorgangs auch die zu fiillenden Offensacke 2. Die Trageinheit 11 bzw. das zentrale Hohlprofil 11 weist
aber hier groRere AuRenabmessungen auf als fiir die reine Stabilitat der Tragstruktur 3 nétig ware. Das liegt hier unter
anderem daran, dass im Inneren des Profils 11 Steuerkomponenten 20 untergebracht sind, die bei der Erérterung von
Figur 4 noch naher beschrieben werden.

[0051] Wiein Figur 2 klar erkennbar ist, ist die Oberseite der einzelnen Hohlprofile 10 bis 13 jeweils abgeschragt oder
dachartig ausgebildet. Dabei sind an den Hohlprofilen 13 auf der Oberseite 16 jeweils schrag verlaufende Dachseiten
17, 18 vorgesehen, sodass von oben darauf fallende Schmutzpartikel tendenziell nach unten weitergeleitet werden.
Auch die Hohlprofile 12 der Dreheinrichtung 15 weisen auf inrer Oberseite abgeschragte Dachseiten auf, um die Abla-
gerung von Staub und Schmutz dort zu reduzieren.

[0052] Figur 3 zeigt eine Seitenansicht der Tragstruktur 3 aus Figur 2, wobei an dem vertikalen Hohlprofil 11 als
Trageinheit eine Wartungstir 14 erkennbar ist, die bei der Montage oder bei einer spateren Wartung geéffnet werden
kann, um Steuerkomponenten 20 im Inneren des Profils 11 zu warten oder auszutauschen. Schematisch ist in Figur 3
ein Offensack 2 an einem Flillstutzen 4 anhdngend eingezeichnet. Durch das Innere des Hohlprofils 13 als Kanal am
unteren Ende des Hohlprofils 11 als Trageinheit kann eine der Steuerkomponenten 20 im Inneren des Profils 11 erkannt
werden.

[0053] Figur 4 zeigt eine geschnittene Seitenansicht der Tragstruktur 3, wobei die einzelnen Hohlprofile 10 bis 13
geschnitten dargestellt sind.

[0054] Durch die Hohlprofile 13 kénnen pneumatische Anschlussleitungen 23 und auch elektrische Anschluss- und
Steuerleitungen 24 in die Tragstruktur 3 eingeleitet werden. Durch die geschiitzte Aufnahme in dem Kanal bzw. dem
Hohlprofil 13 kann eine Verschmutzung der einzelnen Leitungen 23, 24 zuverlassig verhindert werden, sodass eine
Reinigung der einzelnen Leitungen 23, 24 im Normalfall im Betrieb nicht erforderlich ist.

[0055] Im Inneren des vertikalen Hohlprofils 11, das als Trageinheit fiir die Dreheinrichtung 15 dient, sind mehrere
Steuerkomponenten 20 aufgenommen. So wird im Inneren des Hohlprofils 11 der elektrische Motor als Antrieb 22 fir
die Dreheinrichtung 15 aufgenommen. Der Elektromotor 22 wird hier durch die ebenfalls im Inneren des Hohlprofils 11
angeordnete Steuereinrichtung 25 gesteuert. Es ist méglich, im Inneren des Profils 11 beispielsweise eine Sensorein-
richtung 27 wie einen Drucksensor anzuordnen, um den im Inneren des Hohlprofils 11 vorherrschenden Innendruck zu
erfassen. Der Drucksensor oder andere Sensoren kdénnen tber Sensorleitungen 28 an die Steuereinrichtung 25 ange-
schlossen sein.

[0056] Die Druckluftversorgung erfolgt tiber die Leitung 32 durch das Hohlprofil des Kanals 13. An der Drehdurchfiih-
rung mit dem Schleifring 30 wird die Druckluftversorgung tber die Leitung 46 durch die Hohlwelle 9 zu der mitdrehenden
Ventilinsel 26 geleitet und versorgt die Ventilinsel 26 mit Druckluft. Die einzelnen Pneumatikzylinder 7 werden jeweils
Uiber zwei Steuerventile 21 gesteuert und kénnen durch Druckluft in die eine oder andere Endstellung tberfihrt werden.
[0057] Dabei ist jeder Pneumatikzylinder 7 Gber zwei Leitungen 23 und 24 angeschlossen. Jede Leitung 23 und 24
dient als Zuluftleitung und Abluftleitung, je nach Schaltzustand der zugehdérigen Steuerventile. Die durch eine Leitung
zugefihrte Druckluft wird nach Umschaltung durch dieselbe Leitung nach Umschaltung wieder zurlickgefiihrt und kann
durch ein dann gedffnetes Steuerventil als Abluft durch einen Luftauslass in das Innere des Hohlprofils abgeleitet werden.
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[0058] Die Stromversorgung erfolgt Uber die Leitung 47. Weitere Leitungen zur Steuerung sind vorgesehen, im Ein-
zelnen aber nicht ndher dargestellt oder bezeichnet.

[0059] Der Innendruck wird vorzugsweise derart gesteuert, dass der Innendruck im Betrieb regelmaRig hoher ist als
der atmospharische Umgebungsdruck. Durch ein Druckgefalle von Inneren des Hohlprofils nach auf3en hin wird zuver-
Iassig der Eintritt von Schmutz und Staub in das Innere des Hohlprofils 11 verhindert.

[0060] Des weiteren sind im Inneren der als Hohlprofil 11 ausgebildeten Trageinheit Lager 19 fur die Hohlwelle 9 der
Dreheinrichtung 15 befestigt. AuBerdem ist dort mindestens eine Ventilinsel 26 mit mehreren pneumatischen Steuer-
ventilen 21 untergebracht, mit der eine Ansteuerung der verschiedenen Sackhalter 5, 6 der jeweiligen Fllstutzen 4
erfolgt. Dabei sind jeweils pneumatische Druckluftleitungen 23 und 24 zu den einzelnen Sackhaltern vorgesehen. Durch
diese Luftleitungen 23, 24 wird die Druckluft auch wieder zurtickgefiihrt und als Abluft 8 an der mitdrehenden Ventilinsel
26 in das Innere des Hohlprofils 10 abgelassen, wenn der Sackhalter 5, 6 von Halten auf Offnen oder umgekehrt
umgeschaltet wird. Oder es erfolgt eine zentrale Druckluftversorgung und in den Hohlprofilen 12 der Dreheinrichtung
15 sind Steuerventile untergebracht, mit denen eine Ansteuerung der Pneumatikzylinder 7 der Sackhalter 5, 6 erfolgt.
[0061] Die Abluft der Pneumatikzylinder 7 wird hier zurlickgefiihrt und Gber einen oder mehrere Luftauslasse 8 in
einem oder mehreren der Hohlprofile 10 abgegeben. Dadurch wird die Gerauschbelastung in der Umgebung der Vor-
richtung 1 reduziert. AuBerdem wird in den Profilen 10 bis 13 dadurch ein Uberdruck aufgebaut, sodass gegebenenfalls
keine weitere Zusatzluftin den Profilen 10 bis 13 ausgegeben werden muss, um den nétigen oder gewiinschten Uberdruck
im Inneren der Hohlprofile 10 bis 13 wahrend des Betriebs aufrechtzuerhalten.

[0062] Schematisch eingezeichnet ist in Figur 4 ein Luftauslass 8 an dem vertikalen Hohlprofil 11 als Trageinheit fur
die Dreheinrichtung 15. Der Luftauslass 8 gibt die Luft eines oder mehrerer Greifer 5, 6 ab, wenn diese betatigt wurden.
[0063] Im Flllstutzen ist eine Trennwand ausgebildet. Durch das Innere der Trennwand werden Luftleitungen gefiihrt,
durch die die Pneumatikzylinder der Sackhalter 6 mit Druckluft versorgt werden.

[0064] Zudem wird durch die Leitung 29 Druckluft zu dem Fullstutzen geleitet und kann dort durch eine darin vorge-
sehene Bohrung 48 als Sackerkennung nach aul3en in Richtung des Sackhalters 6 austreten.

[0065] Wenn sich ein Sack korrekt auf dem Fiillstutzen befindet, wird die Offnung verschlossen und der entstehende
Uberdruck sensiert. Erst dann wird der Fiillvorgang freigegeben. Bevorzugt wird an zwei gegeniiberliegenden Wandun-
gen die Sackwandung durch die Sackerkennung 48 erkannt.

[0066] Figur 5 zeigt schlieRlich eine geschnittene Unteransicht der Dreheinrichtung 15, wobei die hier schwenkbaren
Greifer 5, 6, die jeweils Uber einen Pneumatikzylinder 7 angesteuert werden und der hier sechseckige Sackhalter 4 von
unten zu erkennen sind. Die Zuleitung der Anschlussleitungen erfolgt durch die Hohlprofile 10. Die Versorgung mit Luft
und Strom erfolgt Uber die Hohlwelle 9, um die die Dreheinrichtung 15 drehbar gelagert ist.

[0067] Die Erfindung stellt eine vorteilhafte Vorrichtung 1 zur Verfligung, bei der Steuerkomponenten 20 wie An-
schlussleitungen und pneumatische Steuerventile im Inneren der Hohlprofile 10 untergebracht sind. Dadurch kénnen
mehrere Leitungen gemeinsam im Inneren des Hohlprofils verlegt werden. AuRerdem kénnen kostenglinstige Standard-
bauteile als elektrischer Antrieb oder als Pneumatikventil eingesetzt werden, die nicht den erhéhten Hygieneanforde-
rungen bei der Abflillung von Nahrungsmitteln genligen mussen.

[0068] Entsprechenddieser prinzipiellen Ausgestaltung kdnnen auch andere Baugruppen wie z. B. eine Hubeinrichtung
fureinen Ritteltisch, der wahrend der Abfiillung von unten unter den Sack angehoben wird sinngemafl mitinnenliegenden
Antriebs- und Steuerkomponenten ausgefiihrt werden.

Bezugszeichenliste:

1 Vorrichtung 26 Ventilinsel

2 Sack 27 Sensoreinrichtung
3 Tragstruktur 28 Leitung

4 Fullstutzen 29 Leitung

5 Sackhalter 30 Schleifring

6 Sackhalter 31 Druckluftverteiler

7 Pneumatikzylinder 32 Leitung

8 Luftauslass 40 Versorgungsstation
9 Hohlwelle 41 Kabel- und Schlauchkanal
10 Hohlprofil 42 Produktzufuhr

1 Hohlprofil, Trageinheit 43 Produktzufuhr

12 Hohlprofil 44 SackschlieRstation
13 Hohlprofil, Kanal 45 Sackabfuhr

14 Tur 46 Leitung

15 Dreheinrichtung 47 Leitung
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(fortgesetzt)
16 Oberseite 48 Sackerkennung
17 Dachseite 50 Sackzufuhr
18 Dachseite 51 Folienrolle
19 Lagerung
20 Steuerkomponente
21 Steuerventil
22 Antrieb
23 Leitung
24 Leitung
25 Steuereinrichtung

Patentanspriiche

1.

10.

Vorrichtung (1) zum Fdllen von Schiittgitern in Sacke (2) und insbesondere zum Fiillen von pulverférmigen Le-
bensmitteln in Offensacke mit einer Tragstruktur (3) und wenigstens einem an der Tragstruktur (3) aufgenommenen
Fillstutzen (4), an welchen zum Fiillen ein Sack (2) angehangen und mittels wenigstens eines Sackhalters (5, 6)
an dem Flllstutzen (4) gehalten wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Tragstruktur (3) wenigstens ein Hohlprofil (10, 11) mit einer wenigstens teilweise darin aufgenommenen
und dort vor Verschmutzung geschitzten ersten Steuerkomponente (20) umfasst,

und dass in dem Hohlprofil (10) ein Luftauslass (8) eines pneumatischen Bauteils (7) vorgesehen ist, um das
Hohlprofil (10) im Betrieb unter einen héheren Luftdruck als die Umgebung zu setzen,

und dass in dem Hohlprofil (10) eine Sensoreinrichtung (27) mit einem Drucksensor als zweite Steuerkompo-
nente (20) angeordnet ist, wobei der Drucksensor vorgesehen ist, im Betrieb der Vorrichtung den in dem Hohl-
profil (10) herrschenden Druck zu erfassen.

Vorrichtung (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei das Hohlprofil (10) nach auBen abgedichtet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei in dem Hohlprofil (10) wenigstens ein Steuerventil
(21) und/oder eine Steuereinrichtung (25) als weitere Steuerkomponente (20) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei in dem Hohlprofil (10) wenigstens eine Ventilinsel
(26) mit mehreren Steuerventilen (21) als weitere Steuerkomponenten angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei in dem Hohlprofil (10) wenigstens eine Anschluss-
leitung (23, 24) als weitere Steuerkomponente untergebracht ist, wobei insbesondere die wenigstens eine An-
schlussleitung (23) elektrisch, pneumatisch oder hydraulisch ausgebildet ist, und wobei insbesondere in dem Hohl-
profil (10) wenigstens eine Sensorleitung (28) untergebracht ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Sackhalter (5, 6) an dem Hohlprofil (10)
befestigt ist.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei der Sackhalter (5, 6) iiber einen Pneumatikzy-
linder (7) und/oder elektrisch ansteuerbar ist.

Vorrichtung (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei eine Abluftleitung (29) des Pneumatikzylinders (7) in
dem Hohlprofil (10) mindet.

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch eine Dreheinrichtung (15) mit
einer Mehrzahl daran angeordneter Fllstutzen (4).

Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Tragstruktur (3) eine Mehrzahl an Hohlprofilen
(11, 12) umfasst.
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Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Dreheinrichtung (15) ein als Trageinheit (11)
ausgebildetes zentrales Hohlprofil (11) und mehrere gegentiber dem zentralen Hohlprofil (11) drehbare Hohlprofile
(12) umfasst, und wobei insbesondere in dem zentralen Hohlprofil (11) eine Lagerung und/oder ein Antriebsmotor
(22) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei in dem zentralen Hohlprofil (11) ein Schleifring (30)
und/oder ein Druckluftverteiler (31) und/oder eine Drehdurchflihrung fur ein pneumatisches oder hydraulisches Fluid
aufgenommen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das zentrale Hohlprofil (11) Giber wenigstens einen
als Hohlprofil ausgebildeten Kanal (13) mit einer Versorgungsstation (40) verbunden ist und/oder wobei wenigstens
ein Hohlprofil (12, 13) an seiner Oberseite (16) schrage Dachseiten (17, 18) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, umfassend eine Sackzufuhr (50) und wenigstens eine
Produktzufuhr (42, 43) und wenigstens eine Sackschliel3station (44) und eine Sackabfuhr (45).

Claims

Apparatus (1) for filling bulk goods into bags (2), and in particular for filling powdery foodstuffs into open-mouth
bags, with a support structure (3) and at least one filling spout (4) accommodated on the support structure (3) to
which a bag (2) is appended for filling and retained on the filling spout (4) by means of at least one bag holder (5, 6),
characterized in

that the support structure (3) comprises at least one hollow profile (10, 11) with a first control component (20)
atleast partially accommodated and protected from contamination therein, and that an air outlet (8) of a pneumatic
component (7)is provided in the hollow profile (10) to apply on the hollow profile (10) in operation an air pressure
that is higher than in the ambience,

and that a sensor device (27) with a pressure sensor as a second control component (20) is disposed in the
hollow profile (10), wherein the pressure sensor is provided to capture the pressure prevailing in the hollow
profile (10) in operation of the device.

The apparatus (1) according to the preceding claim, wherein the hollow profile (10) is sealed outwardly.

The apparatus according to any of the preceding claims, wherein at least one control valve (21) and/or a control
device (25) as a further control component (20) is disposed in the hollow profile (10).

The apparatus (1) according to any of the preceding claims,
wherein at least one valve island (26) having multiple control valves (21) as further control components is disposed
in the hollow profile (10).

The apparatus according to any of the preceding claims, wherein at least one connecting line (23, 24) as a further
control component is accommodated in the hollow profile (10), wherein in particular the at least one connecting line
(23) is electric, pneumatic, or hydraulic in configuration, and wherein at least one sensor cable (28) is accommodated
in particular in the hollow profile (10).

The apparatus (1) according to any of the preceding claims,
wherein the bag holder (5, 6) is fastened to the hollow profile (10) .

The apparatus (1) according to any of the preceding claims,
wherein the bag holder (5, 6) can be selected through a pneumatic cylinder (7) and/or electrically.

The apparatus (1) according to the preceding claim, wherein an air outlet pipe (29) of the pneumatic cylinder (7)
opens into the hollow profile (10).

The apparatus (1) according to any of the preceding claims, characterized by a rotating device (15) with a plurality
of filling spouts (4) disposed thereat.
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The apparatus (1) according to any of the preceding claims,
wherein the support structure (3) comprises a plurality of hollow profiles (11, 12).

The apparatus (1) according to any of the preceding claims,

wherein the rotating device (15) comprises a central hollow profile (11) configured as a supporting unit (11), and
multiple hollow profiles (12) rotatable relative to the central hollow profile (11), wherein a bearing and/or a drive
motor (22) is in particular disposed in the central hollow profile (11).

The apparatus according to any of the preceding claims, wherein a slip ring (30) and/or a compressed air manifold
(31) and/or a rotary bushing for a pneumatic or hydraulic fluid is accommodated in the central hollow profile (11).

The apparatus according to any of the preceding claims, wherein the central hollow profile (11) is connected with
a supply station (40) through at least one duct (13) configured as a hollow profile, and/or wherein at least one hollow
profile (12, 13) comprises inclined roof faces (17, 18) on its top face (16).

The apparatus according to any of the preceding claims, comprising a bag feed (50) and at least one product feed
(42, 43) and at least one bag closing station (44) and a bag discharge (45).

Revendications

Dispositif (1) destiné a verser des produits en vrac dans des sacs (2) et en particulier a verser des produits alimentaires
pulvérulents dans des sacs ouverts, comprenant une structure de support (3) etau moins une tubulure de remplissage
(4) laquelle est recue sur ladite structure de support (3) et sur laquelle un sac (2) est suspendu pour le remplir et
est maintenu au moyen d’au moins un support de sac (5, 6) sur la tubulure de remplissage (4),

caractérisé par le fait

que la structure de support (3) comprend au moins un profilé creux (10, 11) ayant un premier composant de
commande (20) qui est logé au moins en partie dans celui-ci et y est protégé d’encrassement, et qu’une sortie d’air
(8) d’'un composant pneumatique (7) est prévu dans le profilé creux (10), pour mettre le profilé creux (10) sous une
pression d’air plus élevée que I'environnement pendant le fonctionnement, et qu’un dispositif capteur (27) compre-
nant un capteur de pression est disposé dans le profilé creux (10) en tant que deuxieme composant de commande
(20), dans lequel le capteur de pression est prévu pour détecter pendant le fonctionnement du dispositif la pression
régnant dans le profilé creux (10).

Dispositif (1) selon la revendication précédente, dans lequel le profilé creux (10) est étanché vers 'extérieur.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel au moins une vanne de commande
(21) et/ou un dispositif de commande (25) est agencé(e) en tant qu’autre composant de commande (20) dans le
profilé creux (10).

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel au moins un ilot de vannes (26)
comprenant une pluralité de vannes de commande (21) est agencé en tant qu’autres composants de commande
dans le profilé creux (10).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel au moins une ligne/conduite de
raccordement (23, 24) est logée en tant qu’autre composant de commande dans le profilé creux (10), dans lequel,
en particulier, ladite au moins une ligne/conduite de raccordement (23) est congue de fagon électrique, pneumatique
ou hydraulique, et dans lequel, en particulier, au moins un céble de capteur (28) est logé dans le profilé creux (10).

Dispositif (1) selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le support de sac (5, 6) est fixé
sur le profilé creux (10).

Dispositif (1) selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le support de sac (5, 6) peut étre
commandé via un vérin pneumatique (7) et/ou de fagon électrique.

Dispositif (1) selon la revendication précédente, dans lequel une conduite d’échappement d’air (29) du vérin pneu-
matique (7) débouche dans le profilé creux (10).
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Dispositif (1) selon 'une quelconque des revendications précédentes, caractérisé par un dispositif de rotation (15)
ayant une pluralité de tubulures de remplissage (4) disposées sur celui-ci.

Dispositif (1) selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la structure de support (3) com-
prend une pluralité de profilés creux (11, 12).

Dispositif (1) selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le dispositif de rotation (15)
comprend un profilé creux central (11) qui est congu comme une unité de support (11) ainsi qu’une pluralité de
profilés creux (12) aptes a tourner par rapport au profilé creux central (11), et dans lequel, en particulier, un palier
et/ou un moteur d’entrainement (22) est disposé dans le profilé creux central (11).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel une bague collectrice (30) et/ou un
distributeur d’air comprimé (31) et/ou un joint tournant pour un fluide pneumatique ou hydraulique est regu(e) dans
le profilé creux central (11).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le profilé creux central (11) est relié
a un poste d’alimentation (40) via au moins un canal (13) congu en tant que profilé creux et/ou dans lequel au moins

un profilé creux (12, 13) présente des cbtés de toit en pente (17, 18) sur sa face supérieure (16).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications précédentes, comprenant une amenée de sacs (50) et au
moins une amenée de produits (42, 43) et au moins un poste de fermeture de sac (44) et une évacuation de sacs (45).
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Fig. 4
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