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(54) DISPOSITIF DE LIAISON DES EXTREMITES DE LAMES DE BARDAGE

(67)  Linvention concerne un dispositif de liaison (D)
de lames (400) mises bout-a-bout d’'un revétement ex-
térieur, le dispositif comprenant au moins un ensemble
de liaison (100) formé d'une lamelle (110) avec deux
pointes (120, 130), chaque pointe (120, 130) coopérant
avec un trou réalisé dans I'extrémité d’'une lame différen-
te. Le dispositif est remarquable en ce qu’il comprend
deux ensembles de liaison (100) formés d’'une lamelle
équipée de deux projections :

- un premier ensemble de liaison (100) coopérant avec
des trous (440, 440’) percés dans les lames (400) per-
pendiculairement a la fagade,
- une deuxieme ensemble de liaison (100) coopérant
avec des trous (430, 430’) percés dans les lames (400)
parallélement a la surface.

Applications : fixation des lames d’'unrevétement ex-
térieur.
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Description
DOMAINE D’APPLICATION DE L'INVENTION

[0001] La présente invention a trait au domaine des
revétements extérieurs des fagades de type bardage et
notamment aux adaptations permettant d’assurer, dans
les meilleures conditions, la liaison entre les extrémités
des lames composant ce bardage.

DESCRIPTION DE L’ART ANTERIEUR

[0002] Un bardage peut étre défini d’'une maniére gé-
nérale par un revétement de fagade se fixant sur une
ossature elle-méme fixée au mur. Ce revétement est
composé de piéces manufacturées et plus particuliére-
ment par des lames, c’est-a-dire des pieces sensible-
mentplanes et allongées. Ces lames sont non seulement
fixées sur I'ossature mais coopérent également entre el-
les pour éviter tout espace inter-lame. Pour ce faire, ces
lames sont classiquement préformées sur leurs bords
longitudinaux pour autoriser une interpénétration des
bords longitudinaux des lames adjacentes juxtaposées.
Le document DE 4215273 décrit un moyen permettant
d’optimiser la fixation de ces bords longitudinaux.
[0003] Lors de cette fixation sur I'ossature, certaines
lames sont disposées dans le prolongement I'une de
'autre bout-a-bout, les faces de leurs extrémités se re-
trouvant disposées en vis-a-vis. Cette liaison entre les
extrémités des lames positionnées dans le prolongement
d’une de l'autre est appelée aboutage.

[0004] Afin d’assumer sa fonction de protection de la
facade, il est particulierement important que I'eau ou I'air
ne puisse pas s’introduire trop facilement entre les lames.
Il est donc recherché de réaliser un jeu minimal dans
'aboutage.

[0005] Il existe dans l'art antérieur la possibilité d’'une
préformation des extrémités afin de proposer une coo-
pération des extrémités telle celle existante entre les
bords longitudinaux. Néanmoins, une telle préformation
requiert un enlévement de matiére qui consiste a créer
des formes complémentaires de retenue et qui doit étre
réalisé sur chantier.

Un tel enlévement de matiere, lorsqu'’il est possible, fra-
gilise les lames et est susceptible de les endommager.
De plus, une fois les extrémités de lames fixées, les phé-
nomeénes de dilatation auxquels sont soumis les lames
de revétement extérieur sont susceptibles de créer des
contraintes sur les extrémités tendant a leur rupture, une
fois fragilisées.

Enfin, un simple recouvrement d’'une lame sur l'autre ou
une simple chicane créée par la complémentarité des
formes n’apporte qu’'une étanchéité limitée a l'air et a
I'eau.

DESCRIPTION DE L'INVENTION

[0006] Ce que constatant, la demanderesse a mené
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des recherches visant a optimiser la liaison entre les ex-
trémités des lames constituant un revétement extérieur.
[0007] Ces recherches ont abouti a la conception et a
la réalisation d’un dispositif de liaison de lames mises
bout-a-bout d’'un revétement extérieur venant se fixer sur
une ossature elle-méme fixée sur une fagade permettant
d’obvier aux inconvénients de I'art antérieur.

[0008] Ce dispositif comprend au moins un ensemble
de liaison et des lames mises bout-a-bout préformées
pour I'accueillir,

ledit ensemble de liaison étant formé d’'une lamelle sur
le méme cbté de laquelle se projettent deux pointes, cha-
que pointe coopérant avec un trou réalisé dans I'extré-
mité d’une lame différente.

[0009] Selon l'invention, le dispositif comprend deux
ensembles de liaison formés d’une lamelle et de deux
projections. Plus précisément, le dispositif comprend
deux ensembles de liaison formés d’une lamelle équipée
de deux projections :

- un premier ensemble de liaison coopérant avec des
trous percés dans les lames perpendiculairement a
la fagade a laquelle les lames sont fixées,

- un deuxiéme ensemble de liaison coopérant avec
des trous percés dans les lames parallélement a la
surface a laquelle les lames sont fixées.

[0010] La mise en oeuvre de deux ensembles de
liaison optimise la fixation.

[0011] Cette caractéristique est particuliérement avan-
tageuse en ce qu’elle ne requiert pas la création d’'un
profil complexe aux extrémités des lames a des fins
d’aboutage. En effet, selon l'invention, le percage de
trous dans chaque extrémité est suffisant ce qui rend
plus faciles les opérations a réaliser sur les lames. Ces
opérations peuvent ainsi étre réalisées sur le chantier de
pose.

[0012] En nerequérant que laréalisation de trous, I'in-
vention évite la fragilisation des extrémités a abouter et
évite la rupture de ces derniéres en cas de dilatation.
[0013] L’invention propose ainsiune solution simple et
pratique permettant de réaliser au moyen d’'un dispositif
de liaison supplémentaire, un aboutage des lames d’'un
revétement extérieur de type bardage sans les inconvé-
nients des solutions de I'art antérieur.

[0014] La demanderesse s’est attachée a ce que ce
dispositif de liaison soit non seulement facilement instal-
lable mais également peu ou pas visible de I'extérieur.
[0015] Pour ce faire, selon une autre caractéristique
particulierement avantageuse de l'invention ou les lames
sont préformées sur leurs bords longitudinaux de fagon
a présenter au moins une feuillure autorisant le glisse-
ment du rebord d’une lame dans le rebord de la lame
adjacente, le dispositif est remarquable en ce que la pré-
formation des rebords longitudinaux des lames consiste
en la réalisation d’une rainure a profil en U dont la barre
centrale est percée, parallélement a la surface a laquelle
les lames sont fixées, au niveau de I'extrémité de la lame
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d’un desdits trous de passage desdites pointes de I'en-
semble de liaison.

[0016] De méme, toujours dans une situation ou les
lames sont préformées sur leurs bords longitudinaux de
fagon a présenter au moins une feuillure autorisant le
glissement du rebord d’une lame dans le rebord de la
lame adjacente, le dispositif est remarquable en ce que
la préformation des rebords longitudinaux des lames
consiste en la réalisation d’'une languette coopérant avec
ladite rainure a profil en U, ladite languette étant percée,
perpendiculairementalafacade alaquelle les lames sont
fixées, au niveau de I'extrémité de la lame d’un desdits
trous de passage desdites pointes de I'ensemble de
liaison.

[0017] Comme les ensembles de liaison sont position-
nés dans la feuillure ou dans la languette recouverte par
la feuillure, ils restent invisibles de I'extérieur.

[0018] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse de linvention, les extrémités des
pointes se projetant des lamelles débouchent sur la face
arriere des lames et coopérent avec une jupe venant
épouser la face arriere des deux extrémités aboutées
des lames, ladite jupe étant préformée d’orifices lui per-
mettant de venir se positionner sur lesdites pointes. Cette
jupe assure la création d’un obstacle derriere chaque
espace inter-lame d’extrémité garantissant la protection
de la fagade.

[0019] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse de I'invention, les extrémités desdites
pointes sont préformées de méplats paralléles a la faga-
de lorsque les ensembles de liaison sont engagés dans
les trous percés dans les lames parallélement a la sur-
face a laquelle les lames sont fixées. Ces méplats vont
faciliter le positionnement des jupes.

[0020] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse de I'invention, le corps desdites poin-
tes comporte une portion cylindrique préformée sur leur
face venant en vis-a-vis de cannelures radiales. La pré-
sence de ces cannelures et leur orientation va tendre a
rapprocher les extrémités des lames afin d’au moins di-
minuer sinon supprimer I'espace inter-lame.

[0021] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse de l'invention, ladite jupe comporte
sur la face arriére des ailettes de positionnement se met-
tanten contact avec les extrémités desdites pointes pour
finaliser les fixations a la fois des jupes et des ensembles
de liaison en tendant a rapprocher les pointes entre elles.
Ce rapprochement tend a maintenir en position 'ensem-
ble de liaison et a éviter tout baillement dans I'aboutage.
[0022] D’autres solutions ont étéimaginées pour éviter
ledit baillement par écartement des pointes de 'ensem-
ble de liaison. Ainsi, selon une autre caractéristique par-
ticulierement avantageuse de I'invention, les extrémités
desdites pointes débouchant des trous dans lesquelles
elles sontintroduites, coopéerent avec un sous-ensemble
de retenue. Ce sous-ensemble de retenue peut prendre
plusieurs formes tel un profilé plat percé de deux trous
venant s’enfiler sur les deux pointes afin de maintenir
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I'entraxe entre les deux pointes.

[0023] Une autre solution consiste a fabriquer un sous-
ensemble de liaison avec des formes complémentaires
symeétriques de sorte que les pointes d’'un premier sous-
ensemble de liaison puisse coopérer avec les pointes
d’un deuxiéme sous-ensemble de liaison retourné, les-
dites pointes étant préformées de formes complémen-
taires permettant leur emmanchement et/ou clipsage
une fois disposées en vis-a-vis.

[0024] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse ne nécessitant pas de sous-ensem-
ble coopérant avec les extrémités débouchantes des
pointes, lesdites pointes sont formées d’un corps cylin-
drique dont I'extrémité distale est préformée d’une col-
lerette externe formant butée, ladite extrémité distale
étant fendue pour autoriser sa déformation élastique.
[0025] Ces pointes sont ainsi dimensionnées pour se
fixer par clipsage dans les extrémités des lames. L'élas-
ticité maintient en position les éléments assemblés.
[0026] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse de l'invention, lalamelle coopere avec
une rehausse afin de créer une entretoise s’intercalant
entre les languettes et le fond des rainures des lames en
se positionnant dans la rainure en U afin de proposer un
espacement différent entre les bords longitudinaux des
lames.

[0027] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse de I'invention, la lamelle est préfor-
mée pour présenter une épaisseur correspondant a la
rehausse recherchée.

[0028] Selon une autre caractéristique particuliére-
ment avantageuse de l'invention, les lames, les ensem-
bles de liaison et les jupes sont réalisés dans un méme
matériau synthétique. Selon une autre caractéristique
particulierement avantageuse de l'invention, les lames,
les ensembles de liaison et les jupes sont réalisés en
polyamide PAG.

[0029] Les concepts fondamentaux de l'invention ve-
nant d’étre exposés ci-dessus dans leur forme la plus
élémentaire, d’autres détails et caractéristiques ressor-
tiront plus clairement a la lecture de la description qui
suit et en regard des dessins annexés, donnant a titre
d’exemple non limitatif, un mode de réalisation d’un dis-
positif conforme a l'invention.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS
[0030]

La figure 1 est un dessin schématique d’'une vue en
perspective d’'un mode de réalisation d’'un ensemble
de liaison conforme a l'invention ;

La figure 2 est un dessin schématique d’'une vue en
perspective de I'ensemble de liaison de la figure 1
associé a une rehausse ;

Les figures 3a et 3b sont des dessins schématiques
d’une vue en perspective avant et arriere d’'un mode
de réalisation d’'une jupe conforme a l'invention ;
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La figure 4 est un dessin schématique d’'une vue en
perspective de la face arriere d'un mode de réalisa-
tion d’'une lame sur laquelle s’applique le dispositif
de I'invention ;

La figure 5 est un dessin schématique d’'une vue en
perspective de deux lames mises bout-a-bout ;

La figure 6 est un dessin schématique d’'une vue en
perspective de 'assemblage de deux paires de la-
mes aboutées ;

La figure 7 est un dessin schématique de I'assem-
blage de la figure 6 accueillant les ensembles de
liaison du dispositif de I'invention ;

La figure 8 est un dessin schématique de I'assem-
blage de la figure 7 accueillant une jupe du dispositif
de I'invention ;

La figure 9 est un dessin schématique d’'une vue en
perspective du détail de la coopération entre I'extré-
mité de lame, I'ensemble de liaison et la jupe ;

La figure 10 est un dessin schématique d’'une vue
de c6té du détail de la coopération entre I'extrémité
de lame, 'ensemble de liaison et la jupe en cours de
positionnement ;

La figure 11 est un dessin schématique d'une vue
de c6té du détail de la coopération entre I'extrémité
de lame, l'ensemble de liaison et la jupe
positionnée ;

Les figures 12 et 13 sont des dessins schématiques
illustrant I'utilisation de la jupe comme gabarit de
percage ;

La figure 14 est un dessin schématique d'une vue
en perspective d’'un autre mode de réalisation d’'un
ensemble de liaison conforme a I'invention ;

La figure 15 est un dessin schématique d'une vue
de coté de I'ensemble de liaison de la figure 14 ;
La figure 16 est un dessin schématique d'une vue
en perspective de 'ensemble de liaison de la figure
14 coopérant avec deux lames.

DESCRIPTION DES MODES DE REALISATION PRE-
FERES

[0031] Comme illustré sur le dessin de la figure 1, le
dispositif de liaison, référencé D dans son ensemble,
comprend une pluralité d’ensembles de liaison 100 for-
més par une lamelle 110 sur une face de laquelle se
projettent deux pointes 120 et 130. Ces ensembles de
liaison vont servir d’agrafes aux lames mises bout-a-bout
d’'un revétement extérieur telles celles illustrées par le
dessin de la figure 5, agrafes qui vont coopérer avec des
trous percés dans I'extrémité de chaque lame venant en
vis-a-vis.

[0032] Comme illustré surle dessin de la figure 2, I'en-
semble de liaison 100 peut étre associé a une rehausse
200 dont I'utilité sera décrite plus bas. Ladite rehausse
est formée par une cale parallélépipédique comportant,
sur une de ses faces, une rainure 210 de retenue de la
lamelle 110 de I'ensemble de liaison 100.

[0033] Comme illustré sur les dessins des figures 3a
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et 3b, le dispositif comprend en outre une jupe 300 venant
s’intercaler entre la face arriere des lames 400 et la fa-
cade (non illustrée) en épousant ladite face arriere et en
coopérant avec les ensembles de liaison 100. Cette jupe
300, traversée par des orifices 310 et 320, comporte sur
la face arriére des ailettes de positionnement 330 et 340
et, sur son bord supérieur, de pointeaux 350 et 360 dont
I'utilité sera décrite plus bas.

[0034] Comme illustrée sur le dessin de la figure 4, la
lame 400 est du type de celle préformeée :

- surun bord longitudinal 410 de fagon a présenter au
moins une feuillure formant une rainure adoptant un
profil en U, et

- sur son autre bord longitudinal 420 de fagon a pré-
senter une languette venant pénétrer dans ladite rai-
nure en U.

[0035] Ces préformations autorisent les lames adja-
centes a s’assembler par leurs bords longitudinaux com-
me illustrées sur le dessin de la figure 6.

[0036] Conformémenta l'invention, lalame 400 esten
outre préformée au niveau de ses deux extrémités de
deux trous :

- un premier trou 430, 430’ percé dans la barre cen-
trale du profil en U formé par la feuille du rebord 410.
Ce trou 430, 430’ est percé selon un axe transversal
paralléle ala surface alaquelle les lames sont fixées,

- undeuxiéme trou 440, 440’ percé dans une ner-
vure arriere 420 de la languette préformée dans
le rebord 420. Ce trou 440, 440’ est percé per-
pendiculairement a la fagade a laquelle les la-
mes sont fixées.

[0037] Comme illustrées sur les dessins des figures 5
et 6, une fois les lames aboutées, '’écartement entre les
trous d’une extrémité de lame a l'autre correspond a
I'écartement des pointes 120 et 130 de I'ensemble de
liaison 100.

[0038] Ainsi, comme illustrés sur le dessin de la figure
7, les ensembles de liaison 100 sont mis en place dans
lesdits trous. Pour chaque liaison entre deux extrémités
de lames différentes, le dispositif D comprend deux en-
sembles de liaison 100 avec :

- unpremier ensemble de liaison 100 coopérant avec
les trous 440, 440’ percés dans les languettes des
lames perpendiculairement a lafagade a laquelle les
lames sont fixées,

- un deuxiéme ensemble de liaison 100 coopérant
avec les trous 430, 430’ percés dans les lames pa-
rallélement a la surface a laquelle les lames sont
fixées.

[0039] Selon le mode de réalisation illustré, un écarte-
ment supplémentaire est recherché dans la liaison lon-
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gitudinale entre les lames 400, c’est la raison pour la-
quelle une rehausse 200 est associée a certains ensem-
bles de liaison 100 (cf. également figure 2) se position-
nant dans la rainure en U afin de proposer un espace-
ment différent entre les bords longitudinaux des lames.
[0040] Comme illustrés, les ensembles de liaison 100
sont positionnés dans la feuille ou sur la languette elle-
méme recouverte de la feuillure de maniére a ce que les
ensembles de liaison soient invisibles de I'extérieur de
la fagade.

[0041] Comme illustrées sur le dessin de la figure 8,
les extrémités des pointes 120 et 130 se projetant des
lamelles 110 de chaque ensemble de liaison 100 débou-
chent surlaface arriére des lames 400 et coopérentavec
une jupe 300 venant épouser la face arriere des deux
extrémités aboutées deslames 400, ladite jupe étant pré-
formée d’orifices 310 et 320 qui lui permettent de venir
se positionner sur lesdites pointes.

[0042] Comme illustrées sur le dessin de la figure 1,
les extrémités desdites pointes 120 et 130 sont préfor-
mées de méplats 121 et 131 paralléles a la fagade ou a
la face arriere des lames 400 (lorsque I'ensemble de
liaison est positionné dans les trous 430, 430’ d’axe pa-
rallele a la fagade ou a la face arriére de la lame 400).
Ces méplats 121 et 131 trouvent leur utilité dans le glis-
sement de la jupe 300 entre lesdits méplats 121 et 131
et la face arriére des lames. En effet, la surface aplatie,
comme illustrée sur les dessins des figures 9, 10 et 11,
facilite la mise en position et le maintien en position. Bien
que non illustrées sur ces dessins, les ailettes 330 et 340
des faces arriéres des jupes 300 (cf. figure 3) se mettent
en contact avec les extrémités desdites pointes pour fi-
naliser les fixations a la fois des jupes 300 et des ensem-
bles de liaison 100 en tendant a rapprocher les pointes
120 et 130 entre elles.

[0043] Commeillustrés sur le dessin de la figure 1, les
corps desdites pointes 120 et 130 comportent sur leur
base une portion cylindrique préformée sur leur face ve-
nant en vis-a-vis de cannelures radiales 122 et 132. On
comprend que ces cannelures 122 et 132 vont créer une
contrainte supplémentaire tendant a rapprocher les ex-
trémités liées par les ensembles de liaison 100.

[0044] Comme illustrés sur les dessins des figures 3,
12 et 13, les pointeaux 350 et 360 préformés sur le bord
supérieur des jupes forment un gabarit au moins de mar-
quage dans la rainure du bord 410 de la lame 400 a des
fins de percage sur chantier des trous 430 et 430'.
[0045] Les dessins des figures 14, 15 et 16 illustrent
un autre mode de réalisation pour I'ensemble de liaison.
Cet ensemble de liaison référencée 100’ dans son en-
semble est formé d’'une lamelle 110’ (formant également
rehausse) sur le méme coté de laquelle se projettent
deux pointes 120’ et 130’, chaque pointe 120’ et 130’
coopérant avec un trou réalisé dans I'extrémité d’une la-
me différente afin d’en assurer I'aboutage.

[0046] Comme illustrées, lesdites pointes 120’ et 130’
sont formées d’un corps cylindrique dont I'extrémité dis-
tale est préformée d’une collerette externe 121’ et 131’
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formant butée, ladite extrémité distale étant fendue pour
autoriser sa déformation élastique. Ainsi, cet ensemble
de liaison se clipse directementdansleslames a abouter.
Ce clipsage assure I'aboutage des lames 600 et 600’ et
le maintien en position de 'ensemble de liaison 100’
[0047] On comprend que le dispositif, qui vient d’étre
ci-dessus décrit et représenté, I'a été en vue d’une divul-
gation plutét que d’une limitation. Bien entendu, divers
aménagements, modifications et améliorations pourront
étre apportés a I'exemple ci-dessus, sans pour autant
sortir du cadre de I'invention.

Revendications

1. Dispositif de liaison (D) de lames (400) mises bout-
a-bout d’'un revétement extérieur venant se fixer sur
une ossature elle-méme fixée sur une fagade, le dis-
positif comprenant au moins un ensemble de liaison
(100) et des lames mises bout-a-bout préformées
pour l'accueillir,
ledit ensemble de liaison étant formé d’'une lamelle
(110) surle méme c6té de laquelle se projettent deux
pointes (120, 130), chaque pointe (120, 130) coopé-
rantavec un trou réalisé dans I'extrémité d’une lame
différente, CARACTERISE PAR LE FAIT QU’il
comprend deux ensembles de liaison (100) formés
d’une lamelle équipée de deux projections :

- un premier ensemble de liaison (100) coopé-
rant avec des trous (440, 440’) percés dans les
lames (400) perpendiculairement a la facade a
laquelle les lames (400) sont fixées,

- une deuxiéme ensemble de liaison (100) coo-
pérant avec des trous (430, 430’) percés dans
les lames (400) parallelement a la surface a la-
quelle les lames (400) sont fixées.

2. Dispositif (D) selon la revendication 1 ou les lames
(400) sont préformées sur leurs bords longitudinaux
(410, 420) de fagon a présenter au moins une feuillu-
re autorisant le glissement du rebord d’une lame
(400) dans lerebord de lalame (400) adjacente, CA-
RACTERISE PARLE FAIT QUE la préformation des
rebords longitudinaux (410) des lames (400) consis-
te en la réalisation d’'une rainure a profil en U dont
la barre centrale est percée, parallélement a la sur-
face alaquelle les lames (400) sont fixées, au niveau
de I'extrémité de la lame (400) d’'un desdits trous
(430, 430’) de passage desdites pointes (120, 130)
de I'ensemble de liaison (100).

3. Dispositif (D) selon la revendication 2, ou les lames
(400) sont préformées sur leurs bords longitudinaux
(410, 420) de fagon a présenter au moins une feuillu-
re autorisant le glissement du rebord d’une lame
(400) dans lerebord de lalame (400) adjacente, CA-
RACTERISE PARLE FAIT QUE la préformation des
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rebords longitudinaux (420) des lames (400) consis-
te en la réalisation d’'une languette coopérant avec
ladite rainure a profil en U, ladite languette étant per-
cée, perpendiculairement a la fagade a laquelle les
lames (400) sont fixées, au niveau de I'extrémité de
la lame d'un desdits trous (440, 440’) de passage
desdites pointes (120, 130) de 'ensemble de liaison
(100).

Dispositif (D) selon la revendication 3, CARACTE-
RISE PAR LE FAIT QUE les extrémités des pointes
(120, 130) se projetant des lamelles (110) débou-
chentsurlaface arriere des lames (400) et coopérent
avec une jupe (300) venant épouser la face arriére
des deux extrémités aboutées des lames (400), la-
dite jupe (300) étant préformée d’orifices (310, 320)
lui permettent de venir se positionner sur lesdites
pointes (120, 130).

Dispositif (D) selon la revendication 1, CARACTE-
RISE PAR LE FAIT QUE les extrémités desdites
pointes (120, 130) sont préformées de méplats (121,
131) paralléles a la facade lorsque les ensembles
de liaison sont engagés dans les trous (430, 430°)
percés dans les lames (400) parallélement a la sur-
face a laquelle les lames (400) sont fixées.

Dispositif (D) selon la revendication 1, CARACTE-
RISE PAR LE FAIT QUE le corps desdites pointes
(120, 130) comporte une portion cylindrique préfor-
mée sur leur face venant en vis-a-vis de cannelures
radiales (122, 132).

Dispositif (D) selon la revendication 2, CARACTE-
RISE PAR LE FAIT QUE la lamelle (110) coopére
avec unerehausse (200) afin de créer une entretoise
s’intercalant entre les languettes et le fond des rai-
nures des lames (400) en se positionnant dans la
rainure en U afin de proposer un espacement diffe-
rent entre les bords longitudinaux des lames (400).

Dispositif (D) selon la revendication 1 et 4, CARAC-
TERISE PAR LE FAIT QUE les lames, les ensem-
bles de liaison et les jupes sont réalisés dans un
méme matériau synthétique.

Dispositif (D) selon la revendication 1 et 4, CARAC-
TERISE PAR LE FAIT QUE les lames, les ensem-
bles deliaison etles jupes sontréalisés en polyamide
PAG.

Dispositif (D) selon la revendication 4, CARACTE-
RISE PAR LE FAIT QUE ladite jupe (300) comporte
sur la face arriére des ailettes de positionnement
(330 et 340) se mettant en contact avec les extrémi-
tés desdites pointes pour finaliser les fixations a la
fois des jupes (300) et des ensembles de liaison
(100) en tendant a rapprocher les pointes (120 et
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130) entre elles.

11. Dispositif (D) selon la revendication 1, CARACTE-

RISE PAR LE FAIT QUE lesdites pointes (120,
130’) sont formées d’un corps cylindrique dont I'ex-
trémité distale estpréformée d’'une collerette externe
(121’ et 131’) formant butée, ladite extrémité distale
étant fendue pour autoriser sa déformation élasti-
que.
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