EP 3 569 539 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European
Patent Office

9

Office européen

desbrevts (11) EP 3 569 539 A1
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Veroffentlichungstag: (51) IntCl.:
20.11.2019 Patentblatt 2019/47 B65H 67/06 (2006.07) DO1H 9/18 (2006.01)
(21) Anmeldenummer: 19173541.4
(22) Anmeldetag: 09.05.2019
(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder:

AL AT BE BG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR

Benannte Erstreckungsstaaten:

BA ME

Benannte Validierungsstaaten:

KH MA MD TN

(30) Prioritat: 14.05.2018 DE 102018111433

(71) Anmelder: Maschinenfabrik Rieter AG

8406 Winterthur (CH)

(74)

¢ Kettner, Christian
85092 Koesching (DE)
* Stephan, Adalbert
92339 Beilngries/Paulushofen (DE)

Vertreter: Bergmeier, Werner
Canzler & Bergmeier
Patentanwalte Partnerschaft mbB
Friedrich-Ebert-StraRe 84

85055 Ingolstadt (DE)

(54)

VERFAHREN ZUM SPEICHERN UND TRANSPORTIEREN VON HULSEN AN EINER

TEXTILMASCHINE SOWIE TEXTILMASCHINE

(567)  Beieinem Verfahren zum Speichern und Trans-
portieren von Hilsen (8) an einer Textilmaschine (1) mit
einer Vielzahl entlang einer Maschinenlangsachse (M)
nebeneinander und an gegenuberliegenden Seiten der
Maschine (1) angeordneten Arbeitsstellen (4) mit Spul-
einrichtungen, wird Garn auf eine Hilse (8) aufgespult.
Mit einer Transporteinrichtung (6) werden Hulsen (8) von
mehreren Hillsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4), die auf bei-
den Seiten der Maschine (1) angeordnet sind, zu der

Arbeitsstelle (4) transportiert. In dem Hilsenmagazin

(7.1,7.2,7.3, 7.4) werden Hilsen (8) aufgenommen, de-
ren Langsachsen (H) im Wesentlichen horizontal und

quer zur Maschinenlangsachse (M) ausgerichtet sind. In
einer entsprechenden Textiimaschine (1) sind in dem
Hulsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) Hillsenaufnehmer an-
geordnet zur Aufnahme von Hilsen (8), deren Langs-
achse (H) im Wesentlichen horizontal und quer zur Ma-
schinenlangsachse (M) ausgerichtet sind. Die einzelne
Hulse (8) wird, insbesondere in Richtung der Hilsenach-
se (H), aus dem Hulsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) ent-
nommen und in Richtung zur Maschinenlangsachse (M),
zwischen die auf beiden Seiten der Maschine (1) ange-
ordneten Hilsenmagazine (7.1, 7.2, 7.3, 7.4), bewegt.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Speichern und Transportieren von Hiilsen an einer
Textilmaschine sowie eine entsprechende Textilmaschi-
ne mit einer Vielzahl entlang einer Maschinenlangsachse
nebeneinander und an gegenuberliegenden Seiten der
Maschine angeordneten Arbeitsstellen mit Spuleinrich-
tungen, in denen Garn auf eine Hilse aufgespult wird,
sowie mit einer Transporteinrichtung, welche Hilsen von
mehreren Hilsenmagazinen, die auf beiden Seiten der
Maschine (1) angeordnet sind, zu der Arbeitsstelle trans-
portiert.

[0002] Aus der DE 10 2008 040 320 A1 ist eine Tex-
tilmaschine mit einem an einem Stirnende der Textilma-
schine angeordneten Hulsenspeicher bekannt, welcher
als Hauptspeicher zur Bevorratung von Hilsen ausge-
bildet ist. Mit einem maschinenlangen Transportband
werden Hilsen zu den Arbeitsstellen und einem weiteren
Hilsenspeicher transportiert, welcher als Zwischenspei-
cher ausgebildet ist und Uber das Transportband durch
den Hauptspeicher beschickbar ist. Der Zwischenspei-
cher weist eine Hilsenaufnahme zum Bereithalten der
Hilse in einer Bereitschaftsstellung auferhalb des
Transportbandes auf. Mit einer Einrichtung zum Verbrin-
gen der Hilse in die Bereitschaftsstellung wird die Hiilse
von dem Transportband abgenommen und zu gegebe-
ner Zeit auf das Transportband wieder aufgelegt.
[0003] Die DE 197 50 859 A1 betrifft ein Zentralmaga-
zinfir eine Hilsenvorlageeinrichtung einer Textiimaschi-
ne, beispielsweise eines Kreuzspulautomaten. Das Zen-
tralmagazin weist dabei eine Zentraleinheit mit einer in-
tegrierten Hilsenlbergabeeinrichtung sowie eine aus-
wechselbar angeordnete Speichereinheit auf. Die Hul-
senlibergabeeinrichtung besteht aus einem vertikal ver-
fahrbaren Greifertrager mit wenigstens einem definiert
ansteuerbaren Hulsengreifer. Die an der Zentraleinheit
festgelegte Speichereinheit verfligt iber mehrere neben-
einander angeordnete Speicherkolumnen, die jeweils ei-
ne Anzahl Ubereinander angeordneter Beschickungs-
schachte aufweisen. Die am Greifertrager angeordneten
Hulsengreifer ibernehmen die Hiilsen aus den Beschi-
ckungsschachten und lGibergeben sie an einen oberhalb
der betreffenden Speicherkolumne positionierten, zwi-
schen dem Zentralmagazin und spulstelleneigenen Zwi-
schenspeichern verfahrbaren Hulsentransportwagen
der maschinenlangen Hulsentransporteinrichtung. Jede
Hulse muss dabei gedreht werden. Die Speicherkolum-
nen verlangern die Maschine erheblich.

[0004] Moderne Textilmaschinen, wie beispielsweise
Offenend- Rotorspinnmaschinen oder auch Spulmaschi-
nen sind in der Lage unterschiedliche Garne an ihren
vielen Arbeitsstellen auf Spulen aufzuspulen. Fiir die ein-
zelnen unterschiedlichen Garne ist es haufig erforderlich
oder zumindest zum spateren Erkennen des jeweiligen
Garnes hilfreich, wenn unterschiedliche Hilsenarten an
der Textilmaschine zur Verfligung gestelltwerden. Dabei
wird eine Garnart auf eine bestimmte Hiilse, welche ins-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

besondere farblich gekennzeichnet ist, aufgespult.
[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es so-
mit eine Textiimaschine zu schaffen, welche relativ kurz
ist und in der Lage ist unterschiedliche Hilsenarten zu
speichern und bei Bedarf die richtige Hllse an eine ent-
sprechende Arbeitsstelle mit moglichst kurzer Transport-
zeit transportieren zu kénnen.

[0006] Die Aufgabe wird geldst mit einer Textilmaschi-
ne mit den Merkmalen der unabhangigen Anspriiche.
[0007] Ein erfindungsgeméafes Verfahren dient zum
Speichern und Transportieren von Hilsen an einer Tex-
tilmaschine mit einer Vielzahl entlang einer Maschinen-
langsachse nebeneinander und an gegentiberliegenden
Seiten der Maschine angeordneten Arbeitsstellen mit
Spuleinrichtungen. In den Spuleinrichtungen wird Garn
auf eine Hiilse aufgespult. Miteiner Transporteinrichtung
werden Hilsen von mehreren Hillsenmagazinen, die auf
beiden Seiten der Maschine angeordnet sind, zu der Ar-
beitsstelle transportiert. Erfindungsgemafl werden in
dem Hilsenmagazin Hilsen aufgenommen, deren
Langsachsen im Wesentlichen horizontal und quer zur
Maschinenlangsachse ausgerichtet sind. Dadurch, dass
die Hilsen nicht in Maschinenldngsachse, in welcher sie
den Arbeitsstellen vorgelegt werden und in welcher sie
zu der Arbeitsstelle hin transportiert werden, sondern
quer hierzu in dem Hillsenmagazin gespeichert werden,
kénnen viele der Hilsen in Maschinenlangsachse ne-
beneinander gespeichert werden, ohne dass die Maschi-
ne insgesamt deutlich langer wird. Dies ist auch damit
begriindet, dass die Hillsen jeweils eine Lange von etwa
20 cm aber einen Durchmesser von etwa 6 cm aufwei-
sen. Mehrere nebeneinander angeordnete Hiilsen neh-
men somit nur die Halfte des Platzes ein, wenn sie quer
zur Maschinenldngsachse gespeichert werden im Ver-
gleich zu einer Speicherung in Ausrichtung der Maschi-
nenlangsachse. Die Hilsenachse ist somit im Wesentli-
chen rechtwinklig zur Maschinenldngsachse ausgerich-
tetund nicht parallel hierzu. Gerade beilangen Textilma-
schinen mit mehr als 500 Arbeitsstellen mussen viele
Hulsen in dem Hillsenmagazin gespeichert werden, um
sie bei Bedarfan die Arbeitsstellen transportieren zu kén-
nen. Die Maschinenlange wird somit durch dieses kom-
pakte Speichern der Hulsen deutlich reduziert.

[0008] Wird die Hilse, insbesondere in Richtung der
Hulsenachse, aus dem Hullsenmagazin enthommen, so
ist eine einfache Entnahme der Hilse aus dem Hulsen-
magazin ermoglicht. Typischerweise sind als Hulsenhal-
terung Stifte oder Schalen vorgesehen, welche die Hul-
sen halten. Zur Entnahme werden die Hilsen somit in
Langsrichtung von dem Stiftgezogen oder in Léangs- oder
Querrichtung aus der Schale entnommen.

[0009] Fir eine schnelle und technisch einfache Ver-
teilung der Hilse zu einer anfordernden Arbeitsstelle,
insbesondere unabhangig von der Seite der Maschine,
auf der sich die Arbeitsstelle befindet, wird die Hilse in
Richtung zur Maschinenlangsachse, zwischen die auf
beiden Seiten der Maschine angeordneten Hilsenma-
gazine bewegt. Dies hat groRe Vorteile sowohl beziiglich
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der Anzahl erforderlicher Handhabungsgerate als auch
bei der Zeit, welche zwischen Anforderung und Zufiih-
rung der Hillse zu der Arbeitsstelle erforderlich ist.
[0010] Vorzugsweise wird die Hilse nach der Entnah-
me aus dem Hilsenmagazin wahlweise, entsprechend
der gewtlinschten Ausrichtung der Hllse, um etwa 90°
links oder rechts gedreht. Die Drehung um 90° ist vor-
teilhaft, da die Hilse mit Ihrer Achse parallel zur Maschi-
nenlangsachse von dem Huilsenmagazin zu der Arbeits-
stelle besonders einfach transportiert werden kann. Eine
Drehung in Links- oder Rechtsrichtung ist vorteilhaft,
wenn die Hilsen, was in der Regel der Fall ist, asymme-
trisch sind. Eine orientierte Ausrichtung an der Arbeits-
stelle ist erforderlich, um derartige Hilsen korrekt bespu-
len zu kdnnen. Die Hilsen sind beispielsweise an einem
Ende gebdrdelt und an dem anderen Ende ungebdrdelt.
Je nach Maschinenseite miissen dementsprechend die
Hulsen in der einen oder in der anderen Richtung ge-
wendet werden, um sie richtig orientiert der Arbeitsstelle
vorlegen zu kénnen.

[0011] Vorzugsweise wird die Hulse im Bereich des
Hulsenmagazins gewendet bzw. gedreht. Nach ihrer
Drehung wird sie sodann auf eine Hulsentransportein-
richtung Ubergeben, mit welcher die Hiilse von dem Hul-
senmagazin zu der Arbeitsstelle transportiert wird.
[0012] Insbesondere wenn ein Zwischenmagazin vor-
handen ist, in welcher die aus dem Hilsenmagazin ent-
nommene Hilse zwischengelagert wird, bevor sie an die
Arbeitsstelle transportiert wird, kann es vorteilhaft sein,
wenn die Hiilse vor der Ubergabe auf die Hiilsentrans-
porteinrichtung entsprechend der gewiinschten Ausrich-
tung der Hiilse an der Arbeitsstelle, um weitere 180° ge-
dreht wird. Hierdurch wird gewahrleistet, dass die Hiilse
bei einer Zwischenspeicherung in einer Ausrichtung,
welche flr die andere Maschinenseite vorgesehen ist,
vor dem Transport zur Arbeitsstelle in die entsprechende
Richtung und Orientierung gedreht wird.

[0013] Eine erfindungsgemafle Textiimaschine weist
eine Vielzahl entlang einer Maschinenlangsachse ne-
beneinanderund an gegentiberliegenden Seiten der Ma-
schine angeordnete Arbeitsstellen mit Spuleinrichtungen
auf. In den Spuleinrichtungen wird Garn auf eine Hiilse
gespult. Mit einer Transporteinrichtung werden Hilsen
von einem Hilsenmagazin zu der Arbeitsstelle transpor-
tiert. Erfindungsgeman sind in dem Hilsenmagazin Hil-
senaufnehmer angeordnet, an welchen die Hilsen ge-
halten werden. Die Hillsenaufnehmer sind derart ausge-
bildet, dass sie zur Aufnahme der Hiilsen geeignet sind,
wobei die Ladngsachsen der Hiilsen im Wesentlichen ho-
rizontal und quer zur Maschinenldngsachse ausgerichtet
sind. Die Langsachsen der Hiilsen sind somit so ausge-
richtet, dass die Hilsen selbst in Maschinenlangsachse
gesehen wenig Platz einnehmen. Der Durchmesser der
Hulse ist wesentlich geringer als die Lange der Hiilse,
so dass die in Maschinenldngsachse gesehen nebenei-
nander angeordneten Hilsen deutlich weniger Platz ein-
nehmen, als wenn die Hiillsen mit lhrer Langsausrichtung
parallel zu Maschinenlangsachse magaziniert werden.
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Die Maschine wird somit bei gleicher Anzahl von Hilsen
im Vergleich zu einer Ausrichtung der Hilsen in Maschi-
nenlangsachse deutlich kiirzer, da das Hililsenmagazin
in Maschinenlangsachse weniger Platz bendtigt.

[0014] Alsdie Hilsenaufnehmer bzw. Hilsenhalterun-
gen sind vorzugsweise Stifte zum Aufstecken oder Auf-
lagen zum Aufnehmen von Hiilsen. Die Hilsen kénnen
damit sicher, ohne dass sie aus dem Hiilsenmagazin fal-
len kénnten, aufgenommen werden. Andererseits sind
sie auch sehr einfach zu bestlicken. Dieses Bestuicken
des Hilsenmagazins mit Hilsen erfolgt in der Regel ma-
nuell, so dass es auch wichtig ist, dass die Hiilsen schnell
in das Hiulsenmagazin eingefullt werden kdnnen.
[0015] Vorzugsweise sind die Hiillsenaufnehmer an ei-
nem flexiblen, quer oder langs der Maschinenausrich-
tung angeordneten, umlaufenden Zugmittel angeordnet.
Geeignete Zugmittel sind beispielsweise eine Kette, ein
Seil oder ein Band, an welchem die Hlilsenaufnehmer
befestigt sind. Auf diese Weise ist es moglich in einem
Ublichen Hilsenmagazin fir Textilmaschinen, wie bei-
spielsweise einer Offenend-Rotorspinnmaschine, meh-
rere Hundert Hilsen aufzunehmen.

[0016] Vorzugsweise ist das Zugmittel oval- oder ma-
anderférmig gefiihrt. Bei einer ovalen Fiihrung des Zug-
mittels bietet es sich an, dass die obere und untere Dreh-
achse des oval gefiihrten Zugmittels weitgehend parallel
zur Maschinenldngsachse ausgerichtet ist. Bei einer ma-
anderférmigen Fiihrung des Zugmittels wird es meist vor-
teilhaft sein, wenn die Drehachsen der Umlenkungen des
Zugmittels quer zur Maschinenlédngsachse ausgerichtet
sind.

[0017] Vorzugsweise ist das Zugmittel in Richtung der
Maschinenlangsachse oder in Richtung quer zur Maschi-
nenlangsachse ausgerichtet. Je nach Aufnahmekapazi-
tatund zulassiger Gesamtlange der Textiimaschine kann
die eine oder andere Ausrichtung mehr Vorteile in sich
vereinigen.

[0018] Besonders vorteilhaft ist es, wenn in dem Huil-
senmagazin mehrere Zugmittel angeordnet sind. Es
kann auf diese Weise vorgesehen sein, dass pro Zug-
mittel eine Hilsenart magaziniert ist. Das Befillen mit
den Hilsen ist somit fiir das Bedienungspersonal beson-
ders einfach, weil pro Zugmittel eine Art der Hilse auf-
gesteckt oder aufgelegt werden muss. AuRerdem ist der
Uberblick Uber nachzufiillende Hillsenarten besonders
einfach gegeben, da der Bediener sieht, an welchem
Zugmittel sich zu viele leere Stellen befinden, welche mit
Hulsen nachgefillt werden miissen. Das gesamte Huil-
senmagazin kann dabei modulartig ausgefiihrt sein. Dies
bedeutet, dass je nach Anzahl der verschiedenen Hiil-
senarten entsprechend viele Zugmittel in dem Magazin
vorgesehen werden.

[0019] Vorteilhafterweise istdem Hilsenmagazin eine
Handhabungseinheit, insbesondere eine Entnahme-, ei-
ne Dreh- und/oder eine Ubergabeeinrichtung zugeord-
net. Damit kann jedes Hullsenmagazin unabhangig von
eventuell weiteren Hillsenmagazinen an der Textilma-
schine arbeiten und Hiilsen aus dem Hillsenmagazin ent-
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nehmen, in die richtige Richtung drehen und an die
Transporteinrichtung Gbergeben. Bei einer Mehrzahl von
Hulsenmagazinen an der Textilmaschine kann somit ei-
ne sehr schnelle Lieferung verschiedenster Hilsen an
die verschiedenen Arbeitsstellen erfolgen, ohne dass auf
eine zeitlich langwierige Handhabung der Hiilsen aus
dem Hulsenmagazin oder auf die Transporteinrichtung
zu warten ware.

[0020] Istjedem Zugmittel ein eigener Antrieb, eine ei-
gene Spanneinrichtung, eine eigene Handhabungsein-
heit und/oder ein eigener Hiilsenheber bzw. eine Hilsen-
hebeeinrichtung zugeordnet, so dient dies auch einem
eigenstandigen Durchfiihren von Transportaktionen des
einzelnen Zugmittels und der diesem Zugmittel zugeord-
neten Handhabungseinheit. Das Zugmittel kann somit
unabhangig von weiteren Zugmitteln des Hilsenmaga-
zins eine geeignete Hulse der Handhabungseinrichtung
zufuihren. Die Hilse kann unabhangig von den anderen
Zugmitteln aus dem Zugmittel entnommen und entweder
einer weiteren Handhabungseinrichtung an der Textil-
maschine oder dem Transportband zugefiihrt werden.
Die Hulse kann von der Hilsenhebeeinrichtung an die
Handhabungseinheit oder eine Entnahmeeinrichtung
Ubergeben werden. Die Entnahmeeinrichtung kann ein
Schieber sein, welcher die Hiilse von einer Hillsenhalte-
rung des Zugmittels herunterschiebt. Sie kann fir nur ein
einzelnes Hilsenmagazin oder fir mehrere Hilsenma-
gazine gleichzeitig vorgesehen sein, ggfls. mit einem
Versatz der Zugmittel, damit auch bei einer gemeinsa-
men Anordnung an mehreren Hillsenmagazinen nur eine
einzige Hillse abgenommen wird. Die Entnahmeeinrich-
tung kann aber auch ein Greifer und/oder eine Kombi-
nation von mehreren Schalen sein, welche die Hiilse von
der Hulsenhalterung des Zugmittels bis zur Transport-
einrichtung bewegt und bei Bedarf auch gleich dreht.
[0021] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn das
Hulsenmagazin modulartig ausgebildetist. Sind mehrere
Module in Langs- und/oder Querrichtung der Maschine
miteinander koppelbar, so kann ein Hiilsenmagazin ge-
baut werden, welches abhangig von dem Hilsenbedarf
eine mehr oder weniger groRe Anzahl von Hiilsen auf-
nehmen kann.

[0022] Ist auf beiden Seiten der Maschine jeweils zu-
mindest ein Hilsenmagazin angeordnet, so ist hiermit
auch die Lange der Textilmaschine kurz zu halten. Die
insbesondere modulartig aufgebauten Hilsenmagazine
missen nicht in Maschinenldngsachse hintereinander
angeordnet sein, sondern sie kdnnen links und rechts
d.h. auf beiden Seiten der Maschine vorgesehen sein.
Dementsprechend wird wahlweise eine Hilse von der
linken Seite oder der rechten Seite vorzugsweise zur Mit-
te der Maschine aus dem Hilsenmagazin entnommen
und je nach Bedarf gedreht. Sodann kann ein Wechsel
der Maschinenseite erfolgen und die Hulse mittels einer
Hulsentransporteinrichtung der entsprechenden Arbeits-
stelle zugefiihrt werden.

[0023] Ein Hilsenmagazin ist vorteilhafterweise an ei-
nem oder an beiden Enden der Maschine und/oder zwi-
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schen einzelnen Sektionen der Maschine angeordnet.
Hierdurch kann die Maschinenlénge beeinflusst werden
oder, falls die Transportwege und dementsprechend
Transportzeiten bei besonders langen Textilmaschinen
kurz gehalten werden sollen, reduziert werden. Insbe-
sondere wenn ein derartiges Hiilsenmagazin in der Mitte
der Maschine angeordnet ist, ist es mdglich, dass nach
beiden Seiten des Hiilsenmagazins die Hilsen an die
entsprechenden Arbeitsstellen transportiert werden kén-
nen. Die maximale Entfernung ist somit nur noch die Half-
te im Vergleich zu einer Anordnung der Hiilsenmagazine
an einem Ende der Maschine. Sind Hiilsenmagazine an
beiden Enden der Maschine angeordnet, so kann auch
dies die Transportzeit verkiirzen, dafestgelegt seinkann,
dass die Hilsen von einem Ende lediglich bis zur Mitte
der Maschine transportiert werden und die andere Halfte
von dem gegenuberliegenden Hillsenmagazin aus be-
dient wird.

[0024] Besonders vorteilhaft ist es, wenn zwischen
dem Hulsenmagazin und einer Sektion ein Maschinen-
gestell der Textiimaschine angeordnet ist. In dem Ma-
schinengestell kdnnen beispielsweise die Antriebe oder
die Steuerung der Textilmaschine angeordnet sein. Ist
das Hilsenmagazin an der den Arbeitsstellen abge-
wandten Seite des Maschinengestells angeordnet, so
kann dieses in besonders einfache Weise modulartig an
die Textiimaschine angebaut werden. Insbesondere ist
hierdurch auch ohne weiteres die Anordnung weiterer
Hilsenmagazine an ein bestehendes Hilsenmagazin
moglich.

[0025] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn zwi-
schen dem Hiilsenmagazin und der Sektion, insbeson-
dere oberhalb des Maschinengestells, zumindest ein
Zwischenspeicher flr zumindest eine Hilse, vorzugs-
weise fir zumindest eine Hilse pro Hilsenart, angeord-
net ist. Durch den Zwischenspeicher ist es moglich Hul-
sen, auch unterschiedlicher Art, wenn der Zwischenspei-
cher fir mehrere Hiilsen eingerichtet ist, vorzuhalten und
bei Bedarf iiber die Transporteinrichtung sehr schnell der
anfordernden Arbeitsstelle zuzufihren.

[0026] Weitere Vorteile der Erfindung sind in den nach-
folgenden Ausfliihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigt:

Figur1 eine Draufsicht auf eine Textilmaschine mit
mehreren Hillsenmagazinen,

Figur2 eine Frontansicht einer Textilmaschine mit
mehreren Hillsenmagazinen,

Figur 3  eine Seitenansichteines Teils einer Textiima-
schine mit Hilsenmagazinen und

Figur 4 eine Seitenansichteines Teils einer Textiima-
schine mit einem Hilsenmagazin.

[0027] Bei der nachfolgenden Beschreibung der dar-

gestellten alternativen Ausfiihrungsbeispiele werden fir
Merkmale, die im Vergleich zu den dargestellten anderen
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Ausflihrungsbeispielen in ihrer Ausgestaltung und/oder
Wirkweise identisch und/oder zumindest vergleichbar
sind, gleiche Bezugszeichen verwendet. Sofern diese
nicht nochmals detailliert erlautert werden, entspricht de-
ren Ausgestaltung und/oder Wirkweise der Ausgestal-
tung und Wirkweise der vorstehend bereits beschriebe-
nen Merkmale.

[0028] In Figur 1 ist eine Draufsicht auf eine skizziert
dargestellte Textilmaschine 1, beispielsweise eine Offe-
nend-Rotorspinnmaschine oder eine Spulmaschine,
dargestellt. Die Textiimaschine 1 weist ein Triebgestell
2 und ein Endgestell 3 auf, welche jeweils am Ende der
Textilmaschine 1 angeordnet sind. Die Textilmaschine 1
weistin Langsrichtung zwei Maschinenseiten auf, an wel-
chen eine Vielzahl von Arbeitsstellen 4 zwischen dem
Triebgestell 2 und dem Endgestell 3 angeordnet sind.
Aus Ubersichtlichkeitsgriinden ist nur eine der Arbeits-
stellen 4 mit einem Bezugszeichen versehen. Arbeits-
stellen 4 kdnnen je nach Art der Textilmaschine 1 Spinn-
stellen, beispielsweise Rotor-, Luft- oder Ringspinnstel-
len oder Spulstellen von Spulmaschinen sein. Die Viel-
zahl der Arbeitsstellen 4 ist in Sektionen 5.1 bis 5.3 zu-
sammengefasst. In diesem Ausflihrungsbeispiel sind in
jeder Sektion 5.1 bis 5.3 und auf jeder Maschinenseite
acht Arbeitsstellen 4 angeordnet. Dies kbnnen aber auch
mehr oder weniger Arbeitsstellen pro Sektion sein. In je-
der der Arbeitsstellen 4 ist ein nicht dargestellter Halter
fur eine Hilse vorgesehen, auf welche ein Garn kreuz-
weise aufgespult wird. Je nach Garnart wird eine unter-
schiedliche Hilsenart bendtigt. Dies ist erforderlich oder
zumindest hilfreich um die Garnart, die sich auf der Hillse
befindet, spater wieder leichter identifizieren zu konnen,
wenn sich die Spule nicht mehr an der Arbeitsstelle 4
befindet.

[0029] Entlang der Vielzahl der Arbeitsstellen 4 ist an
jeder Seite der Textiimaschine 1 eine Hilsentransport-
vorrichtung 6 angeordnet. Die Hilsentransportvorrich-
tung 6istim vorliegenden Ausfihrungsbeispiel als Trans-
portband ausgebildet, auf welches Hiilsen gelegt werden
und an ein vorbestimmtes Ziel transportiert werden. Die
Hulsen befinden sich in einer grolen Anzahlin mehreren
Hulsenmagazinen 7.1 bis 7.4. In dem Ausfiihrungsbei-
spiel der Figur 1 sind im Anschluss des Endgestells 3
auf jeder Maschinenseite zwei Hilsenmagazine 7.1 und
7.2 bzw. 7.3 und 7.4 angeordnet. Die beiden Hiilsenma-
gazine 7.1 und 7.2 bzw. 7.3 und 7.4 sind in Maschinen-
langsachse M hintereinander angeordnet. Hierdurch
schmiegen sie sich eng an die Textilmaschine 1 an und
bendtigen dadurch nur wenig Bauraum. Durch die Auf-
teilung auf jeder Maschinenseite in zwei Hilsenmagazi-
ne 7.1 und 7.2 bzw. 7.3 und 7.4 wird die Anlage noch
flexibler. Es ist eine sortenreine Magazinierung der Huil-
sen 8 moglich, so dass durch diese vier vorhandenen
Hulsenmagazine 7.1 bis 7.4 beispielsweise vier unter-
schiedliche Hulsenarten magaziniert sein kdnnen. Die
Versendung der Hiilsen an die entsprechenden Kreuz-
spuleinrichtungen kann steuerungstechnisch sehr ein-
fach erfolgen, da bekannt ist, welche Hilsenart sich in
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welchem der Hillsenmagazine 7.1 bis 7.4 befindet.
[0030] Anstelle der Anordnung der Hilsenmagazine
7.1 und 7.2 bzw. 7.3 und 7.4 hintereinander am Endge-
stell 3, kbnnen Hillsenmagazine auch zwischen den Sek-
tionen 5.1 bis 5.3 auf jeder Maschinenseite angeordnet
sein oder aber auch am Triebgestell 2und am Endgestell
3 oder einer entsprechenden Kombination hiervon.
[0031] Die Hilsentransportvorrichtung 6 hat in dem
vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel eine einzige Trans-
portrichtung in Pfeilrichtung TR. Dies bedeutet, dass die
Hulsen aus den Hilsenmagazinen 7.1 bis 7.4 entnom-
men, der Hilsentransportvorrichtung 6 tbergeben und
von dieser in Pfeilrichtung bewegt werden. Entlang der
Hulsentransportvorrichtung 6 sind Hiilsenspeicher ange-
ordnet, in die leere Hiilsen 8 eingelegt werden kénnen
und dort auf die Ubernahme von der einzelnen Arbeits-
stelle 4 warten. In der Darstellung ist nur eine Hilse 8
skizziert. Dort wird die Hilse 8 von der Arbeitsstelle 4
abgenommen und mit Garn bespult. Je nach Garnart an
der entsprechenden Arbeitsstelle 4 wird eine Hilsenart
angefordert.

[0032] Idealerweise wird die an der jeweiligen Arbeits-
stelle 4 bendtigte Hilsenart unmittelbar in dem ihr zuge-
ordneten Einzelhiilsenspeicher gespeichert. Bei Bedarf
wird sie direkt aus dem Einzelhilsenspeicher ibernom-
men und der entsprechenden Arbeitsstelle 4 zugestellt.
Es kdnnen aber auch nicht dargestellte Zwischenspei-
cher vorgesehen sein, welche mehrere Hilsen fir meh-
rere Arbeitsstellen 4 zwischenspeichern und aus denen
eine Hulse 8 bei Bedarf beispielsweise iber die Hilsen-
transportvorrichtung 6 der entsprechenden Arbeitsstelle
4 zugefihrt wird. Die Versorgung der Einzelhilsenspei-
cher erfolgt wiederum durch die an den Endgestell 3 an-
geordneten Hilsenmagazine 7.1,7.2bzw. 7.3,7.4. Sollte
die Hilsenart nicht unmittelbar vor der entsprechenden
Kreuzspuleinrichtung 4 in deren Einzelhilsenspeicher
gelagert sein, sei es weil die Speicherung der Hilsen
chaotisch und nicht sortiert ist oder weil die Hiilse an der
Arbeitsstelle 4 fehlt, so ist es ebenso moglich, dass die
Hilse aus dem Einzelhiilsenspeicher einer anderen
Kreuzspuleinrichtung 4 auf die Hilsentransportvorrich-
tung 6 gelegt wird und von dort aus zu der entsprechen-
den, geeigneten Arbeitsstelle 4 transportiert und von die-
ser Ubernommen wird.

[0033] Zwischen den Hilsenmagazinen 7.2 und 7.4
und der Sektion 5.1 ist das Endgestell 3 angeordnet. Auf
dem Endgestell 3 ist ein Teil einer Handhabungseinheit
9 angeordnet. Auf dem Endgestell 3 befindet sich dem-
entsprechend eine Ubergabeeinrichtung 10, welche Hiil-
senvon einem Zwischenspeicher 11 aufdie Hillsentrans-
portvorrichtung 6 bewegt. Dies ist mit den Doppelpfeilen
angedeutet. Die Ubergabe kann dadurch erfolgen, dass
die Hilsen 8 von dem Zwischenspeicher 11 auf die Hl-
sentransportvorrichtung 6 gerollt oder gehoben werden.
[0034] Damitdie Hiilsen 8 in den Zwischenspeicher 11
gelangen kénnen, miissen sie zuvor aus dem entspre-
chenden Hilsenmagazin 7.1 bis 7.4 entnommen wer-
den. Hierfir sind Entnahmeeinrichtungen 12 vorgese-
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hen, welche in diesem Ausfiihrungsbeispiel jedem ein-
zelnen Hilsenmagazinen 7.1 bis 7.4 zugeordnet sind.
Die Hiilsen 8 werden entsprechend den Pfeilen E aus
den Hilsenmagazinen 7.1 bis 7.4 in Richtung zur Ma-
schinenlangsachse M, zwischen die auf beiden Seiten
der Maschine 1 angeordneten Hillsenmagazine 7.1, 7.2,
7.3, 7.4 bewegt und dabei aus den Hillsenmagazine 7.1,
7.2,7.3, 7.4 entnommen und auf eine Férdereinrichtung
13 aufgelegt. Dort werden Sie entsprechend dem Pfeil
F1 zu einer Dreheinrichtung 14 bewegt. An der Drehein-
richtung 14 wird die Orientierung der Hiilse 8 bei Bedarf
korrigiert. Die Dreheinrichtung 14 dreht die Hiilse 8 ent-
sprechend der gewiinschten Orientierung der Hilse 8,
d.h., je nachdem ob sie fir die linke oder die rechte Seite
der Textilmaschine 1 vorgesehen ist, wird sie um 90°
nach links oder um 90° nach rechts gedreht. Die nun
richtig orientierte Hilse wird entsprechend Pfeil F2 auf
der Fordereinrichtung 13 weiterin den Zwischenspeicher
11 bewegt. Dortwird sie dann nach links oder nach rechts
in die Zwischenspeicher 11 gegeben, um dort bereit zu
sein fiir die Ubergabe an die entsprechende Hiilsentrans-
portvorrichtung 6. Falls bei einer Ausfiihrung der Erfin-
dung kein Zwischenspeicher 11 vorhanden ist, wird die
Hulse 8 gleich auf die Hulsentransporteinrichtung 6 ge-
fordert und zu der entsprechenden Arbeitsstelle bewegt.
[0035] In Figur 2 ist eine Ansicht auf die Stirnseite der
Textiimaschine im Bereich des Endgestells 3 dargestellt.
Seitlich des Endgestells 3 sind das Hiilsenmagazin 7.1
und das Hillsenmagazin 7.3 angeordnet. Jedes dieser
Hulsenmagazine 7.1 und 7.3 weist Aufnahmen flr eine
Vielzahl von Hulsen 8 auf. Die Hulsen 8 sind dabei auf
Hulsenaufnehmer bzw. Hilsenhalterungen, hier Stifte
15, aufgeschoben. Eine Vielzahl von Stiften 15 ist an
einem flexiblen, quer der Maschinenlangsachse M an-
geordneten, umlaufenden Zugmittel 16 befestigt, wel-
ches um Umlenkungen 17 gefordert werden kann. Die
Forderung erfolgt mit einem nicht dargestellten Motor,
welche beispielsweise eine der Umlenkungen 17 antreibt
und somit eine weitere Bewegung des Zugmittels 16 mit
den Stiften 15 und den darauf aufgesteckten Hilsen 8
bewirkt. Das Zugmittel 16 ist ovalférmig in den Hulsen-
magazinen 7.1 und 7.3 angeordnet.

[0036] Die Hilsen 8 werden an der Entnahmeeinrich-
tung 12 vorbei bewegt und kénnen dort entsprechend
gestoppt werden. Wenn sich eine Hiilse 8 im Bereich der
Entnahmeeinrichtung 12 befindet, kann sie entspre-
chend Pfeil E in Richtung der Hiilsenachse H aus dem
Hulsenmagazin 7.1 bzw. 7.3 in Richtung zwischen die
aufbeiden Seiten der Maschine 1 angeordneten Hiilsen-
magazine 7.1, 7.2, 7.3, 7.4 auf die Fordereinrichtung 13
bewegt werden. Die Férdereinrichtung 13 fordert die Hul-
se 8 in den Bereich der Dreheinrichtung 14, in welcher
die Hilse 8 mitihrer Hilsenachse H um 90° gedreht wird.
Damit ist die Hilsenachse H nicht mehr quer zur Maschi-
nenlangsachse M, sondern parallel hierzu ausgerichtet
ist. Die Entscheidung, ob die Hiilse 8 um 90° nach links
oder um 90° nach rechts gedreht wird, hangt davon ab,
ob die Hulse 8 fir die linke oder fiur die rechte Maschi-
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nenseite bendtigt wird. Wie aus Figur 1 zu sehen ist, ist
die Orientierung der Hiilsen 8 namlich auf den einzelnen
Maschinenseiten um 180° gedreht.

[0037] Figur 3 zeigt einen Ausschnitt einer Seitenan-
sicht der Textilmaschine 1 mit einem Hiilsenmagazin 7.1
entsprechend der Ausfiihrung der Figur 2. Zwischen dem
Hulsenmagazin 7.1 und Arbeitsstellen 4 ist das Endge-
stell 3 angeordnet. Die Zugmittel 16 sind hierim Wesent-
lichen langs der Maschinenlangsachse M angeordnet.
Die Hulse 8 wird mit der Hilsentransportvorrichtung 6
von dem Hilsenmagazin 7.1 an dem Endgestell 3 und
den Arbeitsstellen 50 vorbei zu der anfordernden Arbeits-
stelle 4 transportiert. Indem Hiilsenmagazin 7.1 sind sie-
ben ovalférmig angeordnete Zugmittel 16 mit Stiften 15
angeordnet, auf welchen die Hilsen 8 aufgesteckt sind.
Der Antrieb aller Zugmittel 16 kann gemeinsam erfolgen.
Es ist aber auch mdglich, dass jedes einzelne Zugmittel
16 separat angetrieben und unabhangig von den tbrigen
Zugmitteln 16 bewegbar ist.

[0038] Die einzelnen Zugmittel 16 kdnnen modulartig
aufgebaut sein, so dass je nach Bedarf der Textilmaschi-
ne 1 mehr oder weniger solcher Zugmittel 16 aneinan-
dergereiht werden. Nachdem der Platzbedarf in Maschi-
nenlangsachse M gering ist, weil die Achsen H der Hul-
sen 8 quer zur Maschinenldangsachse M ausgerichtet
sind, ist auch der gesamte Platzbedarf des Hilsenma-
gazins 7.1 gering und es kdnnen ohne wesentlichen zu-
satzlichen Platzbedarf weitere Zugmittel 16 angeordnet
werden.

[0039] In Figur 4 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
ahnlich der Ausfihrung gemaf Figur 3 dargestellt. Auch
hier ist eine teilweise Seitenansicht der Textiimaschine
1 zu sehen. Im Anschluss an das Endgestell 3 ist ein
Hulsenmagazin 7.1 angeordnet, in welchem zwei Zug-
mittel 16 vorhanden sind. Jedes Zugmittel 16 ist mit meh-
reren Umlenkungen 17 mehrfach, maanderférmig um-
gelenkt. Es wird somit ein platzsparender Aufbau fiir die
Magazinierung der Hilsen 8 geschaffen. Jedes der Zug-
mittel 16 istmiteinem Antrieb 20 derart angetrieben, dass
es in einer (siehe Pfeilrichtung) oder auch in beiden Rich-
tungen bewegbar ist. Jedes Zugmittel 16 ist weiterhin mit
einer Spanneinrichtung 21, welche auf eine der Umlen-
kungen 17 einwirkt, gespannt. Zur Entnahme einer Hiilse
8 aus dem Zugmittel 16 bzw. einem daran angeordneten
Stift 15 oder einer Ablageschale, in welcher die Hilse 8
liegt, ist eine Hebeeinrichtung 22 vorgesehen. Die Hiilse
8 wird mittels der Hebeeinrichtung 22 aus der Halterung
des Zugmittels 16 entfernt und der Entnahmeeinrichtung
12 zugefiihrt. Das Entfernen der Hiilse 8 aus der Halte-
rung des Zugmittels 16 kann derart erfolgen, dass die
Hebeeinrichtung 22 die Hiilse 8 erstin Richtung der Hul-
senachse H aus der Halterung abzieht, sodann die Hiilse
8 anhebtund aufdas Transportband 6 bewegt. Dies kann
direkt erfolgen, es kann aber auch die Entnahmeeinrich-
tung 12 dazwischengeschaltet sein. In diesem Fall tber-
nimmt die Entnahmeeinrichtung 12 die Hilse 8 von der
Hebeeinrichtung 22 und bewegt sie auf die Forderein-
richtungen 13 gemaR Figur 2. Von dieser wird die Hllse



11 EP 3 569 539 A1 12

8 aufdie Hilsentransportvorrichtung 6 geférdert, mit wel-
cher die Hilse 8 an die erforderliche Arbeitsstelle 4 ge-
bracht wird. In die Entnahmeeinrichtung 12 kann auch
eine Dreheinrichtung integriert sein, um die Hiilse gleich
in die richtige Richtung zum Abtransport mit der Hulsen-
transportvorrichtung 6 oder der Fordereinrichtung 13 zu
drehen.

[0040] Durch die Verwendung von zwei Zugmitteln 16
kann ein Vorsortieren unterschiedlicher Hilsenarten
stattfinden. So kann auf jedem Zugmittel 16 eine be-
stimmte Hilsenart magaziniert sein. Es ist somit fir das
Bedienungspersonal sehr einfach festzustellen, welche
Hulsenart in dem Magazin 7.1 nachzufiillen ist. Aul3er-
dem ist es fir die Steuerung der Textilmaschine 1 sehr
einfach maéglich bei einer Anforderung einer bestimmten
Hulsenartdas entsprechende Hiillsenmagazin 7.1 bis 7.4
anzusprechen und die Hilse 8 daraus zu entnehmen.
[0041] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dar-
gestellten und beschriebenen Ausflihrungsbeispiele be-
schrankt. Abwandlungen im Rahmen der Patentanspri-
che sind ebenso méglich wie eine Kombination der Merk-
male, auch wenn diese in unterschiedlichen Ausfiih-
rungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.

Bezugszeichenliste

[0042]

1 Textilmaschine

2 Triebgestell

3 Endgestell

4 Arbeitsstellen

5.1 bis 5.3  Sektion

6 Hulsentransportvorrichtung
7.1 bis 7.4 Hilsenmagazin

8 Hilse

9 Handhabungseinheit
10 Ubergabeeinrichtung
11 Zwischenspeicher
12 Entnahmeeinrichtung
13 Fordereinrichtung
14 Dreheinrichtung

15 Stift

16 Zugmittel

17 Umlenkungen

20 Antrieb

21 Spanneinrichtung

22 Hebeeinrichtung

E Pfeil

F1 Pfeil

F2  Pfeil

M Maschinenléangsachse
TR  Pfeilrichtung
H Hulsenlangsachse
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Speichern und Transportieren von
Hulsen (8) an einer Textilmaschine (1) mit einer Viel-
zahlentlang einer Maschinenlangsachse (M)neben-
einander und an gegeniberliegenden Seiten der
Maschine (1) angeordneten Arbeitsstellen (4) mit
Spuleinrichtungen, in denen Garn auf eine Hulse (8)
aufgespult wird, sowie mit einer Transporteinrich-
tung (6), welche Hulsen (8) von mehreren Hiilsen-
magazinen (7.1, 7.2, 7.3, 7.4), die auf beiden Seiten
der Maschine (1) angeordnet sind, zu der Arbeits-
stelle (4) transportiert, dadurch gekennzeichnet,
dass in dem Hilsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) Hul-
sen (8) aufgenommen werden, deren Langsachsen
(H) im Wesentlichen horizontal und quer zur Maschi-
nenlangsachse (M) ausgerichtet sind, dass die ein-
zelne Hiilse (8), insbesondere in Richtung der Hil-
senachse (H), aus dem Hilsenmagazin (7.1, 7.2,
7.3, 7.4) entnommen wird und in Richtung zur Ma-
schinenlangsachse (M), zwischen die auf beiden
Seiten der Maschine (1) angeordneten Huilsenma-
gazine (7.1, 7.2, 7.3, 7.4), bewegt wird.

Verfahren nach dem vorherigen Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hiilse (8) nach der Ent-
nahme aus dem Hilsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4)
wahlweise, entsprechend der gewilinschten Ausrich-
tung der Hilse (8), um etwa 90° links oder rechts
gedreht wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Hulse (8) nach ihrer Drehung auf eine Hilsen-
transporteinrichtung (6) Gibergeben wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Hiilse (8) vor der Ubergabe auf die Hiilsentrans-
porteinrichtung (6), entsprechend der gewtiinschten
Ausrichtung der Hiilse (8), um weitere 180° gedreht
wird.

Textilmaschine (1) mit einer Vielzahl entlang einer
Maschinenlangsachse (M) nebeneinander und an
gegeniberliegenden Seiten der Maschine (1) ange-
ordneten Arbeitsstellen (4) mit Spuleinrichtungen, in
denen Garn aufeine Hilse (8) aufgespult wird, sowie
mit einer Transporteinrichtung (6), welche Hiilsen (8)
von einem Hilsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) zu der
Arbeitsstelle (4) transportiert, dadurch gekenn-
zeichnet, dass indemHiilsenmagazin(7.1,7.2,7.3,
7.4) Hulsenaufnehmer angeordnet sind zur Aufnah-
me von Hilsen (8), deren Langsachse (H) im We-
sentlichen horizontal und quer zur Maschinenlangs-
achse (M) ausgerichtet sind.

Textilmaschine (1) nach dem vorherigen Anspruch,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Hiilsenaufneh-
mer Stifte (15) zum Aufstecken oder Auflagen zum
Auflegen von Hiilsen (8) sind.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hiilsenaufnehmer an einem flexiblen, quer
oder langs der Maschinenausrichtung angeordne-
ten, umlaufenden Zugmittel (16), insbesondere einer
Kette, einem Seil oder einem Band, angeordnet sind.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Zugmittel (16) oval- oder maanderférmig
gefuhrt ist.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Zugmittel (16) in Richtung der Maschinen-
langsachse (M) oder in Richtung quer zur Maschi-
nenlangsachse (M) ausgerichtet ist.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass indem Hilsenmagazin (7.1,7.2,7.3,7.4) meh-
rere Zugmittel (16) angeordnet sind und dass vor-
zugsweise jedem Zugmittel (16) ein eigener Antrieb
(20), eine eigene Spanneinrichtung (21), eine eigene
Handhabungseinheit (9) und/oder ein eigener Hul-
senheber (22) zugeordnet ist.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Hilsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) eine
Handhabungseinheit (9), insbesondere eine Ent-
nahme-, eine Dreh- und/oder eine Ubergabeeinrich-
tung (11, 12, 13), zugeordnet ist.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Hilsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) modu-
lartig ausgebildet ist und mehrere Module in Langs-
und/oder Querrichtung der Maschine (1) miteinan-
der koppelbar sind.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass auf beiden Seiten der Maschine (1) jeweils zu-
mindest ein Hilsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) an-
geordnet ist.

Textiimaschine (1) nach einem oder mehreren der
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Hilsenmagazin (7.1,7.2,7.3,7.4)aneinem
Ende oder an beiden Enden der Maschine (1)
und/oder zwischen Sektionen (5.1, 5.2, 5.3) der Ma-
schine (1) angeordnet ist.
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15. Textilmaschine (1) nach einem oder mehreren der

vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Hilsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3,
7.4) und der Sektion (5.1, 5.2, 5.3), insbesondere
oberhalb eines Maschinengestells zwischen dem
Hulsenmagazin (7.1, 7.2, 7.3, 7.4) und einer Sektion
(5.1,5.2,5.3), zumindest ein Zwischenspeicher (11)
fir zumindest eine Hiilse (8) angeordnet ist.
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In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.
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