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(54) CRIMPZANGE, CRIMPZANGEN-NETZWERK, VERFAHREN ZUM VERCRIMPEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Crimpzange (2) zum
Verpressen eines Werkstücks, ein Crimpzangen-Netz-
werk (61) mit einer derartigen Crimpzange (2) und ein
Verfahren zum Vercrimpen eines Werkstücks mit einer
Crimpzange (2). Erfindungsgemäß ist die Crimpzange
(2) mit einer Kamera (1) ausgestattet. Auf Grundlage ei-
ner von der Kamera (1) der Crimpzange (2) erzeugten

Aufnahme kann eine Dokumentation des verwendeten
Gesenks (66, 67), des vercrimpten Werkstücks, eine
Auswertung (beispielsweise, ob eine zulässige Kombi-
nation von Gesenken und einem Werkstück vorliegt)
und/oder eine Erzeugung einer Ausgabe für einen Be-
nutzer erfolgen.
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