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(57)  Esisteine Tur- oder Fensterzarge (1) beschrie-
ben, die wenigstens ein flachig ausgebildetes Laibungs-
blech (2) und eine Lamellenfiihrung fiir Fiihrungsele-
mente, die von einer Store abragen, umfasst. Das we-
nigstens eine Laibungsblech (2) ist mit einer gegentiber
einer Sichtflache (3) des Laibungsblechs (2) riicksprin-
genden Aufnahmenut (4) ausgestattet, die sich tber die
gesamte Lange des Laibungsblechs (2) erstreckt. Die
Aufnahmenut (4) besitzt einen im Wesentlichen U-formi-
gen Querschnitt und weist eine Querschnittsverengung
auf, die einem in die Aufnahmenut (4) fihrenden Monta-
gespalt (5) benachbart ist und zwei seitliche Hinter-
schneidungen (6) bildet. Die Aufnahmenut (4) ist zur
form- und kraftschlissigen Aufnahme einer Kunststoff-
fuhrungsschiene (11) ausgebildet, deren Querschnitt
dem Querschnittder Aufnahmenut (4) angenahertistund
die seitlich abragende Lippen (12) zur Abdeckung eines
Ubergangs (7) von der Aufnahmenut (4) zur Sichtflache
(3) des Laibungsblechs (2) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tir- oder Fensterz-
arge mit einer Storenfiihrung fiir Storen zum Einsatz an
Fassaden gemass dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1.

[0002] Tir- bzw. Fensterzargen dienen als Verbin-
dungselement vom Fenster- oder Turrahmen zur Fassa-
de. Funktionell dienen Tur- und Fensterzargen dem Wet-
terschutz der Wandéffnung und haben einen astheti-
schen Einfluss auf die Architektur. Die Befestigung er-
folgt mittels eines Steckprofils auf den Fensterrahmen
und gegebenenfalls Befestigungen an die Fassadenun-
terkonstruktion, Mauerwerk oder dergleichen. Tirzargen
bestehen im Wesentlichen aus Laibungsblechen links
und rechts sowie aus einem Sturzblech. Fensterzargen
bestehen aus zwei Laibungsblechen, einer Fensterbank
und einem Sturzblech. Steckprofile haben die Funktion
massliche Bautoleranzen zwischen Fensterrahmen und
Fassade in der horizontalen Tiefe aufzunehmen. Tir-
bzw. Fensterzargen werden als zusammengeschweiss-
te Rahmen oder in Einzelteilen zum Zusammenbau vor
Ort geliefert.

[0003] Als Sonnen- und Wetterschutz, zur Verdunke-
lung aber auch als Sicherheitsmassnahme gegen Ein-
bruch werden Turen und Fenster vielfach mit Storen ver-
sehen. Unter dem Begriff Storen werden in dieser Pa-
tentanmeldung Lamellenstoren, Rafflamellenstoren, Ja-
lousien, aber auch Fallmarkisen, Senkrechtmarkisen,
Vertikalmarkisen und Rolladen verstanden. Storen sind
Ublicherweise in Flihrungsschienen gefiihrt, die vertikal
vor der Aussenseite einer Tlr bzw. eines Fensters mon-
tiert sind. Lamellenstoren bzw. Rafflamellenstoren bzw.
Jalousien weisen Lamellen mit seitlich an den Schmal-
seiten hervorragenden Flhrungselementen auf, die in
zwei seitlich montierten Metallschienen gefiihrt sind.
Fallmarkisen bzw. Senkrechtmarkisen oder Vertikalmar-
kisen weisen ein herunterrollbares Tuch auf, an dessen
vertikalen Seiten Fiihrungselemente befestigt sind. Roll-
lasen sind mit ihren als Fihrungselemente ausgebilde-
ten Langsseiten in Metallschienen gefihrt.

[0004] Die Metallschienen sind separate Bauteile, die
in Aufbaumontage auf die Tur- bzw. Fensterzargen bzw.
auch vor diesen an der jeweiligen Wandlaibung montiert
werden. Sie besitzen einen langlichen, prismatischen
Korper mit einem im wesentlichen C-férmigen Quer-
schnitt. An der von der Wandlaibung abgewandten Seite
weisen die Metallschienen einen in Langsrichtung ver-
laufenden Spalt auf, der sich iber die gesamte Lange
der Metallschiene erstreckt. Die Fiihrungselemente sind
in den Spalten der beiden Metallschienen geflihrt und
gehalten. Ublicherweise werden die Fiihrungselemente
von oben oder von unten in die seitlich montierten Me-
tallschienen eingesetzt.

[0005] Die Metallschienen sind als Strangpressprofile
ausgebildet. Sie kdnnen auch aus Stahl- oder Alumini-
umblech gefertigt sein. Auch die seitlichen Fiihrungse-
lemente an den Storen bestehen Ublicherweise aus Me-
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tall oder aus einem sehr harten Kunststoff. Um die Ge-
rauschentwicklung der in den seitlichen Metallschienen
gefiuihrten Fiihrungselemente zu ddmmen bzw. zu unter-
driicken, ist der Langsspalt jeder Metallschiene an sei-
nen Kanten mit einem Kunststoff abgedeckt. Es kann
auch eine Kunststofffliihrungsschiene innerhalb der Me-
tallschiene angeordnet sein, die sich liber den gesamten
Langsspalt der Metallschiene erstreckt. Die Flihrungse-
lemente sind dann in der Kunststofffiihrungsschiene ge-
fuhrt. Die Kunststofffiihrungsschiene wird ublicherweise
von oben oder von unten in eine Metallschiene gescho-
ben, bevor diese an der Wandlaibung bzw. an der Tur-
oder Fensterzarge montiert wird.

[0006] Die nachtragliche Montage von seitlichen Fiih-
rungskorpern bzw. Metallschienen in Aufbauweise an
den Tur- bzw. Fensterzargen ist zeit- und arbeitsintensiv.
Auch die Montage von Kunststoffbauteilen, beispielswei-
se Kantenabdeckungen oder Kunststofffiihrungsschie-
nen an den Randern der Langsspalten der Metallschie-
nen bzw. in den Schienen zur Gerauschddammung bzw.
-unterdriickung ist umstandlich, abgesehen davon, dass
die bereits montierten Kunststoffbauteile bei der Befes-
tigung der Metallschienen an den Wandlaibungen hin-
derlich sein kdnnen.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her, den geschilderten Nachteilen des einschlagigen
Stands der Technik Abhilfe zu schaffen. Die Montage
von seitlichen Flihrungskorpern fir Storen und das An-
bringen von Kunststoffbauteilen zur Gerduschdammung
und -unterdriickung sollen vereinfacht werden. Auch sol-
len die Voraussetzungen fiir eine standardisierte Monta-
ge von Storen geschaffen werden.

[0008] Die Lésung dieser und weiterer Aufgaben be-
steht in einer Tur- oder Fensterzarge, welche die im Pa-
tentanspruch 1 aufgelisteten Merkmale aufweist. Bevor-
zugte Ausflihrungsvarianten und/oder vorteilhafte Wei-
terbildungen der Erfindung sind Gegenstand der abhan-
gigen Patentanspriiche.

[0009] Durch die Erfindung wird eine Tir- oder Fens-
terzarge geschaffen, die wenigstens ein flachig ausge-
bildetes, im wesentlichen vertikal anordenbares Lai-
bungsblech mit Einrichtungen zum Befestigen an Fens-
terrahmen und Fassadenunterkonstruktion und eine
Flahrung fir Fuhrungselemente, die seitlich von einer
Store abragen, umfasst. Das wenigstens eine Laibungs-
blech ist dazu mit einer gegeniiber einer Sichtflache des
Laibungsblechs riickspringenden Aufnahmenut ausge-
stattet, die sich Uber die gesamte Lange des Laibungs-
blechs erstreckt. Die Aufnahmenut besitzt einen im We-
sentlichen U-férmigen Querschnitt und weist eine Quer-
schnittsverengung auf, die einem in die Aufnahmenut
fuhrenden Montagespalt benachbart ist und zwei seitli-
che Hinterschneidungen bildet. Die Aufnahmenut ist zur
form- und kraftschlissigen Aufnahme einer Kunststoff-
fuhrungsschiene ausgebildet, deren Querschnitt dem U-
férmigen Querschnitt der Aufnahmenut angenahert ist
und die seitlich abragende Lippen zur Abdeckung eines
Ubergangs von der Aufnahmenut zur Sichtflache des Lai-
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bungsblechs aufweist.

[0010] Die erfindungsgemasse Tur- oder Fensterzar-
ge zeichnet sich dadurch aus, dass sie bereits eine inte-
grierte Storenflihrung aufweist. Die integrierte Storenfiih-
rung besteht aus einer in dem wenigstens einen seitli-
chen Laibungsblech ausgebildeten riickspringenden, in
Langsrichtung verlaufenden Nut, in der eine Kunststoff-
fuhrungsschiene zur Gerauschddammung und -unterdrii-
ckung form- und kraftschllssig gehalten ist. Dadurch ent-
fallt die arbeits- und zeitaufwendige Aufbaumontage von
separaten Schienenelementen auf die Laibungsbleche
bzw. vor der Zarge an der Wandlaibung. Alifallige Tole-
ranzen der Wandoéffnung werden bereits durch die Zar-
genausgeglichen. In Kenntnis der erforderlichen Abmes-
sungen kann der Storenhersteller daher bereits viel fri-
her mit der Herstellung der Storen beginnen als bei den
Systemen des Stands der Technik. Die Montage be-
schrankt sich im Wesentlichen nur noch auf das Einfa-
deln der Flihrungselemente der Storen in die Storenfiih-
rung. Durch die Integration der Storenfiihrung in die Zar-
ge kann die Herstellung der Storen bereits nach der Frei-
gabe der Zargenkonstruktion gestartet werden. Die Mas-
saufnahme des Storenlieferanten vor Ort kann entfallen
da die Zargen mit hoher Massgenauigkeit hergestellt
werden kénnen. Dadurch kann die Ausstattung von Ti-
ren und Fenstern mit Storen deutlich beschleunigt wer-
den, was nicht zuletzt auch dem Konsumenten zugute
kommt.

[0011] Die Ausstattung der erfindungsgemasse Tur-
oder Fensterzarge mit wenigstens einem Laibungsblech
mit integrierter Storenflihrung tragt dem Umstand Rech-
nung, dass Storen auch nur auf einer Seite in der Laibung
gefluihrt sein kénnen. Auf der zweiten Seite kann bei-
spielsweise eine freistehende Fiihrung ohne Laibung an-
geordnet sein. Eine derartige Anordnung kann beispiels-
weise bei Eckfenstern oder langen, geteilten Fenstern,
bei denen die maximale Lange der Storen Uberschritten
werden, und aus asthetischen Griinden keine Trennung
durch Laibungsbleche erwiinscht ist, vorgesehen sein.
Der Grossteil der Tir- oder Fensterzargen ist jedoch tb-
licherweise mit zwei Laibungsblechen ausgestattet, die
eine integrierte Storenfiihrung aufweisen.

[0012] Eine Ausfiihrungsvariante der Tur- oder Fens-
terzarge kann vorsehen, dass die Kunststofffiihrungs-
schiene elastische Ruckhaltestege aufweist, die entge-
gen der Erstreckung der seitlich abragenden Lippen ver-
laufen und einen Einschiebespalt in die Kunststofffiih-
rungsschiene begrenzen. Die Elastizitat der Rickhal-
testege erlaubt es, die seitlich von den Storen abragen-
den Fuhrungselemente durch den Einschiebespaltin die
Kunststofffilhrungsschiene einzufadeln. Haben die Fih-
rungselemente den Einschiebespalt passiert, federn die
Ruckhaltestege in ihre Ausgangslage zuriick und veren-
genden Einschiebespalt. Dadurch kdnnen die Fiihrungs-
elemente der Storen nicht mehr aus der Kunststofffiih-
rungsschiene herausgleiten. Indem die Fihrungsele-
mente der Storen durch den Einschiebespalt in die
Kunststofffiihrungsschiene eingefadelt werden kénnen,
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entfallt das Einfihren der Fiihrungselemente von oben
bzw. von unten in die in der Aufnahmenut montierte
Kunststofffihrungsschiene.

[0013] Bei einer weiteren Ausfihrungsvariante der
Tur- oder Fensterzarge gemass der Erfindung kann die
Kunststofffihrungsschiene im Wesentlichen senkrecht
zu ihrer Langserstreckung elastisch komprimierbar sein.
Dabei weist die Kunststofffilhrungsschiene im kompri-
mierten Zustand eine senkrecht zu ihrer Langserstre-
ckung verlaufende Breite auf, die kleinerist als eine Weite
der Aufnahmenut an der Querschnittsverengung. Dies
ermdglicht es, die Kunststofffiihrungsschiene einfach in
die Aufnahmenut einzuclipsen. Dadurch werden die
Montage und ein allfélliger Ersatz der Kunststofffiih-
rungsschienen noch weiter vereinfacht.

[0014] Die Integration der Storenfiihrung in die Tur-
bzw. Fensterzarge und die spezielle Ausgestaltung der
Kunststofffihrungsschiene erlauben somit eine weitge-
hend werkzeuglose Montage der Storen in den seitlichen
Flahrungen.

[0015] Die Kunststofffliihrungsschiene dient einerseits
der Gerdauschddmmung bzw. -unterdriickung und soll
senkrecht zu ihrer Langserstreckung elastisch kompri-
mierbar sein. Andererseits muss die Kunststofffihrungs-
schiene ein leichtes Gleiten der seitlichen Fiihrungsele-
mente ermdglichen und ausreichend abrasionsbestan-
dig sein, um die geforderte Langlebigkeit zu erfillen. Eine
weitere Ausfiihrungsvariante der erfindungsgemassen
Tur- oder Fensterzarge kann dazu vorsehen, dass die
Kunststofffihrungsschiene ein Extrusionsprofil aus ei-
nem Kunststoff der Gruppe bestehend aus Polyolefinen,
z.B. PP oder PE, insbesondere PE-LD, PVC, und gleit-
beschichtete Kunststoffe.

[0016] Bei einem weiteren Ausflihrungsbeispiel der
Tur- oder Fensterzarge gemass der Erfindung kénnen
die Laibungsbleche Blech-Stanz-Biegeteile sein.
Blechumformverfahren sind kostenglinstig und erlauben
eine Herstellung von Bauteilen mit den verlangten Stei-
figkeiten und Masshaltigkeiten.

[0017] Eine weitere Ausfiihrungsvariante der Erfin-
dung kann aus Gewichtsgriinden vorsehen, dass we-
nigstens die Laibungsbleche der Tiir- oder Fensterzarge
aus Aluminium bestehen.

[0018] Eine weitere Ausfiihrungsvariante der erfin-
dungsgemassen Tir- oder Fensterzarge kann vorsehen,
dass die Kunststofffiihrungsschiene nicht als ein sepa-
rates Bauteil vorliegt, sondern bereits in der Aufnahme-
nut des jeweiligen Laibungsblechs vormontiert ist. Durch
die Vormontage entfallt fir den Storenmonteur der Ar-
beitsgang des exakten Abldngens und des Einfiihrens
bzw. Einclipsens der Kunststofffiihrungsschiene in die
Aufnahmenut der Laibungsbleche der Tur- bzw. Fens-
terzarge.

[0019] Eine Ausflihrungsvariante der Tur- bzw. Fens-
terzargen kann vorsehen, dass die Laibungsbleche als
Einzelteile vorliegen, die erst vor Ort mit einem Sturz-
blech und ggf. mit einer Fensterbank zu einer baulichen
Einheit zusammengebaut werden.
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[0020] Bei einer alternativen Ausflihrungsvariante
kénnen die Tir- und Fensterzargen bereits als eine bau-
liche Einheit vormontiert vorliegen. Dabei kdnnen die
Kunststofffiihrungsschienen beispielsweise als Meter-
ware oder massgenau separat beigelegt sein.

[0021] Dies fihrt zu einer wesentlichen Vereinfa-
chung, da die Herstellung des Turrahmens oder des
Fensterrahmens und die Montage der Storen zusam-
mengeflhrt sind. Dadurch kdnnen die Masse der Tlren
und Fenster und der Storen exakt aufeinander abge-
stimmt und standardisiert werden. Auch kann dadurch
der Herstellvorgang vereinfacht und standardisiert wer-
den, was insgesamt zu deutlichen Kosteneinsparungen
fihren kann.

[0022] Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung einer beispielswei-
sen Ausfiihrungsvariante der Erfindung unter Bezugnah-
me auf die schematischen Zeichnungen. Es zeigen in
nicht massstabsgetreuer Darstellung:

Fig. 1  eine perspektivische Ansicht eines Abschnitts
einer erfindungsgemassen Zarge mit integrier-
ter Storenfiihrung;

Fig. 2 eine Schnittdarstellung einer Kunststofffih-
rungsschiene;

Fig. 3  eine Schnittdarstellung einer in eine Zarge ein-
gesetzten Kunststofffiihrungsschiene; und
Fig.4 eine Schnittdarstellung einer erfindungsge-
massen Zarge mit eingesetzter Kunststofffiih-
rungsschiene und darin gehaltenem Fiihrungs-
element einer Store.

[0023] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
Abschnitts einer Zarge, die gesamthaft das Bezugszei-
chen 1tragt. Beider Zarge kann es sich um eine Tirzarge
oder um eine Fensterzarge handeln. Fig. 1 beschrankt
sich auf die Darstellung der fir das Verstandnis der er-
findungsgemassen Zarge 1 wesentlichen Bauteile. Aus
Griinden der besseren Ubersichtlichkeit wurde auf die
Darstellung der tibrigen Bauteile, wie z.B. der Einrichtun-
gen zum Befestigen der Zarge 1 an Fensterrahmen und
Fassadenunterkonstruktion, verzichtet. Die Zarge 1
weist zwei flachig ausgebildete Laibungsbleche, namlich
ein linkes und ein rechtes Laibungsblech auf, die Gbli-
cherweise Uiber ein nicht dargestelltes Sturzblech mitein-
ander verbunden sind. Das in Fig. 1 beispielsweise dar-
gestellte rechte Laibungsblech 2 besitzt eine dem Be-
trachter zugewandte Flachseite als Sichtflache 3. Das
dargestellte Laibungsblech 2 ist beispielsweise ein
Blech-Stanz-Biegeteil, beispielsweise aus einem Stahl-
blech oder einem Aluminiumblech. In einer alternativen
Ausfiihrungsvariante kénnen die Laibungsbleche oder
die gesamte Zarge auch als ein Strangpressprofil aus
Metall, beispielsweise aus Stahl oder Aluminium ausge-
bildet sein.
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[0024] Das Laibungsblech 2 ist mit einer gegeniiber
der Sichtflache 3 des Laibungsblechs 2 rlickspringenden
Aufnahmenut 4 ausgestattet. Die Aufnahmenut 4 besitzt
einen im Wesentlichen U-férmigen Querschnitt und er-
streckt sich Giber die gesamte Lange des Laibungsblechs
2. Die Aufnahmenut 4 weist in Nachbarschaft zu einem
in die Aufnahmenut 4 fihrenden Montagespalt 5 eine
Querschnittsverengung auf, die zu zwei seitlichen Hin-
terschneidungen 6 der Aufnahmenut 4 fihrt. In der Auf-
nahmenut 4 ist eine KunststofffiUhrungsschiene 11 form-
und kraftschlissig gehalten. Dazu weist die Kunststoff-
fuhrungsschiene 11 einen Querschnitt auf, der dem U-
férmigen Querschnitt der Aufnahmenut angenahert ist.
Die Kunststofffiihrungsschiene 11 weist seitlich abragen-
de Lippen 12 auf, die einen Ubergang 7 von der Aufnah-
menut 4 zur Sichtflache 3 des Laibungsblechs 2 abde-
cken. Weiters weist die KunststofffUhrungsschiene 11
elastische Rickhaltestege 13 auf, die entgegen der Er-
streckung der seitlich abragenden Lippen 12 verlaufen
und die Weite eines Einschiebespalts 14 in die Kunst-
stofffihrungsschiene 11 begrenzen.

[0025] Fig. 2 zeigt eine Querschnittsdarstellung der
Kunststofffihrungsschiene 11. Gleiche Bestandteile tra-
gen die gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 1. Die Kunst-
stofffiUhrungsschiene weist gleichfalls einen in Wesent-
lichen U-férmigen Querschnitt auf. Die beiden seitlichen
U-Schenkel 15 sind Gber einen Querschenkel 16 verbun-
den. In Richtung des Querschenkels 16 erweitert sich
der Querschnitt der Kunststofffihrungsschiene 11. Ins-
besondere bilden die beiden seitlichen U-Schenkel je-
weils einen seitlichen Vorsprung 17. Die seitlichen Vor-
spriinge 17 bilden mit den Hinterschneidungen 6 der Auf-
nahmenut4 (Fig. 1) einen Formschluss. Die von den seit-
lichen U-Schenkeln 15 abragenden seitlichen Lippen
sind mit dem Bezugszeichen 12 versehen. Die den Ein-
schiebespalt 14 in die Kunststofffiihrungsschiene 11 be-
grenzenden Riickhaltestege tragen das Bezugszeichen
13.

[0026] Fig. 3 zeigt einen Querschnitt der Kunststoff-
fuhrungsschiene 11 wahrend ihrer Montage in die Auf-
nahmenut4 im Laibungsblech 2. Die Kunststofffihrungs-
schiene 11 ist etwa senkrecht zu ihrer Langserstreckung
elastisch komprimierbar. Dadurch ist ihre Breite kleiner
als eine Weite der Aufnahmenut 4. Dadurch kann die
Kunststofffihrungsschiene 11 sehr einfach von der
Sichtflache 3 des Laibungsblechs 2 her durch den Mon-
tagespalt 5 in die Aufnahmenut 4 eingesetzt, insbeson-
dere eingeclipst werden. Die Kunststofffliihrungsschiene
11 dient einerseits der Gerdauschddmmung bzw. -unter-
driickung und soll senkrecht zu ihrer Langserstreckung
elastisch komprimierbar sein. Andererseits muss die
Kunststofffihrungsschiene 11 ein leichtes Gleiten der
seitlichen Fihrungselemente der Store ermdglichen und
ausreichend abrasionsbestandig sein, um die geforderte
Langlebigkeit zu erfiillen. Um diese Aufgaben zu erfiillen,
ist die Kunststofffiihrungsschiene 11 aus einem Kunst-
stoff der Gruppe bestehend aus Polyolefinen, beispiels-
weise Polypropylen (PP), Polyethylen (PE), insbesonde-
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re PE-LD, weichem Polyvinylchlorid (PVC) und be-
schichteten Kunststoffen gefertigt. Die Kunststofffiih-
rungsschiene kann als ein Extrusionsprofil ausgebildet
sein. Die zur Aufnahme der seitlichen Fiihrungselemente
dienenden Innenflachen der Kunststofffliihrungsschiene
11 sind mit einem Gleit- bzw. Gerauschminderungsprofil
ausgestattet. Gegebenenfalls kdnnen sie auch mit einer
Gleitbeschichtung versehen sein.

[0027] Fig. 4 zeigt eine Querschnittsdarstellung der in
die Aufnahmenut 4 im Laibungsblech 2 der Zarge 1 ein-
gesetzten Kunststofffiihrungsschiene 11. Die seitlichen
Vorspriinge 17 der Kunststofffiihrungsschiene 11 bilden
mit den Hinterschneidungen 6 der Aufnahmenut 4 einen
Formschluss. Der Formschluss wird durch einen Kraft-
schluss unterstitzt, der aus der Elastizitat der Kunststoff-
fuhrungsschiene senkrecht zu ihrer Langserstreckung
und aus der Reibungskraft des Materials der Kunststoff-
schiene und des Materials des Laibungsblechs 2 resul-
tiert. Indem an der dem Montagespalt 5 gegeniberlie-
genden Riickwand 8 der Aufnahmenut 4 eine Fixierleiste
9 angeordnet ist, kdnnen die seitlichen Vorspriinge 17
der Kunststofffiihrungsschiene 11 zusatzlich gegen die
seitlichen Hinterschneidungen 6 vorgespannt werden.
Dadurch kann die Kunststofffiihrungsschiene 11 noch
besser in der Aufnahmenut 4 festgelegt werden.

[0028] InFig.4istaucheinseitliches Fiihrungselement
21 einer Store innerhalb der Kunststofffliihrungsschiene
11 dargestellt. Das Fihrungselement 21 weist einen et-
wa T-férmigen Querschnitt mit einem Langsschenkel 22
und einem Querschenkel 23 auf. Der Querschenkel 23
des Fihrungselements 21 weist eine Lange auf, die grs-
ser ist als die Weite des Einschiebespalts 14, die von
den beiden seitlichen Rickhaltestegen 13 begrenzt ist.
Die beiden seitlichen Rickhaltestege 13 sind elastisch
und erlauben ein frontales Einschieben des Fiihrungse-
lements 21 durch den Einschiebespalt 14 in das Innere
der Kunststofffihrungsschiene 11. Danach kehren sie
wieder in ihre Ausgangsstellung zuriick und verengen
den Einschiebespalt 14 soweit, dass die Riickhaltestege
13 den Querschenkel 23 des Fuhrungselements 21 blo-
ckieren. Dadurch kann das Fiihrungselement 21 nicht
mehr aus der Kunststofffihrungsschiene 11 gleiten. Fig.
4 zeigt auch noch, dass die beiden seitlich von der Fih-
rungsschiene 11 abragenden Lippen 12 den Ubergang
7 von der Aufnahmenut 4 zur Sichtflache 3 des Laibungs-
blechs 2 abdecken.

[0029] Die Erfindung ist anhand eines konkreten Aus-
fuhrungsbeispiels beschrieben worden. Die vorstehende
Beschreibung dient jedoch nur zur Erlauterung der Er-
findung und ist nicht als einschrankend zu betrachten.
Vielmehr wird die Erfindung durch die Patentanspriiche
und die sich dem Fachmann erschliessenden und vom
allgemeinen Erfindungsgedanken umfassten Aquivalen-
te definiert.
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Patentanspriiche

1.

Tur- oder Fensterzarge umfassend wenigstens ein
flachig ausgebildetes Laibungsblech (2) und eine
Lamellenfihrung fir Fihrungselemente, die von ei-
ner Store abragen, dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Laibungsblech (2) mit einer ge-
genuber einer Sichtflache (3) des Laibungsblechs
(2) ruckspringenden Aufnahmenut (4) ausgestattet
ist, die sich Uber die gesamte Lange des Laibungs-
blechs (2) erstreckt und einen im Wesentlichen U-
férmigen Querschnitt besitzt und eine Querschnitts-
verengung aufweist, die einem in die Aufnahmenut
(4) fuhrenden Montagespalt (5) benachbart ist und
zwei seitliche Hinterschneidungen (6) bildet, und
dass die Aufnahmenut (4) zur form- und kraftschlis-
sigen Aufnahme einer Kunststofffiihrungsschiene
(11) ausgebildet ist, deren Querschnitt dem Quer-
schnitt der Aufnahmenut (4) angenéahert ist und die
seitlich abragende Lippen (12) zur Abdeckung eines
Ubergangs (7) von der Aufnahmenut (4) zur Sicht-
flache (3) des Laibungsblechs (2) aufweist.

Tur- oder Fensterzarge nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass sie zwei flachig ausgebilde-
te Laibungsbleche aufweist.

Tur- oder Fensterzarge nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kunststofffiih-
rungsschiene (11) Riickhaltestege (13) aufweist, die
entgegen der Erstreckung der seitlich abragenden
Lippen (12) verlaufen und einen Einschiebespalt
(14) in die Kunststofffiihrungsschiene (11) begrenz-
en.

Tur- oder Fensterzarge nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kunststofffiihrungsschiene (11)im Wesentlichen
senkrecht zu ihrer Langserstreckung elastisch kom-
primierbar ist und im komprimierten Zustand eine
senkrecht zu ihrer Langserstreckung verlaufende
Breite aufweist, die kleiner ist als eine Weite der Auf-
nahmenut (4) an der Querschnittsverengung.

Tur- oder Fensterzarge nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kunststofffihrungsschiene (21) ein Extrusions-
profil aus einem Kunststoff der Gruppe bestehend
aus Polyolefinen, beispielsweise PP, PE, insbeson-
dere PE-LD, PVC und beschichteten Kunststoffen
der geschilderten Art ist.

Tur- oder Fensterzarge nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens die Laibungsbleche (2) als Blech-Stanz-
Biegeteile ausgebildet sind.

Tur- oder Fensterzarge nach einem der vorangehen-
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den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Laibungsbleche (2) aus Aluminium bestehen.

Tur- oder Fensterzarge nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Laibungsbleche als Einzelteile vorliegen, die erst
vor Ort mit einem Sturzblech und ggf. mit einer Fens-
terbank zu einer baulichen Einheit zusammenbau-
bar sind.

Tur- oder Fensterzarge nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die KunststofffiUhrungsschienen als Meterware oder
massgenau separat beigelegt sind.

Tur- oder Fensterzarge nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunst-
stofffiUhrungsschiene (11) in der Aufnahmenut (4)
vormontiert ist.
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