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(567)  Behalter zur Aufnahme von radioaktiven Abfall-
stoffen, insbesondere zur Aufnahme von abgebrannten
Brennelementen, mit einem Behaltermantel, einem Be-
halterboden und einem Behalterdeckel. Der Behalter-
mantel weist in seinem oberen deckelseitigen Randbe-
reich Uber den Innenumfang des Behaltermantels ver-
teilte behalterinnenseitige Formschlusselemente auf.
Der Behélterdeckel ist an seinem AufRenrand mit Uber
seinen Auflienumfang verteilten Komplementarform-
schlusselementen versehen. Der Behéalterdeckel ist auf-
grund von Formschlusswechselwirkung seiner Komple-
mentarformschlusselemente mit den Formschlussele-
menten des Behaltermantels formschliissig mit dem Be-
haltermantel verbunden. Der Behalterdeckelist schweil3-
verbindungsfrei mit dem Behaltermantel verbunden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter zur Auf-
nahme von radioaktiven Abfallstoffen, insbesondere zur
Aufnahme von abgebrannten Brennelementen, - mit ei-
nem Behaltermantel, einem mit dem Behaltermantel ver-
bundenen Behélterboden und zumindest einem Behal-
terdeckel. Die Erfindung betrifft fernerhin ein Behalter-
aggregat aus einem Kanister und einem Transport-
und/oder Lagerbehalter.

[0002] Behalter der eingangs genannten Art sind aus
der Praxis in unterschiedlichen Ausfiihrungsformen be-
kannt. So sind insbesondere Kanister fiir die Uberfiih-
rung von abgebrannten Brennelementen bekannt. Diese
Kanister werden unter Wasser mit den abgebrannten
Brennelementen beladen und dann mit einem Deckel
verschlossen. Diese verschlossenen Kanister werden
anschlieRend in einen Transport- und/oder Lagerbehal-
ter Uberfuhrt. Aufgrund der vertikalen Handhabung eines
Kanisters beim Einflhren in den Transport- und/oder La-
gerbehalter muss sich der Lastanschlagpunkt an der Ka-
nisterdeckeloberseite befinden und fir die Belastung
durch die Kanistermasse, den Brennelementtragkorb
und die Brennelemente ausgelegt sein. Aus diesem
Grunde wird als lasttragende Komponente eines solchen
Kanisters eine mehrlagige, massive tragende
Schweiflnaht zwischen Kanisterdeckel und Kanister-
mantel vorgesehen. Zusatzlich wird auch ein Schweil3-
ring als Dichtschweif3naht realisiert. Die Herstellung und
Reproduzierbarkeit der SchweilRverbindungen muss
durch eine entsprechende Prifung abgesichert werden.
Dazu gibt es unterschiedliche nationale Bestimmungen.
In Landern, in denen die Kanister nicht zur Zwischenla-
gerung oder Endlagerung verwendet werden kdnnen,
mussen die SchweilRndhte an den Kanistern schlief3lich
wieder geo6ffnet werden und es muss eine Umladung der
Brennelemente erfolgen. Im Ergebnis sind die beschrie-
benen MalRnahmen mit nicht unerheblichem Aufwand
verbunden.

[0003] Weiterhin ist es bekannt, Transport- und/oder
Lagerbehalter zundchst mit einem Primardeckel und an-
schlieBend mit einem Sekundardeckel zu versehen. Der
Primardeckel wird nach Beladung eines Behalters unter
Zwischenschaltung von Metalldichtungen mittels De-
ckelschrauben fixiert. Die Deckelschrauben miissen da-
bei die auf den Deckel wirkenden Tragheitskrafte - die
durch die Deckelmasse, die Tragkorbmasse und die
Masse der Brennelemente verursacht werden - abtra-
gen. Um die Abdichtung und Verpressung der Metall-
dichtungen zu gewahrleisten ist eine elastische Belas-
tung der Schrauben erforderlich und die Schrauben wer-
den neben der reinen Zugbelastung zusétzlich auf Bie-
gung beansprucht. Aufgrund der hohen belasteten Mas-
sen und Beschleunigungen ist eine relativ grofe Anzahl
von Deckelschrauben erforderlich. Die Anzahl der De-
ckelschraubenist aufgrund des notwendigen Einbaurau-
mes fir die Schraubenképfe konstruktiv begrenzt und
damit ist auch der tragende Querschnitt der Schrauben
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limitiert. Es versteht sich, dass mit steigender Schrau-
benanzahl der Abfertigungsaufwand zunimmt. - Die be-
kannten MalRnahmen haben sich grundsatzlich bewahrt.
Nichtsdestoweniger sind sie verhaltnismaRig aufwendig.
[0004] Demgegeniber liegt der Erfindung das techni-
sche Problem zugrunde, einen Behélter der eingangs
genannten Art anzugeben, bei dem auf relativ einfache
und wenig aufwendige Weise ein VerschlieRen des Be-
halters mit nichtsdestoweniger optimaler Dichtungsfunk-
tion ermoglicht wird. Der Erfindung liegt fernerhin das
technische Problem zugrunde, ein entsprechendes Be-
halteraggregat anzugeben.

[0005] Zur Lésung dieses technischen Problems lehrt
die Erfindung einen Behalter zur Aufnahme von radioak-
tiven Abfallstoffen, insbesondere zur Aufnahme von ab-
gebrannten Brennelementen, - mit einem Behalterman-
tel, einem mit dem Behéaltermantel verbundenen Behal-
terboden und mit zumindest einem Behalterdeckel,
wobei der Behaltermantel in seinem oberen deckelseiti-
gen Randbereich Uber den Innenumfang des Behalter-
mantels verteilte behalterinnenseitige Formschlussele-
mente aufweist, wobei der Behalterdeckel an seinem Au-
Renrand mit Uber seinen Auflenumfang verteilten Kom-
plementarformschlusselementen versehen istund wobei
der Behélterdeckel aufgrund von Formschlusswechsel-
wirkung seiner Komplementarformschlusselemente mit
den Formschlusselementen des Behaltermantels form-
schlissig mit dem Behaltermantel verbindbar ist bzw.
verbunden istund wobei der Behalterdeckel schweillver-
bindungsfrei mit dem Behéaltermantel verbindbar ist bzw.
verbunden ist.

[0006] Es liegt somit im Rahmen der Erfindung, dass
der Behalterdeckel im verschlossenen Zustand des Be-
hélters aufgrund der Formschlusswechselwirkung seiner
Komplementarformschlusselemente mit den Form-
schlusselementen des Behaltermantels formschlissig
mit dem Behaltermantel verbunden ist. - Weiterhin liegt
es im Rahmen der Erfindung, dass in dem Behélterin-
nenraum des erfindungsgemaRen Behélters ein Trag-
korb fiir die Aufnahme von abgebrannten Brennelemen-
ten angeordnet ist. ZweckmaRigerweise sind der Behal-
terboden und der Behaltermantel einstiickig miteinander
verbunden. GemalR einer anderen Alternative der Erfin-
dungsind derBehalterboden und der Behaltermantel des
Behélters tUber zumindest eine SchweilRverbindung mit-
einander verbunden.

[0007] Nach einer sehr bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung handelt es sich bei dem erfindungsgema-
Ben Behalter um einen Kanister, der mit den Brennele-
menten beladen wird und anschlieRend in einen Trans-
port- und/oder Lagerbehalter eingefiihrt wird. In der Re-
gel wird der Kanister unter Wasser mit den Brennele-
menten beladen und mit dem Behalterdeckel verschlos-
sen. AnschlieBend wird der Kanister mittels eines Uber-
fuhrungsbehalters zu dem Transport- und/oder Lagerbe-
halter Gberfihrt und dort in den Transport- und/oder La-
gerbehalter eingefiihrt. - GemaR einer anderen
Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Behalter ein
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Transport- und/oder Lagerbehalter und bei dem Behal-
terdeckel handelt es sich dann um den Primardeckel des
Transport- und/oder Lagerbehalters, wobei der Primar-
deckel mit den Komplementarformschlusselementen
ausgestattet ist.

[0008] Erfindungsgemall wird eine formschllssige
Verbindung zwischen dem Behalterdeckel und dem Be-
haltermantel realisiert, wobei diese Verbindung
schweilverbindungsfrei ausgebildetist. Es liegt dabeiim
Rahmen der Erfindung, dass der Behalterdeckel durch
Verdrehung von einer Offnungsposition in eine Verrie-
gelungsposition Uberfiihrt wird. ZweckmaRigerweise
kann die Verdrehung auch wieder umgekehrt von der
Verriegelungsposition in die Offnungsposition erfolgen.
Dementsprechend kann der Behéalter auf einfache Weise
auch wieder geéffnet werden. Es empfiehlt sich, dass die
Verdrehung des Behalterdeckels von der Offnungsposi-
tion in die Verriegelungsposition und umgekehrt tiber ei-
nen moglichst kleinen Winkel erfolgt.

[0009] Zur Realisierung der Formschlussverbindung
zwischen Behalterdeckel und Behaltermantel sind
zweckmaligerweise mindestens drei, vorzugweise min-
destens vier, bevorzugt mindestens fiinf und sehr bevor-
zugt mindestens sechs behalterinnenseitige Form-
schlusselemente Uber den Innenumfang des Behalter-
mantels verteilt vorgesehen. Eine besonders empfohle-
ne Ausfiihrungsform der Erfindung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens acht, zweckmaRigerweise
mindestens zehn und bevorzugt mindestens zwolf be-
halterinnenseitige Formschlusselemente Uber den In-
nenumfang des Behaltermantels verteilt angeordnet
sind. - ZweckmaRigerweise sind mindestens drei, vor-
zugsweise mindestens vier, bevorzugt mindestens finf
und sehr bevorzugt mindestens sechs Komplementar-
formschlusselemente tber den AuRenumfang des Be-
halterdeckels verteilt angeordnet. Besonders bevorzugt
istim Rahmen der Erfindung, dass mindestens acht, vor-
zugsweise mindestens zehn und besonders bevorzugt
mindestens zwolf Komplementarformschlusselemente
Uber den AuRenumfang des Behalterdeckels verteilt vor-
gesehen sind. - Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass
die Anzahl der Formschlusselemente an dem Innenum-
fang des Behaltermantels der Anzahl der Komplemen-
tarformschlusselemente an dem AuRenumfang des Be-
halterdeckels entspricht.

[0010] Eine sehr bevorzugte Ausfiihrungsform der Er-
findung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Form-
schlusselemente und/oder die Komplementarform-
schlusselemente in Form von Konsolen bzw. in Form von
vorkragenden Konsolen ausgebildet sind. Diese vorkra-
genden Konsolen kénnen entweder angeschweifit sein
oder mechanisch aus dem entsprechenden Behalterma-
terial herausgearbeitet werden. ZweckmaRigerweise
sind entweder die Formschlusselemente oder die Kom-
plementarformschlusselemente in Form von Konsolen
ausgebildet. Es hat sich im Rahmen der Erfindung be-
wahrt, dass die Gber den Innenumfang des Behalters ver-
teilten behalterinnenseitigen Formschlusselemente als
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Konsolen bzw. als vorkragende Konsolen ausgebildet
sind. Die Konsolen sind dann vorzugsweise entweder an
dem oberen deckelseitigen Randbereich des Behalter-
mantels behalterinnenseitig angeschweifl3t oder aus dem
Behaltermantelmaterial mechanisch herausgearbeitet.
Empfohlenermalen sind die Konsolen in der Draufsicht
rechteckformig bzw. im Wesentlichen rechteckférmig
ausgebildet. GemaR einer Ausfiihrungsvariante sind die
Konsolen rechteckférmig mit abgerundeten Ecken aus-
gefuihrt. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass eine
solche Konsole in eine nachfolgend beschriebene Nut
und insbesondere in einen Nutabschnitt einer solchen
Nut formschlissig eingepasst werden kann.

[0011] Eine besonders empfohlene Ausfiihrungsform
der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Formschlusselemente und/oder die Komplementarform-
schlusselemente in Form von Nuten ausgebildet sind.
Zweckmafigerweise sind entweder die Formschlusse-
lemente oder die Komplementarformschlusselemente in
Form von Nuten ausgefiihrt. Es hat sich im Rahmen der
Erfindung bewahrt, dass die Uber den AuRenumfang des
Behalterdeckels verteilten Komplementarformschlusse-
lemente in Form von Nuten ausgebildet sind. Eine be-
vorzugte Ausflihrungsform zeichnet sich dadurch aus,
dass eine Nut zumindest zwei senkrecht bzw. im We-
sentlichen senkrecht zueinander angeordnete Nutab-
schnitte aufweist. Dabei ist zweckmaRigerweise zumin-
dest ein Nutabschnitt bzw. ein Nutabschnitt jeder Nut pa-
rallel bzw. im Wesentlichen parallel zur Langsachse L
des Behalters angeordnet und zumindest ein weiterer
Nutabschnitt bzw. ein weiterer Nutabschnitt ist senkrecht
bzw. im Wesentlichen senkrecht zur Langsachse L des
Behélters angeordnet. Besonders bevorzugt ist im Rah-
men der Erfindung eine L-férmige bzw. eine im Wesent-
lichen L-formige Ausgestaltung der Nuten. Dabei ist
zweckmaRigerweise ein L-Nutabschnitt parallel bzw. im
Wesentlichen parallel zur Behalterachse L orientiert und
ein L-Nutabschnitt senkrecht bzw. im Wesentlichen
senkrecht zur Behélterachse L des Behélters angeord-
net. Besonders empfohlen istim Rahmen der Erfindung,
dass ein Nutabschnitt bzw. ein L-Nutabschnitt als tan-
gentialer Nutabschnitt ausgebildet ist. Tangentialer Nu-
tabschnitt meint dabei einen Nutabschnitt, der bei im
Querschnitt rundem bzw. kreisférmigem Behalterdeckel
bei seiner Verlangerung eine Tangente bzw. in etwa eine
Tangente bezlglich des runden bzw. kreisférmigen Be-
halterdeckels bilden wiirde. ZweckmaRigerweise ist der
senkrecht bzw. im Wesentlichen senkrecht zur Behalter-
langsachse L orientierte L-Nutabschnitt als tangentialer
Nutabschnitt ausgefihrt.

[0012] Die Angaben senkrecht zur Behalterlangsach-
se L und parallel zur Behéalterlangsachse L beziehen sich
im Ubrigen insbesondere auf die Verriegelungsposition
des Behalters mit bereits eingesetztem Behalterdeckel.
- Es empfiehlt sich, dass der parallel zur Behalterlangs-
achse L angeordnete L-Nutabschnitt zur Deckeluntersei-
te hin offen ausgebildet ist, so dass - wie weiter unten
noch beschrieben - diese L-Nutabschnitte auf die aus
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der Behéltermantelinnenseite vorkragenden Konsolen
aufgeschoben werden kdnnen. Vorzugsweise ist sowohl
der parallel zur Behélterlangsachse L als auch der senk-
recht zur Behalterlangsachse L orientiere L-Nutabschnitt
zur Behélteroberseite hin abgeschlossen ausgebildet,
wobei hier eine deckeloberseitige Nutanschlagkante
bzw. Nutanschlagflache realisiert ist.

[0013] Eine empfohlene Ausfihrungsform der Erfin-
dung ist dadurch gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl
von in Form von Nuten ausgebildeten Komplementar-
formschlusselementen Gber den AuRenumfang des Be-
halterdeckels verteilt angeordnet sind, und zwar vor-
zugsweise mindestens acht, bevorzugt mindestens zehn
und sehr bevorzugt mindestens zwolf Nuten. Es emp-
fiehlt sich, dass bei dieser Ausfiihrungsform der Behal-
termantel eine Mehrzahl Gber seinen Innenumfang ver-
teilten Formschlusselementen in Form von Konsolen -
insbesondere in Form von rechteckférmigen Konsolen -
aufweist. ZweckmaRigerweise sind zumindest acht, vor-
zugsweise zumindest zehn und bevorzugt zumindest
zwolf Formschlusselemente bzw. Konsolen an dem In-
nenumfang des Behaltermantels vorhanden. Es liegt im
Rahmen der Erfindung, dass die Anzahl der Formschlus-
selemente am Behaltermantel der Anzahl der Komple-
mentarformschlusselemente am Behalterdeckel ent-
spricht. ZweckmaRigerweise sind die behalterinnensei-
tig am Behaltermantel angeordneten Formschlussele-
mente gleichmafig tiber den Innenumfang des Behalter-
mantels verteilt angeordnet, und zwar vorzugsweise mit
gleichen bzw. im Wesentlichen gleichen Abstanden zu-
einander angeordnet. Es empfiehlt sich, dass die an dem
AuRenrand des Behalterdeckels vorgesehenen Komple-
mentarformschlusselemente gleichmaRig iber den Au-
Renumfang des Behalterdeckels verteilt angeordnet
sind, und zwar vorzugsweise mit gleichen bzw. im We-
sentlichen gleichen Abstédnden zueinander angeordnet
sind.

[0014] Es wurde bereits darauf hingewiesen, dass die
Uber den AuRenumfang des Behalterdeckels verteilten
Komplementarformschlusselemente bevorzugt L-formi-
ge Nuten sind und dass zweckmaRigerweise ein L-Nut-
abschnitt parallel zur Behélterlangsachse L orientiert ist,
wobei dieser L-Nutabschnitt empfohlenermalfien zur Be-
halterunterseite hin offen ausgebildet ist. Zum Verschlie-
Ren des Behalters mit dem Behalterdeckel wird der Be-
halterdeckel mitder MaRgabe in den Behaltermantel ein-
gesetzt, dass die Uber den Aulenumfang des Behalter-
deckels verteilten Nuten, insbesondere die tiber den Au-
Renumfang des Behélterdeckels verteilten, parallel zur
Behalterlangsachse L orientierten L-Nutabschnitte je-
weils auf eine an der Behélterinnenseite angeordnete
Konsole aufgeschoben werden. Die Konsolen kommen
jeweils zur Anlage an der oberseitigen Nutanschlagkante
bzw. Nutanschlagflache der parallelen L-Nutabschnitte
des Behalterdeckels. Durch Verdrehung des Behalter-
deckels gelangen dann die am Innenumfang des Behél-
termantels vorhandenen Konsolen jeweils in Eingriff mit
einem senkrecht zur Behalterlangsachse L angeordne-
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ten L-Nutabschnitt. Wenn die Stege in Eingriff bzw. voll-
standig in Eingriff mit diesem letztgenannten L-Nutab-
schnitt sind, befindet sich der Behélterdeckel in seiner
Verriegelungsposition. Vorzugsweise ist die Anzahl der
Formschlusselemente und Komplementarformschluss-
elemente so ausgewahlt, dass der Verdrehwinkel bei der
Uberfilhrung des Behalterdeckels von der Offnungspo-
sition in die Verriegelungsposition moglichst gering ist
und vorzugsweise kleiner 25°, bevorzugt kleiner 20° und
sehr bevorzugt kleiner 15° ist.

[0015] Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die
Konsolen - insbesondere die am Innenumfang des Be-
haltermantels angeordneten Konsolen - in der Verriege-
lungsposition des Behalters jeweils an einer behaltero-
berseitigen Nutanschlagkante bzw. Nutanschlagflache
einer Nut, vorzugsweise einer L-formigen Nut anliegen.
Auf diese Weise stiitzt sich der Behalterdeckel in axialer
Richtung bzw. in Richtung der Behalterlangsachse L des
Behalters funktionssicher an dem Behalter ab und somit
ist ein Lastanschlagspunkt an dem Behéalterdeckel effek-
tiv realisierbar. Empfohlenermalfen sind die behaltero-
berseitigen Nutanschlagkanten bzw. Nutanschlagfla-
chen an beiden L-Nutabschnitten der L-férmigen Nuten
vorgesehen.

[0016] Eine sehr empfohlene Ausfihrungsformder Er-
findung istdadurch gekennzeichnet, dass die Nuten, vor-
zugsweise die am Auflenumfang des Behalterdeckels
angeordneten Nuten jeweils zumindest einen Nutenbe-
reich aufweisen, dessen behalterbodenseitiger Nut-
grund zur Behalterinnenseite und zum Behélterboden
hin abgeschragt ausgebildet ist. EmpfohlenermalRen
weist bei L-férmig ausgebildeten Nuten zumindest der
senkrecht zur Behalterlangsachse L orientierte L-Nutab-
schnitt einen behalterbodenseitigen Nutgrund auf, der
zur Behalterinnenseite und zum Behélterboden hin ab-
geschragt ausgefiihrt ist. Es liegt im Rahmen der Erfin-
dung, dass die am Innenumfang des Behaltermantels
angeordneten Konsolen komplementare Abschragun-
gen aufweisen. Durch diese Ausgestaltung mit den
Schragflachen wird gewabhrleistet, dass beim Anheben
des Behalters bzw. des Behalterdeckels in der Verriege-
lungsposition die radial auf den Behaltermantel wirken-
den Krafte reduziert werden konnen, so dass eine Auf-
weitung des Behaltermantels vermieden wird.

[0017] ErfindungsgemalR erfolgt eine formschlissige
Verbindung zwischen Behalterdeckel und Behélterman-
tel. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass zusatzlich
DichtungsmafRnahmen fiir eine funktionssichere Abdich-
tung zwischen Behalterdeckel und Behaltermantel rea-
lisiert werden. Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Er-
findung ist dadurch gekennzeichnet, dass in der Verrie-
gelungsposition des Behalters behalteroberseitig zwi-
schen Behalterdeckel und Behaltermantel zumindest ei-
ne uber den Umfang des Behalters umlaufende Dich-
tungsnut vorgesehen ist. Empfohlenermallen ist die
Dichtungsnut zwischen dem oberen Rand des Behalter-
mantels und dem Aufenrand des Behalterdeckels an-
geordnet, wobei der Behalterdeckel bzw. der AuRenrand
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des Behalterdeckels vorzugsweise eine oberseitige Nu-
tausnehmung aufweist. Es hat sich bewahrt, dass der
Nutausnehmungsgrund dieser Nutausnehmung zum
Behaltermantel hin konisch abgeschragt ausgebildet ist.
Zweckmafigerweise ist in der Dichtungsnut zumindest
eine Dichtung bzw. zumindest ein Dichtungsring ange-
ordnet bzw. eingelegt. Es liegtim Rahmen der Erfindung,
dass die zumindest eine Dichtung tGiber den Umfang des
Behalters umlauft.

[0018] Es empfiehlt sich, dass die zumindest eine
Dichtung bzw. der zumindest eine Dichtungsring als Me-
talldichtung und/oder als Elastomerdichtung ausgebildet
ist. Im Rahmen der Ausflihrungsform, bei der der Behal-
ter ein in einen Transport- und/oder Lagerbehalter tiber-
fuhrbarer Kanister ist, kann zunachst nach Beladung des
Kanisters mit den Brennelementen unter Wasser zumin-
dest eine Elastomerdichtung in die Dichtungsnut einge-
setzt werden. Bei der weiteren Handhabung kann die
Elastomerdichtung entfernt werden und danach kann
zweckmaligerweise zumindest eine Metalldichtung fiir
die Dichtung zwischen Behalterdeckel und Behalterman-
tel verwendet werden. - Wenn der Behalterdeckel ein
Primardeckel eines Transport- und/oder Lagerbehalters
ist, wird als Dichtung vorzugsweise zumindest eine Me-
talldichtung eingesetzt.

[0019] Eineim Rahmen der Erfindung eingesetzte Me-
talldichtung weist nach besonders empfohlener Ausfiih-
rungsform der Erfindung ein Innenband aus zumindest
einem Metall auf sowie zumindest einen das Innenband
umgebenden Mantel aus zumindest einem Metall.
Zweckmaligerweise ist eine solche Metalldichtung bzw.
ein solcher Metalldichtungsring mit einem Innenband aus
zumindest einem Metall - vorzugsweise aus einer Nickel-
legierung bzw. aus einer Nickelbasislegierung - sowie
mit einem Innenmantel aus zumindest einem Metall und
mit zumindest einem dartiber angeordneten AulRenman-
tel aus zumindest einem Metall ausgestattet. Der Innen-
mantel besteht zweckmaRigerweise aus Stahl und be-
vorzugt aus Edelstahl. Eine Ausflihrungsform der Erfin-
dung ist dadurch gekennzeichnet, dass der Auflenman-
tel aus einem Metall aus der Gruppe "Aluminium, Silber,
Gold" bestehtbzw.im Wesentlichen besteht. Eine solche
Metalldichtung bzw. ein solcher Metalldichtungsring hat
sich in Kombination mit den erfindungsgemafen Form-
schlussmalRnahmen ganz besonders bewahrt.

[0020] Es liegtim Rahmen der Erfindung, dass im ver-
riegelten Zustand bzw. in der Verriegelungsposition des
Behalters zumindest ein Verpresselement, insbesonde-
re zumindest ein Verpressring auf den Behalterdeckel
aufgesetzt ist. ZweckmaRigerweise verpresst das Ver-
presselement bzw. der Verpressring die in der Dich-
tungsnut angeordnete zumindest eine Dichtung. Durch
diese Verpressung ergibt sich eine hervorragende Dicht-
funktion. Gemalf einer bevorzugten Ausfiihrungsvarian-
te der Erfindung wird das Verpresselement bzw. der Ver-
pressring durch Verschrauben an dem Behalter, insbe-
sondere an dem Behalterdeckel fixiert. ZweckmaRiger-
weise lauftdas Verpresselement bzw. |auftder Verpress-
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ring Uber den Umfang des Behalters bzw. des Behalter-
deckels um. Nach empfohlener Ausfiihrungsform der Er-
findung weist das Verpresselement bzw. der Verpress-
ring einen behalterdeckelseitigen Nutfortsatz auf, der zur
Verpressung der Dichtung in die Dichtungsnut eingreift.
Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass dieser Nutfort-
satz wie die Dichtungsnut tGiber den Umfang des Behal-
ters umlauft. Empfohlenermalien weist der Nutfortsatz
an seinem unteren dichtungsseitigen Ende eine koni-
sche Abschragung auf, die zum Behaltermantel hin und
nach oben gerichtet ist. Diese Abschragung ermdglicht
mit der bevorzugt vorgesehenen Abschragung am Nu-
tausnehmungsgrund der Nutausnehmung bzw. der Dich-
tungsnut eine besonders effektive Verpressung der Dich-
tung und somit eine sehr funktionssichere radiale Ab-
dichtung zwischen Behélterdeckel und Behaltermantel.
[0021] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Behal-
teraggregat, mit einem erfindungsgemafRen Behalter,
wobei der Behalter ein mit abgebrannten Brennelemen-
ten beladener Kanister ist, der in einem Transport-
und/oder Lagerbehalter aufgenommenist, der mit zumin-
dest einem Primardeckel verschlieRbar ist bzw. ver-
schlossen ist und der zweckmaRigerweise zusatzlich mit
einem Uber dem Primardeckel angeordneten Sekundar-
deckel verschlielbar ist bzw. verschlossen ist. Der Ka-
nister wird zweckmafigerweise unter Wasser mit den
abgebrannten Brennelementen beladen, wobei die
Brennelemente von einem in dem Kanister angeordne-
ten Tragkorb aufgenommen werden. Danach wird der
Kanister vorzugsweise mittels eines Uberfiihrungsbehél-
ters zu dem Transport- und/oder Lagerbehalter Giberfiihrt
undinden Transport- und/oder Lagerbehalter eingefiihrt.
Anschliefend wird der Transport- und/oder Lagerbehal-
ter bevorzugt mit dem Primardeckel und dem Sekundar-
deckel verschlossen und einer Zwischenlagerung oder
Endlagerung zugefihrt.

[0022] GemaR einerweiteren AusfiihrungsformderEr-
findung handelt es sich bei dem erfindungsgemafRen Be-
hélter bereits um einen Transport- und/oder Lagerbehal-
ter, wobei der Behalterdeckel der Primardeckel des
Transport- und/oder Lagerbehalters ist. ZweckmaRiger-
weise wird der Primardeckel mitden erfindungsgemafen
MaRnahmen formschliissig an dem Behaltermantel des
Transport- und/oder Lagerbehalters fixiert. Der Trans-
port- und/oder Lagerbehalter wird nach dem formschliis-
sigen Aufbringen des Primardeckels zweckmaRigerwei-
se mit einem zusatzlichen Sekundardeckel verschlos-
sen. Der Sekundardeckel ist dabei vorzugsweise uber
Schraubverbindungen an dem Behalter fixiert.

[0023] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass der erfindungsgemalRe Behalter durch die erfin-
dungsgemalen Formschlussmalinahmen ohne
Schweilverbindung auf einfache und wenig aufwendige
Weise funktionssicher verschlielbar ist. - Wenn der er-
findungsgemaRe Behélter ein Kanister zur Uberfiihrung
der abgebrannten Brennelemente ist, kann ein einfacher
Verschlussmechanismus ohne tragende Schweil3naht
verwirklicht werden, der nichtsdestoweniger problemlos
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eine optimale Tragfahigkeit des Kanisters bei den ent-
sprechenden Handhabungen gewahrleistet. Der Behal-
terdeckel bietet einen effektiven Lastanschlagspunkt
auch bei gréReren zu transportierenden Massen und bei
héheren Belastungen. Aufgrund des Fehlens einer tra-
genden Schweil3naht erlibrigt sich eine aufwendige lan-
derspezifische Verfahrensqualifikation des SchweilRver-
fahrens durch Gutachter. Hervorzuheben ist, dass der
Behalter bzw. der Kanister einfach verschlossen und pro-
blemlos auch wieder gedffnet werden kann. Grundsatz-
lich ist ein beliebiges VerschlieRen und Offnen des Be-
halters ohne weiteres mdoglich. Das ist insbesondere
dann von Vorteil, wenn der Kanister nicht flr eine Zwi-
schenlagerung oder Endlagerung vorgesehen ist. Bei
der Beladung eines Kanisters unter Wasser kann der er-
findungsgeman ausgestaltete Behalterdeckel nach wie
vor uneingeschrankt verwendet werden. Vielmehr wird
die Abfertigung vereinfacht, die Abfertigungszeit verrin-
gert und das Abfertigungsrisiko minimiert. Hervorzuhe-
ben ist auch, dass im Vergleich zu den herkdmmlichen
Kanistern fiir die Realisierung der erfindungsgemaRen
MaRnahmen keine wesentlichen Anderungen am Kanis-
terkorper erforderlich sind.

[0024] Wenn der Behélter ein Transport- und/oder La-
gerbehalter ist und der Behalterdeckel der Primardeckel
dieses Behalters ist, kann auf aufwendige Verschrau-
bungen des Primardeckels mit Deckelschrauben ver-
zichtet werden. Somit ist kein Abtragen von Tragheits-
kraften Uber die Deckelschrauben erforderlich. Die tra-
genden Querschnitte kdnnen bei Realisierung der erfin-
dungsgemafien MaRnahmen gegentiber der Verschrau-
bung deutlich erhéht werden. Im Ubrigen kann der Au-
Rendurchmesser des Primardeckels reduziert werden
und damit auch der AuRendurchmesser des Sekundar-
deckels. Das hat den Vorteil, dass eine groRere Rest-
wanddicke des Behalterkdrpers bzw. Behaltermantelsim
Deckelbereich moglich ist. Dadurch wird unter anderem
die Stabilitat bei einem seitlichen Aufprall des Behalters
erhoht.

[0025] Von besonderem Vorteil ist auch der Einsatz
einer Dichtung in der Dichtungsnut zwischen Behalter-
deckel und Behaltermantel bei einem erfindungsgema-
Ren Behalter. Ein Dichtungswechsel ist hier ohne De-
montage des Behélterdeckels mdglich. Der Verpres-
sungszustand der Dichtung ist in vorteilhafter Weise un-
abhangig von der Verriegelung des Behalterdeckels.
Aufgrund der radialen Abdichtung bei den erfindungsge-
malen MaBnahmen finden keine Beeintrachtigungen
der Dichtheit durch Querverschiebungen statt.

[0026] Im Ergebnis bieten die erfindungsgemaRen
MafRnahmen einen alternativen Kanisterverschluss bzw.
Behalterverschluss, der einerseits die gleichen Vorteile
mit sich bringt wie die bisher aus dem Stand der Technik
bekannten Verschliisse - insbesondere mechanische
Stabilitdt und Dichtheit -, der andererseits demgegen-
Uber aber zusatzliche beachtliche Vorteile aufweist. -
Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich
ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher
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erlautert. Es zeigen in schematischer Darstellung:

Fig. 1A eine perspektivische Darstellung eines erfin-
dungsgemafRien Behalters,

Fig. 1B ausschnittsweise eine perspektivische Explo-
sionsdarstellung nach Fig. 1A,

Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Schnitt durch den
erfindungsgemaRen Behalter in der Verriege-
lungsposition,

Fig. 3 eine Seitenansicht des Behélters im Schnitt
und

Fig. 4 eine Dichtung fir den erfindungsgeméafien
Behalter im Schnitt.

[0027] Die Figuren zeigen einen erfindungsgemafien

Behalter 1 zur Aufnahme von radioaktiven Abfallstoffen,
und zwar vorzugsweise und im Ausflihrungsbeispiel zur
Aufnahme von abgebrannten Brennelementen 2. Der
Behalter 1 weist einen Behaltermantel 3, einen mit dem
Behaltermantel 3 verbundenen Behalterboden 4 und ei-
nen Behalterdeckel 5 auf. In dem Behalterinnenraum 10
des Behalters 1 ist bevorzugt und im Ausfiihrungsbei-
spiel nach den Figuren ein Tragkorb 11 zur Aufnahme
der abgebrannten Brennelemente 2 angeordnet. Der Be-
héalterboden 4 und der Behaltermantel 3 mdégen im Aus-
fuhrungsbeispiel einstlickig miteinander verbunden sein.
[0028] Erfindungsgemal weist der Behaltermantel 3
in seinem oberen deckelseitigen Randbereich 6 tiber den
Innenumfang des Behaltermantels 3 verteilte behalterin-
nenseitige Formschlusselemente 7 auf und der Behal-
terdeckel 5 ist an seinem Auflenrand mit Uber seinen
AuBenumfang verteilten Komplementarformschlussele-
menten 9 versehen. Inder Verriegelungsposition des Be-
hélters 1 ist der Behalterdeckel 5 aufgrund der Form-
schlusswechselwirkung seiner Komplementarform-
schlusselemente 9 mit den Formschlusselementen 7 des
Behéaltermantels 3 formschlissig mit dem Behalterman-
tel 3 verbunden. Dabei ist die Verbindung zwischen Be-
héalterdeckel 5 und Behaltermantel 3 erfindungsgemaf
schweillverbindungsfrei.

[0029] Eine Mehrzahl von Formschlusselementen 7 -
bevorzugt und im Ausfiihrungsbeispiel mindestens zwolf
Formschlusselemente 7 - ist Uber den Innenumfang des
Behaltermantels 3 verteilt vorgesehen. Dementspre-
chend ist auch eine Mehrzahl von Komplementéarform-
schlusselementen 9 - vorzugsweise zumindest zwolf
Komplementarformschlusselemente 9 - (iber den Au-
Renumfang des Behalterdeckels 5 verteilt angeordnet.
Bevorzugt und im Ausfiihrungsbeispiel sind die an der
Innenseite bzw. am Innenumfang des Behaltermantels
3 verteilten behalterinnenseitigen Formschlusselemente
7 als vorkragende Konsolen 12 ausgebildet, und zwar
bevorzugtund im Ausfiihrungsbeispiel in Form vonin der
Draufsicht rechteckformigen Konsolen 12. Empfohlener-
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mafen und im Ausfiihrungsbeispiel sind die an dem Au-
Renrand 8 des Behalterdeckels 5 tUber seinen Aulenum-
fang verteilten Komplementarformschlusselemente 9 als
Nuten 13 ausgebildet, und zwar bevorzugt und im Aus-
fihrungsbeispiel in Form von L-férmigen Nuten 13. Dabei
weisen die L-formigen Nuten 13 empfohlenermafien und
im Ausfiihrungsbeispiel einen parallel zur Behalterlangs-
achse L orientierten L-Nutabschnitt 20 auf sowie einen
dazu senkrecht angeordneten bzw. einen senkrecht zur
Behalterlangsachse L angeordneten L-Nutabschnitt 21
auf. Die letztgenannten L-Nutabschnitte 21 sind bezuig-
lich des Behalterdeckelumfangs gleichsam als tangenti-
ale L-Nutabschnitte 21 ausgefiihrt. Vorzugsweise und im
Ausfiihrungsbeispiel sind die zur Behalterlangsachse L
parallelen L-Nutabschnitte 20 zur Behalterdeckelunter-
seite hin offen ausgebildet, so dass die Konsolen 12 hier
eingefiihrt werden kdnnen.

[0030] Fiireine Uberfiihrung des Behdlters 1 bzw. des
Behalterdeckels 5 von einer Offnungsposition in die Ver-
riegelungsposition sind die vorkragenden Konsolen 12
des Behaltermantels 3 flr einen Eingriff in die Nuten 13
des Behalterdeckels 5 eingerichtet. ZweckmaRigerweise
wird der Behalterdeckel 5 zunachst in den Behalterman-
tel 3 eingesetzt, so dass die Konsolen 12 in die Nuten
13 und dabei insbesondere in die parallel zur Behalter-
langsachse L angeordneten L-Nutabschnitte 20 eingrei-
fen. Dabei kommen die Konsolen 12 an Nutanschlag-
kanten 15 der Nuten 13 zur Anlage. Dann wird der Be-
halterdeckel 5 verdreht, so dass die Konsolen 12 jeweils
in Eingriff mit den senkrecht zur Behalterlangsachse L
angeordneten L-Nutabschnitten 21 kommen. Es liegt im
Rahmen der Erfindung, dass die Konsolen 12 hier an
den behalteroberseitigen Nutanschlagkanten 15 anlie-
gen, so dass der Behalterdeckel 5 in axialer Richtung
des Behalters 1 unverlierbar an dem Behalter 1 gehalten
ist.

[0031] Besonders bevorzugt und im Ausfiihrungsbei-
spiel weisen die Nuten 13 Nutenbereiche 16 auf, die zum
Behalterinnenraum 10 hin und zum Behélterboden 4 hin
abgeschragt ausgebildet sind (Fig. 3). Es liegt im Rah-
men der Erfindung, dass die zugeordneten Konsolen 12
komplementare Abschragungen aufweisen. Zweckma-
Rigerweise und im Ausfiihrungsbeispiel ist zumindest je-
weils der behalterbodenseitige Nutgrund des zur Behal-
terlangsachse L senkrechten L-Nutabschnittes 21 der
Nuten 13 mit einer entsprechenden Abschragung verse-
hen. Die Konsolen 12 weisen jeweils eine komplemen-
tare Abschragung auf. Bei Eingriff der Konsolen 12 in die
L-Nutabschnitte 21 kann so verhindert werden, dass bei
einer vertikalen Handhabung des Behalters 1 der Behal-
termantel 3 aufgrund der Lasten aufgeweitet wird.
[0032] Insbesondereinden Figuren 3 und4 isterkenn-
bar, dass bevorzugt und im Ausfiihrungsbeispiel in der
Verriegelungsposition des Behalters 1 behalterobersei-
tig zwischen Behalterdeckel 5 und dem oberen Rand des
Behaltermantels 3 eine Gber den Umfang des Behalters
1 umlaufende Dichtungsnut 17 vorgesehen ist. Empfoh-
lenermaflen und im Ausfiihrungsbeispiel weist der Be-
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halterdeckel 5 zur Realisierung dieser Dichtungsnut 17
eine Uber seinen Umfang bzw. Aulenumfang umlaufen-
de oberseitige Nutausnehmung 25 auf. In der Dichtungs-
nut 17 ist zumindest eine Dichtung 18 angeordnet, die
bevorzugt und im Ausfiihrungsbeispiel als Dichtungsring
bzw. O-Dichtungsring ausgebildetist ZweckmaRigerwei-
se handelt es sich bei dieser Dichtung 18 um eine Me-
talldichtung. - Vorzugsweise und im Ausfiihrungsbeispiel
weist die oberseitige Nutausnehmung 25 des Behalter-
deckels 5 einen konisch abgeschragten Nutausneh-
mungsgrund 26 auf, der zum Behaltermantel 3 hin und
nach unten hin konisch abgeschragt ist. Auf diesem ab-
geschragten Nutausnehmungsgrund 26 liegt zweckma-
Rigerweise die Dichtung 18 bzw. der Dichtungsring auf.
[0033] GemalR bevorzugter Ausfliihrungsform und im
Ausflhrungsbeispiel ist in der Verriegelungsposition des
Behélters 1 ein Verpressring 19 auf den Behalterdeckel
5 aufgesetzt, der die in der Dichtungsnut 17 angeordnete
Dichtung 18 verpresst. ZweckmaRigerweise und im Aus-
fuhrungsbeispiel ist der Verpressring 19 durch Ver-
schraubungen an dem Behalterdeckel 5 fixiert. Es liegt
im Ubrigenim Rahmen der Erfindung, dass der Verpress-
ring 19 Uber den Umfang des Behalters 1 bzw. des Be-
halterdeckels 5 umlauft. Empfohlenermallen undim Aus-
fuhrungsbeispiel weist der Verpressring 19 an seinem
AuBenrand einen nach unten vorkragenden behéalterde-
ckelseitigen Nutfortsatz 27 auf, der zweckmaRigerweise
unmittelbar in Kontakt mit der Dichtung 18 kommt. Vor-
zugsweise und im Ausfiihrungsbeispiel weist dieser be-
halterdeckelseitige Nutfortsatz 27 des Verpressringes 19
eine unterseitige konisch abgeschragte Flache 28 auf,
die bevorzugt und im Ausfiihrungsbeispiel zum Behal-
termantel 3 hin und nach oben hin abgeschragt ist. Auf-
grund dieser Anordnung findet eine effektive Verpres-
sung der Dichtung 18 statt und es wird eine optimale
radiale Abdichtung erreicht. Es empfiehlt sich im Ubrigen,
dass eine Verdrehsicherung zwischen dem Verpressring
19 und dem Behéltermantel 3 vorgesehen ist, die zweck-
maRigerweise in Form von in den Figuren nicht darge-
stellten Passfedern oder Keilen oder dergleichen Ele-
mentenrealisiertist, die in entsprechende Nuten des Ver-
pressringes 19 einerseits und des Behaltermantels 3 an-
dererseits eingesetzt sind.

[0034] In der Fig. 4 ist eine nach bevorzugter Ausfiih-
rungsform und im Ausfiihrungsbeispiel eingesetzte Dich-
tung 18 dargestellt, die empfohlenermafien und im Aus-
fuhrungsbeispiel als Metalldichtung ausgefiihrtist. Diese
Metalldichtung weist zweckmaRigerweise und im Aus-
fuhrungsbeispiel ein Innenband 22 aus zumindest einem
Metall auf, wobei dieses Innenband 22 bevorzugt und im
Ausflhrungsbeispiel aus einer Nickellegierung bzw. aus
einer Nickelbasislegierung besteht bzw. im Wesentli-
chen besteht. Aulerdem weist die in der Fig. 4 darge-
stellte Dichtung 18 einen Innenmantel 23 auf, der bevor-
zugt aus Edelstahl besteht bzw. im Wesentlichen besteht
sowie einen Auflenmantel 24 auf, der bevorzugt und im
Ausflhrungsbeispiel aus Aluminium bestehtbzw. im We-
sentlichen besteht. Dieser AuRenmantel 24 kénnte auch
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aus Silber oder Gold bestehen.

Patentanspriiche

1.

Behalter (1) zur Aufnahme von radioaktiven Abfall-
stoffen, insbesondere zur Aufnahme von abge-
brannten Brennelementen (2) - mit einem Behalter-
mantel (3), einem mit dem Behaltermantel (3) ver-
bundenen Behélterboden (4) und mit zumindest ei-
nem Behalterdeckel (5) -, wobei der Behaltermantel
(3) in seinem oberen deckelseitigen Randbereich (6)
Uber den Innenumfang des Behaltermantels (3) ver-
teilte behalterinnenseitige Formschlusselemente (7)
aufweist, wobei der Behalterdeckel (5) an seinem
AuBenrand (8) mit Uber seinen AuRenumfang ver-
teilten Komplementarformschlusselementen (9) ver-
sehen ist und wobei der Behalterdeckel (5) aufgrund
von Formschlusswechselwirkung seiner Komple-
mentarformschlusselemente (9) mit den Form-
schlusselementen (7) des Behaltermantels (3) form-
schlissig mit dem Behaltermantel (3) verbindbar ist
bzw. verbunden ist und wobei der Behalterdeckel (5)
schweillverbindungsfrei mit dem Behaltermantel (3)
verbindbar ist bzw. verbunden ist.

Behalter nach Anspruch 1, wobei in dem Behélterin-
nenraum (10) des Behélters (1) ein Tragkorb (11)
zur Aufnahme von abgebrannten Brennelementen
(2) angeordnet ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei
der Behalterboden (4) und der Behaltermantel (3)
einstlickig miteinander verbunden sind oder iber zu-
mindest eine Schweillverbindung miteinander ver-
bunden sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei
mindestens drei, vorzugsweise mindestens vier und
bevorzugt mindestens finf behalterinnenseitige
Formschlusselemente (7) tber den Innenumfang
des Behaltermantels verteilt vorgesehen sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei
mindestens drei, vorzugsweise mindestens vier und
bevorzugt mindestens finf Komplementarform-
schlusselemente (9) Uber den AuRenumfang des
Behalterdeckels (5) verteilt angeordnet sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei
die Formschlusselemente (7) und/oder die Komple-
mentarformschlusselemente (9) in Form von Nuten
(13) ausgebildet sind, vorzugsweise als Nuten (13)
mit zumindest zwei senkrecht bzw. im Wesentlichen
senkrecht zueinander angeordneten Nutabschnitten
(20, 21) ausgebildet sind und insbesondere als L-
férmige bzw. als im Wesentlichen L-formige Nuten
(13) ausgebildet sind.
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10.

1.

12.

13.

14.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei
die Komplementarformschlusselemente (9)
und/oder die Formschlusselemente (7) als vorkra-
gende Konsolen (12) ausgebildet sind, die flr einen
Eingriff in die Nuten (13) eingerichtet sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei
die Nuten (13) beziiglich des Behalterumfangs je-
weils einen tangentialen Nutabschnitt (21) aufwei-
sen, derjeweils einen Eingriffsabschnitt fir eine Kon-
sole (12) bildet.

Behalter nach einem der Anspriiche 7 oder 8, wobei
die Konsolen (12) in der Verriegelungsposition des
Behalters (1) jeweils an einer behalteroberseitigen
Nutanschlagkante (15) bzw. an einer behalterober-
seitigen Nutanschlagflache anliegen, so dass der
Behalterdeckel (5) in axialer Richtung des Behalters
(1) an dem Behalter (1) gehalten ist und ein Lastan-
schlagspunkt an dem Behalterdeckel (5) realisierbar
ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 6 bis 9, wobei
die Nuten (13) zumindest Nutenbereiche (16) auf-
weisen, die zum Behalterinnenraum (10) und zum
Behalterboden (4) hin abgeschragt ausgebildet sind
und wobei die Konsolen (12) vorzugsweise komple-
mentare Abschragungen aufweisen.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei
in der Verriegelungsposition des Behalters (1) be-
halteroberseitig zwischen Behalterdeckel (5) und
Behaltermantel (3) zumindest eine (iber den Umfang
des Behalters (1) umlaufende Dichtungsnut (17) vor-
gesehen ist und wobei in der Dichtungsnut (17) zu-
mindest eine Dichtung (18) angeordnet ist.

Behalter nach Anspruch 11, wobei die zumindest ei-
ne Dichtung (18) als Metalldichtung und/oder als
Elastomerdichtung ausgebildet ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, wobei
in der Verriegelungsposition des Behalters (1) ein
Verpresselement, insbesondere ein Verpressring
(19) auf den Behalterdeckel (5) aufgesetzt ist und
wobei das Verpresselement bzw. der Verpressring
(19) die in der Dichtungsnut (17) angeordnete zu-
mindest eine Dichtung (18) verpresst.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, wobei
der Behalter (1) ein Transport- und/oder Lagerbe-
halter ist, wobei der Behalterdeckel (5) der Primar-
deckel des Transport- und/oder Lagerbehalters ist
und wobei der Behélter (1) zusatzlich mit einem
oberhalb des Primardeckels angeordnetem Sekun-
dardeckel verschlieRbar ist bzw. verschlossen ist
und wobei der Sekundardeckel vorzugsweise durch
Schraubverbindungen an dem Behalter (1) fixiert ist.
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15. Behalteraggregat miteinem Behalter (1) nach einem

der Anspriiche 1 bis 13, wobei der Behalter (1) ein
mit abgebrannten Brennelementen (2) beladener
Kanister ist, der in einem Transport- und/oder La-
gerbehalter aufgenommen ist, der mit zumindest ei-
nem Primardeckel verschlieRbar ist bzw. verschlos-
sen ist und der zweckmaRigerweise zusatzlich mit
einem Uberdem Primardeckelangeordneten Sekun-
dardeckel verschlieRbar ist bzw. verschlossen ist.

Gednderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

Behalter (1) zur Aufnahme von radioaktiven Abfall-
stoffen, insbesondere zur Aufnahme von abge-
brannten Brennelementen (2) - mit einem Behalter-
mantel (3), einem mit dem Behaltermantel (3) ver-
bundenen Behélterboden (4) und mit zumindest ei-
nem Behalterdeckel (5) -, wobei der Behaltermantel
(3) in seinem oberen deckelseitigen Randbereich (6)
Uber den Innenumfang des Behaltermantels (3) ver-
teilte behalterinnenseitige Formschlusselemente (7)
aufweist, wobei der Behalterdeckel (5) an seinem
AuBenrand (8) mit Uber seinen AuRenumfang ver-
teilten Komplementarformschlusselementen (9) ver-
sehen ist und wobei der Behalterdeckel (5) aufgrund
von Formschlusswechselwirkung seiner Komple-
mentarformschlusselemente (9) mit den Form-
schlusselementen (7) des Behaltermantels (3) form-
schlissig mit dem Behaltermantel (3) verbindbar ist
bzw. verbunden ist und wobei der Behalterdeckel (5)
schweillverbindungsfrei mit dem Behaltermantel (3)
verbindbar ist bzw. verbunden ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Formschlusselemente (7)
und/oder die Komplementarformschlusselemente
(9) in Form von Nuten (13) ausgebildet sind, und
zwar als Nuten (13) mit zumindest zwei senkrecht
bzw. im Wesentlichen senkrecht zueinander ange-
ordneten Nutabschnitten (20, 21) ausgebildet sind.

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass in dem Behalterinnenraum (10) des Be-
halters (1) ein Tragkorb (11) zur Aufnahme von ab-
gebrannten Brennelementen (2) angeordnet ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Behalterboden
(4) und der Behaltermantel (3) einstlickig miteinan-
der verbunden sind oder Uber zumindest eine
Schweillverbindung miteinander verbunden sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens drei, vor-
zugsweise mindestens vier und bevorzugt mindes-
tens funf behalterinnenseitige Formschlusselemen-
te (7) Uber den Innenumfang des Behaltermantels
verteilt vorgesehen sind.
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13.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens drei, vor-
zugsweise mindestens vier und bevorzugt mindes-
tens finf Komplementarformschlusselemente (9)
Uberden AuRenumfang des Behalterdeckels (5) ver-
teilt angeordnet sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Nuten (13) als L-
férmige bzw. als im Wesentlichen L-formige Nuten
(13) ausgebildet sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Komplementar-
formschlusselemente (9) und/oder die Formschlus-
selemente (7) als vorkragende Konsolen (12) aus-
gebildet sind, die fir einen Eingriff in die Nuten (13)
eingerichtet sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Nuten (13) bezilig-
lich des Behalterumfangs jeweils einen tangentialen
Nutabschnitt (21) aufweisen, der jeweils einen Ein-
griffsabschnitt fiir eine Konsole (12) bildet.

Behalter nach einem der Anspriiche 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, dass die Konsolen (12) in
einer Verriegelungsposition des Behalters (1) je-
weils an einer behalteroberseitigen Nutanschlag-
kante (15) bzw. an einer behalteroberseitigen Nut-
anschlagflache anliegen, so dass der Behalterde-
ckel (5) in axialer Richtung des Behalters (1) an dem
Behalter (1) gehalten istund ein Lastanschlagspunkt
an dem Behalterdeckel (5) realisierbar ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Nuten (13) zumin-
dest Nutenbereiche (16) aufweisen, die zum Behal-
terinnenraum (10) und zum Behélterboden (4) hin
abgeschragt ausgebildet sind und wobei die Konso-
len (12) vorzugsweise komplementare Abschragun-
gen aufweisen.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass in der Verriegelungs-
position des Behélters (1) behalteroberseitig zwi-
schen Behalterdeckel (5) und Behaltermantel (3) zu-
mindest eine Gber den Umfang des Behalters (1) um-
laufende Dichtungsnut (17) vorgesehen ist und wo-
beiinderDichtungsnut(17)zumindest eine Dichtung
(18) angeordnet ist.

Behalter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Dichtung (18) als Me-
talldichtung und/oder als Elastomerdichtung ausge-
bildet ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
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durch gekennzeichnet, dass in der Verriegelungs-
position des Behalters (1) ein Verpresselement, ins-
besondere ein Verpressring (19) auf den Behalter-
deckel (5) aufgesetzt ist und wobei das Verpresse-
lement bzw. der Verpressring (19) die in der Dich-
tungsnut (17) angeordnete zumindest eine Dichtung
(18) verpresst.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Behalter (1) ein
Transport- und/oder Lagerbehalter ist, wobei der Be-
halterdeckel (5) der Primardeckel des Transport-
und/oder Lagerbehalters ist und wobei der Behalter
(1) zusatzlich mit einem oberhalb des Primardeckels
angeordnetem Sekundardeckel verschlielBbar ist
bzw. verschlossen ist und wobei der Sekundarde-
ckel vorzugsweise durch Schraubverbindungen an
dem Behalter (1) fixiert ist.

Behalteraggregat miteinem Behalter (1) nach einem
der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Behalter (1) ein mit abgebrannten Brenn-
elementen (2) beladener Kanister ist, der in einem
Transport- und/oder Lagerbehélter aufgenommen
ist, der mit zumindest einem Primardeckel ver-
schlieBbar ist bzw. verschlossen ist und der zweck-
mafigerweise zusatzlich mit einem Uber dem Pri-
mardeckel angeordneten Sekundardeckel ver-
schlieBbar ist bzw. verschlossen ist.
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