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(567)  Die Erfindung betrifft einen Folienbeutel mit ei-
nem zumindest zwei einander gegenuberliegende Front-
wande (2) aufweisenden Beutelkdrper (1) aus einer Beu-
telfolie, wobei ein bedruckter Materialabschnitt (5) an ei-
nem Teil eines umlaufenden Randes mit einer perma-
nenten Befestigungsnaht (6) an einer der Frontwande
(2) befestigt ist und benachbart zu der Befestigungsnaht
(6) eine Aufreil3linie (9) in Form einer Materialschwa-
chung aufweist. Erfindungsgemaf erstreckt sich die Be-
festigungsnaht (6) uber einen Anteil zwischen 40 % und
98 % des umlaufenden Randes.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Folienbeutel mit ei-
nem zumindest zwei einander gegenuberliegende Front-
wande aufweisenden Beutelkdrper aus einer Beutelfolie,
wobei ein bedruckter Materialabschnitt an einem Teil ei-
nes umlaufenden Randes des Materialabschnitts mit ei-
ner permanenten Befestigungsnaht an einer der Front-
wande befestigt ist und benachbart zu der Befestigungs-
naht eine Aufreillinie in Form einer Materialschwéachung
aufweist.

[0002] Der Folienbeutel ist insbesondere als Folien-
verpackungsbeutel ausgestaltet und kann beispielswei-
se mit einem Standboden fir die Aufnahme von Flissig-
keiten wie Waschmittel, Reinigungsmittel, flissige Seife,
Schampoo, Duschgel, Conditioner oder dergleichen vor-
gesehen. Neben anderen Flissigkeiten wie verschiede-
ne Haushaltschemikalien kommen aber auch andere
Verpackungszwecke in Betracht, fiir welche in bekannter
Weise Folienbeutel eingesetzt werden.

[0003] Herkdmmliche Folienverpackungsbeutel wer-
denin der Praxis als Massenartikel eingesetzt, wobei der
typische Aufbau solcher Folienverpackungsbeutel bei-
spielsweise aus EP 2 032 454 B1 sowie EP 2 364 848
B1 bekannt ist.

[0004] Ha&ufig ist als Material fiir die Beutelwand ein
Kaschierverbund als Beutelfolie mit einer Innenfolie aus
Polyethylen (PE) und eine AuRenfolie auf der Basis von
Polyethylenterephthalat (PET) oder biaxial orientierten
Polypropylen (BO-PP) vorgesehen, wobei eine Druck-
schichtbei einem solchen Kaschierverbund vordem Ver-
kleben der Innenfolie mit der AuRenfolie innenliegend an
der Kontaktflache entweder auf die AuRRenfolie oder die
Innenfolie aufgebracht wird und dann durch die transpa-
rente AuRenfolie sichtbar ist.

[0005] Derartige herkdmmliche Folienverpackungs-
beutel zeichnen sich durch ein besonders hochwertiges
Erscheinungsbild und gute Funktionseigenschaften aus.
Allerdings ist aufgrund der Kaschierung der unterschied-
lichen Polymermaterialien ein sortenreines Kunststoff-
Recycling nicht mdglich, weshalb entsprechende Folien-
verpackungsbeutel als Einweg-Artikel nach ihrer Benut-
zung in der Regel deponiert oder bestenfalls verbrannt
werden, wobei zumindest noch eine thermische Verwer-
tung moglich ist.

[0006] Sortenreine Kunststoffabfalle kdnnen dagegen
leicht recycelt werden, wobei dann jedoch die haufig auf
der Beutelwand vorhandene Druckfarbe je nach Zusam-
mensetzung die Bildung hochwertiger Recyclingproduk-
te behindern kann.

[0007] Im Hinblick auf eine Wiederverwertung sind al-
sosortenreine und unbedruckte Kunststoffabfélle beson-
ders vorteilhaft. Dagegen besteht jedoch bei Folienbeu-
teln und insbesondere bei Folienverpackungsbeuteln
das Bediirfnis eines hochwertigen Erscheinungsbildes,
wobei neben einer ansprechenden graphischen Gestal-
tung auch Produkt- und Verbrauchsinformationen auf
den Folienbeutel vorhanden sein mussen.
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[0008] Um diesen Anforderungen gerecht zu werden,
sind aus dem Stand der Technik unterschiedliche und
teils gegenlaufige Ansatze bekannt.

[0009] GemaR JPH 5-84640 U wird ein Folienbeutel
zum Nachfiillen einer Flissigkeit vorgeschlagen, der mit
einer umlaufenden separaten Banderole versehen ist.
Durch die separate, vergleichsweise steife Banderole
wird der Folienbeutel stabilisiert, wobei auch ein Benut-
zer den Folienbeutel an der Banderole gut greifen kann.
[0010] Daruberhinaus sind mehrschichtige Folienbeu-
tel und Folienverpackungen bekannt, bei denen einzelne
Schichten peelbar, d. h. voneinander trennbar verbun-
den sind. Es werden dabei Befestigungsnédhte erzeugt,
deren Verbundhaftung so eingestellt ist, dass diese Be-
festigungsnahte bei dem Ausliben einer Zugkraft an der
Kontaktflache der aufeinanderfolgenden Schichten ge-
trennt wird. Verschiedene Ausfiihrungsformen solcher
Folienbeutel und Folienverpackungen sind beispielsweis
in JPH 8-2536 A, US 2018/0009587 A1, US 3 114 643
A und US 6,280 085 B1 beschrieben.

[0011] EingattungsgemafRer Folienbeutel ist dagegen
aus EP 3 168 169 A1 (Fig. 1) bekannt. Der bedruckte
Materialabschnitt erstreckt sich in Bezug auf die Hohe
des Folienbeutels nur Gber einen mittleren Bereich und
ist dort an permanenten, d. h. nicht peelbaren Befesti-
gungsnahten in Form von Heil3siegelnahten an der dar-
unterliegenden Frontwand befestigt. Vorzugsweise sind
die beiden einander gegentiiberliegenden Frontwande je-
weils mit einem bedruckten Materialabschnitt versehen,
wobei eine solche Ausgestaltung auch im Rahmen der
vorliegenden Erfindung besonders bevorzugt ist.
[0012] Wenn der bekannte gattungsgemale Folien-
beutel entleert ist, kann fiir ein optimiertes Recycling der
groRte Teil des bedruckten Materialabschnittes entlang
von Schwachungslinien abgerissen werden, welche di-
rekt benachbart zu den Siegelndhten an den Langskan-
ten verlaufen. Lediglich unmittelbar an den HeiRsiegel-
nahten verbleiben schmale Rander des Materialab-
schnitts. Wenn der Materialabschnitt dort bewusst nicht
bedruckt ist, ist der nach einem Abreillen des Material-
abschnittes verbleibende Beutelkdrper vollig unbe-
druckt. Insbesondere bei einer sortenreinen Ausgestal-
tung ist dann ein einfaches Recycling mdglich.

[0013] Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden
Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Einsatz- und Ge-
staltungsmadglichkeiten des Folienbeutels zu verbes-
sern, ohne dass die Méglichkeit einer Wiederverwertung
beeintrachtigt wird.

[0014] Gegenstand der Erfindung und L6sung der Auf-
gabe ist ein Folienbeutel gemal Patentanspruch 1.
[0015] Ausgehend von einem gattungsgemafen Foli-
enbeutel ist demnach vorgesehen, dass sich die Befes-
tigungsnaht Uber einen Anteil zwischen 40 % und 98 %
des umlaufenden Randes erstreckt. Wahrend gemag EP
3 168 169 A1 ausgehend von einer Rechteckform des
Materialabschnitts nach Art einer Banderole bewusst nur
eine Befestigung an den schmalen Seiten der Banderole
erfolgt, erstreckt sich die Befestigungsnaht gemaR der
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vorliegenden Erfindung tber einen Anteil zwischen 40 %
und 98 % des Randes, so dass insgesamt eine bessere
und vollstandigere Befestigung des Materialabschnittes
an der zugeordneten Frontwand erfolgt.

[0016] Der vorliegenden Erfindung liegt in diesem Zu-
sammenhang die Erkenntnis zugrunde, dass die Festig-
keit gemal der aus dem Stand der Technik bekannten
Ausfiihrungsform an sich ausreichend ist, allerdings an
den Langsseiten des Materialabschnittes nach Art einer
Banderole eine grofle unverbundene Lange zwischen
dem Materialabschnitt und der zugeordneten Frontwand
Uber die gesamte Breite des Folienbeutels vorliegt.
[0017] Gerade bei einer solchen grolRen unverbunde-
nen Lange besteht die Gefahr, dass der Materialab-
schnitt noch wahrend der Benutzung des Folienbeutels,
beispielsweise bei einem Transport oder einer Handha-
bung durch den Benutzer, inirgendeiner Weise an einem
Hindernis "hangen bleiben" kann, so dass dann trotz ei-
ner an sich ausreichenden Befestigung der Materialab-
schnitt abgerissen wird.

[0018] Dariiber hinaus kann sich gemaR dem Stand
der Technik der Materialabschnitt aufgrund der groRRen
unverbundenen Lange weit von der darunter liegenden
Frontwand abheben. Das gilt beispielsweise, wenn nach
der Teilentnahme des Fiillgutes der Folienbeutel eine
groRere Beweglichkeit aufweist und insbesondere der
Beutelkdrper nicht mehr prall gefillt ist. Auch die dann
resultierende optische Beeintrachtigungen (mit einer
noch gréReren Gefahr des zuvor beschriebenen "hdngen
bleibens") wird im Rahmen der Erfindung durch den gré-
Reren Anteil der Befestigungsnaht entlang des umlau-
fenden Randes vermieden.

[0019] Die Befestigungsnaht erstreckt sich bevorzugt
Uber einen Anteil von zumindest 50 % und besonders
bevorzugt von zumindest 60 % des umlaufenden Ran-
des.

[0020] Da der Materialabschnitt mit einer permanen-
ten, d. h. unpeelbaren Befestigungsnaht auf der zuge-
ordneten Frontwand angeordnet ist, muss entlang des
umlaufenden Randes eine freie Stelle der Befestigungs-
naht verbleiben, damit ein Benutzer dort zwischen den
separaten Materialabschnitt und die zugeordnete Front-
wand greifen kann, um dann von dort den Materialab-
schnitt bzw. den Anteil des Materialabschnitts innerhalb
der Aufreillinie von der zugeordneten Frontwand abrei-
Ren zu kénnen. Entsprechend erstreckt sich die Befes-
tigungsnaht bevorzugt tiber héchstens 90 % und beson-
ders bevorzugt Uber héchstens 85 % des umlaufenden
Randes.

[0021] Die Befestigungsnaht und die Aufreillinie kdn-
nen entlang des umlaufenden Randes jeweils mehrere
voneinander beabstandete Befestigungsnahtabschnitte
bzw. AufreiRlinienabschnitte aufweisen. Der Anteil der
Befestigungsnaht entlang des umlaufenden Randes er-
gibt sich dann aus den Anteil sdmtlicher Befestigungs-
nahtabschnitte gemeinsam.

[0022] Wo entlang des umlaufenden Randes des Ma-
terialabschnitts die Befestigungsnaht (bzw. die Befesti-
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gungsnahtabschnitte) vorgesehen ist, verlauft benach-
bart nach innen versetzt auch die AufreiBBlinie bzw. die
Aufrei3linienabschnitte, weil ansonsten die bei einem
Abreilten des Materialabschnitts gewiinschte Materialt-
rennung nicht sichergestellt werden kann.

[0023] Wenn die Befestigungsnaht aus mehreren, vor-
zugsweise maximal sechs Befestigungsnahtabschnitten
gebildet ist, sind die Befestigungsnahtabschnitte beson-
ders bevorzugt jeweils kontinuierlich ausgefiihrt. Alter-
nativ koénnen die Befestigungsnahtabschnitte aber
grundsatzlich - ahnlich wie eine Perforation als Material-
schwachung - jeweils diskontinuierlich ausgefiihrt sein,
wobei sich in kurzer Folge verbundene und unverbunde-
ne Bereiche abwechseln.

[0024] Im Rahmen der Erfindung bezieht sich der Be-
griff "Befestigungsnahtabschnitt" stets auf eine Lange
entlang des umlaufenden Randes tiber welche bei einem
Abreillen des Materialabschnitts von der zugeordneten
Frontwand ein durchgehender Riss entlang der
AufreiRlinie gebildet wird. Wenn dagegen bei aufeinan-
derfolgenden verbundenen und unverbundenen Ab-
schnitten der Riss bei einem Abreien des Materialab-
schnitts zu der AufRenkante des Materialabschnitts ge-
langt, so liegt dort auch im Sinne der Erfindung eine Un-
terbrechung der Befestigungsnaht vor. Solange bei ei-
nem Abreil’en der Riss sich an der Aufreil3linie entlang
der Befestigungsnaht ausbreitet, kommt es letztlich nicht
darauf an, ob diese kontinuierlich oder diskontinuierlich
ausgefihrt ist, auch wenn in der Praxis eine kontinuier-
liche Ausgestaltung bevorzugt ist.

[0025] Auch wenn fir die Befestigungsnaht unter-
schiedliche Ausgestaltungen in Betracht kommen, so ist
diese bevorzugt als HeilRsiegelnaht ausgefiihrt. Die Beu-
telfolie ist dann zweckmaRigerweise an einer Beutelin-
nenseite und einer BeutelaufRenseite heillsiegelbar, wo-
bei dann auch die Frontwande und gegebenenfalls zwi-
schen den Frontwanden angeordnete Falten und/oder
Funktionsausformungen wie ein Ausgief3er oder ein Wie-
derverschlussstreifen durch Heiflsiegeln zu dem Beutel-
korper geformt werden kénnen.

[0026] Damitder Materialabschnitt moglichst vollstan-
dig von der zugeordneten Frontwand nach der Benut-
zung des Folienbeutels abgerissen werden kann, ver-
lauft die Aufreillinie gemaR einer bevorzugten Ausge-
staltung der Erfindung in einem Abstand zwischen 4 mm
und 20 mm, vorzugsweise zwischen 6 mm und 12 mm
bis zu einer jeweils benachbarten Auf3enkante des Ma-
terialabschnitts. Der beschriebene Abstand ist so ge-
wahlt, dass zwischen der Aufreillinie und der jeweils be-
nachbarten AuRenkante des Materialabschnitts die Ver-
bindungsnaht, insbesondere in Form einer Heillsiegel-
naht, gebildet werden kann. Die Aufreiflinie kann bei-
spielsweise durch eine Perforation, eine Einkerbung
oder mittels Laser gebildet sein. Bei einer Perforation
wechseln sich entlang der Aufreillinie in kurzer Folge
durchtrennte Bereiche und Stege ab.

[0027] Bei einer Einkerbung weist der Materialab-
schnitt an der Aufrei3linie eine geringere Dicke auf. Dies
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kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass dem
Materialabschnitt dort in Dickenrichtung teilweise ge-
schnitten wird. Darliber hinaus kann auch eine Material-
verdrangung beispielsweise durch eine Pragung erfol-
gen. Insbesondere kénnen die beschriebenen Mallnah-
men auch mit einer Perforation kombiniert werden. Nach
Art einer Perforation kénnen sich beispielsweise entlang
der Aufreilinie auch geschwéachte und ungeschwéchte
Bereich abwechseln. Um ein besonders leichtes Aufrei-
Ren zu ermoglichen kdnnen sich dariiber hinaus auch
geschwachte und vollstdndig getrennte Bereiche nach
Art einer Perforation abwechseln.

[0028] Des Weiteren kann die AufreiRlinie auch mittels
Laser gebildet werden. Durch die Bestrahlung mit einem
Laser wird dann ein Materialabtrag und/oder eine Ver-
sprodung erreicht. Bei dem Einsatz eines Lasers kann
der Materialabschnitt auch absorbierende Additive auf-
weisen, damit die Aufreilllinie besonders effektiv ohne
eine Materialschadigung gegebenenfalls weiterer
Schichten gebildet werden kann. Eine Versprédung ist
grundsatzlich auch durch einen Temperatureintrag mog-
lich. Bei einem Heilsiegeln kann die Aufreil3linie auch
unmittelbar durch den Temperatureintrag und/oder eine
Materialverdrangung bzw. -verschiebung gebildet wer-
den.

[0029] Wie bereits zuvor erlautert, sollen im Rahmen
der Erfindung insbesondere ein versehentliches Abrei-
Ren des Materialabschnittes und ein weites Abstehen
des Materialabschnittes von der zugeordneten Front-
wand vermieden werden. Entsprechend ist es von Vor-
teil, wenn entlang des umlaufenden Randes die grofte
unverbundene Lange zwischen dem Materialabschnitt
und der zugeordneten Frontwand gering gehalten wird
und vorzugsweise weniger als 160 mm betragt. Beson-
ders bevorzugtliegt die gréRte unverbundene Lange zwi-
schen 40 mm und 120 mm.

[0030] Hinsichtlich der unteren Grenze ist zu beach-
ten, dass an zumindest einer Stelle des Materialab-
schnitts ein Benutzer die Moglichkeit haben soll, zwi-
schen den Materialabschnitt und die zugeordnete Front-
wand zu greifen, um von dort aus durch eine Abreil3be-
wegung den unverbundenen Teil des Materialabschnitts
abziehen zu kénnen.

[0031] Die grofte unverbundene Lange befindet sich
vorzugsweise in einem oberen Bereich des Folienbeu-
tels, besonders bevorzugt im Bereich eine oberen Beu-
telecke. Durch eine solche Anordnung wird die Gefahr
eine versehentlichen Abreiflens (eines "hdngen blei-
bens") reduziert, wobei ein Benutzer gerade im oberen
Bereich des Beutels und besonders an einer Beutelecke
nach einem Angriffspunkt fiir ein Abreien des Material-
abschnitts suchen wird.

[0032] Bei einer Ublichen Ausgestaltung weisen die
Frontwande in etwa eine Rechteckform mit zwei Seiten-
randern, einem oberen Rand und einem unteren Rand
auf. Gerade wenn der Folienbeutel fiir die Aufnahme von
Flussigkeit vorgesehen ist, knnen die oberen Ecken der
Frontwande schrag abgeschnitten sein, wie dies bei-
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spielsweise aus EP 3 168 169 A1 sowie US
2018/0009587 A1 bekannt ist. Auch solche Frontwande
werden dann im Rahmen der Erfindung als noch im We-
sentlichen rechteckférmig bezeichnet.

[0033] Grundsatzlich kann der Materialabschnitt auf
der zugeordneten Frontwand in unterschiedlicher Weise
angeordnet sein. Esistinsbesondere nicht ausgeschlos-
sen, dass der Materialabschnitt mit einem Abstand zu
den Randern der zugeordneten Frontwand angeordnet
ist. Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung erstreckt sich der Materialabschnitt aber bis zumin-
dest einen der Rander der zugeordneten Frontwand.
[0034] Besonders bevorzugt erstreckt sich der Mate-
rialabschnitt bis zu den Seitenrandern, dem unteren
Rand und dem oberen Rand der zugeordneten Front-
wand, wobei der Materialabschnitt dann auch an jedem
der Rander mit der Befestigungsnaht zumindest ab-
schnittsweise befestigt ist.

[0035] In Bezug auf eine rechteckige oder im Wesent-
lichen rechteckige Ausgestaltung der Frontwande ist
dann der Materialabschnitt an allen Randern gehalten
und somit gut gegen ein versehentliches Abreillen ge-
schitzt. Des Weiteren wird die Frontwand von dem Ma-
terialabschnitt weitgehend, nahezu vollstéandig oder so-
gar vollstandig abgedeckt, so dass sich flr einen Benut-
zer ein besonders hochwertiges Erscheinungsbild ahn-
lich wie bei einem herkdmmlichen Folienbeutel ergibt,
der jedoch nichtin gleicher Weise recycelt werden kann.
[0036] Wenn sich der Materialabschnitt bis zumindest
einem Rand und vorzugsweise samtlichen Randern der
Frontwand erstreckt, liegt die Befestigungsnaht in der
Regel auch zumindest Abschnittsweise in Uberdeckung
mit einer Verbindungsnaht, an der die Frontwande ent-
weder miteinander oder mit einer zwischen den Front-
wanden angeordneten Falte verbunden ist. Gerade
wenn der Folienbeutel fir die Aufnahme von Flissigkei-
ten vorgesehen ist, kann zwischen den Frontwanden ei-
ne Bodenfalte vorgesehen sein, welche auch ein Stand-
boden bildet.

[0037] Auch der Materialabschnitt kann eine rechte-
ckige oder im Wesentlichen rechteckige Form aufwei-
sen. Besonders bevorzugtist eine Ausgestaltung, beider
ausgehend von einer Rechteckform zumindest eine
Ecke schrag abgetrennt ist. Dabei kann es auch sinnvoll
sein, wenn der Materialabschnitt an der schrag abge-
trennten Ecke gegentiber der darunterliegenden Front-
wand zuriickspringt. An einem solchen zuriickversetzen
Bereich kann beispielsweise die Befestigungsnaht ent-
lang einer unverbundenen Lange unterbrochen sein, da-
mit dort ein Benutzer zum Abtrennen des Materialab-
schnittes eingreifen kann.

[0038] Die zuriickversetzte Anordnung des Material-
abschnittes kann auch zweckmafig sein, wenn in dem
darunterliegenden Bereich des Beutelkérpers eine Funk-
tionsausformung vorgesehen ist. Als Funktionsausfor-
mung kommen insbesondere ein Ausgiefler ein Trage-
griff oder ein Wiederverschlussstreifen in Betracht.
[0039] Wahrend AusgieRer und Wiederverschluss-
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streifen als separate Teile zugeflihrt werden, kann ein
Tragegriff auf unterschiedliche Weise gebildet werden.
Neben der Befestigung einer separat zugefiihrten Griff-
schlaufe kann ein Tragegriff auf besonders bevorzugte
Weise einfach durch eine Ausstanzung oder einen Ein-
schnitt gebildet werden. Eine solche Ausstanzung oder
ein Einschnitt wird dann zweckmafigerweise in einem
Bereich gebildet, der durch eine Absiegelung von dem
eigentlichen Aufnahmeraum des Beutelkérpers abge-
trennt ist. Exemplarisch wird hierzu auf die EP 3 168 169
A1 verwiesen.

[0040] Im Rahmen der Erfindung kann es ausreichend
sein, wenn lediglich eine der beiden Frontwanden in der
beschriebenen Weise mit einem Materialabschnitt ver-
sehenist, wobeiim Rahmen einer solchen Ausgestaltung
der Materialeinsatz minimiert ist und lediglich ein be-
druckter Materialabschnitt entfernt werden muss. Auf die
Nachteile einer Bedruckung im Zuge eines Recyclings
wurde eingangs bei der Diskussion der bekannten Aus-
fuhrungsformen bereits eingegangen.

[0041] GemalR einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung sind jedoch beide Frontwande mit jeweils ei-
nem zugeordneten Materialabschnitt versehen, die im
Hinblick auf die zuvor geschilderten Merkmale ohne Ein-
schrankung gleich oder unterschiedlich ausgefiihrt sein
kénnen.

[0042] Ein solcher Umstand tréagt der Anforderung
Rechnung, dass Folienbeutel an ihrer Vorderseite und
ihrer Rickseite in der Regel unterschiedlich gestaltet
werden sollen. Wahrend auf der Vorderseite das Produkt
mit einer ansprechenden Gestaltung, einem Logo und
einer gutlesbaren Beschriftung versehen sein kann, kon-
nen auf der Rickseite detaillierte Angaben zu den In-
haltsstoffen, der Verwendung, sonstige Eigenschaften,
Warnhinweise und dergleichen aufgefiihrt sein.

[0043] Um ein besonders gutes Recycling zu ermdg-
lichen, kann die Beutelfolie sortenrein aus Polyolefin ge-
bildet sein. Fur samtliche Bestandteile des Folienbeutels
und insbesondere die Beutelfolie und dem Materialab-
schnitt kommen auch Recyclate oder Recyclate enthal-
tende Blends in Betracht.

[0044] ZweckmaRigerweise istderBeutelkdrper selbst
auch unbedruckt.

[0045] Vordiesem Hintergrund ist es auch von Vorteil,
wenn der Materialabschnittim Bereich der Befestigungs-
naht und insbesondere auflerhalb der Aufreillinie unbe-
druckt ist, auch wenn dort eine Bedruckung nicht grund-
satzlich ausgeschlossen ist. Wenn der Materialabschnitt
auflerhalb der Aufrei’linie unbedruckt ist, wird erreicht,
dass auch durch die nach einem Abreiflen auf den Beu-
telkorper verbleibenden Reste des Materialabschnitts
keine Druckfarbe zurtickbleibt. Dabei kann besonders
bevorzugt auch vorgesehen sein, dass der Materialab-
schnitt und die Beutelfolie sortenrein aus einem Polyo-
lefin gebildet sind, wobei dann insgesamt ein sortenrei-
ner unbedruckter Reststoff vorliegt, wenn der Material-
abschnitt mit seinen bedruckten Bereichen von dem Beu-
telkdrper abgetrennt ist.
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[0046] Der Materialabschnitt ist gemaR einer bevor-
zugten Ausgestaltung der Erfindung aus Folie gebildet.
Alternativ kommen grundséatzlich aber auch andere Ma-
terialien wie beispielsweise Nonwoven, beschichtetes
Papier und ein mehrschichtiges Laminat in Betracht.
[0047] Die an dem umlaufenden Rand vorgesehene
Befestigungsnaht bzw. die die Befestigungsnaht bilden-
de Befestigungsnahtabschnitte sind Ublicherweise als
einzige Verbindung zwischen dem Materialabschnitt und
der darunterliegenden Frontwand vorgesehen.

[0048] Auch wenn der Materialabschnitt in einer ge-
wissen Weise zu einer Stabilisierung des Beutelkorpers
beitragen kann, so weist dieser bevorzugt im Vergleich
zu der Beutelfolie eine deutlich geringere Dicke und ein
deutlich geringeres Flachengewicht auf.

[0049] Im Rahmen einer solchen Ausgestaltung wird
auch berticksichtigt, dass der Materialabschnitt auch re-
cyceltwerden kann, das resultierende Recyclat aufgrund
der Reste an Druckfarbe von geringerer Qualitat ist und
auch die Einsatzmdglichkeiten des Recyclats einge-
schrankt sind.

[0050] Das Flachengewicht des Materialabschnitts
liegt typischerweise zwischen 18 g/m2 und 150 g/mZ2 auf.
Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des Materialab-
schnitts als Folie und bei Giblichen Kunststoffen entspricht
dieses Flachengewicht in etwa einer Dicke zwischen 20
pmund 170 pm.

[0051] Die Beutelfolie weist bevorzugt eine Dicke zwi-
schen 80 pm und 300 wm, besonders bevorzugt zwi-
schen 100 pm und 250 pm auf.

[0052] Die Auswahl einer geeigneten Dicke fir die
Beutelfolie hangt dabei in besonderem Mafe auch von
der GrofRe des Folienbeutels, dem Einsatzzweck und den
dabei zu erwartenden Belastungen ab. Mit zunehmender
GroRe des Folienbeutels istim Zweifel auch eine grolRere
Dicke der Beutelfolie und gegebenenfalls auch des Ma-
terialabschnittes in Betracht zu ziehen.

[0053] WennderMaterialabschnitt als Folie ausgestal-
tet ist, so weist dieser besonders bevorzugt hdchstens
die halbe Dicke der Beutelfolie auf.

[0054] Dem erfindungsgemafen Folienbeutel kann ei-
ne Langs- und eine Querrichtung zugeordnet werden.
Bei im Wesentlichen rechteckigen Frontwanden ent-
spricht dann die Langsrichtung dem Verlauf der Seiten-
randern der Frontwande, wobei der obere Rand und der
obere Rand entlang der Querrichtung verlaufen.

[0055] Ausgehend von einer solchen Zuordnung der
Langs- und Querrichtung ist der Materialabschnitt bevor-
zugt entlang seiner beiden in Langsrichtung verlaufen-
den Seitenrandern durchgehend mit der Befestigungs-
naht versehen, welche sich auch zumindest Bereichs-
weise an dem oberen Rand sowie an dem unteren Rand
erstreckt. An dem unteren Rand ist dabei ein durchge-
hender Verlauf méglich. Es kann aber ausreichend sein,
wenn an dem unteren Rand nur einzelne Teilbereiche
befestigt sind, die dann jeweils einen vergleichsweise
kurzen Befestigungsnahtabschnitt bilden.

[0056] Wie zuvor dargelegt, ist erfindungswesentlich,
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dass der Materialabschnitt mit der Befestigungsnaht per-
manent an der zugeordneten Frontwand befestigt ist, so
dass bei einem AbreiRen des Materialabschnitts an der
Aufrei3linie eine Materialtrennung erfolgt und somit Res-
te des Materialabschnitts an der Frontwand verbleiben.
Dabei ist es insbesondere maglich und in vielen Fallen
bevorzugt, dass die Befestigungsnaht die einzige Ver-
bindung zwischen dem Materialabschnitt und der zuge-
ordneten Frontwand darstellt.

[0057] GemaR einer alternativen Ausgestaltung sind
an der Flache des Materialabschnitts weitere Verbin-
dungsstellen vorgesehen, beispielsweise damit der Ma-
terialabschnitt sich nicht zu weit von der zugeordneten
Frontwand abheben kann, wodurch das Erscheinungs-
bild beeintrachtigt sein kdonnte.

[0058] Zusatzliche Verbindungspunkte oder Verbin-
dungsstellen kénnen auf unterschiedliche Art und Weise
gebildet werden. Wahrend entlang des umlaufenden
Randes des Materialabschnittes die permanente Befes-
tigungsnaht vorliegt, kann an den optional vorgesehenen
zusatzlichen Verbindungsstellen oder -punkten auch ei-
ne peelbare Befestigung vorgesehen sein. Eine peelbare
Heilsiegelnaht kann beispielsweise durch genau aus-
gewahlte Siegelparameter, ein lediglich leichtes Anhef-
ten und/oder die Anordnung eines die Siegelfestigkeit
reduzierenden Lacks erfolgen, wobei diese Varianten le-
diglich exemplarisch genannt sind. Eine permanente
oder peelbare Verbindung ist auch durch Klebstoff még-
lich.

[0059] Wennim Rahmenderbeschriebenen Varianten
durch Klebstoff oder Heillsiegeln innerhalb der Flache
des Materialabschnittes zumindest eine zusatzliche Ver-
bindung erzeugt wird, so ist diese zweckmaRigerweise
auch durch eine Materialschwachung entsprechend der
Schwachungslinie entlang der Befestigungsnaht umge-
ben. Wenn dann der Materialabschnitt abgerissen wird,
verbleiben neben den randseitigen Resten des Materi-
alabschnitts an der Befestigungsnaht auch innerhalb der
Flache des Materialabschnitts einzelne "Inseln", welche
dann gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung nicht bedruckt sind, damit der verbleibende Beu-
telkorper mit den Resten des Materialabschnittes auch
dann idealerweise vollstandig frei von Druckfarbe ist.
[0060] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Zeichnungen erlautert. Es zeigen:

Fig. 1  einen gefilliten Folienbeutel in einer Perspekti-
ve,

Fig. 2 eine alternative Ausgestaltung des Folienbeu-
tels in einem flachgelegten, unbeflllten Zu-
stand,

Fig. 3  ein Schnittdurch einen Folienbeutel gemaf der
Fig. 1 oder der Fig. 2 im Bereich einer Langs-
seite,

Fig. 4 ein entleerter und flachgelegter Folienbeutel
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wahrend des Abtrennens eines Materialab-
schnitts.

[0061] Die Fig. 1 und 2 zeigen alternative Ausgestal-
tungen eines Folienbeutels. Als Unterschied ergeben
sich eine etwas andere Form sowie der Umstand, dass
der Folienbeutel gemaf der Fig. 2 flachgelegt, unbeftillt,
unverschlossen und nicht mit einem zusatzlichen Funk-
tionselement versehen ist.

[0062] Bezuglich des tibrigen Aufbaus kénnen die Fig.
1 und 2 jedoch in ihrer Gesamtheit betrachtet werden.
[0063] Entsprechendistzuerkennen, dass der Folien-
beutel einen Beutelkdrper 1 mit zwei einander gegeni-
berliegenden Frontwanden 2 und einer zwischen Front-
wanden angeordneten Bodenfalte 3 aufweist. Die Front-
wande 2 sind durch Verbindungsnahte 4 untereinander
sowie mit der Bodefalte 3 verbunden.

[0064] Des Weiteren ist zu erkennen, dass auf der in
den Zeichnungen vorderen Frontwand 2 eine separater
bedruckter Materialabschnitt 5 angeordnete ist. Wie
auch in der Fig. 3 zu erkennen ist, erfolgt die Befestigung
des Materialabschnitts 5 auf der zugeordneten Front-
wand 2 an einer Befestigungsnaht 6, welche mit der da-
runterliegenden Verbindungsnaht 4 in Deckung ist.
[0065] Die Verbindungsnahte 4 und die Befestigungs-
naht 6 sind durch Heilsiegeln gebildet.

[0066] Wahrend der Materialabschnitt 5 in einem mitt-
leren Bereich mit einem Aufdruck 7 versehen ist, sind die
Rander des Materialabschnitts 5 sowie der gesamte Beu-
telkorper 1 unbedruckt.

[0067] Bei der Ausfiihrungsform gemafl der Fig. 1
weist die Befestigungsnaht4 um den umlaufenden Rand
des Materialabschnitts 5 insgesamt finf Befestigungs-
nahtabschnitte 6a, 6b auf, welche durch unverbundene
Bereiche 8 voneinander getrennt sind. Des Weiteren ist
in der Fig. 1 zu erkennen, dass ausgehend von einer in
etwa rechteckigen Form des Materialabschnittes 5 obere
Ecken schrag, indem Ausflihrungsbeispiel in einem Win-
kel von ungefahr 45°, abgetrennt sind.

[0068] Die beiden unverbundenen Bereiche 8 mit der
gréRten unverbundenen Lange befinden sich im Bereich
der oberen Beutelecken, wobei dort ein Benutzer leicht
zwischen dem Materialabschnitt 5 und die darunterlie-
genden Frontwand 2 greifen kann. Fir eine Entsorgung
des Folienbeutels kann ein Benutzer dann ein GroRteil
des Materialabschnittes 5 von dem Beutelkorper 1 ab-
reiBen. Zu diesem Zweck ist erfindungsgemaf vorgese-
hen, dass die Befestigungsnaht 6 permanent, d. h. un-
peelbar ist, wobei entlang der Befestigungsnaht 6, d. h.
Ublicherweise parallel zur Befestigungsnaht 6 eine Auf-
reilBlinie 9 in Form einer Materialschwéachung verlauft.
[0069] Die Materialschwachung kann auf unterschied-
liche Art und Weise gebildet werden. Méglich sind bei-
spielweise eine Perforation und/oder eine Reduzierung
der Dicke und/oder eine Materialversprodung, beispiels-
weise durch die Bestrahlung mit einem Laser oder die
Zufuhr von Warme.

[0070] Zum Zwecke derbesseren Erkennbarkeitistdie
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Aufrei3linie 9 in der Fig. 3 mit einer reduzierten Dicke
des Materialabschnitts 5 dargestellt. Die Aufreiflinie 9
kann auch auf andere Weise, beispielsweise mittels La-
serund/oder Warmeeintrag gebildetsein. Wenn derWar-
meintrag in geeigneter Weise bei dem Heil3siegeln er-
folgt, ergibt sich eine besonders einfache Verfahrensfih-
rung.

[0071] Wenn also ein Benutzer nach dem Gebrauch
des Folienbeutels zur Entsorgung an einer oberen Beu-
telecke zwischen den Materialabschnitt 5 und die zuge-
ordnete Frontwand 2 eingreift und an dem Materialab-
schnitt 5 zieht, ergibt sich an der AufreiBlinie 9 eine Ma-
terialtrennung in dem Materialschnitt 5, so dass an der
Befestigungsnaht 6 bis zu der AufreiB3linie 9 dulere Res-
te des Materialabschnitts 5 auf der darunterliegenden
Frontwand 2 verbleiben, wahrend der gesamte innere
Bereich des Materialabschnittes 5 mit der Bedruckung
abgerissen wird.

[0072] Da der Aufdruck 7 vor der Aufreif3linie 9 endet,
verbleibt dann ein Beutelkdrper 1 vollig ohne Druckfarbe.
[0073] Die Befestigungsnaht 6 erstreckt sich tber ei-
nen Anteil zwischen 40 % und 98 % des laufenden Ran-
des, wobei der Anteil vorzugsweise groRer als 50 % und
besonders bevorzugt gréRer als 60 % und vorzugsweise
kleiner als 90 % und besonders bevorzugt kleiner als 85
% ist.

[0074] An einem unteren Rand der Frontwand 2 ist
grundséatzlich eine durchgehende Befestigungsnaht 6
bzw. ein durchgehender Befestigungsabschnitt moglich.
In dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind jedoch le-
diglich zwei kurze Befestigungsnahtabschnitte 6a als ei-
ne Art Fixierung vorgesehen, wahrend die Befestigungs-
naht 6 sich mit den entsprechenden Befestigungsab-
schnitten 6b bis zu den schrag abgetrennten Ecken tber
die gesamte Lange des Materialabschnittes 5 entlang
einer Beutellangsrrichtung erstreckt.

[0075] In der Fig. 3 ist dargestellt, dass gemaR einer
bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung auf beiden
Frontwanden 2 jeweils ein zugeordneter Materialab-
schnitt 5 angeordnet ist, wobei die Materialabschnitte 5
weitgehend gleich oder auch unterschiedlich ausgefiihrt
sein kénnen.

[0076] Aus der Fig. 3 ist auch ersichtlich, dass die Ma-
terialabschnitte 5 auferhalb der Befestigungsnaht 6
nicht mit der jeweils zugeordneten Frontwand 2 verbun-
den sind.

[0077] GemaR den dargestellten Ausfiihrungsbeispie-
len ist der Folienbeutel fiir die Aufnahme von Flussigkei-
ten wie beispielsweise Waschmittel, Shampoo, Conditi-
oner, Reinigungsmittel oder sonstige Haushaltschemi-
kalien vorgesehen, wobei dieser Einsatzzweck lediglich
exemplarisch ist. Die erfindungsgemaRe Ausgestaltung
ist auch fur andere Folienbeutel und insbesondere ubli-
che Folienverpackungsbeutel geeignet.

[0078] Die Aufreillinie 9 verlauft zweckmaRigerweise
mit einem geringen Abstand zu der Befestigungsnaht 6,
so dass der Abstand der AufreiRlinie 9 bis zu einer jeweils
benachbarten Auflenkante des Materialabschnitts 5 bei-
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spielsweise zwischen 4 mm und 20 mm, insbesondere
zwischen 6 mm und 12 mm betragen kann.

[0079] Die in den Figuren 1 und 2 dargestellten Aus-
fuhrungsbeispiele weisen jeweils eine Grifféffnung 10
auf, welche durch eine Einstanzung in einem abgesie-
gelten Bereich des Beutelkorpers 1 gebildet sind. Wah-
rend gemaR der Fig. 2 der Materialabschnitt 5 sich auch
Uber die Grifféffnung 10 erstreckt und dort auch einge-
stanzt, ist dieser Eckbereich gemaR der Fig. 1 ausge-
spart.

[0080] InderFig. 1istdes Weiteren exemplarisch dar-
gestellt, dass der Beutelkorper eine Ausgiefl3er 11 auf-
weist, wobei auch alternative Funktionsausformungen
wie beispielsweise Wiederverschllisse vorgesehen sein
kénnen.

[0081] Wie bereits zuvor erlautert, ist der geman Fig.
4 verbleibende Beutelkorper 1 mit den Reststiicken des
Materialabschnitts 5 vollig unbedruckt. Dabei ist es auch
moglich, den Materialabschnitt 5 und die Frontwande 2
des Beutelkdrpers sowie Funktionselememte wie den
AusgieRer 11 sortenrein aus Polyolefin, beispielweise
Polyethylen oder Polypropylen zu bilden, so dass dann
ein besonders effektives Recycling maéglich ist.

[0082] Die die Frontwande 2 und vorzugsweise auch
die Bodenfalte 3 bildende Beutelfolie weist typischerwei-
se eine Dicke zwischen 120 pm und 250 pm auf.
[0083] Wenn der Materialabschnitt 5 gemaR einer be-
vorzugten Ausgestaltung der Erfindung aus einer Folie
besteht, so betragt die Dicke beispielsweise zwischen
20 wmund 170 pm.

Patentanspriiche

1. Folienbeutel mit einem zumindest zwei einander ge-
genuberliegende Frontwande (2) aufweisenden
Beutelkdrper (1) aus einer Beutelfolie, wobei ein be-
druckter Materialabschnitt (5) an einem Teil eines
umlaufenden Randes des Materialabschnitts (5) mit
einer permanenten Befestigungsnaht (6) an einer
der Frontwande (2) befestigt ist und benachbart zu
der Befestigungsnaht (6) eine Aufreil3linie (9) in
Form einer Materialschwachung aufweist, dadurch
geke nnzeichnet, dass sich die Befestigungsnaht
(6) uber einen Anteil zwischen 40 % und 98 % des
umlaufenden Randes erstreckt.

2. Folienbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beutelfolie an einer Beutelinnen-
seite und einer BeutelauRenseite heillsiegelbar ist
und dass die Befestigungsnaht (6) als Heil3siegel-
naht ausgefihrt ist.

3. Folienbeutel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Befestigungsnaht (6) aus
maximal sechs Befestigungsnahtabschnitten (6a,
6b) gebildet ist, wobei die Befestigungsnahtab-
schnitte (6a, 6b) jeweils kontinuierlich ausgefihrt
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sind.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aufreillinie (9) in
einem Abstand zwischen 4 mm und 20 mm bis zu
einer benachbarten AuRenkante des Materialab-
schnitts (5) verlauft.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass entlang des umlau-
fenden Randes eine groRte unverbundene Lange
zwischen dem Materialabschnitt (5) und der zuge-
ordneten Frontwand (2) weniger als 160 mm betragt.

Folienbeutel nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die groRte unverbundene Lange
zwischen 40 mm und 120 mm betragt.

Folienbeutel nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die groRte unverbundene Lan-
ge im Bereich einer oberen Beutelecke vorgesehen
ist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Frontwande (2)
eine Rechteckform mit zwei Seitenrandern, einem
oberen Rand und einem unteren Rand aufweisen
und dass sich der Materialabschnitt (5) bis zumin-
dest einem der Rander erstreckt.

Folienbeutel nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich der Materialabschnitt (5) bis zu
den Seitenrandern, dem unteren Rand und demobe-
ren Rand der zugeordneten Frontwand (2) erstreckt
und an jedem der Rander mit der Befestigungsnaht
(6) zumindest abschnittsweise befestigt ist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungsnaht
(6) zumindest abschnittsweise in Uberdeckung mit
einer Verbindungsnaht (4) verlauft, an der die Front-
wande (2) entweder miteinander oder mit einer zwi-
schen den Frontwanden (2) angeordneten Falte ver-
bunden sind.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass ausgehend von ei-
ner Rechteckform des Materialabschnitts (5) zumin-
dest eine Ecke schrag abgetrennt ist.

Folienbeutel nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Beutelkorper (1) im Bereich der
abgetrennten Ecke eine Funktionsausformung in
Form eines AusgielRers (11), eines Tragegriffs oder
eines Wiederverschlussstreifens aufweist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass beide Frontwande
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

(2) mit jeweils einem zugeordneten Materialab-
schnitt (5) versehen sind.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass die Beutelfolie sor-
tenrein aus einem Polyolefin gebildet ist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass der Beutelkorper
(1) unbedruckt ist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass der Materialab-
schnitt (5) aus einem Material ausgewahlt aus der
Gruppe Folie, Nonwoven, beschichtetes Papier und
mehrschichtiges Laminat besteht.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass der Materialab-
schnitt (5) und die Beutelfolie sortenrein aus einem
Polyolefin gebildet sind, wobei der Materialabschnitt
(5) im Bereich der Befestigungsnaht (6) unbedruckt
ist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufreillinie (9)
durch eine Perforation, eine Einkerbung und/oder
mittels Laser gebildet ist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass die Beutelfolie ei-
ne Dicke zwischen 80 pum und 300 pum aufweist.

Folienbeutel nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass der Materialab-
schnitt (5) ein Flachengewicht zwischen 18 g/m2und
150 g/m? aufweist.
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