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ANLEGERS

(57)  Ein erfindungsgemafRer Anleger (1) fiir Stapel
von flachigen Medien umfasst eine Abzugseinrichtung
(6) und eine erste Hubeinrichtung (2), die zwischen einer
Beladeposition (30) und einer Arbeitsposition (28) be-

wegbar ist, wobei die erste Hubeinrichtung (2) in der Be-

ladeposition (30) derart angeordnet ist, dass sie mit ei-
nem ersten Stapel (20) bestiickbar ist, und in der Arbeits-
position (28) derart angeordnet ist, dass jeweils ein Me-
dium des ersten Stapels (20) durch die Abzugseinrich-
tung (6) abziehbar ist. Der Anleger (1) umfasst weiterhin
eine zweite Hubeinrichtung (4), die zwischen der oder
einer weiteren Beladeposition (30) und der Arbeitsposi-
tion (28) bewegbar ist, wobei die zweite Hubeinrichtung
(4) in der oder der weiteren Beladeposition (30) derart
angeordnet ist, dass sie mit einem zweiten Stapel (22)
bestlickbar ist, und in der Arbeitsposition (28) derart an-
geordnet ist, dass jeweils ein Medium des zweiten Sta-
pels (22) durch die Abzugseinrichtung (6) abziehbar ist.

ANLEGER FUR STAPEL VON FLACHIGEN MEDIEN UND VERFAHREN ZUM BETREIBEN DES
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Anleger fir Stapel
von flachigen Medien, insbesondere vor Bogen verarbei-
tenden Maschinen, wie z.B. Druckmaschinen, Stanzma-
schinen, Mailingmaschinen und insbesondere Falzma-
schinen, sowie ein Verfahren zum Betreiben desselben.
Die Erfindung betrifft insbesondere einen Palettenanle-
ger fur Falzmaschinen.

[0002] Bei Falzmaschinen durchlauft ein Bogen in ei-
ner Durchlaufrichtung in der Regel einzelne Stationen
der Falzmaschine, die z.B. einen Anleger, einen Uber-
gabetisch, mindestens ein Falzwerk und einen Ausleger
umfassen. In einem Anleger werden Bogen als Stapel
bereitgestellt und mittels geeigneter Hub- und/oder For-
dermittel, beispielsweise mithilfe von Saugern und/oder
Saugradern, von dem Stapel durch Anheben jeweils ei-
nes ersten Bogens separiert. Die Bogen werden dann
vereinzelt der Bogen verarbeitenden Maschine, insbe-
sondere einer Falzmaschine zugefiihrt. Unter den Anle-
gern wird zwischen Palettenanlegern und Flachstapel-
anlegern, die ohne Paletten arbeiten, unterschieden.
[0003] Derartige Anleger sind beispielsweise aus der
DE 86 11 853 U1 und der DE 10 2011 011 322 A1 be-
kannt. Solche Anleger umfassen in der Regel einen Hub-
tisch oder eine dhnliche Hubeinrichtung, aufdem ein Sta-
pelwahlweise auf einer Palette angeordnetwird. Der Sta-
pel wird weiteren Hub- und/oder Férdermitteln, wie z.B.
Saugern und/oder Saugradern zugefiihrt, die die Bogen
des Stapels vereinzeln und voneinander getrennt den
nachfolgenden Stationen zufiihren. Der Hubtisch tragt in
der Regel einen Stapel. Ist dieser Stapel aufgebraucht,
ist der Hubtisch zurtick in eine Beladeposition zu bewe-
gen und mit einem neuen Stapel zu bestiicken. Wahrend
der hierfir erforderlichen Zeitkann der Anleger der nach-
geordneten Maschine keine weiteren Bogen zuflihren,
wodurch es zu einer Unterbrechung der Produktion
kommt und die Produktivitat der Maschine gesenkt wird.
[0004] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, einen Anleger und ein Verfahren zum Betreiben
eines Anlegers bereitzustellen, durch die eine Reduzie-
rung der Warte- bzw. Unterbrechungszeit zwischen zwei
nacheinander zu verarbeitenden Stapeln ermdglicht
wird.

[0005] Diese Aufgabe wird durch einen Anleger nach
Anspruch 1, eine Falzmaschine nach Anspruch 8 bzw.
durch ein Verfahren nach Anspruch 9 geldst. Bevorzugte
Ausfiihrungsformen sind Gegenstand der jeweils abhan-
gigen Anspriiche.

[0006] Erfindungsgemal umfasst ein Anleger flr Sta-
pel von flachigen Medien, insbesondere vor Bogen ver-
arbeitenden Maschine, besonders bevorzugt ein Palet-
tenanleger fir eine Falzmaschine, eine Abzugseinrich-
tung und eine erste Hubeinrichtung, die zwischen einer
Beladeposition und einer Arbeitsposition bewegbar ist,
wobeidie erste Hubeinrichtung in der Beladeposition der-
art angeordnet ist, dass sie mit einem ersten Stapel be-
stlickbar ist und in der Arbeitsposition derart angeordnet
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ist, dass jeweils ein Medium des ersten Stapels durch
die Abzugseinrichtung abziehbar ist. Der Anleger um-
fasst weiterhin eine zweite Hubeinrichtung, die zwischen
der oder einer weitere Beladeposition und der Arbeits-
position bewegbar ist, wobei die zweite Hubeinrichtung
in der oder der weiteren Beladeposition derart angeord-
net ist, dass sie mit einem zweiten Stapel bestlickbar ist
und in der Arbeitsposition derart angeordnet ist, dass je-
weils ein Medium des zweiten Stapels durch die Abzug-
seinrichtung abziehbar ist.

[0007] Auf diese Weise wird erreicht, dass die zweite
Hubeinrichtung mit einem zweiten Stapel bestiickt wer-
den kann, wahrend sich die erste Hubeinrichtung in der
Arbeitsposition befindet und die Medien eines auf der
ersten Hubeinrichtung angeordneter ersten Stapels
durch die Abzugseinrichtung den nachfolgenden Statio-
nen zugefihrt werden. Der zweite Stapel auf der zweiten
Hubeinrichtung kann wahrenddessen bereits in Stellung
gebracht werden, sodass der zweite Stapel der Arbeits-
position und somit der Abzugseinrichtung unmittelbar zu-
gefiihrt werden kann, sobald der erste Stapel aufge-
braucht und die erste Hubeinrichtung aus der Arbeitspo-
sition herausbewegt wurde. Dadurch wird die Wartezeit,
in der die Abzugseinrichtung keine weiteren Medien for-
dern kann, erheblich reduziert.

[0008] Der Anleger ist besonders bevorzugt ein Palet-
tenanleger fir eine Falzmaschine, wobei die erste und
die zweite Hubeinrichtung in diesem Fall jeweils mit ei-
nem auf einer Palette angeordneten Stapel bestlickt wer-
den.

[0009] Im Stapel liegen die flachigen Medien jeweils
mit ihren breiten Grundflachen aufeinander. Die flachi-
gen Medien sind vorzugsweise aus Papier, Kartonage,
Folie oder anderen Substraten gebildet. Bevorzugt lie-
gen die Medien in Bogenform vor.

[0010] Die Beladeposition der zweiten Hubeinrichtung
kann der Beladeposition der ersten Hubeinrichtung ent-
sprechen, wodurch die Beschickung des Anlegers mit
neuen Stapeln vereinfacht wird. Die Beladeposition der
zweiten Hubeinrichtung kann aber auch von der Belade-
position der ersten Hubeinrichtung abweichen, insbe-
sondere wenn dadurch die Kinematik und der Aufbau
des Anlegers vereinfacht werden kénnen.

[0011] Die Arbeitsposition der ersten Hubeinrichtung
entspricht der Arbeitsposition der zweiten Hubeinrich-
tung und ist definiert als die Position, in der die Abzugs-
einrichtung jeweils ein Medium des in der Arbeitsposition
befindlichen Stapels erfassen kann. Falls es der Aufbau
des Anlegers erfordert, kann die Arbeitsposition der ers-
ten Hubeinrichtung geringfiigig von der Arbeitsposition
der zweiten Hubeinrichtung abweichen. Es muss dabei
gewahrleistet sein, dass die Abzugseinrichtung die Me-
dien jeweils zuverlassig abziehen kann und ein Versatz
zwischen den Arbeitspositionen in der dem Anleger
nachfolgenden Ausrichtvorrichtung ausgeglichen wer-
den kann. Es versteht sich, dass die erste und die zweite
Hubeinrichtung wahrend des Betriebs der Abzugsein-
richtung stets in Richtung der Abzugseinrichtung bewegt
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werden, um den jeweiligen Stapel und das jeweils zu
erfassende Medium in Richtung der Abzugseinrichtung
nachzufiihren. Dadurch wird sichergestellt, dass die Ab-
zugseinrichtung stets ein Medium des jeweiligen Stapels
erfassen kann. In der Regel erfasst die Abzugseinrich-
tung das jeweils oberste Medium eines Stapels. Es ist
jedoch auch denkbar, dass die Abzugseinrichtung das
jeweils unterste Medium eines Stapels erfasst. Ein Stapel
weist in der Regel eine Héhe von 10 cm bis 140 cm,
bevorzugt 80 cm bis 120 cm auf, kann aber beliebig an
das zu verarbeitende Medienformat angepasst werden.
[0012] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die
erste und die zweite Hubeinrichtung jeweils zwischen der
zugehdrigen Beladeposition und der Arbeitsposition ab-
schnittsweise rotatorisch und translatorisch bewegbar.
Dadurch kénnen die erste und die zweite Hubeinrichtung
beiverhaltnismaRig einfachem Aufbau des Anlegers zwi-
schen der zugehdrigen Beladeposition und der Arbeits-
position bewegt werden, ohne miteinander zu kollidieren,
wobei die Bewegungsablaufe zugleich einfach zu steu-
ern sind. Allgemein sind die erste und die zweite Hub-
einrichtung vorzugsweise unabhangig voneinander
steuerbar.

[0013] Vorzugsweise sind die erste und die zweite Hu-
beinrichtung jeweils derart gelagert, dass sie zwischen
der zugehorigen Beladeposition und einer Zwischenpo-
sition schwenkbar und zwischen der Zwischenposition
und der Arbeitsposition linear verschiebbar sind. Die ers-
te und die zweite Hubeinrichtung kénnen aber auch je-
weils derart gelagert sein, dass sie zwischen der zuge-
hérigen Beladeposition einer Zwischenposition linear
verschiebbar sind und zwischen der Zwischenposition
und der Arbeitsposition schwenkbar sind. Dadurch wird
ein besonders zuverlassiger Bewegungsablauf gewahr-
leistet, der sich in einem Anleger leicht implementieren
lasst und einen platzsparenden Aufbau des Anlegers er-
moglicht.

[0014] Ineiner bevorzugten Ausfihrungsform umfasst
die erste Hubeinrichtung eine erste Welle, einen ersten
Ausleger und eine erste Ablage und die zweite Hubein-
richtung umfasst eine zweite Welle, einen zweiten Aus-
leger und eine zweite Ablage. Dabei definiert die erste
Welle vorzugsweise eine erste Achse, wobei der erste
Ausleger um die erste Achse drehbar und entlang der
ersten Achse verschiebbar auf der ersten Welle gelagert
ist. Die zweite Welle definiert vorzugweise eine zweite
Achse, wobei der zweite Ausleger um die zweite Achse
drehbar und entlang der zweiten Achse verschiebbar auf
der zweiten Welle gelagert ist. Die erste und die zweite
Welle bilden auf diese Weise Fihrungen der ersten und
zweiten Hubeinrichtung und sind in einer bevorzugten
Ausfiihrungsform vertikal ausgerichtet. Die erste und die
zweite Welle kdnnen auch in ein Gestell oder einen Rah-
men des Anlegers integriert sein. Die erste und die zweite
Ablage bilden eine Stapelplatte oder Palettenaufnahme
zur Aufnahme jeweils eines Stapels bzw. jeweils einer
Palette mit jeweils einem Stapel. Die erste und die zweite
Ablage kdnnen auf herkémmliche Art und Weise mit An-
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schlagen zum Ausrichten der Stapel bzw. Paletten ver-
sehen sein. Der erste Ausleger verbindet die erste Welle
mit der ersten Ablage und der zweite Ausleger verbindet
die zweite Welle mit der zweiten Ablage. Der erste und
der zweite Ausleger sind hierzu im Wesentlichen armfor-
mig ausgebildet und erstrecken sich zwischen der ersten
bzw. zweiten Welle und der ersten bzw. zweiten Ablage
in einer Langsrichtung. Auf diese Weise ergibt sich ein
besonders geeigneter Aufbau fir die erste und die zweite
Hubeinrichtung, der wenige und einfach zu gestaltende
Komponenten erfordert sowie eine einfache Steuerung
der Bewegungsablaufe ermdglicht.

[0015] Vorzugsweise ist die erste Ablage relativ zum
ersten Ausleger drehbar und die zweite Ablage ist relativ
zum zweiten Ausleger drehbar, wodurch erreicht wird,
dass die Ausrichtung der ersten und der zweiten Ablage
bzw. der darauf angeordneten Stapel auch bei Schwen-
ken des ersten bzw. zweiten Auslegers um die erste bzw.
zweite Achse beibehalten werden kann. Der erste und
der zweite Ausleger weisen hierfir geeignete Verbin-
dungsanordnungen zur drehbeweglichen Verbindung
sowohl mit der zugehdérigen Welle als auch mit der zu-
gehorigen Ablage auf.

[0016] Es ist weiterhin bevorzugt, dass der erste Aus-
leger und der zweite Ausleger jeweils in ihrer Langsrich-
tung verstellbar sind. So kann die Lange des ersten und
des zweiten Auslegers variiert werden, um einen Versatz
der ersten und der zweiten Ablage, der sich beim
Schwenken des ersten bzw. zweiten Auslegers um die
erste bzw. zweite Achse ergibt, auszugleichen. Ebenso
kénnen durch die Verstellbarkeit des ersten und des
zweiten Auslegers in deren Langsrichtung Beladepositi-
onen und Arbeitspositionen angesteuert werden, die
nicht auf einer Kreisbahn um die erste bzw. zweite Achse
angeordnet sind oder die unterschiedlich weit von der
ersten und der zweiten Hubeinrichtung entfernt sind.
[0017] Erfindungsgemal ist weiterhin eine Falzma-
schine mit einem entsprechenden Anleger ausgestattet,
wodurch deren Produktivitat erhdht werden kann.
[0018] Ein erfindungsgeméafRies Verfahren zum Betrei-
ben eines Anlegers umfasst die folgenden Schritte:

a)Anordnen einer ersten Hubeinrichtungin einer Be-
ladeposition und Bestlicken der ersten Hubeinrich-
tung mit einem ersten Stapel von flachigen Medien
in der Beladeposition, wahrend sich eine zweite Hu-
beinrichtung aulRerhalb der Beladeposition befindet;
b) Bewegen der ersten Hubeinrichtung in eine Ar-
beitsposition und wiederholtes Abziehen jeweils ei-
nes Mediums des ersten Stapels durch eine Abzug-
seinrichtung, wahrend sich die erste Hubeinrichtung
in der Arbeitsposition befindet;

c) Anordnen einer zweiten Hubeinrichtung in der
oder einer weiteren Beladeposition und Bestlicken
der zweiten Hubeinrichtung mit einem zweiten Sta-
pel von flachigen Medien in der oder der weiteren
Beladeposition, wahrend sich die erste Hubeinrich-
tung aulRerhalb der oder der weiteren Beladeposition
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befindet;

d) Bewegen der ersten Hubeinrichtung aus der Ar-
beitsposition; und

e) Bewegen der zweiten Hubeinrichtung in die Ar-
beitsposition und wiederholtes Abziehen jeweils ei-
nes Mediums des zweiten Stapels durch die Abzug-
seinrichtung, wahrend sich die erste Hubeinrichtung
auBerhalb der Arbeitsposition befindet.

[0019] Die Schritte a) bis e) kdnnen beliebig oft GUber
eine vorbestimmte Anzahl von Zyklen wiederholt wer-
den, falls dies notwendig ist.

[0020] Auf diese Weise wird erreicht, dass die zweite
Hubeinrichtung mit einem zweiten Stapel bestuickt wer-
den kann, wahrend sich die erste Hubeinrichtung in der
Arbeitsposition befindet und die Abzugseinrichtung die
Medien des ersten Stapels vereinzelt und den nachfol-
genden Stationen zufiihrt. Sobald die erste Hubeinrich-
tung aus der Arbeitsposition bewegt ist, kann unmittelbar
die zweite Hubeinrichtung in die Arbeitsposition bewegt
werden, sodass die Abzugseinrichtung die Medien des
zweiten Stapels unmittelbar im Anschluss an die Medien
des ersten Stapels abziehen und den nachfolgenden
Stationen zufihren kann. Wahrenddessen kann wieder-
um die erste Hubeinrichtung mit einem neuen Stapel be-
stiickt werden und unmittelbar in die Arbeitsposition be-
wegt werden, sobald der zweite Stapel auf der zweiten
Hubeinrichtung aufgebraucht und die zweite Hubeinrich-
tung aus der Arbeitsposition herausbewegt ist. Die War-
tezeit, in der die Abzugseinrichtung keine Medien ver-
einzeln und den nachfolgenden Stationen zufiihren
kann, wird dadurch reduziert.

[0021] Vorzugsweise umfasst Schritt b) das Bewegen
der ersten Hubeinrichtung in Richtung der Abzugsein-
richtung, so dass stets zumindest ein Medium des ersten
Stapels im Einzugsbereich der Abzugseinrichtung ange-
ordnetist. Schritt e) umfasst vorzugsweise das Bewegen
der zweiten Hubeinrichtung in Richtung der Abzugsein-
richtung, so dass stets zumindest ein Medium des zwei-
ten Stapels im Einzugsbereich der Abzugseinrichtung
angeordnet ist. Auf diese Weise werden die Medien des
ersten und zweiten Stapels in Abhangigkeit von der For-
dergeschwindigkeit der Abzugseinrichtung in Richtung
derselben nachgeflihrt, sodass die Abzugseinrichtung
stets ein Medium des entsprechenden Stapels erfassen
kann. Es versteht sich, dass sich die jeweilige Hubein-
richtung auch wahrend dieses Nachfiihrens stets in der
Arbeitsposition befindet, auch wenn sie sich weiter in
Richtung der Abzugseinrichtung bewegt. Die Abzugsein-
richtung kann derart ausgebildet sein, dass sie Medien
aus einem gewissen Abstandsbereich erfassen kann,
sodass der jeweilige Stapel erst nach einer vorbestimm-
ten Anzahl von abgezogenen Medien nachgeflihrt wer-
den muss. Der Stapel kann aber auch nach jedem ab-
gezogenen Medium entsprechend nachgefiihrt werden.
Der Stapel kann auf diese Weise ferner kontinuierlich
oder intermittierend nachgefiihrt werden.

[0022] Ineiner bevorzugten Ausfihrungsform umfasst
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Schritt b) das Bewegen der ersten Hubeinrichtung aus
der Beladeposition in eine Zwischenposition und das Be-
wegen der ersten Hubeinrichtung aus der Zwischenpo-
sition in die Arbeitsposition. Schritt €) umfasst in dieser
bevorzugten Ausfiihrungsform das Bewegen der zweiten
Hubeinrichtung aus der oder der weiteren Beladeposition
in eine Zwischenposition und das Bewegen der zweiten
Hubeinrichtung aus der Zwischenposition in die Arbeits-
position. Das Bewegen zwischen definierten Positionen
ermdglicht das abschnittsweise rotatorische und trans-
latorische Bewegen der ersten und zweiten Hubeinrich-
tung, das einfach steuerbar ist und die Sicherheit des
Verfahrens erhéht, indem zuverlassig Kollisionen zwi-
schenden Hubeinrichtungen vermieden werden kénnen.
Die Zwischenposition der ersten Hubeinrichtung und die
Zwischenposition der zweiten Hubeinrichtung kénnen
dabei vorzugsweise zusammenfallen, aber auch ausei-
nanderfallen.

[0023] Um den Anleger mechanisch einfach ausbilden
zu kénnen und eine einfache Bewegungsfolge und Ki-
nematik zu ermdglichen, umfasst die erste Hubeinrich-
tung vorzugsweise eine erste Welle, die eine erste Achse
definiert, einen ersten Ausleger und eine erste Ablage.
Die zweite Hubeinrichtung umfasst eine zweite Welle,
die eine zweite Achse definiert, einen zweiten Ausleger
und eine zweite Ablage. Das Bewegen der ersten Hub-
einrichtung aus der Beladeposition in die Zwischenposi-
tion umfasst dann das Uberlagerte Drehen des ersten
Auslegers um die erste Achse, Verstellen des ersten
Auslegers entlang einer Langsrichtung desselben und
Drehen der erste Ablage relativ zum ersten Ausleger.
Das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung aus der oder
der weiteren Beladeposition in die Zwischenposition um-
fasst dann das lberlagerte Drehen des zweiten Ausle-
gers um die zweite Achse, Verstellen des zweiten Aus-
legers entlang einer Langsrichtung desselben und Dre-
hen der zweiten Ablage relativ zum zweiten Ausleger.
[0024] Weiterhin umfasstdas Bewegen der ersten Hu-
beinrichtung aus der Zwischenposition in die Arbeitspo-
sition bevorzugt das Verschieben des ersten Auslegers
entlang der ersten Welle und das Bewegen der zweiten
Hubeinrichtung aus der Zwischenposition in die Arbeits-
position umfasst bevorzugt das Verschieben des zweiten
Auslegers entlang der zweiten Welle. Auf diese Weise
kann eine Hubbewegung der ersten und der zweiten Hu-
beinrichtung in die Arbeitsposition und zum Nachfiihren
des jeweiligen Stapels in Richtung der Abzieheinheit be-
sonders einfach realisiert werden. Eine lineare Bewe-
gung lasst sich besonders einfach sehr genau steuern.
[0025] SchlieRlich werden die erste und die zweite Hu-
beinrichtung besonders bevorzugt gegenlaufig bewegt,
um Kollisionen zu vermeiden. Es sind aber auch andere
Lésungen denkbar.

[0026] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer
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Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaRen
Anlegers; und

Fig. 2  zeigte eine schematische Draufsicht des Anle-
gers nach Fig. 1.
[0027] Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemalen Anleger

1 in einer Seitenansicht. Der Anleger 1 dient zur Bereit-
stellung von Stapeln von flachigen Medien, insbesonde-
re aus Papier, Karton, Folie oder sonstigen Substraten.
Insbesondere dient der Anleger 1 der Bereitstellung von
Bogen fiir eine Bogen verarbeitende Maschine (nichtdar-
gestellt), insbesondere eine Falzmaschine. Dieser be-
vorzugte Spezialfall wird im Folgenden naher beschrie-
ben. Die Erfindung ist aber auch fiir Stapel anderer fla-
chiger Medien anwendbar.

[0028] Der Anleger 1 umfasst eine erste Hubeinrich-
tung 2, eine zweite Hubeinrichtung 4 und eine Abzugs-
einrichtung 6. Die erste und die zweite Hubeinrichtung
2, 4 versorgen die Abzugseinrichtung 6 mit Bogen, die
die Abzugseinrichtung 6 vereinzelt und der Bogen ver-
arbeitenden Maschine zufiihrt. Die Abzugseinrichtung 6
umfasst hierzu vorzugsweise Saugeinrichtungen, wie z.
B. ein Saugrad, dasim Bereich einerin Transportrichtung
gerichteten Bogenvorderkante der abzuziehenden Bo-
gen angeordnet ist. Verschiedene Ausfiihrungen geeig-
neter Abzugseinrichtungen fir Anleger sind dem Fach-
mann bekannt. Ggf. kann die Abzugseinrichtung 6 wei-
tere Saugeinrichtungen, wie z.B. einen oder mehrere
Saugkodpfe im Bereich einer Bogenhinterkante umfas-
sen. Der Abzugseinrichtung kann auch ein Anschlag 7
zugeordnet sein, der beispielsweise in Form einer Leiste
oder Platte ausgebildet ist. Der Anleger 1 kann weiterhin
Bellftungen, wie z.B. Blasluftdiisen zum Trennen des
jeweils abzuziehenden Bogens vom Stapel umfassen.
[0029] Die erste und die zweite Hubeinrichtung 2, 4
sind derart zu gestalten, dass sie das Bewegen eines
ersten und eines zweiten Stapels aus zur Abzugseinrich-
tung 6 ermoglichen, wobei der Abstand zwischen der
Verfligbarkeit des letzten Bogens eines ersten Stapels
und der Verfiigbarkeit des ersten Bogens eines nachfol-
genden Stapels zu minimieren ist.

[0030] In der dargestellten Ausfiihrungsform umfasst
die erste Hubeinrichtung 2 eine erste Welle 8, einen ers-
ten Ausleger 10 und eine erste Ablage 12. Die zweite
Hubeinrichtung 4 umfasst in der dargestellten Ausflh-
rungsform eine zweite Welle 14, einen zweiten Ausleger
16 und eine zweite Ablage 18. Auf der ersten Ablage 12
der ersten Hubeinrichtung 2 ist ein erster Stapel 20 an-
geordnet. Auf der zweiten Ablage 18 der zweiten Hub-
einrichtung 4 ist ein zweiter Stapel 22 angeordnet. Der
Anleger 1 ist vorzugsweise ein Palettenanleger, sodass
der erste Stapel 20 und der zweite Stapel 22 jeweils auf
einer Palette (nicht dargestellt) bereitgestellt werden und
samt diesen Paletten auf der ersten Ablage 12 bzw. der
zweiten Ablage 18 angeordnet werden. Der erste und
der zweite Stapel 20, 22 kdnnen aber auch ohne Paletten
unmittelbar auf der ersten bzw. zweiten Ablage 12, 18
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angeordnet werden. Auf der ersten und der zweiten Ab-
lage 12, 18 kdnnen jeweils Anschlage zum Positionieren
des ersten und des zweiten Stapels 20, 22 bzw. zum
Positionieren entsprechender Paletten vorgesehen sein.
[0031] In der dargestellten bevorzugten Ausfihrungs-
form definiert die erste Welle 8 eine erste Achse 24 und
die zweite Welle 14 definiert eine zweite Achse 26. Zum
Bewirken einer Hubbewegung der ersten Hubeinrichtung
2 ist der erste Ausleger 10 derart auf der ersten Welle 8
gelagert, dass er entlang der ersten Achse 24 linear ver-
schiebbar ist. Zum Bewirken einer Hubbewegung der
zweiten Hubeinrichtung 4 ist der zweite Ausleger 16 der-
art auf der zweiten Welle 14 gelagert, dass er entlang
der zweiten Achse 26 linear verschiebbar ist. Die lineare
Verschiebbarkeit des ersten und des zweiten Auslegers
10, 16 ist in Fig. 1 durch die Doppelpfeile V1 bzw. V2
angedeutet.

[0032] Um den ersten Ausleger 10 entlang der ersten
Welle 8 zu bewegen, ist ein erstes Antriebsmittel (nicht
dargestellt) vorgesehen. Ein zweites Antriebsmittel (nicht
dargestellt) ist vorgesehen, um den zweiten Ausleger 16
entlang der zweiten Welle 14 zu bewegen. Beim ersten
und beim zweiten Antriebsmittel kann es sich um einen
Spindelantrieb, einen Linearantrieb, um pneumatische
oder hydraulische Antriebsmittel handeln, sowie um je-
den anderen Antrieb, der sich dazu eignet, die Ausleger
10, 16 linear entlang der Wellen zu verschieben. Bevor-
zugt eignen sich das erste und das zweite Antriebsmittel
zugleich dazu, den ersten und den zweiten Ausleger 10,
16 jeweils um die erste bzw. zweite Welle 8, 14 zu
schwenken, wie in Fig. 2 durch die Doppelpfeile R1 und
R2 angedeutet ist. Der erste Ausleger 10 und der zweite
Ausleger 16 kdnnen mittels bekannter Welle-Nabe-Ver-
bindungen mit der ersten bzw. zweiten Welle 8, 14 ver-
bunden sein, die es ermoglichen die Ausleger 10, 16 ent-
lang der Wellen 8, 14 translatorisch zu verschieben sowie
um diese zu drehen.

[0033] Fig. 2zeigteine Draufsicht des Anlegers 1 nach
Fig. 1. Wie darin zu sehen ist, ist die erste Ablage 12
relativ. zum ersten Ausleger 10 drehbar, angedeutet
durch den Doppelpfeil R3. Entsprechend ist die zweite
Ablage 18 relativ zum zweiten Ausleger 16 drehbar, wie
durch den Doppelpfeil R4 angedeutet ist. Drehgelenke
bzw. Lager zur drehbeweglichen Verbindung der Ausle-
ger 10, 16 mit den Ablagen 12, 18 sind dem Fachmann
bekannt.

[0034] Der Doppelpfeil H1 deutet ferner die Verstell-
barkeit des ersten Auslegers 10 entlang seiner Langs-
richtung an und der Doppelpfeil H2 deutet die Verstell-
barkeit des zweiten Auslegers 16 entlang seiner Langs-
richtung an. Die Langsrichtung des ersten Auslegers 10
erstreckt sich parallel zur Richtung H1 von der ersten
Welle 8 zur ersten Ablage 12 und die Langsrichtung des
zweiten Auslegers 16 erstreckt sich parallel zur Richtung
H2 von der zweiten Welle 14 zur zweiten Ablage 18.
[0035] Die Bewegungen der ersten Hubeinrichtung 2
indie Richtungen V1, R1,H1 und R3 kdnnen unabhéangig
voneinander, z.B. durch jeweils eigene Antriebsmittel er-
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folgen oder z.B. durch Vorsehen entsprechender Getrie-
beelemente voneinander abhangen. Ferner kénnen die
Bewegungen der ersten Hubeinrichtung 2 in die Richtun-
gen V1, R1, H1 und R3 abschnittsweise getrennt von-
einander erfolgen oder sich lberlagern. Die Bewegun-
gen der zweiten Hubeinrichtung 4 in die Richtungen V2,
R2, H2 und R4 kénnen ebenfalls unabhangig voneinan-
der, z.B. durch jeweils eigene Antriebsmittel erfolgen
oder z.B. durch Vorsehen entsprechender Getriebeele-
mente voneinander abhangen. Auch die Bewegungen
der zweiten Hubeinrichtung 4 in die Richtungen V2, R2,
H2 und R4 kdnnen abschnittsweise getrennt voneinan-
der erfolgen oder sich iberlagern. Alle genannten rota-
tiven Bewegungen kénnen auch manuell erfolgen.
[0036] DieFig.1und2zeigen die erste Hubeinrichtung
2 in einer Arbeitsposition 28 und die zweite Hubeinrich-
tung 4 in einer Beladeposition 30. Die erste und die zweite
Hubeinrichtung 2, 4 sind zwischen der Beladeposition 30
und der Arbeitsposition 28 bewegbar. In dieser bevor-
zugten Ausfiihrungsform entspricht die Beladeposition
derersten Hubeinrichtung 2 der Beladeposition der zwei-
ten Hubeinrichtung 4. In einer alternativen Ausfiihrungs-
form kann die Beladeposition der zweiten Hubeinrich-
tung 4 von der Beladeposition der ersten Hubeinrichtung
2 verschieden sein. Die Arbeitsposition 28 der ersten Hu-
beinrichtung 2 entspricht der Arbeitsposition 28 der zwei-
ten Hubeinrichtung 4.

[0037] Die Arbeitsposition 28 ist definiert als die Posi-
tion, in der die erste bzw. die zweite Hubeinrichtung 2, 4
derart angeordnet ist, dass die Abzugseinrichtung 6 ei-
nen Bogen des auf der jeweiligen Hubeinrichtung 2, 4
befindlichen Stapels 20, 22 ergreifen kann. Bevorzugt
sind die erste und die zweite Hubeinrichtung 2, 4 in der
Arbeitsposition 28 derart angeordnet, dass stets der
oberste Bogen des ersten bzw. zweiten Stapels 20, 22
von den Saugeinrichtungen der Abzugseinrichtung 6 er-
fasst, vom Stapel 20, 22 getrennt und in Richtung der
nachgeordneten Stationen gefdérdert werden kann.
[0038] In ihrer jeweils zugehdrigen Beladeposition 30
sind die erste und die zweite Hubeinrichtung 2, 4 derart
angeordnet, dass sie mit einem Stapel 20, 22 bzw. be-
stlickt werden kdnnen. Das Bestlicken der ersten Hub-
einrichtung 2 mit einem ersten Stapel 20 bzw. das Be-
stlicken der zweiten Hubeinrichtung 4 mit einem zweiten
Stapel 22 kann manuell oder maschinell erfolgen. Insbe-
sondere konnen in der Beladeposition 30 ein erster und
ein zweiter Stapel, die jeweils auf einer Palette vorgehal-
ten werden, samt der Palette auf die erste bzw. zweite
Ablage 12, 18 der ersten bzw. zweiten Hubeinrichtung
2, 4 aufgesetzt werden.

[0039] Wie in Fig. 1 und Fig. 2 zu erkennen ist, ist die
zweite Hubeinrichtung 4 mit einem zweiten Stapel 22 be-
stlickt und noch in der Beladeposition 30 angeordnet, die
horizontal und vertikal versetzt zu Arbeitsposition 28 vor-
gesehen ist. Der erste Stapel 20 auf der ersten Hubein-
richtung 2 ist bereits teilweise verbraucht. Der erste Sta-
pel 20 wird durch die erste Hubeinrichtung 2 weiter in
Richtung V1 auf die Abzugseinrichtung 6 hinzubewegt.
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Die Abzugseinrichtung 6, hier durch ein Saugrad ange-
deutet, erfasst jeweils den obersten Bogen des ersten
Stapels 20, transportiert diesen quer zur Richtung V1
horizontal weiter und die erste Hubeinrichtung 2 fiihrtden
ersten Stapel 20 entsprechend in Richtung der Abzugs-
einrichtung 6 nach. Ist der erste Stapel 20 auf der ersten
Hubeinrichtung 2 aufgebraucht, wird die erste Hubein-
richtung 2 aus der Arbeitsposition 28 herausbewegt und
die bereits bestiickte zweite Hubeinrichtung 4 wird in die
Arbeitsposition 28 bewegt, sodass die Abzugseinrich-
tung 6 nun den jeweils obersten Bogen des zweiten Sta-
pels 22 erfassen kann. Der zweite Stapel 22 wird dann
durch die zweite Hubeinrichtung 4 weiter in Richtung V2
auf die Abzugseinrichtung 6 hinzubewegt. Die Abzugs-
einrichtung 6 erfasst jeweils den obersten Bogen des
zweiten Stapels 22, transportiert diesen quer zur Rich-
tung V2 horizontal weiter und die zweite Hubeinrichtung
4 fihrt den zweiten Stapel 22 entsprechend in Richtung
der Abzugseinrichtung 6 nach.

[0040] Ineinerbevorzugten Ausfiihrungsform kann die
mit einem zweiten Stapel 22 bestiickte zweite Hubein-
richtung 4 in eine Zwischenposition bewegt werden, die
sich vertikal unter der Arbeitsposition 28 befindet, sobald
die erste Hubeinrichtung 2 unter der Arbeitsposition 28
ausreichend Raum fir die zweite Hubeinrichtung 4 und
den darauf befindlichen zweiten Stapel 22 freigibt. Der
Abstand zwischen dem obersten Bogen des zweiten Sta-
pels 22 und einer Unterseite der ersten Hubeinrichtung
2 kann dabei sehr gering gewahlt werden. Ist der erste
Stapel 20 aufder ersten Hubeinrichtung 2 aufgebrauchst,
kann die erste Hubeinrichtung 2 horizontal aus der Ar-
beitsposition 28 herausbewegt werden und der zweite
Stapel 22 wird durch die zweite Hubeinrichtung 4 in Rich-
tung V2 zur Abzugseinrichtung 6 bewegt. Aufgrund der
vorherigen Anordnung der zweiten Hubeinrichtung 4 in
geringem Abstand zur ersten Hubeinrichtung 2 kann der
Wechsel zwischen dem letzten Bogen des ersten Stapels
20 und dem ersten Bogen des zweiten Stapels 22 sehr
schnell erfolgen.

[0041] Wahrend die Abzugseinrichtung 6 den zweiten
Stapel 22 abarbeitet, sich die zweite Hubeinrichtung 4
also in der Arbeitsposition 28 befindet, wird die erste Hu-
beinrichtung 2 in die Beladeposition 30 bewegt und mit
einem neuen ersten Stapel bestlickt. Ist die erste Hub-
einrichtung 2 mit einem neuen Stapel bestlickt, kann
auch die erste Hubeinrichtung 2 in eine Zwischenposition
unterhalb der Arbeitsposition 28 bewegt werden, sobald
die zweite Hubeinrichtung 4 ausreichend Raum unter-
halb der zweiten Hubeinrichtung 4 freigibt. Die erste Hu-
beinrichtung 2 wird dann in den Arbeitsbereich 28 bewegt
sobald der zweite Stapel 22 auf der zweiten Hubeinrich-
tung 4 aufgebraucht und die zweite Hubeinrichtung 4 aus
der Arbeitsposition 28 herausbewegt ist. Dieser Zyklus
kann sich beliebig of wiederholen.

[0042] Es versteht sich, dass das Bewegen der ersten
und der zweiten Hubeinrichtung 2, 4 von der Beladepo-
sition in eine Zwischenposition nicht zwingend erforder-
lich ist. Erfindungswesentlich ist, dass jeweils eine von
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erster und zweiter Hubeinrichtung 2, 4 mit einem neuen
Stapel bestiickt wird, wahrend sich die jeweils andere
Hubeinrichtung 2, 4 in der Arbeitsposition 28 befindet
und der darauf befindliche Stapel durch die Abzugsein-
richtung 6 durch Abziehen einzelner Bogen abgearbeitet
wird. Sobald ein Stapel vollstandig abgearbeitet ist, kann
dann unmittelbar der nachste Stapel in den Arbeitsbe-
reich bewegt werden. Die erste und die zweite Hubein-
richtung 2, 4 kdnnen auch direkt aus der Beladeposition
30 in die Arbeitsposition 28 bewegt werden. Insbeson-
dere bei kurzen Wegen zwischen Beladeposition 30 und
Arbeitsposition 28 wirkt sich dies kaum nachteilig aus.
[0043] Wie in Fig. 2 ersichtlich ist, werden die erste
und die zweite Hubeinrichtung 2, 4 von der Beladeposi-
tion 30 um die erste bzw. zweite Achse 24, 26 in Richtung
R1, R2 geschwenkt und vertikal in Richtung V1 bzw. V2
auf die Abzugseinrichtung 6 hinzu verschoben. Dabei ist
es bevorzugt, dass die erste und die zweite Hubeinrich-
tung 2, 4 zunachst von der zugehdrigen Beladeposition
30 in eine Zwischenposition um die jeweilige erste bzw.
zweite Achse 24, 26 geschwenkt werden und anschlie-
Rend zwischen der Zwischenposition und der Arbeitspo-
sition 28 linear entlang der ersten bzw. zweiten Achse
24, 26 verschoben werden.

[0044] AusderArbeitsposition 28 werden die erste und
die zweite Hubeinrichtung 2, 4 bevorzugt zunachst um
die jeweilige Achse 24, 26 in Richtung R1, R2 heraus-
geschwenkt, um die Arbeitsposition 28 fir die jeweils an-
dere Hubeinrichtung 2, 4 freizugeben. Anschlielfend
werden die erste und die zweite Hubeinrichtung 2, 4 ver-
tikal entlang der ersten bzw. zweiten Achse 24, 26 in
Richtung V1 bzw. V2 zuriick in die zugehérige Belade-
position 30 verschoben. Die Schwenkbewegung um die
Achsen 24, 26 und die Verschiebung entlang der Achsen
24, 26 kdnnen sich dabei auch Uberlagern. Bevorzugt
umkreisen sich die erste und die zweite Hubeinrichtung
2, 4 derart, dass eine Kollision der Hubeinrichtungen 2,
4 und der darauf angeordneten Stapel 20, 22 in jedem
Fall vermieden wird.

[0045] Umdie korrekte Ausrichtungdeserstenunddes
zweiten Stapels 20, 22 relativ zur Abzugseinrichtung 6
zu gewahrleisten bzw. unabhangig von der Schwenkung
der ersten und der zweiten Hubeinrichtung 2, 4 um die
erste und die zweite Achse 24, 26 einzustellen, sind die
erste und die zweite Ablage 12, 18, wie in Fig. 2 darge-
stellt, in Richtung R3 bzw. R4 relativ zum ersten bzw.
zweiten Ausleger 10, 16 drehbar. Ferner sind der erste
und der zweite Ausleger 10, 16 in ihrer Langsrichtung
parallel zu den Richtungen H1 bzw. H2 verstellbar, so
dass eine korrekte Positionierung in der jeweiligen Be-
ladeposition 30 und Arbeitsposition 28 auch dann még-
lich ist, wenn diese nicht auf einer Kreisbahn angeordnet
sind bzw. nicht zusammenfallen.

[0046] In einer alternativen Ausfiihrungsform sind die
erste und die zweite Hubeinrichtung entlang horizontal
ausgerichteter Achsen bzw. Wellen verschiebbarund um
diese Achsen von unten nach oben und umgekehrt
schwenkbar. In dieser Ausfiihrungsform werden die Hu-
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beinrichtungen zwischen der zugehdrigen Beladeposi-
tion und einer Zwischenposition linear verschoben und
anschlieRend zwischen der Zwischenposition und der
Arbeitsposition geschwenkt.

[0047] Ineiner weiteren alternativen Ausfiihrungsform
sind die erste und die zweite Hubeinrichtung sowohl ho-
rizontal als auch vertikal linear verschiebbar. Insbeson-
dere sind die erste und die zweite Hubeinrichtung dann
aus der Beladeposition horizontal in eine Zwischenposi-
tion linear verschiebbar und anschlielRend aus der Zwi-
schenposition in die Arbeitsposition vertikal linear ver-
schiebbar. Beispielsweise wird dies dadurch erreicht,
dass der jeweilige Ausleger vertikal verschiebbar an ei-
ner Stiitze oder Welle angebracht ist und die Stiitze oder
Welle wiederum horizontal verschiebbar gelagert ist.
[0048] Der Begriff "Welle" umfasst im Rahmen dieser
Beschreibung alle méglichen linearen Grundtrager, wel-
che die beschriebene Wirkungsweise haben. Insbeson-
dere muss die Welle keinen kreisférmigen Querschnitt
aufweisen, es kommen beispielsweise auch eckige
Querschnitte in Frage.

[0049] Weitere Details und Ausfliihrungsformen erge-
ben sich fir den Fachmann anhand der hierin beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispiele.

Patentanspriiche

1. Anleger (1) fur Stapel von flachigen Medien, mit
einer Abzugseinrichtung (6); und
einer ersten Hubeinrichtung (2), die zwischen einer
Beladeposition (30) und einer Arbeitsposition (28)
bewegbar ist;
wobei die erste Hubeinrichtung (2) in der Beladepo-
sition (30) derart angeordnet ist, dass sie mit einem
ersten Stapel (20) bestlickbar ist, und in der Arbeits-
position (28) derart angeordnet ist, dass jeweils ein
Medium des ersten Stapels (20) durch die Abzugs-
einrichtung (6) abziehbar ist;
dadurch gekennzeichnet, dass
der Anleger (1) eine zweite Hubeinrichtung (4) um-
fasst, die zwischen der oder einer weiteren Belade-
position (30) und der Arbeitsposition (28) bewegbar
ist;
wobei die zweite Hubeinrichtung (4) in der oder der
weiteren Beladeposition (30) derart angeordnet ist,
dass sie mit einem zweiten Stapel (22) bestiickbar
ist, und in der Arbeitsposition (28) derart angeordnet
ist, dass jeweils ein Medium des zweiten Stapels (22)
durch die Abzugseinrichtung (6) abziehbar ist.

2. Anleger (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die erste und die zweite Hubeinrich-
tung (2, 4) jeweils zwischen der zugehérigen Bela-
deposition (30) und der Arbeitsposition (28) ab-
schnittsweise rotatorisch und translatorisch beweg-
bar sind.
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Anleger (1) nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und
die zweite Hubeinrichtung (2, 4) jeweils derart gela-
gert sind, dass sie zwischen der zugehdrigen Bela-
deposition (30) und einer Zwischenposition
schwenkbar und zwischen der Zwischenposition
und der Arbeitsposition (28) linear verschiebbar
sind.

Anleger (1) nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Hu-
beinrichtung (2) eine erste Welle (8), einen ersten
Ausleger (10) und eine erste Ablage (12) umfasst
und die zweite Hubeinrichtung (4) eine zweite Welle
(14), einen zweiten Ausleger (16) und eine zweite
Ablage (18) umfasst.

Anleger (1) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die erste Welle (8) eine erste Achse (24) definiert,
wobei der erste Ausleger (10) um die erste Achse
(24) drehbar und entlang der ersten Achse (24) ver-
schiebbar auf der ersten Welle (8) gelagert ist; und
die zweite Welle (14) eine zweite Achse (26) defi-
niert, wobei der zweite Ausleger (16) um die zweite
Achse (26) drehbar und entlang der zweiten Achse
(26) verschiebbar auf der zweiten Welle (14) gela-
gert ist.

Anleger (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Ablage (12) relativ
zum ersten Ausleger (10) drehbar ist und die zweite
Ablage (18) relativ zum zweiten Ausleger (16) dreh-
bar ist.

Anleger (1) nach einem der Anspriche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der erste Ausleger
(10) und der zweite Ausleger (16) jeweils in ihrer
Langsrichtung verstellbar sind.

Falzmaschine mit einem Anleger (1) nach einem der
Anspriche 1 bis 7.

Verfahren zum Betreiben eines Anlegers (1) fir eine
flachige Medien verarbeitende Maschine mit folgen-
den Schritten:

a) Anordnen einer ersten Hubeinrichtung (2) in
einer Beladeposition (30) und Bestlicken der
ersten Hubeinrichtung (2) mit einem ersten Sta-
pel (20) von flachigen Medien in der Beladepo-
sition (30), wahrend sich eine zweite Hubein-
richtung (4) auerhalb der Beladeposition (30)
befindet;

b) Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) in ei-
ne Arbeitsposition (28) und wiederholtes Abzie-
hen jeweils eines Mediums des ersten Stapels
(20) durch eine Abzugseinrichtung (6), wahrend
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10.

1.

12.

sich die erste Hubeinrichtung (2) in der Arbeits-
position (28) befindet;

c) Anordnen einer zweiten Hubeinrichtung (4) in
der oder einer weiteren Beladeposition (30) und
Bestiicken der zweiten Hubeinrichtung (4) mit
einem zweiten Stapel (22) von flachigen Medien
in der oder der weiteren Beladeposition (30),
wahrend sich die erste Hubeinrichtung (2) au-
Rerhalb der oder der weiteren Beladeposition
(30) befindet;

d) Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) aus
der Arbeitsposition (28); und

e) Bewegen der zweiten Hubeinrichtung (4) in
die Arbeitsposition (28) und wiederholtes Abzie-
hen jeweils eines Mediums des zweiten Stapels
(22) durch die Abzugseinrichtung (6), wahrend
sich die erste Hubeinrichtung (2) auRerhalb der
Arbeitsposition (28) befindet.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

Schritt b) das Bewegen der ersten Hubeinrichtung
(2) in Richtung der Abzugseinrichtung (6) umfasst,
sodass stets zumindest ein Medium des ersten Sta-
pels (20) im Einzugsbereich der Abzugseinrichtung
(6) angeordnet ist; und

Schritt e) das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung
(4) in Richtung der Abzugseinrichtung (6) umfasst,
sodass stets zumindest ein Medium des zweiten Sta-
pels (22) im Einzugsbereich der Abzugseinrichtung
(6) angeordnet ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, dass

Schritt b) das Bewegen der ersten Hubeinrichtung
(2) aus der Beladeposition (30) in eine Zwischenpo-
sition und das Bewegen der ersten Hubeinrichtung
(2) aus der Zwischenposition in die Arbeitsposition
(28) umfasst; und

Schritt e) das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung
(4) aus der oder der weiteren Beladeposition (30) in
eine Zwischenposition und das Bewegen der zwei-
ten Hubeinrichtung (4) aus der Zwischenposition in
die Arbeitsposition (28) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die erste Hubeinrichtung (2) eine erste Welle (8), die
eine erste Achse (24) definiert, einen ersten Ausle-
ger (10) und eine erste Ablage (12) umfasst und die
zweite Hubeinrichtung (4) eine zweite Welle (14), die
eine zweite Achse (26) definiert, einen zweiten Aus-
leger (16) und eine zweite Ablage (18) umfasst;
das Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) aus der
Beladeposition (30) in die Zwischenposition das
Uberlagerte Drehen des ersten Auslegers (10) um
die erste Achse (24), Verstellen des ersten Ausle-
gers (10) entlang einer Langsrichtung desselben
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und Drehen derersten Ablage (12) relativzum ersten
Ausleger (10) umfasst; und

das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung (4) aus
der oder der weiteren Beladeposition (30) in die Zwi-
schenposition das liberlagerte Drehen des zweiten
Auslegers (16) um die zweite Achse (26), Verstellen
des zweiten Auslegers (16) entlang einer Langsrich-
tung desselben und Drehen der zweiten Ablage (18)
relativ zum zweiten Ausleger (16) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

das Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) aus der
Zwischenposition in die Arbeitsposition (28) das Ver-
schieben des ersten Auslegers (10) entlang der ers-
ten Welle (8) umfasst; und

das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung (4) aus
der Zwischenposition in die Arbeitsposition (28) das
Verschieben des zweiten Auslegers (16) entlang der
zweiten Welle (14) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 9 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste und die
zweite Hubeinrichtung (2, 4) gegenlaufig bewegt
werden.

Geidnderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

Anleger (1) fir Stapel von flachigen Medien, mit
einer Abzugseinrichtung (6); und

einer ersten Hubeinrichtung (2), die zwischen einer
Beladeposition (30) und einer Arbeitsposition (28)
bewegbar ist;

wobei die erste Hubeinrichtung (2) in der Beladepo-
sition (30) derart angeordnet ist, dass sie mit einem
ersten Stapel (20) bestlickbar ist, und in der Arbeits-
position (28) derart angeordnet ist, dass jeweils ein
Medium des ersten Stapels (20) durch die Abzugs-
einrichtung (6) abziehbar ist;

wobei der Anleger (1) eine zweite Hubeinrichtung
(4) umfasst, die zwischen der oder einer weiteren
Beladeposition (30) und der Arbeitsposition (28) be-
wegbar ist;

wobei die zweite Hubeinrichtung (4) in der oder der
weiteren Beladeposition (30) derart angeordnet ist,
dass sie mit einem zweiten Stapel (22) bestiickbar
ist, und in der Arbeitsposition (28) derart angeordnet
ist, dass jeweils ein Medium des zweiten Stapels (22)
durch die Abzugseinrichtung (6) abziehbar ist;
dadurch gekennzeichnet, dass

die erste und die zweite Hubeinrichtung (2, 4) jeweils
zwischen der zugehdrigen Beladeposition (30) und
der Arbeitsposition (28) abschnittsweise rotatorisch
und translatorisch bewegbar sind.

Anleger (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die erste und die zweite Hubeinrich-
tung (2, 4) jeweils derart gelagert sind, dass sie zwi-
schen der zugehdrigen Beladeposition (30) und ei-
ner Zwischenposition schwenkbar und zwischen der
Zwischenposition und der Arbeitsposition (28) linear
verschiebbar sind.

Anleger (1) nach einem der vorangehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Hu-
beinrichtung (2) eine erste Welle (8), einen ersten
Ausleger (10) und eine erste Ablage (12) umfasst
und die zweite Hubeinrichtung (4) eine zweite Welle
(14), einen zweiten Ausleger (16) und eine zweite
Ablage (18) umfasst.

Anleger (1) nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die erste Welle (8) eine erste Achse (24) definiert,
wobei der erste Ausleger (10) um die erste Achse
(24) drehbar und entlang der ersten Achse (24) ver-
schiebbar auf der ersten Welle (8) gelagert ist; und
die zweite Welle (14) eine zweite Achse (26) defi-
niert, wobei der zweite Ausleger (16) um die zweite
Achse (26) drehbar und entlang der zweiten Achse
(26) verschiebbar auf der zweiten Welle (14) gela-
gertist.

Anleger (1) nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Ablage (12) relativ
zum ersten Ausleger (10) drehbar ist und die zweite
Ablage (18) relativ zum zweiten Ausleger (16) dreh-
bar ist.

Anleger (1) nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der erste Ausleger
(10) und der zweite Ausleger (16) jeweils in ihrer
Langsrichtung verstellbar sind.

Falzmaschine mit einem Anleger (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 6.

Verfahren zum Betreiben eines Anlegers (1) fir eine
flachige Medien verarbeitende Maschine mit folgen-
den Schritten:

a) Anordnen einer ersten Hubeinrichtung (2) in
einer Beladeposition (30) und Bestiicken der
ersten Hubeinrichtung (2) mit einem ersten Sta-
pel (20) von flachigen Medien in der Beladepo-
sition (30), wahrend sich eine zweite Hubein-
richtung (4) auRBerhalb der Beladeposition (30)
befindet;

b) Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) in ei-
ne Arbeitsposition (28) und wiederholtes Abzie-
hen jeweils eines Mediums des ersten Stapels
(20) durch eine Abzugseinrichtung (6), wahrend
sich die erste Hubeinrichtung (2) in der Arbeits-
position (28) befindet;
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c) Anordnen einer zweiten Hubeinrichtung (4) in
der oder einer weiteren Beladeposition (30) und
Bestiicken der zweiten Hubeinrichtung (4) mit
einem zweiten Stapel (22) von flachigen Medien
in der oder der weiteren Beladeposition (30),
wahrend sich die erste Hubeinrichtung (2) au-
Rerhalb der oder der weiteren Beladeposition
(30) befindet;

d) Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) aus
der Arbeitsposition (28); und

e) Bewegen der zweiten Hubeinrichtung (4) in
die Arbeitsposition (28) und wiederholtes Abzie-
hen jeweils eines Mediums des zweiten Stapels
(22) durch die Abzugseinrichtung (6), wahrend
sich die erste Hubeinrichtung (2) aufRerhalb der
Arbeitsposition (28) befindet;

dadurch gekennzeichnet, dass

Schritt b) das Bewegen der ersten Hubeinrichtung
(2) aus der Beladeposition (30) in eine Zwischenpo-
sition und das Bewegen der ersten Hubeinrichtung
(2) aus der Zwischenposition in die Arbeitsposition
(28) umfasst; und

Schritt e) das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung
(4) aus der oder der weiteren Beladeposition (30) in
eine Zwischenposition und das Bewegen der zwei-
ten Hubeinrichtung (4) aus der Zwischenposition in
die Arbeitsposition (28) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

Schritt b) das Bewegen der ersten Hubeinrichtung
(2) in Richtung der Abzugseinrichtung (6) umfasst,
sodass stets zumindest ein Medium des ersten Sta-
pels (20) im Einzugsbereich der Abzugseinrichtung
(6) angeordnet ist; und

Schritt €) das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung
(4) in Richtung der Abzugseinrichtung (6) umfasst,
sodass stets zumindest ein Medium des zweiten Sta-
pels (22) im Einzugsbereich der Abzugseinrichtung
(6) angeordnet ist.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die erste Hubeinrichtung (2) eine erste Welle (8), die
eine erste Achse (24) definiert, einen ersten Ausle-
ger (10) und eine erste Ablage (12) umfasst und die
zweite Hubeinrichtung (4) eine zweite Welle (14), die
eine zweite Achse (26) definiert, einen zweiten Aus-
leger (16) und eine zweite Ablage (18) umfasst;
das Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) aus der
Beladeposition (30) in die Zwischenposition das
Uberlagerte Drehen des ersten Auslegers (10) um
die erste Achse (24), Verstellen des ersten Ausle-
gers (10) entlang einer Langsrichtung desselben
und Drehen derersten Ablage (12) relativzum ersten
Ausleger (10) umfasst; und

das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung (4) aus
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der oder der weiteren Beladeposition (30) in die Zwi-
schenposition das Uberlagerte Drehen des zweiten
Auslegers (16) um die zweite Achse (26), Verstellen
des zweiten Auslegers (16) entlang einer Langsrich-
tung desselben und Drehen der zweiten Ablage (18)
relativ zum zweiten Ausleger (16) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

das Bewegen der ersten Hubeinrichtung (2) aus der
Zwischenpositionin die Arbeitsposition (28) das Ver-
schieben des ersten Auslegers (10) entlang der ers-
ten Welle (8) umfasst; und

das Bewegen der zweiten Hubeinrichtung (4) aus
der Zwischenposition in die Arbeitsposition (28) das
Verschieben des zweiten Auslegers (16) entlang der
zweiten Welle (14) umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass die erste und die
zweite Hubeinrichtung (2, 4) gegenlaufig bewegt
werden.
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