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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kokille zum Erzeugen
eines GieRstrangs aus einer metallischen Schmelze.
[0002] In StranggieRanlagen zum Erzeugen metalli-
scher Strange, insbesondere zum Erzeugen von Stahl-
strangen, wird eine metallische Schmelze in einer Kokille
vergossen, in der sich aus der Schmelze ein teilerstarrter
Giel3strang ausbildet, der in weiterer Folge aus der Ko-
kille ausgezogen und in der nachfolgenden Strangfiih-
rung gestutzt, geflihrt und weiter abgekdiihlt wird. Zur Ver-
besserung der Produktqualitat der metallischen Strange
weisen manche Kokillen elektromagnetische Rihr- oder
Bremsvorrichtungen auf. Die Rihr- oder Bremsvorrich-
tungen weisen elektrische Spulen auf, mit denen Mag-
netfelder erzeugt werden, die die Strémungsverhaltnisse
innerhalb der Schmelze in der Kokille beeinflussen.
Ruhr- oder Bremsvorrichtungen werden Ublicherweise
parallel zu den Breitseiten der Kokille auen an Kokillen-
langsrahmen der Kokille, beispielsweise durch Ver-
schraubung, befestigt. Die Breitseiten einer Kokille wer-
den in der Regel von Breitseitenkupferplatten gebildet,
die Verschlei unterliegen und daher von Zeit zu Zeit
ausgetauscht werden missen.

[0003] AusderAT 346511 Bundder AT 349163 B sind
Kokillen mit zwei Kokillenlangsrahmen und jeweils rah-
meninnenseitig an den Kokillenldngsrahmen angeord-
neten Breitseiteneinsatzen bekannt. Ein Breitseitenein-
satz istjeweils mitdem Kokillenrahmen von der Rahmen-
aullenseite verschraubt. Innerhalb der Kokillenlangsrah-
men ist jeweils eine elektromagnetische Rihreinrichtung
angeordnet.

[0004] AusdenDE3930265A1undWO0 95/21036sind
ebenfalls Kokillen bekannt, bei denen die Breitseiten-
einatze mit den Kokillenlangsrahmen verschraubt sind.
[0005] Wie die Konstruktion der Kokillen verandert
werden kann, sodass Breitseiteneinsatze auch bei Ko-
killen mit groRvolumigen elektromagnetischen Rihrvor-
richtungen, welche nichtinnerhalb des Kokillenlangsrah-
mens untergebracht werden kdnnen, getauscht werden
kénnen, ohne hierfiir die Rihrvorrichtungen demontieren
zu mussen, geht aus den Schriften nicht hervor.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Kokille zum Erzeugen eines Giel3strangs aus einer me-
tallischen Schmelze anzugeben, die elektromagnetische
Rihr- oder

Bremsvorrichtungen aufweist und insbesondere hin-
sichtlich des Austausches ihrer Breitseiten verbessertist.
Die Kokille soll den raschen Austausch von Breitseiten
ermoglichen, selbst wenn die elektromagnetische Rihr-
oder Bremsvorrichtung nicht innerhalb des Kokillen-
langsrahmens untergebracht werden kann.

[0007] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch eine
Kokille mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st.
[0008] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche.

[0009] Eine erfindungsgemaRe Kokille zum Erzeugen
eines Gieldstrangs, vorzugsweise eines Bram-
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menstrangs aus Stahl, aus einer metallischen Schmelze
umfasst zwei Kokillenlangsrahmen mit einander zuge-
wandten Rahmeninnenseiten und voneinander abge-
wandten Rahmenauf3enseiten, zwei Breitseiteneinsat-
ze, die jeweils rahmeninnenseitig an einem Kokillen-
langsrahmen durch Schraubverbindungen, die von der
Rahmenaulienseite durch den Kokillenlangsrahmen
verlaufen, l16sbar befestigbar sind, und zwei elektroma-
gnetische Ruhr- oder Bremsvorrichtungen, die jeweils
rahmenaulienseitig an einem Kokillenlangsrahmen an-
geordnet sind. Jede elektromagnetische Ruhr- oder
Bremsvorrichtung weist eine Zugangsoffnung zu jeder
ihr zugewandten Schraubverbindung auf, durch die ein
Schraubwerkzeug zum Ldsen und Anziehen der
Schraubverbindung fihrbar ist.

[0010] Durch die lI6sbare Befestigung der Breitseiten-
einsatze an den Kokillenlangsrahmen durch Schraubver-
bindungen ermdglicht die Erfindung einen Aus- und Ein-
bau der Breitseiteneinsatze und damit insbesondere ei-
nen Austausch der Breitseiteneinsatze im Falle eines
Verschleiles der Breitseiten. Dieser Aus- und Einbau
wird bei herkdmmlich ausgefiihrten Kokillen, die elektro-
magnetische Rihr- oder Bremsvorrichtungen aufwei-
sen, dadurch erschwert, dass die Riihr- oder Bremsvor-
richtungen den Zugang zu den Schraubverbindungen
versperren, da sie auBen an den Kokillenlangsrahmen
angeordnet sind. Daher muissen bei derart ausgefiihrten
Kokillen vor dem Ausbau der Breitseiteneinsatze die
Ruhr- oder Bremsvorrichtungen zunachst demontiert
werden, um die Schraubverbindungen zu erreichen. Ent-
sprechend missen die Rihr- oder Bremsvorrichtungen
nach dem Einbau neuer Breitseiteneinsatze wieder an
den Kokillenlangsrahmen montiert werden. Diese De-
montage und Montage der Riihr- oder Bremsvorrichtun-
gen bei einem Austausch der Breitseiteneinsatze ist zeit-
aufwandig und erfordert auBerdem eine sachgemalle
Zwischenlagerung der demontierten Ruhr- oder Brems-
vorrichtungen. Die Erfindung ermdglicht einen verein-
fachten Aus- und Einbau der Breitseiteneinsatze da-
durch, dass sie fir jede einer Riihr- oder Bremsvorrich-
tung zugewandte Schraubverbindung eine Zugangsoff-
nung in der Riihr- oder Bremsvorrichtung vorsieht, durch
die ein Schraubwerkzeug zum Lésen und Anziehen der
Schraubverbindung fiihrbar ist. Dadurch kénnen
Schraubverbindungen gelést und angezogen und somit
die Breitseiteneinsatze ausgetauscht werden, ohne die
Ruhr- oder Bremsvorrichtungen demontieren und an-
schlieRend wieder montieren zu missen. Die Erfindung
vereinfacht somit die Wartung einer Kokille wesentlich,
da Manipulationen an den Rihr- oder Bremsvorrichtun-
gen beim Aus- und Einbau der Breitseiteneinsatze ent-
fallen kdénnen. Insbesondere mussen elektrische An-
schlisse und Kihlanschlisse der Ruhr- oder Bremsvor-
richtungen nicht gelést werden. Aulerdem wird die Ge-
fahr einer Beschadigung der Rihr- oder Bremsvorrich-
tungen beim Aus- und Einbau der Breitseiteneinsatze
deutlich reduziert.

[0011] Beieiner Ausgestaltung der Erfindung weist je-
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der Breitseiteneinsatz eine Breitseitenkupferplatte auf,
die eine Breitseite der Kokille bildet. Ferner kann jeder
Breitseiteneinsatz eine Stlitzplatte aufweisen, an der die
Breitseitenkupferplatte angeordnet ist, wobei die Breit-
seitenkupferplatte insbesondere I6sbar, beispielsweise
mittels weiteren Schraubverbindungen, mit der Stitzplat-
te des Breitseiteneinsatzes verbunden sein kann. Diese
Ausgestaltungen der Erfindung beriicksichtigen, dass
Kupfer eine hohe Warmeleitfahigkeit aufweist und daher
ein besonders geeignetes Material fir die Fertigung der
Breitseiten der Kokille ist. Die Stiitzplatten konnen vor-
teilhaft zur Befestigung der Breitseiteneinsatze an den
Kokillenlangsrahmen sowie zur Kihlung der
Breitseitenkupferplatten eingesetzt werden. Die I6sbare
Anordnung der Breitseitenkupferplatten an jeweils einer
Stltzplatte ermdglicht ferner eine Wiederverwendung
der Stltzplatten bei einem Austausch der
Breitseitenkupferplatten.

[0012] Ein erfindungsgeméfes Schraubwerkzeug fiir
eine erfindungsgemalfe Kokille umfasst einen Schrau-
benschlissel zum Lésen und Anziehen einer Schraube
einer Schraubverbindung und eine Schraubensiche-
rungsvorrichtung, die einen Verlust der Schraube nach
deren Lésen verhindert. Die Schraubensicherungsvor-
richtung ist beispielsweise als ein Sicherungsrohr aus-
gebildet, das in eine Zugangso6ffnung zu einer Schraub-
verbindung einfihrbar ist und durch das der Schrauben-
schlissel zu der Schraubverbindung fihrbar ist. Ein der-
artiges Schraubwerkzeug erméglicht vorteilhaft das L6-
sen und Anziehen der Schraubverbindungen ohne einen
Verlust der Schrauben der Schraubverbindungen. Ohne
die Schraubensicherungsvorrichtung ware die Gefahr ei-
nes Verlustes der Schrauben bei einem Lésen der
Schrauben namlich relativ grof3, wenn die Schrauben
durch die Zugangsé6ffnungen in den Rihr- oder Brems-
vorrichtungen kontaktiert werden.

[0013] Die oben beschriebenen Eigenschaften, Merk-
male und Vorteile dieser Erfindung sowie die Artund Wei-
se, wie diese erreicht werden, werden klarer und deutli-
cher verstandlich im Zusammenhang mit der folgenden
Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen, die im Zu-
sammenhang mit den Zeichnungen naher erlautert wer-
den. Dabei zeigen:

FIG 1 eine Schnittdarstellung einer Kokille und eines
Schraubwerkzeugs,

FIG 2 eine Seitenansicht der in Figur 1 gezeigten
Kokille.

[0014] Einander entsprechende Teile sind in den Fi-
guren mit denselben Bezugszeichen versehen.

[0015] Die Figuren 1 und 2 zeigen ein Ausfiihrungs-
beispiel einer Kokille 1 zum Erzeugen eines Giel3strangs
mit Brammenquerschnitt aus einer metallischen Schmel-
ze, konkret einer Stahlschmelze. Figur 1 zeigt eine
Schnittdarstellung der Kokille 1, Figur 2 zeigt eine Sei-
tenansicht der Kokille 1. Die Schmelze wird oben durch
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einen Kokilleneinlass 10 in die Kokille 1 gegossen. Der
sich aus der Schmelze in der Kokille 1 bildende teiler-
starrte GieRstrang tritt unten durch einen Kokillenauslass
20 aus der Kokille 1 aus. Zum besseren Verstandnis ist
in den Figuren jeweils ein kartesisches Koordinatensys-
tem mit Koordinaten X, Y, Z eingezeichnet.

[0016] Die Kokille 1 umfasst zwei Kokillenlangsrah-
men 3 mit einander zugewandten Rahmeninnenseiten 5
und voneinander abgewandten Rahmenaulienseiten 7,
zwei Breitseiteneinsatze 9 und zwei elektromagnetische
Ruhr- oder Bremsvorrichtungen 11.

[0017] Jeder Breitseiteneinsatz 9 ist rahmeninnensei-
tig an einem Kokillenlangsrahmen 3 durch mehrere erste
Schraubverbindungen 13, die von der Rahmenaulien-
seite 7 durch den Kokillenlangsrahmen 3 verlaufen, 16s-
bar befestigt. Jeder Breitseiteneinsatz 9 weist eine Breit-
seitenkupferplatte 15, die eine Breitseite der Kokille 1
bildet, und eine Stitzplatte 17, an der die Breitseitenkup-
ferplatte 15 mit mehreren zweiten Schraubverbindungen
19 befestigt ist, auf. Jede erste Schraubverbindung 13
weist eine Schraube 21 auf, die sich von der Rahmen-
aulenseite 7 eines Kokillenldngsrahmens 3 durch den
Kokillenlangsrahmen 3 in eine Stitzplatte 17 erstreckt,
in die sie geschraubt ist, und deren Schraubenkopf 23
der RahmenauRenseite 7 eines Kokillenlangsrahmens 3
zugewandt ist.

[0018] Jede elektromagnetische Rihr- oder Brems-
vorrichtung 11 ist rahmenauf3enseitig an einem Kokillen-
langsrahmen 3 angeordnet und weist eine Zugangsoff-
nung 25 zu jeder ihr zugewandten ersten Schraubver-
bindung 13 auf. Zwischen einer Zugangséffnung 25 und
der ihr zugewandten ersten Schraubverbindung 13 be-
findet sich in dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel ein
Hohlraum 26. Durch die Zugangsoffnung 25 ist ein
Schraubwerkzeug 27 zum Lésen und Anziehen der
Schraube 21 der ersten Schraubverbindung 13 fihrbar.
[0019] Das Schraubwerkzeug 27 umfasst einen
Schraubenschlissel 29 zum Ldsen und Anziehen der
Schraube 21 einer ersten Schraubverbindung 13 und ei-
ne

Schraubensicherungsvorrichtung 31, die einen Verlust
der Schraube 21 nach deren Lésen verhindert. Die
Schraubensicherungsvorrichtung 31 ist als ein Siche-
rungsrohr ausgebildet, das in die Zugangso6ffnung 25 zu
einer ersten Schraubverbindung 13 und den dahinter lie-
genden Hohlraum 26 einflihrbar ist und durch das der
Schraubenschlissel 29 zu der Schraube 21 der ersten
Schraubverbindung 13 fuhrbar ist.

[0020] Jede elektromagnetische Rihr- oder Brems-
vorrichtung 11 weist in Spulenkasten 33 angeordnete
elektrische Spulen und ein Spulenjoch 35 auf, mit denen
Magnetfelder erzeugt werden, die die Strémungsverhalt-
nisse innerhalb einer Schmelze in der Kokille 1 beein-
flussen. Figur 2 zeigt ferner Kabel 37, in denen elektri-
sche Versorgungsleitungen fiir die Spulen geftihrt sind,
und Kihlleitungen 39, in denen ein Kiihimittel, beispiels-
weise Kiihlwasser, zur Kiihlung der elektromagnetischen
Ruhr- oder Bremsvorrichtung 11 geleitet wird.
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Obwohldie Erfindung im Detail durch bevorzug-

te Ausfiihrungsbeispiele naher illustriert und beschrie-
ben wurde, so ist die Erfindung nicht durch die offenbar-
ten Beispiele eingeschrankt und andere Variationen kén-
nenvom Fachmann hieraus abgeleitet werden, ohne den
Schutzumfang der Erfindung zu verlassen.

Bezugszeichenliste

[0022]

1 Kokille

3 Kokillenlangsrahmen

5 Rahmeninnenseite

7 Rahmenaulenseite

9 Breitseiteneinsatz

10 Kokilleneinlass

11 Ruhr- oder Bremsvorrichtung
13 erste Schraubverbindung
15 Breitseitenkupferplatte

17 Stitzplatte

19 zweite Schraubverbindung
20 Kokillenauslass

21 Schraube

23 Schraubenkopf

25 Zugangsoffnung

26 Hohlraum

27 Schraubwerkzeug

29 Schraubenschlissel

31 Schraubensicherungsvorrichtung
33 Spulenkasten

35 Spulenjoch

37 Kabel

39 Kihlleitung

X,Y,Z kartesische Koordinate
Patentanspriiche

1. Kokille (1) zum Erzeugen eines Gief3strangs aus ei-
ner metallischen Schmelze, die Kokille (1) umfas-
send

- zwei Kokillenlangsrahmen (3) mit einander zu-
gewandten Rahmeninnenseiten (5) und vonein-
ander abgewandten RahmenauRenseiten (7),
- zwei Breitseiteneinsatze (9), die jeweils rah-
meninnenseitig an einem Kokillenlangsrahmen
(3) durch

Schraubverbindungen (13), die von der Rah-
menaulienseite (7) durch den Kokillenlangsrah-
men (3) verlaufen, I6sbar befestigbar sind, und
- zwei elektromagnetische Rihr- oder Brems-
vorrichtungen (11), dadurch gekennzeichnet,
- dass die elektromagnetischen Rihr- oder
Bremsvorrichtungen (11) jeweils rahmenau-
Renseitig an einem Kokillenlangsrahmen (3) an-
geordnet sind, und
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- jede elektromagnetische Rihr- oder Brems-
vorrichtung (11) zu jeder ihr zugewandten
Schraubverbindung (13) eine Zugangsé6ffnung
(25) aufweist, durch die ein

Schraubwerkzeug (27) zum Lésen und Anzie-
hen der Schraubverbindung (13) fihrbar ist.

Kokille (1) nach Anspruch 1, wobei jeder Breitseiten-
einsatz (9) eine Breitseitenkupferplatte (15) auf-
weist, die eine Breitseite der Kokille (1) bildet.

Kokille (1) nach Anspruch 2, wobei jeder Breitseiten-
einsatz (15) eine Stitzplatte (17) aufweist, an der
die Breitseitenkupferplatte (15) angeordnet ist.

Kokille (1) nach Anspruch 3, wobei die Breitseiten-
kupferplatte (15) jedes Breitseiteneinsatzes (9) 16s-
bar mit der Stltzplatte (17) des Breitseiteneinsatzes
(9) verbunden ist.

Schraubwerkzeug (27) mit einer gemafR einem der
vorhergehenden Anspriiche ausgebildeten Kokille
(1), das Schraubwerkzeug (27) umfassend

-einen Schraubenschlissel (29) zum Lésen und
Anziehen einer Schraube (21) einer Schraub-
verbindung (13) und

- eine Schraubensicherungsvorrichtung (31),
die einen Verlust der Schraube (21) nach deren
Loésen verhindert.

Schraubwerkzeug (27) nach Anspruch 5, wobei die
Schraubensicherungsvorrichtung (31) als ein Siche-
rungsrohr ausgebildet ist, das in eine Zugangsoff-
nung (25) zu einer Schraubverbindung (13) einfihr-
bar ist und durch das der Schraubenschlissel (29)
zu der Schraube (21) der Schraubverbindung (13)
fuhrbar ist.

Claims

Mould (1) for producing a casting strand from a mol-
ten metal, the mould (1) comprising

- two longitudinal mould frames (3), with frame
inner sides (5) facing towards one another and
frame outer sides (7) facing away from one an-
other,

- two broad-face inserts (9), which can be de-
tachably fastened to a longitudinal mould frame
(3)in each case on the frame inner side by screw
connections (13), which run through the longi-
tudinal mould frame (3) from the frame outer side
(7), and

- two electromagnetic stirring or braking devices
(11), characterized

- in that the electromagnetic stirring or braking
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devices (11) are arranged on a longitudinal
mould frame (3) in each case on the frame outer
side, and

- each electromagnetic stirring or braking device
(11) has for each screw connection (13) facing
it an access opening (25), through which a
screwing tool (27) for loosening and tightening
the screw connection (13) can be passed.

Mould (1) according to Claim 1, wherein each broad-
face insert (9) has a broad-face copper plate (15),
which forms a broad face of the mould (1).

Mould (1) according to Claim 2, wherein each broad-
face insert (15) has a supporting plate (17), on which
the broad-face copper plate (15) is arranged.

Mould (1) according to Claim 3, wherein the broad-
face copper plate (15) of each broad-face insert (9)
is detachably connected to the supporting plate (17)
of the broad-face insert (9).

Screwing tool (27) with a mould (1) formed according
to one of the preceding claims, the screwing tool (27)
comprising

- a screw wrench (29) for loosening and tighten-
ing a screw (21) of a screw connection (13) and
- a screw securing device (31), which prevents
loss of the screw (21) after its loosening.

Screwing tool (27) according to Claim 5, wherein the
screw securing device (31) is formed as a securing
tube, which can be inserted into an access opening
(25) for a screw connection (13) and through which
the screw wrench (29) for the screw (21) of the screw
connection (13) can be passed.

Revendications

Coquille (1) pour la production d’une barre de coulée
provenantd’une fonte métallique, la coquille (1) com-
portant

- deux cadres de coquille longitudinaux (3) com-
portant des cétés intérieurs de cadre (5) en re-
gard I'un de l'autre et des cotés extérieurs de
cadre (7) détournés I'un de l'autre,

- deux inserts de cété latéral large (9) suscepti-
bles d’étre fixés de maniere amovible sur le c6té
intérieur du cadre sur un cadre de coquille lon-
gitudinal (3) chacun grace a des raccords vissés
(13) s’étendantdepuis le c6té extérieur du cadre
(7) atravers le cadre de coquille longitudinal (3),
et

- deux dispositifs électromagnétiques d’agita-
tion ou de freinage (11), caractérisée en ce que
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- les dispositifs électromagnétiques d’agitation
ou de freinage (11) sont disposés chacun sur le
cbté extérieur du cadre sur un cadre de coquille
longitudinal (3), et

- chaque dispositif électromagnétique d’agita-
tion ou de freinage (11) comporte une ouverture
d’accés (25) vers chaque raccord vissé (13)
orienté vers celle-ci, a travers laquelle un outil
de vissage (27) peut étre passé pour desserrer
et serrer le raccord vissé (13).

Coquille (1) selon la revendication 1, dans laquelle
chaque insert de coté latéral large (9) comporte une
plaque en cuivre de c6té latéral large (15) constituant
un coté latéral large de la coquille (1).

Coquille (1) selon la revendication 2, dans laquelle
chaque insert de coté latéral large (15) comporte une
plaque de support (17) sur laquelle est disposée la
plaque en cuivre de coté latéral large (15).

Coquille (1) selon la revendication 3, dans laquelle
la plaque en cuivre de cété latéral large (15) de cha-
que insert de cété latéral large (9) est reliée de ma-
niere amovible a la plaque de support (17) de I'insert
de coté latéral large (9).

Outil de vissage (27) comportant une coquille (1)
congue selon I'une des revendications précédentes,
I'outil de vissage (27) comportant

- une clé (29) pour desserrer et serrer une vis
(21) d’'un raccord a vis (13) et

- un dispositif de blocage de vis (31) empéchant
la perte de la vis (21) aprés son desserrage.

Outil de vissage (27) selon la revendication 5, dans
lequel le dispositif de blocage de vis (31) est congu
sous forme d’un tuyau de sécurisation pouvant étre
introduit dans une ouverture d’acces (25) vers un
raccord visseé (13) eta travers duquel la clé (29) peut
étre amenée a la vis (21) du raccord vissé (13).
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